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Aktivierung Verpuffung Automatische Aktivierung Ubergang Riickbrand in Blick in den Austragen der
Primarluft- oberhalb des Brennstoffzufuhr zyklische Forderschnecke Reaktor Schiittung
erhitzer HO1 Reaktors Temperaturen im oberen Teil Brennstoffzufuhr Detektiert durch Glihende Thermoelemente
Pyrolyse in Schwelgaswolke des Reaktors steigen an, Flllstandssensor Thermoelement Forderschnecke peripher
Primarzone wird tritt plotzlich aus, Pellet zwischen detektiert an Schnecken- und Dammung demontiert
initiiert, Vermischung mit Flllstandssensor und ausreichenden gehause,
entstehende Umgebungsluft Forderschnecke aufoxidiert, Reaktorfillstand, Erstickung durch
Schwelgase oberhalb des Sensor registriert niedrigen Brennstoffzufuhr Deaktivierung
werden mit Reaktors und Reaktorfillstand, aktiviert wird periodisch Spulluft
Propanbrenner Zindung Brennstoffzufuhr deaktiviert
gezliindet

Ergebnisse

e |nitiation der Pyrolyse in der Primarzone durch Primarlufterhitzer HO1 zuverlassig realisierbar (TR115 ca. 300 °C)

e ZUndung entstehender Schwelgase mit Propanbrenner und unter Zugabe von Sekundarluft zuverlassig realisierbar
e hohere Zuindlufttemperaturen fir elektrische Zindung durch Zindluftheizelement HO2 notig (max. 516 °C gemessen erreicht, min. 700 °C nétig)

e Feuerungswarmeleistung direkt abhangig von Primarluftmassenstrom (Halbierung des Primarluftmassenstroms fuhrte zu Halbierung FlammengroRe)
e Gegenwartige Realisierung der Primarluftzufuhr fihrt zu Kanalbildung in Reaktor, dadurch schwankende Feuerungswarmeleistung und hohe

Partikelemissionen

e Brennstoffforderschnecke muss bis in Reaktor reichen, ansonsten entstehen Verklumpungen in Verbindungsrohr und Antriebsmotor wird durch

Motorschutz deaktiviert

e Uberarbeitung der automatischen Reaktorfiillstandsregulierung (Sensor LIRC1) noétig, aufgrund des geringen Abstands zwischen Sensor und Férderschnecke
verklemmten sich wiederholt Pellets zwischen den beiden Bauteilen und fuhrte zur fehlerhaften Detektion des Fullstands
e Realisierter Aufbau der Anlage hat grofes Potential flir zukinftige Forschung entsprechend der Zielsetzungen
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