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Schwimmende Fahrzeuge aus Eisenbeton.
Von Stadtbaurat Perrey in Mannheim.

ie meisten grofieren Stidte, welche an grofien Fliissen
liegen, haben schwimmende Flufibadeanstalten, wel-
“== che in derRegel auf eisernen Schwimmern oder Pon-
tons aufgebaut sind. Die Unterhaltung dieser eisernen
Pontonserfordert nun einenziemlichbedeutenden Kosten-
aufwand, da dieselben mit einem schiitzenden Anstrich
hiaufig versehen und zu diesem Zweck ihre Unterseiten zu-
ginglich gemacht werden miissen. Alle diese Vorsichts-

Abb. 4. Abschleppung der Schwimmer zur Verwendungsstelle.

Abb. 2. Schwimmer im Bau. Einschalung und Eiseneinlagen.

mafiregeln schiitzen aber nicht gegen schnelles Durchro-
sten, so dafl vollstindige Erneuerung der Schwimmer oder
Pontons in verhiltnismiflig kurzer Zeit ndtig ist. Dies und
die Versuche, welche in Rom und Toulon mit Schiffsge-
fiBen aus Eisenbeton angestellt worden sind, gaben dem
Verfasser die Anregung, diese Bauweise auch fiir die Flufi-
bidder nutzbar zu machen.

Es war an einer der drei Flufbadeanstalten der Stadt

Abbildung 5. Einbringung der Schwimmer am Freibad.

Fertiger Schwimmer vor dem Stapellauf.

Abbildung 3.
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Mannheimin diesem Jahrein Eisenschwimmer, weil schad-
haft, durch einen anderen zu ersetzen. Der Schwimmer hatte
eine Gesamtlinge von 20,68m, eine Hohe von 1,om und eine
Breite von 1,48m mit rechteckigem %uerschmtt. Die Ein-
senkung betrug o,6m bei leerem Bad unq 0,66—0,68m bei
vollbesetztem gad. Hieraus ergab sich fiir Eigengewicht
des Schwimmers und Nutzlast bei leerem Bad eine Wasser-
verdringung von 18,3¢bm = 18300ke. Das Gewichtdes Eisen-
Schwimmers wurde bei einerWandstérke von 3 mmzu 3oo0ke
ermittelt, sodafl eine Nutzlast von 15 300kg bei unbesetztem
Bad auf dieses Ponton entfiel. Es wurde nun zunichst in
Aussicht genommen, den in Eisenbeton herzustellenden
Schwimmer genau in der gleichen Lingeanzufertigen. Der
Verfasser nagm aber hiervon Abstand, weil die Gefahr be-
stand, daB ein so langer Korper ausEisenbeton mit einem
verhiltnismiBig geringen Querschnitt und den naturge-
miB dinnen Wandungen beim Stapellauf und vor allen
Dingen bei den durch die grofien Rheinschlepper verur-
sachten starken Wellen Schaden nehmen konnte. Der
Schwimmer wurde deshalb in zwei Teilen von 12,14 und
10,29m Lange entworfen. Eswurdefernerfiir jeden Schwim-
mer die Anordnung einer Anzahl wasserdichter Schotten
in Aussicht genommen, welche als Versteifung gegen
seitlichen Druck, vor allen Dingen auch bei Anrennen
der Schwimmer durch voriiberfahrende Schiffe dienen,
dann aber auch eine Versteifung zur Aufnahme der Nutz-
lasten bilden sollten. AuBilerdem sollte hierdurch die Si-
cherheit erzielt werden, dafl bei Beschiddigung einzelner
Abteilungen und mithin beim Vollaufen derselben die Ge-
fahr des Versinkens vermieden wird. Eine Nachpriifung

Querschnitt

s

wolbten Decks (vergl. Abb. 1). Die Stirke des Bodens, der
Winde und des Decks wurde zu 45mm angenommen. Die
Verstirkungsrippen, welche nur dort angeordnet sind, wo
die Schotten sich befinden, erhielten eine entsprechend
grofere Stirke. Die Berechnung derEiseneinlagen erfolgte
inderiiblichen Weise: eine dufiere Bewehrungdes Schwim-
mers wurde nur am Vordersteven in Form eines Winkel-
eisens angeordnet. Das Gewichtdesgrofieren Schwimmers
wurde zu 8oookg ermittelt, was einen Tiefgang in unbela-
stetem Zustande beim groBeren Schwimmer von 0,46 m und
bei dem kleineren Schwimmer von o,51m ergab. In Wirk-
lichkeit betrug der Tiefgang in unbelastetem Zustande
0,55m bei dem einen und o,6ombei dem anderen. Mit voller
Nutzlast wurde der Tiefgang zu 0,95m bei dem einen und
0,97 bei dem anderen ermittelt, in Wirklichkeit betrug
der Tiefgang bei voller Belastung rd. 1,05m bei dem einen
und 1,07m bei dem anderen Schwimmer. Es verbleibt dem-
nach bei vollerBelastung noch eine Hohe von etwa 0,20 bis
o,22m iiber der Wasserlinie.

Die grofiere Einsenkungdiirfte darauf zuriickzufiithren
sein, dafl bei der Ausfithrung, insbesondere beim Auftragen
des Putzes die Wandstirke etwas grofier geworden ist, als
angenommen wurde.

Mit der Anfertigung der Schwimmer wurde am 1. Médrz
1910 bezw. 14. Mirz 1910 an einer hierzu geeigneten Stelle
des linken Neckarufers begonnen. Es wurde zunichst auf
fester Balkenunterlage, welche spiiterzugleich als Schlitten
beim Stapellauf dienen sollte, £e duflere Schalung herge-
stellt und alsdann die gesamte Eiseneinlage aufgebaut und
sorgfaltig miteinander verbunden (Abbildung 2). Alsdann
wurde der Boden be-
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Abbildnng 1.

ergab, daB 3 der 7 Abteilungen jedes der Schwimmer voll-
1aufen miifiten, bevor der Schwimmer zum Sinken gebracht
werden wiirde. Die Schwimmer sollten ferner ein eben-
falls in Eisenbeton herzustellendes Deck mit Mannléchern
fiir jede Abteilung erhalten; auch die Deckel der Mann-
locherwurdenin Eisenbeton entworfen, welche wasserdicht
mittelst zweier Schrauben am Deck befestigt werden soll-
ten. Fir jedenDeckel wurde in der Mitte eine kleine Qeff-
nung vorgesehen, um es dem Bademeister jederzeit zu er-
mbg ichen, festzustellen, ob die einzelnen Abteilungen
dicht sind.

Nach Aufstellung dieses Programmes wurde die Eisen-
betonfirma Heinrich Eisen, G. m.b. H. in Mannheim mit
derweiterenAusarbeitung beauftragt. VonderFirmawurden
eingehendste Versuche der verschiedensten Art angestellt,
zundchst beziiglich der zu wihlenden Betonmischung, an
welche in diesem Fall aufier volliger Wasserdichtigkeit
die Anforderung zu stellen war, dafi dieselbe moglichst
leicht sei. Es wurde hiernach als am zweckmifBigsten eine
Mischung von 1 Teil Zement, 3 Teilen Rheinsand, 3 Teilen
Bimskies ermittelt. Probekérper aus dieser Mischung her-
gestellt ergaben eine Druckfestigkeit von gokg/qem, wihrend
als stdrkste Beanspruchung des Betons 22kg/qem ermittelt
wurden. Das Gewicht betrug 1700kg/cbm einschlieflich Zu-
schlag fiir die Eiseneinlage. Fiir die Herstellung eines was-
serdichteninneren und dufleren Putzes wurde eine Beimen-
gung von Ceresit gewihlt und zwar wurde dem zum An-
machen des Mortels verwendeten Wasser 109/, Ceresit zu-
gesetzt.

Die Berechnung unter Zugrundelegung der oben er-
wihnten Lasten ergab einen Querschnitt des Schwimmers
von 1,50m unterer Breite,1,55moberer Breite und einer Hohe
von 1,27m von Unterkante Boden bis zum Scheitel des ge-
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Konstruktion der Schwimmkdrper in Grundriff und Schnitten.

Sounddan. dann die duflere Scha-

lung und der #dufiere
wasserdichte Verputz
ausgefiithrt. Die gesamte Herstellung eines Schwimmers
nahm 24 Arbeitstage in Anspruch.

Nach Fertigstellun und volliger Erhidrtung und Aus-
trocknung wurden die Seitenwinde der Schwimmers, 50-
weitdieselbenins Wassertauchen,noch miteinen Goudron-
anstrich versehen, der aber eigentlich als entbehrlich be-
zeichnet werden darf, da der Boden mit diesem Anstrich
nicht versehen werden konnte und trotzdem durchaus
wasserdicht war. Abbildung 3 zeigt ein Ponton fertig
zum Stagellauf. Am 21. April erfolgte der Stapellauf der
beiden ahrzeuge, also 3 Tage nach Fertigstellung der
Betonarbeiten des einen gchwnmmers und 28 Tage nach
Fertigstellung derBetonarbeiten bei dem zweiten Schwim-
mer. Der Stapellauf erfolgte in der iiblichen Weise auf
mit Schmierseife bestrichenen Gleitlagern: er

0 n estaltete
sich nur dadurch etwas schwieriger, daB bei der Eigenart
des Baustoffes der Ablauf mit besonders grofier Vorsicht

ausgefiihrt werden mufite,

. Die beiden Fahrzeuge erwiesen sich als vollstindig
dicht, sodaB diese Austiihrung als, unseres Wissens, der
erste gliickliche Versuch der Verwendung des Eisenbetons
zu schwimmenden Kérpern in Deutscﬁland angesehen
werden kann. Es scheint demnach, dafl diese Bauweise
liberall dortangewendet werden kann, wo es sich um Fahr-
zeuge handelt, welche nicht viel bewegt werden, mithin
nicht Beschidigungen durch Anfahren, durch ungleich-
miflige Bela§tun% und #hnliche Zufille ausgesetzt sind-
Ihr Vorzug sind die auBerordentlich geringen Unterbal-
tungskosten. Voraussetzung ist, daB man diesen schwim-
menden Kérpern nicht zu groée Abmessungen gibt un
die Ausfiihrung auBerordentlich sorgfiltig und gewissen-
haft vor sich geht. In dieser Hinsicht muB der ausfithren-
den Firma volle Anerkennung gezollt werden.

No. 13.



Die Kosten beliefen sich insgesamt auf 2600 M., wih-
rend ein Eisenschwimmer von gleicher Schwimmkraft
anndhernd 3200 M. gekostet haben wiirde. Der Vorteil liegt
also nicht in einer wesentlichen Verbilligung der Anschat-
fungskosten, sondern in der Verringerung der Unterhal-
tungskosten und in der lingeren Lebensdauer des Betons
gegeniiber dem Eisen tiir den vorgenannten Zweck.

Die Bauaufsicht lag Herrn Bauinspekter Hélscher

und Herrn Baufiithrer Miinz ob; seitens der ausfiihrenden
Firma war aufier dem Inhaber derselben, Herr Ingenieur
Bastian bet der Berechnung und Ausfiihrung hervorra-
gend beteiligt.

Die verschiedenen Abschnitte der Ausfithrung, sowie
das Schleppen der Schwimmer auf dem Rhein zeigen die
Abbildungen 2—s5, iber die Konstruktion geben die Zeich-
nungen des einen Pontons, Abbildung 1, Aufschlufl. —

Von der II. Ton-, Zement- und Kalkindustrie- Ausstellung in Berlin.

Y n unserem Bericht iiber die Er6ifnung der Ausstellung

l_‘ am 2. Juni d. J. haben wir den Zweck derselben nur
™ kurz gestreiit. Er ist ein doppelter, denn sie will so-
wohl auf den Erzeuger, wie auf den Verbraucher anregend
einwirken, den Fabrikanten sollen, wie in dem Ausstel-
lungskataiog einleitend dargelegt wird, im Wettbewerb
der einzelnen Baustoffe untereinander neue Verwendungs-
mdglichkeiten der Rohstoffe gezeigt, sie sollen so ange-
spornt werden, ihre Erzeugnisse zu verbessern, den Be-
diirfnissen der Bauwelt anzupassen, und schlieilich soll
ihnen Anregung gegeben werden, durch verbesserte Ar-
beitsweisen und durch Einfilhrung von Maschinen und Ge-
riten, welche eine erh8hte Leistungsfihigkeit verbiirgen,

dem Wettbewerb zu begegnen. Den Architekten, In-
genieuren und Bauherren anderseits soll durch die
Ausstellung in sachgemifer, tlibersichtlicher Anordnung
ein Studienfeld fiir ihren Bedarf geboten und dem inter-
essierten Laienpublikum die konstruktive Verwendung
der Baumaterialien zum neuzeitlichen Ausbau unserer
Wohn- und Fabrikbauten vorgefiihrt werden. _
Sachlich scheidet sich die Ausstellung in zwel grofle

Gruppen: die Erzeugnisse der Ton-, Zement- und Kalk-
Industrie, sowie der Feinkeramik und Porzellanindustrie

und ihre Verwendung im Bauwesen einerseits und die
zu ihrer Erzeugung erforderlichen Maschinen, Formen
usw. anderseits. Die beiden Gruppen sind auch rdumlich,
soweit sich das durchfithren lief, ziemlich scharf getrennt,
indem lings der Gorlitzer Bahn auf der Westseite des lang-
gestreckten Grundstiickes vorwiegend die Erzeugnisse,
sowie die Baukonstruktionen, auf der Ostseite vorwiegend
die zugehdrigen Arbeitsmaschinen, die zum Teil im Be-
triebe vorgefiihrt werden, ihre Aufstellung gefunden haben.
In der Lidngsachse sind die der Reprisentation dienenden
Baulichkeiten, sowie die Sonderpavillons der Kénigl.
Majolika-Werkstatt Cadinen, des Kaiserpalastes
in Trier und der vereinigten Maschinenaussteﬂung von

R. Wolf und Friedr. Kr:iipp A.-G. angeordnet. Die Aus-
stellunﬁsgegenstﬁnde sind untergebracht in den beiden

Ausstellungshallen, die mit den Reprisentationsriumen,
dem Vortragssaal usw.zu einergemeinsamen Baugruppeim
vorderen Teil des Ausstellungsgelindes zusammengefafit
sind und von einer grofien Zahl von Einzelpavillons und
Zelten, die von den Ausstellern selbst errichtet worden
sind und sich in fast zu langen Reihen i{iber das ausge-

dehnte Ausstellungsgelinde verteilen.
| Diese Bauten bilden zum Teil selbst hervorragende

Ausstellungsobjekte, indem sie in sich die verschieden-
artigsten Techniken vereinigen. Unter diesen Bauten ist
an erster Stelle derjenige des ,Zementwaren-Fabri-
kanten-Vereins Deutschlands E. V.“ zu nennen, der
nach Entwiirfen von Prof. Peter Behrens als tempelartiger
Kunststeinbau mit vorgelagertem offenen Sdulenhof aus-
gefithrt worden ist. Der Bau geht erst jetzt seiner Voll-
endung entgegen, der Verein verwahrt sich aber dagegen,
als ob das etwa aus Lﬁssi%keit geschehen sei. Es set viel-
mehr von vornherein geplant gewesen, den Bau erst wih-
rend der Ausstellung fertig zu stellen, um den Besuchern
zu zeigen, ,wie an Ort und Stelle die Blécke aus delgl
bodenstindigen Sand gestampft und versetzt werden,
und ihm so die verschiedenen Vorziige dieser Bauweise
deutlicher vor Augen zu fiihren, als dies an elnem fertigen
Bauwerk méglich ist. Bei der Herstellung haben sich eine
ganze Reihe von Mitgliedern des Vereins und andere Fir-
men beteiligt, die wir nicht alle nennen kénnen. Zu dem
ganzen Bau ist durchweg Kunststein bezw. Stampibeton
verwendet, teils in groflen werksteinartigen Quadern, teils
in Form von Hohlbldcken (hergestellt mit der Hohlblock-
Maschine von Lindenthal & Co. 1n Berlin). Der wirkungs-
volle Bau zeigt die Vielseitigkeit in der Anwendung des
Kunststeines, sowohl was die leichte Formbarkeit und
rasche Herstellung, die Verwepdungsqlagllc_hkelt von
Blocken grofter Abmessungen, die Maglichkeit verschie-
dener, interessanter Oberflichenbehandlung und Farben-
gebung betrifft, in hervorragender Weise und zwar sowohl
in den einzelnen Teilen des Bauwerkes selbst, wie in dem

beigegebenen plastischen Schmuck. '
nger dgn dulenhof abschliefende Bau enthilt eine

kleine Ausstellung des ,Vereins deutscherPortland-

25. Juni 1910.

Cement-Fabrikanten E. V. in welcher interessante
statistische Angaben iiber die Entwicklung der deutschen
Industrie von 1835—1909, Angaben {iber die Entwicklung
des Priifungsverfahrens, Modelle der Entwicklung der ver-
wendeten Brenndfen usw. zusammengetragen sind.

Dichtdanebenistdie Sonderausstellung des,,Vereins
Deutscher Kalkwerke® in einem Bau untergebracht,
der ebenfalls von Prof. Peter Behrens entworfen ist und
sich als ein Bauwerk mit Terrassenanlagen, Sdulenumgin-

en usw. darstellt. Hier ist das Baumaterial natiirlicher

alkstein und Dolomit (zur Hintermauerung auch Kalk-
sandstein), sowie Marmor zu Fliesen und Verkleidungen.
Auflerdem werdenKalkbeton-undVerputzarbeiten,letztere
in verschiedenster Ausfﬁhrunﬁsweise und guter Wirkung,
vorgefiihrt. Auch diese Ausstellung zeigt, dafi der Wettbe-
werb mit den anderen Baumaterialien dazu gefiihrt hat,
neue Anwendungsmoglichkeiten fiir den Kalk als Baustoff
zu suchen.

Dies zeigt auch der Sonderpavillon, den die ,Ber-
liner Kalksandsteinwerke Robert Guthmann G.
m. b. H.“ errichtet haben. Es sind dort einerseits Versuche
gemacht, die helle weifie Farbe des Kalksandsteines zu be-
seitigen (iiber ein stumpfes Graublauscheintmanabernoch
nicht hinausgekommen zu sein), anderseits den Kalksand-
stein auch in gréferen Blécken und Quadern und in Form-
stiicken, selbst zu Skulpturen, zu verwenden. Was nach
dieser Richtung vorgefiihrt wird, darf als wohlgelungen
bezeichnet werden. Auch der Fliesenbelag auf den Wegen
der Ausstellung ist grofitenteils aus Kalksandstein, nicht
aus Beton, hergestellt. Der Bau wird von einer Kuppel be-
kront, die 1in Putz aut Bacula-Gewebe (Deutsche Ba-
cula-Industrie, Ziegler & Esch) hergestellt ist.¥)

Die Firma macht interessante Angaben tiber die Ent-
wicklung ihresBetriebes,der jetzt iiber 1oo Millionen Kalk-
sandsteine jdhrlich liefert. Im Jahre 1qoz, dem ersten
vollen Betriebsjahr, setzten die Werke 29,1 Mill. Kalksand-
steine ab, die in rascher Folge bis 1906 auf 116,6 Millionen
stiegen. Die Jahre 1907 und 1908 brachten entsprechend
der schlechten Baukonjunktur einen Riickgang bis auf 76,8
Millionen,denenaber in 1qog bereits wieder ror,g Millionen
Steine gegeniiber standen. Auch iiber die Festigkeits-
schwankungen, die meist bedingt waren durch die wech-
selnde Natur des zur Herstellung verwendeten Sandes,
ﬁeben Tabellen interessanten Aufschlufi. Nurvereinzeltist

ie Festigkeitunterdie vom Verein der Kalksandsteinfabri-
ken garantierte Druckfestigkeit von 2ookg/qcmzuriickgegan-
gen. Vielfach ist sie nicht unwesentlich héher gewesen.

Ein eigenes zweigeschossiges Gebidude, ebenfalls ein
Werk vonProf. Peter Behrens, hat auch der ,Vereinder
Kalksandsteinfabriken E. V.“ in Berlin errichtet, in
welchem in der einen, durch feuersichere Tiiren abge-
schlossenen Hélfte Brandproben abgehalten wurden, um
dem Publikum den Beweis fiir die gute Bewidhrung des
Kalksandsteines im Feuer zu liefern. Die gewohnlichen
Kalksandsteine lieferte hierzu die ,Verkaufsvereini-
gung der Kalksandsteinwerke G.mb. H.“ in Berlin,
die zurzeit jahrlich 250 Millionen Kalksandsteine im Nor-
mal- und Klosterformat liefern kann,

Der Ziegel als iltestes Baumaterial tritt auf dieser
Ausstellung stark zuriick. Es ist auch bei der Eroffnungs-
feier erwihnt worden, daf die Verblendstein-Industrie
sich ganz zuriickgehalten habe, da sie in den letzten
]]ahren durch die neue Geschmacksrichtung auflerordent-
ich an Boden verloren und grofie Verluste erlitten hat.
WelcheBedeutungdergewohnlicheZiegelaberimHochbau
immer noch behalten hat, geht aus dem statistischen Ma-
terial hervor, das der ,Verein der Steinhdndler Ber-
linsundderUmgebung“inseinem inderkeramischen
Haupthalle errichteten Pavillon in graphischen Darstel-
lungen vorfithrt. Diese Darstellungen, auf die wir an ande-

*) Erwidhnt sei, dall auch die Ko6nigl. Berginspektion Riiders-
dorf einen kleinen Bau mit ihren Erzeugnissen ausstellt. Es werden
dort auch Eisenbeton-Sidulen in Kiesbeton und in Beton mit gewasche-
nem Kalkstein-Kleinschiag vorgefiihrt, die vom kgl. Material-Priifungs-
amt in Grof3-Lichterfelde einer Brandprobe unterworfen sind, bei welcher
die Kiesbetonsidule stark angegriffen, die Kalkbetonsiule dagegen ohne
Schiden blieb. Es ist dies auffillig, da der Kalkstein doch nicht zu den
feuerfesten Materialien gerechnet werden kann und scheint mit den bis-
herigen Erfahrungen mit Kiesbeton im Widerspruch zu stehen. —
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ch niher zuriickkommen, behandeln den Zu-
;ginsnﬁ]:!n%;r?g zwischen der baulichen Entwicklung Berlins
und derjenigen des Berliner Ziegelsteinhandels. Hier sei
nur erwihnt, da die Erzeugung von Hintermauerun (fsste_l-
nen und Hartbrandsteinen der markischen Ziegelindustrie
von 4oo Millionen im Jahre 1860 auf rd. 2250 Millionen im
ahre 1gog angewachsen ist. Davon sind reichlich drei
{/iertel nach Berlin gewandert und dort verbaut.
Auch iiber die konstruktive Verwendung des Ziegel-
materiales zu Decken und Winden zeigt die Ausstellung
nicht allzu viel. Erwihnt sei nur, da der Pavillon von
Cadinen sowohl in den Decken, wie den Winden von
Brt. A. Stapf in der Kleine’schen Bauweise hergestellt ist,
das in der nach Entwurf des Magistratsbaurates O.Stiehl
ausgefithrten romischen Villa, der Sonderausstellung
des ,Deutschen Vereins fiir Ton-, Zement- und
Kalkindustrie E. V.% freitragende Winde von Helm
bezw. Priif zur Anwendung gekommen sind. Freitragende
und zugleichlastentragende Steinwinde mit Eiseneinlagen
werden auch in den Sonderbauten von Th. Lehmann,
Hallea.S.,und den K eBler-Winden vorgefiihrt. Ersterer
zeigt eine 10m weit gespannte mit Rundeisen, die an den
Verbindungsstellen hakenformig ineinander fassen, ver-
stirkte Wand, die sich und das massive Dach trigt. Nach
Versuchen der Versuchsanstalt an der Technischen Hoch-
schule zu Dresden wurde eine solche 7 m freitragende, 4 m
hohe, 6 cm starke, durch Tirdtfinung 2.1 m in der Mitte
durchbrochene und nicht seitlich eingespannte, sondern
frei aufgelagerte Wand mit 12150 ke (einschl. 3360 kg Ein-
gengewicht) belastet, ehe ein gréBerer Rifl iiber der Tiir-
6finung eintrat, wobei das eine Auflager der Wand nach-
gab. Der Aufbau der Kefiler-Wand zeigt eine 12 cm starke,
aus Normalvollziegeln in Zementmortel hergestellte, mit
Bandeisen verstirkte Wand von 5,86m freitraﬁender Linge
und 4 m Hohe, ebenfalls in der Mitte durch Tiiréifnung
durchbrochen. Die Wand wird in belastetem Zustand vor-
gefihrt; die Zulassung als freitragende und dabei lasten-
tragende Wand ist beantracft. _
Im {ibrigen sind auf der Ausstellun& einige wenige
Ziegeldeckenzusehen (u.a.die bekannte Westpfahl’sche
Hohlziegeldecke) und einige Eisenbeton-Rippendecken,
in welchen g{i}ﬂere Hohlkér%er aus gebranntem Ton zur
Verwendung kommen (in den Bauwerken der A.-G. fiir Be-
tonund Monierbau und von Czarnikow & Co., Th.
Lehmann usw. DieseDecken zeichnen sichdurch geringe
Konstruktionshdhe und Leichtigkeit, ferner durch grofie
Schallsicherheit und geringe Warmeiibertragung aus, eig-
nen sich daber fiir Wohnrdume usw.besonders. Dem Ziegel
erwichst hier ein neues Absatzgebiet, wenn er auch nur
als Hilismaterial zur Anwendung kommt.

Im scharfen Wettbewerb mit den anderen Materialien
hat man aber auch zu anderen Mitteln gegriffen, um das
Ziegelmaterial dem modernen Geschmack anzupassen,
nimlich durch neuartige Behandlung der Oberflache, die
kiinstlich aufgerauht wird, um den Maschinenstein mehr
dem Charakterdes alten Handstrichsteines zu nihern. Von
Reg.- und Brt. Hasack ist wohl zuerst angeregt worden,
diese Aufrauhung dadurch zu erzeugen, da§ man in die
Steinoberfliche vor dem Brennen Kiessand einprefit, der
dann nach dem Brennen vollstindig fest haftet und eine
interessante Oberfliche bietet. Beispiele hierfiir finden
sich in dem eigenartigen, nach Entwiirfen von Schilling
& Gribner,Dresden, ganz in glasiertem Baumaterial her-
gestellten Pavillon der Rother’'schen Kunstziege-
leien G.m.b.H. und Keramischen Kunststeinwerk-
stitten Richard Mutz & Rother in Liegnitz. Es sind

hier unteranderem grofle, in dieser Oberflichenbehandlung
hergestellte Terrakotten ausgestellt, wiesie fiir einen Schul-
bau in Breslau zur Anwendung gekommen sind und nach
Ton und Oberfliche fast den Charakter eines gelblichen
Sandsteines zeigen. ,

Das fiihrt uns aber schon auf das dsthetische Gebiet,
auf dem zweifellos der Schwerpunkt der keramischen Aus-
stellung liegt, das aber an anderer Stelle und von anderer
Seitebehandelt wird. Das gilt iibrigens ebenso von den aut
derAusstellung vorgefﬁhrten Anwendungen des Betons, d1e
auch weniger auf dem konstruktiven Gebiet als auf dem
der Kunststeinfabrikation, und zwarder kiinstlerischen Be-
handlung desselben Neues und Interessantes bieten. Ne-
ben den schon erwihnten grofieren Bauten muf nach dieser
Richtung noch ganz besonders auf die Ausstellung der
Kunststeinwerke Gebr. Friesecke, Berlin, hingewiesen
werden, die auch bei der Ausstellung des Atriums der 16-
mischen Villa beteiligt ist. Es sei hier auch gleich auf die
guten Marmor-Imitationen in Kunststein hingewiesen, die
von der Firma nach einem neuen Verfahren mit Portland-
zement hergestellt werden, auf die in poliertem Kunst-
stein mit Eiseneinlagen ausgefithrten Badewannen und
auf die von uns schon in No.8 der ,Mitteilungen* in diesem
Jahre besprochenen praktischen Eisenbeton- Winkelstufen.

DieZahl der vorgefiihrten Eisenbeton-Konstruktionen
ist gering. Erwihnt seien der Pavillon der A.-G. fiir Be-
ton-und Monierbau in Berlin, in welchem auflerdem 1m
Modell in geschickter Zusammenstellung eine Reihe von
Eisenbetonbauten vorgefiihrt werden, der Pavillon von
Czarnikow & Co., von J. H. A. Wrissemberg in Bre-
men, in welch’ letzterem eine neue Eisenbeton-Hohldecke
zur Ausstellung kommt. Neuheiten fithrt ferner die Firma
Rud. Wolle in Leipzig in ihren leichten und gefillig aus-
sehenden Saxonia-Leitungsmasten vor, die auch als Licht-
triger im ganzen Ausstellungsgebiet verwendet sind. Der
Schaft der Masten von rechtwinkligem Querschnitt ist
mit Aussparungen versehen, die dessen Gewicht wesentlich
verringern. Sie werden in Formen gestampft.

Interessant sind auch die von E. Griher, Beton-
piosten- und Formenbau-Fabrik, Berlin-Pankow, ausge-
stellten ,,Orkan- Pfosten“, d. h. Piosten, die namentlich
zur Herstellung von Einfriedigungen dienen sollen, nebst
den zugehdrigen praktischen Formen. Gegeniiber dem
Holzpfosten, der in der Erde trotz Imprignierung bald ab-
fault, bietet der Eisenbetonpfosten ein unverwiistliches
Material. In Nordamerika hat sich, gerade hierfiir, schon
eine ausgedehnte Industrie gebildet.

Auch die vor einigen Jahren bei uns schon besproche-
nen LeitungsmastenderDeutschenSchleuderrohren-
Werke Otto & Schlosser, Meiflen a. E, die nach einem
eigenartigen Verfahren hergestellt werden, bei welchem
das Material in die rotierende Form durch die Zentrifu-

alkraft fest eingelagert wird, werden vorgefiihrt. Das Ver-

ahren, bei welchem eine sehr dichte Betonmasse erzeugt
wird, ist auch fiir die Konstruktion von Leitungsrohren
fiir hohen Erddruck mit Erfolg angewendet worden.

Sehr viel reicher als das Konstruktions-Gebiet ist die
Abteilung fiir Maschinen beschickt, sowohl was die Ziegel-
Industrie, als was die Zement- und Beton-Industrie be-
trifft. Der scharfe Wettbewerb, der gerade auf diesem Ge-
biete herrscht, hat zu den mannigfachsten Formen fiir den-
selbenZweck gefiihrt, sodafl es selbst dem Fachmann nicht
leicht seindiirfte, immerdasBrauchbarste herauszufinden.
Wir miissen uns darauf beschrinken, aus den vorgefithrten
Maschinen fiir die Beton-Industrie (Misch- und Formma-
schinen) einige herauszugreifen. — Fr. E.

Vermischtes.

Schlackenbeton und Schlackensand. In der Wochen-
schrift ,Zement nnd Beton%, Jahrgang 1910, S. 177, werden
von M. R. Klahre bemerkenswerte Mitteilungen iiber
Schlacken-und Bimsbeton gemacht. Durcheine Abbildung
wird u.a.nachgewiesen,dafl die X-Triger einerDecke stark
angerostet gewesen sind, soweit sie mit dem als Fiillstoff
verwendeten Schlackenbeton inBertihrung gekommen wa-
ren. Dieselben Triger waren jedoch ohne Spur von Rost
Feblleben an ihren unteren Teilen, wo sie in Beton ge-

egen hatten, der aus Grubenkies und Steinschlag herge-
stellt war. Hieran anschliefiend seien noch folgende Fille
erwihnt, die zu unserer Kenntnis gelangt sind:

Eine Firmafertigteaufdem Bauplatze Probewiirfel aus

Kiesbetoninder Mischungi:5s; gﬁeicharti ge Wiirfel wurden
auch seitens derBauverwaltung hergestelit. Bei der spiter

statttindenden Druckprobe hatten die Wiirfel der Firma
eine Druckfestigkeit von 330 bis 360 kg/qem, diejenigen der
Bauverwaltung dagegen nur ?obis 60 kg/qem, DerBaumufBte
deswegen zunichst eingestellt werden. Die darauf einge-
leitete Untersuchung ergab, dath das Bauwerk bei einer
Probebelastung allen Anspriichen in jeder Weise geniigte,
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und dafl der iberraschende Unterschied in der Festigkeit
der Wiirfel folgenden Grund hatte: der Unternehmer hatte
seine Wiirfel wihrend der Erhirtung in Kiessand, die Bau-
verwaltung die ihrigen in Schlackensand aufbewahrt. Die-
ser hatte ofenbar das Wasser der Wiirfel begierig aufge-

sogen, sodafl dem Beton das zur Erhirtung nétige Wasser
getehlt hatte. Man ersieht daraus, daf Probewiirfel nie-

mals in Schlackensand aufbewahrt werden diirfen.

Daf Schlacke sich auch nicht zur Ueberdeckung von
Betonbauten eignet, hat sich in einem westfilischen Orte
gezeigt. Dort war ein unter dem Marktplatz liegender Be-
tonkanal zum Teil mit Sand, zum Teil aber mit Eisen-
schlacke beschiittet. Alsnun nacheinigenJahren dasPila-
ster erneuert wurde, fand sich, daB der Beton von der
Schlacke so stark angefressen war, daB eine grofiere Aus:
besserung vorgenommen werden mufte; unter dem Sand
hatte sich derselbe Kanal dagegen vollkommen unversehrt
erhalten. — Deutscher Ausschuf} fiir Eisenbeton.

Johalt: Schwir_nmende Fahrzeuge aus Eisenbeton. — Von der 1. Ton",
Zement- und Kalkindustrie-Ausstellung in Berlin. — Vermischtes. — .
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