_.Brfahrungen iber die Fabrikation vem femerfesten
- Quarzziegeln.

(Mit Zeichnungen auf Bl. Nr. 24 u. 25)

Einleitung.

Die mir iibertragene Einfihrung von Siem ens Regenera-
tiv-Gastfen zum Stahlschmelzen néthigte mich, mein Augen-
merk auf Beschaffung eines besonders guten feuerfesten Ma-
terials zn richten; um so mehr, als einerseits eben durch
den grossen Bedarf an derartigem Materiale der Neubau
eines solchen Ofens so kostspielig wird; anderseits aber
dieselben alle Bedingungen enthalten, welche zerstdrend anf
Jdas feuerfeste Materiale einwirken., Wihrend im Schmelz-
raume eine Temperatur erhalten werden muss, hinreichend,
am die dem Stabeisen sehr nahe stehenden weichsten Stahl-
sorten in den hochsten Fluss zu bringen, und welche sich
pur in der Bessemer-Retorte wiederfindet, wirkt der heftige
Temperaturwechsel in anderen Theilen des Ofens nicht min-
der schéddlich ein. Von allen, wo immer her bezogenen
fenerfesten Ziegeln geniigte keine einzige Sorte fiir einen —
auch nur eire Woche dauernden — anstandslosen Betrieb ;
' ja oft wurden mit den kostspieligsten Materialien wabrhaft
klagliche Erfolge erzielt. Erst die im Nachstehenden beschrie-
pene Methode lieferte Resultate, mit denmen man sich zufrie-
den geben konnte.

Die Materialien und deren Vorbereitung.

Von allen fiir die Erzengung von feuerfesten Ziegeln vor-
geschlagenen und angewendeten Materialien bewahrte sich
reiner Quarz am besten, mit nur so viel feuerfestem
Thon gemengt, dass eben die ndthigste Bindung der
Quarztheile untereinander erzielt wird. Konnte man die reine
Kieselsdure, z. B. den reinen Bergkristall ohne Kristalwasser
and ohne jede Beimengung in eine zur Verwendung geeignete
Form bringen, so wire diess ein absolut unschmelzbares Ma-
teriale. Es kommt also darauf an, diesem fiir die Praxis un-
erreichbaren Ideale so nahe als moglich zu kommen, und die
erste Grundbedingung hiezn ist somit die Verwendung eines
sehr reinen, namentlich von allen Jenen Bestandtheilen
moglichst freien Quarzes, welche als Basen die Bildung eines
leichtschmelzenden Silicates begiinstigen wiirden. Zu vermei-
den sind also Quarze, welche Glimmer, Feldspath, Eisen-
adern etc. enthalten, und nur jene Sorten zu verwenden,
welche durch ihr dichtes, reinweisses oder glashelles Ansehen
und den dem Quarz eigenthiimlichen Glanz sich als rein
bekunden,

Hauptsdchlich um die Zerkleinerung des Quarzes zu er-
leichtern, dann auch, um allenfalls vorkommenden Schwefel-
kies, Kupferkies ete. wegzubringen, wird der Quarz in der
Regel gebrannt. Dazu dient am besten ein Rumford’scher
Kalkbrennofen mit drei oder vier Feuerungen am Umfange,
oder aber einer der spiter zu beschreibenden Ziegeléfen. Beim
Einsetzen muss jedenfalls auf Bildung der néthigen Durch-
ziige tiir die Flamme Riicksicht genommen, und namentlich
im Rumford'schen Ofen auch ein Quandelschacht aus den
grosseren Blocken hergestellt werden. — Zehn bis zwolf Stun-
den scharfer Feuerung geniigen, um den ganzen Einsatz (von

‘werden.
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200 bis 300 Centner) in helle Rothglut zu bringen, wenn die

Fenernngen sonst ausreichend sind.
Um die beim Brennen eingebrachte Asche, sowie andere

nunmehr aufgeschlossene Unreinigkeiten zn entfernen, werden
die noch gliihenden Bliocke ins Wasser geworfen und hier
auf irgend eine Art, am besten mit einer einfach constroir-
ten Siebsetzmaschine gewaschen.

Hieranf folgt eine Handscheidung, welche sowohl
dazu dient, die in ihrem Gefiige gelockerten Stiicke fiir die
Zerkleinerung vorzubereiten, als auch namentlich um eine
nochmalige, sehr sorgfiltige Sortirung vorzunehmen, wobei
alle, nur im geringsten verunreinigten Stiicke als zweite Sorte
weggehalten und nur die reinsten, makellosen Stiicke fiir die
erste Sorte, die besten feuerbestindigsten Ziegel, bestimmt
Die nothige Zerkleinerung dieses Materiales,
8o wie der Triimmer von bereits gebrauchten Ziegeln geschieht
am Vortheilbaftesten unter Pochhimmern. Diese kdnnen aaf
zweierlei Art construirt sein, als Schwanzhimmer, was
wohl die verbreitetste Art ist, oder #hnlich einem Stampf-
werk, mit senkrechtem Schlage, welche letztere Anordnung
im Schienenwalzwerke der Siidbabn zu Graz mit grésstem
Vortheil im Gebrauch ist.

Ein Pochhammer von 250 Pfund Gewicht als Schwanz-
hammer construirt und von einem Mann bedient, lieferte mir
in 12 Stunden beildufiz 48 bis 50 Kubikfuss oder 7000 Ptd.
Quarzmehl. Die Korngrosse wird durch ein Sieb bestimmt,
welches ungefihr 60 Maschen auf einen Quadratzoll enthilt.

Unter Umstdnden kann nun noch eine Waschung mit
verdiinnter Salzsdure, der dann eine weitere mit reinem Was-
ser zu folgen hat, eintreten, meist wird es jedoch entsprechen-
der sein, moglichst reinen Quarz — wenn auch weiterher —
zu beziehen.

Der als Bindemittel verwendete T hon soll einerseits so
fett sein, dass ein Minimum geniigt, um die nothige Bindung,
Formbarkeit, Plasticitit der Masse hervorzubringen, ander-
seits mit dem Quarz gemengt, nur ein sehr schwer schmelz-
bares Silikat geben. Die besten von mir verwendeten Thon-
sorten sind die f. f. Thone von Gttweih in Niederdster-
reich und von Blansko in Méhren. Ersterer zeichnet sich
namentlich durch grosse Fette aus, wihrend der etwas magere
Blanskoer Thon, in Folge eines hoheren Kieselsiure-Gehaltes
auch in etwas grosserem Quantum dem Quarz beigemengt,
dessen Feuerbestindigkeit nicht wesentlich alterirt. Der Thon
wird vor Allem gut getrocknet, wozu in guter Jahreszeit ein
luftiger Boden, im Winter ein heizbares Locale mit Biihnen
dient; dann kommt er zum Stampfwerk. Ein Schiesser von
145 bis 150 Pfund und einem Fuss Hubhohe kann bei ordent-
lichem Gange 5 Kubikfuss Thonmehl pr. 12 Stunden liefern.

Es ist von Vortheil, den auf dem Stampfwerk nur vor-
bereiteten Thon noch der Einwirkung einer Thonmiihle aus-
zusetzen, welche in zwei auf einer ebenen Platte oder Schale
sich wilzenden schweren Ridern besteht. — Waihrend das
Stampfwerk die groben Schollen rasch zerkleinert, bei der
feinen Arbeit aber viel verstaubt, liefert die Thonmiihle ein
sehr gleichmissig feines Produkt und arbeitet rubiger,

Der Thon wird durch feine Siebe bis 600 Maschen pr.

1 Quadratzoll geschlagen. Hier, sowie beim Quarz kénnen
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Stoss-Sduberer oder Cylinder-Siebe, dhnlich wie in Getreide-
miihlen vom Hauptmotor bewegt, angewendet werden.

Um das in den gebrauchten Ziegeln steckende
Materiale zu benutzen, werden selbe von Schlaken u. 5. w.
gereinigt und ebenfalls auf die Korngrosse des Quarzes unter
Pochhémmern gestampft.

Alle diese Materialien, némlich: Quarzmehl, erster und
zweiter Sorte, Ziegelmehl und die verschiedenen Thonsorten
missen sehr sorgfiltig separirt gehalten und magazinirt wer-
den. Der Pochhammer fiir Quarz und Ziegeltriimmer soll von
dem Thonstampfwerk durch :eine solide Wand getrennt und
80 die Materialien vor dem gegenseitigen Verstauben gesichert
werden. Das Aufbewahrungslocale fiir die Vorrithe muss
trocken gelegen, gegen Wind und Wetter geschiitzt und mit
einem guten Boden aus Boden- oder Ziegelpflaster versehen
sein, auf welchen die verschiedenen Mehle in ihren Abthei-
‘lungen aufgeschiittet werden. — Insoferne als man zur Weg-
fuhr dieselben mittelst Schaufeln auffassen muss, sind bei
Ziegelpflaster nur holzerne Getreideschaufeln zy gebrauchen.

Mischung der Materialien,

Die Mischungsverhiltnisse bestimmen sich nach dem Vo-
lumen auf folgende Weise:
Frste Sorte, — beste Ziegel :
16 Theile Quarzmehl, reinstes,
1 Theil Thonmehl, —
Gaottweiher Thon,
14 Theile Quarzmehl, reinstes
1 Theil Thonmeh),
koer Thon,

Zweite Sorte,
Die Verhiltnisse bleiben dieselben ,
reinste Quarz,

bei Verwendung von

bei Verwendung von Blans-

Jedoch wird der
der fiir die erste Sorte reservirt bleibt, hier

durch den wegen geringer Verunreinigungen ausgehaltenen
Quarz, oder durch das Mehl aus gebrannten Ziegeln der
ersten  Sorte ersetzt. In  dem letzteren Falle wird die
Mischung jedenfalls nur im Verhiltnisse von '
16 Theilen Ziegelmehl und
I Theil Thonmehl hergestellt,

Zur dritten Sorte,
mechanisch fest sein soll,
lich viel Thon gebracht, u
mebl Thon enthilt. — A
geordneten, minder kosts
biltniss ist:

8 Theile Ziegelmehl vop Zie
dritten Sorte,

1 Theil Thonmehl,
Das auf einmal in Verarbeitung gu bringende Quantum
wird am besten mit 17—18 Wr, Kubikfuss Angenommen,
indem grgssere Mengen schwer gut durchzuarbeiten, kleinere

welche weniger feuerhiltig als
wird nur Ziegelmehl mit wesent-
msomehr, als auch schon das Ziegel-
uch wird derselbe von einer unter-
pieligen Sorte gewihlt. Das Ver-

geln der zweiten und

Welle dreht. Waihrend der Operation des Fiillens mad der
etwa 10 bis 15maligen Umdrabugg der Welle liegt die Tonne
fest und wird nachher einfach gewendet, um das Mehl durch
die Eintrag-Klappe in einen untergestellten Trag auszaschiit-
ten. Das so trocken gemengte Mehl wird auf dem Fussboden

|der Werkstitte, der jedenfalls aus Dielen bestehen muss, io

Gestalt eines ringformigen Hapfens aufgesehiittet, das nothige
Wasser, beiliufig zwei Kubikfuss, in die Mitte dieses Haufens
gegossen und das Mehl successive so in dasselbe geworfen,
dass alles Wassar durch das Mehl aufgesaugt wird. Weiters
wird die immer mehr teigartig und gleicbartig werdende Masse
theils mit den Fiissen flach auseinander getreten, theils mit
den Bl Nr. 24 Fig. 1 und 2 gezeichneten Werkzeugen gewendet
und auf einen Haufen zusammengeworfen. Dabei beyrtheilt
der Arbeiter stets den Grad der Feuchte nach Erfahrung
und iiberspritzt die Masse, falls sie zy trocken werden sollte,
wi hrend eine zu feuchte &fter geknetet werden maoss. Am
Schlusse der Operation soll sich die Masse gerade noch in
der Hand ballen lassen,

In 12 Arbeitsstunden kann ein Maon 4 bis 5 Haufen
von 17—18 Kubikfuss aus geringer Distanz zufthren uad ab-
machen. Beim Mengen mit der Trommel miissen zwei Mann
thitig sein, die in einer Stunde leicht den Tagesbedarf von
einem, auch zwei Abmachern wischen,

Das Formen der Ziegel.

Diess geschieht theils durch einfaches Einstampfen der

vorbereiteten Masse in Formen aus Eisenblech; so werden
namentlich Ziegel zweiter und dritter Sorte hergestellt, theils
durch Einstampfen in starke Gusseisenformen, in welchen
selbe dann mittelst einer geeigneten Presse einem anhalten-
den starken Druck ausgesetzt wird; diess geschieht vorziig-
lich bei den Ziegeln erster Sorte. — Fir das erstere Ver-
fahren, die Handziegel-Erzeugung, dient ein 30“ breiter und
hoher, hinreichend langer Tisch, um nebst dem Platz fiir gie
Arbeit mit den Formen noch Raum fiir das Materiale zu
50—100 Stiicken zu bieten. Der Tisch besteht aus 4% star-
ken Bohlen und ist dort, wo die Formen gehandhabt werden,
mit Eisenblech beschlagen Die Formen, Fig. 3 und 4 im
Langendurchschnitt ynd Gruodriss, bestehen aus einem Rah-
men von 2 dickem Blech ¢ a, bei b und ¢ durch Eisen-
stibe von 6 bis 7 Linien im Quadrat verstirkt und bei d d
mit Handhaben versehen. Auf dem unteren Stabrahmen ¢
liegt das ebenfalls 2 dicke Bodenblech durch die Knopte
¢, ¢ in der Mitte gestiitzt,
In diese Form wird die Masse mittelst des Stossels
Fig. 5 von etwa 4'/, Pfund Gewicht, lagenweise eingestampft.
Nach jeder (9 bis 1% dicken) Lage wird die obere Rinde
behufs Verbindung mit der nichsten Lage mittelst des Krat-
zer's Fig. 6 aufgekratat.

Das Messer Fig. 7 dient, um die tiberfliissige Masse von
der Form abzustreifen, worauf die Oberfliche mit der Spatel
Fig. 8 geglittet und mit reinem, sehr feinem Quarzmeh! be-
streut wird. Der Ziegel wird nun aus der Form auf ein ent-
sprechend grosses, auch besapdetes Brettchen gestiirzt. Zu

| dem Ende ist die Form am oberen Rande in jeder Richtung

um 1 weiter. Auf dem Brettchen wird jedes Stiick noch-



mals. iberputzt und dang auf die Trocken-Stellagen gestellt,
— Die fiir die Erzeugung von Pressziegeln bestimmten
Formen sind in Fig. 9 und 11 ip ‘Lingen- und Querdurch-
schoitt, Fig. 10 im Grundriss gezeichnet, Der aus vollkommen
dichtem, porenfreiem vnd festem Gusseisen bestehende Kir-
per a ist an seiner Innenseite und den Stdssen gehobelt und
polirt. Die Innen-Massen zur Erzeugung 12 % g X 3
haltender Ziegel sind: Am Boden 124 1* lang, 64 14 breit,
am oberen Rande 12+ g lang, 6 gu breit, Hohe 4 1,
Aussen sind dje Formen pj¢ zwei heiss aufgetriebenen
schmiedeisernen Ringen 3 p armirt, ¢¢ sing Handhaben , d, d
Rinnen fiir den Austritt der Feuchtigkeit, Aquf den oberen
Rand pagst eip eiserner Aufsatzring ¢ vop 144
Hohe. Als Boden dient eipe

. dann Zwei, einen Zoll dicke Platten von Gussstabl,
deren jede eine Halfte des Ziegels bedeckt, aufgelegt und das
ganze unter die Presge gebracht,

Die von mir angewendete, fiir Benutzung von Menschen-
kraft sehr entsprechende Presse findet sich in Fig. 12, 13
und 14 genay gezeichnet :

Fig. 12 Vorderansicht,
Fig. 13 Seitenansicht,
Fig. 14 Grundriss.

Der massive Gusseisen-Stinder A, auf ein Holz-
Steinfundament festgeschraubt, besitzt bei « eine feste Platte
fir die Aufnahme der Form, wo selbe dem Drucke der
Schrauben 5 5 ausgesetzt wird. Diese, deren Jjede Presse zwei
hat, bestehen aus Gassstahl und laufen in Metallmuttern ¢ ¢,
welche sich im Sténderkopfe versenkt befinden, Zur Um-
drehung der Schrauben dient eine starke 8 bis 9 Fuss lange
8ussstihlerpe Stange. Ist die Form bei o aufgestellt, so wer-
:::s il:l beiden 'S?hrauben abwechselnd niedergetrieben, so
schIOS.senne ;‘;as‘:glelcher Druck aaf .die ‘in der. FO:’II] einge-
stets aaf gig %l:;tsmt‘jl'l't, der Arbeiter Jjedoch im Stande ist,

) ®ohe des Ziegels die Wirkung seiner
ganzen Kraft 2, richten, Diess wird g0 weit getrieben, als
die Kraft des Manwes rojepg aed : seuie on -

12 bis 15 Minuten zweie by gyg;.. . Joocomaliger Rube von
Ziegel dreiviertel Stunden unt s mcerholty so dass Jeder

. s . er der Pregge bleibt. Nach die-
sem -wn'd die Form wieder ayf den Tisch gehoben, der Aqf-
satzring e abgenommen, das iiberﬂiissige Ma.terial(; entfernt
der Ziegel auf eip besandetes Brettchep gestiirzt, gepyt o
zar Trocknung gebracht, > 8eputat und

Mit drei Pressen upq vier Formen j i
Stande, in 12 Arbeitsstunden 45 bis 50 Sty g
zu erzeugen. Da iibrigens gje Arbeit des Pressens selbst
sowohl, als auch die Behandlung gey schweren Formen sehy
anstrengend ist, so sind hiefir nor gie kriftigsten Leyte

oder

im
Stiick Pressziegel

tauglich,
Bei zweckmissiger Construction is¢ ey Maon im Stande,

in dem kurzen Momente des hichsten Druckes, bej theilwei-
ser Mitbenutzung seines Korpergewichtes am Ende der 9 Fuss
langen Stange einen Druck von 120 bis 130 Pfund auszu-
ben. Bei einem Schraubendurchmesser vop zwei Zoll, einer

V1

Ganghshe von 5 oder 0,4 berechnet sich der ganzg mit
Jjeder Schraube ausgeiibte Druck auf 209.085 Pfung. Diaser
Druck vertheilt sich auf 36 Quadratzoll, somit pr. 1 Quadrat-
zoll Ziegelfiiche 5800 Pfund. Hiemit sind die Daten fiir Bo-
rechnung von hydraulischen Pressen auch schon 8egeben,
welche sich hiefiir ganz vorziiglich eignen.

Sowohl als sogenannte Handziegel, mittelst Blechformen,
als anch als Pressziegel lassen sich Gewdlbaiegel, Keilziegel
und andere Fagonziegel leicht herstellen. Dea Blechformep
gibt man gemau die fir den Ziegel verlangte Gestalt, gie
Pressformen sollen nicht wesentlich von der parallelepipedi-
schen Gestalt abweichen, um nicht durch ainseitigen Druck
ihre Festigkeit zu beeintrichtigen, dech bringt man die Keil-
form durch Benutzang einer schiefgeschmipdeten Bodenplatte
sehr leicht heraus.

Troecknung.

Vom Tische, wo sie gemacht werden weg kommen dje
Ziegel, so wie sie auf den Brettchen liegen, mit denselben
auf die Trocken-Stellagen. Bl. Nr. 25, Fig. 15, zeigt eine solche
in Lingen- und Seitenansicht. Dje Sdulen @ a von 6 x 7,
Holz haben in Entfernungen von 8 bis 19« Querhélzer von
2 X 4" eingelassen b5, auf welchen Latten liegen. Auf
solchen 24 bis 30“ breiten Stellen, zwischen welchen je eip

2! breiter Glang ist, kénnen in einer 9’ hohen Stube pr.
Quadratklafter 200 bis 250 Stiick Ziegel von der Dimension
127 % 6% x 3~ liegen,

Nach 24 bis 30 Stunden werden die Ziegel auf die Kante
gestellt und nach 4 bis 6tigiger Trocknung in den Ziegel-
ofen gebracht. Im Sommer genigt die Trocknung mittelst
Luftzng, im Winter miissen die Trocknungs-Réiume geheizt
werden, und hiezu wendete ich stets mit grésstem Erfolge
die Meissner'sche Luftheizung als die am besten wirkende und
brennstoffsparendste an. Die strahlende Wirme des Ziegel-
ofens selbst, so wie dje demselben entstrdmenden heissen Gase
lassen, will man den Betrieb njcht stéren, nur untergeordnete
Beniitzung zu.

Das Brennenp.

Das Brennen der Ziegel erfolgt mit Benutzung des bil-
ligsten Brennstoffes und mit einem dusserst geringen Arbeits-
aufwand, dabei sehr schién gleichformig in dem, auf BI. Nr. 24,
Fig. 16, 17 und 18 gezeichneten liegenden Ofen.

Fig. 16 gibt einen Lingendurchschnitt des ganzen Ofens

nach LL der Fig. 17;

Fig. 17 einen Horizontalschnitt nach HH,

Fig. 18 einen Querdurchschnitt nach P@Q. '

Die auf den beiden Treppenrosten @ a von 24" Breite
mit 8 Treppen erzeugte Flamme tritt in den ‘mxt 'emem fe.sten
Gewilbe 55 geschlossenen Raum A4 und gibt ll.ll'e Warme
hier an gdje gitterartig aufgestellten Ziegel ab. Bei ¢ ist der
Esseﬂkanal, von 18/ Breite 30 Hohe, bei d die Eintrag-
thiir,

Das Einsetzen erfordert viele Aufmerksamkeit und hat
80 2u geschehen, dass sich die Hitze im ganzen Ofen gleich
vertheilen mygs, Ein intelligenter Vorarbeiter muss jedoch
seinen Ofen jn kiirzester Zeit so genau kennen, dass er

hierin keinep Fehler mebr macht. Da beim Stellen der Zie-
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gel im Ofen nur ejp Mann, der Vorarbeiter beschiiftigt sein
darl, so dauert diess 12 bis 14 Stunden. Nach dessen Vol]-
endung wird die Eintragthiire bis auf ein, etwa einen Fuss
hohes Loch Zugemauert, wobei jedoch in Aughdhe fiir ein

Spihloch Sorge getragen werden muss, und nun bei vorerst

tragthiire gang zugemauert, wihrend mit Oeffnung der ]:.‘,ssen~
klappe begonnen wirg, Diese wird nun Zoll far Zoll 1m.mer
mehr gesffnet, so dass sie nach 18 bis 24 Stunden ihre
héchste Stellung hat. Die Verbrennung auf den beiden Trep-
penrdsten ist nun eine lebhafte, die vorhin rauchende Flamme
hell und die Hitze im Ofen nimmt immer mehr zu, bis end-
lich nach 65 bis 70 Stunden die Weissgluth das letzte Zie-
gelgitter erreicht. Sieht man diess durch das obenerwihnte
Spabloch, so wird der Brand abgestellt, — Hiezu wirg das

Feuer aus den Rosten gerdumt, wihrend gie Essenklappe
#anz geschlossen wird, endlich

Nach
dabn ganz ayf.
Stunden zum Austragen
12 Stunden, indem dje
macht,

2500 Stiick Ziegel von
Das verwendete Brenn-

Auch diegg dauert cireq
Hitze und der Dupst eg beschwerlich

Ein solcher Ofen fasst 2300 bis
der Dimensiop 124

Aschenabfith-
» nebst dem Vorarbeiter
— je pach der Distanz des Zu- und
2.

Gekuppelte Brennosfen.

Eine Deuere Einrichtung, welche sich im Bau befindet,

“iet Fig. 19, 20 und 21, gup g1 Nr. 25, und zwar

Fig. 19 einen Léngendurchschnitt LI,

Fig. 20 ejpen Querdurchschnitt P,

Fig. 21 einen Horizontalschnitt HHAH.
%a sind wigger die Treppenroste, 4 und B die Brennriiume,
bb gie Gewdlbe, ¢ ¢ Essenkanille, ¢ 4 gj, Eintragthiren,
S die Essenschuber und e die gemeinschaftliche, ]g« weite ung
48 Fygs hohe Esse. In der Nihe der Feuerung befinden sjop
an dep Seitenwiinden einige Abziichte mom ... welche durch

d 1 Rosten durch.-
in Verbindung stehen, der
den Schuber gesperrt werden
der Ofen 4 ausgebrannt ypgq
80 werden Rgste und Essen-
fir aber ¢ gedffnet, Die heis-

U0 beispielsweige
B pey eingesetzt
gut geschlossen, g,

gleichzeitig
schubey Ir

sen Diinste des Ofens 4 finden so Gelegenheit, nach B hin-
iiberzutreten, ung diesen Ofen etwas Zu erwirmen, Nach eini-
ger Zeit hilft man durch theilweises Oeffaen der Eintragthiire
von 4 und des Essenschubers von B etwas nach, bis endlich
sich beinahe die ganze Wirme deg ausgebrannten Ofens dem
neubeladenen mittheilt, statt wje sonst verloren zu gehen.
Nun kann man in B auch sofort mit ziemlicy energischer
Heizung beginnen, — Es eriibrigen noch wenige Worte iiber
Herstellung einer neyep Anlage.  Maglichst wenig Handarbeit
und woméglich keinen Weg doppelt zy machen, gilt auch hier
als Grundprincip. — Die Rohmaterialien sollen in einem
hiheren Horizont 3]s Jener, i dem sich die
maschinen befinden , Zugeliefert werdep ,
angezeigt, dep Lagerungs-
testen Thon i ein
unterzubringep,

Zerkleinerungs-
namentlich ist es
und Trocknungsraum tir den feuer-
em hgheren Geschosse desselben Gebiudes

Der Quarz macht seinep Weg nach abwirts durch den
Brennofen zum Waschwerk und zum Pochhammer, der Thon
durch Luttep zum Stamptwerk. Hat man keine weitgehenden
natiirlichen Terrains-Unterschiede zu Gebote, so hebt man
die Mehle mittelst Paternosterwerke, welche vom Hauptmotor
betrieben werden, wieder in die hohere Etage, von wo selbe
mittelst Fiillbsinken zu der in einem Zwischenge'schoss .stehexf-
den Mischtrommel und von da in den eigenth?hen Zlegelz?n;
Raum fallen, Die gelormten Ziegel bewegen sich nun me:s
horizonta) weiter, nur in dem Falle als eine Benutfung es
oberen Geschosses zur Trocknung moglich und wiinschens-
werth erscheint, tritt ein gewohnlicher Schalenaufzug, nach
Art der Gichtaufziige, an seinen Platz, o
Mit dem Ziegel-Magazin und dem Verbrauchsorte ist eine
Eisenbahnverbindung um 80 angezeigter, als bei jedem anderen
Transportmittel dje scharten Kanten Gefahr laufen.

Kapfenberg, im August 1865.

Josef Khern, Hﬁtten-Ingenieur.

Fever zum Erwirmen ey abzuziehenden Tyres.
(Mit Zeichy, auf Bl Np, R6)

Fiir Eisenbahn—Reparaturswerkstitten,

welche haufig ip
die Lage kommen,

usgenutzte Tyreg
» empfiehlt sich ejp klei-

Inangeln dahep nicht, hier ejpe kurze
lage dieges Feuers mitzutheilen,

Es hat den Zweck, die abzuziehendep Tyres rasch, soviel

an einer Ste]le Zu erwirmen, dagg sie leicht vop den Ridery
herabgenommey werden kénpep,

Wie aus der Zeichnung Blat Nr. 26 Fig. L, 2 ungd 3 4,
ersehen, brauchen dje Rid

gerolit.

a ist die horizontale ip den

Schieneng

trang eingeschaltete
welche durch gqq

Rohr

gusseiserpe Esse,



b mit der Windleitung der Werkstitte in Verbindung steht,
In der Mitte des Geleises ist eine Winde als Drehscheibe

fir das Réderpaar aufgestellt, damit man nach einander beide
Tyres erwirmen und abziehen kann. Wenn eine grosse An-
zahl Réder nach einander abgezogen wird, so ist der Aufwand
an Brennmaterial ausserordentlich gering und die Arbeit leicht
vollbracht, so dass sich die Kosten billiger als bei den iibri-

gen bisher verwendeten Methoden des Tyres- Abziehens her-
ausstellen.
W. Bender.

————————

Ueber das Hirten der Spurkranz-Hohlkehlen bei den
Radreifen der Locometive.

(Mit Zeicln. auf Bl Nr. 27.)

Bekanntlich bildet die Erhaltung der Radreifen einen be-
deutenden Theil der Auslagen fiir die Reparatur der Eisen-
bahn-Fahrbetriebsmittel und man suchte deshalb durch die
Anwendung des bestwiderstehenden Materials, des Gussstahles
und des zweckmassigsten Tyresprofiles die Abniitzung der-
selben auf ein Geringstes zu bringen.

Bei den Lastzugslocomotiven, deren simmtliche Rider
gekuppelt, sind” es nun vorziiglich die R#der der vordersten
Achse, welche wegen ihrer Function als Leitrider der Ma-
schine besonders bei Bahnen mit Curven der Abniitzung an
den Spurkrinzen am meisten ausgesetzt sind, und bei welchen
deshalb ein Abdrehen ihrer Radreife schon nothig wird, wenn
die ibrigen, hinter dieser Achse gelegenen Rider, noch nor-
male Profile besitzen. Da nun diese Vorderrider gleichzeitig
Kuppelrider sind, so bedingt ein Abdrehen derselben auch das
Abdrehen aller iibrigen noch unausgeniitzten Radreife und in
Folge dessen einen erhohten Verbrauch des theuern Gussstahls,

Die von mir in den Werkstitten der Osterreichischen
Staats-Eisenbahn—Gesellschaft angeordneten Versuche zur Auf-
findung eines Mittels, um die durch oben erwihnten Umstand
Q:err":;gel’ufene schnelle  Spurkranz-Abniitzung und Material-

- Chwendung zy beschrinken, haben nun ergeben, dass das
Hirten der SPurkranz-Hohlkehlen des vorder-
sten RiderpaaFES als das rationellste Abhilfsmittel zu
betrachten ist,

Die Figuren 1 yng 2 stellen den zum Hérten bestimmten
Ofen Vor, wie er nach Angabe und unter der Leitung des
Herrn Ober-Ingenieurs, H. Biittner, des Chefs der Werkstiitte
zu Temesygy ausgefiihrt wurde.

4, 4, 4 sind ausgeniitzte Tyres:

B eiserne Reifen, welche mit dem Mauerwerke

¢ zu einem cylindrischen Raum verbunden sind,
in welchem das Réderpaar mit den zu hirtenden
Spurkranze in verticaler Achsenstellung einge-
fiithrt wird;

D sind Luftzutrittsdffoungen ;

E E zwei Rohren, welche mit der Windleitung i.n Com.-
munication stehen und in das kreisformige mit
Lichern versehene Rohr .

F miinden, das zur moglichst gleichméssigen Anfa-

chung des Feuers dient ;
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ist der Raum zur Aufnahme der Holzkohlen;
ein schmiedeiserner, aus zwei Theilen bestehender

Reif, der dazu dient, um das Breonmaterial vom
Rade abzuhalten,

Die Manipulation wird in aufgezogenem und fertig gedreh-
tem Zustande des Tyres vorgenommen, wobei man vor dem
Einbringen in den Ofen nur die Tyresschrauben etwas lockert.
Der Spurkranz wird in eine mittlere Rothglihhitze (kirsch-
roth) gebracht, hierbei das Feuer besonders gegen die Hohl-
kehle des Spurkranzes gefacht und das Rad zur Erreichung
einer mdglichst gleichmiissigen Erhitzung des Spurkranzes
langsam gedreht.

Es ist von besonderer Wichtigkeit, dass der Spurkranz
den nothigen Hitzegrad in sehr kurzer Zeit erreicht, weil
alsdann die iibrigen Theile des Tyres weniger erwarmt wer-
den und bei dem Abldschen in ihrem urspriinglichen Hirte-
grad verbleiben. Rider, mit auf diese Weise gehirteten Spur-
kranz-Hohlkeblen haben bisher eine mehr als doppelte Dauer
der nicht gehidrteten Gussstahltyres gezeigt und rechtfertigen
somit die vorausgesetzte Erwartung einer Ersparniss,

W. Bender,

G
H

Bemerkung zur calorischen Maschine.

Von R. v. Reichenbach, Ingenieur.

Die erste grindliche Theorie dieses neueren Motors wurde
bekanntlich von dem verewigten Redtenbacher gegeben,
und zwar in einer Weise, welche den Gegenstand nahezu er-
schopft hat, Denn die spiteren Erorterungen mehrerer ans-
gezeichneter Theoretiker iiber das bereits ziemlich aite Pro-
blem, erhitzte Luft zur Leistung von mechanischer Arbeit zu
beuutzen, haben im Wesentlichen nur bestitigt, was in des-
sen kleinem Werke: ,Die calorische Maschine“, 2. Aufl. 1853
entweder offen ausgesprochen, oder doch stillschweigend ent-
halten ist. '

Unter diesen Umstinden kann es wohl nicht mein Wunsch
sein, eine wiederholte Discussion der gewissermaassen abge—
schlossenen Theorie dieser Motoren hervorzuruffen. Was hier
beabsichtiget wird, ist nichts anderes, als gevilsse Resultafe
jener ersten Untersuchungen Redtenbachers I.l.och.mals in
Erinnerung zu rufen und deren grosse Bedeutung fir Ql.e prafc-
tische Anusftiihrung entschiedener hervorzuheben , als dies bis-
her im Allgemeinen geschehen zu sein scheint. .

Redtenbacher behandelt in gepannter Schrift our
allein die sogenannten offenen calorischen Maschinen und
macht dort noch keine besondere Erwihnung von den ge-
schlossenen Motoren dieser Gattung. Er findet nun zuers’t,
indem er dieselben mit Dampfmaschinen vergleicht, dass sie
eine befriedigende Leistung pur dann erwarten lassen, wenn
die atmosphirische Luft darin auf mindestens 300° bis 400°
Celsius erhitzt wiird2, weil bei einer niedrigeren Betriebstem-
peratur die Dimensionen der Maschine zu gross und zu schwer—
fallig ausfallen missten. Aber gerade in dieser nothwendfg
betrﬁchtlichen Erhitzupg der Luft und hiemit der bewegli-

chen Maschinentheile erkennt er sofort die vornehmste Schwie-
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rigkeit fi¥ das Gelingen der practischen Anwendung des neuen
Principg; und Zussert im Ganzen mur geringe Hoffnung, daks
selbe gobald werde tiberwunden werden.

Obwohlnun Redtenbacher in dem angefihrten Werke
die geschlossene calorische Maschine nicht auddriicklich
bespricht, dieselbe vielmehr dazamal als speciellen Fall noch
gat nicht ins Auge gefasst zu haben scheint, so lisst sich
doch unschwer pachweisen, dass die von ihm mitgetheilte a}i-
gemeine calorische Theorie auch das Wesen dieser geschlos-
senen Maschinen, wie solche erst spiter zur Sprache tekom-
men sind, schon vollstdndig in sich begreift, nid deren Eigen-

schaften eoder Vorsiige vor anderen Constructioden deutlich
érkennen lasst.

Um dieses vollkommen klar und ersichtlich zu machen,

Wird nur nothig sein, die von ihm auigestellten Formeln oder

mathematischen Ausdriicke fir die Dimensionen der wich~
tigsten Maschinenorgane hier nochmals vorzufithren; um sie
einer eingehenderen Betrachtung zu unterziehen,

Auf Seite 90 seines genannten Werkes entwickelt R e d-
tenbacher fir die Dimensionen des Querschnittes F des

Treibeylinders einer calorischen Maschine nachstehenden allge-
meinen Werth, namlich:

o Tu : .
o S - G - it ) )

worin E den reinen Nutzeffect der Maschine,
¥V die Geschwindigkeit des Treibkolbens,

% das Expansionsverhiiltniss im Treibcylinder,

P die hochste Pressung im Innern deg Apparates apf
die Flacheneinheit,

A die Pressung der &dussérn Atmosphire auf dieselbe
Einheit, und

R den entsprechenden Gegendruck auf den Treibkol-
ben bedeutet, welcher besteht aps dem einfachen
Druck der Atmosphire mehr dem gy Ueberwin-
dung simmtlicher Reibungen im Motor nith
Drucke.

In der Absicht nun, vor Allem mehr Klarheit 4y ge-
winnen iber die ndhere Beziehung, in welchér hier dge Gidage
des in Rede stehenden Querschnittes F stehen wird 2um
Druck der #uossern Atmosphire 4, wollen wir obigen etwas
complicirten Ausdruck za vereinfachen suchen,

Zu dem Ende bezeichnen wir das Expansionsverhaltniss

igen

L,
T
Raum im Treibeylinder vorlianfig gleich Null, weil er auf un-
sere letzte Frage von keinem wesentlichen Einflusse ist.
Wir bezeichnen ferner das Volamenverhiltniss der kalten

1+at

I+aT

dem Buchstaben {8, und erinnern uns noch, dass p -= 1,41
ist oder das bekannte Verhiltniss der beiden specifischen
Warmen bedeutet. — Endlich setzen wir den inueren Druck

durch ¢, und setzen den Factor M fiir den schidlichen

Luft zur erhitzten Luft oder den Bruch kiirzer mit

P =pd und den Gegendruck R = r 4, 80 dass Ij_ r

p
und A=P wird, Es zeigt alsdann p genaun die Anzahl der

Atmosphiren an, womit die Maschine in

gleichformigem Gange
Zu erhalten ijst,

Nach allen diesen Abinderungen und einigen Reductio-

ten erhalten wir fir gep fraglichen Querschnitt des Treib-
cylinders den folgenden einfachern Ausdruck :

Fe E
Vpe P=T -
4. — rie—1 E—1
p—l[p‘ ¢ ‘;( - )—Bu(p B —1)].

Stellen wir endlich deq

ganzen Factor von A im Nen-

ner, welcher selbst unabhéiingig erscheint von 4, dureh den

einzigen Buchstaben Z vor, so findet sich kurz der Werth
von

¥ )
=7
Woraus sich nunmehr deutlich entnehmen ldsst 3 dase der
Querschnitt des Treibeylinders einer jeden calo-
rischen Maschine, uuter iibrigens gleichen Umstéiinden, dem
einfachen atmosph&rischen Drucke umgekehrt
Proportional ist. _
In shdlicher Weise lassen sich auf ihre specielle Bezie-
hung zur ussern Atmosphiire die analogen Dimensionen der

kalten Luftpumpe préfen, fir deren Querschnitt f an der-
selben Stelle von Redtenbacher der Werth

L p/L 1-4-at
F. .2, (X2 =

(]

gegeben ist. Wir finden namlich, indem wir wiederum die
schidlichen Raame M, m ausser Acht lassen., wahrend I, L
die beziiglichen Hublingen ger Luftpumpe und des Treib-
cylinders bedeuten, mit Hilfe ger némlicken Abkiirzungen,
fir den genannten Querschnitt den kiirzeren Ausdruck :

. L
JS=F .—lpe,@,

F

L
oder wenn wir das Product 7 PeP mit U bezeichnen, ung

fir F seinen letzten Werth ersetzen,

EU

17

ein Ausdruck, aus welchem leicht ersichtlich wird, dass auch
der Querschnitt der kalten Luftpum pe bei der
calorischen Maschine abhiingig vom natiirlichen atmosphéri-
schen Drucke und demselben umgekehrt propor-
tional ist, bei tibrigens gleicher Betriebstemperatur T, glei-

cher Geschwindigkeit V und ungeindertemn Zahlenverhiltniss p
der inneren und #usseren Luftpressungen.

S =

Die im Vorigen gewonnene genauere KEinsicht in die
wahre Beschaffenheit des Einflusses, welchen der gemeine

atmosphirische Druck auf die Hauptdimensionen einer calo-
rischen Maschine zu nehmen geeignet ist, bietet uns nunmehr



Anlass zu einigen Weiteren Betrachtungen und fiibrt vielleicht zu
nicht ;gane unwichtigen Folgerungen fiir gine kiinftige Praxis.

Die Avedehnung und das Gewicht unserer Atmosphire
oder der Druck derselben auf die Flachepeinheit an der Erde,
ist fir uns eine gegebene Grésse, etwas offenbar reip Zufil-
liges, das ebensowohl ganz anders sich hitte gestalten kon-
pen. Wire diese Erdatmosphﬁre etwa zweimal, dreimal, zehn-
mal hoher, dichter, schwerer geworden,
gefunden, so wiirden

als wir sie eben vor-
» Obigem Rech nungsergebnisse znfolge,
auch die betreflenden Querschuitte der, in einer sohin anders
beschaffenen Atmosphire arbeitenden, calorischen Maschine
gerade um s0 vielmal kleiner ausfallen, fiir iibrigens gleiche
Arbeitsleistung, bei gleicher Erhitzung der treibenden Luft-

Masse und gleichbleibenden Verhiiltniss der wirksamen Pres-
sungen,

Es steht nun freilich
die Dichte oder Schwere
uen abzuidndern, Dje ganz
diese Atmosphire zyr Th

darchaus nicht in unserer Macht,
unserer Atmosphiire im Allgemei-
specielle Beziehung jedoch, welche
itigkeit oder Grosse einer calori-
schen Maschipe hat, sind wir allerdings, bis auf eine gewisse
Grenze wenigstens, im Stande, nach Gefallen zu modificiren,
um dieselbe ungerep Zwecken und Mitteln besser anzupassen,
I?S geschieht diess einfach dadurch, dass wir einen Motor
dieser Art vollkommen nach aussen absperren, um ihm so-
nach eine eigene, kiinstliche Atmosphire zy verschaffen, mit
Kinem Worte, indem wir eine geschlossene calorische Ma-
schine herstellen,

Eine in solcher Weise gegen die dg
abgeschlossene calorische Mas
Vergleich stellen mit ger

ssere  Atmosphire
chine lisst sich am besten in

. neueren Condepsations~Mascbine,
mit welcher sie eine gleiche Anzahl vollig libereinstimmender

Qrgane besitzt. Es entspricht némlich dem Damptkessel dort
e.m Luftheizapparat oder Luftkessel hier, dem Dampfeylinder
ein heisger Lufteylinder oder Treibeylinder, dem Oberflichen-
Condensator ejp Luftkiihlraum | endlich der Speisewasser-
;pum,ee elne kalte Luftpumpe. Digse vier Hauptorgane der
;jﬂon.s‘chen .Masehine stehen im Innern ebenso durch vier
reztluz?:e:a n xull_amittelbarer Verbindung unter einander, with-
bletbes U;nmt ich n'ach a?ussen zu vollkommen abgeschlossen
we]che[: " a.ber die wichtige Bedingung zu erfiillen,. auf
Bewegu;] ¢ WIr gesehen, die maogliche Kleinheit ihrer be@en
8S0rgane unter gopgt gleichen Umstinden wesentlich
beruht, hapey Wir nichts weiter zu thun, als vor Ingangsetzung
der Maschine Mittelst eiper besonderen Hiilfspumpe in den in-
'ne‘::.n'Raum des ganzen Apparates eine gewisse Meuge atmo-
SPhirischer I, Vou aussen gewaltsam einzatreiben.

Die besonderep Vortheile dieser Anordnung der calori-
8chen Maschine werden aber erst dann merklich hervortzeten

oder Stirker ip die Augen fallen, wean die im Ianern einge-
schlossene ,yf auf eine so hohe Didhtigkeit und Pressung
Sebracht worden ist, welche jene der #usseren At.mosl?hiire
sehr bedentend, .. h. .um ein Mehrfaches ihres gewi‘)hnhche.n
ZBetrages iibertrifft, Denn nunmehr finden wsich difa erfocderli-
chen Dimensionen fiir den Treibcylinder und die Ka_lt‘l"'ft'
‘pumpe so sehr redupirt, dass sie selbst den Dam'pfcylmd.ern
‘%on Hochdruckmesclinen .an geringgm Umfang wnioht weiter
«machstehan.
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Allein der fast widhtigore Ertolg wird in dom angern
Umstaods liegen, dase neben diosen goringersn Dimegsiomen
gleichzeitig eipe vigl niedrigere Betriehstempeyatyr anlhssig
wird, als sie in offenen calorischen Maschinen practisch poch
anwendbar wire, eine Temperatur, welche dje in Hochdruck-
dampfmaschinen bestehende wenig oder gar nicht mehr tibersteigt
und somit jene wohlbekannten Schwierigkeiten umgeht, die
sich hinsichtlich der unerlisslichen Schmierung bisher bej
calorischen Maschinen fiberhaupt am meisten geltend gemacht
haben.

Man wird die calorischen Maschinen im Allgemeinen ebenso
wie die Dampfmaschinen wesentlich nach zwejerlgi verschie-
denen Riicksichten zu priifen und zu construiren baben, in-~
dem man ndmlich fragen kann, erstlich nach dem vorthejl-
haftesten Nutzeffect in Bezug auf Brennstoffverbrauch, und
zweitens nach dem kleinsten Volumen oder Gewicht einer
Maschine bei gleicher Arbeitsleistung.

| Wés den geringsten Brenpnstoffverbrauch fir

einen gegebenen Effect bei einer bestimmten Betriebstempera-
tur bekriﬁ'c, so zeigt die beziigliche Untersuchung, dass er
dann eintritt, wenn die Expansion im Treibcylinder von der
Pressung P bis zur Gegenpressung B herqb].geht, \.vahrend
zugleich P selbst moglichst hoch angenommen wird. Die theo-
retische Betrachtung ldsst aber auch weiter erken'nen, d'ass
die Steigerung von P iiber eine gewisse Grenze hm?us im-
mer grossere Dimensionea der Cylinder zu‘r Folge lhatte, 80
dass das Minimum des Breonstoffconsums mit unendlich gros-
sen Querschnitten derselben zusammenfallen miisste. .

Frigt man dagegen nach den moglichst klelns'ten
Dimensionen fiir eine calorische Maschine von bestimm-
ter Nutzleistung, so erfihrt man solche dadurch, dass man
obigen Ausdruck fir F das eine Mal nach p, das andere Mfl
nach e differenzirt; denn man gelangt auf diesem Wege fiir
beide Grossen zu speciellen zusammengehdrigen Werthen,
welche nur mehr von der inneren Temperatur F ab?xé':ngen,
und den Querschnitt des Treibcylinders zu einem Ml.mmum
machen. Dabei behiilt eine hohere Betriebstemperatur. immer-
hin einen giinstigen Einfluss nicht allein auf Verminderung
der Dimensionen der beweglichen Theile, sonf]en') atfch a:xf
den Brennstoffverbrauch des Motors, eben weil s.xe eine .ho-
here Pressung und damit eine stirkere Expansion bedingt
e i;:: dgil:;:t.eigenthiimlichen, etwas verwickelten Verhilt-
nisse der geschlossenen calorischen Maschine be_sser zu iiber-
sehen, babe ich vor etwa vier Jahren naf;h ob.xgen Forme‘ln
eine kleine Tabelle*) berechnet, welche -lf:h mn'. erlaube, xfn
Auszuge hier vorzuftihren. Dieselbe bezieht sich auf dje
kleinsten Dimensionen einer Maschine von 100 Pferde-
kraft mit verschiedenen :Betriebstemperaturen, wobei die kiinst-
lich erzeugte Anfangspressung oder Normalpressung im Innern
vor der Erwiarmung allemal zu 10 Atmosphiiren bemessen
ist. ‘Die Reibung ist in der Weise beriicksichtigt, dass der
Nutzeffect itberall nur zum halben dynamischen Effecte ange-
nommen wurde, und endlich ist vorausgesetzt worden, dass

*) Diese Tabelle wurde auch unserem verebrten Mitglieds, Herrn

Oberinspector W. B euder, dazumal .mitgetheil.
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nur die Hilfte der von der Steinkohle entwickelten Wérme-
menge von 6000 Calorien vom Luftheizapparate wirklich auf-
genommen werde, die andere Halfte aber durch Esse, Ofen-
winde etc. verloren gehe,

Tabelle fiir geschlossene calorische Maschinen
von 100 Pferdekraft und 50 Procent Nutzeffect.

Temperatur der erhitzten Luft, in

Graden Cels 1220 160° 175 2000 2250
raden Lels, . « o+ » +» =« ¢ ¢
Normalpressung im Kithlraum, in
At‘.mo‘)sph%heng ...... . 10 10 10 10 10
C im Heizapparat
(‘o'l:lst:nt:of;::z:g ..... 20 23 26 29,2 32,8
1 . .
i i i h der
Pressung im Treibeylinder nac
Expansion, in Atmosphiren . 11,2 11,8 12,3 12,9 13,5
L,
i = 6 0,62 0,59 0,56 0,63
Expansionsverhaltniss € = —= - 0,6 R
i Treibeylinders, in
Querschnitt des
Wiener Quadratfuss . . . . . 5,77 4,03 3,14 249 2,03
Querschnitt der Kaltluftpumpe in
Wr. Quadrt.-F. . . . . .. .. 532 3,7 296 2,388 1,96
Gewicht der consumirten Luft pr. Sec.
Wiener Pfund . . . . .. .. 240 168 132 106 88
Verbrauch von Steinkohlen pr. Stund
ued Plerd. Wr. Pfand 80 257 236 217 202
Geschwindigkeit des Treibkolbens pr. Secunde 2 Meter gleich 6,3 Wie-

ner Fuss.

Diese Tabelle ldsst zunichst sehen, dass selbst bei den
niedrigen Betriebstemperaturen zwischen 122° bis 150° Cel-
sius fiir beide Cylinder der calorischen Maschine noch Di-
mensionen erhalten wiirden, welche ihrer Anwendung zu den
verschiedensten Zwecken der practischen Mechanik kaum mehr
im Wege stiinden.

Allerdings finden wir damit gleichzeitig innerliche Pres-
sungen verbunden, welche von 10 bis 25 Atmosphiren und
mehr schwanken, und bisher in der Maschinenpraxis nirgends
vorzukommen pflegen. Wenn man jedoch erwigt, dass diese
hoheren Pressungen nicht innerhalb weiter Heizriume vor-
handen sind, die nach Art gewohnlicher Dampfkessel gestal-
tet wiren, sondern blos in engen Rohrensystemen, wie solche
die Luftheiz- und Kiihlapparate darstellen miissen, so kann
jener Umstand ein besonderes Bedenken kaum erregen. Wer-
den doch viel weitere gusseiserne Gas- oder Wasserrshren
bis auf einen Druck von 20 Atmosphiren ganz alltiaglich
gepriift.

Wollte man nun fir alle angefiihrten Betriebstempera-
turen doppelt so grosse Cylinder-Querschnitte zulassen, als
solche hier gefunden wurden, so wiirde der Berechnung zu-

folge iiberall der Kohlenverbrauch auf nahe zweij Drittel

des nben per Stunde und Pferd ermittelten (Gewichtes herab -
sinken. Ein ganz dhnliches Resultat wiirde ohne Verinderung
der obigen Querschuitte erzielt dadurch, dass man die innere
Normalpressung von 10 auf 20 Atmosphiren erhht.

Es scheint in der That, als ob die ferneren Fortschritte
des Maschinenwesens, was die eigentlichen Motoren betrifft,

vorzugsweise von einer solchen Steigerung der inneren Pres-
Sungen abhingen. Schon von
fter citirten Schrift S
auf Wirme-

art in calor

Redtenbacher wurde in der
S - 45 nachgewiesen, dass es in Bezug
'Lﬁect. gleichgiiltig ware, welche permanente Gas-
ischen Maschinen zyr Verwendung kdme, indem

das Product der Wirmecapacitit mit dem specifischen Ge-
wichte fiir alle denselben Werth behilt. Dass es aber in eben
dieser Hinsicht auch einerlei sei, ob ein permanentes Gas
oder irgend eine dampfbildende Fliissigkeit zur Herstellung
eines motorischen Kreislaufs mittelst Wiarme benutzt werde,
wird sehr wahrscheinlich, wenn wir beachten, dass der Nach-
theil der Warmebildang bei letztern leicht gerade aufgewo-
gen werden kdnnte durch den Kraftgewinn an den weit klei-
neren Dimensionen der Speisepumpen fiir tropfbare Flissig-
keit. Somit wird es schliesslich nur darauf ankommen, dass
in jedem besonderen Falle eines &hnlichen Motors die geho-
rige Pressung und die entsprechende Expansion stattfinde,
damit jedes circulirende Medium dje aufgewendete Wirme in

gleichem Maasse zar Arbeitsleistung nutzbar mache,
ses Medium an sich als einfl

und die-

usslos zu betrachten sei anf den
Process der Umwandlung von Wirme in Arbeit.

Obwohl nun nach allen diesen Erwiigungen selbst die
geschlossenen calorischen Maschinen vor vollkommenen Con-
densations - Dampfmaschinen, welche man als geschlossene
Dampfmaschinen bezeichnen konnte, auch theoretisch keinen
wahren Vorzug mehr behaupten dirften, was reige Wirme-
nutzung anbelangt, so mdchte es demnoch vorzeitig sein, diese
neuen Motoren iiberall zu verwerfen und bereits ginzlich
ausser Acht zu lassen. Denn der zukiinftizen Maschinen-
technik liegen offenbar noch wichtige Probleme vor, auf de-
ren Losung sie doch wohl nicht in alle Ewigkeit wird ver-
zichten wollen, welche Losung aber vor allem darauf beruht,
dass mit der grosstmoglichen Kraftentwicklung das geringste
Gewicht der Maschinen selbst verbunden sei. Schon bei der
weiteren Seeschiffahrt macht sich diese Forderung in hohem
Grade geltend, ganz unerldsslich aber wird ihre Erfillung,
wenn es sich darum handeln sollte, endlich die willkiirliche
Lenkung von Luftschiffen mit Aussicht auf Erfolg anzugrei-
fen, um ebenso die Kunst des Vogels nachzuahmen, als es be-
reits gelungen ist, die Kraft des Zugthieres zu ersetzen. Fiir
solche specielle Zwecke aber werden Luftmaschinea vielleicht
immer den Vorrang einnehmen vor Dampfmaschinen, so dass
kaom anzunehmen ist, die ersteren haben ihre Rolle schon
vollig zu Ende gespielt.

Der grosste wirkliche Verlust von nutzbarer Wirme
findet bei allen mechanischen Apparaten, welche einen Kreis-
lauf darstellen, in ihrem unentbehrlichen Kiihlraume statt,
und eine vollstandigere Wirmeausnatzung miisste immer dar-
auf beruhen, dass der vom Kiihlwasser aufgenommene und
sonst verlorene Wirmeantheil statt dessen an einen andern
dhnlichen Motor iibertragen wiirde. So konnte durch den Con-
densator einer Dampfmaschine die wieder eingeschlossene Luft
erhitzt oder flissiger Aether verdampft werden, um damit
einen zweiten Motor zu betreiben u, s, f, Achuliches scheiat
schon versucht worden zu sein, obgleich die grossere Com-
plication solcher Praxis vorliufig im W ege stehen mag.

Der letzte Grund dieses unvermeidlichen Wirmeverlustes
bei alien diesen Moutoren liegt wohl darin, dass es eben nicht
moglich ist, die lebendige Kraft eines bewegten Systems von
Koérpern an ein anderes frei bewegliches System in solcher
Weise zu ibertragen, dass jenes erste System vollkommen zur
Ruhe gelange. Es wird sich vielmehr nach dem Zusammen-




treffen beider immer ein relatives Gleichgewicht zwischen den
abgegebenen und den aufgenommenen lebendigen Kriften her-
ausstellen, worauf eine weitere Abgabe von der einem, oder
Aufnahme von der andern Seite nicht stattfinden kann. In
unserem speciellen Falle bedingt die iibrig gebliebene leben-
dige Kraft der Moleciile eines erhitzten Gases dessen nach
geleisteter Arbeit noch vorhandene hghere Temperatur, wih-
rend der Motor selbst nur den verlorenen Antheil ihrer an-
fanglichen lebendigen Kraft in sich aufgenommen hat.

Was endlich jenen gewdhnlichen Wirmeverlust betrifft,
welcher durch die in die Esse abziehenden heissen Verbren-
nungsgase veranlasst wird, so warde ebenfalls von Redt en-
bacher gezeigt, dass derselbe darch Aowendung des Prin-
cips des Gegenstroms auf ein Minimum gebracht werden konne.
Aber auch beim Kiihlprocess wird dieses Princip zu beach-
ten sein, wenn es sich etwa darum handelt, mit dem gering-
sten Quantum vop Kithlwasser auszureichen oder selbst einen
frischen Luftstrom zur Kiithlung zu benutzen.

Lur Revision der Gesetzgebung betreffend die Sicher-
heitsmassregeln gegen die Gefahr der Explosion bei
Dampfkesseln.

Der &sterreichische Ingenieur- und Architekten-Verein
hat bekanntlich schon vor geraumer Zeit, auf Antrag des Ver-
einsmitgliedes, Herrn Th. Stiller (Wochenversammlung am
10. Dec. 1864) ein besonderes Comité zu dem Zwecke er-
wihlt, die hinsichtlich der Dampfkessel bestehenden Vorschrif-
ten zu revidiren und eventuell den Entwurf eines neuen Ge-
setzes zu verfassen.

Das Resultat der eingehenden Berathungen dieses Comité’s
liegt nunmehr vor, und besteht in dem Entwurfe eines neuen
Gesetzes und einer zugehorigen Anleitung. Die Motive sind
aus der nachstehenden Eingabe zu ersehen, mit welcher der
Gesetzentwurf Sr. Excellenz dem Herrn Handelsminister vor-
gelegt worden ist.

Hohes k. k. Ministerium!

Ein hohes Ministerium fir Handel und Volkswirthschaft
hat in richtiger Wirdigung der Bediirfnisse der Industrie im
Allgemeinen und der Maschinenfabrikation im Besonderen vor
Kurzem eine Comm ission zur Umarbeitung des Gesetzes beziig-
lich der Ausfithrung  und Ueberwachung von Dampfkesseln
ernannt,

Der &sterreichische Ingenieur-
obwohl in dieser Commission durch
vertreten, glaubte nichts desto
niitzen zu sollen,

und Architekten-Verein,
mehrere seiner Mitglieder
: weniger diese Gelegenheit be-
hl der Mitglied 4m in einer Sache, bei welcher die Mehr-
Z: er tgli i i P

a ttglieder unmittelbar interessirt Ist, selbststindig

uszusprechen und dieselben
in der concreten Form eines vollstindigen Gesetzentwurfes

einem hohen Ministerium vorzulegen,

Dieser beiliegende Ent wurf ist das Resultat eingehender
Berathungen eines zahlreichen Comités der erfahrensten Fach-
minner, und es wurde somit zweifelsohue den gerechten Wiin-
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schen und den begriindeten Bediirfoissen der Industrie mog-~
lichst Rechnung getragen.

Zur Erliuterung und Begriindung des fraglichen Gesetz-
Euntwurfes sind in Folgendem die Gesichtspucnte im Allge-
meinen und die Motive fiir specielle Bestimmungen mit wenig
Worten dargelegt.

Vor allem wurde der Grundsatz aufgestellt, es sollen
iiberall, wo es mit der offentlichen Sicherheit zu vereinen, an
die Stelle der Priventiv-Maassregeln von Seite der Behérden
Repressiv-Maassregeln treten, d. h. es sollen in erster Linie
die betheiligten Personen verantwortlich gemacht werden.

Ferner soll das Gesetz keinerlei Bestimmungen enthalten,
deren Erfiillong nur unzuverldssig oder nur durch vexa~
torische Untersuchungen und bestindige Ueberwachung zu cop-
trolliren ist,

Die gesetzlichen Vorschriften beziiglich der Ausﬁihrung
und Beniitzung von Dampfkesseln sollen sich daher nyr auf
Formelles und auf die unerlisslichen und leicht controlirbarey
Sicherheits-Maassregeln und Vorrichtuvgen beziehen, als auf
Erprobung des Kessels, auf Sicherheitsventile, Manometer,
Wasserstandszeiger, Speisevorrichtung u. s, w.

Beziiglich der Stirkeverhiltnisse bei Dampfkesseln sjud
folgerichtig in dem Entwurfe aus dem Grunde keine Bestim-
mungen getroffen, weil die Widerstandsfihigkeit der Dampf-
kessel nicht allein von der Blechdicke, sondern auch von der
Gattung und Qualitit des verwendeten Materials und von der
gewdhlten Construction, d. h. von Factoren abhingt, die sehr
verschieden sein konnen; auch kann durch die Bestimmung
der urspriinglichen Wandstirke fiir die Zukunft keine Sicher-
heit geschaffen werden, weil alle Theile der allmiligen Ab-
niitzung und Zerstérung unterliegen. ‘

Ebeuso beziehen sich die Bestimmungen beziiglich der
Ueberwachung der Kessel vorziiglich nur auf die obgenannten
Sicherheitsvorrichtungen, indem die Widerstandsfahigkeit des
Kessels von einem Tage zum anderen durch falsche und un-
vorsichtige Behandlung zerstort werden kann; die behordliche
Untersuchung der Widerstandstshigkeit kénnte daher die In-
dustrie nur belistigen, ohne eine weseutliche Garantie fiir die
Sicherheit zu bieten. Eine solche Intervention soll daher auf
Ausnahmsfille beschréankt bleiben. (§. 23 des Gesetz-Ent-
wurfes.)

Eine weit verldsslichere Garantie der Sicherheit diirfte
im Bewusstsein der Verantwortlichkeit liegen, welches das
Gesetz sowohl beim Verfertiger als beim Beniitzer eines Dampf-
kessels erwecken wird, indem es deutlich ausspricht, in wel-
chen Fillen der Eine oder der Andere zur Rechenschaft ge-
zogen wird, L .

Fir die urspriingliche Widerstandstihigkeit, sowie fiir
die richtige Construction der Kessel haftetlnﬁmlich d"er. Ve.r-
fertiger (§. 14); fir die Erhaltung der Wlderstandffahlgkf‘%lt»
sowie fiir die Beobachtung aller Sicherheitsvorschriften wird
der Beniitzer verantwortlich gemacht. (§. 2+.)

Das Bewusstsein der Verantwortlichkeit wird um so leb-
hafter beim Kesselbesitzer erhalten, als er sich keineswegs.allf
die Vorsorge der Behorde vertrosten kann, und zur Selbst-

hilfe angewiesen ist.

Die Freigebung der Blechdicken wird fernerr) zur Folge
3
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haben, dass der Fabrikant nicht mehr wie bisher versucht sein
wird, bei formeller Einhaltung der vorgeschriebenen Blech-
starke das billigste Material zu verwenden, um den grossten
Gewinn zu erzielen, oder ‘der Concurrenz zu begegnen; er
wird vielmehr gerade in der besseren Qualitat seinen Vor-
theil suchen und kennen lernen. Dabei kanu auch die Sicher-
heit nur gewiunen; denn ein Dampfkessel aus gutem Material.e
jst bei der geringsten Starke, welche die Probe zuldsst,”weit
sicherer als ein Dampfkessel aus schlechtem Materiale, wel-
cher selbst bei iibermassiger Stirke niemals zuverlisslich ist,

Die iibrigen Neuerungen, welche im Gesetz-Entwurfe Auf-
waren entweder durch die Fortschritte der Tech-
ik oder durch die Erfahrungen des letzten Jahrzehentes geboten.

Die Zulassung von Stahlblechen zur Herstellung von
fkesseln ist ein unabweisliches Bediirfniss, welchem be-
reits durch besondere Verfiigungen in einzelnen Fillen Rech-

nahme fanden,

Damp

nung getragen wurde.

Ein Unterschied zwischen Stahl und Eisen ist seit Ein-
fiithrung des Bessemerverfahrens vom gesetzlichen Standpuncte
iiberhaupt nicht mehr haltbar.

Die Erprobung der Kessel wurde zwar als zweckmissig
beibehalten , der Probeiiberdrack wurde jedoch fiir hohere
Spannungen auf ein constantes Maass von 6 Atmosphéren
reducirt, weil dieser Ueberdruck geniigt, um allfillige Mingel
des Kessels ans Licht zu fithren.

Hohere Dampfspannungen als 6 Atmosphéren kommen
bei stationidren Kesseln fast gar nicht vor; die Anwendung
solcher hohen Spannungen findet beinahe ausschliesslich nur
bei Locomotiven statt, welche einer intelligenten und bestén-
digen Aufsicht unterliegen, so dass eine Ueberschreitung der
Normalspannung um 6 Atmosphiren gewiss nicht zu befiirch-
ten ist und die Probe auf den doppelten Druck hitte in sol-
chen Fillen nur den Nachtheil, moglicherweise die Wider-

reits seit lingerer Zeit einige Uebelstdnde lebhaft gefiihlt,
deren Beseitigung bei Gelegenheit einer Revision nicht ver-
siumt werden sollte. Es wurde insbesondere als misslich er-
kannt, ‘dass die'Anzahl der zur Vornahme von Kesselproben
und Ausstellung der Certificate berechtigten Personen eine
zu beschrinkte und deren Amtsbezirk ein zu ausgedehnter
sei. Aus diesem Umstande, sowie auch weil dem Priifungs-
commissir ausser den Disten noch Zehrungskosten zugestan-

den waren, erwuchsen dem Kesselbesitzer aus Anlass der
Probe oft sehr erhebliche Unkosten.

Auch war eine Verzégerung der Vornahme einer ange-
suchten Probe in manchen Fillen-unvermeidlich.

Aus diesen Griinden wird beantragt, zur Vornahme der
gesetzlichen Probe eine geniigende Anzahl von Sachverstian-
digen zu ermichtigen, welche keine eigentlichen behdrdlichen
Organe sein miissen, sondern deren jeder im Uebertragungs-
wege mit den Functionen eines Kesselpriifangs- und zugleich
auch Ueberwachungs-Commissiirs fiir einen bestimmten Bezirk
betraut werden soll.

Autorisirte Civil-Ingenieure eign
Uebernahme solcher Functionen.

Ueberhaupt aber liessen sich allerorts !
diesem Zwecke gewinnen, welche besser entsprechen diirften,
als behordliche Organe eines anderen Faches. . ‘
Die Unkosten, welche mit der Aufstellung eines Kesse.s
verbunden sind, sollten im allgemeinen Tnteresse der Ind.}]sme
, es wire demnach erwiinscht

en sich insbesondere zur

Fachmanner zu

méelichst herabgemindert werden; _
diegﬁxe Taxe, :venn dieselbe iiberhaupt aufrecht erhalten blei-
ben soll, moglichst niedrig zu halten und die Einricht.l'mg zu
treffen, dass ausser den systemisirten Diaten des Priifungs-
commissirs keine anderen Nebengebiithren aus Anlass der
Kesselproben erwachsen konnen. N

Dieselben Griinde, welche fiir die Herbeiziehung von

standsfihigkeit des Kessels zu beeintrichtigen. Sicherheits-
ventile sind nothwendig, um jeder Ueberschreitung der Dampf-
spannung, anf welche der Kessel erprobt wurde, in verliss-
licher Weise erkennen zu lassen. Beziiglich der Grosse der
Sicherheitsventile enthilt der Gesetzentwurf keine Bestimmung,
weil jede Berechnung der Ventildarchmesser auf die Annahme
einer Hubhohe basirt ist, welche erfahrungsgemiss in Wirk-
lichkeit auch nicht im Entferntesten erreicht werden kann.
Dem Zwecke, allen im Uebermaasse erzeugten Dampf abzu-
fihren und eine Ueberspannung 2u verhindern, entspricht
daher kein ausfihrbarer Ventildurchmesser und entféllt somit
jeder rationelle Anhaltspunkt zu einer gesetzlichen Vorschrift.

Als Basis zar Berechnung der Zuhaltung der Sicherheits-
ventile wird beantragt, den innern Duchmesser vermehrt um
eine Linie anzunehmen. Es ist pimlich Thatsache, dass Ven-
tile, deren Zuhaltung auf Grundlage des inneren lichten Durch-
messers berechnet sind, sich vor Erreichung der gestatteten
Dampfspannung liiften; dagegen hat der Usus, den mittleren
Durchmesser der Auflagefliche als Basis der Berechnung an-

Sachverstandigen zur Vornahme der Kesselproben und zur
Ueberwachung der Damptkessel angefiithrt wurden, sprechen
auch dafiir, zur Priifung der Heizer ausser den his jetat hiezu

befugten Anstalten ebenfalls Sachverstindige in geniigender
Anzahl zu autorisiren.

Zur Vervollstindigung des Gesetzes wurden noch einige
Bestimmungen in dasselbe aufcenommen, welche den Zweek
haben, einen gleichartigen Vorgang im Falle der Explosion

eines Dampfkessels vorzuschreiben. In technischer Beziehung

wire es von Interesse, eine genaue Statistik der Explosione®
zu besitzen. Zu diesem Zwecke werden die Befunde der Sﬂ"'h.'
verstindigen wesentlich beitragen; da jedoch die Anweseﬂhe“'
der Letzteren nicht immer ohine Verzug moglich sein wirds
so erscheint es wiinschenswertl, in der Instruction fiir die
Sicherheitsorgane im Falle stattgehabter Explosionen diese®
Organen eine vorldafige Erhebung des Thatbestandes untef
Mitwirkung irgend eines in der Nihe befindlichen Techniker

im Falle der Abwesenheit des hiezu berufenen Sachverstin”
digen zur Pflicht zu machen.

zunehmen, den grossen Nachtheil, die Anwendung grosser

Auflagefiichen zn beglinstigen, durch welche die Verlasslich-

keit der S.icherheit.sventile beeintrichtigt wird, und zwar am
80 mehr, je kieiner dieselben sind.

In Bezug auf die Durchfﬁhrung des Gesetyes warden be-

Um ferner keinen Zweifel daréiber zu lassen, welche Ge-
fisse und Apparate dem vorliegenden Gresetze unterworfet
sind, erscheint es gweckmissig, in einem besonderen Al't“‘el
das Wesen eines Damptkessels zun pricisiren. (§. 29.)

Da jedoch durch das Gesetz nor die offentliche Sicher-



heit gewahrt, der Industrie aber gleichzeitig die moglichste
Erleichterung eingerdumt werden soll, so wiren gewisse Kes-
sel und Apparate, deren Explosion entweder wegen des zu
geringen Inhaltes nicht besonders gefihrlich oder wegen des
zu geringen Ueberdruckes itberhaupt nicht zu befiirchten ist,
von den gesetzlichen Sicherheitsbestimmungen theilweise oder
ginzlich zu befreien. Diese Ausnabmsfille sind in den §§. 30
und 31 genau bezeichnet.

Um iibrigens selbst den Forderungen der Aengstlichsten
Rechnung zu tragen, wurde von dem Comité noch eine Art
Instruction fir Kesselverfertiger und Kesselbeniitzer verfasst,
um diese auf die gemachten Erfahrungen und auf die wich-
tigsten Momente in der Ausfithrung und Behandlong der
Dampfkessel aufmerksam zu machen. Diese leitende Anleitung
soll dazu dienen, iiber die moglichen Schwierigkeiten der
ersten Zeit hinwegzuhelfen; und es wire daher dafiir zu sor-
gen, dieser die moglichste Verbreitung zu geben, entweder
durch Empfehlung von Seite der Behorden oder selbst durch
Anhéingung an das vorliegende Dampfkesselgesetz.

Zum Schluss glaubte das Comité ein hohes Ministerinmn
noch aufmerksam machen zu sollen, dass zwar mit einem
freisinnigen Dampfkesselgesetz der Industrie ein grosser Dienst
erwiesen wird, dass jedoch, um nicht auf halbem Wege stehen
zu bleiben, auch eine Revision und Aenderung der gesetz~
lichen Bauvorschriften beziiglich der Dampfkesselanlagen drin-
gend geboten ist.

Gesetz - Entwurf, betreffend die Sicherheits - Maassregeln gegen
die Gefahr der Explosion bei Dampfkesseln.

§. 1. Jeder neue Dampfkessel muss vor dessen Ablieferung
bei dem Verfertiger oder Verkdufer einer Probe unterzogen
werden.

§. 2. Diese Probe wird bei bereits im Gebrauche gestandenen
Kesseln wiederholt :
a) nach einer grosseren Reparatur durch eine Maschinenfabrik
oder durch eine Kesselschmiede.

b) bei dem Verkaufe ung zwar vor der Ablieferung des
Kessels.

§. 3. Die aus dem Auslange bezogenen Kessel sind der
gleichen Probe vor doren Aufstellung und Ingangsetzung zu
unterziehen, wie solche fir die im Inlande erzeugoten Dampf-
kessel festgestellt ist. P

§. 4. Die Probe kann von Jedem, von der Behgrde hie-
zu autorisirten Sachverstindigen vorgenmommen werden

§. 5. Um Vornahme der Probe ist bei einem hiezu auto-
risirten Sachverstéindigen mittelst eines Gesuches einzuschreiten
Dieses Gesuch geht fiir die im Inlande erzeugten Kes-‘
von dem Erzeuger oder Verkdufer, fir die aus dem
Auslande bezogenen Dampfkessel aber von dem Beziehep-
den aus,

§. 6. Das Gesuch hat folgende
niamlich:

1. Den Namen und Wohnort des Erzeugers oder Verkiufers
des Dampfkessels ;
2. Namen und Wohnort des Beziehender mit Angabe des

sel

Daten zu enthalten,
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Industriezweiges, fir welchen der Dampfkessel bel.n'it,zt
werden soll;

3. die Form und die Hauptdimensionen des Dampfkessels, so-
wie desser Heizfliche;

4. die Angabe des Materials, aus.welchem die Haupttheile
des Kessels verfertiget sind ;

5, die effective Dampfspannung in Atmosphiren (& 123,
Wr. Pfund pr. (0“), mit welcher der Dampfkessel im
Maximum arbeiten soll.

§. 7. Jeder, der um Erprobung eines Kessels einschreitet,
hat fir die Vornahme derselben eine fixe Taxe zu entrichten,
deren Betrag dem Gesuche beizuschliessen ist.

Findet die Erprobung ausserhalb des Wohnsitzes des
Priiffungscommisséirs statt, so hat derselbe Anspruch auf die
systemisirten Didten.

§. 8. Die vorgeschriebene Probe geschieht mittelst Was-
serdruck.

Diejenigen Damptkessel, welche mit einer effectiven Dampf-
spannung von 6 Atmosphiren oder darunter arbeiten sollen,
werden bei der Probe dem doppelten Drucke unterzogen.
Fiir jede hthere Dampfspannung als 6 Atmosphéren wihrend
des Betriebs ist bei der Probe ein constanter Ueberdruck von
6 Atmosphiiren anzuwenden.

Die Erreichung des Probedruckes wird durch dic Aus-
stromung des Wassers aus dem entsprechend belasteten Sicher-
heitsventile constatirt. Der Probedruck ist so lange zu er-
halten, als zur Untersuchung des Kessels erforderlich ist.

Zur besseren Beurtheilung des Kessels sind dem Prii-
fungscommissar iiber sein Verlangen alle nothigen Detail-
Zeichnungen vorzulegen.

§. 9. Zeigt sich bei der Probe an irgend einem Theile des
Kessels eine Formverinderung, so ist die Genehmigung zur
Beniitzung dieses Kessels nicht zu ertheilen, Aus diesem An-
lasse kann keinerlei Entschidigungsforderung geltend gemacht
werden.

§. 10. Nach der mit Erfolg bestandenen Probe stellt der
Priifungscommissér dariiber ein Certificat aus, welches ausser
den im §. 6 angefiihrten Daten auch noch die Anzahl und
den Durchmesser der Sicherheitsventile, sowie auch die zu-
lissige Belastung derselben enthalt.

§. 11. An jedem gepriiften Kessel ist das Fabrikszeichen
und die Jahreszahl, ferner der erlaubte effective Dampfdruck
in Atmosphéren an einer wihrend des Betriebes leicht zugéng-
lichen Stelle in kennbarer und dauerhafter Weise zu markiren.

§. 12, Jeder autorisirte Priifungscommissdr hat iber die
von ihm vorgenomimenen Proben ein Proto'koll zu fithren, in
welches simmtliche Daten des Certificates eingetragen werden.

§. 13. Die Verwendung des Gusseisens zu .den Wandun-

kessel oder der Feuerrdhren ist untersagt,

gen der Dampf o \
Dieses Verbot erstreckt sich jedoch nicht auf Dampfdome,

Ventilgehiuse, Mannlochdeckel, .
die Stutzen der Siederohre, insoterne selbe weder eingemauert

sind, noch mit dem Feuer oder den heissen Gasen in Be-
rithrung kommen.

Die Verwendung des Messingblec
rohren bis zu einem Durchmesser VoD

dessgleichen auch nicht auf

hes ist nur zu Feuer-

44 gestattet.
3n*
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§ 14 Bei allen Dampfkesseln bleibt die Bestimmung
der Stirke des Materials dem Verfertiger des
lassen. Derselbe hat dafiir zu sorgen,
des Kessels, sowie die der Siede-
weise des Feuerkastens,

Kessels iiber-
dass die Wandstirke
und Feuerrghren, beziehungs-
mit Riicksicht auf die etwa vorhan-
denen Verankerungen und Versteifungen durch Stehbolzen ete.
dem beabsichtigten Dampfdrucke entsprechend bestimmt werde,
Jedes Feuerrohr, dessen Durchmesser mehr als 4 betrigt,
iiberdiess durch eine geeignete Construction gegen ein
Zusammendriicken und Abreissen gesichert werden.

Fir die Widerstandstihigkeit, sowie fir die zweckmiissige
Wahl der Construction ist der Verfertiger des Kessels verant-
wortlich ; falls sich daher ein Unfall an einem Kessel ereignet,
s0 kann der Verfertiger desselben jederzeit zur Verantwortung
gezogen werden, wenn der Unfall alg nothwendige Folge eines
dem Kessel urspriinglich anhaftenden Mangels erkannt wird,

Riicksichtlich der aus dem Auslande eingefiihrten Kesgel
trifft diese Verantwortlichkeit dep Gesch
derselbe in Oesterreich ansiissig ist
des Kessels.

§. 15. Jeder Dampfkessel muss
einander unabhingi
sein;

soll

aftsvermittler, wenn
> 80ust aber den Besitzer

o
(=]

Der Berechnung der Sicherheitsvent;
der innere Durchmesser des V
zu Grunde zy legen.

le ist in jedem Falle
entils, vermehrt um Eine Linie,

Geschieht die Zuhaltung mittelst Hebel, so ist die Be-
lastung am dussersten Ende des Hebels anzubringen, so dass
ein weiteres Hinausschieben derselben unmoglich ist.

§. 16, Jeder Dampfkessel muss mit eine
Manometer versehen sein, welcher an einem,
quem sichtbaren Orte anzubringen ist.

Das Maximum des Dampfdruckes, mit welchem der
Kessel arbeiten darf, muss an dem Manometer mittelst eines
deutlichen Zeichens markirt sein,

§ 17. Zur Erkennune des Jeweiligen Wasserstandes
missen an jedem Kessel zwei Apparate angebracht sein, wo-
von mindestens einer ein Wasserstandsglas sein muss,

Eine am Wasserstandszeiger markirte Linie bezeichnet den
Diedrigsten zuliéissigen Wasserstand im Damptkessel,

§ 18. In jedem Kessel muss der niedrigste Wasserstand
Stets hoher als die Decke der angrenzenden Feuerziige liegen

Von dieser Vorschrift sind Rauchrshren yng Rauchkasten-
wande ausgenommen, wenn ein Glithendwerden derselben auch
beim heftigsten Feuer nicht zu befiirchtep steht,

§. 19. Jeder Dampfkessel muss mit einer geniigenden ung
sicher wirkendep Speisevo‘rrichtung versehen sein.

Fiir mehrere Kessel geniigt eine ej
jedoch mpgs Jeder Kessel direc
librigen gespeist werdeq konnen,

§. 20. Zur Bedie

kessels darf Niemang verwendet, werden,

hieza erforderlichen Keantnisse und prakt
In einer Maschinenwerkstitte oder als Ge

m verldsslichen
dem Heizer be-

nung und Ueberwachung eines Dampt-

der sich nicht die
ischen Fertigkeiten
hilfe bei Bedienung

Priifung  bei
wiesen hat,

einem der hiezu berufenen Organe}, nachge-

Ausserdem muss bei der Wahl dieser Individuen auf einen
niichternen und verlésslichen Charakter gesehen werden.

§. 21. Die vorgeschriebene Kesselprobe ist eine Bedin-
gung, ohne welche der Kesse] zur Beniitzung nicht zugelassen
werden kann,

Darch diese Kesselprobe wird der Eigenthiimer des Kes-
sels oder iiberhaupt derjenige, der einen solchen Kessel be-
niitzt, oder dem die Aufsicht iber denselben obliegt, nicht
von der Verantwortlichkeit fir die fortwihrende gefahrlose
Verwendbarkeit des Kessels befreit. Dje genannten Personen
bleiben vielmehr fiir Jede aus der Beniitzung des Dampt-

kessels etwa entspringende  Gefahr strenge  verantwort-
lich und haben daher fiir die rechtzeitige Beseitigung einer
seden solchen Gefahy (insbesondere durch Verhiten der Bil-
dung des Wassersteines, durch rechtzeitiges Auswechseln aller
schadhaften Bestandtheile) Sorge zu tragen; ferner sich nach
Maassgabe der fortschreitenden Abniitzung von der ferneren
Tauglichkeit und gefahrlosen Beniitzung des Kessels, sowie
aller Sicherheitsvorrichtungen zu Uberzeugen, und den Kessel
entweder bei Zeitep ganz ausser Gebrauch zu setzen, oder die
etwa nothwendig werdenden Ausbesserungen daran vornehmen
zu lassen,

§ 22. Die Sicherheits-Behorde ist Jederzeit berechtigt,
durch einen Sachverstindigen die in ihrem Bezirke vorhan-~
denen Dampfkessel untersuchen zu lassen,

Diese Untersuchung hat zum Zwecke, die Anwesenheit,
den guten Zustand und den Gebrauch aller im gegenwirtigen Ge-
setze vorgeschriebenen Sicherheitsvorrichtuugeu zu_constatiren
hiebei ist ein besonderes Augenmerk agf die

Dampfdrucke entsprechende Zuhaltu
Zu richten.

Die Priifung der Stirke und Widerstandsféihigkeit der
Kesselwinde ist nicht Gegenstand der Untersuchung,

Wird von Seite des Ueberwachungscommissirs
erhoben, so ist hieriiber ein Protokoll ay
dem Kesselbesitzer gefertigt, an die
leiten ist.

dem gestatteten
ng der Sicherheitsventjle

ein Anstan
fzunehmen, welches von

Competente Behorde zy

s Kessels, welche eine
kann nor ausnahms-
rgnisse fiir dje Sicher-

Unterbrechung des

weise Stattfinden, wepp begriindete Beso
heit des Kessels vorhanden sing.

In diesem Falle
friher hjevon Zu  verstindigen.
innere Untersnchung vornehmen
nur ¢aut Grand eiper Erhebung

Sachverstﬁudigen, iber Auft
werden.

ist der Besitzer des Kessels 8 Tage

Weigert sich derselbe, die
zu lassen, go kaon letztere
durch eipe Commission von
rag der Behiirde, durchgefiihrt

eines Dampfkessels erworben und gejpe Beﬂihigung durch eine



brechen abzielende bdse Absicht zur Last filit) als Vergehen
oder als Uebertretung nach Vorschrift des Strafgesetzbuches,
2. Theil (§§. 335, 336, 337 und 431) bestraft,

Diese Strafe trifft daher insbesondere Denjenigen :

a) der vor gesetzlich vorgenommener Probe und behordlich
anerkannter Tauglichkeit eines Dampfkessels denselben
beniitzt ;

b) die Sicherheitsventile mehr belastet, als dem gestatteten
Dampfdrucke entspricht, oder sonstwie die erlaubte Dampf-
spannung erhoht ;

¢) einen Dampfkessel verindert (§ 2) und denselben ohne
neuerliche vorschriftsmiassige Erprobung beniitat;

d) die Verpflichtung, den Damptkessel und seine Zuge-
hérungen in fortwihrendem gefahrlosen Zustande zu er-
halten, wie immer vernachlissigt ;

€) dem Priifungscommissir eine unrichtige Detail-Zeichnung
des Kessels und der angebrachten Verstarkungen vor-
legt, oder sonst unrichtige Auskiinfte ertheilt;

f) Jemandem die Bedienung oder die Aufsicht eines Dampt-
kessels iiberldsst, welcher nicht die im §. 20 vorge-
schriebenen Eigenschaften besitzt; oder

g) iiberhaupt gegen irgend eine Bestimmung des gegenwiir-
tigen Gesetzes verstosst. ’

§. 25. Denjenigen, welcher durch ein Verschulden die
Explosion eines Dampfkessels veranlasst, trifft nicht nur die
gesetzliche Strafe, sondern derselbe hat auch fiir allen hie-
durch verursachten Schaden zu haften.

§ 26. Falls sich eine Explosion bei einem Dampfkessel
ereignet, so ist der Besitzer oder Beniitzer desselben verpflich-
tet, die sofortige Anzeige hievon an das nichst befindliche
Sicherheitsorgan, sowie auch an den Kessel - Ueberwachungs-
Commissir des betreflenden Bezirkes zu veranlassen.

Das Sicherheitsorgan begibt sich sofort an Ort und Stelle
und nimmt ein Protokoll auf, welches zur weiteren Amtshand-
lung der vorgesetzten Behorde iibermittelt wird.

§. 27. Der Kessel - Ueberwachungscommissar begibt sich
gleichfalls sofort nach erhaltener Avisirung an den Ort des
Unfalles, und nimmt daselbst einen detaillirten technischen
Befund iiber den Zustand des explodirten Kessels, sowie iiber
die Folgen der Explosion auf.

Derselbe hat auch die muthmasslichen Ursachen zu er-
forschen, welche den Unfall herbeigefiithrt haben.

Er hat seine diessbeziigliche Aeusserung mit Beischluss
der etwaigen Belege dem Befunde beizuschliessen und letzteren
sammt Beilagen mit moglichster Beschlennigung an die com-
petente Behorde zu leiten.

. §. ?8. Jedermann ist verpflichtet, iber Aufforderung des

Sicherheitsorganes oder des Sachverstindigen beziiglich der

Umstiinde, unter welchen die Explosion stattfand, insoferne

ihm dieselben bekannt sind, wahrheitsgetrenen A ufschluss
zu geben.

Auch ohne besondere Aufforderung ist Jedermann ver-
pflichtet, sich behufs Aussage der ihm bekaunten diessbeziig-
lichen Umstinde bei den genannten Organen zu melden.

§. 99, Insolange das Erhebunsprotokoll des .Sachver-
standigen nicht geschlossen ist, ist es strenge untersagt, am
Zustande und an der Lage der Kesseltheile sowohl, als auch
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der durch.die Explosion berfihrten Bauten und Einrichtungen
ohne Zu§tlmmung des Sachverstindigen oder des Sicherheits-
organes irgend eine Verdnderung vorzanehmen, welche nicht
zur allfilligen Rettung von Menschenleben geboten ist. -

§- 30. Die Bestimmungen des gegenwirtigen Gesetzes
finden Anwendung auf jedes geschlossene Gefiss, in welchem
eine Fliissigkeit so weit erhitzt wird, dass sich aus derselben
Diémpfe von einer grésseren Spannung als jene der dusseren
Atmosphire entwickeln.

Als solche Gefisse sind, ausser den eigentlichen zur
Erzeugung von Dampf zu industriellen Zwecken bestimmten
Dampfkesseln auch alle geschlossenen Koch-, Rectificir-, De-
stillir- und &holiche Apparate zu betrachten. — .

Dampfkessel oder geschlossene Koch- und #hnliche Appa-
rate unter zwei Kubikfuss Inhalt sind ohne Riicksicht auf
ihre Dampfspannung und ihre Verwendung von der fir Dampt-
kessel vorgeschriebenen Probe befreit.

Ebenso finden die iibrigen Sicherheitsbestimmungen auf
diese Dampfkessel keine Anwendung; jedoch miissen sie mit
einem Sicherheitsventile versehen sein und unterliegen ausser-
dem der behordlichen Ueberwachung.

§. 31. Von dem vorstehenden Gesetze werden nicht
betroffen :

1. Geschlossene Koch-, Rectificir-, Destillir- und dhnliche
Apparate, wenn sie Dimpfe von weniger als ’/ Atm,
Ueberdrack enthalten oder erzeugen.

2. Dampf-Ueberhitzungsapparate und solche Dampfkessel
in welche eine Fliissigkeit nur tropfenweise eingebracht
und augenblicklich verdampft wird.

Das Comité des osterr. Ingenieur- und Architekten-Vereins,

Fiir dasselbe:
Der Obmann:

W. Ritter von Engerth.
Der Schriftfiihrer :
R. Ritter von Grimburg.

Anleitung fir Verfertizger und Besitzer von Dampfkesseln.

Indem das neue Gesetz iiber die Sicherheitsmaassregeln
gegen die Gefahr der Explosion bei Dampfkesseln viele der
bisher bestandenen Beschrinkungen bei der Anfertigung der
Kessel aufhebt und die Sorge fiir die Widerstandsféhigkeit
eines Kessels dem richtigen Erkenntnisse des Verfertigers an-
heim gibt, erwichst fir den Erzeuger sowohl als auch fiir
den Besitzer eines Kessels aus der grisseren Freiheit eine
erhohte Verantwortlichkeit, welche auch im Gesetze ihren be-
stimmten Ausdruck findet.

Soll nun die Aufhebung der Préventiv-Maassregeln und
insbesondere die Freigebung der Blechdicken ihre .angehoﬁ‘te
Wirkung auf die Industrie Aussern, so miissen die in den
n iber diesen Gegenstand gemachten Erfabrun-
iitzt werden. Aus diesem Grunde sind
tsichlichsten dieser Erfahrungen in

sie sollen fiir die Anfertigung und
als Anhaltspunct dienen,

letzten Jahre
gen auch allgemein ben
in folgendem die haup
Kiirze zusammengestellt ;
Ueberwachung vou Damptkesseln . ;
um iber die Schwierigkeiten der ersten Jahre moglichst sicher

hinwegzufiihren und Fehlgriffe moglichst zu vermeiden.
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Construction der Kessel, — Beziiglich der Con-
struction der Kessel ist vor allem hervorzuheben, dass es
zweckmissig ist, simmtlichen Theilen eines Kessels die gleiche
Widerstandsfahigkeit zg verleihen, um Jjede Materialverschwen_
dung zu vermeiden, Diess schliesst jedoch nicht aus, dass ge-
wisse Theile, welche bekanntermassen einer schnelleren Zersti-
rung unterliegen, namentlich solche, welche ger Stichflamme
ansgesetzt sind, aus besserem Materiale oder tiberhaupt stiir-
ker angefertigt werden sollen. — Nimmt man z, B. fiir flache
Wiinde eines Schiffskessels fiir Mitteldruck eine Minimalblech-
stirke von 4Y/, Linien an, go Wiren die Bleche der inneren
Feuerkisten mindestens 7 Linien stark Zu wihlen;

Selbstverstindlich muss jeder Kessel so construirt seiy,
dass bei der vorgeschriebenen Probe auf héoheren Drpck die
Elasticitits - Grenze des Materials ip keinen Theilen iiber-
schritten wird, — pg ist jedoch ip Hinsicht ayf die Stabili-
tit und Dauerhaftigkeit ejneg Dampfkessels angemessen, der
Construction eine noch grossere Sicherheit zu Grunde zy Jegen,

» auch
noch eipe bedeutende Ziahigkeit yngq Dehnbarkeit besitzen,
Stahlblechen Riicksicht zq neh-
nen, und es wirg empfohlen , diese vor und nach der Be-
arbeitung (woméglich i Flammofen) ganz auszy

glihen, uym
die ungleichen Spannungen,

in denselbep herrschen

oder durch dje Bearbeitung hervorgeryfen worden, zu be-
seitigen
Bessemerbleche, welche selbgt durch Abkiihlen ip kaltem

Wasser keine Hirte annehmen
Spannungen nicht seltep sehr
nachtrigliche Aunsglithen selbst
Metalles nicht Zu unterlassep,

> 8ind dennoch fir Molekular-
empfindlich, o ist daher das
eines sehy weichen Bessemer-

Die Festigkeit eines solchen Kessels jst gegen das Zer-
Teissen in der Richtung des Durchmessers doppelt so gross,
als gegen das Zerreissen in der Richtung der Lingenaxe, Es

ist daher angezeigt, die doppelte Nietung nur fiir die Lingen-
stdsse anznwenden.

nungen bietet die doppelte Nietung ein geeignetes Mittel, um
ﬁbermﬁssige Blechdicken Zu vermeiden. Ja eg gibt Kessel,

insbesondere Locomoti und CornwalI-Kessel, welche ohne
Nietung kayp ausgefithrt werdey

V-~

Stufenlinie angegebenep Dimensionen die
bei allen Dimensionen,

tung vorausgesetzt,

Fiir gute Eisenbleche kann man gje absolut
im Mittel zg 40,000 Pfundep Pro Quadrat
ist auf Grundlage obiger Formelp,
Voraussetzung einer Hfachen Sicherheit fgy
Blechdicken folgende Tabelle berechnet ;

also upter
eine Rejhe von

Tabelle
fir die Blechdicken der Dampfkessel.

Ausgliihen jgt berhaupt
auch eip zweckmﬁssiges Mittel

um Fehler jp den Blechen,
als unganze Stellen, Risse und doppelte Bleche, 23 entdecken
und es empfieht sich somit gje

ser Vorgaug Damentlich fir
alle Bleche, welche figy solche Theile des Kessels verwendet
Werden sollep, die spiter gy di
dusgesetzt sing, — Es
der Blechstérke ip der

Regel keine grossere Inanspruchnahme
des Materialg als

Y; der absoluten Festigkeit zu0 Grunde zu
legen. Dape; ist zg beriicksichtigen, dass die Festigkeit einer
Nietnahe, i Falle einfacher Vernietung 56 pCt. yng im
Falle doppelter Vernietung 70 pCt. von der Festigkeit des
vollen Blechquerschnittes betrigt.

In diesen Voraussetzungen

lasst sich (je Wanddicke
eines cylindrischeq Kessels von kreisfﬁrmigem Querschnitte
Bach folgengep Formeln berechnep: '

& = 700 2 n fiir einfache Vernietung,
m

=~
3 =

550 £ n fir doppelte Verniety
m

In diesep Formelp bedeutet :
% die effec

ng.

Pfunde

Burchmess. Effective Dampfspannnng in Athmosphiren
skl BINNY 3| 45 6] 7 S 9 10
18 0.32—{;63 0.9511.2611.581.89(2.91 2.52/2.84/3.15
2 10.57|0.74 | 1.10 | 1.47 |7 5 WW@&&
24 10°42(0.84|T.96 mgmmmmﬂﬂ
27 10471095 |1.42| 1.89 |5 36 2.84|3.31|3.78(4.25|4.73
30 0.3 (105 1.58 9770 | 2.633.15|3.68 | .90 4730213
33 1[0.58 mmmﬁqgai 4.04(4.62|7.10 4.55,
36 o.eﬁmmmﬂs_ﬂ 4411700 4.50 457
39 [[0.68 mm@& 4.10/4.7814 3 ﬁﬂ’j
42 10.74|1.47|2.21 (2. 04 m&ﬂﬂ 5.2215 74
75‘%?53%3.\153.94 4 73 4.34@%@
48 10.8411.68|2.52|3.36 |2.30 4.26/4.6215. 58 5.94|G.67
54 10.9511.892.54(3.78 173 WE%?WTFE
60 mmﬁ 4 20T 1575 581|864 |7 47—
| 66 11.15/2.51(3.47 4.6214.58 WR’FW"‘
2 1.9619 57 |3 B [5s 1701561 [ §osg|
8 13727 Loy 4354 )
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Die Werthe dieser Tabello Wiren tiiy Bleche mit der
absoluten Festigkeit
von 30000'35000[40000’45000 50000155000 60000[65000
mit | 132 | 1,15 10,9 | o, 1073 | 0,67 | 0,62

von 1700007500
mit . 0,56 " 0,54
Zu multipliciren,



Obwoh! die absolute Festigkeit des Gussstahles hiufig
80,000 Pfunde iibersteigt, so erscheint es doch nicht rath-
sam, fiir dieses Materiale ejnen grosseren Mittelwerth, als den
von 67,000 Pfunden der Berechnung zu Grunde zy legen,
weil in der Regel mit der grosseren Festigkeit eine bedenk-
liche Hérte nnd Sprodigkeit verbunden ist. — Zu den Blech-
dicken, so wie sie mit Hiilfe der gegebenen Formelo berech-
net, oder aus der Tabelle entnommen werden, empfiehlt es
sich sowohl fiir Eisen als auch fiir Stahl aus Riicksichten
der Stabilitit und Dauerhaftigkeit deg Kessels, bei schwachen
Kesseln 1,5 Linien, bej mittelstarken 1,0 und bei starken
Kesseln 0,5 zuzuschlagen, —

Wie schon bemerkt, beziehen sich die obigen Formeln

und Tabellen apf cylindrische Kessel mit kreisformigem Quer-
schnitte und innerem Drucke,

Fir Kessel
welche Husserem

von anderen Formen und fiir Feuerrohren,
Drucke ausgesetzt sind » ist es nothwendig,
die Festigkeit durch besondere Verstirkungen zu erhdhen.

Diese Verstiirkungen bestehen bekanntlich bei ovalen
Kesseln ung solchen mit flachen Winden in geeigneten Ver-
steifangen upnq Verankerungen der Winde und bei Feuer-
kisten in der Anbringung von Stehbolzen.

Es ist nicht anzurathen, ovale Kessel mit geringer Ueber-
hﬁhung, wie bisher iiblich, ohne Versteifungen anszufiihren.

Rohre, welche dem #usseren Drucke aunsgesetzt sind, sind
der Gefahr des Zusammenklappens um so mehr unterworfen,
je linger sie sind.

Es erscheint angezeigt, bis zu einer Lénge von 12 Fuss
die Wandstarken solcher Rohre doppelt so
als sie fiir ‘inneren Druck sein sollten,
die Rohren uoch

gross zu nehmen,
Ueber 12/ hinaus sind
iiberdiess durch Umflantschen oder Aufnie-
ten von Winkel- oder T Eisen ringtormig zu verstirken,

Alle besprochenen Verstirkungen sind derart zy wiihlen,
dass bei der hydraulischen Probe an keiner Stelle des Kes~
sels eine Deformation eintreten kinne. Auch sollen die Ver-
ankerungsstangen fir flache Wande stets senkrecht auf jhre
Kopfplatten angebracht sein, und des Verrostens halber stiir-
ker gehalten werden als nach der Berechnung erforderlich
wdre. Bei Rohrenkesselp konnen einige Rohre als Stiitzen
beniitzt werden und sjng dieselben dann mit entsprechender
Wandstirke herzustellen.

Als

Hiilfsmittel zup Beurtheilung des Verhaltens des
Kessels wy

' hrend der Probe ist die Anwendung und Beobachtung
eines Manometers 5y empfehlen, indem eine Ueberschreitung
der Elasticititsgrense des Materials oder eine von aussen
unsichtbare Deformation qypep, Unregelmissigkeiten im Gange

: $ und namepg;ey durch platzliches Zuriick-
gehen des Zeigers angedeutet werden. Es ist jedoch nicht zu

libersehen, dass solche Uuregelmiissigkeiten auch im Undicht-
sein des Kessels oder in dem Vorhandensein von Luft jhren
Grund haben konnen, und man hat sjcp, deshalb tiber die Ap-
gaben des Manometers stets durch eine genaue Untersuchung
Rechenschaft zu geben.

Das Gesetz gibt iiber die Grosse ung Construction der
Sicherheitsventile keine Vorschriften. Es ist jedoch anzura-
then, den Durchmesser eines jeden Ventiles so g, bestimmen,
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dass die Ventilfiiche der gesammten Heiz-

—

10000

b 15000
fliche betrigt.

> al8 1 bis 2 Linien haben. Bei conischen Ventilen
soll die Abschragung gegen die

30° bis 45° betragen. Bei Ventilen mit Hebelbela.stung ist es
zweckmissig, denselben mittelst eines abgegossenen Stiftes

Fehlt jedoch die obere Fiibrung,
einen Bolzen bewegliche Stiitze,

80 trdgt der Hebel eine um
deren Koérner auf dem Ven-
tile aufsitzt und mindestens eben so tief liegen soll als die

Sitzfliche des Ventils. Letztere Vorsicht ist zur Vermeidung
eines schiefen Druckes auf das Ventil unerlisslich; aus dem
gleichen Grunde soll der Korner nur mit seiner Spitze ayf
einer centralen Vertiefung am Ventile aufliegen,

Ventile, bei welchen sich in Folge des ofteren Nach-
und Einschleifens ein Ansatz (Grat oder Bart) gebildet hat,
sind nicht mehr verlasslich und sollen daher beseitigt werden,

Eine directe Zuhaltung der Sicherheitsventile mittelst
Federn hat sich nicht bewihrt,

Zur sichern Speisung der Kessel mit Wasser ist es sehr
zu empfehlen, ausser der durch die Betriebsmaschine bewegten
Speisepumpe, auch noch am Kessel selbst eine Giffard’sche
Dampfstrablpumpe oder iberhaupt eine solche Speisevorrichtung
anzubringen, welche dem Heizer erlaubt, die Speisung des Kes-
sels ohne Riicksicht aut andere Umstiinde zu jeder Zeit zu
besorgen,

Sollen mehrere Kessel durch eine gemeinschaftliche Vor-
richtung gespeist werden, so erfordert die Sicherheit, dass die
Absperrventile der einzelnen Kessel in den Abzweigungen mig-
lichst nahe an dem Kessel liegen, und so angelegt werden,
dass sie durch den Wasserstiom nicht zu-, sondern aufge-
driickt werden. Es ist iibrigens ein gesonderter Speisekopf mit
selbstthitigem Ventil noch iiberdiess fiir jeden Kessel sehr
zu empfehlen. Ganz verwerflich und gefahrvoll ist die mit-
telbare Speisung durch den einen Kessel in den nebenan

gelegenen.

Erhaltung der Kessel. — Die zeitweilige Untersu-
chung des Kessels im Iopnern ist das einzige Mittel, um sich
iiber die Widerstandsfihigkeit desselben zu beruhigen. Denn
die stérksten Kessel konnen aus einer unvorhergesehenen Ur-
sache stellenweise einer raschen Zerstorung entgegengehen,
fir welche bei Zeiten Abhiilfe getroffen werden muss. Letz~
tere Verpflichtung lastet auf dem Besitzer oder Pem’itzelf des
Kessels, welcher daher stets in genaver Kenntniss des fnne.-
ren Zustandes des Kessels, sowie der Widerstapdsfiihlgkelt
aller Bestandtheile bleiben soll. Es ist in dieser Beziehung
vor allem das Augenmerk auf eine Reihe von Erscheinungen
zu lenken, welche an jedem Kessel in kurzer oder lingerer
Zeit eintreten und die Sicherheit desselben gefihrden.

Als solche sind zu bezeichen:
1. Die Bildnng von Kesselstein,
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2, das Verrosten der Bleche,
und Nieten,

3. das Abbrennen der Nietkdpfe, Blechstosse und Ver-
ankerungen dort, wo sie dem Feuer ausgesetzt sind,

4. das Scheuern der Feaerrohre durch die bei scharfem
Zuge mitgerissenen Kohlentheilchen,

5. Locale Abniitzung in Folge heftiger Circulation des
Wassers.

Um den Fortschritt dieser schidlichen Einwirkungen zu
coostatiren, und rechtzeitig Abhilfe treffen zu konnen, em-
pfiehlt es sich, periodische Revisionen des Kessels mit innerer
Untersuchung, und zwar fir gewdhnliche Kessel in der Regel
zweimal im Jahre, fir Rohrenkessel bei Gelegenheit der Rohr-
reparaturen, vorzunehmen.

Verankerungen, Stehbolzen

Da jedoch die Bildung des Kesselsteines
Qualitit des Wassers noch viel schueller
Weise fortschreiten kann,
die Untersuchung

je pach der
in gefihrlicher
80 sollte man in Bezug auf diesen
in noch kiirzeren Zeitraumen vornehmen,
und denselben regelmissig entfernen. Zum Zwecke einer voli-
stindigen Beseitigung des Kesselsteines sollte man bei Rih-
renkesseln vor der Herausnahme einiger Rohre nicht zuriick-
schrecken.

Vor allem aber ist es hochst wichtig, solche Vorkehrun-
gén zu treffen, welche die Bildung von festem Kesselstein
von vorne herein moglichst verhindern.

Es ist daher za trachten, dass zor Speisung des Kessels
moglichst reines, weiches Wasser verwendet werde ; der hier-
aus erwachsende Vortheil ist so gross, dass selbst grossere
Auslagen zur Herbeischaffung solchen Wasgers gerechtfertigt
sind. Hiofiges Ausblasen und Auswaschen des Kessels in
mdoglichst kurzen Zeitriumen gind ferner das wirksamste Mit-
tel, das Festsetzen des Kesselsteines zu verhindern. Bei Kes-
seln complicirter Formen sollen eine geniigende Anzahl zweck-
méssig vertheilter Ausputzéfinungen angebracht sein, so dass

simmtliche Kesseltheile der Reinigang zuginglich sind.

Io zahlreichen Fillen kann man mit Vortheil besondere
kiinstliche Mittel gegen den Kesselstein anwenden. Es sind
diess :

1. Chemische Reinigung des Wassers vor der Beniitzung.

2. Kesselsteinpulver oder Laugen.

3. Apparate zur Localisirung der Kesselstein - Nieder-
schlige aunsserhalb oder innerhalb des Kessels, —

Ausser den normalen Zerstérungs-Ursachen eines Dampf-
kessels gibt es noch andere zufillige, welche zum Theil in
einer schlechten Qualitat des Materials, zum Theil in einer
fehlerbaften oder unachtsamen Behandlung des Kessels ihren
Grund haben, Hierher gehoren: '

L. Schlecht geschweisste, schiefrige Bleche, welche anter
der ‘Einwirkung des Feuers zur Bildung von Blasen, upgq
unter Kinwirkung des Wassers zum Abblittern Veranlassung
geben,

2. Verbrennen der Bleche bei zu niederem Wasserstande,

3. Abreissen der Anker oder Stehbolze
4. Beschiidigun
Einmauerung.

n.
g des Kessels in Folge einey Senkung der

5. Aecusserliches Rosten des Kessels an solchen Stellen,

Wo er aufliegt oder verdeckt ist, und wo sich Feuchtigkeit
ansammeln kann. Solche Stellen werden am héufigsten an den
tiefsten Puncten des Kessels und an den Blechstossen wahr-
genommen. Desshalb sind anch anliegende Kesselverkleidangen
aus Holz oder Filz zn verwerfen, weil sie zor Ansammlung
von Feuchtigkeit und zum Rosten Anlass geben. Dagegen
haben sich abstehende Blechverschalungen, welche durch eine
abgesperrte Luftschichte vom Kessel getrennt sind, als zweck-
méssig bewahrt,

In allen Fillen ist fir eine rechtzeitige Auswechslung
der beschidigten Theile Sorge zn tragen,

Selbstverstindlich ist den Vorschriften des Gesetzes ge-
miss auf die Erhaltung des normalen Wasserstandes, auf
Nichtiiberschreitung der gestatteten Dampfspannung und regel-
massige Speisung des Kessels mit Gewissenhaftigkeit zu sehen.

Der Manometer ist stets in gutem Zustande zu erhalten
und von Zeit zu Zeit zu controliren, Auf das Abblasen der
Sicherheitsventile ist aber insbesondere, als Kennzeichen der

Ueberschreitung der zulisslichen Dampfspannung, das Augen-
merk za heften.

Ist der Besitzer eines Danpfkessels nicht selbst genug
sachverstindig, so ist vorauszusetzen, dass er in seinem Inter-
esse periodische Revisionen durch Sachverstindige vornehmen
lassen wird.

In anderen Lindern bestehen zu diesem Zwecke Dampf-
kessel- Assecuranzen. Diese Gesellschaften gewihren, wegen
der umfangreichen Erfahrungen, iiber die sie gebieten, die
beste Garantie fiir die Sicherheit gegen Dampfkessel-Explo-
sionen, und es steht daher zu erwarten, dass die Dampfkessel-
besitzer die Bildung solcher Gesellschaften unterstiitzen werden.

Das Comité des ssterr, Ingenieur- und Architekten- Vereins.

Fiir dasselbe:
Der Obmann:

W. Ritter von Engerth,
Der Schriftfithrer :
R. Ritter von Grimyp urg.

Verhandlungen des Vereins.

Wockenvereammlung am 21. Getoler 1865,

(Eriffnung der Saison;,
Vorsitzender: Der Vereins -

P. Ritter von Rittinger.

Anwesend 195 Vereinsmitg]ieder und Giste,

Der Herr Vorsitzende erdffnete die Versammiung (die erste in dem
neu hergestellten Vereins-Saale, zu welcher sich zahlreiche geladen®
Ehrengiiste, y, A, die k. k. Generale von Fligely, Director des k. k.
militarisch-geographischen Institutes, unl von Wurmb, Director des k. k-
Genie-Comit:i’s, dann der k. k. Hofrath A. Ritter von Burg, Prasident
des niederdsterreichischen Gewerbe-Vereines, Fabriksinhaber C. Zimmer-
manm, Vice-Prisident dieses Vereines, Dr. Haltmeyer, Director des
k. k. polytechnischen Institutes, u. m, a. eingefunden hatten, mit folgen-
der Ansprache :

»Ich schitze mich gliicklich, Sie, hochverehrte Herren, in diesem
neuen ge rdumigen Locale begrilssen zu kinnen, welches nunmebr
auf die gemeinsame Thatigkeit der Vereinsmitglieder nicht mehr been-

gend einwirken diirfte, wie es in unserem dlteren benachbarten Locale in
der letzteren Zeit leider der Fall war,

Vorsteher Herp k. k. Ministerialrath

Die Nothwendigkeit der Beistellung eines geriumigeren Locales muss
aber auch dem Vereine zur Befriedigung dienen, da er hiezu



nur -durch die imimerfors steigende Theilnahme an den Verhandlungen
und durch das Wachsen der Mitgliederzahl gedriingt wurde, also hiedurch
keineswegs der Zukunfs vorgegriffen hat,

Es sei gestattet dieses Resultat als ein glinstiges Anzeichen
zu deuten, dass der vom Vereine eingeschlagene Weg der richtige sei.

Dieser Erfolg ist um so erfreulicher, als der Verein urspriinglich
sehr bescheiden begonnen hat.

Am 8, Juni 1848 fand dje
lung statt, welche bloss aus

erste constituirende Versamm-
14 Fachgenossen bestand.
Darunter befanden sich Einige, welche noch heute dem Vereino an-

gehoren, und zu dessen eifrigsten Mitgliedern geztthlt werden. Ich nenne
sehr gerne die Herren:

Adalbert Ritter von Schmig, k. k. Ministerialrath,

Fr. S chnirch, kais, Ragp und Oberinspector der Staatseisenbahnen

A. P. de Rigel, Civil-Ingenienr.

J. Pollak, k. k. Oberingenieur in Pest,

Unsere ausseren Mitto] waren Anfangs sehr beschrinkt, und der dg-
malige Kassaverwa‘lter, unser verehrtes Mitglied Herr C. E. Kraf t, fand
in der ersten Zeit oft Gelegenheit, seine eifrige Theilnahme an den Be-
strebungen des Vereines durch bedeutende Vorschiisse zu beurkunden.

Das erste Vereinslocale befand sich in der Weihburggasse im 3. Stock

des damaligen Bérsegebaudes und bestand bloss aus 3 Zimmern.
Im Verlaufe der

Hause, in welchem wiy uns noch gegenwirtig befinden (1850) warde das

Vereinslocale noch zweimal goewechselt; es befand sich im October 1848
in der Teinfaltstrasse, und bald hernach bis 1850 in der Her-
rengasse.

Gleich in dem ersten Monaten seines Bestandes bemlichtigte sich der
junge Verein der wichtigsten Fragen, welche damals das technische Pub-
licum beschaftigten, und welche seither zum Theile neuerdings vom Vereine
in Verhandlung gezogen wurden, als:

Organisation der Baubehirden.

Regulirung des technischen Unterrichts,

Donauregulirung.

Semmeringeisenbahn.

Diese lebhafte Thitigkeit fiihrte dem Verein trotz der Ungnnst #usse-
Verhilinisse bald eine grissers Anzahl von Mitglicdern u.

Derselbo zahlte, | « 1849 bereits 137 Mitglieder,
1850 202 "
Unter dem damaligen Vorsitzenden A. vonSchmidt
stieg die Zahl ger Mitglieder bei seiner Resignation
1856 auf . c e e v oo ... .. 333 »
Wihrend der 2, Periode unter dem Vereinsvorsteher

Professor Ludwig Forgter vermehrte sich die Mitglie-
derzahl 1860 auf

rer

e - e .,

L 1/ (1] "
In der 3, Perioge unter Vorstehung des Regierungs-
rathes v, Engerth blich dieselbe fast ungeindert, in-
dem sie 1883 betrug. L ) "
Seit dieser Zeit, also in der 4. Periode, nahm die
Mitgliederzahl abermals zu, und sie betrigt am heuti-
gen Tage. . 778 y

Worunter in Wien 526 wohnhaft sind.

Zu diesem letzteren Wachsthum hat der Anschluss der Herren
Architekton wesentlich beigetragen, wodurch zngleich die Thétigkeiy,
des Vereines an Umfang gewann, indem sich der frithere Ingeniecur-
Verein in einen Ingenieur- und Architekten-Verein er-
weiterte,

Bevor wir gy den fachlichen Mittheilungen iibergehen, kann ich nicht
u.nterlassen, jene Herren namhbaft zy machen, denen wir unser gegenwiir-
iges Locale und scine Ausstattung verdanken, und denselben hier &ffent-
lich den Dank des Vereines 2uszusprechen

Sr. Excellenz dem Heryy Statthalter Grafen von Chorinsky, wel-
er Stiftung angehirigen Locales geneigtest
gestattet hat.

Dem Herrn k. k. Oberingenieur J. Wintel‘halder,
bauliche Herstellung und Einrichtung leitete.

Dem Herrn Architekten und Baumeister J. H
Bau ausfiihrte.

Dem Herrn Fabriksinhaber H. D. Schmid t,
Traversen lieferte.

welcher die
lawk 2, welcher den

weleher gje eisernen

niéichsten 2 Jahre und bis zur Einmjethung in dem
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Dém Herrn Architokten F. Poduschka, welcher simmtliche Hejz.
und Ventilatimnsapparate unentgeldlich beistelite,

Dem Herrn Bildhauer F, Schdnthaler,
Traversen angebrachten Consolen als Grilndungsbe:
Geschenke machte. Endlich

dem Herrn Vereinssekretar BerghauptmannFriese,
der Baufithrung betheiligten Herren kriftigst unterstiitate,

Ich wiinsche nun, dass die ganze Umstaltung und Einrichtung upge.
res erweiterten Locales Ihren Beifall finden, und das erweiterte Loca] auch
zu einer noch weiteren Entfaltung der Vereinsthatigkeit den Aunstoss
geben moge.

Die gemeinschaftlichen Verhan dlungen tber die Gegen-
stinde des Ingenieur- und Architektenwesens, werden, wie bisher, jeden
Sonnabend 7 Uhr Abends stattfinden. Dia Versammlung am ersten Sonn-
abend in jedem Monate ist zugleich der Verhandlung der Ve reinsge.
schifte gewidmet (Monatsversammlung).

Die speciellen Verhandlungen itber Gegenstinde der A r ¢ h § tektur
werden jeden 2. Mittwoch um 7 Uhr Abends stattfinden, und ich freye
mich gleich beifiigen zu kénnen, dass die erste Architekten-Versammlung
bereits den nichsten Mittwoch den 25. October stattfinden wird.«

Der Vorsitzende theilte weiter mit, dass der gesellige Eisen-
bahnverein die Mitglieder des sterreichischen Ingenieur- und Archi-
tekten-Vereines freundlichst eingeladen habe, sich nach der Sitzung zu
einer gemeinschaftlichen Unterhaltung im Vereinslocale des ersteren
(Daum’s Bierhalle) einzufinden.

Herr k. k. Oberingenieur J. Winterh alder gab hieravf folgenden
Bericht iiber die bauliche Herstellung des neuen Vereins-Saales,

Wie Ihnen wohl allen, meine Herren, noch aus den Versa.mmlungen
des verflossenen Vereinsjahres bekannt ist, sind durch das erfreuliche
Wachsen unseres Vereines, und namentlich seit der Vereinigung der Ar-
chitekten mit den Ingenieuren, die Vereinslocalititen so beengt gewor-
den, dass nothwendiger Weise Rath geschafft werdan musste, wenn nicht
wegen des beengten Versammlungslocales der Verein selber beeintrich-
tiget werden sollte.

Wir kinnen es gewiss als einen glicklichen Zufall schitzen, dass
sich gerade im Zusammenhange mit den bisher innegehabten Localititen
die Gelegenheit zur Erweiterung gab, und dass die hohe n. 4. Statthal-
terei als Tutelarbehirda dieses Stiftungsgebiudes die freigewordenen
Riumlichkeiten dem Vercine zur Miethe iiberliess. In dem hier vorlie-
genden Plane sind die bisher beniitzten Réumlichkeiten mit den Buch-
staben d bis & — die neu zugemiectheten Localitdten mit a & und ¢

bezeichnet.
Tuchluauben

welcher dio unter den
itrag dem Verejne zam

welcher die bei
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Das dringendste Bediirfniss war ein hinléinglich grosser Saal fiir
die allgemeinen Versammlungen und Vortrige.
Ein solcher fand sich zwar in den neu

zu miethenden Riumlichkei-
ten auch nicht vor;

allein es bestand wenigstens die Moglichkeit, einen
solchen durch die Entfernung der Mauer Z zu schaffen. Der bisher bentitzte
Saal hatte einen Flicheninhals von 156'/; Quadratklafter. Der nen zu
schaffende Saal erhielt durch die Eotfernung der genannten Mauer einen
Flichenraum von 34 Quadratklaftern.

Die den Saal an der einen Stirnseite abschliessende diinme Schei-
demauer ebenfalls zu entfernen, erschien wogen der dann eintretenden star-
ken Unregelmassigkeit der Form nicht wohl angezeigt.

Ausser der Moglichkeit des zn schaffenden grisseren Saales boten
die neu zugemietheten Localititen auch noch den Vortheil eines grossen
Vorzimmers fiir die iiber die Hauptstiege kommenden Vereinsmitglieder.

Durch die Entfernung von erst sphter eingebauten Scheidemauern
wurde endlich auch noch ein Zimmer fiir das Secretariat und den Ver-
waltungsrath gewonnen. Die simmtlichen alten Localititen kinnen jetat
als Lese,- Bibliotheks- und Commissionszimmer und zum. Aufenthalt fiir
die Diener beniitzt werden.

Ein von Hrn. Lenoir eingerichteter Zimmer-Telegraph statt der s0nst
iblichen Glockenziige gestattet mit grosser Leichtigkeit die Diener dort-
hin zu rofen, wo dieselben bensthiget werden,

Die Heizung und Ventilation des newen Saales goeschieht mittelst
eines von Herrn Poduschka dem Vereine gratis hergestellten Appa-
rates nach Professor Meissner's System,

Nach dieser kleinen allgemsinen Uebersicht unserer neumen Vereins-
localitiiten erlaube ich mir nun zum eigentlichen Gegenstand meines Vor-
trages, nimlich zur Beschreibung der Construction iiberzugehen, welche
zur Entfernung der mehr genannten Mauer Z angewondet wurde.

Diese Construction enthdlt zwar an und fiir sich durchaus nichts
Neues, diirfte aber dennoch der allgemeinen Aufmerksamkeit insoferne
werth sein, weil damit bewiesen wird, dass mit unseren neuesten Con-
structionsmitteln, nidmlich mit Eisen und Cement, Schwierigkeiten selbst
dort noch mit Eleganz iiberwunden werden kinnen, wo man ehedem ent-
weder ginzlich zuriicktrat, oder wo man dieselben nur mit solchen Schwer-
falligkeiten zu lssen wagte, dass dadurch der Zweck beeintraqhtigt wnarde.

Die Ausltsung von 6 bis 12 Zoll dicken Scheidemanern in den un-
terem Geschossen von Wohngebiuden, welche 18 bis hdchstens 20 Fuss Zim.
mertiefe haben, ist zwar durchaus nichts Neues; dasselbe geschah ehe.-

. Das was den vorlisgenden Fall vor den ubri-
gen auszeichnet, ist eben nijcht bloss die grossere Spannweite von 23
Fuss, sondern vor allem der Umstand, dass man hier keine blosse Schei-

demauer, Uer zu entfermen hatte, auf

welcher von 3 Geschossen noch die Decken von 4 Klafter tiefen Zim-

mern ihre Auflagen hatten.
Obgleich namentlich der letzt

war, sondern die Mauer fiir eipe

80 fand man doch

genannte Umstand zuerst nicht bekanut
einfache Scheidemauer gehalten wurde,
einer Maner von 2 Fuss 6 Zoll Dicke
bei einer Zimmertiofe von 4 Klaftern, auf welche im zunichstfolgenden
Btockwerke noch eine 2 Fuss dicke und im zweitfolgenden eine 13/, Fuss
dicke Maner rahte, nicht so ganz leicht zu nehmen, und es war daher
duch ganz selbstverstindlich, dass die hohe k. k. n. 3. Statthalterei die
hier nothwendige Bewilligung nur gegen die Yorlage eines ganiuen Con
Structionsplanes und gegen sonstige Garantien bewilligen konnte.

die Entfernung

Obgleich sich sogleich aus der ungewdhnlichen Dicke der fraglichen
Mauer, 50 wie aus dem Umstande, dass sie einer Gassenfronte gegeniiber
liegt, vermuthen liess, dass dieselbe eine Hauptmauer sein werde, so
hielt ich es doch zur Vermeidung von Besorgnissen fiir riithlich, dieses
nicht sogleich auszusprechen. Ich verfasste d
lichen Verwaltungsrath hiezu aufgefordert w
Behdrden nothwendigen Plane und
einer Scheidemauer. '

Von diesem ersten Antra
dass sich das zu tragende Zi
ber das Gewicht desselben i
Gewicht berechnete.

Ungeachtet der bedeutenden lichten S

mer Maass beantragte ich die Hshe der
Zollen.

alier, als ich von dem 15b-
urde, die zur Vorlage an die
Berechnungen unser der Voraussetzung

ge glaube ich bloss berichten zy sollen,
egelmanerwerk mit 10025, Kubikfuss, da-
o runder Zahl mit 1000 Centnern Wieper

pannweite von 93 Fass Wie-
beiden Eisentriger nyr mit 12

Obgleich hierdurch ein bedeutend grosseres Eisengewicht nothwendig

wurde, so hielt ich diese Ausgabe doch fiir gerechtfertiget, weil in dem
Falle, als die zu entfernende Mauer dennoch eine blosse Scheidewand
sein sollte, ich die Absicht hatte, die Eisentrsger in die Dicke der De-
ckenconstruction hineinzulegen, um o aus den beiden zu verbindenden
Zimmern einen einzigen ungetheilten Saal zq schaffen,

Als endlich die Bewilligung der hohen Statthaltersi gur Vornabme
der beabsichtigten baulichen Aenderung herabgelangt, und der magistra-
tische Bauconsens ertheilt war, wurde ich aufgefordert, die Hand an das
Werk zu legen. Ehe ich indessen daran ging, untersuchte ich vor allem
Andern die Sachlage, und fang meine erste Vermuthung vollkommen be-
stitiget, es war nimlich keine Scheide-, sondern eine Hauptmauer zu

entfernen, auf welcher durch 3 Geschosse die massiven 4 Klafter tiefen
Zimmordecken rubten.

Obgleich hierdurch gie Aufyg
terliess ich eg doch, von dieser
zeige zn machen,
veranlassen, und

abe bedeutend erschwart wurde, so un-
gednderten Sachlage eine officielle An-
um nicht neue Verhandlungen und Verzdgerungen zu

kinnen, verzichten musst
Skonomischen Riicksichte
sucht werden musste,
Das Mauergewicht, welches ungesndert blieb,
bemerkt wurde, in runder Zahl 1000 Centner.
Die Deckenconstructionen batten in jedem Stockwerke pine Ober-
fidche von 560 Quadratfuss. Das Gewicht eines Quadratfusses (bloss Con-
structionen ohne zufallige Belastung) stellte sich agf 75 Wiener Pfund
oder 8/, Ceuntner (nimlich fiir den Dippelboden, den Blindboden ung die
Parquetten zusammen 12 Zoll boch, also ein Kubikfuss — 45 Pfund | fir
Beschiittung und Stakadur zusammen circa 4 Zoll dick, der Kubikfysg
mit 90 Pfd., — 30 Pfd.). .
Daraus findet man die Constructionslast fiir eine Decke mit 420
Centner. Nachdem davon aber die eine Hilfte auf der Ga.ssenhaux{tmauer
rubt, so reducirt sich die zu tragende Last auf die Halfte, n#imlich auf
210 Centner.
Die zufallige

e, da die grossere Stirke fiir die Triger aus
n vornehmlich in ger Erhhung derselben ge-

betragt, wie schon oben

Belastung wurde mit 27 Centnern per Quadratklafter,
oder mit ebenfalls % Centner per Quadratfuss angenommen. Zufillige
und Constructionbelastung betragen daher zusammen fiir- eina Decke
840 Centner und fiir eine Halfte 420 Centner.

Die obere Mauer sollte von zwei Trégern aufgenommen werden,
welche jedoch in ungleicher Weise belastet werden mussten, indem nur
die Last der beiden obersten Decken durch die Vermi
als auf beide Trger gleichmdssig vertheilt, hetraepgey

Die unterste Decke konnte bloss ayf d

ttlung der Mauern,
werden kann.
en einen der beiden Triger

Die Berechnung der Last stellte sich daher folgendermaassen :

Gleichvertheilte Belastung.

. . .

Ma:lergewlic‘nt. e . 1000 Centner
erste Decke |, |

N . . 420 ”
zweite Decke e, ' 420 ”

Zusammen 1840 Centner
davon entfallen auf ejnen Trager 99 Centner

Mehrbelastung des eingp Tragers.
Belastung wie obey

. . . . . 20 Centner
dritte Decke e, S 220 "

Zusammep . . 1340 Centaer
oll hoch, der schwichere davon 9
y der stirkere hingegen 13 Zoll breit und
0 angefertiget,

bigkeit dieser beiden Balken, welche 28
d zu betrachten sind, nach der bekannten

Berechpet man 4
beiden Seiten
Formel

ie Tragfy
als frei aufliegen




den Querschnittsform bedeutet, und lasst man die Stirke der Winkel- |

schienen zur Compensirnng der Schwichung durch die Nietenlscher aus-
ser Acht, so findet man in runden Zahlen fitr den kleineren Tréger

P = 1000 Centner,
nud fir den griésseren

P'= 1700 Centnor
Tragkraft,

Obgleich die Inanspruchnalme der Festigkeit des Eisens mit 90 Ctr,
p?r Quadratzo)] Dur eine missige ist, so habe ich dennoch den Trigern
einen weiteren Ueberschuss an Tragkraft deswegen gegeben, weil die oben
berechneten Belastangen nyp als ruhige angenommen sind, wahrend Zim-
merdecl.:en auch Erschiitternngen oder wenigstens bedeutenderen Schwingun-
g00, wie z, B. beim Tanzen, ausgesetzt sind. )
ohe ‘g:lfl:h:u:ll‘ _imger- aus Schmiedeisen solche Schwingungen a.llerdings
an dom G sv: eiden kdn::ten, 8o wire es doch méglich, dass slch. dann
allarmirep }; TPUtZ Spriinge zeigten, welche geeignet wiren, Laien zu

. ~7» Was Zu vermeiden doch immer wiinschenswerth ist.
3540D1;:d nizl;:) unbetrichtlichen Gewichte der beiden Eisenbalken von

! Pfand Wienor Gewicht (nach der Ausfihrung) veranlass-
ten mich, schon ver der Bestellnng zu untersuchen, ob sich nicht eine
Ermassigung desselben dureh die allenfillige Beriicksichtigung der ge-
Walbartigen Verspannung erreichen liesse, welche alle zwischen zwei fe-
sten Puncten stehenden Mauern dann annehmen, wenn ihnen die Unter-
stitznng in der Migte entzogen wird. Verschiedene eingezeicinete Stiitz-
linien unq Bereehnungen zeigten aber, dass durch die unglinstige Situa-
tion der Thiiren in den zu tragenden Mauern der Seitenschub gross ge-
nug geworden wire, nm die Hussere Hauptmauer in die Gefahr zu brin-
gen, hinausgedriickt zu werden, und dass daher eben kein anderes Mittel
eribrigte, als ohne Riicksicht auf die Oekonomie bei der Eisenverwen-
dung den Trigern die oben berechnete volle Stirke zu geben.

Die sehr wichtige Einbringung der Triger unter die zu tragende
Mauer liess sich, ungeachtet des misslichen Umstandes, dass die iiber
den Vereinssaal befindliche Wohnung nicht betreten, also um so weni-
ger otwas an derselben zerstdrt werden durfte, dennoch verhiltnissmissig
leicht bewerkstelligen, da eben dje grosse Mauerdicke einen wesentlichen
Vortheil gewihrte.

Es konnte nimlich der Raum fiir einen Triger gefahrlos aus der
Mauer herausgebrochen, der Triger eingezogen und die Mauer auf den-
selben unterfangen werden.

Dasselbe konate dann auch fiir den zweiten Triiger geschehen, wo-
bei noch immer ein kleiner Kern von der alten Mauer stohen blieb, wel-
cher erst, nachdem schon beide Triger eingezogen und unterfangen wa-
ren, entfernt wurde.

Um die Unterfangung der Maner ganz sicher zu bewerkstelligen, na-
mentlich aber nm die sehr starken Triger niederbiegen zu kdnnen, be-
nutzte man gusseiserne ziegelfdrmige Parallelepipede, zwischen welchen
schmiedeiserne Keilg eingetricben wurden. Auf jeden Triger wurden
4 Paar solche gusseiserne Ziegel verwendet. Die Zwischenrfume wurden
dann mit gewdhnlichen Ziegeln und Martel aus Portland-Cement ausge-
fillt, wobei die Ziegel gleichfalls keilférmig zugehauen und mit Schis.
geln eingetrieben wurden.

Eine fiir den guten Erfolg einer solchen Unterfangung sehr wichtige
Frage ist die, bis zu welchen Grenzen miissen Keile zwischen die Triger
und die Mayer eingetrieben werden, damit nach der vollstandigen Liif-
tung keine Setzungen zu erwarten sind.

Zur Beancwortung dieser Frage bietet nun die Theorie durch die Berech-
nung der Biegung einey guten und leicht anwendbaren Maassstab dar,
welcher sich anch jm vorliegenden Falle so weit bewihrte, als dieses nur
immer bei einem aus mehreren Stiicken ~zusammengenieteten Triger
miglich jst.

Die Einbiegung der Triger wyy
die permanente Constructionsbelagt
Fuss mit 3 Linien berechnet, und
der Keile nach abwirts gebogen.

Es zeigte sich indessen, dass, nachdem gje Triger durch einige Tage
mit dem vollen Gewichte der Mauern und Deckep belastet waren, den-
noch eine weitere Senkung von /g Linie eintrat.

Die Ursache dieser weiteren kieinen Senkung liegt offenbar pur in
dem Umstand, dass ungeachtet der sorgfiltigsten Arbeit be; zZusammen-
gesetzten Tragern noch immer eine kleine Verschiebung zwischen den ein-

de ohne der zufalligen, also bloss fiir
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zelnen Theilen, als Nieten, Winkelschienen ung Blechen eintritt, ehe die-
selben als ein vollstindiges complettes Ganzes ineinander schliessen.

Nachdem diese kleine Senkung der Triger eingetreten war, wurde
eine sehr sorgfiltige Besichtigung der unmittelbar dariiber befindlichen
Mauer angestellt und dabel weiter nichts als in dep Papiertapeten
womit dieselbe iiberzogen ist, einige sehr leichte Falten iber dem Thiir-
bogen nnd ein sehr feiner, circa 6 Zoll langer Riss am Widerlager des-
selben Thiirbogens entdeckt,

Daraus erhellet, dass die ganze Mauermasse sich an den gedachten
Thiirbogen anlehnte, als der Triger etwas nachzugeben anfing, vnd dass
der Thiirbogen wahrscheinlich in Folge des sehr schwachen Mortels kei-
nen geniigenden Widerstand leisten konnte, und sich so lange zusam.
menpresste, bis die Triger die Last endlich festhielten.

Die Vermuthung fiir einen sehr schwachen Mortel wird aber nicht
bloss aus den obigen Falten hergeleitet, sondern findet eine directe Be-
grindung darin, dass auch bei der abgetragenen Mauer ein solcher sich
vorfand.

Ueber die eisernen Triger diirfte noch anzufiihren sein, dass sie auf
gusseisernen Platten liegen, und dass deren jederseitiges Auflager 15

Zoll betragt,

Nachdem unter den gegebenen Umstinden es nicht méglich war, die
nene Eisenconstruction dem Auge zu entziehen, so wurde dieselbe mit
Holz umkleidet, stukadurt und mit Feldern geziert; endlich wurden anch
noch zu beiden Seiten decorative Consolen angebracht, um dem Schon-
heitssinn Geniige zu thun.

Die ganze Mauerentfernung ist nun seit 4 Monaten vollkommen
vollendet, ohne dass sich in dem so sproden Gipsverputze irgend eine Spur
voun weiterer Setzung gezeigt hitte, es kann daher die ganze Ausfihrung
als vollkommen gelungen bezeichnet werden.

Einen vorziiglichen Antheil an diesem gliicklichen Gelingen haben
die Herren H, D. Schmid durch die vorziigliche Ausﬁihrung der Tri-
ger mit den besten Materialien aus steirischem Eisen von Mayer in
Leoben und Sassler in Krieglach, und Stadtbavmeister Hlawka darch
die sehr umsichtige und sorgfiltige Ausfithrung der hier besonders heik-
lichen Mauerarbeiten.

Herr k. k. Oberst Freikerr von Ebner Lielt einen hichst anzie-
henden Vortrag iiber eine neue Modification der Thermosiule, nim-
lich die Thermosiule des Herrn Siegfried Markus in Wien. Al
Einleitung bemerkte der Herr Redner Folgendes:

»Es diirfte bei der heutigen Gelegenheit angemessen sein, Sie, meine
Herren, mit einem verbesserten electr; schen Apparat bekannt
zu machen, der fiir die Technik von Wichtigkeit zu werden verspricht.

Der Apparat ist die bekannte Therm osiule, Seine Verkesse-
rung verdanken wir dem Talente des hiesigen Mechanikers H. S.Markus.

Die k. Akademie der Wissenschaften hat — in Wiirdigung der Wich-
tigkeit des Gegenstandes — Hrn., Markus durch eine entsprechende
Honorirung in die Lage gesetzt, seine Erfindung der Oeffentlichkeit
zu ibergeben, Sie wurde in dem diesjabrigen Mirzhefte der Sitzungs-
berichte der k. Akademie mit allen nothwendigen Details bekannt gemacht,

Die verbesserte Vorrichtung indessen, welche ich hier zu bespre-
chen und vorzuzeigen die Ehre habe, will keineswegs als ejne voll-
endete oder abgeschlossene betrachtet werden,

Kein Mann in seiner Vollkraft steht vor uns, sondern ein kleineg
technisches Wickelkind ist plstalich ein kriftiger Jingling gewor-
den, dem man schon einige Arbeiten iibertragen kann, und von dem zu
erwarten steht, dass er in kurzer Zeit — vielleicht zu einem iberlege-
nen Arbeitsgenocssen heranreifen wird.

Wenn irgend ein Gegenstand geeignet ist, auf den raschen Fopg.
schritt der Nuturerkenntniss in unseren Tagen ein helles Licht zu wep-
fen, so ist es vor Allem die Entwicklung der electrischen Ep-

inungeun.
scheBemerll){t vor 2000 Jahren, ist es kaum 200 Jahre, dass die'Rei-
bung zu einer brauchharen Electricititsquelle herangebildet und einige
Gesetze der electrischen Wirkungen erkanut wurden. ' '

Jetzt geniigten {0 Jahre, um in der chemischen Actxon,'m dem
Verbrennungsprocess und in der Bewegung "°n‘ ?lectrlschen
Leitern und Magnetpolen neue und ergiebige Electricititsquellen zu
entdecken.

In unseren Jugendjahren waren electrische Erscheinungen kaum mehr

als anregende Schul - Experimente oder Schaustiicke filr ein neugieriges
36*
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Publicum — jetzt sind sie ein unentbekrliches Gem
civilisirten Welt geworden. '

Die Volta’sche Batterie vor allen,
bessert im Laufe des Jahrhundertfs, scheint
dung fahig.

Wiarme und Licht,
kungen, bewegende Kr
leitungen in gewiinsch
liebige Entfernungen.

singut der gesammten

entdeckt jm Anfange und ver-
der maunigfaltigsten Anwen.

chemische wupd Physiologische Wir-
aft entsendet sie durch handsame Draht.
ter Stirke mit Blitzesschnelle auf be-

Die electrische Telegraphie — dieses unschitzbare Cultur- und
Civilisationsinittel — ist durch sie miglich geworden,

In galvanoplastischen Austalten dient sie den Kiinsten und
Gewerben, . R

Der Bergmann verwendot sie zum gefahrlosen Ziinden seiner Spren g-
ladungen, .,

Dger Physiker erkennt in ihren Lichtwirkungen einen FErsatz des

Sonn;nelrhl::sz.t und der Chirurg beniitzt sie fir Heilzw ecke; Gef'ahr-
losigkeit und bequeme Transmission in der Kraft verbiirgen ansehnliche
Vortheile,

Der Mechaniker hofft und wiinscht sie als erginzendea Motor der
Dampfmaschine an die Seite stellen zu kinnen ; dennoch jst nicht zy leug-
nen, dassdie wirkliche Anwendung der Electricitit weit hinter ihrer
moglichen Anwendbarkeit zuriickbleibt, .

Die electrische Telegraphie stent in voller Bliite,
klagt Giber viele Gebrechen der Volta'schen Batterie,

Die Galvanoplastik niitst bur in wenigen Specialfillen die chemi-
schen Wirkungen aus, welche Electricitit 5y veranlassen fahig igt,

Der Bergmann — der Physiker — der Arzt greifen nur dann

zur Volta’schen Batterie, wenn ihr Zweck durch andere Mittel schlech-
terdings nicht mehr zq erreichen ist,

Der Meclhaniker e
maschinen zp ersinnen, als
gewendet werden miissen,

So stehen wir diirstend am Strome, der in diisterer Steinhéshle
und missen ups mit schmalen Wasseradern begniigen,
von uns getfineten Spalten hervorbrechen,

Die Ursache dieses unerfreulichen
schritt der neuern Physik vollig bekannt,

Electricitat ung Wirme
die sich gegenseitig bedingen,

Je vortheilhafter ge, Process
Wirme liefert, desto gewinnreicher
gewandelt werden kopnen,

Nun denp'!

aber sie

ndlich hat es beinale schon aufgegeben, Kraf:.

deren Kraftquelle Volta'sche Batterien an-

rauscht,
die aus wenigen

Zustandes ist dureh den Fort.
sind Bewegungserscheinungen,

eingeleitet wird, welchen die
wird sie in Electricityt um-

in einigen Vol a’schen Batterien
Zink ung entwerthet Schwefe]sauro, um diess
ren (Bunsen, Grove,

serstoff ungd entwerthet de

(Smee) verbrennt man
thun zy kinnen ; ip ande-

as-

Die L‘rﬁndung
Physiker ¥, raday
der Practischenp

Nach

der Inductions

-Electricitat dur
» gemacht vor

ehr als 30 Jahren,
Gewinnung schon

tit in be]iebiger

Aber offenbar w;

der Bewegnngshinder
Motor a5

Menge ung

rft man alle Wirme weg, welcho zyr Beseitigung
nisse aufgewendet werden muss, die sowohl ip dem
in dem Verwand]ungs-Apparate vorhanden gipg,
Die directe Vel'wandlung der Wirme
ohne jeglichep Zwischenapp arat,
man aus depy billigsten und allverbreitetstey
Wihnlichey Verbrennungsprocess gewinnt,
dessen Lissung es sich handelt.

Die Fiden hiogy gab uns Seebeck vor
Hangd, g, zeigte, dass, wenn djs

in Electricity;
und zwar jener Wirme, die
Processe, d i, aug dem ge-
dies ist gep Knotenpunct, um

tallstibe erwirmt wird, ein electrischer Strom -entspringt, dessen Stirke
von der Natur der Metalle und von dem Grade der Erwirmung abhlng‘t-

Er fand, dass bej einer bestimmten Temperatur, z. B. der des sie-
denden Wassers, unter allen Metallen Wismuth und Antimon den stirk-
sten Strom liefern, aper er und seine Nachfolger beachteten nicht, dass
der Schme]zpunct des Wismuth bej 250 Grad liegt, und dass man ver-

liertt, was man pe; schweren schmelzbaren Metallen durch Anwendung
hoher Temperatyr gewinnen kinute,«
Der Herr Red

Markus in Thatigkeit, indem eof zuglei
durch zahlreiche gl

Herr Inspector AL Meissner aus Styh]

Anwendung von Trass und dag Vorkommen dieses werthvollen Bauma-

teriales an mehrerer Puncten in Ungarn, indem or zugleich zahlrviche
Proben djeser Trass-Vorkommen zur Ansicht vorlegte,

Wir theilen diesen interessanten Vortrag Wwirtlich mijg,

Man hat sich in den letzten Jahrzehenden mig
findung und Erzeugung von hydraulischen Kalken und Cementey, , Oester-
reich und zwar mijt Erfolg zugewendet; auch in unserem Verejyq hat es
in dieser Richtung nicht an gliicklichen Bestrebungen gemangelt, Die
Praxis hat von den vielen entstandenen Cementfabriken den Nutyey sch
len und billigen Bezuges gezogen. Es ist jedoch aufﬂdie.sem Felde noct
eine andere Richtung gder Thatigkeit offen geblieben, uimlich dje der An.f-
finduog und Verbreitung natiirlicher Cemente — Trass — wie
solehe mit so vielen glinstigen Erfolgen seit Jahrhunderten am Rhein,
in Holland und Norddeutsehland verwendet werden.
Der Verbrauch von Trass beschrinkte sich bis dato auf das unter
dem Namen Santorinerde bekannte Material, welches bei den Meeres-
bauten in Triest und Venedig, dann be; Fundirungen auf der Prerau-Oder-
berger Strecke der Ferdinands-Nordbalp mit bestem Erfolge in Anwen-

dung kam, Beide, das im strengsten Sinne des Wortes Trass genannte
vulcanische Product und Santo

weissenburg sprach iiber die

vielem Eifg, der Auf-

nel-

riv  sind ilirer Zusammensetzung nach
fast identisch, denn es enthilt;

Trass Santoninerde
57,0 Kiesolerde . . 65,8
16,0 Thonerde, . . 16,5

5,0 Eisen und Mangan, 3,1

2,6 Kalk 2,9

1,0 Bittererde A WY

7,0 Kali. c e e L .. 43

1,0 Natron. 2,3

9,6 Wasser. . 3,00

Eigentlicher Trass wurde, soviel mir

bekaun ist, nur bej Fuudirungen
von Briicken der Westbahn verw

endet, und vgy, Rhein bezogen.
Der Trass wird bekanntlich ip Gemengey mit fetten oder mageren

Kalken, unter verschiedenen Sandzusitzen fiir Mauerwerke jm Wasser und
unter Wasser zu Morte] verarbeitet, ___ und zwar goi5¢ man ju Holland

den Martel fiir Arbeitoq aus einem Thej) Muschelkies, cinem
Theil Trass, danp einem Theil Kalk mit 2 Theilen Trass zusammen. — DeF
Sogenannte Jange Mgyte] fir Bautep iiber Wagsser erhilt einen Zusatz VOU
1 bis 2 Theilen Sand.

Der Beton der Offenbacher Kinzig Briicke iy Baden bestelt aus:

3 Theilen Inageren Kalk,

»  Trass,
7 »  Sand.
14 »  Schotter.
Der Betonmgrtel der Schleussenbriicke

» 6 Theiley Trass, 8 Theilen
, fiir Arbeiten unter Wasser,

Zwei Tage im Schatten bis zyr Verwendung lie-

gen; in Frankrejeh ist man sfters hievop abgegaugeu, und bat dje sofortige



Vera.rbeitung eintreten lassen — ohme nachtheilize Folgen davon zu
erhalten,

Trass besitzt die schitzenswerthe Eigenschaft, im ungemahlonsn Zu-
stande ohme Schaden der Nisse ausgesetzt werden zu kanen, und braucht
daher keine Verpackung, kann auch die ldngste Zeit aafbewahrt, und je
nach Bedarf vermablen werden. — Dadurch ist man auch der Sorge fiir
Beimischungen enthoben. Ausserdem ist er auch ein ungleish billigeres
Material, als alle kiinstlich hydraunlischen Bindemittel, wenn er in fiir den
Transport geeigneten Lagen, wie im Rheine, gefunden wird.

Notizen #ber das Vorhandensein von Trass in Oesterreich,
und sein specielles Auftreten in U n garn finden sieh bereits in einem
Directiv der vor 1848 bestandenen ungarischen Landesbaudirection vom
Jahre 1820. — Es sind dorg mehrere Fundorte in Obsrungarn aufgefihrt
und Anleitungen fiir die Bereitung des Trassmortels gegeben. Trotzdem
sind in den letzten Jahrzehenden in Ungarn gar keine Bauten bakanat,
welche damit ausgefiihrt worden wiren; dagegen finden sich noch alte
Romerbauten, z, B, gje Wasserleitung in Alt-Ofen, und Baulichkeiten aus
den Tirkenzeiten — hei dep Kaiserbadern — welche vorzitglich halthares
Trassmﬁrtelmauerwerk zeigen,

Diese Notizen laben mich und den Pestar stidtischen Ingeniear
Herrn Sunesak zu einer weiteren Nachforschung nach den Fundorten
des Trass veranlasst,

Ich beehre mich, Ihnen hier die ersten Resultate uuserer Bemiihuu-
gen vorzulegen mit folgenden Erlduterungen:

Die hier liegenden Muster gehiren theils den in der Gegend zwischen
Pest und Gran lings der Donau ve breiteten Trachyt- und Tuffsteinge-
birgen, theils denen des Herndththales unl der Hegyala an, und

Zwar werden mit Riicksicht auf leichte und
erwihnt:

massanhafte Gewinnung

1. Visegrid,

2. Maréth.

8. Verbdcze.

4, Bocsmegyer.

5. Magyardd.

6. Erdébeny im Hernaththale,

7 Hernyik bei Sirospatak.

Unter diesen sind vorziiglich die wnmittelbar an der Donau gelegenen
Fundorte von Wesenheit, da sie die billigste Gewinnunz und Trausport zu
Wasser gestatteq,

Um nun iiber den Werth des Materials Aufsch'uss zu erhaltea,
den Mortelproben iy folgender Weise angefertigt ;

Von eingesumpftem Woisskalk sind 1 Theil mit 1 Theil Trass gut
durchgearbeitet, dann 2, auch 3 Theile Sand zugesetst worden.

Die Masse blieb durch 48 Stunden liegen,
geformt, oder in kleine Kasten cingestampft,
ches Bruanenwasser gelegt. Die Erhirtung
Tagen, und nahm gerart zu, dass schon
klingenden Ton gaben, sie blieben weitcr 4 Monate unter Wasser.

Bei der Erﬁrterung, wie weit dieses Trassmaterial auch in 8kono-
mischer Bezichung zur Verarbeitung geeignet ist, sind von vornherein die
Trasse des Herndththales und Tokaier-Gebirges, als nur fiir Oberungarn
beriicksichtigenswerth , auszuscheiden, da ihr Transport zu hoch kommen
wiirde,

Von den erwihnten Trassen an der Donau lidsst sich folgende Be-

rechnung  gor Erzeugungs- und Transportskosten loco Wien und Pest
aufstellep ;

1 Cubikkigey,
6 fl. Sie gibt 18¢

1 Cllbikf. Tras
trocken 54 Pfq.

So entfillt auf Cubf, 0,7 Zentner, kr. 3,25 und per Ctr. 4, 6

Die ordiniire Wasserfracht bis Wigp per Cubf. betragt 10, u per Ctr. 14
Hiezu kommt fiir Makjey, und Siepen per Cubf. 4 u. per Ctr. . . 6
Daher *usammen per Cudf. 17,25 u. pr. Ctr. 24,6
oder nur 18 und 25 Kr,
Teisen 1 Cubikklitr, bis ans Ufer
A L 8
, pr. Ctr. 10 kr.
" 6 »

wur -

wurde dann in Kugeln
und sofort uater gewdhnli-
erfolgte schon einigen
in 14 Tagen die Prismen rein-

in

Gewinnung m't Grundzins, und Verladuag kommt auf
Cubf. jp gemalilenem Zustande. .
® Wiest feucht 70 Pfd, 1 Cubikfuss Samtorin wiegt

In Pest kostet nach erhobenenp
gestellt .
Demnach 1 Cubf, — 7 kr.

Fiir Mahlen unq Sieben 4
Pr. Cubf. 17 r,

26 kr. Qo W

In Triest kostet 1 Cubf Santorin =
in Venedig 21 kr. Oe. w,
Vergleicht man die Unkosten von 1 Cubf, hydrau!
ten unter Wasser loco Wien aus den itblichen Ka
50 ergeben sich folzende Calciile:
1 Cubikf. Mortel erforders 1Y/, Cubf, Masse und zwar:
2/, Cubf. hydraulischen, z. B. Kufsteiner-K alk (per Ctr, 1 4
30 kr, 1 Cubf, — g5 Pfd, daher 1 Cubf — 85 kr. somit:)
*/; Cubf. hydr. Kalk 3 85 kr. . . 56 kr.
?/; Cubf. Sand &4 3 n o 2,
mit Trass:
%/; Cubf. fetten Kalk & 20 kr.

2

8 ”

0,54 Ztr,

ischen Mudrte) fir Bau-
lksorten ung aus Trass

zusamnmen 58 kr,

-+ 18kr )
418 , . .12, |
Und Trass in grossem Maasse angewendet 1: 2, so ergibt sich;

25 kr.
Trass o Kr

0,44 Cubf. fetter Kalk 420 . . 9kr.)
0,88 Cubf, Trass a 18 . . 16 , | 20 kr.

Santorinmortel kostet Joco Triest:
Zu 4 Cubik!. sind ertorderlich :
2 Cubf. Santorin 4 26 kr. . . 52 kr,
1 Cubf, Sand a8 ... 08
1Y, Cubf. Ka'k & 30 .45
100

4
stch wegen grisseren Sind-

25 kr.

Mortel fir Bauten iiber Wasser stellen
quantums verhiltnissmiissig noch billiger,

Fiir Béton mit Arbeitslohn wiirde sich z. B. die Rechuung wiz folgt

ergeben:
86 Cubf. fetten Kalk & 20 kr. = fl. 7,20
43 Cubf. Trass 218 , =, 7,14 ‘ .
58 Cubf. Sand 3 , = , 1,74 { 86 fl. 68 kr.
216 Cubf. Steine = , 20,00

Mit hydraulischem Kalk.
43,6 Cubf. hydr, Kalk 4 85 kr,
87,2 Cubikf. Sand a 3 .
216  Cubf. Steine
Die vorgelegten Versuche sind ein :
schung des Trassmateriales. Ich spreche daher den Wuuasch aus,.dass im
allgemeinen Interesse winfassenlere und grindlichere Studien damit ange-
stellt werden muchten,

fl. 37.06 kr.
. 2.62
»20.00 |
schwacher Beginn in der Erior-

59 fl. 68 kr.

Woclenversammlung am 28. Oktober 1865.

Vorsitzender: Der Vereins-Vorsteher Herr k. k. Ministerialrath P.

Ritter v. Rittinger.

Anwesend 195 Mitglieder. o

Der Vorsitzende ersffnete die Versammlung. indsm er m‘tmesﬁlte, das
Herr C. v. Ruppert, Centraldircktor der priv. dsterr, .Staatselsenbahn-
Gesellschaft, zwei Briicken-Entwiirfe nach seinem eigen:n Construc-
tionssysteme, zur Ansicht {ibersendet habe ..
Herr v. Ruppert gab hieriiber briv.ch Folgendes bekannt:
»Der erste Entwurf umfasst die Plane fiir eine Donaubriicke bes
Pressburg oder Wien, und wurde fir den Dienst der k. k. priv. osterr.
Staatseisenbahngesellschaft nach dem System des Unterzeichnsten, durch
den frithoren Ingenieur der Gesellschafs, nunmehrigen Professor dss Wasser
Strassen- und Eisenbahnbaues an dem Polytechnikum zu Prag, Herrn
Bukowsky, im Detail ausgearbeitet und berechnet.
Der zweite Ent#urf betriffc eine zweigeleisige Eisenbahnbriicke iiber
den Bosporus bei Rumeli Hissar, und ist eine Privatarbeit voa mir, bei
welcher Herr Ingenieur Rogenhofer die Ausarbeitung der simmtlichen
Details und Berechnungen vollfithrt hat,
Ueber das bei beiden Entwiirfen zur Grundlage geaymmene Construc-
tionssystem, werde ich in einigen Monaten eine grossere Ausarbeitung
isﬁ‘entiich herausgeben, wobei, ausser obigen zwei Brii(fkenentwiirfen ins-
besondere noch der Fa'l einer Ueberbriickungsspa:.mwelte von. 800 Fuss.
sowie eine Donaubriicke von 1200 Fuss Gesamfnthchtweite mit nur zwai
Oeflnungen (zu 600 Fuss} und einem Mittelpfellet.behan.deltwerden und
wozu gegenwirtig die Details in Ausarbeitung begriffen .:::d.l ”
Ich werde dann nicht ermangeln, auch von den Pex ..n etz f;na-n;
ten Fotwiirfen die Piline und Details dem geehrt:n Vereine zur Einsic

mitzutheilen,

» 16 kr.
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Die von Herrn von
Notizen sind folgende:
@ Entwurf einer Zweigeleisigen Eisenbabnbriicke
iber die Donang nichst Wien.
(Bestandtheil des Operates fiir die Verbindungslinien der ndrdlichen
und siidéstlichen Staatseisenbahnen und der Raaber-Bahn),
Genmmtlichtweite der Donaubriigke 1200 Fuss (379,34
Metor). Getrennt liegende Fluthbriicken bl siben hier ausser Betracht,
Diese Gesammtweite ist in 3 Spannun gen tiberbriickt, einer
mittleren von 479 Fuss (149,22 Meter) und 2 suss eren von je
364 Fuss (115,06 Meter). Die bej den Strompfeiler sind je aus zwei

Ruppert den Planen beigefiigten n#heren

gen local
Briicke (150 Ctr. pr. Curr.
Meter Goleise) durchgefithrt, und der Querschnittsbemessung liegt eine
Inanspruchnahme des Materiales zq Grunde, welche zwischen
65 W. Ctr. und 93 W, Ctr. pro O Zoll. (5,24 Kilog, und 7,5 Kilogr. per
O Millimeter) in den einzelnen Theilen wechselt.

Dabei ergibt sich als Gewicht der beiden Mittelpfeil'er zu
Sammengenommen:
An Gusseisen .
An Schmiedeisen . ..

Und als Gewicht der
nommen:
An Schmiedeisen
An Gusseisen . e,
Der Jaufende Fuss der {
wiegt also: 38,28 w, ¢
Die Kos ten der
der Gen’istung,
sich an¢ 2.211¢

g von 300 W. Ctr. p
Klafter Geleise, d. i,

r. Curr. Klafter der
4429 Kilogr, per Curr,

46606 W, Ctr,
5866
3 Brﬁckenfelder

2609936 Kilogr,
328496
Zusammenge-

43887 W, Ctr,
. . 201 "

oppelgeleisigen Ueberbrﬁckung
tr. (67721, Kilogr, per If4. Meter.)
ganzen Briicke einschliesslich dor Landpfeiler

Aufstelltmg und Bedielung ege, kurz complet, berechnen
00 Gulden Qe. w. .

256967,2 Kilogr,
11256
s-Construction

»

3
Oeffnung 503,7 Fuss (159,2 Meter),
Jeder Meerp feiler besteht aus

Zwei gusseisernegp Saulen,
deren Griindung auf pneumatischem We

€¢ Vorgenommen werden soll. Die
sten Pfeiler 103 Fugg (32,6 Meter)
er). Die freie Durchlasshihe 2wi-
abnconstruetion unq dem Wasser-

am zweiten Pfeiler 87 Fuss (27,5 Met

schen dem untersten Punkt der Fahrb

spiegel ist 130 Fugs (*1,093 Meter).
Die statischen Reckuun

Zoll Ctr, Pro laufend Fusg und
durchgefiihrt. Djq zu Grunde
pro [] Zoll, 112 z,q Ctr. (d. i,

Geleise (d. i. 4000 Kilog. pro Ifd. Meter)
gelegte Inanspruchnahme betrigt

einseomité verfassten Entwurf
der n#chsten Sitzung zur Sc
wurde.

einer neuen Bauwordnung fiir Wien in
hlussfassung zu bringen, was angenommen

Herr Ingenieur F. B
ihm redigirten allgemeine
Theilnahme aller Fachgen

Smches theilte das Programm der neuen von
n Eisenbahnzeitung. mit, indem er dieselbe der
ossen empfahl,

net wurde,
Die eigenthiimlich ¢onstruirten Jalousien befinden sich ausserhalb
der Fensterfitige) lassen sich leicht aufziehen uwnd schliessen,

palettwinden.
Hahe bei 6 Breite) bestehen

seit Jahren und haben sich vollkommen

bewihrt,

Herr Civil-Ingenieur J, Miller aus Kaschay legte mehrere Muster
stiicke von dem in der dortigen Gegend massenhaf vorkommenden § i ss-

Wwasserquarz vor,
wird, und den beriih
lich gleichkommt,

welcher seit lingerer Zeit zu Muhl,
mten franzisischen 3]

teinen verwendet
tarzmiihlsteinen ip Giite ziem-

Herr Ingenieur P, Fink sprach itber dje projectirte Eisenbahn iiber
den Mont- Cenis, welche fiir die Zeit bis zur Vollendung des Tunnels
als provisorische Babn fiir den Verkehr dienen soll,

Die Einrichtung dieser Bahn und der fiir dieselbe construirten Loco-
motiven ist bereits Seite 167 dieses Jahrganges umstindlich errtert und
beschrieben, .

Herr Maschinenfabrikant C. Pfaff sprach in anziehender Woeise
Uber den Styl im Maschinenbau, indem er die Allsi(:ht‘da.r]egte
dass die ansseren Formen der Maschinen nicht nach gothischen, Jox.mcl}en
dorischen oder anderen architektonischen Stylen, sondern ausschhessl.xch
nach dem Grundsatze zu bilden seien, dass sie dem Zwecke der Maschine
und dem Materiale aus welchem dieselbe construjrt ist, entsprechen.

Mona!weraammhmg am 4,

Vorsitzen der: Der Vereins-Vorstelu-r
v Rittinger.

November 1865,
Herr Ministerialrath P. Ritter

Herr Civil-Ingenjeur
sammlung auf dje fiir die pe
nannte Commission,
porationen,

Leyserlenkte dis Aufmerksamkeit der Ver.
vorstehende Pariser Welta usstellung er-
bei welcher auysger den amtlichen Organen auch Cor-
wie die Landwirtlxschaﬂs-Gesellschaft, die Handels- und Ge-

mer und ey Gewerbeverein, ihre Vertreter bitten, wihrend
der Ingenieyr. und Arehitekt.en~Verein vor derselben ausgeschlossen sei.

Dér Reduer riclitete daher an das Prisidium die .\l:frage. ob es in dieser
Hinsicht die Initiative orgreifen, oder ejng diesbeziiglich, Einladung des
Ministeriums abwarten wolle ; seines Wissens g¢j an den Gewerbe-Verein
eine solehg Einladung wohl ergangen. Der Vorsitzende, Ministerialrath
Ritter v. Rittjn dass keine Einladung an den Verein
erfolgt sei m Dafiirhalten iy deser Angelegenheit

"

7,97 Kilg. rer [] Millimtr,
Dabei ergibt sich das Gewicht der beiden

Kilog) Gusseisen und

Mi(:telpfeiler mit
da

Der laufengqe Fuss
47 Zoll Ctr, (d. i, 7488 Kilogr. pro lauf, Meter).
Kosten ges Brﬁckenkb‘rpers »  einschliesslich
Briickenbestandtheil. nebst Aufstellung , |
Der beiden Pfeiler nebst Fundirung,
Steinwtirfe

Doppelgeleise dor Ueberbriickung wiegt

2.000.000 1,
Betonfiillung und

€ e e ... . 2,236.000 "
Der Widerlager , A 700.000
Administration, Bauaufsichg Geréithschaften,Schiﬁ‘e, Noth-

briicken, Ornamenee, Gewinn deg Untemehmers 2.064.000 "

Gesammtkosten der Briicke 7.000.000 A

Herr Architeet C, Tiet, stellte den Antrag, den v. g cinem Ver.

Jetzt nichts mebr gy thun wire, wej) die Commissioy von Sr. Majestit
dem Kaiser bereits érnamnt worden jgt, Die Versammlung beschloss hier-
auf, namentlich den Ausfiihrungen und dem Antrage (jes Sectionsrathes
Lshr Folge gebend, in Anbetracht dessen, (asq eine Beriicksichtig““g
und Vertretung der sterreichischen Technik aqf der Pariser Industrie-
Ausstellung fiir die Interessen des Ingenieurwesens von der grissten Wich-

| tigkeit sej, eziigliche Vorstelluug an das Handelsministeriam
2u richten,

.i Der Vereins-Secret.’ir
tvon Cattarg vor, welche der
zolli fiir dje Baustein-

legte einige schipe Marmor - Muster
dortige k, k. Kreis-lngenieur Dr. Pedeor-

Sammlung geg Vereines eingesendet hatte; dann
Proben des sogenaonten Waschpapicre, von Fischer & Bij

in Heltan in Siebenbﬁrgen (Nieder! i
Elisnbethstrasse Nr. 10y,
kann ohne zq leiden,

: Arbeiten grossen Vortheil und Be

i gehort ibrigens ngen

ien und ahnlichen
ihrt, 7y die<em Papier
Fischor & Biuder

quemlichkeit gov
eine eigene ebenf.,ils von



fabrizirte Tusche, welche durch einen einfachen Kunstgriff am Papier un-
léslich gemacht werden kann, indem man nimlich die trocken gewordenen
Tuschlinien mit Alkohol itberatreicht.

Der Herr Vorsitzende theilte mit, dass die vom osterreichischen
Ingenieur- und Architekten-Verein im November 1863 versffentlichte
Preisausschreibun g fiir eine theoretisch-practische Darstellu ng
der brauchbarsten Dachconstructionen nar einen einzigen
Bewerber*) gefunden habe, dessen Concurrenzarbeit zudem erst 11 Tage
nach dem Termine eingelaufen sei. Die Versammlung beschloss nach dem
Antrage des Vorsitzenden, diese Arbeit, eben weil keine anderen Bewer-
ber sich gemeldet haben, trotz der Verspitung zur Bewerbung zuzulassen.

Auf Einladung des Vorsitzenden beschloss die Versammlung weiter
dass das vom Verwaltungsrathe zu erwihlende Preisgericht aus 5 Mitglie-
dern bestehen solle,

Herr Civilingenieur E. Leyser legte mit Beziehung auf die Mitthei-
lung des Herra Inspectors C, Hornboste! am 21. October L J, iiber
?::e";;:'bzli‘;l.‘e t?in ?tﬁck vom Neuberger Bessemermetall vor, wel-
Anton Fi g lllgkel.t dieses Materials in auffallender Weise darthut. Herr
metall zyy Dre; ;n S-t. E-g idy verwendet in neuester Zeit auch Bessemer-
Bessemerdmhta tfabrikation, und da ereignete es sich, dass ein starker
fand ¢ wihrend (eg Zuges in der Auslaufhiilse ein Hinderniss

» und in der kurgen Zeit bis zur Beseitigung desselben sich derart
Staute ung Zusammenstauchte, dass dieses Stiick ganz das Ausschen einer
8eschmolzenen Magse erhielt.

Nach dem Beschlusse der vorhergehenden Versammlung wurde der
vou einem Vereinscomité verfasste Entwaurf eciner neuen Bauordnung
fiir Wiep zur Schlussfassung vorgelegt, jedoch bei dem Umstande, als
gleichzeitig einige schriftliche Abinderungsantrige einlangten, nach kur-
zer Discussion mit diesen an das Comité zurlickgeleitet,

Architekten-Versammiung vom 8. November 1865.

Vorsitzender: Architekt Herr Heinrich Ferstel.

Ausgestellt: Skizzen und Aufnahmen des Architekten A. Weber von
seiner Reise in Italien.

Vorsitzender begriisst die Versammlung und ladet zur regen Theil-
nahme fiir die neue Saison an,

Architekt A. Weber erlintert hierauf
gestellten Zeichnungen.

_ Architekt C. Tictz theilt mehrere seiner Erfahrungen iiber die riick-
wirkende Festigkeit der hier gebriuchlichen Steingattungen mit wund
macht gqf die Nothwendigkeit aufmerksam, Versuche in dieser Richtung
anzustellen, Dje vorhandenen Tabellen, so werthvoll sie seien, leiden an
dem Mangel von Resultaten innerhalb enger Grenzen, sie geben nur all-
gemeine Anhaltspuncte und lassen iiber die eigeatliche Tragfshigkeit bei
dauernder upg erschiitternder Belastung zumeist im Unklaren.

Die Herren Ferstel, Oberbaurath Schmidt, Smattosch, Merz
und Sommleitner theilen weiters Erfahrungen iiber die Inanspruch-
nahme von §tein in verschiedenen Fillen mit, und wird beschlossen, die-
ses Thema in gep nlichsten Sitzung noch weiters zu besprechen.

mit kurzen Worten seine aus-

A"d‘”ekten-Versammlung vom 22. November 1865.

Vorsitzender: Herr
Schriftfihrer:

Architekt Heinrich Ferste l.

Ilerr Architekt J. Horky.
Der Vorsitzende weiset auf die ausgestellten ' Aufnahmen, Architek-
:)“l"’n tgegte"elffh!. des Vereines ,Bauhiittes hin, und ersucht Herrn Ober-
aura chmidt um dje freundlichss zugesagte Erklirung derselben.

Herr Oberbaurath Se¢hmig ergreift das Wort und gibt hochst in-

Kreuzgange viele Berii i
: > ihrangspuncte mit
den Abteien von Neuberg und Heiligenkreys, deren Zeiohngu:)gen ange-

schlossen sind, bietet.

Ein weiteres Object dieser Besprechung ist der Kapellenbau vopn
Imbach, ferner ein sehr schones Detail einer Thiir-Verkleidung aus Metall
in Krems, weiters die Aufaahme des Presbiteriums am Piaristen-Colleginm
zu Krems,

¥) Das Paket trug den Poststempel Bielefeld; das Motto des
Bewerbers ist: Deutschlang,
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Noch folgen die Erklarungen uber die Aufnahmen zweier sehr inte-
ressanten Dorfkirchen von St. Michael und Schwallenbach, welche sehr
hitbsche Motive enthalten.

Herr Architekt Ferstel kniipft an eine Bemerkung iiber die Ver-
wendung des Granites zu solchen Landkirchen an, und weiset auf einiga
solcher Bauten hin, welche in Oberdsterreich, im Waldviertel, an der
Linz-Budweiser-Eisenbahn bestehen, als solche, zu denen Granit als Bruch-
stein und in Quadern verwendet wurde, z. B. in Freistadl, in Kiifer-
markt und mehreren anderen, und eine diesem Materiale entsprechende
Durchbildung der Profile und Ornamente zeigen,

Der Gegenstand welcher noch auf der Tagesordnung der heutige-
Versammlung steht, ist das Verhaltniss der relativen und riickwirkenden
Festigkeit der Bausteine.

Herr Oberbaurath Schmidt fithrte mehrere photographische Auf-
nahmen von Partien des grossen, und des unausgebauten Thurmes vom
Stephans-Dome mit Bezug auf den Zustand der Werksteine vor, und gibe
interessante Aufschliissa iiber den Charakter und die Verwendung des zu
diesem Baue verwendeten Eggenburger- und Loretto-Steines.

Es folgen weiters die Auffihrungen von interessanten Erscheinungen
bei dem Baue der Votivkirche und des Bankgebdudes in Bezug auf den
Steinbau von Herrn Architekten Ferstel.

Zum Schlusse gibt Herr Oberbaurath Schmidt ein Beispiel der
Wirkung von Grund-Setzungen auf Stein, Detaile, wie solche bei dem
Baue des nmeuen Gymnasiums in die Erscheinung getreten sind.

Nachdem die Tagesordnung erschtpft und kein weiterer Gegenstand
mehr vorliegt, schliesst der Herr Vorsitzende die Versammlung.

Literaturbericht.

Ingenieur - Kalender fiir Maschinen un d
Hiittentechniker fiir das Jahr 1866. Eine gedringte
Sammlung der wichtigsten Tabellen, Formeln und Resultate
aus dem Gebiete der gesammten Technik nebst Notizbuch.
Unter Mitwirkung des westf. Bezirksvereines deutscher Inge-
nieure bearbeitet von P, Stiihlen, Ingenieur der Krupp’-
schen Gussstahlfabrik zu Essen. Druck und Verlag von G.
D. Bidecker in Essen. In festem Einband Preis 25. Sgr.

Die vorliegende Ausgabe des Ingenieur-Kalenders, welche
speciell zum tiglichen Gebrauch als Notiz- und Taschenbuch
fir Maschinen- und Hiitteningenieure bestimmt ist, entspricht
vollkommen dem angegebenen Zwecke, empfiehlt sich darch
geschmackvolle und zweckmissige Ausstattugg,“’§owie durch
den in moglichst compendidser Form gegebenen Inhalt von
Erfahrungssitzen und Resultaten aus dem Bereiche des Ma-
schinen~ und Hiitteningenieurwesens, welche, den gediegen-
sten fachminnischen Werken entnommen, dem Kalender als
Vademecum einen bleibenden Werth verleihen.

Nebst einer kleinen Eisenbahnkarte von Mitteleuropa
umfasst derselbe in seinem in 22 Abschnitten gegliederten
Inhalt :

1. Mathematik, Kreisumfangs- und Inhaltstabellen,
Tabellen iiber Quadrate, Kuben, Quadrat~- und Cubikwurzeln
_ Tabelle der trigonometrischen Linien — Formeln der
Stereometrie.

9. Maasstabellen: Preussisches Maass — Meter-
maass — Englisches Maass — Vergleichungstabelle verschie-
dener Landesmaasse — Reductionstabelle des preuss. Maasses
auf Meter und englisches Maass. '

3. Gewichtstabellen. Preussisch-franzosisches Deci-
mal- und englisches Gewicht — Vergleichungstabelle der ver-
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schiedenen Landesgewichte — Tabelle der spec. Gewichte —
Gewichte eines Cubikzolles ung Cubikfusses verschiedener
Korper — Gewichtstabellen fir Metallbleche — Gewichts-
tabellen fiir Walzeisen — Gewichtstabelle fiip
Kugela und Réhren — Gewicht
und Nieten,

4 Minztabelle, Tabelle der v
minzen
Miinzen auf deutsche,

5. Mechanik. Reibung — Bewegung der Massen durch
eine Kraft — Tabelle der Fallhohen fiir die dazu gehirigen
Endgeschwindigkeiten — Arbeitsleistung durch verinderte Ge-
schwindigkeit — Centrifugalkratt.

6. Hydraulik. Ausﬂnssgeschwindigkeit und Ausflnss-
menge aus diinner Wand — Ausfluss ags Réhren,

7. Ausfluss, Stoss und Widerstang der
Luft. Ausflss ags der Oeffoung ejpes Gefisses — Druck
des Windes gegen eine Fliche,

8. Elasticitit ung Festigkeit, Tabellen tiber gje
riickwirkende und absolute Festigkeit von Metallen, Halzern
und Bausteinen — Relative und Torsiousfestigkeit — Schub-
und Abscheerungsfestigkeit.

9. Einfache
ben — Zapfenlager,
scheiben — 7

gusseiserne
sbestimmungen von Schrauben

Maschinen bestandtheile, Schrau-
Wellen, Zapfen und Naben — Riemen-

ahnridder — Schraubenrider
Balancier —

— Kurbeln —
Winden — Sejle und Ketten —
- SchwungbiigeLRegu]atoren.

10. Hydraulische Motoren. W
binen.

Leitstangen —
Schwangriader

asserrider — Tyr-

dehnusg durch die Wirme
Kérper — Schmelzpuncte verschj
gen — Siedepunct und latente Warme der Démpfe verschie-
dener Korper — Schwindmaass verschiedener Metalle —
und Wasserhitzing — Tabelle tiber die Spannung,

turen und spec. Volumen des Wasserdampfes —
druck in preussischen,

Dampf-
Tempera-

Atmosphiren.-
englischen und fran z8sischen

12. Dampfkessel Preussisches
Tabellen der Wandstiirken der Damptkessel mit innerem Dryck
— der kupfernen Dampfrohre — der gusseisernen Dampfrohye
und Dampfeylinder — der schmiedeisernen
Feuerrohre mit dusserem Druck — Heizfliche
— Feuerung — Schornsteine — Dampﬂeitung — Tabelle
iiber das Gewicht einiger Damptkess:|,

Maassen,
Dampfkessel~Regulativ

und messingenen

13. Dampfmaschinen. Effective Berechnung — Kol-
bengesd»windigkeit — Dampfeanile —
pumpe, Speisepnmpe.

11, Dampfhimmer, Bestimmung des Cylinderdurch-
messers — des Kolhenstangendurchmessers . Hub des Ham-
mers — Chabotte,

15. Eisenbahn en. Locomotiven
Bahnhiofe — Wagen,

Condensation, Luft-

— DBahnanlage —

16. Pumpen. Wasserquantum — Saug- und Steigrihren

und Verdampfung l

— Kraftverbrauch — Mittej gegen das Schlagen der Pampen.
17. Geblase. Ventilatoren — Cylindergeblise,

18. Eisenhi ttenkunde, Brennmaterial — Roheisen-

fabrikation — Betriebsverhiltnisse der Puddel- und Walz-
werke.

19. Eisengiess erei. Kupolofenbetrieb — Flammofen-
betrieb,

20, Gasfabrikation. Ausbeute — Retorten — Con-
Sum — Gasometer — Gasleitungen,

21.Krafthe darf unp
Fabrikation en. Holzbear
mithlen —- Papierfabrikation.

22, Bauwissenschaf&liches.
— Briickep.

Anhang: Tabelle der belgischen Zinklehre.

Die Maass- ung Gewichtstabellen sind auf die preussischen
Landesmaagse bezogen, Rochelt.

dLeistung verschiedener
beitung Mahlmithlen — Oehl-

Mauerwerk — Dicher

———

Illustrirtes

Baulexikop von Oskar Mothes,
16. Lieferung.

Berichte iiber gie fritheren Lieferungen jm 8. wrd 9,

Hefte des Jahrganges 1863, im 7. wnq g, Hefte des Jahrg,
1864 und im 3. Hefte des Jahrg. 1865,

Auf  unser frither ausgesprochenes,

iber dieses Werk verweisend, beschrinken
des 16. Heftes kurz anzugeben,
des Artikels , Firpjss« und geht in alfabetischer Ordnung bis
sGarschlacken, Von Zwischenartikelp sind erwidhnenswerth
Die Abhandlungen iiber »Flichen (ohne Figuren), iiber fran-

z8sich - gothische Banweise« nFrihrenaissance« ypg iber Fuss-
biden.« J. K.

allgemeines Urtheil
Wir uns deq Jnhalf
Es beginnt mit dem Schlusse

e ————

Personal - Nachrichten,

Seine Majestit der Kaiser hat dem

Karl Schwarz,
erkennung dey
mentes

Vereinsmitgliede Herrn:
Baumeister un
verdienstlichep
des kaiser],

d Bauunternehmer in Wien,
Mitwirkung bei der Herstellung des
Heerfiihrers Prinz Eugen voq Savoyen,

allergnadigst verliehen,

in An-
Monu-
das goldene

irabe'strasse ange-
welche sich auf eiger Seite an die stddtische Park-Anlage

anschliesst, Fir den Bau, inclusive der Badehaus-Zubehur wurden 70,000

fl. bestimmt,

Zur Erlangung geeigueter Bay

pline v yrge ein Concurs ausgeschrieben
und fiir ey besten Plap ein Prejg

¥on 600 1., dang fiir den niichstbesten

nstalt-Actien-Ges

ellschaft« zy Salzburg ein-
zusenden,

Yr - welcher auch gy Bauprogramm 1ng der Situationsplan
2u erbalten gingq,
Bauprogramm und  Sity
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FABRIKATION VON FEUERFESTEN QUARZZIEGELN
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FEUER ZUM TYRES-ABZIEHEN
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Schnite CDEF.(Fig. 1)

Schnitt 4 B. (Fig. 3.)

i

w

.

2 W. Fuls

8. S
TIPS I Tt 1 £

10 Decvmeter- | Meter.

i

Zeitschr:. des dsterr. Jng. w. Avchit Weveins. 1865.



OFEN ZUM BARTEN DER SPURKRANZ HORLKRHLEN 27

‘ﬁl """"""""""""""""" +ores T Sehnitt dureh die
‘;: ~""+:~—-~ —— - 2 T RSy Mm

“\ I ' 1 )
PR e e W ;
: { Y —ﬁr—-$ ------------- R s\ S e n
R S T e B 2 | L
: . '8 -'—H.‘-\—-ly ————— e S L TP = )

i T ! g 7 : ! £
! WO Sl T
'i»;»-—--—»-------—~--~l.~———i~~-~~—-- t\—n-----l»v g \
ELi-:: ------------------ i \
_______ e \
A\ \ \ \\\\\\ \

Sehnitt- m n
nach Abhnahme des Hades .

/' o \?— i

Zeitschr: des dsterr. Jng. w. Archit. Tereins. 1865



	z0276, 17.1865
	Heft 12
	Zeichnungen
	Blatt 24
	Blatt 25
	Blatt 26
	Blatt 27



