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Anerkennungen

Anerkennungen von Prif-, Uberwachungs- und Inspektionsstellen






Anerkennungen von Priif-, Uberwachungs- und Inspektionsstellen

Gemal} der gefahrgutrechtlichen Zustandigkeitsregelungen ist die BAM in Deutschland die
zustandige Behorde fir die Anerkennung von Prifstellen fir die Durchfiilhrung von
Bauartpriifungen, die Anerkennung von Uberwachungsstellen fir die Durchfiinrung von
Uberwachungsmafinahmen bei der Herstellung von Gefahrgutverpackungen, einschlieRlich
Grolipackmittel (IBC) und Groflverpackungen, und die Anerkennung von Inspektionsstellen
fur die Durchfiihrung von Inspektionen an Grof3packmitteln (IBC); sie ist auch fir die
Anderungen und Widerrufe von Anerkennungen zustandig.

Zur Wahrnehmung ihrer Aufgaben bei der Bauartprifung und -zulassung von Verpackungen,
Grolpackmitteln (IBC) und GroRverpackungen zur Beférderung gefahrlicher Giter, der
Qualitatssicherung und -tUberwachung der Fertigung nach diesen Zulassungen sowie der
wiederkehrenden Inspektion und Prifung von IBC erkennt die BAM Leistungen von Stellen
an, deren Qualifikation von der BAM fir den jeweiligen Tatigkeitsbereich anerkannt worden
ist.

Erteilte Anerkennungen werden von der BAM auf ihrer Internetseite verdffentlicht und sind
unter folgenden Seiten zu finden:

Prufstellen fir die Durchfihrung der Baumusterprifung von Verpackungen,
GroRpackmitteln (IBC) und Grol3verpackungen zur Beférderung gefahrlicher Guter:

http://www.bam.de/de/service/amtl_mitteilungen/gefahrgutrecht/Pruefstellen.htm

Inspektionsstellen (Uberwachungsstellen) fiir die Prifung der Funktionsfahigkeit und
Wirksamkeit der Qualitatssicherungsprogramme flr die Fertigung von Verpackungen,
Grofipackmitteln (IBC) und GroRverpackungen zur Beférderung gefahrlicher Giiter:

http://www.bam.de/de/service/amtl_mitteilungen/gefahrgutrecht/ueberwachungsstellen.htm

Inspektionsstellen fir die Durchfilhrung der erstmaligen und wiederkehrenden
Prifungen/Inspektionen von Grofipackmitteln (IBC) zur Beférderung gefahrlicher Guter:

http://www.bam.de/de/service/amtl_mitteilungen/gefahrgutrecht/Inspektionsstellen_.htm

Die Listen werden im vierteljahrlichen Turnus aktualisiert. Die Anerkennungen sind auf drei
Jahre befristet. Eine der Bedingungen flur eine Anerkennung ist die Teilnahme an dem von
der BAM organisierten Erfahrungsaustausch; Informationen hierzu sind im Internet
veroffentlicht:
http://www.tes.bam.de/netzwerke/ak_pruefstellen/index.htm
http://www.tes.bam.de/netzwerke/inque/index.htm
http://www.tes.bam.de/netzwerke/ak_inspektionsstellen/index.htm
http://www.tes.bam.de/netzwerke/erfa_verpackungen/index.htm
Angaben uber zu erflllende Voraussetzungen und das Verfahren der Anerkennung von
Prif-, Uberwachungs- und Inspektionsstellen sind in den BAM-Gefahrgutregeln:

BAM-GGR 005, BAM-GGR 001 und BAM-GGR 002 enthalten, die unter folgender
Internetseite:

http://www.bam.de/de/service/amtl_mitteilungen/gefahrgutrecht/gefahrgutregeln_a.htm

einzusehen sind.






Zulassungen

Zulassungen fur die Bauart von Verpackungen zur Beférderung gefahrlicher Guter

Zulassung fur Bewehrungsgitter
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Zulassungen — PE-HD-Dichtungsbahnen






Zulassungen fir die Bauart von Verpackungen
(einschlieBlich GroRpackmittel (IBC) und GroBverpackungen)
zur Beforderung gefahrlicher Giiter

Gemal} der gefahrgutrechtlichen Zustandigkeitsregelungen ist die BAM in Deutschland die
zustandige Behorde fir die Erteilungen der Bauartzulassung von Gefahrgutverpackungen,
einschlielllich von Verpackungen flur ansteckungsgefahrliche Stoffe, GrolRpackmitteln (IBC)
und Grofdverpackungen.

Die gultigen von der BAM und vom friheren Bundesbahn-Zentralamt, Minden (BZA)
erstellten oder neu gefassten Zulassungen werden auf der Internetseite der BAM in
tabellarischer Form verdffentlicht, soweit die Fertigung nach diesen Zulassungen
ordnungsgemal Gberwacht wird. Sie sind unter den folgenden Seiten zu finden:

http://www.bam.de/de/service/amtl_mitteilungen/gefahrgutrecht/zulassungen.htm

Sie sind gegliedert nach Verpackungs-, IBC- und GroRverpackungsarten. Die Auflistung folgt
dem Verpackungscode und innerhalb einer Gruppe der laufenden Nummer des
Zulassungsscheins.

Fur die ab dem 1. April 2000 erstellten oder neu gefassten Zulassungen kann der Volltext
der Zulassungen (als PDF-Dokument) durch Anklicken der in diesen Fallen blau
dargestellten Nummern der Zulassungsscheine eingesehen und ausgedruckt werden.

Auch die blau dargestellten Hersteller-Kurzzeichen kénnen angeklickt werden und 6ffnen
nahere Angaben zu den Herstellern im PDF-Format.

Die Tabelle wird im vierteljahrlichen Turnus aktualisiert. Die Darstellung alterer Zulassungen
mit dem vollen Informationsgehalt, einschlief3lich der Volltextdarstellung, kann in Verbindung
mit einer kostenpflichtigen Neufassung der Zulassung beantragt werden.

Um einen Uberblick Gber die im vergangenen Vierteljahr neu erteilten Zulassungen zu
erleichtern, werden diese in einer gesonderten Darstellung angeboten. Dies gilt auch fur die
in diesem Zeitraum widerrufenen Zulassungen.

Zusatzlich stellt die BAM einen Auszug aus ihrer Verpackungsdatenbank zur interaktiven
Suche von Zulassungen bereit. Es konnen Zulassungen anhand bestimmter Kriterien
gefunden, zu Listen zusammengestellt und ausgedruckt werden.

Diese ,Recherche Gefahrgutverpackungen® finden Sie unter den folgenden Seiten:

http://www.tes.bam.de/verpackungen
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Zulassung

Bewehrungsgitter

aus Kunststoff

Zul.-Nr.:
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Produkt:

¥¢ Sicherheit in Technik und Chemie

08/BAM IV.3/11/10
IV.32/1427/10

NAUE GmbH & Co. KG
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Secugrid® 40/40 Q6 Z
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BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG
(BAM)

1.1

1.2

1.3

2.1

ZULASSUNGSSCHEIN

08/BAM IV.3/11/10
(befristet)

fiir Bewehrungsgitter aus Kunststoff
fiir Deponieoberfldchenabdichtungen

Rechtsgrundlagen

Verordnung zur Vereinfachung des Deponierechts (DepV) vom 27. April 2009, Bun-
desgesetzblatt, Jahrgang 2009, Teil I, Nr. 22, S. 900-950

Erste Verordnung zur Anderung der Deponieverordnung vom 17. Oktober 2011, Bun-
desgesetzblatt, Jahrgang 2011, Teil I, Nr. 52, S. 20662079

Vorldufige Richtlinie fiir die Zulassung von Bewehrungsgittern aus Kunststoff fiir De-
ponicoberflichenabdichtungen (Zulassungsrichtlinie-Bewehrungsgitter), 2. Auflage,
Mai 2012, BAM, Berlin

Antragsteller

Antragsteller

Der Antragsteller und Zulassungsnehmer ist der Hersteller der Bewehrungsgitter aus
Kunststoff.

Hersteller: NAUE GmbH & Co. KG
Gewerbestralie 2
32339 Espelkamp-Fiestel

Produktionsstitte: NAUE GmbH & Co. KG |
Markneukirchner Strafle 2 — 4
08626 Adorf 14
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2 zum Zulassungsschein Nr. 08/BAM IV.3/11/10  vom  07.01.2013

3.1

Beschreibung des Zulassungsgegenstands
Gegenstand der Zulassung sind die Bewehrungsgitter

(1)  Secugrid” 200/40 R6 Z
(2) SecugrldO 400/50 R6 Z
(3)  Secugrid® 40/40 Q6 Z

aus der Produktfamilie Secugrid® PET.

Die Lings- und Querelemente der Bewehrungsgitter bestehen aus Flachstiben oder Pro-
filstdben, die aus Polyethylenterephthalat (PET), einem Polyesterwerkstoff, vom Zulas-
sungsnehmer selbst extrudiert werden. Die Langs- und Querelemente werden an den
Kreuzungspunkten miteinander verschweifit. Die Angaben zum Schweifiverfahren sind
bei der BAM vertraulich hinterlegt. Abbildung 1 zeigt schematisch die geometrische
Anordnung, die Querschnitte und Verbindungsstellen der Gitterelemente. Die Beweh-
rungsgitter werden entlang der Produktionsrichtung aufgerollt.

1 ITHEN

E _ Eﬁlll!

Abb.1. Schematische Darstellung der Anordnung von Léngs- und Querelementen, von deren
Querschnitten (schwarz) und den Verbindungsstellen (grau). Links: Bewehrungsgitter (1) und
(2), rechts: Bewehrungsgitter (3).

Werkstoff der Elemente der Bewehrungsgitter

Folgende Unterlagen sind bei der BAM vertraulich hinterlegt: Die Angaben zum
Polyethylenterephthalat-Formmassentyp und zum Hersteller der Formmasse, die Anga-
ben zu den Eigenschaften der Formmasse (z. B. Molekiilmasse, Gehalt an
Carboxylendgruppen, Gehalt an Diethylenglykol-Bausteine in der Polymerkette, Tem-
peratur des Glasiibergangs, Kristallinitdtsgrad), die Angaben zu den Additiven, die Ver-

einbarung zwischen dem Zulassungsnehmer und dem Formmassenhersteller uber die

Spezifikation des Werkstoffs.
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Blatt 3 zum Zulassungsschein Nr. 08/BAM IV.3/11/10  vom  07.01.2013
3,2 Flachstidbe und Verbindungsstellen
Tabelle 1 zeigt die Konstruktionsdaten der zugelassenen Bewehrungsgitter.
Tabelle 1. Konstruktionsdaten der zugelassenen Bewehrungsgitter.
Eigenschaft (1) (2) 3)
Masse je Flicheneinheit® 8§10 g/m? 1420 g/m? 360 g/m?
Dicke der Langselemente
- ca. 1,7 mm ca. 2,0 mm ca. 0,9 mm
ch.ke der Limgselement ca. 0,9 mm ca. 1,2 mm ca. 0,9 mm
(Mitte)
Dicke der Querelemente ca. 1,3 mm ca. 1,3 mm ca. 0,9 mm
Breite der Lingselemente ca. 15 mm ca. 25 mm ca. 6,7 mm
Breite der Querelemente ca. 8,9 mm ca. 9,3 mm ca. 6,4 mm
Abmessung der Offnung 71 x25mm? | 70 x 14 mm? | 34 x 33 mm?
*) DIN EN ISO 9864, Mittelwerte iiber die Rollenbreite, Toleranz: s. Anlage 8.
Weiterhin gelten folgende Konstruktionsdaten:
Linge: Standardrollenlange: 50 m oder 100 m,
objektbezogene Rollenlidnge: nach Absprache.
Breite: 4,75 m
Farbe: farblos, transparent
3.3 Mechanische Eigenschaften der Bewehrungsgitter

Die mechanischen Eigenschaften werden im Zugversuch nach DIN EN ISO 10319 be-
stimmt. In der Tabelle 2 sind die Kennwerte in Langsrichtung (MD) und in Querrich-
tung (CMD) angegeben. Im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle wird die
Festigkeit der Verbindungsstellen in Anlehnung an die Priifvorschrift GRI GG2 des
Geosynthetic Institute, Philadelphia, USA iiberpriift. Die Angaben zur Festigkeit der
Verbindungsstellen sind bei der BAM und bei der die Produktion fremdiiberwachenden
Stelle vertraulich hinterlegt.

Tabelle 2. Mechanische Eigenschaften der zugelassenen Bewehrungsgitter. Mittelwerte
iiber die Rollenbreite.

Eigenschaft €] 2) 3)
Zugfestigkeit (MD/CMD) >200 kN/m | >400kN/m | >40kN/m
> 40 kN/m > 50 kN/m > 40 kN/m
Dehnung bei der 0 o )
Nennfestigkeit (MD/CMD) =8% =8% 8%
LUGKGAILOEL 2% DEIANE. | oomuain | 5140 kN | 2 T8 RUh

(MD)

Die Bewehrungsgitter aus der Familie Secugrid® (PES/PET) werden nach den Min-
destwerten der Zugfestigkeiten in Léngs- und Querrichtung (Nennfestigkeit) bezeichnet.
Bewehrungsgitter mit gleicher Nennfestigkeit in Langs— und Querrichtung erhalten den
Zusatz Q6, mit hoherer Zugfestigkeit in Langs- als in Querrichtung den Zusatz R6 .
Zugelassene Produkte erhalten den Zusatz Z. -
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4 zum Zulassungsschein Nr. 08/BAM IV.3/11/10  vom  07.01.2013

34

3.5

3.6

Kennzeichnung und Verpackung

Das nach den Angaben in diesem Zulassungsschein hergestellte Bewehrungsgitter muss
in Ubereinstimmung mit dem an der BAM hinterlegten Muster mit der Produktbezeich-
nung und der Zulassungsnummer gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung muss al-
so z. B. im Fall des Bewehrungsgitters (1) mindestens umfassen:

Secugrid® 200/40 R6 Z 08/BAM 1V.3/11/10

Aufbau und Anordnung der Kennzeichnung und des Rollenetiketts sowie die Lage der
Kennzeichnung auf dem Bewehrungsgitter werden in der Anlage 6 beschrieben. Die
Kennzeichnung wird mit einem Tintenstrahldrucker aufgebracht. Das Bewehrungsgitter
wird weiterhin mit einem Etikett gemdB Anlage 5 und 7 gekennzeichnet.

Jede Rolle wird mit einer Polyethylen-Stretchfolie verpackt.

Anwendungsbereich

Wenn ein Bewehrungsgitter dauerhaft zur Sicherung des Deponieabdichtungssystems
beitragen soll, dann muss dafiir ein nach der Deponieverordnung zugelassenes Produkt
eingesetzt werden. Die beiden wichtigsten Beispiele sind die Sicherung des Oberfli-
chenabdichtungssystems gegen hangparalleles Gleiten auf steilen Boschungen oder die
Bewehrung eines Stiitzdamms am Fuf} eines abgedichteten Deponiekorpers.

Voraussetzung fiir die zulassungsgemiifie Anwendung der Bewehrungsgitter ist, dass in
der Umgebung des eingebauten Produkts bodendhnliche Temperaturverhéltnisse herr-
schen (mittlere Temperatur < 20 °C). Die Bewehrungsgitter knnen daher in der Regel
nur auBerhalb der eigentlichen Abdichtungen eingesetzt werden: Im unteren Bereich ei-
ner mindestens 1 m dicken Bodenschicht wird bei den in Deutschland herrschenden
klimatischen Verhiltnissen eine Dauertemperatur von 15 °C nur sehr selten iiberschrit-
ten. Im Ubergangsbereich von der Dichtung zur mindestens 1 m dicken Rekultivie-
rungsschicht wird die Temperaturanforderung daher in der Regel erfiillt sein, auch
wenn in den Abdichtungskomponenten selbst Temperaturen bis zu 30 °C vorkommen
kdnnen. Weiterhin ist eine zulassungskonforme Anwendung der Bewehrungsgitter nur
in Boden mit einem pH-Wert (s. DIN ISO 10390) im Bereich von 4 bis 9 méglich.

Hinweise zur Bemessung

Der Verwendung des Bewehrungsgitters muss eine Bemessung vorausgehen. Diese er-
folgt nach den Regeln der EBGEO Empfehlung fiir den Entwurf und die Berechnung
von Erdkiorpern mit Bewehrung aus Geokunststoffen, Verlag Ernst und Sohn, Berlin,
2010 und der GDA-Empfehlung E 2-7. Dabei miissen die Anforderungen und Bestim-
mungen der vorldufigen Zulassungsrichtlinie-Bewehrungsgitter und dieses Zulassungs-
scheins beriicksichtigt und insbesondere die in Tabelle 3 angegebenen Werte fiir die
Abminderungsfaktoren und die Ausfithrungen im Abschnitt 3.8 iiber die Verankerung
beachtet werden.

Fiir den Hauptanwendungszweck des Bewehrungsgitters im Deponiebau werden die
Bemessungsregeln und Bemessungsgleichungen im Abschnitt 8, Deponiebau — Beweh-
rung oberflichenparalleler geschichteter Systeme und im Abschnitt 7 Stitzkonstruktio-
nen der EBGEO beschrieben. :

19
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5 zum Zulassungsschein Nr. 08/BAM IV.3/11/10  vom  07.01.2013

3.7

3.7l

Abminderungsfaktoren

Gleichung 8.1 im Abschnitt 8§ der EBGEQ definiert den Zusammenhang zwischen dem
charakteristischen Wert der Langzeit-Zugfestigkeit des Bewehrungsgitters Ry, und dem
erforderlichen Bemessungswiderstand der Bewehrung Ry, der aus der ,,Umstellung der
Grenzzustandsgleichung™ folgt. Es ist:

RB,k = RB,a’ “Yar M

7y ist der lastfallabhdngige Teilsicherheitsbeiwert fiir den Materialwiderstand und 7,
ein ebenfalls lastabhéngiger Korrekturfaktor.

Der Zusammenhang zwischen dem charakteristischen Wert der Langzeit-Zugfestigkeit
des Bewehrungsgitters R, und der Zugfestigkeit ist dann durch die Gleichung 3.1 im
Abschnitt 3 der EBGEO gegeben (s. dazu auch ISO/TR 20432:2007, Nr. 6):

RB.I{U
A Ay Ay A, - A

Ry =

Zur Berechnung der Langzeit-Zugfestigkeit aus den charakteristischen Werten der Zug-
festigkeit (s. Tabelle 2) werden die Abminderungsfaktoren 4, bis 45 (s. Tabelle 3) ver-
wendet. Diese sind keine Beiwerte, die Unsicherheiten in der Einschiitzung des Materi-
alwiderstands ausdriicken, sondern Grofen, mit denen die unvermeidlich sich ergeben-
de Verdnderungen des Materialwiderstands erfasst werden. Bei der Bestimmung dieser
Groben miissen daher die Unsicherheiten in der Einschétzung beriicksichtigt werden.
Im Folgenden werden die zuldssigen Werte fiir die Abminderungsfaktoren in Anleh-
nung an ISO/TR 20432: 2007 angegeben (s. Tabelle 3). Die Erlduterungen in den fol-
genden Abschnitten miissen dabei beachtet werden.

Tabelle 3. Abminderungsfaktoren.

Abminderungsfaktor Wert Erlduterung

. s. Zulassungsschein Nr. 3.7.2,
Aol ZE ROt 140 | 1SO/TR 20432 Nr. 7. EBGEO Nr. 2.2.4.5

A; (mechanische Beschi- 1.05 s. Zulassungsschein Nr. 3.7.3,
digung beim Einbau) ’ ISO/TR 20432 Nr. 8, EBGEO Nr. 2.2.4.6

As (Verbindungen und

Anschliise) entfillt s. Zulassungsschein Nr. 3.7.4

Ay (chemische Bestindig-
keit und Alterung)

s. Zulassungsschein Nr. 3.7.5,

el ISO/TR 20432 Nr. 9, EBGEO Nr. 2.2.4.8

As (nicht ruhende Einwir-

kung) entfallt s. Zulassungsschein Nr. 3.7.6

Charakteristische Zugfestigkeit des Bewehrungsgitters

Die charakteristischen Werte der Zugfestigkeit Ry der zugelassenen Bewehrungsgitter
kénnen der Tabelle 2 entnommen werden. Als charakteristischer Wert wird die untere
Grenze des zuldssigen Bereichs fiir den Mittelwert iiber die Rollenbreite der Zugfestig-
keit verwendet. Diese Eigenschaft unterliegt der werkseigenen Produktlonskontroll

und der Fremdiiberwachung. G
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3.7.2

393

Zeitstandverhalten (Kriechen und dukiiles Versagen)

Im Priifbericht Nr. 1.6/22030/612.0.4-2006 vom 25.11.2009 des Instituts fiir textile
Bau- und Umwelttechnik GmbH (tBU) werden die Ergebnisse von konventionellen
Zeitstanduntersuchungen nach DIN EN ISO 13431 und Kriechversuche mit der Stepped
lsothermal Method (SIM) nach GRI GS 10 an den Produkten Secugrid® 30/30 Q6,
Secugrid® 40/40 Q6 und Secugrid® 120/40 Q6 zusammengestellt. Diese Daten wurden
aktualisiert und ausgewertet.

Abbildung 2 zeigt den Zusammenhang zwischen Belastungsgrad und Standzeit. Der Be-
lastungsgrad im Zeitstand-Zugversuch ist das Verhiltnis von Zugkraft je Probenbreite
zur Zugfestigkeit der Proben. Die lineare Regression (mit dem Belastungsgrad als un-
abhéngiger Variablen) ergibt eine Ausgleichsgerade, aus der man bei 100 Jahren Stand-
zeit einen noch zuldssigen Belastungsgrad von 71,9% (A, = 1,40) abliest. Die untere
Grenze des 90%-Vertrauensintervalls liegt bei 69,7%. Die SIM-Daten wurden in die
Analyse nicht miteinbezogen, da sie fiir sich genommen keinen linearen Verlauf zeigen.
Eine Beriicksichtigung wiirde die Regressionsgeraden nur geringfiigig indern. Mit der
SIM kénnen durch Messungen bei hohen Temperaturen die Standzeiten bei Belastungs-
graden auch unterhalb von 80% mit Hilfe des Zeit-Temperatur-Verschiebungsgesetzes
vorhergesagt werden. Diese Vorhersage zeigt, dass die Extrapolation der konventionell
erhobenen Daten auf der sicheren Seite liegen sollte.

1 7; g

80

60 b | -

Belastungsgrad (%)

& Konventionelle Messung ;

20 = SIM f =

Ausgleichsgerade ;

90% Vertrauensintervall 5 100 Jahre

G I 1 1 1 1 1 ] I i B 1 i

*10° 10° 107 10° 10" 10* 10° 10* 10° 10° 10" 10° 10°
Standzeit (h)

Abb. 2. Standzeit bei der Einwirkung verschiedener Zugbelastungen. DIN EN ISO 13431
(schwarz), SIM nach GRI GS 10 (grau) und Regressionsgerade.

Beanspruchung beim Einbau

Vom Antragsteller wurden Priifzeugnisse (Januar 2005) des TRI/Environmental, Inc.
(9063 Bee Caves Road Austin TX 78733, USA) iiber die Priifung der Einbaubeschédi-
gung von Secugrid® Bewehrungsgittern, msbesondere auch vom Bewehrungsgitter (1),
vorgelegt. Die Priifung wurde mit dem von G. R. A. Watts und K. C. Brady entwnckel-
ten Verfahren Procedure for Insiallation Damage Test for BBA Assessment durchge-
fiihrt, das in den Priifzeugnissen beschrieben wird. Der fiir groben Kies (Dgy < 35 mm)

in diesen Versuchen ermittelte und in Tabelle 3 angegebene Abminderungsfaktor kann_._

als Anhaltspunkt fiir die Bemessung dienen.

21




22

Blatt
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3.7.8

Wenn die Baustellenbedingungen von den relevanten Bedingungen in diesen Priifungen
(Schiittmaterial, Methode und Grad der Verdichtung, Auflager etc.) wesentlich abwei-
chen, miissen weitere Priifergebnisse aus bereits durchgefiihrten Baustellenversuchen
herangezogen oder es muss ein zusétzlicher Baustellenversuch durchgefiihrt werden. Im
Abschnitt 12 der vorldufigen Zulassungsrichtlinie-Bewehrungsgitter wird der Baustel-
lenversuch beschrieben.

Verbindungen und Anschliisse

Zugkraft iibertragende Verbindungen (Steckstibe, Nihte, Klebeverbindungen usw.)
zwischen Bewehrungsgittern sowie Anschliisse der Bewehrungsgitter an Bauwerke sind
bei der Verwendung im Rahmen dieser Zulassung (s. Abschnitt 3.5) nicht erlaubt.

Langzeitverhalten (Alterung und sprides Versagen)

Vom Antragsteller wurden Untersuchungen zur hydrolytischen Alterung im destillierten
Wasser in Anlehnung an DIN EN 12447 durchgefiihrt. Dabei wurden die Restzugfes-
tigkeit, die Konzentration der Carboxylendgruppen und die intrinsische Viskositét bei
verschiedenen Lagerungstemperaturen und Lagerungszeiten gemessen, siehe dazu die
gutachtliche Stellungnahme von Herrn Dr.-Ing. J. Retzlaff, Geoscope GmbH & Co. KG,
Auswertung von Hydrolyseuntersuchungen fiir Secugrid-(PET)-Geogitter auf der Basis
von mechanischen und chemischen Kenngroffen vom 24. September 2010. Diese Daten
wurden nach einem einheitlichen Verfahren im Zusammenhang mit anderen vorliegen-
den Daten von hochwertigen Polyestermaterialien in Anlehnung an ISO/TR 20432 ana-
lysiert und der Abminderungsfaktor zunéchst auf 4, = 1,20 fiir 20 °C festgelegt.

Der Abminderungsfaktor hat folgende Bedeutung. Wird das Bewehrungsgitter im Bo-
den gelagert, so verdndert sich durch die Hydrolyse seine Zugfestigkeit. Zu einer Rest-
zugfestigkeit, die sich aus der Zugfestigkeit dividiert durch A4 ergibt, lisst sich aus den
Alterungsuntersuchungen eine gewisse Lagerungsdauer vorhersagen. Die Wahrschein-
lichkeit, dass diese Lagerungsdauer bei 4, = 1,20 und 20 °C grdBer als 100 Jahre ist,
sollte gréBer als 97,5% sein.

Da die Festlegung von 4; vom Umfang und der Genauigkeit des vorgelegten Datenma-
terials der Alterungsuntersuchungen stark abhéngt, kann der Wert nach Vorlage weite-
rer Untersuchungsergebnissen durch den Hersteller von der Zulassungsstelle verkleinert
werden.

Man beachte, dass es hier um die Vorhersage der ,,wahren® mittleren Funktionsdauer
fiir verschiedene Abminderungsfaktoren bei 20 °C geht. Die Streuung der tatséchlichen
Funktionsdauern um den Mittelwert aufgrund von Streuungen in den Produkteigen-
schaften ist nicht Gegenstand der Betrachtung. Man darf annehmen, dass diese die Un-

sicherheit in der Prognose des Mittelwerts (95 % Vertrauensbereich) nicht wesentlich— |
verdndert. VAP Y
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3.7.6

3.8

Beanspruchung aus vorwiegend nicht ruhender Einwirkungen

Beim Anwendungsbereich, auf den sich diese Zulassung bezieht (s. Abschnitt 3.5), wird
von einer dauerhaft ruhenden Einwirkung ausgegangen. Eine dynamische, nicht ruhen-
de Einwirkung kann allenfalls iiber eine kurze Zeitspanne in der Bauphase oder in sehr
speziellen Fillen, z. B. beim Bau von Deponieabdichtungen auBerhalb der Erdbebenzo-
ne 0, auftreten. Die Riickwirkung auf die Beschaffenheit des Bewehrungsgitters durch
dynamische Einwirkungen beim Einbau wird bereits geméal Abschnitt 3.7.3 bestimmt.
Dabei auftretende Krifte miissen jedoch bei der Bemessung im Hinblick auf die Stand-
sicherheit beim Einbau beriicksichtigt werden.

Herausziehwiderstand

Die Annahme, dass bei Kenntnis eines Verbundbeiwerts A eines Bewehrungsgitters aus
Kunststoff durch die geeignete Wahl der Verankerungslange und der Auflast ein belie-
big groBer Herausziechwiderstand erzeugt werden kann und der Widerstand seine Gren-
ze nur in der Zugspannung findet, die das Bewehrungsgitter aushélt, ist nur in speziellen
Fillen richtig (s. W. Miiller. Zur Bemessung der Verankerung von Bewehrungsgitiern
aus Kunststoff bei Schutz von Bdschungen vor hangparallelem Gleiten. Bautechnik
88(2011), S. 347-361). Sie gilt nur fiir ein reines Reibungsgitter, bei dem allein die
Oberfldchenreibung zwischen Lingselement und Bodenteilchen in deren Kontaktfliche
den Herausziehwiderstand bestimmt oder fiir ein vollkommen starres Bewehrungsgitter
mit beliebig groBer Festigkeit der Verbindungsstellen. Bei allen Bewehrungsgittern
spielt jedoch neben der Oberflachenreibung der Erdwiderstand, der sich in Front der
Querelemente aufbaut, eine wesentliche Rolle. Bewehrungsgitter, bei denen iiberwie-
gend dieser Erdwiderstand und nicht die reine Oberflichenreibung den
Herausziehwiderstand bestimmt, kénnte man als ,,Erddruckgitter bezeichnen. Bei den
Bewehrungsgittern (1) bis (3) handelt es sich um solche Erddruckgitter.

Bei einer Bemessung auf der Basis eines Verbundbeiwerts diirften Verbindungsstellen
bis an die Grenze ihrer Kurzzeit-Festigkeit belastet werden. Kime es im Laufe der Zeit
durch ein Abnahme der Festigkeit, z. B. durch Kriechen oder Alterung, zum Reiflen der
Verbindungsstellen in der scheinbar sicher bemessenen Verankerung, dann kénnte u. U.
ein ,reiBverschluBartiger Mechanismus eintreten, der schlieBlich zu einem drastischen
Abfall des Herausziehwiderstands und bei zu kurz bemessener Verankerung zum Ver-
sagen der Verankerung fiihren wiirde. Die Festigkeit der Verbindungsstellen (und der
Querelemente) unter der Auflast im Fiillboden und deren Langzeitverhalten bilden da-
her einen fiir die Beurteilung des Herausziechwiderstands von Erddruckgittern heranzu-
ziehender Materialwiderstand. Es ergibt sich dabei fiir jedes dieser Bewehrungsgitter in
Abhéngigkeit von dessen Materialeigenschaften, der Auflast und dem Fiillmaterial in
der Verankerung eine noch verankerbare Zugkraft und eine dafiir mindestens erforderli-
che Verankerungsldnge. Dies gilt unabhingig davon wie grof} die zuldssige Zugbean-
spruchung der Lingselemente des Bewehrungsgitters ist. Der entsprechende Wert der
noch verankerbaren Zugkraft und der Wert der mindestens erforderlichen Veranke-
rungsldnge bzw. des mindestens zu erreichenden Widerstandes in der Veranker ung darf
fiir eine sichere Bemessung nicht tiber- bzw. unterschritten werden.
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Das Verhalten eines Bewehrungsgitters aus Kunststoff im Boden wird durch folgende
Eigenschaften bestimmt: (a) Das Spannungs-Dehnungsverhalten der Léngselemente, (b)
die reine Oberflichenreibung zwischen Langselemente und Boden, (c) die an der Ver-
bindungsstelle iibertragene Zugkraft, die aus der Reibung an den Querelementen und
dem Erdwiderstand in Front der Querelemente resultiert, als Funktion der Verschiebung
der Verbindungsstelle und (d) die Belastungsgrenzen (zuldssige libertragbare Zugkraft
und zulédssige Verschiebung) der Verbindungsstelle bei der Beanspruchung im Boden.
Von Ziegler und Timmers wurde im Prinzip ein neues Bemessungskonzept fiir bewehr-
te Erde beschrieben, das die Aspekt (a) — (c) beriicksichtigt (s. Neues Bemessungskon-
zept fiir die Bemessung der Verankerungsidinge von Geogittern. Geotechnik (2003),
S. 51-59. In dieses Konzept ldsst sich der fiir das Langzeitverhalten wesentliche Aspekt
(d) einbauen, in dem die Funktion (c) geeignet modifiziert wird. Dieses Bemessungs-
konzepts ist bisher jedoch noch nicht fiir verschiedene Bauwerke und Anwendungen
mit Bewehrungsgittern aus Kunststoff ausgearbeitet worden.

In dieser Zulassung auf der Grundlage der vorldufigen Zulassungsrichtlinie-Beweh-
rungsgitter soll diesem Sachverhalt durch die Vorgabe eines Grenzwerts fiir die noch
verankerbare Zugkraft je Breite des Bewehrungsgitters und MaBgaben fiir die Gestal-
tung der Verankerung Rechnung getragen werden.

Die kritische Verankerungsldnge L., bei einem gegebenen Fiillmaterial, einer bestimm-
ten Auflast und einem bestimmten Typ des Bewehrungsgitters in einer Verankerung ist
der Maximalwert all jener Verankerungsldngen L, bei denen das Bewehrungsgitter unter
den gegebenen Bedingungen iiber die gesamte Linge noch Kriifte in den Boden einlei-
ten kann, und zwar so, dass die Querelemente noch nicht durch den Boden ,,pfliigen*
oder Verbindungsstellen reifien. Entspricht die tatsdchlich realisierte Verankerungslin-
ge mindestens dieser kritischen Verankerungslange, dann wird im Herausziehversuch
an dieser Verankerung eine bestimmte maximale Herausziehkraft je Breite erreicht. Der
charakteristische Wert dieser maximalen Herausziehkraft je Breite wird als charakteris-
tischer Herausziehwiderstand der Verankerung bezeichnet. Der zugehdrige charakteris-
tische Herausziehwiderstand und die kritische Verankerungslange kann aus den Ergeb-
nissen grofmaBstiblicher Herauszichversuche abgeschitzt werden.

Eine Verankerung muss so gestaltet werden, dass die gewidhlte Verankerungslinge L
erdBer ist als die bei dem gegebenen Fiillmaterial, der Auflast und dem Typ des Beweh-
rungsgitters vorhandenen kritischen Verankerungslidnge L. Diese Bedingung wird bei
einer Bemessung nach EBGEO im Regelfall eingehalten. Der zugehorige charakteristi-
sche Herausziehwiderstand darf dann aber nach Mafigabe dieser befristeten Zulassung
nur zu hochstens 50 % in Anspruch genommen werden. Die nachfolgenden Regelungen
dienen dazu, vorlédufig einen ausreichenden zusitzlichen Abstand zwischen Einwirkung
und Wiedersténden sicherzustellen. Bei der Bemessung ist daher wie folgt zu verfahren:

1. Die Verankerung ist nach den Kriterien der EBGEO zu bemessen. Dieses Verfahren
kann zu unvollstindigen und auf der unsicheren Seite liegenden Ergebnissen fiihren.
Die Ergebnisse miissen daher im Hinblick auf die folgenden Bemessungsgrenzen iiber-
priift werden.

2. Die sich aus der Bemessung ergebende Verankerungsldnge muss mindestens so grof
sein wie eine vorgegebene kritische Verlidngerungslinge. Fiir das Bewehrungsgitter (1)
betrdgt diese 2 m und fiir das Bewehrungsgitter (2) 3 m bei einem Verankerungsmateri-
al aus Kies (GW) sowie fiir das Bewehrungsgitter (3) 1 m bei einem Verankerung,sma-
terial aus Kies (GE, GW) oder Sand (SE, SW).
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Abb. 3. Bemessungsgrenzen fiir die Bewehrungsgitter (1) (schwarz) und (2) (grau) als Funktion
der Auflast. Durchgezogene Linien: Bemessungsuntergrenzen fiir den charakteristischen
Herauszichwiderstand R,; der Verankerung. Gestrichelte Linien: Bemessungsobergrenzen zur
Einhaltung der zuldssigen charakteristischen Einwirkung 7, auf die Verankerung. Die Veranke-
rungsldnge betrdgt dabei mindestens 2 m fiir das Bewehrungsgitter (1) und 3 m fiir das Beweh-
rungsgitter (2). Als Verankerungsmaterial wurde Kies (GW) verwendet.
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Abb. 4. Bemessungsgrenzen fiir das Bewehrungsgitter (3) als Funktion der Auflast und die Ver-
ankerungsmaterialien Sand (SE, SW) (schwarz) und Kies (GE, GW) (grau). Durchgezogene Li-
nien: Bemessungsuntergrenzen fiir den charakteristischen Herausziehwiderstand R, ; der Veran-

kerung. Gestrichelte Linien: Bemessungsobergrenzen zur Einhaltung der zulissigen charakteris-
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tischen Einwirkung Ty;, auf die Verankerung. Die Verankerungslidnge betriigt dabei mindestens
Im.

3. Der sich aus der Bemessung ergebende charakteristische Herausziehwiderstand R,
der Verankerung muss je nach Auflast bei den Bewehrungsgittern (1) und (2) oberhalb
der in Abb. 3 gezeigten Bemessungsgrenzen Verankerung liegen. Diese Bemessungs-
grenzen gelten fiir ein Verankerungsmaterial aus Kies (GW). Beim Bewehrungsgitter
(3) muss der charakteristische Herausziehwiderstand R, der Verankerung je nach Auf-
last oberhalb der in Abb. 4 gezeigten Bemessungsgrenzen Verankerung liegen. Diese
Bemessungsgrenzen gelten fiir ein Verankerungsmaterial aus Kies (GE, GW) bzw.
Sand (SE, SW).

4. Der sich aus der Bemessung ergebende charakteristische Wert der auf die Veranke-
rung einwirkenden Zugkraft 7;;; muss je nach Auflast bei den Bewehrungsgittern (1)
und (2) unterhalb der in Abb. 3 gezeigten Bemessungsgrenzen Bewehrungsgitter liegen.
Kies (GW). Beim Bewehrungsgitter (3) muss der charakteristische Wert der auf die
Verankerung einwirkenden Zugkraft 7, je nach Auflast unterhalb der in Abb. 4 ge-
zeigten Bemessungsgrenzen Bewehrungsgitter liegen. Diese Bemessungsgrenzen gelten
fur ein Verankerungsmaterial aus Kies (GE, GW) oder Sand (SE, SW).

Bewehrte Stiitzbauwerke z. B. zur Sicherung von Geldndespriingen sind analog zu be-
trachten. Die charakteristische Einwirkung auf die Bewehrung ergibt sich aus den stati-
schen Nachweisen nach EBGEO. Abweichend von der Bewehrung geschichteter, hang-
paralleler Dichtungssysteme ist der Ort der grofiten Zugbeanspruchung im Beweh-
rungsgitter nicht durch einen geometrischen Ort wie den Ubergang zwischen Béschung
und Verankerungsbereich gekennzeichnet.

Der geometrische Ort ergibt sich aus der Nachweisfiihrung unter Nutzung von Bruch-
mechanismen, die im Rahmen der geotechnischen Nachweisfithrung entsprechend
EBGEO zu untersuchen sind. Die Bruchmechanismen schneiden dabei die Bewehrungs-
lagen. Der mobilisierbare Widerstand jeder einzelnen Bewehrungslage, der auf der Wi-
derstandsseite des jeweils untersuchten Bruchkorper angesetzt werden darf, ergibt sich
dabei fiir den jeweiligen Schnittpunkt der Bewehrungslage mit dem Bruchkérper bzw.
der Gleitflache aus:

1. dem kleinsten Wert aus Herausziehen aus dem abgleitenden, aktiven Bodenkdrper,
2. Herausziehen aus dem passiven Bodenkdrper und
3. Bruch der Bewehrung.

Bei einer Vielzahl zu untersuchender Bruchkorper kann der geometrische Ort der je-
weils groften charakteristischen Zugbeanspruchung jeder einzelnen Bewehrungsgitter-
lage iterativ ermittelt werden. Vereinfachend ist fiir den geometrischen Ort der gréften
Zugbeanspruchung die Einhaltung der Bemessungsgrenzen der Bewehrungsgitter (1)
bis (3) zu priifen. Die ungiinstigsten Werte nach EBGEO oder nach den Bemessungs-
grenzen des Zulassungsscheins sind fiir die Verankerungsldnge und zuldssige Einwir-
kung auf die Bewehrungsgitter magebend.

Mit der Festlegung dieser Bemessungsgrenzen soll erreicht werden, dass die Verbin-
dungsstellen im vorderen Bereich der Verankerung bzw. im Bereich der maximalen
Verschiebung keinesfalls bis an deren Festigkeitsgrenze belastet werden. Es soll auf alle
Fille noch ,,Spielraum® verbleiben, da iiber das Alterungsverhalten dieser Verbindungs-
stellen bislang nur unzureichende Kenntnisse vorliegen. Der Stand der Technik bedarf

hier der Weiterentwicklung. T
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2.9

4.1

4.2

[sochronenkurven

Zur Bemessung gehért eine Betrachtung iiber die Gebrauchstauglichkeit. Dabei werden
die langfristig ,,mit dem Zweck des Bauwerks vertrdglichen Verformungen und Ver-
schiebungen®, mit den Verformungen und Verschiebungen verglichen, die bei bestimm-
ten Auslastungsgraden des Bewehrungsgitters voraussichtlich auftreten (s. EBGEO, Nr.
1.2.3). Die fiir diese Betrachtung erforderlichen Isochronenkurven werden in der Abb. 5
angegeben (s. Priifzeugnis Nr. 1.3/22030/358.5-2000 vom 21.07.2003 des Instituts fiir
textile Bau- und Umwelttechnik GmbH (tBU)).
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Abb. 5. Isochronenkurven fiir die Produktfamilie Secugrid® PET.
Anforderungen

Anforderungen an die Bewehrungsgitter

Sofern nicht ausdriicklich in diesem Zulassungsschein Abweichungen genannt werden,
miissen die Bewehrungsgitter nach den Angaben in Nr. 3 gefertigt werden und in ihren
Eigenschaften den Priifmustern entsprechen, die nach den Priifungsunterlagen an der
BAM unter dem BAM Az. IV.32/1427/10 den Priifungen gemaB der vorldufigen Zulas-
sungsrichtlinie-Bewehrungsgitter unterzogen worden sind.

Qualitétssicherung bei der Herstellung

Die Herstellung der zugelassenen Bewehrungsgitter muss gemdll den Anforderungen
der vorldufigen Zulassungsrichtlinie-Bewehrungsgitter eigen- und zweimal jahrlich
fremdiiberwacht werden (s. Anlage 8). Bei der Fremdiiberwachung sind die Priifungen
gemil Anlage 8 durchzufiihren. Anlage 1 enthilt die Kennwerte soweit diese nicht bei
der Zulassungsstelle und der fremdiiberwachenden Stelle vertraulich hinterlegt wurden.
Die ermittelten Priifwerte miissen im Rahmen der Toleranzen mit den dort angegebenen
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43

4.4

bzw. vertraulich hinterlegten Kennwerten {ibereinstimmen.

Die in Abstimmung mit der BAM mit der Fremdiiberwachung beauftragte Stelle muss
nach der Norm DIN EN ISO/IEC 17025 Allgemeine Anforderungen an die Kompetenz
von Priif- und Kalibrierlaboratorien fir die bei der Fremdiiberwachung durchzufiihren-
den Priifungen akkreditiert sein. Sie kann erforderliche Priifungen, fiir die die beauftrag-
te Stelle nicht akkreditiert ist, durch ein hierfiir akkreditiertes Labor im Unterauftrag
durchfiihren lassen.

Einbau des Bewehrungsgitters und Verlegefachbetriebe

Soweit das zugelassene Bewehrungsgitter durch die in Nr. 2.1 genannte Herstellerfirma
nicht selbst verlegt wird, muss es entweder durch einen Verlegefachbetrieb oder spezi-
ell geschulte und eingewiesene Arbeitskrifte eingebaut werden.

Verlegefachbetriebe miissen immer dann titig werden, wenn ohnehin im Abdichtungs-
system andere Geokunststoffe (Kunststoffdichtungsbahnen oder Kunststoff-Drinele-
mente) durch Verlegefachbetriebe eingebaut werden miissen. Der Verlegefachbetrieb
muss nachgewiesenermalien mit erfahrenem und qualifiziertem Personal sowie den er-
forderlichen Geridten ausreichend ausgestattet sein. Die Anforderungen werden in der
Richtlinie fiir die Anforderungen an Fachbetriebe fiir den Einbau von Kunststoffdich-
tungsbahnen, weiteren Geokunststoffen und Kunststoffbauteilen in Deponieabdich-
tungssystemen beschrieben. Der Nachweis der erforderlichen Qualifikation, Ausstattung
und Erfahrung kann z. B. durch die Anerkennung als Fachbetrieb durch eine Giiteiiber-
wachungsgemeinschaft eines Fachverbandes gefiihrt werden, der auf der Grundlage
dieser Richtlinie arbeitet.

Wird weder der Hersteller noch ein Verlegefachbetrieb titig so miissen die den Einbau
durchfithrenden Arbeitskrifte vorab durch eine qualifizierte Fachkraft geschult werden.
Dazu gehort die Einweisung in den Umgang mit dem Verlegeplan, in die Art und
Handhabung der Transportmittel, in die Verlegetechnik, in die Einbindung in den Ver-
ankerungsgraben, in die Anforderungen des Qualitdtssicherungsplans sowie in die Pro-
benahme fiir MaBBnahmen der Eigenpriifung und schlieBlich in die Handhabung der Ge-
rite und das Verfahren fiir die Uberbauung der verlegten Bewehrungsgitter. Inhalt,
Teilnehmer, Zeitpunkt und Dauer der Schulung miissen dokumentiert und vom Fremd-
priifer kontrolliert werden.

Beim Einbau des Bewehrungsgitters miissen die in der Zulassungsrichtlinie-
Bewehrungsgitter der BAM beschriebenen Anforderungen eingehalten werden. Insbe-
sondere miissen die Bewehrungsgitter nach den Anweisungen des Herstellers transpor-
tiert, gelagert und verlegt werden (s. Anlage 9). Das eingebaute Bewehrungsgitter muss
moglichst verlegetiglich, spitestens jedoch innerhalb einer Woche iiberbaut werden.

Qualititssicherung beim Einbau

Beim Einbau des Bewehrungsgitters muss eine Eigen- und Fremdpriifung durchgefiihrt
werden. Dabei muss insbesondere die Einhaltung der Anforderungen der Zulassungs-
richtlinie-Bewehrungsgitter der BAM sowie der Anforderungen dieses Zulassungs-
scheins iiberpriift werden. In der Zulassungsrichtlinie-Bewehrungsgitter werden die
MaBnahmen der Qualitétssicherung sowie Art und Umfang der Kontrollpriifungen im
Rahmen der Fremdpriifung beschrieben. Die mit der Fremdpriifung beaufiragte Stelle
muss den Anforderungen der Richilinie fiir Anforderungen an die Qualifikation und die
Aufgaben einer fremdpriifenden Stelle fiir Kunststoffkomponenten im Deponiebau genii-
gen. -y




Blatt

14 zum Zulassungsschein Nr. 08/BAM IV.3/11/10  vom  07.01.2013

5.1

82

Nebenbestimmungen
Auflagen

1. Der Zulassungsgegenstand muss in der oben genannten Produktionsstiitte (s. Anla-
ge 2) nach dem in der Anlage 3 beschriebenen Herstellungsverfahren aus den oben ge-
nannten Werkstoffen (s. Anlage 4) hergestellt werden. Der Zulassungsgegenstand muss
nach den Angaben unter Nr. 3.4 gekennzeichnet werden. Die Produktion muss nach den
Vorgaben der Anlage 1 und 8 eigen- und fremdiiberwacht werden. Der Nachweis der
Fremdiiberwachung muss zweimal jahrlich durch die Vorlage einer Ausfertigung des
Uberwachungsberichts bei der BAM erbracht werden.

2. Die Zulassung ist an den in Nr. 2 genannten Hersteller und die Produktionsstitte ge-
bunden. Sie ist nicht iibertragbar.

3. Der Hersteller muss den Abnehmer (z. B. Verlegefachbetrieb, Baufirma etc.) iiber die
Anforderungen der Zulassung informieren und den vollstindigen Zulassungsschein in
Kopie und eine Transport- und Verlegeanleitung aushandigen. Auf der Baustelle muss
der vollstindige Zulassungsschein in Kopie vorliegen.

4. Eine Anderung des Werkstoffs, der Additive, der Abmessungen, der Oberflichenbe-
schaffenheit, des Fertigungsverfahrens, der Qualititssicherung oder der Produktionsstiit-
te muss der Hersteller der BAM melden. Diese entscheidet tiber ein gegebenenfalls er-
forderliches neues Zulassungsverfahren.

5. Der Zulassungsschein darf nur im Ganzen mit den dazugehorigen Anlagen vervielfil-
tigt werden. Eine auszugsweise Verdffentlichung bedarf der Genehmigung der BAM.
Der Text und die Zeichnungen in Werbeschriften diirfen dem Zulassungsschein nicht
widersprechen. Das gilt sinngemél auch fiir Berichte und Zeugnisse oder anderer
Schriftstiicke aus der Eigen- und Fremdiiberwachung.

6. Schadensfille im Zusammenhang mit dem Zulassungsgegenstand, die dem Zulas-
sungsnehmer bekannt werden, muss er der BAM melden.

Widerruf

1. Die Zulassung wird unter Widerrufsvorbehalt erteilt. Ein Widerrufsgrund liegt insbe-
sondere vor, wenn der Hersteller die Auflagen nicht erfiillt, also z. B. von dem in den
Priifungsunterlagen und in den Anhéngen des Zulassungsscheins beschriebenen Verfah-
ren oder von den fiir die Priifungsmuster verwendeten Materialien abweicht. In diesem
Fall wird kein zugelassener Gegenstand mehr gefertigt. Die Zulassungsbehérde ist be-
rechtigt, im Herstellerwerk, in Zwischenlagern oder auf der Baustelle auch unangemel-
det zu priifen, ob die Anforderungen und Nebenbestimmungen dieses Zulassungs-
scheins eingehalten worden sind. Das Grundrecht aus Art. 13 GG, die Unverletzlichkeit
der Wohnung, bleibt gewahrt.

2. Ein Widerrufsgrund liegt auch vor, wenn sich der Werkstoff und das Herstellungs-
verfahren des Zulassungsgegenstands nicht bew#hrt haben und dies anhand von neuen
technischen Erkenntnissen belegt werden kann oder wenn nach dem Stand der Technik
eine Weiterentwicklung und Verbesserung erforderlich ist.

3. Im Falle des Widerrufs ist der Hersteller verpflichtet, der Zulassungsbehorde umge—

hend den Zulassungsschein auszuhindigen.
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Blatt

15 zum Zulassungsschein Nr. 08/BAM IV.3/11/10  vom  07.01.2013

Hinweise

1. Dieser Zulassungsschein gilt als Nachweis der Zulassung im Sinne der DepV. Es
wird die Eignung des Zulassungsgegenstands, der nach den Anforderungen und Neben-
bestimmungen dieses Zulassungsscheins hergestellt wird, bescheinigt. Die filir die
Durchfithrung von Abdichtungsmafinahmen erforderlichen Genehmigungen werden
durch die Zulassung nicht ersetzt.

2. Die fiir die Uberwachung zustindige Behdrde muss beim Einbau des Zulassungsge-
genstands die Einhaltung der entsprechenden Anforderungen des Zulassungsscheins in
Zusammenarbeit mit der fremdpriifenden Stelle kontrollieren.

3. Die Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter erteilt.

4. Schadensfille an Deponiedichtungen, die im Zusammenhang mit dem Zulassungsge-
genstand stehen, sollte die fiir die Uberwachung zustindige Behérde der BAM melden.

5. Diesem Zulassungsschein liegt eine Rechtsmittelbelehrung bei.

6. Dieser Zulassungsschein wird im Amts- und Mitteilungsblatt auf der Internetseite der
BAM (www.bam.de) ver6ffentlicht.

Befristung
Die Zulassung ist bis zum 31. Dezember 2014 befristet. Sie kann auf Antrag des Zulas-
sungsnehmers verldngert werden.

Berlin, den 07.01.2013

BAM BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

im Auftrag im Auftrag

S f
vl e e Wt L

Dr. rer. nat. Werner Miiller "2 Dipl.-Ing. Andreas Wéhlecke
Regierungsdirektor Technischer Regierungsoberinspektor

Fachbereich 4.3, Schadstofftransfer und Umwelttechnologien
BAM-Az.: IV.32/1427/10, 4. Ausfertigung (Urschrift).

Dieser Zulassungsschein umfasst 15 Blitter und eine Rechtsmittelbelehrung sowie
9 Anlagen mit 7 Seiten, die Bestandteil des Zulassungsscheins sind.

Zulassungsscheine oder Nachtrige zu Zulassungsscheinen ohne Unterschrift oder mit
Seiten ohne Dienstsiegel sind ungiiltig.




RECHTSMITTELBELEHRUNG

Gegen diesen Bescheid kann innerhalb eines Monats nach Bekanntgabe Widerspruch erho-
ben werden. Der Widerspruch ist bei dem Présidenten der BAM Bundesanstalt fiir Materi-
alforschung und -priifung, 12205 Berlin, Unter den Eichen 87, schriftlich oder zur Nieder-
schrift einzulegen.

Ist iiber den Widerspruch ohne zureichenden Grund in angemessener Frist sachlich nicht
entschieden worden, so kann Klage bei dem Verwaltungsgericht in 10557 Berlin, Kirch-
stralie 7, erhoben werden.

Die Klage kann nicht vor Ablauf von 3 Monaten seit der Einlegung des Widerspruchs er-
hoben werden, auBBer wenn wegen der besonderen Umstidnde des Falles eine kiirzere Frist
geboten ist. Sie kann ferner nur bis zum Ablauf eines Jahres seit der Einlegung des Wider-
spruchs erhoben werden. Die Klage muss den Kldger, den Beklagten und den Streitgegen-
stand bezeichnen.

Wenn ein Bevollmichtigter bestellt wird, gilt sein Verschulden an der Versdumnis einer
Frist als eigenes Verschulden des Auftraggebers.

12205 Berlin, 7. Januar 2013
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ANLAGE 1 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN

08/BAM 1V.3/11/10

BAM BUNDESANSTALT FUR _
MATERIALFORSCHUNG UND ~PRUFUNG

Priifverfahren und Anforderungen im Rahmen der Eigen- und Fremdpriifung der
Herstellung der Bewehrungsgitter aus der Produktfamilie Secugrid® PET. Weitere

Angaben: s. Anlage 8.

Mittelwerte iiber die

Eigenschaft Priifverfahren Produkt Rollenbreite
200/40 R6 2 810 g/m? 4 10 %
ﬁig?:”bemge”e DIN EN 1SO 9864 400/50 R6 Z 1420 ¢/m? + 10 %
40/40 Q6 Z 360 gm* £ 10 %
200/40 R6 Z 71 x 25 mm*
Maschenweite - 400/50 R6 Z 70 x 14 mm?
4040 Q6 Z 34 x 33 mm?
200/40 R6 Z = 200 kN/m
Zugfestigkeit (MD) DIN ENISO 10319 400/50 R6 Z = 400 kN/m
40/40 Q6 Z > 40 kN/m
200/40 R6 Z > 70 kN/m
giii‘f::'(‘:jl‘[)b)e‘ 2% DINENISO 10319 400/50 R6 Z > 140 kN/m
40/40 Q6 Z 2 |8 kN/m
200/40 R6 Z <8%
gzm’;%lz&“ py  DINENISO 10319 400/50 R6 Z <8%
40/40 Q6 Z <8%
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ANLAGE 2 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
08/BAM IV.3/11/10

BAM BUNDESANSTALT FUR
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Produktbezeichnung:

Hersteller:

Produktionsstatte:

Produktgruppe Secugrid® aus PET

Secugrid® 200/40 R6 Z
Secugrid® 400/50 R6 Z
Secugrid® 40/40 Q6 Z

NAUE GmbH & Co. KG
Gewerbestralie 2

32339 Espelkamp — Fiestel

Tel.: 05743 410, Fax: 05743 41240,
info@naue.com, www.naue.com

NAUE GmbH & Co. KG
Markneukirchner StralRe 2 - 4

08626 Adorf

Tel.: 037423 7680, Fax: 037423 78876,
info@naue.com, www.naue.com
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N | ANLAGE 3 UND 4 ZUM
= [}..,-.. ZULASSUNGSSCHEIN 08/BAM IV.3/11/10
=== BAM BUNDESANSTALT FUR
NAUE MATERIALFORSCHUNG UND —PRUFUNG

Beschreibung des Herstellungsverfahrens

Secugrid® PET wird aus Polyestergranulat hergestellt. In einem ersten Produktionsschritt wird
hierzu in einem Extrusionsprozess das Granulat zu Stdben extrudiert. Diese werden verstreckt.
Je nach Endprodukt werden verschiedene Stabe produziert, die sowohl in l1&ngs (md) als auch
quer (cmd) zur Produktionsrichtung des Geogitters eingesetzt werden.

Die Stdbe werden in den verschiedenen Geogittern in md und in cmd Richtung kreuzweise
tbereinandergelegt und durch Reibschweillen knotenfest miteinander verschweilt.

Q-Produkte weisen von Stabmitte zu Stabmitte gemessen in md und in cmd Richtung
quadratische Offnungen, R-Produkte weisen von Stabmitte zu Stabmitte gemessen in md und
cmd Richtung rechteckige Offnungen auf.

Vor dem Verschweil’en wird regelmalig auf einen Querstab die Produktbezeichnung
aufgedruckt.

Nach der Herstellung wird die Ware aufgerollt, verpackt und etikettiert.

Werkstofferklarung des Herstellers

Die Angaben zum Rohstoff sind bei der BAM vertraulich hinterlegt.

Die Angaben zu den Vorprodukten (Staben), wie Masse, Dicke, Festigkeit und Dehnung smd bei
der BAM vertraulich hinterlegt. i,




ANLAGE 5 UND 6 ZUM
ZULASSUNGSSCHEIN 08/BAM IV.3/11/10
BAM BUNDESANSTALT FUR
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG
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Beschreibung von Aufbau und Anordnung der Kennzeichnung

Die dulere Kennzeichnung von Secugrid® erfolgt durch das Rollenetikett. An der Rolle sind
aulden zwei Rollenetiketten angebracht. Eines an einer Stirnseite der Rolle, das andere auf der
Rolle.

Den Rollenetiketten sind folgende Daten zu entnehmen:

* NAUE -Logo

* CE-Kennzeichen mit Angabe der Zertifizierungsnummer sowie Produktbezeichnung
* 10-stellige Rollennummer

* Produktbezeichnung

* Produktabmessung

* Artikelnummer

* Art des Geokunststoffs

* Rohstoff

* Masse pro Flacheneinheit (g/m?)
* Breite (m)

* Lange (m)

* Rollengewicht (kg)

* Zulassungsnummer

Ein Beispiel eines Rollenetiketts ist der Anlage 7 zu entnehmen.
Beschreibung der Lage der Kennzeichnungen auf dem Produkt

Das Produkt Secugrid® wird fortlaufend auf einem Querstab (mind. alle 2 Ifd. Meter in
Produktionsrichtung) wie folgt gekennzeichnet:

Secugrid® 200/40 R6 Z 08/BAM IV.3/11/10
Secugrid® 400/50 R6 Z 08/BAM IV.3/11/10 .
Secugrid® 40/40 Q6 Z 08/BAM IV.3/11/10 /=

35



\J | ANLAGE 7 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
08/BAM 1V.3/11/10
E' I;:-..‘- BAM BUNDESANSTALT FUR
NAUE MATERIALFORSCHUNG UND —PRUFUNG

Beispiel eines Rollenetiketts

Secugrid® 400/50 R6 Z

=0
=N

CE

0799 - CPD - 20
Secugrid 400/50 Re 2

Aol 0_0 140 ﬂm—

Produkt.  Secugrid 400750 R6 Z
475 mx 50 m

Arcle-No 269600

Art d. Geokunststoffes: geogrid / GGR

kind of geosynthetic:

Rohstoff: PES/PET

raw materlal: 5
Masse/Flacheneinhelt (g/m’;: 1470 =
mass g(g%unlt area (g/m'l:

Brelte (m); 4,75

wldth (m); =
Lange (m): 50,000

length (m:

Rollengewicht, ca. (I-t(cﬂ:T 344

Roll weight, approx. (kg

Zulgssungsnr.: 08/BAM IV.3/11/10
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ANLAGE 8 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
08/BAM IV.3/11/10
BAM BUNDESANSTALT FUR

MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Beschreibung der QualitatssicherungsmafRnahmen

Prifverfahren und Anforderungen im Rahmen der Eigen- und Fremdpriifung der Herstellung der
Geogitter Secugrid® PET:

Mittelwerte Uber die

Eigenschaft Priifverfahren Komponente Priiffrequenz Rollenbraite FU
die Angaben sind bei der
. ; e Werksverfahren BAM und beim
Intrinsische Viskositat (Schmelzviskositat) Rohstoff alle 50 to. Fremdiiberwacher (FU) X
vertraulich hinterlegt
die Angaben sind bej der
Masse Werksverfahren Stab 1 x pro Schicht BAM und beim FU X
vertraulich hinterlegt
die Angaben sind bei der
Dicke, Breite Werksverfahren Stab 1 x pro Schicht BAM und beim FU X
vertraulich hinterlegt
5 o die Angaben sind bei der
E:?wtr:%kneltsséiuggSChaﬂen Werksverfahren Stab 2 x pro Schicht BAM und beim FU X
gselg vertraulich hinterlegt
= ; 5 siehe Anlage 1, je Produkt
Flachenbezogene Masse | DIN EN I1SO 9864 Gitter alle 12.000 m (-10% Toleranz) X
; : . siehe Anlage 1, je Produkt
Maschenweite Werksverfahren Gitter alle 40.000 m (£10% Toleranz) X
N . 4 siehe Anlage 1, je Produkt
Zugfestigkeit (md) DIN EN ISO 10319 Gitter alle 5.000 m (-0% Toleranz) X
Zugfestigkeit bei 2 % : 5 siehe Anlage 1, je Produkt
Dehnung (md) DIN EN ISO 10319 Gitter alle 5.000 m (0% Toleranz) X
Dehnung bei ) . siehe Anlage 1, je Produkt
Nennfestigkeit (md) DIN EN ISO 10319 Gitter alle 5.000 m (+0% Toleranz) X
die Angaben sind bei der
Jre 2 5
Knotenfestigkeit (md) | GRI GG 2 Gitter O SAie 8000 mE | oo i s £O X

R = alle 4.000 m?

vertraulich hinterlegt
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\J ANLAGE 9 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
I 08/BAM 1V.3/11/10

El Dﬁ BAM BUNDESANSTALT FUR )
NAUE MATERIALFORSCHUNG UND —PRUFUNG

Lagerungs- und Transportanweisungen des Herstellers

Secugrid® PET wird zum Schutz vor Verschmutzungen, Feuchtigkeit und UV-Einwirkung in PE-
Stretchfolie verpackt auf die Baustelle geliefert. Die Standardabmessungen sind 4,75 m x 50 m
oder x 100 m. Die Rollen werden auf die Baustelle liegend in maximal sechs Schichten
Ubereinander transportiert.

Auf der Baustelle kénnen Secugrid® PET Rollen mit handelstiblichen Baugeraten und einer
geeigneten Traverse oder mittels geeigneter Ladegurte entladen und transportiert werden. Die
Verpackung ist grundséatzlich erst kurz vor der Verlegung zu entfernen. Eventuelle leichte
Besché&digungen der Folie sollten mit einem Klebestreifen wieder verschlossen werden. Die
Rollen werden auf der Baustelle auf einem ebenen Platz liegend in nicht mehr als sechs
Schichten Ubereinander gelagert.
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1.1

1.2

2.1

ZULASSUNGSSCHEIN

12/BAM 4.3/03/11

fiir Kunststoffdichtungsbahnen (KDB)
in Basis- und Oberflachenabdichtungen von Deponien
(befristet)

Rechtsgrundlagen

Verordnung zur Vereinfachung des Deponierechts (DepV) vom
27. April 2009, Bundesgesetzblatt, Jahrgang 2009, Teil 1,
Nr. 22, S. 900 - 950

Erste Verordnung zur Anderung der Deponieverordnung vom
17. Oktober 2011, Bundesgesetzblatt, Jahrgang 2011, Teil I,
Nr. 52, S. 2066 — 2079

Richtlinie fuir die Zulassung von Kunststoffdichtungsbahnen
fiir Deponieabdichtungen, 4. iiberarbeitete Auflage,
Mirz 2012, BAM, Berlin

Antragsteller

Antragsteller

Der Antragsteller und Zulassungsnehmer ist der Hersteller
der Kunststoffdichtungsbahn (KDB).

Hersteller: JUTA a.s.
Dukelska 417
544 15 Dvar Kralové nad Labem
Tschechische Republik

Produktionsstitte: Juta a.s., Werk 04
Na Kameni 96
551 01 Jaroméf e
Tschechische Republi_lgé;ﬂé e

»¢ Sicherheit in Technik und Chemie

Bundesanstalt fiir
Materialforschung
und -priifung

12200 Berlin
Telefon: 030 8104-0
Telefax: 030 8112029
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Blatt 2

zum Zulassungsschein Nr. 12/BAM 4.3/03/11 vom 16.01.2013

3.1.

32
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3.4

Beschreibung des Zulassungsgegenstands

Werkstoff der KDB

Granulat DOWLEX 2342 M der Firma Dow Deutschland Inc. (Am Kronenhang 4,
D-65824 Schwalbach) mit 5,5 Gew.-% Masterbatch PolyPlast Black FC 7352 LD der
Firma Polyplast Miiller (An der Bleiche 48, D-47638 Straelen), der wiihrend der Herstel-
lung zugegeben wird. Es gelten die folgenden Spezifikationen (s. Anlage 1):

Dichte (Granulat): (0,932 £ 0,002) g/cm?
Dichte (KDB): (0,944 + 0,005) g/em?
MFR (Granulat) (190/5): (2,6 £0,3) g/10 min
MFR (KDB) (190/5): (2,6 £0,4) /10 min
OIT (KDB) (210 °C): = 40 min

Rulgehalt: (2,2 +£0,2) Gew.-%

Anlage 4 enthélt die Erkldrung des Herstellers iiber den verwendeten WerkstofT.

Abmessungen der KDB

Léange: 85 m, maximale Rollenléinge
Breite: 5,10 m
Dicke: Nenndicke 2.50 mm

Einzelwert Mittelwert (£ 0,15) mm

Alle Einzelwerte 2,50 mm

A2 ||

Oberflichen der KDB

In eine der Oberflichen der KDB ist eine Struktur mit regelméBig angeordneten, markanten
Spikes eingeprégt (Herstellerbezeichnung: SP). Die andere Oberflédche ist mit einer rauen,
flachigen und regelméBigen Struktur ausgeriistet (Herstellerbezeichnung: ST) (s. Anla-
ge 10). Eine der Oberflichen ist mit einer Kennzeichnung nach Nr. 3.4 versehen. Die Kenn-
zeichnung muss auf der sichtbaren Oberflache der verlegten KDB gut erkennbar sein. Der
Randbereich der Dichtungsbahn, wo planmifig das Schweillen erfolgt, wird durch Schutz-
streifen vor Verschmutzung geschiitzt.

Kennzeichnung

Die nach dieser Zulassung hergestellten KDB miissen in Ubereinstimmung mit dem an der
BAM hinterlegten Priifmuster wie folgt gekennzeichnet werden:

12/BAM 4.3/03/11/ JUTA a.s./ 2.5MM / 5100MM / PEHD / SP/ST / Woche / Jahr

Aufbau und Anordnung der Kennzeichnung sowie die Lage der Kennzeichnung auf der
KDB sind in der Anlage 5 und 6 beschrieben. Die Kennzeichnung darf keine wesentliche
Materialschwéichung zur Folge haben. Jede Rolle erhilt einen Aufkleber mit der Rollen-
nummer gemil Anlage 9.




Blatt 3

zum Zulassungsschein Nr. 12/BAM 4.3/03/11 vom 16.01.2013

4.1

4.2

4.3

Anforderungen

Anforderungen an die KDB

Sofern nicht ausdriicklich in diesem Zulassungsschein Abweichungen genannt werden,
miissen die KDB in ihren Eigenschaften den Priifmustern entsprechen, die nach den Prii-
fungsunterlagen an der BAM (Az. 4.32/1446/11) und dem Priifbericht Nr. K 120336 vom
15.02.2011 der Staatlichen Materialpriifungsanstalt (MPA) Darmstadt (Grafenstraie 2,
D-64283 Darmstadt) einer Priifung gemil den Anforderungen der ,,Richilinie fiir die Zulas-
sung von Kunststoffdichiungsbahnen fiir Deponieabdichlungen”™ unterzogen worden sind.
Die KDB miissen damit den Anforderungen dieser Zulassungsrichtlinie fiir Kunststoffdich-
tungsbahnen entsprechen.

Qualititssicherung bei der Herstellung

Die Herstellung der zugelassenen KDB muss gemil den Anforderungen der Zulassungs-
richtlinie eigen- und zweimal jahrlich fremdiiberwacht werden (s. Anlage 7). Bei der Eigen-
und Fremdiiberwachung sind die Priifungen gemiB Anlage 1 durchzufiihren und die ermit-
telten Kennwerte miissen im Rahmen der Toleranzen mit den dort angegebenen Kennwerten
tibereinstimmen.

Die in Abstimmung mit der BAM mit der Fremdiiberwachung beauftragte Stelle muss nach
den Normen DIN EN ISO/IEC 17020 ,.Aligemeine Kriterien fiir den Betrieb verschiedener
Typen von Stellen, die Inspektionen durchfiihren™ als Inspektionsstelle und DIN EN
ISO/IEC 17025 ,Allgemeine Anforderungen an die Kompetenz von Priif- und
Kalibrierlaboratorien® fir die bei der Fremdiiberwachung durchzufiihrenden Priifungen ak-
kreditiert sein.

Verlegefachbetriebe und Einbau der KDB

Beim Einbau der KDB miissen die in der Zulassungsrichtlinie fiir KDB beschriebenen An-
forderungen eingehalten werden. Insbesondere miissen die KDB nach den Anweisungen des
Herstellers transportiert und gelagert werden (s. Anlage 8). Sie miissen nach den Anforde-
rungen der DVS-Richtlinie 2225-4 verlegt und soweit als méglich im Heizkeilschweiiver-
fahren mit einer Uberlappnaht mit Priifkanal geschweiBt werden. Die SchweiBparameter
miissen dabei in der Schweimaschine elektronisch erfasst, mit den Sollwerten verglichen
und auslesbar gespeichert werden.

Die KDB muss nachgewiesenermalien von einer erfahrenen und mit qualifiziertem Personal
sowie erforderlichen Geréten und Maschinen ausreichend ausgestatteten Fachfirma einge-
baut werden. Die Anforderungen werden in der ,,Richtlinie fiir die Anforderungen an Fach-
betriebe fiir den Einbau von Kunststoffdichtungsbahnen, weiteren Geokunststoffen und
Kunststoffbauteilen in Deponieabdichtungssystemen® beschrieben. Der Nachweis der erfor-
derlichen Qualifikation, Ausstattung und Erfahrung kann z. B. durch die Anerkennung als
Fachbetrieb durch eine Giitetiberwachungsgemeinschaft eines Fachverbandes gefiihrt wer=
den. /
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zum Zulassungsschein Nr. 12/BAM 4.3/03/11 vom 16.01.2013

4.4

5.1

5.2

Qualitiitssicherung beim Einbau

Beim Einbau der KDB muss eine Eigen- und Fremdpriifung durchgefiihrt werden. Dabei
muss insbesondere die Einhaltung der Anforderungen der Zulassungsrichtlinie fiir KDB so-
wie der Anforderungen dieses Zulassungsscheins tiberpriift werden. Uber die Priifungen der
Schweilinahte sind Protokolle gemél} den Anhangen der DVS Richtlinie 2225-4 zu fiihren.
Die mit der Fremdpriifung beauftragte Stelle muss den Anforderungen der ,,Richtlinie fiir
Anforderungen an die Qualifikation und die Aufeaben einer fremdpriifenden Stelle beim
Einbau von Kunststoffkomponenten und -bauteilen in Deponieabdichtungssystemen™ genii-
gen.

Nebenbestimmungen
Auflagen

1. Der Zulassungsgegenstand muss in der oben genannten Produktionssttte (s. Anlage 2)
nach dem in der Anlage 3 beschriebenen Herstellungsverfahren aus den oben genannten
Werkstoffen (s. Anlage 4) hergestellt werden. Der Zulassungsgegenstand muss nach den
Angaben unter Nr. 3.4 gekennzeichnet werden. Die Produktion muss nach den Vorgaben
der Anlage 1 und 7 eigen- und fremdiiberwacht werden. Der Nachweis der Fremdiiberwa-
chung muss bei der BAM zweimal jéhrlich durch die Vorlage einer Ausfertigung des Uber-
wachungsberichts erbracht werden. Die fremdiiberwachende Stelle muss der BAM dabei ein
Muster aus der entnommenen Probe fiir eine Identifikationsmessung zur Verfiigung stellen.

2. Die Zulassung ist an den in Nr. 2 genannten Hersteller und die Produktionsstitte gebun-
den. Sie ist nicht ibertragbar.

3. Der Hersteller muss den Abnehmer (Verlegefachbetrieb, Baufirma etc.) iiber die Anforde-
rungen der Zulassung informieren, den vollstandigen Zulassungsschein in Kopie und eine
Transport- und Verlegeanleitung aushéndigen. Auf der Baustelle muss der vollstindige Zu-
lassungsschein in Kopie vorliegen.

4, Eine Anderung des Werkstoffs, der Additive, der Abmessungen, der Oberflichenbeschaf-
fenheit, des Fertigungs- und Fiigeverfahrens, der Qualitétssicherung oder der Produktions-
stidtte muss der Hersteller der BAM melden. Diese entscheidet iiber ein gegebenenfalls er-
forderliches neues Zulassungsverfahren.

5. Der Zulassungsschein darf nur im Ganzen mit den dazugehdrigen Anlagen vervielfiltigt
werden. Eine auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Genehmigung der BAM. Der Text
und die Zeichnungen in Werbeschriften diirfen dem Zulassungsschein nicht widersprechen.
Das gilt sinngemaB auch fiir Berichte und Zeugnisse oder anderer Schriftstiicke aus der Ei-
gen- und Fremdiiberwachung,.

6. Schadensfille im Zusammenhang mit dem Zulassungsgegenstand, die dem Zulassungs-
nehmer bekannt werden, muss er der BAM melden.

Widerruf

1. Die Zulassung wird unter Widerrufsvorbehalt erteilt. Ein Widerrufsgrund liegt insbeson-
dere vor, wenn der Hersteller die Auflagen nicht erfiillt, also z. B. von dem in den Prii-
fungsunterlagen und in den Anhdngen des Zulassungsscheins beschriebenen Verfahren oder
von den fiir die Priifungsmuster verwendeten Materialien abweicht. In diesem Fall wird kein
zugelassener Gegenstand mehr gefertigt. Die Zulassungsbehorde ist berechtigt, im Herstel-
lerwerk, in Zwischenlagern oder auf der Baustelle auch unangemeldet zu priifen, ob die An-

forderungen und Nebenbestimmungen dieses Zulassungsscheins eingehalten worden sind,— -




Blatt 5

zum Zulassungsschein Nr. 12/BAM 4.3/03/11 vom 16.01.2013

Das Grundrecht aus Art. 13 GG, die Unverletzlichkeit der Wohnung, bleibt gewahrt.

2. Ein Widerrufsgrund liegt auch vor, wenn sich der Werkstoff, das Herstellungsverfahren
des Zulassungsgegenstands oder das vom Hersteller und den Verlegefachbetrieben einge-
setzte Verlege- und SchweiBverfahren nicht bewéhrt haben und dies anhand von neuen
technischen Erkenntnissen belegt werden kann oder wenn nach dem Stand der Technik eine
Weiterentwicklung und Verbesserung erforderlich ist.

3. Im Falle des Widerrufs ist der Hersteller verpflichtet, der Zulassungsbehrde umgehend
den Zulassungsschein auszuhéndigen.

Hinweise

1. Dieser Zulassungsschein gilt als Nachweis der Zulassung im Sinne der DepV. Es wird die
Eignung des Zulassungsgegenstands, der nach den Anforderungen und Nebenbestim-
mungen dieses Zulassungsscheins hergestellt wird, bescheinigt. Die fiir die Durchfiihrung
von AbdichtungsmaBnahmen erforderlichen Genehmigungen werden durch die Zulassung
nicht ersetzt.

2. Die fiir die Uberwachung zustindige Behorde muss beim Einbau des Zulassungsgen-
stands die Einhaltung der entsprechenden Anforderungen des Zulassungsscheins in
Zusammenarbeit mit der fremdpriifenden Stelle kontrollieren.

3. Die Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter erteilt.

4. Schadensfille an Deponiedichtungen, die im Zusammenhang mit dem Zulassungsgegen-
stand stehen, sollte die fiir die Uberwachung zusténdige Behorde der BAM melden.

5. Diesem Zulassungsschein liegt eine Rechtsmittelbelehrung bei.

6. Dieser Zulassungsschein wird im Amts- und Mitteilungsblatt auf der Internetseite der
BAM (www.bam.de) verdffentlicht.

Befristung

Die Zulassung ist bis zum 16. Januar 2015 befristet. Sie kann auf Antrag des Zulassungs-
nehmers verldngert werden.

Berlin, den 16. Januar 2013

BAM-BUNDESANSTALT FU-KM&%E@AL%)RSCHUNG UND -PRUFUNG

((j
im Aufirdg Q - e A

"
W

[

iMAuftrag <«

Inad-

&

- G A
DY, rer. nat-Wem N\ _@Djpl.-Ing. (FH). Andreas Wohlecke
Regierungsdirektor ~ R (W" Technischer Regierungsoberinspektor

i

BAM-Az.: 4.32/1446/11, 4. Ausfertigung (Urschrift).
Dieser Zulassungsschein umfasst 6 Blitter einschlieBlich einer Rechtsmittelbelehrung so-
wie 10 Anlagen mit 13 Seiten, die Bestandteil des Zulassungsscheins sind.

Zulassungsscheine oder Nachtrige zu Zulassungsscheinen ohne Unterschrift oder mit Sei-
ten ohne Dienstsiegel sind ungiiltig.
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RECHTSMITTELBELEHRUNG

Gegen diesen Bescheid kann innerhalb eines Monats nach Bekanntgabe Widerspruch erhoben
werden. Der Widerspruch ist bei dem Prisidenten der Bundesanstalt fiir Materialforschung und
-priifung (BAM), 12205 Berlin, Unter den Eichen 87, schriftlich oder zur Niederschrift einzu-
legen.

Ist iiber den Widerspruch ohne zureichenden Grund in angemessener Frist sachlich nicht ent-
schieden worden, so kann Klage bei dem Verwaltungsgericht in 10557 Berlin, Kirchstrale 7,
erhoben werden.

Die Klage kann nicht vor Ablauf von 3 Monaten seit der Einlegung des Widerspruchs erhoben
werden, aufler wenn wegen der besonderen Umsténde des Falles eine kiirzere Frist geboten ist.
Sie kann ferner nur bis zum Ablauf eines Jahres seit der Einlegung des Widerspruchs erhoben
werden. Die Klage muss den Kliger, den Beklagten und den Streitgegenstand bezeichnen.

Wenn ein Bevollméachtigter bestellt wird, gilt sein Verschulden an der Versidumnis einer Frist
als eigenes Verschulden des Auftraggebers.

12205 Berlin, 16, Januar 2013




ANLAGE 1 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
12/BAM 4.3/03/11

BUNDESANSTALT FUR
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Priifverfahren und Anforderungen im Rahmen der Eigen- und Fremdiiberwachung der Herstellung
der PE-HD Dichtungsbahnen (s. Tabelle 6 und 7 der Zulassungsrichtlinie")

PriifgroBe Priifverfahren" Anforderungen und Toleranzen
1. Dichte s. Tabelle 1 Nr. 1.8 Dichte wemsor: (0,932 £ 0,002) g/fem?
Dichte xpg: (0,944 + 0,005) g/cm?
2. Schmelze-MasseflieBrate s. Tabelle I Nr. 1.8 MFR 190/5 werkstoft: (2,6 £0,3) g/10 min
MFR 190/5 MEFR 190/5 kpg: (2,6 £0.4) g/10 min
3. MFR-Anderung s. Tabelle 1 Nr. 1.8 Abs (SMFR) < 15 %
4.  Dicke s. Tabelle 1 Nr. 1.7 alle Einzelwerte > 2,50 mm
s. Tabelle 4 Nr. 4.1 Einzelwert = Mittelwert + 0,15 mm
5.  Erscheinungsbild der s. Tabelle I Nr. 1.1 u. [.2 s. Tabelle I Nr. 1.1 u. 1.2
Oberflidche und des
Querschnitts
6.  Geradheit und Planlage s. Tabelle | Nr. 1.5 und 1.6 s. Tabelle 1 Nr. 1.5 und 1.6
7. Erscheinungsbild der visuell Abschnitt 2.5 der Richtlinie
Kennzeichnung Festlegung gemil Zulassungsschein Nr. 3.4
8. Masseanteil an Rul3 s. Tabelle I Nr. 1.3 (2,2 +£0,2) Gew.-%
9.  Homogenitat der s. Tabelle 1 Nr. 1.4 an der Dichtungsbahn
RuBverteilung
10. MaBanderung s. Tabelle 1 Nr. 1.9 ldings: <1,5%
nach 1 h bei 120 °C quer: <1,5%
11. Zugbeanspruchung s. Tabelle 2 Nr, 2.2 lings uer
Streckspannung s. Tabelle 6 Nr. 6.6 og 2 15 N/mm? > 15 N/mm?
Stn:(:kdehnung2 e.2 10% = 10%
Bruchdehnung? gp: = 600 % = 600 %
12.  Spannungsrissbestdndigkeit s. Tabelle 3 Nr. 3.2 s. Tabelle 3 Nr. 3.2
13.  Stempeldurchdriickkraft s. Tabelle 2 Nr. 2.4 26,0 kN
14. Oxidations- s. Tabelle 1 Nr. 1.11 OIT kpp(210 °C): = 40 min
Induktionszeit (OIT)”
15. Art und Gehalt an Tracer BAM-Priifvorschrift wird im Einzelfall festgelegt,

Priifung durch die Zulassungsstelle

2)
3)

siche Richtlinie fiir die Zulassung von Kunststoffdichtungsbahnen fiir Deponieabdichtungen der BAM. Bundesanstalt fuir
Materialforschung und —priifung und die dort angegebenen Anforderungstabellen.
Probestab: Probekarper Typ 5 gemill EN ISO 527 — 3. Proben werden aus dem glatten Randbereich entnommen.
Bei der Eingangskontrolle an jeder Lieferung (Silofahrzeug); bei der Eigeniiberwachung der Dichtungsbahn einmal

pro Produktionstag, insbesondere je Betriebsanlauf und bei Chargenwechsel des RuBibatch; bei der Fremdiiberwachung,
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ANLAGE 2 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
n J UTA 12/BAM 4.3/03/11

BAM BUNDESANSTALT FUR
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Hersteller mit Produktionsstiitte

Hersteller:

JUTA as.

Dukelska 417

544 15 Dvar Kralové nad Labem

Tschechische Republik

Produktionsstitte:
Juta a.s., Werk 04
Na Kameni 96

551 01 Jaromér

Tschechische Republik &
iy

/




ANLAGE 3 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
J J UTA 12/BAM 4.3/03/11

BAM BUNDESANSTALT FUR
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Beschreibung des Produktionsverfahrens

Die Rohstoffe fiir die Produktion (Dowlex 2342M, Polyplast FC 7352 LD) werden in der Mischkammer der
Dosieranlage gravimetrisch dosiert, homogenisiert und in den Extruder geleitet. Zuvor wird das Granulat in
einem Industrietrockner im Durchlaufverfahren vorgetrocknet. In der Extruderschnecke werden alle dosier-
ten Komponenten plastifiziert (unter den vom Rohstoffhersteller empfohlenen Temperaturen) und homoge-
nisiert. Die so gebildete Schmelze wird durch ein Filtersieb und eine Schmelzepumpe (sichert konstanten
Druck der Schmelze) in die Breitschlitzdiise transportiert. Von hier aus geht die Schmelze als ein Flichenge-
bilde in die Kalandereinheit (zwischen zwei Formwalzen), in der die endgiiltige Oberfldche der Kunststoff-
dichtungsbahn mit den entsprechenden Oberflichenstrukturen und dem geforderten Dickenprofil hergestellt
wird. Die dritte Kalanderwalze wirkt lediglich als eine Abkiihlwalze. Die Kunststoffdichtungsbahn geht im
Anschluss in eine Abkiihlstrecke iiber (freie Wirmekonvektion zwischen den Oberfldchen der Kunststoff-
dichtungsbahn und der Umluft). Weiterhin wird sie wihrend der Produktion durch eine Anlage zur kontinu-
ierlichen Dickenmessung geleitet und mit der Identifikationskennzeichnung versehen. Diese wird in der Fl4-
che mit einem Laserstrahl aufgebracht. Die so gekennzeichnete Kunststoffdichtungsbahn wird auf eine
Kunststoffhiilse aufgewickelt, in Schutzfolie verpackt, mit einem Etikett versehen und in das Fertigwarenla-
ger transportiert. Die Rolle wird nach der Uberpriifung der Parameter im Qualitétssicherungslabor und dem

Nachweis der Erfiillung sdmtlicher Anforderungen gemiB dem entsprechenden Zertifikat mit einem

., OK“-Etikett versehen.
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ANLAGE 4 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
n j UTA 12/BAM 4.3/03/11

BAM BUNDESANSTALT FUR
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Werkstofferklirung des Herstellers

Vyrobce/Producer JUTA a.s.—zavod 04 tel  : 00420602 746 791
Adresa /Address Na Kameni 96 fax :00420499 314 236
CZ-544 01 Jaroméf ICO : 45534187
Ceska republika/The Czech Republic DIC :CZ 45534187

Zapsan u KS v Hradci Kralové, oddil B, vloZka 571, registered by the regional Court in Hradec Krélové, section B, entry 571

Technologicky predpis pro folie dle BAM
Technological regulation for foil according BAM

Jméno vyrobku/Name of product : Junifol B SPIST
Vyrobni linka/Manufacturing line : Plammer D 150
Typ vyrobku dle Certifikatu 0799-CPD-18:

Type of product according to Certificate 0799-CPD-18:

Junifol : Type: Thickness:
PE-HD SPIST 2,5 mm

Vyrobek musi byt vsouladu se normou EN 13493 a Smérnici pro schvalovani
izolaénich pasu z plastu pro utésnéni respektive uzavieni skladek schvalenou BAM
v bfeznu 2010

This product must be in harmony with norm EN 13493 and Certification Guidelines for
Plastic Geomembranes Used to Line Landfills and Contaminated Sites has approved

in march 2010
Materialy Typ Davkovani Poznamka
Materials Type Dosage Note
Dowlex 2342 M PE-HD 94,5% ;:5;“::;;‘:{;"'"“"
Polyplast FC 7352 LD masterbatche 5,5% Saze/Carbon black

Podpis/ Signature
Odpovédné osoby/Approved by

Ing. Farsky Lukas/technologist e i owi-UK;ong'nfﬁab:

-4
/7 kvod14 - 544 01 Na Borkdch 89
/ 1cR: 45534187 iEnlu’:: Cz45534187

HolejSovsky Milan/manufacturing director S NS, | B

Datum /Date: 24.3.2010 Revize /Revision: 17.7.2011




ANLAGE 5 UND 6 ZUM

n J UTA ZULASSUNGSSCHEIN 12/BAM 4.3/03/11
BAM BUNDESANSTALT FUR
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Beschreibung von Aufbau und Anordnung der Kennzeichnung

Die Kunststoffdichtungsbahn wird gemalB der Richtlinie fiir die Zulassung von Kunststoffdichtungsbahnen
Jiir Deponieabdichtungen der BAM wie folgt gekennzeichnet.

12/BAM 4.3/03/11/ JUTA a.s. / 2.5MM / 5100MM / PEHD / SP/ST / Woche / Jahr

Die Anordnung der Kennzeichnung auf der Kunststoffdichtungsbahn entspricht dabei Abbildung 1.

" 5100

180
150 150

\Structure Laserdruckf

Abbildung 1: Anordnung der Kennzeichnung
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ANLAGE 7, SEITE 1 ZUM

n J UTA ZULASSUNGSSCHEIN 12/BAM 4.3/03/11
BAM BUNDESANSTALT FUR
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Beschreibung der Qualititssicherungsmafinahmen

1. Werkseigene Produktionskontrolle

Die Firma JUTA hat zur Qualititssicherung ihrer Produkte ein Qualitdtsmanagementsystem gemil der Norm

[SO 9001 eingefiihrt. Im Rahmen der Produktiiberwachung besteht dieses System aus drei Komponenten:

- Kontrolle der verwendeten Rohstoffe,
- Uberwachung der Produktion,

- Kontrolle des Endproduktes.

Sowohl die Priifmethoden, nach denen diese Kontrollen durchgefiihrt werden, als auch die Priifhidufigkeiten
sowie die geforderten Parameter werden in den folgenden Tabellen aufgefiihrt.

Die Kontrolle des Produktes wird an einer aus dem Rollenende entnommenen Probe durchgefiihrt. Noch wihrend der
Fertigstellung und bevor die Rolle in dem Datensystem erfasst wird, werden die Breite und Dicke der KDB
bestimmt. Direkt im Anschluss an die Herstellung der KDB wird eine Probe des Produkts in das Qualititssi-
cherungslabor tibergeben. Hier werden die Proben den durch den internen Kontrollplan vorgeschriebenen
Priifungen von geschultem Personal unterzogen.

Die Priifergebnisse werden in einem Priifprotokoll gemdl EN 10204 dokumentiert und fiir die Dauer von

min. 20 Jahren digital archiviert.

2. Fremdiiberwachung

Die Herstellung der Kunststoffdichtungsbahn JUNIFOL B SP/ST wird durch eine unabhiingige, in Abstim-
mung mit der Zulassungsstelle bestimmte Stelle fremdiiberwacht. Die Fremdiiberwachung wird von der
Staatlichen Materialpriifungsanstalt (MPA) Darmstadt auf der Grundlage eines Uberwachungsvertrages mit
der Firma JUTA a.s. zweimal jéhrlich vollzogen. Entsprechend der ,,Richtlinie fiir die Zulassung von Kunst-
stoffdichtungsbahnen fiir Deponieabdichtungen® werden dabei alle Prifungen gemif Tabelle 7 (Art und
Umfang der Priifungen an Formmasse, RuBbatch und Dichtungsbahn im Rahmen der Fremdiiberwachung

der Herstellung) der Richtlinie durchgefiihrt.

Der Firma JUTA hat ihre internen Priifungsrichtlinien fiir die Qualitdtskontrolle auf der Grundlage der Zu-

lassungsrichtlinie fiir Kunststoffdichtungsbahnen der BAM erginzt und somit den Anforderungen angepasst:—.
S,
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ANLAGE 7, SEITE 2 ZUM
ZULASSUNGSSCHEIN 12/BAM 4.3/03/11
BAM BUNDESANSTALT FUR
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

«1 JUTA

Die werkseigene Produktionskontrolle beinhaltet u. a. die Rohstoffeingangskontrolle (s. Tabelle 1) und die
Qualititskontrolle bei der Herstellung des Produktes (s. Tabelle 2). Weiterhin finden sich in Tabelle 3 Prii-

fungen, die Rahmen der werkseigenen Produktionskontrollen in externen Laboratorien durchgefiihrt werden.

Tabelle 1: Priifungen an der Formmasse und am Rufibatch im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle
bei der KDB-Herstellung

Priifgrife Methode Haufigkeit Spezifikation / Toleranz

Dichte ENI[SO 1183-1 |jede Lieferung 0,932 + 0,002 g/cm3

MFR 190°C/5 kg ENISO 1133 jede Lieferung 2,6 £0,3 g/10 min

RuBigehalt im RuB3batch | ASTM D 1603  |jede Lieferung 38,5 bis 41,5 Gew.-%

Feuchtegehalt EN 12 099 jede Lieferung und min- | Formmasse: < 0,10 Gew.-%
destsens einmal pro Pro- | RuBbatch: < 0,25 Gew.-%
duktionswoche

Tabelle 2: Priifungen an der KDB im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle

Priifgrofie Methode Haufigkeit Spezifikation / Toleranz
Dicke [SO 9863-1 mechanische Messung > 2,5 mm, jeder Einzelmess-
alle 300 Ifm und automa- | wert, +0,15 mm vom Mittel-
tische kontinuierliche wert
Messung.
Oberflachenbeschatffen- | EN 1850-2 kontinuierlich Geschlossene Oberfliche: frei
heit von Poren, Rissen oder Bla-
sen, keine Beschddigungen.
Planlage EN 1848-2 je Produktionsbeginn <50 mm
Geradheit <30 mm
Rufigehalt ASTM D 1603 | je Produktionsbeginn, bei | 2,2+ 0,2 Gew.-%
RuBverteilung ASTM D 5596 | Chargendnderungund [ nach ASTM D 5596

min. alle 900 Ifm

Streckspannung; ISO 527-3, Pro- | jeder Produktionsbeginn |> 16 N/mm”
Streckdehnung; bekorper TYP 5, |und min. alle 300 [fm > 10%
Bruchdehnung 100 mm/min bis > 600 %
20 % Dehnung,
dann weiter mit
200 mm/min
MFR und IS0 1133, je Produktionsbeginn / Unterschied zwischen
MFR-Anderung 190°C/5kg Anderung min. alle MFR-KDB und Granulat <
900 Ifm 15 %
Widerstand gegen Mehr- | EN 12236 einmal pro Produktions- | > 6000 N
axiale Belastung tag
MaBénderung nach EN 1107-2 jeder Produktionsbeginn | < 1,5 % jedes Teilergebnis

Warmlagerung

(120+2) °C/1 h

/ Anderung min. alle
300 Ifm
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ANLAGE 7, SEITE 3 ZUM

n J UTA ZULASSUNGSSCHEIN 12/BAM 4.3/03/11
BAM BUNDESANSTALT FUR
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Tabelle 3: In externen Labors durchgefiihrte Priifungen an der KDB im Rahmen der werkseigenen Produkti-
onskontrolle

Priifgriofie Methode Hiufigkeit Spezifikation / Toleranz

Bestdndigkeit gegen Span- | ASTM D 5397 | Regelung gemaR | > 400 Stunden
nungsrissbildung - Anlage DIN EN 13493,
revidierte Fassung




ANLAGE 8, SEITE 1 ZUM

n J UTA ZULASSUNGSSCHEIN 12/BAM 4.3/03/11
BAM BUNDESANSTALT FUR
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Lagerungs- und Transportanweisung des Herstellers

Lagerung

Die Rollen sind auf der Baustelle auf einer ebenen und ausreichend tragfdhigen Flache zu lagern. Dabei ist
darauf zu achten, dass der Untergrund frei von scharfkantigen oder anderen Gegenstédnden (wie z. B. Steine,
Aste u. 4.) ist, die zu punktuellen Belastungen oder unzuldssigen Verformungen der KDBen und damit zu
deren Beschidigung fithren kénnten. Als Unterlage sollte ein Schutzgeotextil, wie z. B. NETEX, verwendet
werden. Auf diese Weise kénnen die Rollen in fiinf Schichten versetzt libereinander gelagert werden.

Bei einer lingeren Lagerung der Rollen miissen diese ausreichend gegen Witterungseinfliisse geschiitzt wer-
den.

Es ist dafiir zu sorgen, dass die Rollen ausreichend gesichert werden, um ein Abgleiten zu verhindern. Samt-
liche Transporte und Verarbeitungsschritte mit den Dichtungsbahnen sind sorgsam durchzufiihren, sodass
ihre Beschiidigung verhindert wird. Beschidigte KDBen diirfen nicht in das Dichtungssystem installiert wer-
den.

Beim Transport oder anderweitig beschiidigte, mangelhafte Ware ist auszusondern und dem Hersteller zu
melden. Die fremdpriifende Stelle der KDB vor Ort entscheidet, ob die jeweiligen Bahnen verlegt werden

konnen.

Transport

Um Beschidigungen der KDB wiithrend des Transports und der Lagerung zu vermeiden, sind die folgenden

Grundsitze zu beachten:

e Der Transport der KDB darf nur mit geeigneten Transportmitteln mit ausreichender Tragkraft durch-
geftihrt werden.

e Beim Be- und Entladen der LKWen zum Transport der Produkte ist erhdhte Aufmerksamkeit gebo-
ten. Es ist darauf zu achten, dass es withrend des Transports zu keinen mechanischen Beschiddigun-
gen des Produktes kommt.

e Bei dem Transport der KDBen ist darauf zuachten, dass auf dem Transporter maximal funf Bahnen

iibereinandergestapelt werden diirfen. Wéhrend des Transports sind die KDB-Rollen mit Keilen naT\

Gurten zu sichern und zu befestigen.
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ANLAGE 8, SEITE 2 ZUM

n j U TA ZULASSUNGSSCHEIN 12/BAM 4.3/03/11
BAM BUNDESANSTALT FUR
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

a) Transport beim Hersteller der KDB:
Der innerbetriebliche Transport der KDB findet in der Regel mittels einem Hubwagen bzw. mit einer ande-

ren Vorrichtung, die fiir entsprechende Traglasten ausgelegt ist, statt. Fiir gewéhnlich wird ein

mit einem entsprechenden Tragedorn ausgestatteter Gabelstapler fiir den Umgang mit den Gebinden einge-
setzt. Es kann auch ein Stapler mit gewdhnlichen Gabeln eingesetzt werden. In diesem Fall sollten zwei brei-

te Transportgurte (s. Abbildung 2) fiir den Transport verwendet werden.

Gabel des
Staplers

Ly il —-"7)— L Transportgurte

T
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
]
T |
.
1
]
1
1
|
(I
o
10
1
1
'
1
1
1
1
|
I
1
1
i
)
2600

A
[
[
|
]
N
|

Abbildung 2: Transport der KDB mit Gabelstapler und Gurten

b) Transport auf der Baustelle:

Fiir die Entladung des LKW ist eine entsprechende ausgestattete und tragfihige Einrichtung, wie z. B. ein
Kran oder Gabelstapler, zu verwenden. Es wird empfohlen, eine der unter a) beschriebenen, vom Hersteller
verwendeten ‘Transportarten einzusetzen.

Die Bedienung des Gabelstaplers sollte sich beim Transport mit Gurten (Bindemittel) nach der Gebrauchs-

anweisung Einwegbindemittel richten. Diese Gebrauchsanweisung wird dem Spediteur zusammen mit dem

~Antrrialf,
N

Lieferschein sowie dem Packschein bei der Ubergabe im Herstellerwerk ausgehindigt. /3
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ANLAGE 9 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
n J UTA 12/BAM 4.3/03/11 )

BAM BUNDESANSTALT FUR
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Beschreibung der Rollenaufkleber

Jede Rolle wird mit einem Rollenaufkleber versehen. Dieser beinhaltet alle, in der Norm EN 10320 geforder-
ten, Informationen. Zudem ist er mit einem Barcode versehen, unter dem die jeweilige KDB in der Doku-

mentation des Herstellers erfasst ist. Ein Beispieletikett ist auf dem Bild unten dargestellt:

(€
dJUTA €S
JUTA a.s., Jaromer., CZ - 551 01,
Na Kameni 96, Manufacturing plant 04
i— e
Material PEHD Typ GBR-P |Sorte SPIST e
Dicke Rollenlange —
ftioustka) M) idelka rol%] m{ Norm BAM Eé
Rollennummer Flachengewicht . =
{cislo role) | {plosna ﬁm‘fail ka/m2 p—
Charge Rollenbereite -
{safzge) (sire role) 510 cm
Rollengewicht {ntto) Datum %
{hmotnost role) (datum)
" |HIHHHH|HI I|
140

Abbildung 3: Beispiel fiir einen Rollenaufkleber
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9607-1.11

> BAM

[y

Bundesanstalt fur
Materialforschung
und -priifung

12200 Berlin
Telefon: 030 8104-0
Telefax; 030 8112029

2. Nachtrag zum

ZULASSUNGSSCHEIN

12/BAM 1V.3/06/10

fiir Kunststoffdichtungsbahnen (KDB)
in Basis- und Oberflidchenabdichtungen von Deponien

1: Rechtsgrundlagen

L1 Verordnung zur Vereinfachung des Deponierechts (DepV) vom
27. April 2009, Bundesgesetzblatt, Jahrgang 2009, Teil I,
Nr. 22, S. 900-950

L2 Erste Verordnung zur Anderung der Deponieverordnung vom
17. Oktober 2011, Bundesgesetzblatt, Jahrgang 2011, Teil I,
Nr. 52, S. 20662079

1.3 Richtlinie fiir die Zulassung von Kunststoffdichtungsbahnen
fiir Deponieabdichtungen, 4. liberarbeitete Auflage,
Mirz 2012, BAM, Berlin

2 Antragsteller

2.1 Antragsteller

Der Antragsteller und Zulassungsnehmer ist der Hersteller der
Kunststoffdichtungsbahn (KDB).

Hersteller: JUTA a.s.
Dukelska 417
544 15 Dvir Kralové nad Labem
Tschechische Republik
Produktionsstitte: JUTA a.s., Werk 14

Na Borkach 89
544 01 Dviir Kralové nad Labem
Tschechische Republik '

5§< Sicherheit in Technik und Chemie



Blatt 2 zum Zulassungsschein Nr. 12/BAM 1V.3/06/10 vom 31.01.2013
g, Beschreibung des Zulassungsgegenstands
8.1. Werkstoff der KDB
Granulat DOWLEX 2342 M der Firma Dow Deutschland Inc. (Am Kronenhang 4,
D-65824 Schwalbach) mit 5,5 Gew.-% Masterbatch PolyPlast Black FC 7352 LD der
Firma Polyplast Miiller (An der Bleiche 48, D-47638 Straelen), der wihrend der Herstel-
lung zugegeben wird. Es gelten die folgenden Spezifikationen (s. Anlage 1):
Dichte (Granulat): (0,932 £0,002) g/cm?
Dichte (KDB): (0,944 + 0,005) g/em?
MFR (Granulat) (190/5): (2,6 £0,3) g/10 min
MFR (KDB) (190/5): (2,6 = 0,4) g/10 min
OIT (KDB) (210 °C): > 40 min
Rufigehalt: (2,2 £0,2) Gew.-%
Anlage 4 enthilt die Erkldrung des Herstellers {iber den verwendeten Werkstoft.
3.2 Abmessungen der KDB
Lénge: 100 m, maximale Rollenlédnge
Breite: 8,00 m
Dicke: Nenndicke = 2,50 mm
Einzelwert = Mittelwert (= 0,15) mm
Alle Einzelwerte > 2,50 mm
3.3 Oberflichen der KDB
Die beiden Oberfléchen der KDB sind glatt. Eine Oberfldche ist mit einer Kennzeichnung
nach Nr. 3.4 versehen. Die Kennzeichnung muss auf der sichtbaren Oberfldche der verleg-
ten KDB gut erkennbar sein. Der Randbereich der Oberfldchen der Dichtungsbahn, wo
planméBig das Schweillen erfolgt, wird durch Schutzstreifen vor Verschmutzung geschiitzt.
3.4 Kennzeichnung

Die nach dieser Zulassung hergestellten KDB miissen in Ubereinstimmung mit dem an der
BAM hinterlegten Priifmuster wie folgt gekennzeichnet werden:

12/BAM 1V.3/06/10/JUTA a.s./2.5MM/8000MM/PEHD/Glatt/Glatt/Woche/Jahr

Autbau und Anordnung der Kennzeichnung sowie die Lage der Kennzeichnung auf der
KDB sind in der Anlage 5 und 6 beschrieben. Die Kennzeichnung darf keine wesentliche
Materialschwéchung zur Folge haben. Jede Rolle erhilt einen Aufkleber mit der Rollen-
nummer gemil Anlage 9.
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Blatt 3

zum Zulassungsschein Nr. 12/BAM 1V.3/06/10 vom 31.01.2013

4.1

4.2

4.3

4.4

Anforderungen

Anforderungen an die KDB

Sofern nicht ausdriicklich in diesem Zulassungsschein Abweichungen genannt werden,
miissen die KDB in ihren Eigenschaften den Priifmustern entsprechen, die nach den Prii-
fungsunterlagen an der BAM (Az. IV.32/1423/10) und dem Priifbericht Nr. K 10 0556.3
vom 12.08.2012 der Staatlichen Materialpriifungsanstalt (MPA) Darmstadt (Grafenstralie 2,
D-64283 Darmstadt) einer Priifung gemil den Anforderungen der ,.Richtlinie fiir die Zulas-
sung von Kunststoffdichiungsbahnen fiir Deponieabdichtungen” unterzogen worden sind.
Die KDB miissen damit den Anforderungen dieser Zulassungsrichtlinie fiir Kunststoffdich-
tungsbahnen entsprechen.

Qualitidtssicherung bei der Herstellung

Die Herstellung der zugelassenen KDB muss gemif den Anforderungen der Zulassungs-
richtlinie eigen- und zweimal jahrlich fremdiiberwacht werden (s. Anlage 7). Bei der Eigen-
und Fremdiiberwachung sind die Priifungen geméB Anlage 1 durchzufiihren und die ermit-
telten Kennwerte miissen im Rahmen der Toleranzen mit den dort angegebenen Kennwerten
tibereinstimmen.

Die in Abstimmung mit der BAM mit der Fremdiiberwachung beauftragte Stelle muss nach
den Normen DIN EN ISO/IEC 17020 ,.4llgemeine Kriterien fiir den Betrieb verschiedener
Tyvpen von Stellen, die Inspektionen durchfiihren® als Inspektionsstelle und DIN EN
ISO/IEC 17025 . Allgemeine Anforderungen an die Kompetenz von Prif~ und
Kalibrierlaboratorien™ fiir die bei der Fremdiiberwachung durchzufiihrenden Priifungen ak-
kreditiert sein.

Verlegefachbetriebe und Einbau der KDB

Beim Einbau der KDB miissen die in der Zulassungsrichtlinie fiir KDB beschriebenen An-
forderungen eingehalten werden. Insbesondere miissen die KDB nach den Anweisungen des
Herstellers transportiert und gelagert werden (s. Anlage 8). Sie miissen nach den Anforde-
rungen der DVS-Richtlinie 2225-4 verlegt werden und soweit als méglich im Heizkeil-
schweiBverfahren mit einer Uberlappnaht mit Priifkanal geschweiBt werden. Die SchweiB-
parameter miissen dabei in der Schweilmaschine elektronisch erfasst, mit den Sollwerten
verglichen und auslesbar gespeichert werden.

Die KDB muss nachgewiesenermalen von einer erfahrenen und mit qualifiziertem Personal
sowie erforderlichen Gerédten und Maschinen ausreichend ausgestatteten Fachfirma einge-
baut werden. Die Anforderungen werden in der ,,Richtlinie fiir die Anforderungen an Fach-
betriebe fiir den Einbau von Kunststoffdichtungsbahnen, weiteren Geokunststoffen und
Kunststoffbauteilen in Deponieabdichtungssystemen* beschrieben. Der Nachweis der erfor-
derlichen Qualifikation, Ausstattung und Erfahrung kann z. B. durch die Anerkennung als
Fachbetrieb durch eine Giiteiiberwachungsgemeinschaft eines Fachverbandes gefiihrt wer-
den.

Qualititssicherung beim Einbau

Beim Einbau der KDB muss eine Eigen- und Fremdpriifung durchgefiihrt werden. Dabei
muss die Einhaltung der Anforderungen der Zulassungsrichtlinie fiir KDB sowie der Anfor-
derungen dieses Zulassungsscheins tiberpriift werden. Uber die Priifungen der SchweiBnéhte
sind Protokolle gemall den Anhéngen der DVS Richtlinie 2225-4 zu fiihren. Die mit der
Fremdpriifung beauftragte Stelle muss den Anforderungen der .,Richtlinie fiir Anforderun-
gen an die Qualifikation und die Aufgaben einer fremdpriifenden Stelle beim Einbau von
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Blatt 4 zum Zulassungsschein Nr. 12/BAM 1V.3/06/10 vom 31.01.2013
&, Nebenbestimmungen
5.1 Auflagen

52

1. Der Zulassungsgegenstand muss in der oben genannten Produktionsstitte (s. Anlage 2)
nach dem in der Anlage 3 beschriebenen Herstellungsverfahren aus den oben genannten
Werkstoffen (s. Anlage 4) hergestellt werden. Der Zulassungsgegenstand muss nach den
Angaben unter Nr. 3.4 gekennzeichnet werden. Die Produktion muss nach den Vorgaben
der Anlage 1 und 7 eigen- und fremdiiberwacht werden. Der Nachweis der Fremdiiberwa-
chung muss bei der BAM zweimal jihrlich durch die Vorlage einer Ausfertigung des Uber-
wachungsberichts erbracht werden. Die fremdiiberwachende Stelle muss der BAM dabei ein
Muster aus der entnommenen Probe fiir eine Identifikationsmessung zur Verfligung stellen.

2. Die Zulassung ist an den in Nr. 2 genannten Hersteller und die Produktionsstitte gebun-
den. Sie ist nicht ibertragbar.

3. Der Hersteller muss den Abnehmer (Verlegefachbetrieb, Baufirma etc.) iiber die Anforde-
rungen der Zulassung informieren, den vollstandigen Zulassungsschein in Kopie und eine
Transport- und Verlegeanleitung aushindigen. Auf der Baustelle muss der vollstindige Zu-
lassungsschein in Kopie vorliegen.

4. Eine Anderung des Werkstoffs, der Additive, der Abmessungen, der Oberflichenbeschaf-
fenheit, des Fertigungs- und Fiigeverfahrens, der Qualititssicherung oder der Produktions-
stitte muss der Hersteller der BAM melden. Diese entscheidet iiber ein gegebenenfalls er-
forderliches neues Zulassungsverfahren.

5. Der Zulassungsschein darf nur im Ganzen mit den dazugehdrigen Anlagen vervielfiltigt
werden. Eine auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Genehmigung der BAM. Der Text
und die Zeichnungen in Werbeschriften diirfen dem Zulassungsschein nicht widersprechen.
Das gilt sinngemil auch fiir Berichte und Zeugnisse oder anderer Schriftstiicke aus der Ei-
gen- und Fremdiiberwachung.

6. Schadensfille im Zusammenhang mit dem Zulassungsgegenstand, die dem Zulassungs-
nehmer bekannt werden, muss er der BAM melden.

Widerruf

1. Die Zulassung wird unter Widerrufsvorbehalt erteilt. Ein Widerrufsgrund liegt insbeson-
dere vor, wenn der Hersteller die Auflagen nicht erfiillt, also z. B. von dem in den Prii-
fungsunterlagen und in den Anhéngen des Zulassungsscheins beschriebenen Verfahren oder
von den fiir die Priifungsmuster verwendeten Materialien abweicht. In diesem Fall wird kein
zugelassener Gegenstand mehr gefertigt. Die Zulassungsbehdorde ist berechtigt, im Herstel-
lerwerk, in Zwischenlagern oder auf der Baustelle auch unangemeldet zu priifen, ob die An-
forderungen und Nebenbestimmungen dieses Zulassungsscheins eingehalten worden sind.
Das Grundrecht aus Art. 13 GG, die Unverletzlichkeit der Wohnung, bleibt gewahrt.

2. Ein Widerrufsgrund liegt auch vor, wenn sich der Werkstoff, das Herstellungsverfahren
des Zulassungsgegenstands oder das vom Hersteller und den Verlegefachbetrieben einge-
setzte Verlege- und Schweilverfahren nicht bewéhrt haben und dies anhand von neuen
technischen Erkenntnissen belegt werden kann oder wenn nach dem Stand der Technik eine
Weiterentwicklung und Verbesserung erforderlich ist.

3. Im Falle des Widerrufs ist der Hersteller verpflichtet, der Zulassungsbehdrde umgehend
den Zulassungsschein auszuhindigen.
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Blatt 5

zum Zulassungsschein Nr. 12/BAM IV.3/06/10 vom 31.01.2013

-

Hinweise

1. Dieser Zulassungsschein gilt als Nachweis der Zulassung im Sinne der DepV. Es wird die
Eignung des Zulassungsgegenstands, der nach den Anforderungen und Nebenbestim-
mungen dieses Zulassungsscheins hergestellt wird, bescheinigt. Die fiir die Durchfiihrung
von Abdichtungsmalnahmen erforderlichen Genehmigungen werden durch die Zulassung
nicht ersetzt.

2. Die fiir die Uberwachung zustindige Behdrde muss beim Einbau des Zulassungsgen-
stands die Einhaltung der entsprechenden Anforderungen des Zulassungsscheins in
Zusammenarbeit mit der fremdpriifenden Stelle kontrollieren,

3. Die Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter erteilt.

4. Schadenstfille an Deponiedichtungen, die im Zusammenhang mit dem Zulassungsgegen-
stand stehen, sollte die fiir die Uberwachung zustiindige Behorde der BAM melden.

5. Diesem Zulassungsschein liegt eine Rechtsmittelbelehrung bei.

6. Dieser Zulassungsschein wird im Amts- und Mitteilungsblatt auf der Internetseite der
BAM (www.bam.de) ver&ffentlicht.

Berlin, den 31. Januar 2013

BAM BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG
im A(d{:'tfag tifong 'f_‘-,‘im Auftrag
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Dr. rer. n_;it._r_Werﬁgr Miiller 2 " Dipl.-Ing. (FH). Andreas Wohlecke
Regierungsdirektor Technischer Regierungsoberinspektor

a9

Fachbereich 4.3, Schadstofftransfer und Umwelttechnologien
BAM-Az.:1V.32/1423/10, 4. Ausfertigung (Urschrift).

Dieser 2. Nachtrag ersetzt den Zulassungsschein vom 15.03.2011 und den 1. Nachtrag vom
30.03.2011. Er umfasst 6 Blétter einschlieBlich einer Rechtsmittelbelehrung sowie 9 Anla-

gen mit 12 Seiten, die Bestandteil des Zulassungsscheins sind.

Zulassungsscheine oder Nachtrige zu Zulassungsscheinen ohne Unterschrift oder mit Sei-
ten ohne Dienstsiegel sind ungiiltig.




RECHTSMITTELBELEHRUNG

Gegen diesen Bescheid kann innerhalb eines Monats nach Bekanntgabe Widerspruch erhoben
werden. Der Widerspruch ist bei dem Présidenten der Bundesanstalt fiir Materialforschung und
-priifung (BAM), 12205 Berlin, Unter den Eichen 87, schriftlich oder zur Niederschrift einzu-
legen.

Ist tiber den Widerspruch ohne zureichenden Grund in angemessener Frist sachlich nicht ent-
schieden worden, so kann Klage bei dem Verwaltungsgericht in 10557 Berlin, KirchstraBe 7,
erhoben werden.

Die Klage kann nicht vor Ablauf von 3 Monaten seit der Einlegung des Widerspruchs erhoben
werden, auBler wenn wegen der besonderen Umstande des Falles eine kiirzere Frist geboten ist.
Sie kann ferner nur bis zum Ablauf eines Jahres seit der Einlegung des Widerspruchs erhoben
werden. Die Klage muss den Klager, den Beklagten und den Streitgegenstand bezeichnen.

Wenn ein Bevollméchtigter bestellt wird, gilt sein Verschulden an der Versdumnis einer Frist
als eigenes Verschulden des Auftraggebers.

12205 Berlin, 31. Januar 2013 e
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ANLAGE 1 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
12/BAM 1V.3/06/10

BUNDESANSTALT FUR
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Priifverfahren und Anforderungen im Rahmen der Eigen- und Fremdiiberwachung der Herstellung
der PE-HD Dichtungsbahnen (s. Tabelle 6 und 7 der Zulassungsrichtlinie")

Priifgrofie Priifverfahren” Anforderungen und Toleranzen
1. Dichte s. Tabelle 1 Nr. 1.8 Dichte wensort: (0,932 +0,002) g/em?
Dichte KDB- (0,944 & 0,005) fy‘(}ﬂ'l3
2. Schmelze-MasseflieBrate s. Tabelle 1 Nr. 1.8 MFR 190/5 wewstoft: (2,6 £0,3) g/10 min
MFR 190/5 MFR 190/5 kpp: (2,6 = 0.4) g/10 min
3. MFR-Anderung s. Tabelle 1 Nr. 1.8 Abs (SMFR) < 15 %
4.  Dicke s. Tabelle 1 Nr. 1.7 alle Einzelwerte > 2,50 mm

Einzelwert = Mittelwert + 0,15 mm

5. Erscheinungsbild der s. Tabelle 1 Nr. 1.1 u. 1.2 s. Tabelle I Nr. 1.1 u. 1.2
Oberfliche und des
Querschnitts

6.  Geradheit und Planlage s. Tabelle 1 Nr. 1.5 und 1.6 s. Tabelle I Nr. 1.5 und 1.6

7. Erscheinungsbild der visuell Abschnitt 2.5 der Richtlinie
Kennzeichnung Festlegung gemdl} Zulassungsschein Nr. 3.4

8.  Masseanteil an Ruf} s. Tabelle 1 Nr. 1.3 (2,2 £0.,2) Gew.-%

9. Homogenitit der s. Tabelle 1 Nr. 1.4 an der Dichtungsbahn
RuBverteilung

10. MaBinderung s. Tabelle 1 Nr. 1.9 langs: < 1.0 %

nach | h bei 120 °C quer: <1,0%

11. Zugbeanspruchung s. Tabelle 2 Nr. 2.2 langs quer
Streckspannung s. Tabelle 6 Nr. 6.6 oy 2 15 N/mm? > 15 N/mm?
Streckdehnung g:2 10% = 10%
Bruchdehnung” gr: 2 600 % > 600 %

12. Spannungsrissbestindigkeit s. Tabelle 3 Nr. 3.2 s. Tabelle 3 Nr. 3.2

13. Stempeldurchdriickkraft s. Tabelle 2 Nr. 2.4 26,0 kN

14. Oxidations- s. Tabelle 1 Nr. 1.11 OIT kpp(210 °C): = 40 min
Induktionszeit (OIT)”

15. Art und Gehalt an Tracer BAM-Priifvorschrift wird im Einzelfall festgelegt,

Priifung durch die Zulassungsstelle

siche Richtlinie fiir die Zulassung von Kunststoffdichtungsbahnen fiir Deponieabdichtungen der BAM, Bundesanstalt fiir
Materialforschung und —priifung und die dort angegebenen Anforderungstabellen.

2 Probestab: Probekorper Typ 5 gemiB EN ISO 527 —3.

% Bei der Eingangskontrolle an jeder Lieferung (Silofahrzeug); bei der Eigentiberwachung der Dichtungsbahn einmal

pro Produktionstag, insbesondere je Betriebsanlauf und bei Chargenwechsel des Rufibatch: bei der Fremdiiberwachung.



ANLAGE 2 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
n J UTA 12/BAM 1V.3/06/10

BAM BUNDESANSTALT FUR
MATERIALFORSCHUNG UND —PRUFUNG

Hersteller mit Produktionsstitte und Vertriebspartner

Hersteller:

JUTA a.s.

Dukelska 417

544 15 Dvur Kralové nad Labem

Tschechische Republik

Produktionsstitte:

JUTA a.s., zavod 14

Na Borkach 89

544 01 Dvur Kralové nad Labem

Tschechische Republik
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ANLAGE 3 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
n j UTA 12/BAM 1V.3/06/10

BAM BUNDESANSTALT FUR
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Beschreibung des Herstellungsverfahrens

Die Rohstoffe fiir die Produktion (Dowlex 2342M, Polyplast FC 7352 LD) werden in der Mischkammer der
Dosieranlage gravimetrisch dosiert, die Mischung ordentlich homogenisiert und in den Extruder geleitet. In
der Extruderschnecke werden alle dosierten Komponenten plastifiziert (unter den vom Rohstoffhersteller
empfohlenen Temperaturen) und weiter homogenisiert. Die Schnecke ist mit einer Entgasungszone ausge-
stattet. Mogliche, im Granulat oder dem Rul} enthaltene, Feuchtigkeit kann dadurch als Dampf aus dem
Extruderteil der Maschine abgefiihrt werden. Die so gebildete Schmelze wird durch ein Filtersieb und eine
Schmelzepumpe (sichert konstanten Druck der Schmelze) in die Breitschlitzdiise transportiert. Von hier aus
geht die Schmelze als ein Fldchengebilde in die Kalandereinheit (zwischen zwei Formwalzen), in der die
endgiiltige Oberfldche der Kunststoffdichtungsbahn mit dem geforderten Dickenprofil hergestellt wird. Die
dritte Kalanderwalze wirkt lediglich als eine Abkiihlwalze. Die Kunststoffdichtungsbahn geht im Anschluss
in eine Abkiihlstrecke tiber (freie Warmekonvektion zwischen den Oberfldchen der Kunststoffdichtungsbahn
und der Umluft). Weiterhin wird sie wihrend der Produktion durch eine Anlage zur kontinuierlichen Di-
ckenmessung geleitet und mit der Identifikationskennzeichnung versehen. Diese wird in der Fliche mit ei-
nem Laserstrahl aufgebracht. Die so gekennzeichnete Kunststoffdichtungsbahn wird auf eine Kunststoffthiilse
aufgewickelt, in Schutzfolie verpackt, mit einem Etikett versehen und in das Fertigwarenlager transportiert.
Die Rolle wird nach der Uberpriifung der Parameter im Qualititssicherungslabor und dem Nachweis der
Erfullung sidmtlicher Anforderungen gemdl dem entsprechenden Zertifikat mit einem ,,OK*-Etikett verse-

hen.
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ANLAGE 4 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
12/BAM 1V.3/06/10

BAM BUNDESANSTALT FUR
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Werkstofferklirung des Herstellers

Vyrobce/Producer JUTA a.s. — zavod 14 tel : 00420602 746 791
Adresa /Address Na Borkach 89 fax :00420 499 314 236
CZ-544 01 Dvdr Kralové nad Labem ICQ 145534187
Ceska republika/The Czech Republic DIC :CZ 45534187

Zapsan u KS v Hradci Kralové, oddil B, vloZka 571, registered by the regional Court in Hradec Kralové, section B, eniry 571

Technologicky predpis pro folie dle BAM
Technological regulation for foil according BAM

Jméno vyrobku/Name of product : Junifol B
Vyrobni linka/Manufacturing line : HIF 8

Typ vyrobku dle Certifikatu 0799-CPD-18:
Type of product according to Certificate 0799-CPD-18:

Junifol : Type: Thickness:
PE-HD G/G 2,5 mm
Materialy Typ Déavkovani Poznamka
Materials Type Dosage Note
Dowlex 2342 M PE-HD 94,5%
Polyplast FC 7352 LD masterbatche 5,5% Saze/Carbon black
Odpovédné osoby/Approved by W- "t:_;re
4 I JUTA a. s.

Ing. Lukas Farsky/technologist

Ing. VIk Zdenék/manufacturing director s e ) m

Datum /Date: 24. 3. 2010

.......... s e aaanh) Dvir Krdlové n, Lab,
) / zavod 14 - 544 01 Na Borkach 89
1€0: 45534187 - DIC: CZ45534187

Revize /Revision: 4. 5. 2012
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ANLAGE 5 UND 6, SEITE 1 ZUM
n J U TA ZULASSUNGSSCHEIN 12/BAM 1V.3/06/10
BAM BUNDESANSTALT FUR
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Beschreibung von Aufbau und Anordnung der Kennzeichnung

Die Kunststoffdichtungsbahn wird gemidl3 der Anforderung im Zulassungsschein wie folgt gekennzeichnet:

12/BAM IV.3/06/10/ JUTA a.s./2.5MM / 8000MM / PEHD / Glatt/Glatt / Woche / Jahl‘/‘;‘f;;?;;_\
& “1«531. s,

N
&
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ANLAGE 7, SEITE 1 ZUM

n J UTA ZULASSUNGSSCHEIN 12/BAM 1V.3/06/10
BAM BUNDESANSTALT FUR
MATERIALFORSCHUNG UND —PRUFUNG

Beschreibung der Qualitiitssicherungsmafinahmen

1. Werkseigene Produktionskontrolle

Die Firma JUTA hat zur Qualititssicherung ihrer Produkte ein Qualitdtsmanagementsystem geméll der Norm

ISO 9001 eingefiihrt. Im Rahmen der Produktiiberwachung besteht dieses System aus drei Komponenten:

- Kontrolle der verwendeten Rohstoffe,
- Uberwachung der Produktion,

- Kontrolle des Endproduktes.

Sowohl die Priifmethoden, nach denen diese Kontrollen durchgefithrt werden, als auch die Prifhdufigkeiten
sowie die geforderten Parameter werden in den folgenden Tabellen aufgefiihrt.

Die Kontrolle des Produktes wird an einer aus dem Rollenende entnommenen Probe durchgefiihrt. Noch
wihrend der Fertigstellung und bevor die Rolle in dem Datensystem erfasst wird, werden die Breite und
Dicke der KDB bestimmt. Direkt im Anschluss an die Herstellung der KDB wird eine Probe des Produkts in
das Qualitédtssicherungslabor tibergeben. Hier werden die Proben den durch den internen Kontrollplan vorge-
schriebenen Priifungen von geschultem Personal unterzogen.

Die Priifergebnisse werden in einem Priifprotokoll gemdl EN 10204 dargestellt und fiir die Dauer von

min. 20 Jahren digital dokumentiert und aufbewahrt.

2. Fremdiiberwachung

Die Herstellung der Kunststoffdichtungsbahn JUNIFOL B wird durch eine unabhéngige, in Abstimmung mit
der Zulassungsstelle bestimmte Stelle fremdiiberwacht. Die Fremdiiberwachung wird von der Staatlichen
Materialpriifungsanstalt Darmstadt (MPA Darmstadt) auf der Grundlage eines Uberwachungsvertrages mit
der Firma JUTA a.s. zweimal jdhrlich vollzogen. Entsprechend der | Richtlinie fiir die Zulassung von Kunst-
stoffdichtungsbahnen fiir Deponieabdichtungen™ (3. Auflage, BAM, Berlin) werden dabei alle Priifungen
gemdf Tabelle 7 (Art und Umfang der Priifungen an Formmasse, Rufibatch und Dichtungsbahn im Rahmen

der Fremdiiberwachung der Herstellung) der Richtlinie durchgefiihrt.

Der Firma JUTA hat ihre internen Priifungsrichtlinien fiir die Qualititskontrolle auf der Grundlage der Zu-
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1 JUTA

Die werkseigene Produktionskontrolle beinhaltet u. a. die Rohstoffeingangskontrolle (s. Tabelle 1) und die
Qualitédtskontrolle bei der Herstellung des Produktes (s. Tabelle 2). Weiterhin finden sich in Tabelle 3 Prii-

fungen, die Rahmen der werkseigenen Produktionskontrollen in externen Laboratorien durchgefiihrt werden.

Tabelle 1: Priifungen an der Formmasse und am Rufibatch im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle

bei der KDB-Herstellung

Priifgrofie Methode Hiufigkeit Spezifikation / Toleranz
Dichte EN ISO 1183-1 |jede Licferung 0,932 + 0,002 g/em’

MFR 190°C/5 kg EN ISQ 1133 jede Lieferung 2,6 £0,3 g/10 min

RuBgehalt im RuBlbatch | ASTM D 1603 | jede Lieferung 38,5 bis 41,5 Gew.-%
Feuchtegehalt EN 12 099 jede Lieferung und min- | Formmasse: < 0,10 Gew.-%

destsens einmal pro Pro-
duktionswoche

Ruflbatch: < 0,25 Gew.-%

Tabelle 2: Priifungen an der KDB im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle

Priifgrofie Methode Haufigkeit Spezifikation / Toleranz
Dicke ISO 9863-1 mechanische Messung > 2,5 mm, jeder Einzelmess-
alle 300 Ifm und kontinu- | wert, £0.15 mm vom Mittel-
ierliche und automatische | wert
Messung.
Oberfldchenbeschaffen- | EN 1850-2 Kontinuierlich Geschlossene Oberfldche: frei
heit von Poren, Rissen oder Bla-
sen, keine Beschiddigungen.
Planlage EN 1848-2 Je Produktionsbeginn <50 mm
Geradheit <30 mm
Rufigehalt ASTM D 1603 | je Produktionsbeginn, bei | 2,2 + 0.2 Gew.-%
RuBverteilung ASTM D 5596 | Chargendnderungund [ phach ASTM D 5596
min. alle 900 Ifm
Zugfestigkeit; ISO 527-3, Pro- | jeder Produktionsbeginn |> 32 N/mm’
Streckspannung; bekérper TYP 5, | und min. alle 300 Ifm > 16 N/mm?
Streckdehnung; 100 mm/min bis = 10%
Bruchdehnung 20 % Dehnung, > 600 %
dann weiter mit
200 mm/min
MFR und [SO 1133, je Produktionsbeginn / Unterschied zwischen
MFR-Anderung 190°C/5kg Anderung min. alle MFR-KDB und Granulat <
900 Ifm 15 %
Widerstand gegen Mehr- | EN 12236 Regelung gemdll DIN > 6000 N
axiale Belastung EN 13493, revidierte
Fassung
Mafédnderung nach EN 1107-2 Jeder Produktionsbeginn | < 1,0 % jedes Teilergebnis

Warmlagerung

(120£2) °C/1 h

/ Anderung min. alle
300 lfm
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Tabelle 3: In externen Labors durchgefiihrte Priifungen an der KDB im Rahmen der werkseigenen Produkti-
onskontrolle

Priiferofle Methode Hiufigkeit Spezifikation / Toleranz

Bestdndigkeit gegen Span- | ASTM D 5397 | Regelung gemald | > 400 Stunden
nungsrissbildung - Anlage DIN EN 13493,
revidierte Fassung
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Lagerungs- und Transportanweisung des Herstellers

Lagerung

Die Rollen sind auf der Baustelle auf einer ebenen und ausreichend tragfihigen Fliche zu lagern. Dabei ist
darauf zu achten, dass der Untergrund frei von scharfkantigen oder anderen Gegenstidnden (wie z. B. Steine,
Aste u. 4.) ist, die zu punktuellen Belastungen oder unzulédssigen Verformungen der KDBen und damit zu
deren Beschiddigung fiihren kénnten. Als Unterlage sollte ein Schutzgeotextil, wie z. B. NETEX, verwendet
werden. Auf diese Weise kdnnen die Rollen in fiinf Schichten versetzt iibereinander gelagert werden.

Bei einer lingeren Lagerung der Rollen miissen diese ausreichend gegen Witterungseinfliisse geschiitzt wer-
den.

Es ist dafiir zu sorgen, dass die Rollen ausreichend gesichert werden, um ein Abgleiten zu verhindern. Simt-
liche Transporte und Verarbeitungsschritte mit den Dichtungsbahnen sind sorgsam durchzufiihren, sodass
ihre Beschiddigung verhindert wird. Beschédigte KDBen diirfen nicht in das Dichtungssystem installiert wer-
den.

Beim Transport oder anderweitig beschiddigte, mangelhafte Ware ist auszusondern und dem Hersteller zu
melden. Die fremdpriifende Stelle der KDB vor Ort entscheidet, ob die jeweiligen Bahnen verlegt werden

konnen.

Transport

Um Beschédigungen der KDB wihrend des Transports und der Lagerung zu vermeiden, sind die folgenden

Grundsitze zu beachten:

* Der Transport der KDB darf nur mit geeigneten Transportmitteln mit ausreichender Tragkraft durch-
gefiihrt werden.

¢ Beim Be- und Entladen der LKWen zum Transport der Produkte ist erhéhte Aufmerksamkeit gebo-
ten. Es ist darauf zu achten, dass es wihrend des Transports zu keinen mechanischen Beschadigun-
gen des Produktes kommt.

* Bei dem Transport der KDBen ist darauf zuachten, dass auf dem Transporter maximal fiinf Bahnen
tibereinandergestapelt werden diirfen. Wihrend des Transports sind die KDB-Rollen mit Keilen und

Gurten zu sichern und zu befestigen.
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a) Transport beim Hersteller der KDB:
Der innerbetriebliche Transport der KDB findet in der Regel mittels einem Hubwagen bzw. mit einer ande-

ren Vorrichtung, die fiir entsprechende Traglasten ausgelegt ist, statt. Fiir gew6hnlich wird ein

mit einem entsprechenden Tragedorn ausgestatteter Gabelstapler flir den Umgang mit den Gebinden einge-
setzt. Es kann auch ein Stapler mit gewohnlichen Gabeln eingesetzt werden. In diesem Fall sollten zwei brei-

te Transportgurte (s. Abbildung 2) fiir den Transport verwendet werden.

Gabel des
Staplers

Transportgurte

H
]

A
h 4

Abbildung 2: Transport der KDB mit Gabelstapler und Gurten

b) Transport auf der Baustelle:

Fiir die Entladung des LKW ist eine entsprechende ausgestattete und tragfihige Einrichtung, wie z. B. ein
Kran oder Gabelstapler, zu verwenden. Es wird empfohlen, eine der unter a) beschriebenen, vom Hersteller
verwendeten Transportarten einzusetzen.

Die Bedienung des Gabelstaplers sollte sich beim Transport mit Gurten (Bindemittel) nach der Gebrauchs-

anweisung Einwegbindemittel richten. Diese Gebrauchsanweisung wird dem Spediteur zusammen mit dem
ro "‘--:\

Lieferschein sowie dem Packschein bei der Ubergabe im Herstellerwerk ausgehindigt.
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Beschreibung der Rollenaufkleber

Jede Rolle wird mit einem Rollenaufkleber versehen. Dieser beinhaltet alle, in der Norm EN 10320 geforder-

ten, Informationen. Zudem ist er mit einem Barcode versehen, unter dem die jeweilige KDB in der Doku-

mentation des Herstellers erfasst ist. Ein Beispieletikett ist auf dem Bild unten dargestellt:

Abbildung 3: Beispiel fiir einen Rollenaufkleber

(;; AR
4 BSgmae ¥
% ‘\ﬁ%«’:‘ﬁ

JUTA a.s., Dvur Kralove n.L., CZ - 544 15, C 6
Dukelska 417, Werk 14 0799-CPD-18 =
, —
JUNIFOL B =
=
Material ~ PEHD Typ GBR-P [Sorte GIG |[=Z=~
Dicke Rollenlange e
(Hioustka) 2-50 mm|(GiSiica role) 100.0m[Norm  BAM —n
Rollennumme | Flachengewicht ————
(cislo role) 6355/021 11 | (plosna hm.) kg/mz':g
Charge Rollenbreite =
(sarzg) 5792 (sire role) 800 om
Rollengewicht (ntto) Datum | €
(hmotnost role) 1745 kg| (datum) 14.02.2011 | &
Bediener Hlavsa Mar

&
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Zustimmungen

Zustimmungen zur Uberschreitung
der Menge an gefahrlichen Gitern in Maschinen und Apparaten
fur die Beforderung gefahrlicher Guter der UN-Nummer 3363 mit Seeschiffen

Zustimmungen zur Beforderung

von nicht nach dem UN-Handbuch Prifungen und Kriterien gepruften
Lithium-lonen-Batterien, die in Fahrzeugen/Ausrustungen eingebaut sind,
unter den Bedingungen der UN-Nummer 3166/3171 mit Seeschiffen






Y BAM

Bundesanstalt fiir
Materialforschung
und -priifung

ZUSTIMMUNG Nr. D/BAM/See/2.2-341/12
(Approval No. D/BAM/See/2.2-341/12)

zur Uberschreitung der Menge an gefahrlichen Giitern in Maschinen und Apparaten
fur die Beférderung geféhrlicher Guter der UN-Nummer 3363 mit Seeschiffen
(to the exceeding of the quantity of dangerous goods in machinery or apparatus
for transport of dangerous goods of UN No 3363 by sea)

Bundesanstalt fir Materialforschung und -prtifung, Unter den Eichen 87, D-12205 Berlin
(Federal Institute for Materials Research and Testing, Unter den Eichen 87, D-12205 Berlin)

Durch die vom Bundesministerium fir Verkehr, Bau und Stadtentwicklung nach § 6 Nr. 5 der Gefahrgutver-
ordnung See (GGVSee) in Verbindung mit Kapitel 7.9 des IMDG-Code bestimmte zustédndige Behdrde
Deutschlands wird auf Antrag der Firma

Siemens AG, Energy Sector, Nonnendammallee 101, D-13629 Berlin, Deutschland

vom 22. Oktober 2012 gemaB Sondervorschrift 301 des IMDG-Code zugestimmt, dass die im Antrag be-
schriebenen Hochspannungs-Leistungsschalter und -Schaltanlagen hergestellt durch die Firma Siemens AG
Energy Sector, deren Beteiligungsgesellschaften sowie mit der Firma Siemens AG Energy Sector verbunde-
ne Unternehmen (100%ige Tochterunternehmen der Siemens AG Energy Sector) unter den Bedingungen
der UN-Nummer 3363 beftrdert werden durfen, wenn die in dieser Zustimmung aufgefuhrten Nebenbestim-
mungen eingehalten werden.

(At the request of Siemens AG, Energy Sector, Nonnendammallee 101, D-13629 Berlin, Germany

dated of 22" October 2012 the competent German authority authorised by the Federal Ministry of Transport,
Building and Urban Affairs under Section 6(5) of the Carriage of Dangerous Goods by Sea Ordinance in con-
junction with Chapter 7.9 of the IMDG Code approves, in accordance with special provision 301 of the IMDG
Code, that the high voltage circuit breakers and gas isolated switch gears as descriped in the request manu-
factured by Siemens AG Energy Sector or their holdings or companies which are connected with the Sie-
mens AG Energy Sector (100 % allied companies of the Siemens AG Energy Sector) shall be transported
under the conditions of UN 3363 if the supplementary provisions of this approval certificate are met.)

Nebenbestimmungen
(Supplementary provisions)

Die im Anhang zu dieser Zustimmung festgelegten Nebenbestimmungen sind zu beachten.
(The supplementary provisions specified in the annex of this approval have to be complied with.)

Verdffentlichungen, auch auszugsweise, Hinweise auf Untersuchungen zu Werbezwecken und die Verarbeitung von Inhalten, bedirfen in jedem Einzelfalle
der widerruflichen schriftlichen Einwilligung der BAM

BAM/Fachbereich 2.2/D8/(Zustimmung D/BAM/See/2.2-341/12)
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Wird diese Zustimmung in Anspruch genommen, so ist in der "Verantwortlichen Erklarung" nach § 8 der
GGVSee auf diese Zustimmung zu verweisen oder eine Kopie des Wortlautes beizufligen.

(If this approval will be used it has to be referred to the “shipper’s declaration” according to § 8 of GGVSee or
a copy of the wording of the statement of approval has to be added.)

Diese Zustimmung wird unter dem Vorbehalt des jederzeitigen Widerrufes erteilt.
(This approval may be revoked any time.)

Die Zustimmung Nr. D/BAM/See/11.2-737/06 Korr.1 vom 17. Januar 2007 wird durch diese Zustimmung wi-
derrufen.
(The approval No D/BAM/See/Il.2-737/06 Corr.1 from 17" January 2007 will be revoked by this approval.)

Giltigkeit:
(Validity:)

Bis auf Widerruf.
(Until revoked.)

Rechtsbelehrung:
(Legal remedies:)

Gegen diese Zustimmung kann innerhalb eines Monats nach Bekanntgabe Widerspruch bei der ausstellen-
den Behoérde erhoben werden. Der Widerspruch ist schriftlich oder zur Niederschrift einzulegen.
(Objections to this approval may be raised with the authority which has issued such approval within one
month of the date of issue. The objections have to be entered or recorded in writing.)

Berlin, 1. November 2012

Fachbereich 2.2 Reaktionsféhige Stoffe und Stoffsysteme -
Bewertung von Gefahrgitern/-stoffen
(Division 2.2 Reactive Substances and Systems-
Assessment of Dangerous Goods/Substances)

Im Auftrag Im Auftrag
(For the authority) (For the authority)
(Dienstsiegel)
(Official seal)
Dipl.-Chem. F. Krischok Dipl.-Ing. (FH) Dipl.-Kfm. (FH) 1. D&ring

Diese Zustimmung besteht aus 3 Seiten.
(This approval comprises 3 pages.)

Bundesanstalt fir Materialforschung und -priifung, Unter den Eichen 87, D-12205 Berlin
(Federal Institute for Materials Research and Testing, Unter den Eichen 87, D-12205 Berlin)
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Anhang (Annex)

Die mit den Hochspannungs-Leistungsschaltern und -Schaltanlagen verbundenen Hydraulikspeicher mit
Stickstoff der UN-Nummer 1066 sind ein nicht trennbarer Bestandteil, notwendig fiir die Funktion der Hoch-
spannungs-Leistungsschalter und -Schaltanlagen und sind so gesichert, dass sie wahrend der Beférderung
nicht entfernt werden kénnen.

(The piston accumulator (hydraulic system) which contains nitrogen of UN 1066 is connected with the high
voltage circuit breakers and gas isolated swich gears and shall be integral elements. They shall also be so
secured that they can not be removed during transport.)

Die Hochspannungs-Leistungsschalter und -Schaltanlagen sind zum Schutz der Zuleitungen in einem gut be-
l0fteten Container zu beférdern oder mit einem Verschlag aus Holz zu sichern.

(The high voltage circuit breakers and gas isolated switch gears shall be transported within a well ventilated
container or a wooden slatted crate to provide the supply pipes.)

Die Container mit den Hochspannungs-Leistungsschaltern und -Schaltanlagen sind an Deck oder in einem
mechanisch bellfteten Laderaum zu stauen.

(The containers which contain the high voltage circuit breakers and gas isolated switch gears shall be stowed
on deck or in a mechanically ventilated load compartment.)

Die Stau- und Trennvorschriften sind entsprechend zu beachten.
(The stowage and segregation requirements shall be complied respectively.)

BAM/Fachbereich 2.2/D8/(Zustimmung D/BAM/See/2.2-341/12)
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Bundesanstalt fiir
Materialforschung
und -priifung

ZUSTIMMUNG Nr. D/BAM/See/2.2-342/12
(Approval No. D/BAM/See/2.2-342/12)

zur Uberschreitung der Menge an gefahrlichen Giitern in Maschinen und Apparaten
fur die Beférderung geféhrlicher Guter der UN-Nummer 3363 mit Seeschiffen
(to the exceeding of the quantity of dangerous goods in machinery or apparatus
for transport of dangerous goods of UN No 3363 by sea)

Bundesanstalt fir Materialforschung und -prtifung, Unter den Eichen 87, D-12205 Berlin
(Federal Institute for Materials Research and Testing, Unter den Eichen 87, D-12205 Berlin)

Durch die vom Bundesministerium fir Verkehr, Bau und Stadtentwicklung nach § 6 Nr. 5 der Gefahrgutver-
ordnung See (GGVSee) in Verbindung mit Kapitel 7.9 des IMDG-Code bestimmte zustédndige Behdrde
Deutschlands wird auf Antrag der Firma

Siemens AG, Energy Sector, Nonnendammallee 101, D-13629 Berlin, Deutschland

vom 22. Oktober 2012 gemaB Sondervorschrift 301 des IMDG-Code zugestimmt, dass die im Antrag be-
schriebenen Transformatoren hergestellt durch die Firma Siemens AG Energy Sector, deren Beteiligungsge-
sellschaften sowie mit der Firma Siemens AG Energy Sector verbundene Unternehmen (100%ige Tochterun-
ternehmen der Siemens AG Energy Sector) unter den Bedingungen der UN-Nummer 3363 befordert werden
darfen, wenn die in dieser Zustimmung aufgefihrten Nebenbestimmungen eingehalten werden.

(At the request of Siemens AG, Energy Sector, Nonnendammallee 101, D-13629 Berlin, Germany

dated of 22" October 2012 the competent German authority authorised by the Federal Ministry of Transport,
Building and Urban Affairs under Section 6(5) of the Carriage of Dangerous Goods by Sea Ordinance in con-
junction with Chapter 7.9 of the IMDG Code approves, in accordance with special provision 301 of the IMDG
Code, that the transformers as descriped in the request manufactured by Siemens AG Energy Sector or their
holdings or companies which are connected with the Siemens AG Energy Sector (100 % allied companies of
the Siemens AG Energy Sector) shall be transported under the conditions of UN 3363 if the supplementary
provisions of this approval certificate are met.)

Nebenbestimmungen
(Supplementary provisions)

Die im Anhang zu dieser Zustimmung festgelegten Nebenbestimmungen sind zu beachten.
(The supplementary provisions specified in the annex of this approval have to be complied with.)

Verdffentlichungen, auch auszugsweise, Hinweise auf Untersuchungen zu Werbezwecken und die Verarbeitung von Inhalten, bedirfen in jedem Einzelfalle
der widerruflichen schriftlichen Einwilligung der BAM
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Wird diese Zustimmung in Anspruch genommen, so ist in der "Verantwortlichen Erklarung" nach § 8 der
GGVSee auf diese Zustimmung zu verweisen oder eine Kopie des Wortlautes beizufligen.

(If this approval will be used it has to be referred to the “shipper’s declaration” according to § 8 of GGVSee or
a copy of the wording of the statement of approval has to be added.)

Diese Zustimmung wird unter dem Vorbehalt des jederzeitigen Widerrufes erteilt.
(This approval may be revoked any time.)

Die Zustimmung Nr. D/BAM/See/11.2-797/06 Korr.1 vom 17. Januar 2007 wird durch diese Zustimmung wi-
derrufen.
(The approval No D/BAM/See/Il.2-797/06 Corr.1 from 17" January 2007 will be revoked by this approval.)

Giltigkeit:
(Validity:)

Bis auf Widerruf.
(Until revoked.)

Rechtsbelehrung:
(Legal remedies:)

Gegen diese Zustimmung kann innerhalb eines Monats nach Bekanntgabe Widerspruch bei der ausstellen-
den Behoérde erhoben werden. Der Widerspruch ist schriftlich oder zur Niederschrift einzulegen.
(Objections to this approval may be raised with the authority which has issued such approval within one
month of the date of issue. The objections have to be entered or recorded in writing.)

Berlin, 1. November 2012

Fachbereich 2.2 ,Reaktionsféhige Stoffe und Stoffsysteme”
Bewertung von Gefahrgitern/-stoffen
(Division 2.2 Reactive ,Substances and Systems*
Assessment of Dangerous Goods/Substances)

Im Auftrag Im Auftrag
(For the authority) (For the authority)
(Dienstsiegel)
(Official seal)
Dr. rer. nat. P. Schulte Dipl.-Ing. (FH) Dipl.-Kfm. (FH) 1. Déring

Diese Zustimmung besteht aus 3 Seiten.
(This approval comprises 3 pages.)

Bundesanstalt fir Materialforschung und -priifung, Unter den Eichen 87, D-12205 Berlin
(Federal Institute for Materials Research and Testing, Unter den Eichen 87, D-12205 Berlin)

BAM/Fachbereich 2.2/D8/(Zustimmung D/BAM/See/2.2-342/12)
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Anhang (Annex)

Die mit den Transformatoren verbundenen Gasflaschen mit Stickstoff der UN-Nummer 1066 oder verdichtete
bzw. synthetischer Luft der UN-Nummer 1002 bzw. 1956 sind ein nicht trennbarer Bestandteil, notwendig fiir
die Funktion der Transformatoren und sind so gesichert, dass sie wéhrend der Beférderung nicht entfernt
werden kdnnen.

(The gasreceptacles which contains nitrogen of UN 1066 or compressed respectively synthetic air of UN
1002 respectively UN 1956 are connected with the transformers and shall be integral elements. They shall al-
so be so secured that they can not be removed during transport.)

Die Transformatoren sind zum Schutz der Zuleitungen mit einem Verschlag aus Holz oder in anderer geeig-
neter Weise zu sichern.

(The transformers shall be transported within a wooden slatted crate to provide the supply pipes or those
supply pipes shall be protected by other suitable equipment.)

Die Transformatoren sind an Deck oder in einem mechanisch beliifteten Laderaum zu stauen.
(The transformers shall be stowed on deck or in a mechanically ventilated load compartment.)

Wird in den Transformatoren Luft verwendet dirfen sie auch unter Deck gestaut werden.
(If air is used the transformers may be stowed under deck also.)

Die Stau- und Trennvorschriften sind entsprechend zu beachten.
(The stowage and segregation requirements shall be complied respectively.)
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Bundesanstalt fiir
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ZUSTIMMUNG Nr. D/BAM/See/2.2-354/12
(Approval No. D/BAM/See/2.2-354/12)

zur Beférderung von nicht nach dem UN-Handbuch Prifungen und Kriterien gepriften
Lithium-lonen-Batterien, die in Fahrzeugen/Ausristungen eingebaut sind,
unter den Bedingungen der UN-Nummer 3166/3171 mit Seeschiffen
(for the transport of lithium-ionen-batteries under the conditions
of UN No 3166/3171 by sea which are not tested in accordance with the
UN Manual of Test and Criteria but which are installed in vehicles/equipment)

Bundesanstalt fir Materialforschung und -prtifung, Unter den Eichen 87, D-12205 Berlin
(Federal Institute for Materials Research and Testing, Unter den Eichen 87, D-12205 Berlin)

Durch die vom Bundesministerium fir Verkehr, Bau und Stadtentwicklung nach § 6 Nr. 5 der Gefahrgutver-
ordnung See (GGVSee) in Verbindung mit Kapitel 7.9 des IMDG-Code bestimmte zustédndige Behdrde
Deutschlands wird auf Antrag der Firma

Daimler AG, MTC Sindelfingen, HPC: X 600; 059, 71059 Sindelfingen, Deutschland

vom 6. September 2012 geméaB Sondervorschrift 962 des IMDG-Code zugestimmt, dass die in der Anlage
beschriebenen Fahrzeuge, unter den Bedingungen der UN-Nummer 3166/3171 beférdert werden diirfen,
wenn die in dieser Zustimmung aufgefihrten Nebenbestimmungen eingehalten werden.

(At the request of Daimler AG, MTC Sindelfingen, HPC: X 600; 059, 71059 Sindelfingen, Germany

dated of 6" September 2012 the competent German authority authorised by the Federal Ministry of
Transport, Building and Urban Affairs under Section 6(5) of the Carriage of Dangerous Goods by Sea Ordi-
nance in conjunction with Chapter 7.9 of the IMDG Code approves, in accordance with special provision 962
of the IMDG Code, that the vehicles described in the annex shall be transported under the conditions of UN
3166/3171 if the supplementary provisions of this approval certificate are met.

Nebenbestimmungen:
(Supplementary provisions:)

Folgende Nebenbestimmungen sind zu beachten:
(The following supplementary provisions have to be complied with:)

Die zu beférdernden Fahrzeuge missen den in der Anlage Beschriebenen entsprechen.
(The vehicles which are transported shall be complied with those described in the annex.)

Werden die Fahrzeuge in bedeckten oder geschlossenen CTUs beférdert, so ist diese mit Placards der Klas-
se 9 entsprechend dem IMDG-Code sowie der zutreffenden UN-Nummer zu kennzeichnen.

(Sheeted or closed CTUs used for transport of those vehicles shall be placarded as class 9 and marked in
accordance with Chapter 5.3 of the IMDG Code.)

Verdffentlichungen, auch auszugsweise, Hinweise auf Untersuchungen zu Werbezwecken und die Verarbeitung von Inhalten, bedirfen in jedem Einzelfalle
der widerruflichen schriftlichen Einwilligung der BAM

BAM/Fachbereich 2.2/D8/(Zustimmung D/BAM/See/2.2-354/12)
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Die Stau- und Trennvorschriften sind entsprechend zu beachten.
(The stowage and segregation requirements shall be complied respectively.)

Wird diese Zustimmung in Anspruch genommen, so ist in der "Verantwortlichen Erklarung" nach § 8 der
GGVSee auf diese Zustimmung zu verweisen oder eine Kopie des Wortlautes beizufligen.

(If this approval will be used it has to be referred to the “shipper’s declaration” according to § 8 of GGVSee or
a copy of the wording of the statement of approval has to be added.)

Diese Zustimmung wird unter dem Vorbehalt des jederzeitigen Widerrufes erteilt.
(This approval may be revoked any time.)

Giltigkeit:
(Validity:)

Mit dieser Zustimmung wird die Zustimmung Nr. D/BAM/See/2.2-440/11 vom 10. Januar 2012 aufgehoben.
(With this approval the approval No. D/BAM/See/2.2-440/11 from 10" January 2012 will be revoked.)

Bis auf Widerruf.
(Untill revoked.)

Rechtsbelehrung:
(Legal remedies:)

Gegen diese Zustimmung kann innerhalb eines Monats nach Bekanntgabe Widerspruch bei der ausstellen-
den Behoérde erhoben werden. Der Widerspruch ist schriftlich oder zur Niederschrift einzulegen.
(Objections to this approval may be raised with the authority which has issued such approval within one
month of the date of issue. The objections have to be entered or recorded in writing.)

Berlin, 1. November 2012

Fachbereich 2.2 Reaktionsféhige Stoffe und Stoffsysteme -
Bewertung von Gefahrgltern/-stoffen
(Division 2.2 Reactive Substances and Systems-
Assessment of Dangerous Goods/Substances)

Im Auftrag Im Auftrag
(For the authority) (For the authority)
(Dienstsiegel)
(Official seal)
Dipl.-Chem. F. Krischok Dipl.-Ing. (FH) Dipl.-Kfm. (FH) 1. Déring

Diese Zustimmung besteht aus 3 Seiten.
(This approval comprises 3 pages.)

Bundesanstalt flir Materialforschung und -prifung, Unter den Eichen 87, D-12205 Berlin
(Federal Institute for Materials Research and Testing, Unter den Eichen 87, D-12205 Berlin)
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Anlage (Annex)

Beschreibung der Gerate:
(Specification of the Artikles:)

Fahrzeuge, die nach den Bedingungen der UN 3166 zu beférdern sind:
(Vehicles which have to be transported under the conditions of UN 3166:)

B-Klasse T245 CH2 Hyway 2/3 mit 60 Zellen vom Typ JCS VL6P
(B-Klasse T245 CH2 Hyway 2/3 with 60 cells of type JCS VL6P)

B-Klasse W242 CH2 P16-2 mit 70 Zellen vom Typ JCS VL6P
(B-Klasse W242 CH2 P16-2 with 70 cells of type JCS VL6P)

B-Klasse W242 Rex E18-1/W451 mit 93 Zellen vom Typ HEA 50 C2
(B-Klasse W242 Rex E18-1/W451 with 93 cells of type HEA 50 C2)

Fahrzeuge, die nach den Bedingungen der UN 3171 zu beférdern sind:
(Vehicles which have to be transported under the conditions of UN 3171:)

F 125 mit 96 Zellen vom Typ SLPB 100216216H
(F 125 with 96 cells of type SLPB 100216216H)

Befdrderungsbedingungen:
(Provision for transport:)

Es dirfen nur die jeweiligen genannten Zellen verwendet werden.
(Only the mentioned cells shall be used.)

Die Anzahl der Zellen darf nur der flr das jeweilige Fahrzeug angegebenen Anzahl entsprechen.
(The number of used cells shall be equal to those which are mentioned for each vehicle.)

Die Batterien dirfen nur wie im Antrag beschrieben in den Fahrzeugen eingebaut werden.
(The batteries have to be attached within the vehicles as described in the request.)

Die jeweils zutreffenden Bedingungen der Sondervorschrift 962 sind anzuwenden.
(The applicable provisions of spezial provision 962 shall be met.)

Das Batterie-Management-System (BMS) wird ausschlieBlich Uber eine 12V Bleibatterie von auBerhalb der
Lithium-lonen-Batterie mit Energie versorgt. Wahrend der Beférderung im Fahrzeug ist das BMS inaktiv. Ein
Laden der Lithium-lonen-Batterie wéahrend der Befoérderung ist nicht méglich. Die Verbindungen zwischen
BMS und Lithium-lon-Batterie dienen nur der Spannungsmessung und dem Balancing, nicht jedoch der
Energieversorgung des BMS.

(The battery management system (BMS) is powered by a 12V lead battery from outside of the lithium-ion-
battery. During transport within a vehicle the BMS is inactivated. Charging of the lithium-ion-battery during
transport is not possible. The connection between BMS and the lithium-ion-battery is needed just for ma-
suring of voltage and for balancing purposes but not for powering the BMS.)

Die 12V Bleibatterie ist wahrend der Beférderung vom BMS zu trennen.
(The 12V lead battery hast o be disconnected during transport.)

Sollten wahrend der Beférderung der in dieser Zustimmung aufgefiihrten Fahrzeuge Zwischenfalle auftreten,
ist die BAM darUber zu unterrichten.

(If there are incidents during transport of thoses vehicles mentioned in this approval the BAM have to be in-
formed.)

BAM/Fachbereich 2.2/D6/(Zustimmung D/BAM/See/2.2-354/12)
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BAM

Bundesanstalt fiir
Materialforschung
und -priifung

ZUSTIMMUNG Nr. D/BAM/See/2.2-415/12
(Approval No. D/BAM/See/2.2-415/12)

zur Beférderung von nicht nach dem UN-Handbuch Prifungen und Kriterien gepriften
Lithium-lonen-Batterien, die in Fahrzeugen/Ausristungen eingebaut sind,
unter den Bedingungen der UN-Nummer 3166/3171 mit Seeschiffen
(for the transport of lithium-ionen-batteries under the conditions
of UN No 3166/3171 by sea which are not tested in accordance with the
UN Manual of Test and Criteria but which are installed in vehicles/equipment)

Bundesanstalt fir Materialforschung und -prtifung, Unter den Eichen 87, D-12205 Berlin
(Federal Institute for Materials Research and Testing, Unter den Eichen 87, D-12205 Berlin)

Durch die vom Bundesministerium fir Verkehr, Bau und Stadtentwicklung nach § 6 Nr. 5 der Gefahrgutver-
ordnung See (GGVSee) in Verbindung mit Kapitel 7.9 des IMDG-Code bestimmte zustédndige Behdrde
Deutschlands wird auf Antrag der Firma

AUDI AG, 85045 Ingolstadt, Deutschland

vom 21. November 2012 gem&B Sondervorschrift 962 des IMDG-Code zugestimmt, dass die in der Anlage
beschriebenen Fahrzeuge, unter den Bedingungen der UN-Nummer 3166/3171 beférdert werden diirfen,
wenn die in dieser Zustimmung aufgefihrten Nebenbestimmungen eingehalten werden.

(At the request of AUDI AG, 85045 Ingolstadt, Germany

dated of 21°' November 2012 the competent German authority authorised by the Federal Ministry of
Transport, Building and Urban Affairs under Section 6(5) of the Carriage of Dangerous Goods by Sea Ordi-
nance in conjunction with Chapter 7.9 of the IMDG Code approves, in accordance with special provision 962
of the IMDG Code, that the vehicles described in the annex shall be transported under the conditions of UN
3166/3171 if the supplementary provisions of this approval certificate are met.

Nebenbestimmungen:
(Supplementary provisions:)

Folgende Nebenbestimmungen sind zu beachten:
(The following supplementary provisions have to be complied with:)

Die zu beférdernden Fahrzeuge missen den in der Anlage Beschriebenen entsprechen.
(The vehicles which are transported shall be complied with those described in the annex.)

Werden die Fahrzeuge in bedeckten oder geschlossenen CTUs beférdert, so ist diese mit Placards der Klas-
se 9 entsprechend dem IMDG-Code sowie der zutreffenden UN-Nummer zu kennzeichnen.

(Sheeted or closed CTUs used for transport of those vehicles shall be placarded as class 9 and marked in
accordance with Chapter 5.3 of the IMDG Code.)

Verbffentlichungen, auch auszugsweise, Hinweise auf Untersuchungen zu Werbezwecken und die Verarbeitung von Inhalten, bedirfen in jedem Einzelfalle
der widerruflichen schriftlichen Einwilligung der BAM
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Die Stau- und Trennvorschriften sind entsprechend zu beachten.
(The stowage and segregation requirements shall be complied respectively.)

Wird diese Zustimmung in Anspruch genommen, so ist in der "Verantwortlichen Erklarung" nach § 8 der
GGVSee auf diese Zustimmung zu verweisen oder eine Kopie des Wortlautes beizufligen.

(If this approval will be used it has to be referred to the “shipper’s declaration” according to § 8 of GGVSee or
a copy of the wording of the statement of approval has to be added.)

Mit dieser Zustimmung Nr. D/BAM/See/2.2-415/12 vom 20. Dezember 2012 wird die Zustimmung Nr.
D/BAM/See/2.2-255/12 vom 2. August 2012 widerrufen.

(With this approval no. D/BAM/See/2.2-415/12 from 20" December 2012 the approval no.
D/BAM/See/2.2-255/12 from 2™ August 2012 will be revoked.)

Diese Zustimmung wird unter dem Vorbehalt des jederzeitigen Widerrufes erteilt.
(This approval may be revoked any time.)

Giltigkeit:
(Validity:)

Bis auf Widerruf.
(Untill revoked.)

Rechtsbelehrung:
(Legal remedies:)

Gegen diese Zustimmung kann innerhalb eines Monats nach Bekanntgabe Widerspruch bei der ausstellen-
den Behoérde erhoben werden. Der Widerspruch ist schriftlich oder zur Niederschrift einzulegen.
(Objections to this approval may be raised with the authority which has issued such approval within one
month of the date of issue. The objections have to be entered or recorded in writing.)

Berlin, 21. Dezember 2012

Fachbereich 2.2 Reaktionsféhige Stoffe und Stoffsysteme
(Division 2.2 Reactive Substances and Systems)
Bewertung von Gefahrstoffen/-glitern
(Assessment of Dangerous Goods/Substances)

Im Auftrag Im Auftrag
(For the authority) (For the authority)
(Dienstsiegel)
(Official seal)
Dipl.-Chem. F. Krischok Dipl.-Ing. (FH) Dipl.-Kfm. (FH) 1. D&ring

Diese Zustimmung besteht aus 4 Seiten.
(This approval comprises 4 pages.)

Bundesanstalt fir Materialforschung und -priifung, Unter den Eichen 87, D-12205 Berlin
(Federal Institute for Materials Research and Testing, Unter den Eichen 87, D-12205 Berlin)

BAM/Fachbereich 2.2/D8/(Zustimmung D/BAM/See/2.2-415/12)
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Anlage (Annex)

Beschreibung der Gerate:
(Specification of the Artikles:)

Fahrzeuge, die nach den Bedingungen der UN 3166 zu beférdern sind:
(Vehicles which have to be transported under the conditions of UN 3166:)

Fahrzeuge vom Typ AUDI mit 13 Zellen a 5 Ah vom Typ Sanyo UF121285 (240 Wh)
als Starter-/Bordnetzbatterie

(Vehicles of type AUDI with 13 cells a 5 Ah of type Sanyo UF121285 (240 Wh)

used as vehicle power supply)

Fahrzeuge, die nach den Bedingungen der UN 3171 zu beférdern sind:
(Vehicles which have to be transported under the conditions of UN 3171:)

AUDI A1 e-tron Flotte 1 mit 144 Zellen a 24 Ah vom Typ Sanyo UF261591B (12,4 kWh)
(AUDI A1 e-tron Flotte 1 with 144 cells a 24 Ah of type Sanyo UF261591B (12.4 kWh))

AUDI A1 e-tron Flotte 1.2 mit 144 Zellen a 25 Ah vom Typ Sanyo UF261591D (13,2 kWh)
(AUDI A1 e-tron Flotte 1.2 with 144 cells a 25 Ah of type Sanyo UF261591D (13.2 kWh))

AUDI A3 e-tron (PQ 35) mit 180 Zellen & 41 Ah vom Typ JCS VL41M (27,0 kWh)
(AUDI A3 e-tron (PQ 35) with 180 cells & 41 Ah of type JCS VL41M (27.0 kWh))

AUDI A3 PHEV B1 mit 96 Zellen a 24 Ah vom Typ Sanyo UF261591B (8,4 kWh)
(AUDI A3 PHEV B1 with 96 cells a 24 Ah of type Sanyo UF261591B (8.4 kWh))

AUDI A3 PHEV B2 mit 96 Zellen a 25 Ah vom Typ Sanyo UF261591D (8,8 kWh)
(AUDI A3 PHEV B2 with 96 cells a 25 Ah of type Sanyo UF261591D (8.8 kWh))

AUDI R8 e-tron Sanyo (Rse 186560) mit 8160 Zellen a 2,05 Ah vom Typ Sanyo UR18650E,
Konfiguration 102S80P (61,4 kWh)

(AUDI R8 e-tron Sanyo (Rse 18650) with 8160 cells a 2.05 Ah of type Sanyo UR18650E,
connection as 102S80P (61.4 kWh))

AUDI R8 e-tron Sanyo (Rse 24 Ah) mit 530 Zellen a 24 Ah vom Typ Sanyo UF261591B,
Konfiguration 106S5P (46,7 kWh)

(AUDI R8 e-tron Sanyo (Rse 24 Ah) with 530 cells a 24 Ah of type Sanyo UF261591B,
connection as 106S5P (46.7 kWh))

AUDI R8 e-tron Sanyo (Rse 25 Ah) mit 530 Zellen a 25 Ah vom Typ Sanyo UF261591D,
Konfiguration 106S5P (48,6 kWh)

(AUDI R8 e-tron Sanyo (Rse 25 Ah) with 530 cells a 25 Ah of type Sanyo UF261591D,
connection as 106S5P (48,6 kWh))

Befdrderungsbedingungen:
(Provision for transport:)

Es durfen nur die genannten Zellen verwendet werden.
(Only the mentioned cells shall be used.)

Die Anzahl der Zellen darf nur der fir das Fahrzeug angegebenen Anzahl entsprechen.
(The number of used cells shall be equal to those which are mentioned for the vehicle.)

Die Batterien dirfen nur wie im Antrag beschrieben im Fahrzeug eingebaut werden.
(The batteries have to be attached within the vehicle as described in the request.)

Die jeweils zutreffenden Bedingungen der Sondervorschrift 962 sind anzuwenden.
(The applicable provisions of spezial provision 962 shall be met.)
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Das Batterie-Management-System (BMS) wird ausschlieBlich Gber eine 12 V Bleibatterie oder ggf. von der in
dieser Zustimmung aufgefiihrten Lithium-lonen-Batterie (13 Zellen a 5 Ah vom Typ Sanyo UF121285

(240 Wh) als Starter-/Bordnetzbatterie) von auBerhalb der fiir den Antrieb verwendeten Lithium-lonen-
Batterie mit Energie versorgt. Wahrend der Beférderung im Fahrzeug ist das BMS inaktiv. Ein Laden der fiir
den Antrieb verwendeten Lithium-lonen-Batterie wahrend der Befdrderung ist nicht méglich.

Die Verbindungen zwischen BMS und der fir den Antrieb verwendeten Lithium-lon-Batterie dienen nur der
Spannungsmessung und dem Balancing, nicht jedoch der Energieversorgung des BMS.

(The battery management system (BMS) is powered by a 12 V lead battery or by this lithium-ion-battery men-
tioned in this approval (13 cells a 5 Ah of type Sanyo UF121285 (240 Wh) used as vehicle power supply)
from outside of the lithium-ion-battery which is used for actuation. During transport within a vehicle the BMS is
inactivated. Charging of the lithium-ion-battery used for actuation during transport is not possible. The con-
nection between BMS and the lithium-ion-battery used for actuation is needed just for masuring of voltage
and for balancing purposes but not for powering the BMS.)

Die 12 V Bleibatterie oder die in dieser Zustimmung aufgefiihrte Lithium-lonen-Batterie (13 Zellen a 5 Ah vom
Typ Sanyo UF121285 (240 Wh) als Starter-/Bordnetzbatterie) ist wahrend der Beférderung vom BMS zu
trennen.

(The 12 V lead battery or this lithium-ion-battery mentioned in this approval (13 cells a 5 Ah of type Sanyo
UF121285 (240 Wh) used as vehicle power supply) has to be disconnected from the BMS during transport.)

Sollten wahrend der Beférderung der in dieser Zustimmung aufgefihrten Fahrzeuge Zwischenfalle auftreten,
ist die BAM darUber zu unterrichten.

(If there are incidents during transport of thoses vehicles mentioned in this approval the BAM have to be in-
formed.)

BAM/Fachbereich 2.2/D6/(Zustimmung D/BAM/See/2.2-415/12)
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Festlegungen

Festlegungen zur Beforderung
von beschadigten Lithium-Metall-Zellen und Lithium-Metall-Batterien

sowie Lithium-lonen-Zellen und Lithium-lonen-Batterien
der UN-Nummern 3090 und 3480 auf der Stral’e






FESTLEGUNG Nr. D)BAM/GGVSEB (ADRY)/2.2-355/12
(Specification No. D/BAM/GGVSEB (ADR)/2.2-355/12)

zur Beférderung von beschéadigten Lithium-Metall-Zellen und Lithium-Metall-Batterien
sowie Lithium-lonen-Zellen und Lithium-lonen-Batterien
der UN-Nummern 3090 und 3480 auf der StraB3e
(for the carriage of damaged lithium-metal-cells and lithium-metal-batteries
as well as lithium-ion-cells and lithium-ion-batteries
of UN numbers 3090 and 3480 by road)

Bundesanstalt fur Materialforschung und -prifung, Unter den Eichen 87, D-12205 Berlin
(Federal Institute for Materials Research and Testing, Unter den Eichen 87, D-12205 Berlin)

Durch die vom Bundesministerium flr Verkehr, Bau und Stadtentwicklung nach § 8 Nr. 1 a) der
Gefahrgutverordnung StraBe, Eisenbahn und Binnenschifffahrt (GGVSEB) in Verbindung mit der
Multilateralen Vereinbarung M252 zur vorzeitigen Inkraftsetzung der ab 1. Januar 2013 anwendba-
ren Sondervorschrift 661 des ADR bestimmte zustandige Behdérde Deutschlands wird laut Antrag
vom 27. September 2012 festgelegt, dass die in der Anlage zu dieser Festlegung aufgefihrten
gefahrlichen Guter bei Einhaltung der in dieser Festlegung aufgefihrten Nebenbestimmungen
unter den Bedingungen der UN-Nummern 3090 oder 3480 durch die nachfolgend benannte Firma
beférdert werden dirfen:

(At the request dated of 27" September 2012 the competent German authority authorised by the
Federal Ministry of Transport, Building and Urban Affairs under Paragraph 8 No 1 a) of the Car-
riage of Dangerous Goods by Road, Rail and Inlandwaterway Ordinance in conjunction with multi-
lateral agreement M252 concerning the premature setting into force of special provision 661 of the
ADR which will be applicable from 1* January 2013, that the Dangerous Goods which are men-
tioned in the annex of this specification shall be carried under the conditions of UN numbers 3090
or 3480 by the below mentioned company if the supplementary provisions of this specification are
met:)

CETECOM ICET Services GmbH
Untertirkheimer StrafBBe 6-10
D-66117 Saarbriicken

Nebenbestimmungen:
(Supplementary provisions:)

Die zu beférdernden beschadigten Lithiumzellen und -batterien missen den in der Anlage Be-
schriebenen entsprechen.

(The damaged lithium-cells and -batteries which are carried shall be complied with those de-
scribed in the annex.)
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Die in der Anlage festgelegten Bedingungen sind einzuhalten.
(The provisions specified in the annex shall be met.)

Die Befoérderung darf ausschlieBlich innerhalb Deutschlands erfolgen.
(The carriage shall only be taken out national.)

Wird diese Festlegung in Anspruch genommen, so ist den Beférderungspapieren eine Kopie des
Wortlautes beizufgen.
(If this specification will be used a copy of the wording of this specification has to be added.)

Veréffentlichungen, auch auszugsweise, Hinweise auf Untersuchungen zu Werbezwecken und die
Verarbeitung von Inhalten, bedlrfen in jedem Einzelfalle der widerruflichen schriftlichen Einwilli-
gung der BAM.

(For publication of this specification or parts of it or references upon to testing results for promo-
tional purposes as well as for the manipulation of contents of this specification a compliance in
writing revocable at any time of the BAM is needed in each single case.)

Diese Festlegung wird unter dem Vorbehalt des jederzeitigen Widerrufes erteilt.
(This specification may be revoked at any time.)

Giiltigkeit:
(Validity:)

Bis auf Widerruf.
(Untill revoked.)

Rechtsbelehrung:
(Legal remedies:)

Gegen diese Festlegung kann innerhalb eines Monats nach Bekanntgabe Widerspruch bei der
ausstellenden Behérde erhoben werden. Der Widerspruch ist schriftlich oder zur Niederschrift ein-
zulegen.

(Objections to this specification may be raised with the authority which has issued such approval
within one month of the date of issue. The objections have to be entered or recorded in writing.)

BAM Bundesanstalt fir Materialforschung und -prifung
12200 Berlin, 20. Dezember 2012
Fachbereich 2.2 Reaktionsfahige Stoffe und Stoffsysteme
(Division 2.2 Reactive Substances and Systems)
Bewertung von Gefahrgltern/-stoffen
(Assessement of Dangerous Goods/Substances)

Im Auftrag Im Auftrag
(For the authority) (For the authority)
(Dienstsiegel)
(Official seal)
Dipl.-Chem. F. Krischok Dipl.-Ing. (FH) Dipl.-Kfm. (FH) I. D6ring
Oberregierungsrat Technischer Regierungsamtsrat

Diese Festlegung besteht aus 8 Seiten.
(This approval comprises 8 pages.)
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Anlage (Annex)

Beschreibung der gefahrlichen Giter:
(Describtion of the Dangerous Goods:)

Beschadigte Lithiumzellen und -batterien, die nach den Bedingungen der UN-Nummern 3090 oder
3480 zu befbrdern sind:

(Damaged lithium-cells and -batteries which have to be carried under the conditions of UN num-
bers 3090 or 3480:)

Lithiumzellen und -batterien, die

- vom Hersteller aus Sicherheitsgriinden als fehlerhaft identifiziert wurden oder

- ein beschadigtes oder erheblich verformtes Gehause aufweisen oder

- undicht sind oder bei denen die Druckentlastungseinrichtung angesprochen hat oder

- Temperaturveranderungen, wie messbare Temperaturerhéhung in abgeschaltetem Zustand,
Anlauffarben an Metallteilen oder geschmolzene oder verformte Kunststoffteile, aufweisen oder

- durch das Batteriemanagementsystem (BMS) identifizierte defekte Zellen enthalten,

- Fehler aufweisen, die vor der Beférderung nicht diagnostiziert werden kdénnen, oder

- durch Prifungen beschadigt wurden.

(Lithium-cells and lithium-batteries which

- identified by the manufacturer as being defective for safety reason or

- have a damaged or considerably deformed cases or

- are leaking or where the pressure relieve device was working or

- shows changes in temperature by messurable raising of temperature when inactivated or by
tempering colours on metal parts or by molten or deformed plastic parts or

- contains defective cells identified by the battery management system (BMS) or

- have faults that can not be diagnosed prior to carriage or

- are damaged by testing.)

Typen von Lithiumzellen:
(Types of lithium-cells:)

nominale Spannung (nominal voltage) 36V-40V
nominale Kapazitat (rated capacity) <100 Ah
nominaler Energieinhalt (watt-hour rating) <400 Wh
Bruttomasse (gross mass) <4000g¢

Typen von Lithiumbatterien:
(Types of lithium-batteries:)

nominale Spannung (nominal voltage) <600V
nominale Kapazitat (rated capacity) <100 Ah
nominaler Energieinhalt (watt-hour rating) < 60000 Wh
Bruttomasse (gross mass) <35kg
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Vorbereitung vor der Beférderung:
(Preparation prior to carriage:)

Lithiumzellen und -batterien, die elektrisch zuganglich sind, missen unter definierten Bedingungen
tiefentladen und anschlieBend dauerhaft mit einem Metallblgel ausgestattet werden, der die Pole
miteinander verbindet.

(Lithium-cells and -batteries which are electrical accessible shall be deeply discharged under de-
fined conditions and shall be durable fitted with a metal strap connecting the terminals.)

Lithiumzellen, die elektrisch nicht zuganglich sind, missen nach dem vom Antragsteller bei der
BAM hinterlegten Verfahren aufgebohrt und anschlieBend in eine Salzlésung gelegt werden, bis
sicher gestellt ist, dass keine elektrische oder thermische Aktivitdt mehr vorhanden ist.
(Lithium-cells which are electrical not accessible shall be opened by boring in accordance with the
procedure lodged at BAM by the applicant and shall be put after this procedure into a solution of
salt till neither electrical nor thermical activities are recognized.)

Lithiumbatterien missen demontiert und die daraus resultierenden Teile, wie Lithiumzellen, Ge-
hause, etc. getrennt behandelt.

(Lithium-batteries shall be demounted and the resulting parts like lithium-cells, casings, etc. shall
be treated separately.)

Bei Lithiumbatterien, die nicht demontiert werden kénnen und die Lithiumzellen enthalten, die
elektrisch nicht zugénglich sind missen diese Lithiumzellen von der Lithiumbatterie elektrisch ge-
trennt werden. AnschlieBend sind alle elektrisch noch zugénglichen Lithiumzellen unter definierten
Bedingungen tiefzuentladen und dauerhaft mit einem Metallblgel auszustatten, der die Pole mitei-
nander verbindet. Die elektrisch nicht zugénglich Lithiumzellen missen nach dem vom Antragstel-
ler bei der BAM hinterlegten Verfahren aufgebohrt sowie anschlieBend in eine Salzlésung gelegt
werden, bis sicher gestellt ist, dass keine elektrische oder thermische Aktivitdt mehr vorhanden ist.
(Non-demountable lithium-batteries which contains lithium-cells which are electrical not accessible
those lithium-cells shall be disconnected from the lithium-battery. Furthermore all electrical acces-
sible lithium-cells shall be deeply discharged under defined conditions and shall be durable fitted
with a metal strap connecting the terminals. The electrical not accessible lithium-cells shall be
opened by boring in accordance with the procedure lodged at BAM by the applicant and shall be
put after this procedure into a solution of salt till neither electrical nor thermical activities are rec-
ognized.)

Es dlrfen auch ausgebrannte Lithiumzellen beférdert werden.
(Burnedout lithium-cells maybe carried.)

Ausgebrannte Lithiumbatterien darfen nur beférdert werden, wenn alle darin enthaltenen Lithium-
zellen ausgebrannt sind. Anderenfalls ist wie oben beschrieben mit den entsprechenden Lithium-
zellen zu verfahren.

(Burnedout lithium-batteries are only allowed for carriage if all lithium-cells therein are burnedout. If
that is not the case the lithium-cells shall be treated as described above.)

Anhaftungen gefahrlicher Giter sowie des Elektrolyts an der AuBenseite der Lithiumzellen oder
-batterien mussen entfernt werden.

(Residues of dangerous goods as well as of the electrolyte on the surface of the outer casing of
lithium-cells and -batteries shall be removed.)
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Verpackungsmethode:
(Packing method:)

Jede Lithiumzelle oder -batterie ist in eine flexible Innenverpackung aus Kunststoff, die gegen den
Elektrolyt bestandig ist, zu verpacken.

(Each lithium-cell or -battery shall be packed within a flexible inner packaging made of plastics
which is resistant against the elektrolyt.)

Mehrere Lithiumzellen oder -batterien des selben Typs dlrfen zusammen in einer flexiblen Innen-
verpackung aus Kunststoff beférdert werden.

(Several lithium-cells or -batteries of the same type may be carried together within the same flexi-
ble inner packaging made of plastics.)

Mehrere flexible Innenverpackungen aus Kunststoff dlrfen in einer flissigkeitsdichten und gegen
gegebenenfalls auslaufende Stoffe bestandigen metallenen AuBenverpackung beférdert werden.
Am Boden der AuBenverpackung ist zuvor inertes, nicht-leitfahiges und schwerentflammbares
Saugmaterial bis zu einer Héhe von mindestens 20 cm einzufiillen. Die Menge an Saugmaterial
muss jedoch ausreichen, um die 1,5fache Menge des mdglichen freiwerdenden Elektrolyts aufzu-
nehmen. Die metallene AuBenverpackung ist dicht mit flexiblen Innenverpackungen aus Kunststoff
zu befullen. Freirdume sind mit inertem, nicht-leitfahigem und schwerentflammbarem Saugmateri-
al aufzuftllen, um GbermaBige Bewegungen wajrend der Beférderung zu verhindern.

(Several flexible inner packagings made of plastics may be carried in an outer packaging which
has to be laek proofed and resistant against all substances which may leak. At the bottom of the
outer packaging a layer of inert, non-conductive and non-combustible absorbent material shall be
filled up to a hight of at least 20 cm. The amound of absorbent material shall be capable to absorb
1.5 times the amound of electrolyt which could be leaked. The outer packaging made of metal
shall be closely packed with flexible inner packagings made of plastics. Free spaces shall be filled
with inert, non-conductive and non-combustible absorbent material to prevent excessive
movments.)

Andere Giiter auBBer den in dieser Festlegung beschriebenen dirfen nicht in der metallenen Au-
Benverpackung zusammen mit den flexiblen Innenverpackungen aus Kunststoff beférdert werden.
Allerdings durfen die bei der Demontierung anfallenden Geh&use der Lithiumbatterien zusammen
mit den flexiblen Innenverpackungen aus Kunststoff in der metallenen AuBenverpackung beférdert
werden, wenn diese keine scharfen Kanten aufweisen, die die flexiblen Innenverpackungen aus
Kunststoff beschadigen kdnnten. Ist dies der Fall, sind geeignete MaBnahmen zu ergreifen, die die
Beschadigung der flexiblen Innenverpackungen aus Kunststoff durch diese scharfen Kanten ver-
hindern.

(Other goods except those described in this specification shall not be carried together with the
flexible inner packagings made of plastics within the outer packaging made of metal. However
casings of lithium-batteries which come from demounting of those lithium-batteries may be carried
together with the flexible inner packagings made of plastics within the outer packaging made of
metal if they do not have sharply edges which could damage the flexible inner packagings made of
plastics. If this is the case any suitable mean of protection shall be taken which protect the flexible
inner packagings made of plastics against damaging by those sharply edges.)

Die Beférderung von Lithium-lonen-Zellen und -Batterien zusammen mit Lithium-Metall-Zellen und
-Batterien innerhalb der selben metallenen AuBenverpackung ist nicht erlaubt.

(The carriage of lithium-ion-cells and -batteries together with lithium-metal-cells and -batteries
within the same outer packaging made of metal is prohibited.)
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Anforderungen an die Verpackungen:
(Specification for packagings:)

Die metallene AuBenverpackung muss far die in dieser Festlegung beschriebene Verpackungs-
methode geman Verpackungsgruppe | geprift und zugelassen sein. Die metallene AuBenverpa-
ckung ist mit Gegensténden, die denen in dieser Festlegung beschrieben entsprechen, zu prifen
und zuzulassen.

(The outer packaging made of metal shall be tested and appoved in accordance with the packing
group | performance level in conjuction with the packing method mentioned in this specification.
The outer packaging made of metal shall be tested and approved with articles comparable with
those described in this specification.)

Die metallene AuBenverpackung muss mit einer Liftungseinrichtung versehen sein, um ein Bers-
ten bei einem ggf. auftretenden Uberdruck zu verhindern.

(The outer packaging made of metal shall be equipped with a venting device to prevent damage
through developed overpressure.)

Anforderungen an Fahrzeuge:
(Specification for vehicles:)

Mehrere metallene AuBenverpackungen dirfen in einem Laderaum eines Fahrzeugs befdrdert
werden.

(Several of the outer packagings made of metal may be loaded together in a load compartment of
a vehicle.)

Es durfen nur gedeckte Fahrzeuge verwendet werden.
(Only closed vehicles shall be used.)

Der Laderaum des Fahrzeugs muss durch eine starre, geschlossene Wand von der Fahrerkabine
getrennt sein.

(The load compartment of the vehicle shall be separated with a rigid closed wall from the driver’s
cabine.)

Der Laderaum des Fahrzeugs ist wahrend der Beférderung zu verschlieBen.
(The load compartment of the vehicle shall be looked during carriage.)

Anforderungen an Fahrer:
(Specification for drivers:)

Der Fahrer muss Uber eine entsprechende Fahrerlaubnis fir das zur Beférderung eingesetzte
Fahrzeug verfigen.
(The driver shall have a driver’s licence for the vehicle used for carriage.)

Der Fahrer muss Uber eine gultige Bescheinigung nach 8.2.1 ADR verflgen.
(The driver has to have a certificate in accordance with 8.2.1 ADR.)
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Kennzeichnung:
(Marking and Placarding:)

Die Versandsticke sind entsprechend 5.2 ADR zu kennzeichnen mit ,UN 3090“ oder ,,UN 3480*
sowie dem Gefahrzettel nach Muster Nr. 9. Zuséatzlich sind sie, an zwei gegenulberliegenden Sei-
ten, mit dem Warnhinweis ,ACHTUNG! Beschadigte Lithium-Metall-Batterie* oder

,/ACHTUNG! Beschéadigte Lithium-lonen-Batterie” zu kennzeichnen.

(The packages shall be marked according to 5.2 ADR with “UN 3090” or “UN 3480“ as well as with
the lable of class 9 hazard. In addition they shall be marked on two opposite sides with the warn-
ing phrase “WARNING! Damaged lithium-metal-battery” or

“WARNING! Damaged lithium-ion-battery”.)

Wird eine Umverpackung verwendet, ist diese zusatzlich mit dem Ausdruck “UMVERPACKUNG”
und den Ausrichtungspfeilen nach 5.2.1.9.1 ADR zu kennzeichnen.

(If an overpack is used it shall be marked in addition with the word “OVERPACK" and with orienta-
tion arrows according to 5.2.1.9.1 ADR.)

Das Fahrzeug muss an beiden Langsseiten und hinten mit GroBzetteln (Placards) geman
5.3.1.7.1 b) ADR gekennzeichnet werden.

(The vehicle shall be placarded on both sides and at the rear of the vehicle according to 5.3.1.7.1
(b) ADR.)

Das Fahrzeug muss geméB 5.3.2.1.1 ADR mit orangefarbenen Tafeln versehen sein.
(The vehicle shall display orange-coloured plates according to 5.3.2.1.1 ADR.)

Beforderungspapier:
(Transport document:)

Jede Beférderung ist durch ein Beférderungspapier nach 5.4 ADR zu begleiten. Im Beférderungs-
papier ist zuséatzlich anzugeben: ,Beschéadigte Lithium-Metall-Batterie.” oder

.Beschéadigte Lithium-lonen-Batterie.“.

(Each carriage shall be accompanied by a transport document according to 5.4 ADR. In the
transport document the following shall be shown in addition: “Damaged lithium-metal-battery.” or
“Damaged lithium-ion-battery.”.)

Im Beférderungspapier ist bis zum 31. Dezember 2012 zusétzlich anzugeben:
,Beférderung unter den Bedingungen von Abschnitt 1.5.1 ADR (M252)*.

(In addition the following shall be shown in the transport document till 31°" December 2012:
“Carriage agreed unter terms of section 1.5.1 ADR (M252)".)

Zuséatzlich muss ein Fahrtenbuch gefuhrt werden, in dem mindestes Folgendes erfasst wird:
- Datum der Beférderung,

- Start- und Zielpunkt der Beférderung,

- zeitlicher Beginn und Ende der Beforderung,

- von wem die Beférderung durchgefihrt wurde,

- die Anzahl der befdrderten Umverpackungen,

- die Anzahl der beférderten AuBenverpackungen je Umverpackung,

- die Anzahl der beférderten Lithiumbatterien,

- die Anzahl der beférderten Lithiumzellen, wenn Zellen beférdert werden,
- besondere Vorkommnisse wahrend der Beférderung sowie

- Unterschrift des jenigen, der die Beférderung durchgefihrt hat.
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(In addition a logbook shall be used where at least the following shall be recorded:
- date of carriage,

- startingpoint and terminal of the carriage,

- time at startingpoint and terminal of the carriage,

- from whom the carriage was taken out,

- number of carried overpacks,

- number of carried outer packagings per overpack,

- number of carried lithium-batteries,

- number of carried lithium-cells, if cells are carried,

- any special incident during carriage as well as

- signature of whom who were taken out the carriage.)

Schriftliche Weisungen nach 5.4.3 ADR missen in der Fahrerkabine vorhanden sein.
(Instructions in writing according to 5.4.3 ADR shall be available in the driver’s cabine.)

Sonstige Festlegungen:
(Further specifications:)

Der Tunnelbeschrankungscode ist ,(E)".
(The tunnel restriction code is “(E)“).

Das Auf- oder Abladen der in Ubereinstimmu_ng mit dieser Festlegung beférderten beschadigten
Lithiumzellen und -batterien an einer fiir die Offentlichkeit zuganglichen Stelle ist untersagt. Wird
das Auf- oder Abladen in einem abgesperrten Bereich auf dem Gelénde des Antragstellers bzw.
auf dem Gelande des Empfangers oder Absenders durchgefiihrt, gilt diese Anforderung als erfillt.
(Loading or unloading in a public place of damaged lithium-cells and -batteries carried in accorad-
ance with this specification is prohibited. If loading and unloading take place in a separated area of
the applicant’s territory respectively in such an area of the consignee’s or consignor’s territory this
requirement deemed to be met.)

Die Versandstlcke mussen so im Fahrzeug verstaut sein, dass sie leicht zuganglich sind.
(Packages shall be so stowed within the vehicle that they are readily accessible.)

In all den Fallen, bei denen in dieser Festlegung keine Aussage getroffen wurde, gelten die jeweils
anwendbaren Vorschriften des ADR.

(In all cases where within this specification no requirenment is specified the applicable require-
ments of the ADR shall be met.)

Sollten wahrend der Beférderung der in Ubereinstimmung mit dieser Festlegung beférderten be-
schadigten Lithiumzellen und -batterien Zwischenfalle auftreten, ist die BAM dariiber zu unterrich-
ten.

(If there are incidents during carriage of thoses damaged lithium-cells and -batteries carried in ac-
cordance with this specification the BAM have to be informed.)
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Bundesanstalt fiir
Materialforschung
und -priifung

FESTLEGUNG Nr. D/BAM/GGVSEB (ADR)/2.2-256/12-rev.1
(Specification No. D/BAM/GGVSEB (ADR)/2.2-256/12-rev.1)

zur Befdérderung von beschadigten Lithium-lonen-Zellen und Lithium-lonen-Batterien
der UN-Nummer 3480 auf der StraBe
(for the carriage of damaged lithium-ion-cells and lithium-ion-batteries
of UN No 3480 by road)

Bundesanstalt fir Materialforschung und -prtifung, Unter den Eichen 87, D-12205 Berlin
(Federal Institute for Materials Research and Testing, Unter den Eichen 87, D-12205 Berlin)

Durch die vom Bundesministerium fir Verkehr, Bau und Stadtentwicklung nach § 8 Nr. 1 a) der Gefahrgut-
verordnung StraBe, Eisenbahn und Binnenschifffahrt (GGVSEB) in Verbindung mit der Multulateralen Ver-
einbarung M252 zur vorzeitigen Inkraftsetzung der ab 1. Januar 2013 anwendbaren Sondervorschrift 661 des
ADR bestimmte zustandige Behérde Deutschlands wird auf Antrag von

AUDI AG, I/PL-G, 85045 Ingolstadt, Deutschland

vom 17. Juli 2012 in Verbindung mit Schreiben vom 16. November 2012 festgelegt, dass die in der Anlage zu
dieser Festlegung aufgeflhrten gefahrlichen Guter bei Einhaltung der in dieser Festlegung aufgefihrten Ne-
benbestimmungen unter den Bedingungen der UN 3480 beférdert werden duirfen.

(At the request of AUDI AG, I/PL-G, 85045 Ingolstadt, Germany

dated of 17" July 2012 in conjunction with letter from 16" November 2012 the competent German authority
authorised by the Federal Ministry of Transport, Building and Urban Affairs under Paragraph 8 No 1 a) of the
Carriage of Dangerous Goods by Road, Rail and Inlandwaterway Ordinance in conjunction with multilateral
agreement M252 concerning the premature setting into force of special provision 661 of the ADR which will
be applicable from 1% January 2013, that the Dangerous Goods which are mentioned in the annex of this
specification shall be carried under the conditions of UN 3480 if the supplementary provisions of this specifi-
cation are met.

Nebenbestimmungen:
(Supplementary provisions:)

Die zu beférdernden beschadigten Lithium-lonen-Zellen und Lithium-lonen-Batterien missen den in
der Anlage Beschriebenen entsprechen.

(The damaged lithium-ion-cells and lithium-ion-batteries which are carried shall be complied with those
described in the annex.)

Die in der Anlage festgelegten Bedingungen sind einzuhalten.
(The provisions specified in the annex shall be met.)

Verdffentlichungen, auch auszugsweise, Hinweise auf Untersuchungen zu Werbezwecken und die Verarbeitung von Inhalten, bedirfen in jedem Einzelfalle
der widerruflichen schriftlichen Einwilligung der BAM

BAM/Fachbereich 2.2/Dd/(Festlegung D/BAM/GGVSEB (ADR)/2.2-256/12-rev.1)
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Die Beférderung darf ausschlieBlich innerhalb Deutschlands erfolgen.
(The carriage shall only be taken out national.)

Wird diese Festlegung in Anspruch genommen, so ist den Beférderungspapieren eine Kopie des Wortlautes
beizufigen.
(If this specification will be used a copy of the wording of this specification has to be added.)

Mit dieser Festlegung Nr. D/BAM/GGVSEB(ADR)/2.2-256/12-rev.1 vom 20. November 2012 wird die Festle-
gung Nr. D/BAM/GGVSEB(ADR)/2.2-256/12 vom 13. September 2012 widerrufen.

(With this specification no. D/BAM/GGVSEB(ADR)/2.2-256/12-rev.1 from 20" November 2012 the specifica-
tion no. D/BAM/GGVSEB(ADR)/2.2-256/12 from 13" September 2012 will be revoked.)

Diese Festlegung wird unter dem Vorbehalt des jederzeitigen Widerrufes erteilt.
(This specification may be revoked any time.)

Giltigkeit:
(Validity:)

Bis auf Widerruf.
(Untill revoked.)

Rechtsbelehrung:
(Legal remedies:)

Gegen diese Festlegung kann innerhalb eines Monats nach Bekanntgabe Widerspruch bei der ausstellenden
Behorde erhoben werden. Der Widerspruch ist schriftlich oder zur Niederschrift einzulegen.

(Objections to this specification may be raised with the authority which has issued such approval within one
month of the date of issue. The objections have to be entered or recorded in writing.)

Berlin, 21. November 2012

Fachbereich 2.2 ,Reaktionsféhige Stoffe und Stoffsysteme”
Bewertung von Gefahrgdtern/-stoffen
(Division 2.2 “Reactive Substances and Systems”
Assessment of Dangerous Goods/Substances)

Im Auftrag
(For the authority)

(Dienstsiegel)
(Official seal)

Dipl.-Chem. Frank Krischok

Diese Festlegung besteht aus 10 Seiten.
(This approval comprises 10 pages.)

Bundesanstalt flir Materialforschung und -prifung, Unter den Eichen 87, D-12205 Berlin
(Federal Institute for Materials Research and Testing, Unter den Eichen 87, D-12205 Berlin)
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Anlage (Annex)

Beschreibung der gefahrlichen Giiter:

(Describtion of the Dangerous Goods:)

Beschédigte Lithium-lonen-Zellen und Lithium-lonen-Batterien, die nach den Bedingungen der

UN-Nummer 3480 zu befdrdern sind:

(Damaged lithium-ion-cells and lithium-ion-batteries which have to be carried under the conditions of

UN No 3480:)

Lithium-lonen-Zellen und Lithium-lonen-Batterien, die

- vom Hersteller aus Sicherheitsgriinden als fehlerhaft identifiziert wurden oder

- ein beschadigtes oder erheblich verformtes Geh&use aufweisen oder

- undicht sind oder bei denen die Druckentlastungseinrichtung angesprochen hat oder

- Temperaturveranderungen, wie messbare Temperaturerhdhung in abgeschaltetem Zustand, Anlauffarben
an Metallteilen oder geschmolzene oder verformte Kunststoffteile, aufweisen oder

- durch das Batteriemanagementsystem (BMS) identifizierte defekte Zellen enthalten oder

- Fehler aufweisen, die vor der Beférderung nicht diagnostiziert werden kénnen.

(Lithium-ion-cells and lithium-ion-batteries which

- identified by the manufacturer as being defective for safety reason or

- have a damaged or considerably deformed cases or

- are leaking or where the pressure relieve device was working or

- shows changes in temperature by messurable raising of temperature when inactivated or by tempering
- colours on metal parts or by molten or deformed plastic parts or

- contains defective cells identified by the battery management system (BMS) or

- have faults that can not be diagnosed prior to carriage.)

Typen von Lithium-lonen-Zellen:
(Types of lithium-ion-cells:)

Hersteller (manufacturer)

Typ (type)

nominale Spannung (nominal voltage)
nominale Kapazitat (rated capacity)
nominaler Energieinhalt (watt-hour rating)
Bruttomasse (gross mass)

Hersteller (manufacturer)

Typ (type)

nominale Spannung (nominal voltage)
nominale Kapazitat (rated capacity)
nominaler Energieinhalt (watt-hour rating)
Bruttomasse (gross mass)

Hersteller (manufacturer)

Typ (type)

nominale Spannung (nominal voltage)
nominale Kapazitat (rated capacity)
nominaler Energieinhalt (watt-hour rating)
Bruttomasse (gross mass)

Panasonic
UF121285-5Ah
3,67V

5 Ah

18,3 Wh
ca.255¢

Panasonic
UF261591-25Ah
3,67V

25 Ah

92 Wh

ca.720g

Panasonic
UF261591-28Ah
3,67V

28 Ah

103 Wh
ca.720g
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Typen von Lithium-lonen-Batterien:
(Types of lithium-ion-batteries:)

Hersteller (manufacturer)

Typ (type)

Anzahl Zellen (number of cells)

Hersteller der Zellen (manufacturer of cells)
Typ der Zellen (type of cells)

nominale Spannung (nominal voltage)
nominale Kapazitat (rated capacity)
nominaler Energieinhalt (watt-hour rating)
nominale Leistung (nominal power)
Bruttomasse (gross mass)
Abmessungen (size)

Hersteller (manufacturer)

Typ (type)

Anzahl Zellen (number of cells)

Hersteller der Zellen (manufacturer of cells)
Typ der Zellen (type of cells)

nominale Spannung (nominal voltage)
nominale Kapazitat (rated capacity)
nominaler Energieinhalt (watt-hour rating)
nominale Leistung (nominal power)
Bruttomasse (gross mass)
Abmessungen (size)

Hersteller (manufacturer)

Typ (type)

Anzahl Zellen (number of cells)

Hersteller der Zellen (manufacturer of cells)
Typ der Zellen (type of cells)

nominale Spannung (nominal voltage)
nominale Kapazitat (rated capacity)
nominaler Energieinhalt (watt-hour rating)
nominale Leistung (nominal power)
Bruttomasse (gross mass)
Abmessungen (size)

Hersteller (manufacturer)

Typ (type)

Anzahl Zellen (number of cells)

Hersteller der Zellen (manufacturer of cells)
Typ der Zellen (type of cells)

nominale Spannung (nominal voltage)
nominale Kapazitat (rated capacity)
nominaler Energieinhalt (watt-hour rating)
nominale Leistung (nominal power)
Bruttomasse (gross mass)
Abmessungen (size)

Hersteller (manufacturer)

Typ (type)

Anzahl Zellen (number of cells)

Hersteller der Zellen (manufacturer of cells)
Typ der Zellen (type of cells)

nominale Spannung (nominal voltage)
nominale Kapazitat (rated capacity)
nominaler Energieinhalt (watt-hour rating)
nominale Leistung (nominal power)
Bruttomasse (gross mass)
Abmessungen (size)

Panasonic
72UF121285-5Ah (HEV Q5, A6, A8)
72

Panasonic
UF121285-5Ah

264V

5 Ah

ca. 1320 Wh

ca. 45 kW

ca. 35 kg

(630 x 406 x 152) mm

Audi AG

12er Modul-25Ah (12S1P, PHEV)
12

Panasonic
UF261591-25Ah

44V

25 Ah

ca. 1100 Wh

ca. 20 kW

ca. 10 kg

(392 x 158 x 120) mm

Audi AG

12er Modul-28Ah (12S1P, PHEV)
12

Panasonic
UF261591-28Ah

44V

28 Ah

ca. 1230 Wh

ca. 20 kW

ca. 10 kg

(392 x 158 x 120) mm

Audi AG

12er Modul-50Ah (6S2P, PHEV)
12

Panasonic
UF261591-25Ah

22V

50 Ah

ca. 1100 Wh

ca. 20 kW

ca. 10 kg

(392 x 158 x 120) mm

Audi AG

12er Modul-56Ah (6S2P, PHEV)
12

Panasonic
UF261591-28Ah

22V

56 Ah

ca. 1230 Wh

ca. 20 kW

ca. 10 kg

(392 x 158 x 120) mm

BAM/Fachbereich 2.2/Dd/(Festlegung D/BAM/GGVSEB (ADR)/2.2-256/12-rev.1)




Seite (page) 5

vom (dated) 2012-11-21

Hersteller (manufacturer)

Typ (type)

Anzahl Zellen (number of cells)

Hersteller der Zellen (manufacturer of cells)
Typ der Zellen (type of cells)

nominale Spannung (nominal voltage)
nominale Kapazitat (rated capacity)
nominaler Energieinhalt (watt-hour rating)
nominale Leistung (nominal power)
Bruttomasse (gross mass)
Abmessungen (size)

Hersteller (manufacturer)

Typ (type)

Anzahl Zellen (number of cells)

Hersteller der Zellen (manufacturer of cells)
Typ der Zellen (type of cells)

nominale Spannung (nominal voltage)
nominale Kapazitat (rated capacity)
nominaler Energieinhalt (watt-hour rating)
nominale Leistung (nominal power)
Bruttomasse (gross mass)
Abmessungen (size)

Hersteller (manufacturer)

Typ (type)

Anzahl Zellen (number of cells)

Hersteller der Zellen (manufacturer of cells)
Typ der Zellen (type of cells)

nominale Spannung (nominal voltage)
nominale Kapazitat (rated capacity)
nominaler Energieinhalt (watt-hour rating)
nominale Leistung (nominal power)
Bruttomasse (gross mass)
Abmessungen (size)

Hersteller (manufacturer)

Typ (type)

Anzahl Zellen (number of cells)

Hersteller der Zellen (manufacturer of cells)
Typ der Zellen (type of cells)

nominale Spannung (nominal voltage)
nominale Kapazitat (rated capacity)
nominaler Energieinhalt (watt-hour rating)
nominale Leistung (nominal power)
Bruttomasse (gross mass)
Abmessungen (size)

Hersteller (manufacturer)

Typ (type)

Anzahl Zellen (number of cells)

Hersteller der Zellen (manufacturer of cells)
Typ der Zellen (type of cells)

nominale Spannung (nominal voltage)
nominale Kapazitat (rated capacity)
nominaler Energieinhalt (watt-hour rating)
nominale Leistung (nominal power)
Bruttomasse (gross mass)
Abmessungen (size)

Audi AG

6er Modul-25Ah (6S1P, PHEV)
6

Panasonic
UF261591-25Ah

22V

25 Ah

ca. 550 Wh

ca. 10 kW

ca. 5kg

(225 x 158 x 120) mm

Audi AG

6er Modul-28Ah (6S1P, PHEV)
6

Panasonic
UF261591-28Ah

22V

28 Ah

ca. 615 Wh

ca. 10 kW

ca. 5kg

(225 x 158 x 120) mm

Audi AG

6er Modul-50Ah (3S2P, PHEV)
6

Panasonic
UF261591-25Ah

11V

50 Ah

ca. 550 Wh

ca. 10 kW

ca. 5kg

(225 x 158 x 120) mm

Audi AG

6er Modul-56Ah (3S2P, PHEV)
6

Panasonic
UF261591-28Ah

11V

56 Ah

ca. 615 Wh

ca. 10 kW

ca. 5kg

(225 x 158 x 120) mm

Audi AG

13er Modul-25Ah (13S1P, PHEV)
13

Panasonic
UF261591-25Ah

48 V

25 Ah

ca. 1200 Wh

ca. 21 kW

ca. 11 kg

(420 x 158 x 120) mm
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Abmessungen (size)

Hersteller (manufacturer) Audi AG

Typ (type) 13er Modul-28Ah (13S1P, PHEV)
Anzahl Zellen (number of cells) 13

Hersteller der Zellen (manufacturer of cells) Panasonic

Typ der Zellen (type of cells) UF261591-28Ah

nominale Spannung (nominal voltage) 48 V

nominale Kapazitat (rated capacity) 28 Ah

nominaler Energieinhalt (watt-hour rating) ca. 1350 Wh

nominale Leistung (nominal power) ca. 21 kW

Bruttomasse (gross mass) ca. 11 kg

(420 x 158 x 120) mm

Vorbereitung vor der Beférderung:
(Preparation prior to carriage:)

Vor jeder Beférderung sind die Lithium-lonen-Batterien zu deaktivieren, wobei wie folgt zu verfahren ist:
(Prior to carriage the lithium-ion-batteries shall be deactivated by the method described as follows:)

Die Lithium-lonen-Batterie ist in ein Fass aus Metall mit einer nicht leitenden Beschichtung einzubringen. Es
ist darauf zu achten, dass die Beschichtung nicht beschadigt wird.

(The lithium-ion-batterie shall be brought info a drum made of metal which is covered inside by a non-
conductive coating. During that procedure the coating shall not be damaged.)

Das Fass aus Metall ist in ein Fass aus Kunststoff einzustellen.
(The drum made of metal shall be brought in a drum made of plastics.)

Das Fass aus Metall, in dem sich die defekte Lithium-lonen-Batterie befindet, wird bis etwa zur Halfte mit
Wasser geflllt. Leitungswasser darf verwendet werden. In einem separaten Behéltnis wird eine Salzlésung
hergestellt. Es ist eine definierte Menge Salz in Wasser zu l6sen, um im Fass aus Metall eine etwa 0,3%ige
Lésung zu bekommen. Diese Salzlésung wird in das Fass aus Metall gegeben und anschlieBend mit Wasser
aufgefullt, bis die Lithium-lonen-Batterie mit einer Schicht von mindestens 5 cm der etwa 0,3%igen Salzl6-
sung bedeckt ist.

(The drum made of metal which includes the lithium-ion-battery shall be filled with water up to its half. Water
from the main may be used. In a separated receptacle a mixture of water and salt shall be produced where a
defined amount of salt is dissolved to asure a concentration of about 0.3% within the drum made of metal.
This mixture shall be given into the drum made of metal. Furthermore water shall be filled into the drum made
of metal till the lithium-ion-battery is at least 5 cm under the surface of this solution of about 0.3% of salt into
water.)

Die Lithium-lonen-Batterie ist flir mindestens zwei Stunden durch eine Person zu Uberwachen. AnschlieBend
ist sie solange in der Salzlésung zu lagern, bis ein Entladungszustand erreicht ist, der eine sichere Beforde-
rung gewahrleistet. Die mindestens Lagerdauer betrégt 24 Stunden. Wahrend dieser Zeit ist die Lithium-
lonen-Batterie mindestens durch eine Kamera zu tiberwachen. Die Temperatur ist ebenfalls zu registrieren.
Sollten bei dieser Lagerung Auffalligkeiten auftreten, wie erhéhte Temperaturen im vergleich zur Umge-
bungstemperatur, ist die Lithium-lonen-Batterie ab dem Zeitpunkt, ab dem diese Reaktion abgeklungen ist,
fir weitere 24 Stunden zu lagern und zu (berwachen. Die Lagerung muss in einem abgesperrten Bereich er-
folgen, in dem ggf. sich entwickelnde Gase ohne Gefahr fiir Mensch und Tier entweichen kénnen, der jedoch
abgedeckt sein sollte, um das Eindringen von Umgebungsstoffen jeglicher Art zu verhindern.

(The lithium-ion-battery has to be supervised personaly for at least two hours. Furthermore she shall be
stored in that salt solution till an uncharged state is reached which guarantee a save carriage. The storage
periode shall be at least 24 hours. During that periode the lithium-ion-battery has to be controlled at least by
CCTV. The temperature has to be recorded, too. If there are any incedence during that storage periode like
higher temperature then the surrounding the lithium-ion-battery shall be stored and controlled for further 24
hours after the reaction stoped. The storage shall be done in a secured aerea where the developed gases
could be released without any danger for humans and animals but which should be covered somehow to pre-
vent the intrusion of any kind of substances of the surrounding.)

Nach der Lagerung ist die Lithium-lonen-Batterie in dem Fass aus Metall zu fixieren, z. B. durch entspre-
chende Keile aus Kunststoff, die mit der sich im Fass aus Metall befindenden Lésung nicht gefahrlich reagie-
ren durfen.

108

BAM/Fachbereich 2.2/Dé/(Festlegung D/BAM/GGVSEB (ADR)/2.2-256/12-rev.1)




Seite (page) 7 vom (dated) 2012-11-21

(After storage the lithium-ion-battery shall be fixed within the drum made of metal par example by suitable
chocks made of plastics which shall not react dangerously with the solution inside the drum made of metal.)

Das Fass aus Metall ist zu verschlieBen. Wenn mdglich ist zu Uberprifen, ob sich zwischen dem Fass aus
Metall und dem Fass aus Kunststoff flissige Stoffe befinden. Sollte dies der Fall sein, sind diese mit inertem
Saugmaterial zu binden.

(The drum made of metal shall be closed. If possible it shall be controlled if there is any free liquid between
the drum made of metal and the drum made of plastics. If so these free liquids shall be absorbed by suitable
absorbent material.)

Das Fass aus Kunststoff ist zu verschlieBen.
(The drum made of plastics shall be closed.)

Die Deaktivierung der Lithium-lonen-Batterien ist zu protokollieren und die Protokolle mindestens zwei Jahre
nach Beendigung der Beférderung aufzubewahren.

(The procedure of deactivating of the lithium-ion-batteries shall be recorded and thoses records shall be kept
for at least two years after the carriage had taken place.)

Verpackungsmethode:
(Packing method:)

Lithium-lonen-Batterien sind in der fiir die Deaktivierung verwendeten zusammengesetzten Verpackung zu
beférdern.
(Lithium-ion-batteries shall be carried in that combination packaging used for deactivation.)

Anstelle einer Lithium-lonen-Batterie diirfen auch mehrere Lithium-lonen-Zellen des selben Typs in einer da-
fur geeigneten Vorrichtung genauso beférdert werden, nach dem sie in gleicher Weise deaktiviert wurden.
Dabei durfen die Lithium-lonen-Zellen nicht elektrisch miteinander verbunden sind. Die Anzahl der Lithium-
lonen-Zellen darf die der in den entsprechenden Lithium-lonen-Batterien enthaltenen nicht Ubersteigen.
(Instead of one lithium-ion-battery several lithium-ion-cells of the same type may be carried after deactivating
if they are fixed in a capable device. The lithium-ion-cells shall not be connected electrically. The number of
lithium-ion-cells shall not be exceeded the number used in the related lithium-ion-battery.)

Je zusammengesetzter Verpackung darf nur eine Lithium-lonen-Batterie oder eine Vorrichtung mit Lithium-
lonen-Zellen bef6érdert werden.
(Only one lithium-ionen-battery or one device with several lithium-ion-cells shall be packed in a combination

packaging.)

Andere Giiter auBer den in dieser Festlegung beschriebenen dirfen nicht in den zusammengesetzten Verpa-
ckungen zusammen mit den Lithium-lonen-Zellen oder Lithium-lonen-Batterien beférdert werden.

(Other goods except those described in this specification shall not be carried together with the lithium-ion-
cells or lithium-ion-batteries in a combination packaging.)

Anforderungen an die Verpackungen:
(Specification for packagings:)

Die AuBenverpackung, Fass aus Kunststoff, muss fir die in dieser Festlegung beschriebene Verpackungs-
methode geméaB Verpackungsgruppe | geprift und zugelassen sein. Die AuBenverpackung ist mit Gegen-
stdnden, die denen in dieser Festlegung beschrieben entsprechen, zu prifen und zuzulassen.

(The outer packaging drum made of plastics shall be tested and appoved in accordance with the packing
group | performance level in conjuction with the packing method mentioned in this specification. The outer
packaging shall be tested and approved with articles comparable with those described in this specification.)

Die Innenverpackung, Fass aus Metall, muss fir die in dieser Festlegung beschriebene Verpackungsmetho-
de gemaB Verpackungsgruppe Il geprift und zugelassen sein. Die nicht leitende Beschichtung muss gegen
die ggf. von der Lithium-lonen-Batterie freigesetzten Stoffe bestandig und darf wahrend der Deaktivierung der
Lithium-lonen-Batterie nicht beschadigt worden sein.

(The inner packaging drum made of metal shall be tested and appoved in accordance with the packing

group Il performance level in conjuction with the packing method mentioned in this specification. The non-
conductive coating shall be resistant against all substances which may leak from the lithium-ion-battery and
shall not been damaged during the deactivating of that lithium-ion-battery.)
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Die Innenverpackung sowie die AuBenverpackung mussen mit einer Liftungseinrichtung versehen sein, um
ein Bersten bei einem ggf. auftretenden Uberdruck zu verhindern.

(The inner packaging as well as the outer packaging shall be equipped with a venting device to prevent dam-
age through developed overpressure.)

Ubergangsweise diirfen bis zum 31. Dezember 2012 auch Innenverpackungen sowie AuBenverpackungen
ohne Liftungseinrichtung verwendet werden, wenn die wie in dieser Festlegung beschriebenen deaktivierten
Lithium-lonen-Zellen oder Lithium-lonen-Batterien vor der Beférderung mindestens sechs Tage in der in die-
ser Festlegung beschriebenen Verpackung gelagert wurden. Vor der Beférderung sind die AuBenverpackung
als auch die Innenverpackung zu 6ffnen, um einen ggf. vorhandenen gefahrlichen Uberdruck zu entlasten.
AnschlieBend sind die Innenverpackung sowie die AuBenverpackung wieder ordnungsgeman zu verschlie-
Ben. Die Beférderung muss nach dem wiederverschlieBen der Verpackung innerhalb von 36 Stunden erfolgt
sein.

(Transitional inner packagings as well as outer packagings without a venting device may be used till 31°' De-
cember 2012 if the lithium-ion-cells and lithium-ion-batteries are deactivated as described in this specification
and are stored within the packaging as described in this specification for at least six days prior for carriage.
Before carried the outer packaging as well as the inner packaging shall be opened to release any hazardous
over pressure. Afterwards the inner packaging as well as the outer packaging shall be closed properly. The
carriage shall be done within 36 hours after the packaging is closed again.)

Anforderungen an Fahrzeuge:
(Specification for vehicles:)

Der Laderaum des Fahrzeugs muss durch eine starre, geschlossene Wand von der Fahrercabine getrennt
sein.
(The load compartment of the vehicle shall be separated with a rigid closed wall from the driver’s cabine.)

Der Laderaum des Fahrzeugs ist wahrend der Beférderung zu verschlieBBen.
(The load compartment of the vehicle shall be looked during carriage.)

Anforderungen an Fahrer:
(Specification for drivers:)

Der Fahrer muss Uber eine entsprechende Fahrerlaubnis fiir das zur Beférderung eingesetzte Fahrzeug ver-
fugen.
(The driver shall have a driver’s licence for the vehicle used for carriage.)

Der Fahrer muss Uber eine gultige Bescheinigung nach 8.2.1 ADR verflgen.
(The driver has to have a certificate in accordance with 8.2.1 ADR.)

Kennzeichnung:
(Marking and Placarding:)

Die AuBenverpackungen sind entsprechend 5.2 ADR zu kennzeichnen mit ,UN 3480“ sowie dem Gefahrzet-
tel nach Muster Nr. 9.

(The outer packagings shall be marked according to 5.2 ADR with “UN 3480“ as well as with the lable of
class 9 hazard.)

Wird eine Umverpackung verwendet, ist diese zusétzlich mit dem Ausdruck “UMVERPACKUNG” und den
Ausrichtungspfeilen nach 5.2.1.9.1 ADR zu kennzeichnen.

(If an overpack is used it shall be marked in addition with the word “OVERPACK" and with orientation arrows
according to 5.2.1.9.1 ADR.)

Das Fahrzeug muss an beiden Langsseiten und hinten mit GroBzetteln (Placards) gemaB 5.3.1.7.1 b) ADR
gekennzeichnet werden.
(The vehicle shall be placarded on both sides and at the rear of the vehicle according to 5.3.1.7.1 (b) ADR.)

Das Fahrzeug muss gemaB 5.3.2.1.1 ADR mit orangefarbenen Tafeln versehen sein.
(The vehicle shall display orange-coloured plates according to 5.3.2.1.1 ADR.)
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Befdrderungspapier:
(Transport document:)

Jede Beférderung ist durch ein Beférderungspapier nach 5.4 ADR zu begleiten.
(Each carriage shall be accompanied by a transport document according to 5.4 ADR.)

Im Befdérderungspapier ist bis zum 31. Dezember 2012 zusétzlich anzugeben:
.Beférderung unter den Bedingungen von Abschnitt 1.5.1 ADR (M252).

(In addition the following shall be shown in the transport document till 31° December 2012:
“Carriage agreed unter terms of section 1.5.1 ADR (M252)”.)

Zuséatzlich muss ein Fahrtenbuch gefiihrt werden, in dem mindestes Folgendes erfasst wird:
- Datum der Beférderung,

- Start- und Zielpunkt der Beférderung,

- zeitlicher Beginn und Ende der Beférderung,

- von wem die Beférderung durchgefihrt wurde,

- die Anzahl der beférderten zusammengesetzten Verpackungen,

- die Anzahl der beférderten Lithium-lonen-Batterien,

- die Anzahl der beférderten Lithium-lonen-Zellen, wenn Zellen beférdert werden,
- besondere Vorkommnisse wahrend der Befdrderung sowie

- Unterschrift des jenigen, der die Beférderung durchgefuhrt hat.

(In addition a logbook shall be used where at least the following shall be recorded:
- date of carriage,

- startingpoint and terminal of the carriage,

- time at startingpoint and terminal of the carriage,

- from whom the carriage was taken out,

- number of carried combination packagings,

- number of carried lithium-ion-batteries,

- number of carried lithium-ion-cells, if cells are carried,

- any special incident during carriage as well as

- signature of whom who were taken out the carriage.)

Schriftliche Weisungen nach 5.4.3 ADR missen in der Fahrerkabine vorhanden sein.
(Instructions in writing according to 5.4.3 ADR shall be available in the driver’s cabine.)

Sonstige Festlegungen:
(Further specifications:)

Der Tunnelbeschrankungscode ist ,,(E)*“.
(The tunnel restriction code is “(E)").

Das Auf- oder Abladen der in Ubereinstimmung mit dieser Festlegung beférderten beschadigten Lithium-
lonen-Zellen und Lithium-lonen-Batterien an einer fir die Offentlichkeit zuganglichen Stelle ist untersagt.
Wird das Auf- oder Abladen in einem abgesperrten Bereich auf dem Gelande des Antragstellers bzw. auf
dem Geléande des Empféngers oder Absenders durchgefihrt, gilt diese Anforderung als erfiillt.

(Loading or unloading in a public place of damaged lithium-ion-cells and lithium-ion-batteries carried in ac-
cordance with this specification is prohibited. If loading and unloading take place in a separated area of the
applicant’s territory respectively in such an area of the consignee’s or consignor’s territory this requirement
deemed to be met.)

Die AuBenverpackungen und Umverpackungen missen so im Fahrzeug verstaut sein, dass sie leicht zu-
ganglich sind.
(Outer packagings and overpacks shall be so stowed within the vehicle that they are readily accessible.)

In all den Féllen, bei denen in dieser Festlegung keine Aussage getroffen wurde, gelten die Vorschriften des
ADR.

(In all cases where within this specification no requirenment is specified the requirements of the ADR shall be
met.)
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Sollten wahrend der Beférderung der in Ubereinstimmung mit dieser Festlegung beférderten beschadigten
Lithium-lonen-Zellen und Lithium-lonen-Batterien Zwischenfélle auftreten, ist die BAM dariber zu unterrich-
ten.

(If there are incidents during carriage of thoses damaged lithium-ion-cells and lithium-ion-batteries carried in
accordance with this specification the BAM have to be informed.)
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Y BAM

Bundesanstalt fiir
Materialforschung
und -priifung

FESTLEGUNG Nr. D/BAM/GGVSEB (ADR)/2.2-320/12
(Specification No. D/BAM/GGVSEB (ADR)/2.2-320/12)

zur Beférderung von beschadigten Lithium-lonen-Zellen
der UN-Nummer 3480 auf der StraBe
(for the carriage of damaged lithium ion cells of UN No 3480 by road)

Bundesanstalt fir Materialforschung und -prtifung, Unter den Eichen 87, D-12205 Berlin
(Federal Institute for Materials Research and Testing, Unter den Eichen 87, D-12205 Berlin)

Durch die vom Bundesministerium fiir Verkehr, Bau und Stadtentwicklung nach § 8 Nr. 1 a) der Gefahrgut-
verordnung StraBe, Eisenbahn und Binnenschifffahrt (GGVSEB) in Verbindung mit der Multilateralen Verein-
barung M252 zur vorzeitigen Inkraftsetzung der ab 1. Januar 2013 anwendbaren Sondervorschrift 661 des
ADR bestimmte zustandige Behérde Deutschlands wird auf Antrag von

Nickelhitte Aue GmbH, Rudolf-Breitscheid-StraBe, 08280 Aue, Deutschland

vom 18. September 2012 festgelegt, dass die in der Anlage zu dieser Festlegung aufgeflhrten gefahrlichen
Gauter bei Einhaltung der in dieser Festlegung aufgefiihrten Nebenbestimmungen unter den Bedingungen der
UN 3480 beférdert werden durfen.

(At the request of Nickelhiitte Aue GmbH, Rudolf-Breitscheid-StralBe, 08280 Aue, Germany

dated of 18" September 2012 the competent German authority authorised by the Federal Ministry of
Transport, Building and Urban Affairs under Paragraph 8 No 1 a) of the Carriage of Dangerous Goods by
Road, Rail and Inlandwaterway Ordinance in conjunction with multilateral agreement M252 concerning the
premature setting into force of special provision 661 of the ADR which will be applicable from 1% January
2013, that the Dangerous Goods which are mentioned in the annex of this specification shall be carried under
the conditions of UN 3480 if the supplementary provisions of this specification are met.

Nebenbestimmungen:
(Supplementary provisions:)

Die zu beférdernden beschéadigten Lithium-lonen-Zellen missen den in der Anlage Beschriebenen entspre-
chen.
(The damaged lithium ion cells which are carried shall be complied with those described in the annex.)

Die in der Anlage festgelegten Bedingungen sind einzuhalten.
(The provisions specified in the annex shall be met.)

Die Beférderung darf ausschlieBlich innerhalb Deutschlands erfolgen.
(The carriage shall only be taken out national.)

Verdffentlichungen, auch auszugsweise, Hinweise auf Untersuchungen zu Werbezwecken und die Verarbeitung von Inhalten, bedirfen in jedem Einzelfalle
der widerruflichen schriftlichen Einwilligung der BAM
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Wird diese Festlegung in Anspruch genommen, so ist den Beférderungspapieren eine Kopie des Wortlautes
beizufigen.
(If this specification will be used a copy of the wording of this specification has to be added.)

Diese Festlegung wird unter dem Vorbehalt des jederzeitigen Widerrufes erteilt.
(This specification may be revoked any time.)

Gilltigkeit:
(Validity:)

Bis auf Widerruf.
(Untill revoked.)

Rechtsbelehrung:
(Legal remedies:)

Gegen diese Festlegung kann innerhalb eines Monats nach Bekanntgabe Widerspruch bei der ausstellenden
Behorde erhoben werden. Der Widerspruch ist schriftlich oder zur Niederschrift einzulegen.

(Objections to this specification may be raised with the authority which has issued such approval within one
month of the date of issue. The objections have to be entered or recorded in writing.)

Berlin, 2. November 2012

Fachbereich 2.2 Reaktionsféhige Stoffe und Stoffsysteme -
Bewertung von Gefahrgutern/-stoffen
(Division 2.2 Reactive Substances and Systems-
Assessment of Dangerous Goods/Substances)

Im Auftrag Im Auftrag
(For the authority) (For the authority)
(Dienstsiegel)
(Official seal)
Dipl.-Chem. F. Krischok Dipl.-Ing. (FH) Dipl.-Kfm. (FH) 1. Déring

Diese Festlegung besteht aus 7 Seiten.
(This approval comprises 7 pages.)

Bundesanstalt flir Materialforschung und -prifung, Unter den Eichen 87, D-12205 Berlin
(Federal Institute for Materials Research and Testing, Unter den Eichen 87, D-12205 Berlin)
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Anlage (Annex)

Beschreibung der gefahrlichen Giiter:

(Describtion of the Dangerous Goods:)

Beschadigte Lithium-lonen-Zellen, die nach den Bedingungen der UN-Nummer 3480 zu befdérdern sind:
(Damaged lithium ion cells which have to be carried under the conditions of UN No 3480:)

Lithium-lonen-Zellen, die

- vom Hersteller aus Sicherheitsgriinden als fehlerhaft identifiziert wurden oder

- ein beschadigtes oder erheblich verformtes Geh&duse aufweisen oder

- undicht sind oder bei denen die Druckentlastungseinrichtung angesprochen hat oder

- Temperaturverédnderungen, wie messbare Temperaturerhdhung in abgeschaltetem Zustand, Anlauffarben
an Metallteilen oder geschmolzene oder verformte Kunststoffteile, aufweisen oder

- Fehler aufweisen, die vor der Beférderung nicht diagnostiziert werden kénnen.

(Lithium ion cells which

- identified by the manufacturer as being defective for safety reason or

- have a damaged or considerably deformed cases or

- are leaking or where the pressure relieve device was working or
- shows changes in temperature by messurable raising of temperature when inactivated or by tempering
colours on metal parts or by molten or deformed plastic parts or

- have faults that can not be diagnosed prior to carriage.)

Typen von Lithium-lonen-Zellen:
(Types of lithium ion cells:)

Hersteller (manufacturer)

Typ (type)

nominale Spannung (nominal voltage)
nominale Kapazitat (rated capacity)
nominaler Energieinhalt (watt-hour rating)
Bruttomasse (gross mass)
Abmessungen (size)

Hersteller (manufacturer)

Typ (type)

nominale Spannung (nominal voltage)
nominale Kapazitat (rated capacity)
nominaler Energieinhalt (watt-hour rating)
Bruttomasse (gross mass)
Abmessungen (size)

Vorbereitung vor der Beférderung
(Preparation prior to carriage)

Li-Tec Battery GmbH
HEA 40

36V

40 Ah

144 Wh

1050 g

(203 x 267 x 11,3) mm

Li-Tec Battery GmbH
HEA 50

3,65V

52 Ah

190 Wh

1310g+25¢g

(330 x 162 x 12,8) mm

Alle Kontakte der Lithium-lonen-Zellen sind gegen auBeren KurzschluB zu sichern.
(All terminals of lithium ion cells shall be secured against external short circuits.)

Anhaftungen gefahrlicher Giiter sowie des Elektrolyts an der AuBenseite der Lithium-lonen-Zellen miissen

entfernt werden.

(Residues of dangerous goods as well as of the electrolyte on the surface of the outer casing of lithium ion

cells shall be removed.)
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Verpackungsmethode
(Packing method)

Lithium-lonen-Zellen sind einzeln in eine nicht-leitende, flissigkeitsdichte und schwerentflammbare Innen-
verpackung geeigneter GréBe zusammen mit inertem, nicht-leitfAhigem und schwerentflammbarem Saugma-
terial in der Art zu verpacken, dass die Lithium-lonen-Zellen allseitig davon umgeben sind. Die Menge an
Saugmaterial muss ausreichen, um die 1,5fache Menge des mdglichen freiwerdenden Elektrolyts aufzuneh-
men. Dies kann durch die Verwendung von Kissen, die mit inertem, nicht-leitfdhigem und schwerentflammba-
rem Saugmaterial befdllt sind erfolgen, wenn die GréBe der Kissen so ausgelegt ist, dass sie die Lithium-
lonen-Zelle in jeder Richtung um mindestens 100 mm Uberragen. Es darf auch ein einzelnes Kissen entspre-
chender GrdBe verwendet werden.

(Lithium ion cells shall be packed separated in a non-conductive, leak-proof and non-combustible inner pack-
aging of capable size together with inert, non-conductive and non-combustible absorbent material in such a
way that the lithium ion cells are surrounded from all sides. The amound of absorbent material shall be capa-
ble to absorb 1.5 times the amound of electrolyt which could be leaked. This can be done by using the pillows
which are filled with inert, non-conductive and non-combustible absorbent material if the size of those pillows
are as such that they overlap the lithium ion cell in each orientation of at least 100 mm. One single pillow of
suitable size may be used.)

Die Innenverpackung muss gegen die ggf. freiwerdenden Stoffe bestandig sein.
(The inner packaging shall be resistant against substances which may leak.)

Die AuBenverpackung muss flissigkeitsdicht und gegen ggf. freiwerdende Stoffe besténdig sein oder ist mit
einer flissigkeitsdichten und gegen ggf. freiwerdende Stoffe bestandigen Auskleidung zu versehen.

(The outer packaging shall be leak-proofed and resistant against substances which may leak or shall be fittet
with an inner liner which is leak-proofed and resistant against substances which may leak.)

Mehrere Innenverpackungen, die Lithium-lonen-Zellen des selben Typs enthalten, dirfen in einer AuBenver-
packung beférdert werden.

(Several inner packagings containing lithium ion cells of the same type may be packed together within the
same outer packaging.)

Die Innenverpackungen sind in der AuBenverpackung allseitig mit mindestens 150 mm inertem, nicht-
leitfahigem und schwerentflammbarem Saugmaterial zu umgeben. Werden Kissen verwendet, die mit iner-
tem, nicht-leitfahigem und schwerentflammbarem Saugmaterial befiillt sind, so missen am Boden und an
den Innenwénden der AuBenverpackung mindestens zwei Lagen der Kissen vorhanden sein, die so versetzt
in die AuBenverpackung eingelegt wurden, dass sich die Rander der Kissen nicht Gberlagern. Die oberste
Lage der Innenverpackungen muss ebenfalls mit zwei Lagen der Kissen abgedeckt werden.

(The inner packagings shall be surrounded from all sides with inert, non-conductive and non-combustible ab-
sorbent material of at least 150 mm within the outer packaging. If pillows which are filled with inert, non-
conductive and non-combustible absorbent material are used there shall be two layers of those pillows at the
bottom and at the inner side walls of the outer packaging in such a way that the margins of the pillows do not
overlap. The last layer of inner packagings shall be covered by two layers of those pillows, too.)

Werden mehrere Innenverpackungen, die Lithium-lonen-Zellen des selben Typs enthalten, nebeneinander in
einer AuBenverpackung beférdert, muss zwischen den Stapeln mindestens 150 mm inertem, nicht-
leitfdhigem und schwerentflammbarem Saugmaterial vorhanden sein. Werden Kissen verwendet, die mit
inertem, nicht-leitfahigem und schwerentflammbarem Saugmaterial befullt sind, so muss sich zwischen den
Stapeln mindestens eine Lage aufrechtstehender Kissen befinden.

(If several inner packagings which contain lithium ion cells of the same type are packed adjoin to each other
inert, non-conductive and non-combustible absorbent material of at least 150 mm shall be in between those
stacks. If pillows which are filled with inert, non-conductive and non-combustible absorbent material are used
there shall be at least one layer of upright standing pillows in between those stacks.)

Andere Giter auBer den in dieser Festlegung beschriebenen dirfen nicht in den AuBenverpackungen zu-
sammen mit den Lithium-lonen-Zellen beférdert werden.

(Other goods except those described in this specification shall not be carried together with the lithium ion
cells in an outer packaging.)
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Anforderungen an die Verpackungen:
(Specification for packagings:)

Als AuBenverpackung ist eine Kiste aus Metall der Codierung 4A, 4B oder 4N zu verwenden.
(A box made of metal of the coding 4A, 4B or 4N shall be used.)

Die AuBenverpackung muss fir die in dieser Festlegung beschriebene Verpackungsmethode geman Verpa-
ckungsgruppe | geprift und zugelassen sein. Die AuBenverpackung ist mit Gegenstanden, die denen in die-
ser Festlegung beschrieben entsprechen, zu prifen und zuzulassen.

(The outer packaging shall be tested and appoved in accordance with the packing group | performance level
in conjuction with the packing method mentioned in this specification. The outer packaging shall be tested
and approved with articles comparable with those described in this specification.)

Die Innenverpackung, die Innenauskleidung sowie die AuBenverpackung muss mit einer Liftungseinrichtung
versehen oder so kunstruiert sein, um ein Bersten bei einem ggf. auftretenden Uberdruck zu verhindern.
(The inner packaging, the inner liner as well as the outer packaging shall be equipped with a venting device
or shall be so designed to prevent damage through developed overpressure.)

Anforderungen an Fahrzeuge:
(Specification for vehicles:)

Mehrere AuBenverpackungen diirfen in einem Laderaum eines Fahrzeugs beférdert werden.
(Several outer packagings may be loaded together in a load compartment of a vehicle.)

Es dirfen nur gedeckte Fahrzeuge verwendet werden.
(Only closed vehicles shall be used.)

Der Laderaum des Fahrzeugs muss durch eine starre, geschlossene Wand von der Fahrerkabine getrennt
sein.
(The load compartment of the vehicle shall be separated with a rigid closed wall from the driver’s cabine.)

Der Laderaum des Fahrzeugs ist wahrend der Beférderung zu verschlieBen.
(The load compartment of the vehicle shall be looked during carriage.)

Anforderungen an Fahrer:
(Specification for drivers:)

Der Fahrer muss Uber eine entsprechende Fahrerlaubnis fiir das zur Beférderung eingesetzte Fahrzeug ver-
fagen.
(The driver shall have a driver’s licence for the vehicle used for carriage.)

Der Fahrer muss Uber eine gultige Bescheinigung nach 8.2.1 ADR verfligen.
(The driver has to have a certificate in accordance with 8.2.1 ADR.)

Zusétzlich zu der nach 8.2.1 ADR geforderten Unterweisung muss der Fahrer in Bezug auf die Beférderung
von beschéadigten Lithium-lonen-Zellen unterwiesen worden sein.

(In addition to the required training in accordance with 8.2.1 ADR the driver shall be trained in concern to the
carriage of damaged lithium ion cells.)

Kennzeichnung:
(Marking and Placarding:)

Die AuBenverpackungen sind entsprechend 5.2 ADR zu kennzeichnen mit ,UN 3480“ sowie dem Gefahrzet-
tel nach Muster Nr. 9. Zusatzlich sind die AuBenverpackungen, an zwei gegeniiberliegenden Seiten, mit dem
Warnhinweis ,ACHTUNG! Beschédigte Lithium-lonen-Batterie* zu kennzeichnen.

(The outer packagings shall be marked according to 5.2 ADR with “UN 3480“ as well as with the lable of
class 9 hazard. In addition the outer packagings shall be marked on two opposite sides with the warning
phrase “WARNING! Damaged lithium-ion-battery”.)
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Das Fahrzeug muss an beiden Léngsseiten und hinten mit GroBzetteln (Placards) gemaB 5.3.1.7.1 b) ADR
gekennzeichnet werden.
(The vehicle shall be placarded on both sides and at the rear of the vehicle according to 5.3.1.7.1 (b) ADR.)

Das Fahrzeug muss gemaB 5.3.2.1.1 ADR mit orangefarbenen Tafeln versehen sein.
(The vehicle shall display orange-coloured plates according to 5.3.2.1.1 ADR.)

Beférderungspapier:
(Transport document:)

Jede Beférderung ist durch ein Beférderungspapier nach 5.4 ADR zu begleiten. Im Beférderungspapier ist
zusatzlich anzugeben: ,Beschéadigte Lithium-lonen-Batterie.".

(Each carriage shall be accompanied by a transport document according to 5.4 ADR. In the transport docu-
ment the following shall be shown in addition: “Damaged lithium-ion-battery.”)

Im Befdérderungspapier ist bis zum 31. Dezember 2012 zusétzlich anzugeben:
.Beférderung unter den Bedingungen von Abschnitt 1.5.1 ADR (M252)*.

(In addition the following shall be shown in the transport document till 31° December 2012:
“Carriage agreed unter terms of section 1.5.1 ADR (M252)”.)

Zusétzlich muss ein Fahrtenbuch gefiihrt werden, in dem mindestes folgendes erfaBt wird:
- Datum der Beférderung,

- Start- und Zielpunkt der Beférderung,

- zeitlicher Beginn und Ende der Befdrderung,

- von wem die Beférderung durchgefihrt wurde,

- die Anzahl der beférderten AuBenverpackungen,

- die Anzahl der beférderten Lithium-lonen-Zellen, je AuBenverpackung,

- die Anzahl der befdrderten Lithium-lonen-Zellen insgesamt,

- besondere Vorkommnisse wahrend der Beférderung sowie

- Unterschrift des jenigen, der die Beférderung durchgefihrt hat.

(In addition a logbook shall be used where at least the following shall be recorded:
- date of carriage,

- startingpoint and terminal of the carriage,

- time at startingpoint and terminal of the carriage,

- from whom the carriage was taken out,

- number of carried outer packagings,

- number of carried lithium ion cells per outer packaging,

- number of carried lithium ion cells overall

- any special incident during carriage as well as

- signature of whom who were taken out the carriage.)

Schriftliche Weisungen nach 5.4.3 ADR mussen in der Fahrerkabine vorhanden sein.
(Instructions in writing according to 5.4.3 ADR shall be available in the driver’s cabine.)

Sonstige Festlegungen:
(Further specifications:)

Der Tunnelbeschrankungscode ist ,,(E)“.
(The tunnel restriction code is “(E)").

Das Auf- oder Abladen der in__[)bereinstimmung mit dieser Festlegung beférderten beschéadigten Lithium-
lonen-Zellen an einer flr die Offentlichkeit zugénglichen Stelle ist untersagt. Wird das Auf- oder Abladen in
einem abgesperrten Bereich auf dem Gelande des Antragstellers bzw. auf dem Gelédnde des Empféngers
oder Absenders durchgefiihrt, gilt diese Anforderung als erfullt.

(Loading or unloading in a public place of damaged lithium ion cells carried in accordance with this specifica-
tion is prohibited. If loading and unloading take place in a separated area of the applicant’s territory respec-
tively in such an area of the consignee’s or consignor’s territory this requirement deemed to be met.)
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Die AuBenverpackungen mussen so im Fahrzeug verstaut sein, dass sie leicht zugénglich sind.
(Outer packagings shall be so stowed within the vehicle that they are readily accessible.)

In all den Féllen, bei denen in dieser Festlegung keine Aussage getroffen wurde, gelten die jeweils anwend-
baren Vorschriften des ADR.

(In all cases where within this specification no requirenment is specified the applicable requirements of the
ADR shall be met.)

Sollten wahrend der Beférderung der in Ubereinstimmung mit dieser Festlegung beférderten beschadigten
Lithium-lonen-Zellen Zwischenfalle auftreten, ist die BAM darlUber zu unterrichten.

(If there are incidents during carriage of thoses damaged lithium ion cells carried in accordance with this
specification the BAM have to be informed.)
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Y BAM

Bundesanstalt fiir
Materialforschung
und -priifung

FESTLEGUNG Nr. D/BAM/GGVSEB (ADR)/2.2-364/12
(Specification No. D/BAM/GGVSEB (ADR)/2.2-364/12)

zur Beférderung von beschéadigten Lithium-lonen-Batterien
der UN-Nummer 3480 auf der StraBe
(for the carriage of damaged lithium-ion-batteries
of UN No 3480 by road)

Bundesanstalt fir Materialforschung und -prtifung, Unter den Eichen 87, D-12205 Berlin
(Federal Institute for Materials Research and Testing, Unter den Eichen 87, D-12205 Berlin)

Durch die vom Bundesministerium fir Verkehr, Bau und Stadtentwicklung nach § 8 Nr. 1 a) der Gefahrgut-
verordnung StraBe, Eisenbahn und Binnenschifffahrt (GGVSEB) in Verbindung mit der Multilateralen Verein-
barung M252 zur vorzeitigen Inkraftsetzung der ab 1. Januar 2013 anwendbaren Sondervorschrift 661 des
ADR bestimmte zustandige Behérde Deutschlands wird auf Antrag von

Jungheinrich Vertrieb Deutschland AG & Co.KG, Am Stadtrand 35, 22047 Hamburg, Deutschland

vom 26. Oktober 2012 festgelegt, dass die in der Anlage zu dieser Festlegung aufgefiihrten gefahrlichen G-
ter bei Einhaltung der in dieser Festlegung aufgefiihrten Nebenbestimmungen unter den Bedingungen der
UN 3480 beférdert werden durfen.

(At the request of Jungheinrich Vertrieb Deutschland AG & Co.KG, Am Stadtrand 35, 22047 Hamburyg,
Germany

dated of 26" October 2012 the competent German authority authorised by the Federal Ministry of Transport,
Building and Urban Affairs under Paragraph 8 No 1 a) of the Carriage of Dangerous Goods by Road, Rail and
Inlandwaterway Ordinance in conjunction with multilateral agreement M252 concerning the premature setting
into force of special provision 661 of the ADR which will be applicable from 1 January 2013, that the Dan-
gerous Goods which are mentioned in the annex of this specification shall be carried under the conditions of
UN 3480 if the supplementary provisions of this specification are met.

Nebenbestimmungen:
(Supplementary provisions:)

Die zu befdérdernden beschadigten Lithium-lonen-Batterien mussen den in der Anlage beschriebenen ent-
sprechen.
(The damaged lithium-ion-batteries which are carried shall be complied with this described in the annex.)

Die in der Anlage festgelegten Bedingungen sind einzuhalten.
(The provisions specified in the annex shall be met.)

Die Beférderung darf ausschlieBlich innerhalb Deutschlands erfolgen.
(The carriage shall only be taken out national.)

Verbffentlichungen, auch auszugsweise, Hinweise auf Untersuchungen zu Werbezwecken und die Verarbeitung von Inhalten, bedirfen in jedem Einzelfalle
der widerruflichen schriftlichen Einwilligung der BAM
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Wird diese Festlegung in Anspruch genommen, so ist den Beférderungspapieren eine Kopie des Wortlautes
beizufigen.
(If this specification will be used a copy of the wording of this specification has to be added.)

Diese Festlegung wird unter dem Vorbehalt des jederzeitigen Widerrufes erteilt.
(This specification may be revoked any time.)

Gilltigkeit:
(Validity:)

Bis auf Widerruf.
(Untill rewoked.)

Rechtsbelehrung:
(Legal remedies:)

Gegen diese Festlegung kann innerhalb eines Monats nach Bekanntgabe Widerspruch bei der ausstellenden
Behorde erhoben werden. Der Widerspruch ist schriftlich oder zur Niederschrift einzulegen.

(Objections to this specification may be raised with the authority which has issued such approval within one
month of the date of issue. The objections have to be entered or recorded in writing.)

Berlin, 1. November 2012

Fachbereich 2.2 Reaktionsféhige Stoffe und Stoffsysteme -
Bewertung von Gefahrgutern/-stoffen
(Division 2.2 Reactive Substances and Systems-
Assessment of Dangerous Goods/Substances)

Im Auftrag Im Auftrag
(For the authority) (For the authority)
(Dienstsiegel)
(Official seal)
Dipl.-Chem. F. Krischok Dipl.-Ing. (FH) Dipl.-Kfm. (FH) 1. Déring

Diese Festlegung besteht aus 6 Seiten.
(This approval comprises 6 pages.)

Bundesanstalt flir Materialforschung und -prifung, Unter den Eichen 87, D-12205 Berlin
(Federal Institute for Materials Research and Testing, Unter den Eichen 87, D-12205 Berlin)
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Anlage (Annex)

Beschreibung der gefahrlichen Giiter:
(Describtion of the Dangerous Goods:)

Die Lithium-lonen-Batterien sind nicht in der Art beschadigt, dass sie

- vom Hersteller aus Sicherheitsgriinden als fehlerhaft identifiziert wurden oder

- ein beschadigtes oder erheblich verformtes Gehause aufweisen oder

- undicht sind oder die Druckentlastungseinrichtung angesprochen hat oder

- Temperaturverédnderungen, wie messbare Temperaturerhdhung in abgeschaltetem Zustand, Anlauffarben
an Metallteilen oder geschmolzene oder verformte Kunststoffteile, aufweisen oder

- durch das Batteriemanagementsystem (BMS) identifizierte defekte Zellen enthalten.

(The lithium-ion-batteries show non damages like

- identified by the manufacturer as being defective for safety reason or

- have a damaged or considerably deformed case or

- are leaking or the pressure relieve device was working or

- show changes in temperature by messurable raising of temperature when inactivated or by tempering

colours on metal parts or by molten or deformed plastic parts or
- contain defective cells identified by the battery management system (BMS))

Die Lithium-lonen-Batterien sind nur in der Art beschadigt, dass sie
- Fehler aufweisen, die vor der Beférderung nicht diagnostiziert werden kénnen.

(The lithium-ion-batteries show only damages that they
- have faults that can not be diagnosed prior to carriage.)

Typ der Lithium-lonen-Zelle:
(Type of lithium-ion-cell:)

Hersteller (manufacturer)

Typ (type)

nominale Spannung (nominal voltage)
nominale Kapazitat (rated capacity)
nominaler Energieinhalt (watt-hour rating)
Bruttomasse (gross mass)

Typ der Lithium-lonen-Batterie:
(Type of lithium-ion-battery:)

Hersteller (manufacturer)

Typ (type)

Anzahl Zellen (number of cells)

Hersteller der Zellen (manufacturer of cells)
Typ der Zellen (type of cells)

nominale Spannung (nominal voltage)
nominale Kapazitat (rated capacity)
nominaler Energieinhalt (watt-hour rating)
nominale Leistung (nominal power)
Bruttomasse (gross mass)
Abmessungen (size)

Vorbereitung vor der Beférderung
(Preparation prior to carriage)

LiTec Battery GmbH
CERIO HEI40/HEA40
36V

40 Ah

144 Wh

1040 g

Jungheinrich AG
Lithium-lonen-Batterie 40 Ah
7

LiTec Battery GmbH
CERIO HEI40/HEA40
252V

40 Ah

1008 Wh

2016 W

14,7 kg

(530 x 425 x 75) mm

Alle Kontakte der Lithium-lonen-Batterie sind gegen auBeren KurzschluB3 zu sichern.
(All terminals of lithium-ion-battery shall be secured against external short circuits.)

Alle Offnungen fiir Betriebsmittel, andere als Elektrolyt, sind zu verschlieBen.
(All openigs for machinery materials other than electrolyt shall be closed.)
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Anhaftungen gefahrlicher Giter sowie des Elektrolyts an der AuBenseite der Lithium-lonen-Batterie miiBen
entfernt werden.

(Residues of dangerous goods as well as of the electrolyte on the surface of the outer casing of the lithium-
ion-battery shall be removed.)

Verpackungsmethode
(Packing method)

Die Lithium-lonen-Batterien sind in eine nicht-leitende, flissigkeitsdichte und schwerentflammbare Innenver-
packung geeigneter GréBe zusammen mit inertem, nicht-leitfahigem und schwerentflammbarem Saugmate-
rial in der Art zu verpacken, so dass die Lithium-lonen-Batterien allseitig davon umgeben sind. Die Menge an
Saugmaterial muss ausreichen, um die 1,5fache Menge des mdglichen freiwerdenden Elektrolyts aufzuneh-
men. Wenn die Innenverpackung nicht flissigkeitsdicht ist, muss eine entsprechende Innenauskleidung ver-
wendet werden. Die Innenverpackung oder die Innenauskleidung muss gegen die ggf. freiwerdenden Stoffe
besténdig sein.

(The lithium-ion-batteries shall be packed in a non-conductive, leak-proof and non-combustible inner packag-
ing of capable size together with inert, non-conductive and non-combustible absorbent material in such a way
that the lithium-ion-batteries are surrounded from all sides. The amound of absorbent material shall be capa-
ble to absorb 1.5 times the amound of electrolyt which could be leaked. If the inner packaging is not leak-
proofed a leak-proofed inner liner shall be used. The inner packaging or the inner liner shall be resistant
against substances which may leak.)

Ist die AuBenverpackung fllissigkeitsdicht und gegen ggf. freiwerdende Stoffe besténdig oder ist die Au-
Benverpackung mit einer flissigkeitsdichten und gegen ggf. freiwerdende Stoffe bestandigen Auskleidung
versehen darf das inerte, nicht-leitfahige und schwerentflammbare Saugmaterial zwischen der Innenverpa-
ckung und der AuBenverpackung eingefillt werden.

(If the outer packaging is leak-proofed and resistant against substances which may leak or if the outer pack-
aging is fittet with an inner liner which is leak-proofed and resistant against substances which may leak the
inert, non-conductive and non-combustible absorbent material may be placed between the inner packaging
and the outer packaging.)

Je Innenverpackung darf nur eine beschéadigte Lithium-lonen-Batterie enthalten sein.
(Only one damaged lithium ion battery shall be packed in an inner packaging.)

Je AuBenverpackung darf nur eine Innenverpackung, die eine beschadigte Lithium-lonen-Batterie enthalt, be-
férdert werden.
(Only one innerpackaging which contain a damaged lithium ion battery shall be carried within an outer pack-

aging.)

Andere Guter auBer den in dieser Festlegung beschriebenen diirfen nicht in der AuBenverpackungen zu-
sammen mit den Lithium-lonen-Batterien beférdert werden.

(Other goods except those described in this specification shall not be carried together with the lithium-ion-
battery in the outer packaging.)

Waéhrend der Befdrderung ist sicherzustellen, dass die Temperatur der duBeren Oberflache der AuBenverpa-
ckung 50 °C nicht Ubersteigt.

(During carriage it shall be assured that the temperature of the outer surface of the outer packaging does not
exceed 50 C.)

Anforderungen an die Verpackungen:
(Specification for packagings:)

Die AuBenverpackung muss fir die in dieser Festlegung beschriebene Verpackungsmethode geman Verpa-
ckungsgruppe | geprift und zugelassen sein. Die AuBenverpackung ist mit Gegenstanden, die denen in die-
ser Festlegung beschrieben entsprechen, zu prifen und zuzulassen.

(The outer packaging shall be tested and appoved in accordance with the packing group | performance level
in conjuction with the packing method mentioned in this specification. The outer packaging shall be tested
and approved with articles comparable with those described in this specification.)
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Die Innenverpackung oder die Innenauskleidung sowie die AuBenverpackung muss mit einer Liftungsein-
richtung versehen sein, um ein Bersten bei einem ggf. auftretenden Uberdruck zu verhindern.

(The inner packaging or inner liner as well as the outer packaging shall be equipped with a venting device to
prevent damage through developed overpressure.)

Anforderungen an Fahrzeuge:
(Specification for vehicles:)

Es dirfen nur gedeckte Fahrzeuge verwendet werden.
(Only closed vehicles shall be used.)

Der Laderaum des Fahrzeugs muss durch eine starre, geschlossene Wand von der Fahrerkabine getrennt
sein.
(The load compartment of the vehicle shall be separated with a rigid closed wall from the driver’s cabine.)

Der Laderaum des Fahrzeugs ist wahrend der Beférderung zu verschlieBen.
(The load compartment of the vehicle shall be looked during carriage.)

Anforderungen an Fahrer:
(Specification for drivers:)

Der Fahrer muss Uber eine entsprechende Fahrerlaubnis fiir das zur Beférderung eingesetzte Fahrzeug ver-
fagen.
(The driver shall have a driver’s licence for the vehicle used for carriage.)

Der Fahrer muss Uber eine gultige Bescheinigung nach 8.2.1 ADR verfligen.
(The driver has to have a certificate in accordance with 8.2.1 ADR.)

Kennzeichnung:
(Marking and Placarding:)

Das Versandstiick ist entsprechend 5.2 ADR zu kennzeichnen mit ,UN 3480 sowie dem Gefahrzettel nach
Muster Nr. 9. Zusatzlich ist die AuBenverpackung an zwei gegeniberliegenden Seiten mit dem Warnhinweis
LACHTUNG! Beschéadigte Lithium-lonen-Batterie” zu kennzeichnen.

(The package shall be marked according to 5.2 ADR with “UN 3480* as well as with the lable of class 9 haz-
ard. In addition the outer packaging shall be marked on two opposite sides with the warning phrase
“WARNING! Damaged lithium ion battery”.)

Das Fahrzeug muss an beiden Léangsseiten und hinten mit GroBzetteln (Placards) gemaB 5.3.1.7.1 b) ADR
gekennzeichnet werden.
(The vehicle shall be placarded on both sides and at the rear of the vehicle according to 5.3.1.7.1 (b) ADR.)

Das Fahrzeug muss gemaB 5.3.2.1.1 ADR mit orangefarbenen Tafeln versehen sein.
(The vehicle shall display orange-coloured plates according to 5.3.2.1.1 ADR.)

Beférderungspapier:
(Transport document:)

Jede Beférderung ist durch ein Beférderungspapier nach 5.4 ADR zu begleiten. Im Beférderungspapier ist
zusatzlich anzugeben: ,Beschadigte Lithium-lonen-Batterie®

(Each carriage shall be accompanied by a transport document according to 5.4 ADR. In the transport docu-
ment the following shall be shown in addition: “Damaged lithium ion battery”)

Im Befdérderungspapier ist zusatzlich bis zum 31. Dezember 2012 anzugeben:
.Beférderung unter den Bedingungen von Abschnitt 1.5.1 ADR (M252)*.

(In addition the following shall be shown in the transport document till 31° December 2012:
“Carriage agreed unter terms of section 1.5.1 ADR (M252)”.)
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Zusétzlich missen vom Absender folgende Informationen erfaBt werden:
- Datum der Beférderung,

- Start- und Zielpunkt der Beférderung,

- zeitlicher Beginn und Ende der Beférderung,

- von wem die Beférderung durchgefihrt wurde,

- besondere Vorkommnisse wahrend der Beférderung sowie

- Unterschrift des jenigen, der die Beférderung durchgefiihrt hat.
(In addition the following shall be recorded by the consignor:

- date of carriage,

- startingpoint and terminal of the carriage,

- time at startingpoint and terminal of the carriage,

- from whom the carriage was taken out,

- any special incident during carriage as well as

- signature of whom who were taken out the carriage.)

Diese Informationen sind mindestens zwei Jahre nach Beendigung der Beférderung aufzubewahren.
(This information shall be kept for at least two years after the carriage had been taken out.)

Schriftliche Weisungen nach 5.4.3 ADR mussen in der Fahrerkabine vorhanden sein.
(Instructions in writing according to 5.4.3 ADR shall be available in the driver’s cabine.)

Sonstige Festlegungen:
(Further specifications:)

Die Befdrderung erfolgt im Auftrag des Antragstellers durch die Rosskothen Transporte GmbH, EllerstraBBe
155, 40721 Hilden.

(The carriage shall be taken out in behalfe of the client by Rosskothen Transporte GmbH, EllerstralBe 155,
40721 Hilden)

Der Tunnelbeschrankungscode ist ,,(E)*“.
(The tunnel restriction code is “(E)").

Das Auf- oder Abladen der in Ub__ereinstimmung mit dieser Festlegung beférderten beschéadigten Lithium-
lonen-Batterien an einer flr die Offentlichkeit zuganglichen Stelle ist untersagt. Wird das Auf- oder Abladen in
einem abgesperrten Bereich auf dem Gelande des Antragstellers bzw. auf dem Gelédnde des Empféngers
oder Absenders durchgefihrt, gilt diese Anforderung als erflillt.

(Loading or unloading in a public place of damaged lithium-ion-batteries carried in accordance with this speci-
fication is prohibited. If loading and unloading take place in a separated area of the applicant’s territory re-
spectively in such an area of the consignee’s or consignor’s territory this requirement deemed to be met.)

Das Versandstick muss so im Fahrzeug verstaut sein, dass es leicht zuganglich ist.
(The package shall be so stowed within the vehicle that it is readily accessible.)

Die Lithium-lonen-Batterien in ihren Innenverpackung missen in der AuBenverpackung so gesichert sein,
dass Bewegungen wéhrend der Beférderung méglichst vermieden werden.

(The lithium-ion-batteries within their inner packaging shall be fixed in the outer packaging that movments
during carriage will not occure.)

In all den Féllen, bei denen in dieser Festlegung keine Aussage getroffen wurde, gelten die jeweils anwend-
baren Vorschriften des ADR.

(In all cases where within this specification no requirenment is specified the applicable requirements of the
ADR shall be met.)

Sollten wahrend der Beférderung der in Ubereinstimmung mit dieser Festlegung beférderten beschadigten
Lithium-lonen-Batterien Zwischenfalle auftreten, ist die BAM dartiber zu unterrichten.

(If there are incidents during carriage of thoses damaged lithium ion batteries carried in accordance with this
specification the BAM have to be informed.)
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Y BAM

Bundesanstalt fiir
Materialforschung
und -priifung

FESTLEGUNG Nr. D/BAM/GGVSEB (ADR)/2.2-417/12
(Specification No. D/BAM/GGVSEB (ADR)/2.2-417/12)

zur Befdérderung von beschadigten Lithium-lonen-Zellen und Lithium-lonen-Batterien
der UN-Nummer 3480 auf der StraBe
(for the carriage of damaged lithium-ion-cells and lithium-ion-batteries
of UN No 3480 by road)

Bundesanstalt fir Materialforschung und -prtifung, Unter den Eichen 87, D-12205 Berlin
(Federal Institute for Materials Research and Testing, Unter den Eichen 87, D-12205 Berlin)

Durch die vom Bundesministerium fir Verkehr, Bau und Stadtentwicklung nach § 8 Nr. 1 a) der Gefahrgut-
verordnung StraBe, Eisenbahn und Binnenschifffahrt (GGVSEB) in Verbindung mit der Multulateralen Ver-
einbarung M252 zur vorzeitigen Inkraftsetzung der ab 1. Januar 2013 anwendbaren Sondervorschrift 661 des
ADR bestimmte zustandige Behérde Deutschlands wird auf Antrag von

AUDI AG, I/PL-G, 85045 Ingolstadt, Deutschland

vom 17. Juli 2012 in Verbindung mit Schreiben vom 14. Dezember 2012 festgelegt, dass die in der Anlage zu
dieser Festlegung aufgeflhrten gefahrlichen Guter bei Einhaltung der in dieser Festlegung aufgefihrten Ne-
benbestimmungen unter den Bedingungen der UN 3480 beférdert werden duirfen.

(At the request of AUDI AG, I/PL-G, 85045 Ingolstadt, Germany

dated of 17" July 2012 in conjunction with letter from 14" December 2012 the competent German authority
authorised by the Federal Ministry of Transport, Building and Urban Affairs under Paragraph 8 No 1 a) of the
Carriage of Dangerous Goods by Road, Rail and Inlandwaterway Ordinance in conjunction with multilateral
agreement M252 concerning the premature setting into force of special provision 661 of the ADR which will
be applicable from 1% January 2013, that the Dangerous Goods which are mentioned in the annex of this
specification shall be carried under the conditions of UN 3480 if the supplementary provisions of this specifi-
cation are met.

Nebenbestimmungen:
(Supplementary provisions:)

Die zu befdérdernden beschadigten Lithium-lonen-Zellen und Lithium-lonen-Batterien missen den in der An-
lage Beschriebenen entsprechen.

(The damaged lithium-ion-cells and lithium-ion-batteries which are carried shall be complied with those de-
scribed in the annex.)

Die in der Anlage festgelegten Bedingungen sind einzuhalten.
(The provisions specified in the annex shall be met.)

Verbffentlichungen, auch auszugsweise, Hinweise auf Untersuchungen zu Werbezwecken und die Verarbeitung von Inhalten, bedirfen in jedem Einzelfalle
der widerruflichen schriftlichen Einwilligung der BAM
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Die Beférderung darf ausschlieBlich innerhalb Deutschlands erfolgen.
(The carriage shall only be taken out national.)

Wird diese Festlegung in Anspruch genommen, so ist den Beférderungspapieren eine Kopie des Wortlautes
beizufigen.
(If this specification will be used a copy of the wording of this specification has to be added.)

Mit dieser Festlegung Nr. D/BAM/GGVSEB(ADR)/2.2-417/12 vom 19. Dezember 2012 wird die Festlegung
Nr. D/BAM/GGVSEB(ADR)/2.2-256/12-rev.1 vom 20. November 2012 widerrufen.

(With this specification no. D/BAM/GG VSEB(ADR2/2.2-417/ 12 from 19" December 2012 the specification no.
D/BAM/GGVSEB(ADR)/2.2-256/12-rev.1 from 20" November 2012 will be revoked.)

Diese Festlegung wird unter dem Vorbehalt des jederzeitigen Widerrufes erteilt.
(This specification may be revoked any time.)

Giltigkeit:
(Validity:)

Bis auf Widerruf.
(Untill revoked.)

Rechtsbelehrung:
(Legal remedies:)

Gegen diese Festlegung kann innerhalb eines Monats nach Bekanntgabe Widerspruch bei der ausstellenden
Behorde erhoben werden. Der Widerspruch ist schriftlich oder zur Niederschrift einzulegen.

(Objections to this specification may be raised with the authority which has issued such approval within one
month of the date of issue. The objections have to be entered or recorded in writing.)

Berlin, 20. Dezember 2012

Fachbereich 2.2 Reaktionsfahige Stoffe und Stoffsysteme
(Division 2.2 Reactive Substances and Systems)
Bewertung von Gefahrgitern/-stoffen

(Assessment of Dangerous Goods/Substances)

Im Auftrag Im Auftrag
(For the authority) (For the authority)
(Dienstsiegel)
(Official seal)
Dipl.-Chem. F. Krischok Dipl.-Ing. (FH) Dipl.-Kfm. (FH) 1. D&ring

Diese Festlegung besteht aus 10 Seiten.
(This approval comprises 10 pages.)

Bundesanstalt fir Materialforschung und -priifung, Unter den Eichen 87, D-12205 Berlin
(Federal Institute for Materials Research and Testing, Unter den Eichen 87, D-12205 Berlin)
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Anlage (Annex)

Beschreibung der gefahrlichen Giiter:

(Describtion of the Dangerous Goods:)

Beschédigte Lithium-lonen-Zellen und Lithium-lonen-Batterien, die nach den Bedingungen der

UN-Nummer 3480 zu befdrdern sind:

(Damaged lithium-ion-cells and lithium-ion-batteries which have to be carried under the conditions of

UN No 3480:)

Lithium-lonen-Zellen und Lithium-lonen-Batterien, die

- vom Hersteller aus Sicherheitsgriinden als fehlerhaft identifiziert wurden oder

- ein beschadigtes oder erheblich verformtes Geh&use aufweisen oder

- undicht sind oder bei denen die Druckentlastungseinrichtung angesprochen hat oder

- Temperaturveranderungen, wie messbare Temperaturerhdhung in abgeschaltetem Zustand, Anlauffarben
an Metallteilen oder geschmolzene oder verformte Kunststoffteile, aufweisen oder

- durch das Batteriemanagementsystem (BMS) identifizierte defekte Zellen enthalten oder

- Fehler aufweisen, die vor der Beférderung nicht diagnostiziert werden kénnen.

(Lithium-ion-cells and lithium-ion-batteries which

- identified by the manufacturer as being defective for safety reason or

- have a damaged or considerably deformed cases or

- are leaking or where the pressure relieve device was working or

- shows changes in temperature by messurable raising of temperature when inactivated or by tempering
- colours on metal parts or by molten or deformed plastic parts or

- contains defective cells identified by the battery management system (BMS) or

- have faults that can not be diagnosed prior to carriage.)

Typen von Lithium-lonen-Zellen:
(Types of lithium-ion-cells:)

Hersteller (manufacturer)

Typ (type)

nominale Spannung (nominal voltage)
nominale Kapazitat (rated capacity)
nominaler Energieinhalt (watt-hour rating)
Bruttomasse (gross mass)

Hersteller (manufacturer)

Typ (type)

nominale Spannung (nominal voltage)
nominale Kapazitat (rated capacity)
nominaler Energieinhalt (watt-hour rating)
Bruttomasse (gross mass)

Hersteller (manufacturer)

Typ (type)

nominale Spannung (nominal voltage)
nominale Kapazitat (rated capacity)
nominaler Energieinhalt (watt-hour rating)
Bruttomasse (gross mass)

Panasonic
UF121285-5Ah
3,67V

5 Ah

18,3 Wh
ca.255¢

Panasonic
UF261591-25Ah
3,67V

25 Ah

92 Wh

ca.720g

Panasonic
UF261591-28Ah
3,67V

28 Ah

103 Wh
ca.720g
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Typen von Lithium-lonen-Batterien:
(Types of lithium-ion-batteries:)

Hersteller (manufacturer)

Typ (type)

Anzahl Zellen (number of cells)

Hersteller der Zellen (manufacturer of cells)
Typ der Zellen (type of cells)

nominale Spannung (nominal voltage)
nominale Kapazitat (rated capacity)
nominaler Energieinhalt (watt-hour rating)
nominale Leistung (nominal power)
Bruttomasse (gross mass)
Abmessungen (size)

Hersteller (manufacturer)

Typ (type)

Anzahl Zellen (number of cells)

Hersteller der Zellen (manufacturer of cells)
Typ der Zellen (type of cells)

nominale Spannung (nominal voltage)
nominale Kapazitat (rated capacity)
nominaler Energieinhalt (watt-hour rating)
nominale Leistung (nominal power)
Bruttomasse (gross mass)
Abmessungen (size)

Hersteller (manufacturer)

Typ (type)

Anzahl Zellen (number of cells)

Hersteller der Zellen (manufacturer of cells)
Typ der Zellen (type of cells)

nominale Spannung (nominal voltage)
nominale Kapazitat (rated capacity)
nominaler Energieinhalt (watt-hour rating)
nominale Leistung (nominal power)
Bruttomasse (gross mass)
Abmessungen (size)

Hersteller (manufacturer)

Typ (type)

Anzahl Zellen (number of cells)

Hersteller der Zellen (manufacturer of cells)
Typ der Zellen (type of cells)

nominale Spannung (nominal voltage)
nominale Kapazitat (rated capacity)
nominaler Energieinhalt (watt-hour rating)
nominale Leistung (nominal power)
Bruttomasse (gross mass)
Abmessungen (size)

Hersteller (manufacturer)

Typ (type)

Anzahl Zellen (number of cells)

Hersteller der Zellen (manufacturer of cells)
Typ der Zellen (type of cells)

nominale Spannung (nominal voltage)
nominale Kapazitat (rated capacity)
nominaler Energieinhalt (watt-hour rating)
nominale Leistung (nominal power)
Bruttomasse (gross mass)
Abmessungen (size)

Panasonic
72UF121285-5Ah (HEV Q5, A6, A8)
72

Panasonic
UF121285-5Ah

264V

5 Ah

ca. 1320 Wh

ca. 45 kW

ca. 35 kg

(630 x 406 x 152) mm

Audi AG

12er Modul-25Ah (12S1P, PHEV)
12

Panasonic
UF261591-25Ah

44V

25 Ah

ca. 1100 Wh

ca. 20 kW

ca. 10 kg

(392 x 158 x 120) mm

Audi AG

12er Modul-28Ah (12S1P, PHEV)
12

Panasonic
UF261591-28Ah

44V

28 Ah

ca. 1230 Wh

ca. 20 kW

ca. 10 kg

(392 x 158 x 120) mm

Audi AG

12er Modul-50Ah (6S2P, PHEV)
12

Panasonic
UF261591-25Ah

22V

50 Ah

ca. 1100 Wh

ca. 20 kW

ca. 10 kg

(392 x 158 x 120) mm

Audi AG

12er Modul-56Ah (6S2P, PHEV)
12

Panasonic
UF261591-28Ah

22V

56 Ah

ca. 1230 Wh

ca. 20 kW

ca. 10 kg

(392 x 158 x 120) mm

BAM/Fachbereich 2.2/Dé/(Festlegung D/BAM/GGVSEB (ADR)/2.2-417/12)

129




Seite (page) 5

vom (dated) 2012-12-20

Hersteller (manufacturer)

Typ (type)

Anzahl Zellen (number of cells)

Hersteller der Zellen (manufacturer of cells)
Typ der Zellen (type of cells)

nominale Spannung (nominal voltage)
nominale Kapazitat (rated capacity)
nominaler Energieinhalt (watt-hour rating)
nominale Leistung (nominal power)
Bruttomasse (gross mass)
Abmessungen (size)

Hersteller (manufacturer)

Typ (type)

Anzahl Zellen (number of cells)

Hersteller der Zellen (manufacturer of cells)
Typ der Zellen (type of cells)

nominale Spannung (nominal voltage)
nominale Kapazitat (rated capacity)
nominaler Energieinhalt (watt-hour rating)
nominale Leistung (nominal power)
Bruttomasse (gross mass)
Abmessungen (size)

Hersteller (manufacturer)

Typ (type)

Anzahl Zellen (number of cells)

Hersteller der Zellen (manufacturer of cells)
Typ der Zellen (type of cells)

nominale Spannung (nominal voltage)
nominale Kapazitat (rated capacity)
nominaler Energieinhalt (watt-hour rating)
nominale Leistung (nominal power)
Bruttomasse (gross mass)
Abmessungen (size)

Hersteller (manufacturer)

Typ (type)

Anzahl Zellen (number of cells)

Hersteller der Zellen (manufacturer of cells)
Typ der Zellen (type of cells)

nominale Spannung (nominal voltage)
nominale Kapazitat (rated capacity)
nominaler Energieinhalt (watt-hour rating)
nominale Leistung (nominal power)
Bruttomasse (gross mass)
Abmessungen (size)

Hersteller (manufacturer)

Typ (type)

Anzahl Zellen (number of cells)

Hersteller der Zellen (manufacturer of cells)
Typ der Zellen (type of cells)

nominale Spannung (nominal voltage)
nominale Kapazitat (rated capacity)
nominaler Energieinhalt (watt-hour rating)
nominale Leistung (nominal power)
Bruttomasse (gross mass)
Abmessungen (size)

Audi AG

6er Modul-25Ah (6S1P, PHEV)
6

Panasonic
UF261591-25Ah

22V

25 Ah

ca. 550 Wh

ca. 10 kW

ca. 5kg

(225 x 158 x 120) mm

Audi AG

6er Modul-28Ah (6S1P, PHEV)
6

Panasonic
UF261591-28Ah

22V

28 Ah

ca. 615 Wh

ca. 10 kW

ca. 5kg

(225 x 158 x 120) mm

Audi AG

6er Modul-50Ah (3S2P, PHEV)
6

Panasonic
UF261591-25Ah

11V

50 Ah

ca. 550 Wh

ca. 10 kW

ca. 5kg

(225 x 158 x 120) mm

Audi AG

6er Modul-56Ah (3S2P, PHEV)
6

Panasonic
UF261591-28Ah

11V

56 Ah

ca. 615 Wh

ca. 10 kW

ca. 5kg

(225 x 158 x 120) mm

Audi AG

13er Modul-25Ah (13S1P, PHEV)
13

Panasonic
UF261591-25Ah

48 V

25 Ah

ca. 1200 Wh

ca. 21 kW

ca. 11 kg

(420 x 158 x 120) mm
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Hersteller (manufacturer) Audi AG

Typ (type) 13er Modul-28Ah (13S1P, PHEV)
Anzahl Zellen (number of cells) 13

Hersteller der Zellen (manufacturer of cells) Panasonic

Typ der Zellen (type of cells) UF261591-28Ah

nominale Spannung (nominal voltage) 48 V

nominale Kapazitat (rated capacity) 28 Ah

nominaler Energieinhalt (watt-hour rating) ca. 1350 Wh

nominale Leistung (nominal power) ca. 21 kW

Bruttomasse (gross mass) ca. 11 kg

Abmessungen (size)

(420 x 158 x 120) mm

Vorbereitung vor der Beférderung
(Preparation prior to carriage)

Vor jeder Beférderung sind die Lithium-lonen-Batterien zu deaktivieren, wobei wie folgt zu verfahren ist:
(Prior to carriage the lithium-ion-batteries shall be deactivated by the method described as follows:)

Die Lithium-lonen-Batterie ist in ein Fass aus Metall mit einer nicht leitenden Beschichtung einzubringen. Es
ist darauf zu achten, dass die Beschichtung nicht beschadigt wird.

(The lithium-ion-batterie shall be brought info a drum made of metal which is covered inside by a non-
conductive coating. During that procedure the coating shall not be damaged.)

Das Fass aus Metall ist in ein Fass aus Kunststoff einzustellen.
(The drum made of metal shall be brought in a drum made of plastics.)

Das Fass aus Metall, in dem sich die defekte Lithium-lonen-Batterie befindet, wird bis etwa zur Halfte mit
Wasser geflllt. Leitungswasser darf verwendet werden. In einem separaten Behéltnis wird eine Salzlésung
hergestellt. Es ist eine definierte Menge Salz in Wasser zu l6sen, um im Fass aus Metall eine etwa 0,3%ige
Lésung zu bekommen. Diese Salzlésung wird in das Fass aus Metall gegeben und anschlieBend mit Wasser
aufgefullt, bis die Lithium-lonen-Batterie mit einer Schicht von mindestens 5 cm der etwa 0,3%igen Salzl6-
sung bedeckt ist.

(The drum made of metal which includes the lithium-ion-battery shall be filled with water up to its half. Water
from the main may be used. In a separated receptacle a mixture of water and salt shall be produced where a
defined amount of salt is dissolved to asure a concentration of about 0.3% within the drum made of metal.
This mixture shall be given into the drum made of metal. Furthermore water shall be filled into the drum made
of metal till the lithium-ion-battery is at least 5 cm under the surface of this solution of about 0.3% of salt into
water.)

Die Lithium-lonen-Batterie ist flir mindestens zwei Stunden durch eine Person zu Uberwachen. AnschlieBend
ist sie solange in der Salzlésung zu lagern, bis ein Entladungszustand erreicht ist, der eine sichere Beforde-
rung gewahrleistet. Die mindestens Lagerdauer betrégt 24 Stunden. Wahrend dieser Zeit ist die Lithium-
lonen-Batterie mindestens durch eine Kamera zu tiberwachen. Die Temperatur ist ebenfalls zu registrieren.
Sollten bei dieser Lagerung Auffalligkeiten auftreten, wie erhéhte Temperaturen im vergleich zur Umge-
bungstemperatur, ist die Lithium-lonen-Batterie ab dem Zeitpunkt, ab dem diese Reaktion abgeklungen ist,
fir weitere 24 Stunden zu lagern und zu (berwachen. Die Lagerung muss in einem abgesperrten Bereich er-
folgen, in dem ggf. sich entwickelnde Gase ohne Gefahr fiir Mensch und Tier entweichen kénnen, der jedoch
abgedeckt sein sollte, um das Eindringen von Umgebungsstoffen jeglicher Art zu verhindern.

(The lithium-ion-battery has to be supervised personaly for at least two hours. Furthermore she shall be
stored in that salt solution till an uncharged state is reached which guarantee a save carriage. The storage
periode shall be at least 24 hours. During that periode the lithium-ion-battery has to be controlled at least by
CCTV. The temperature has to be recorded, too. If there are any incedence during that storage periode like
higher temperature then the surrounding the lithium-ion-battery shall be stored and controlled for further 24
hours after the reaction stoped. The storage shall be done in a secured aerea where the developed gases
could be released without any danger for humans and animals but which should be covered somehow to pre-
vent the intrusion of any kind of substances of the surrounding.)

Nach der Lagerung ist die Lithium-lonen-Batterie in dem Fass aus Metall zu fixieren, z. B. durch entspre-
chende Keile aus Kunststoff, die mit der sich im Fass aus Metall befindenden Lésung nicht gefahrlich reagie-
ren durfen.
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(After storage the lithium-ion-battery shall be fixed within the drum made of metal par example by suitable
chocks made of plastics which shall not react dangerously with the solution inside the drum made of metal.)

Das Fass aus Metall ist zu verschlieBen. Wenn mdglich ist zu Uberprifen, ob sich zwischen dem Fass aus
Metall und dem Fass aus Kunststoff flissige Stoffe befinden. Sollte dies der Fall sein, sind diese mit inertem
Saugmaterial zu binden.

(The drum made of metal shall be closed. If possible it shall be controlled if there is any free liquid between
the drum made of metal and the drum made of plastics. If so these free liquids shall be absorbed by suitable
absorbent material.)

Das Fass aus Kunststoff ist zu verschlieBen.
(The drum made of plastics shall be closed.)

Die Deaktivierung der Lithium-lonen-Batterien ist zu protokollieren und die Protokolle mindestens zwei Jahre
nach Beendigung der Beférderung aufzubewahren.

(The procedure of deactivating of the lithium-ion-batteries shall be recorded and thoses records shall be kept
for at least two years after the carriage had taken place.)

Verpackungsmethode
(Packing method)

Lithium-lonen-Batterien sind in der fiir die Deaktivierung verwendeten zusammengesetzten Verpackung zu
beférdern.
(Lithium-ion-batteries shall be carried in that combination packaging used for deactivation.)

Anstelle einer Lithium-lonen-Batterie diirfen auch mehrere Lithium-lonen-Zellen desselben Typs in einer da-
fur geeigneten Vorrichtung genauso beférdert werden, nach dem sie in gleicher Weise deaktiviert wurden.
Dabei durfen die Lithium-lonen-Zellen nicht elektrisch miteinander verbunden sind. Die Anzahl der Lithium-
lonen-Zellen darf die der in den entsprechenden Lithium-lonen-Batterien enthaltenen nicht Ubersteigen.
(Instead of one lithium-ion-battery several lithium-ion-cells of the same type may be carried after deactivating
if they are fixed in a capable device. The lithium-ion-cells shall not be connected electrically. The number of
lithium-ion-cells shall not be exceeded the number used in the related lithium-ion-battery.)

Je zusammengesetzter Verpackung darf nur eine Lithium-lonen-Batterie oder eine Vorrichtung mit Lithium-
lonen-Zellen bef6érdert werden.
(Only one lithium-ionen-battery or one device with several lithium-ion-cells shall be packed in a combination

packaging.)

Andere Giiter auBer den in dieser Festlegung beschriebenen dirfen nicht in den zusammengesetzten Verpa-
ckungen zusammen mit den Lithium-lonen-Zellen oder Lithium-lonen-Batterien beférdert werden.

(Other goods except those described in this specification shall not be carried together with the lithium-ion-
cells or lithium-ion-batteries in a combination packaging.)

Anforderungen an die Verpackungen:
(Specification for packagings:)

Die AuBenverpackung, Fass aus Kunststoff, muss fir die in dieser Festlegung beschriebene Verpackungs-
methode geméaB Verpackungsgruppe | geprift und zugelassen sein. Die AuBenverpackung ist mit Gegen-
stdnden, die denen in dieser Festlegung beschrieben entsprechen, zu prifen und zuzulassen.

(The outer packaging drum made of plastics shall be tested and appoved in accordance with the packing
group | performance level in conjuction with the packing method mentioned in this specification. The outer
packaging shall be tested and approved with articles comparable with those described in this specification.)

Die Innenverpackung, Fass aus Metall, muss fir die in dieser Festlegung beschriebene Verpackungsmetho-
de gemaB Verpackungsgruppe Il geprift und zugelassen sein. Die nicht leitende Beschichtung muss gegen
die ggf. von der Lithium-lonen-Batterie freigesetzten Stoffe bestandig und darf wahrend der Deaktivierung der
Lithium-lonen-Batterie nicht beschadigt worden sein.

(The inner packaging drum made of metal shall be tested and appoved in accordance with the packing

group Il performance level in conjuction with the packing method mentioned in this specification. The non-
conductive coating shall be resistant against all substances which may leak from the lithium-ion-battery and
shall not been damaged during the deactivating of that lithium-ion-battery.)
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Die Innenverpackung sowie die AuBenverpackung mussen mit einer Liftungseinrichtung versehen sein, um
ein Bersten bei einem ggf. auftretenden Uberdruck zu verhindern.

(The inner packaging as well as the outer packaging shall be equipped with a venting device to prevent dam-
age through developed overpressure.)

Es ddrfen auch Innenverpackungen verwendet werden, die ohne Liftungseinrichtung geman Verpackungs-
gruppe |l gepriift und zugelassen sind, wenn sich im abnehmbarem Deckel ein geeigneter nicht abnehmbarer
Deckel mit einem Durchmesser von héchstens 7 cm befindet und dieser eine Liftungseinrichtung aufweist,
jedoch in der Zulassung nicht aufgefihrt ist. Entspricht die AuBenverpackungen einer geeigneten GréBe, so
dass gentigend Flllungsfreierraum zur Verfliigung steht kann ebenfalls auf eine Liftungseinrichtung verzich-
tet werden, wenn die wie in dieser Festlegung beschriebenen deaktivierten Lithium-lonen-Zellen oder Lithi-
um-lonen-Batterien vor der Beférderung mindestens sechs Tage in der in dieser Festlegung beschriebenen
Verpackung gelagert wurden. Vor der Beférderung sind die AuBenverpackung als auch die Innenverpackung
zu 6ffnen, um einen ggf. vorhandenen gefdhrlichen Uberdruck zu entlasten. AnschlieBend sind die Innenver-
packung sowie die AuBenverpackung wieder ordnungsgeman zu verschlieBen. Die Innenverpackung ist in
geeigneter Weise innerhalb der AuBenverpackung gegen UbermaBige Bewegungen zu sichern. Es muss je-
doch weiterhin ein Fillungsfreieraum vorhanden sein. Die Beférderung muss nach dem wiederverschlieBen
der Verpackung innerhalb von 36 Stunden erfolgt sein.

(Inner packagings which are tested and approved in accordance with the packing group Il performance level
without a venting device may be used if the removable head presents a sufficient non-removable head with a
diameter of not more then 7 cm which is fitted with a venting device although this is not mentioned in the ap-
proval certificate. If the outer packaging has a suitable size that enough empty space is available a venting
device may not be used if the lithium-ion-cells and lithium-ion-batteries are deactivated as described in this
specification and are stored within the packaging as described in this specification for at least six days prior
for carriage. Before carried the outer packaging as well as the inner packaging shall be opened to release
any hazardous over pressure. Afterwards the inner packaging as well as the outer packaging shall be closed
properly. The inner packaging shall be fixed sufficiently to prevent excessive movements within the outer
packaging. Furthermore empty space shall still be available. The carriage shall be done within 36 hours after
the packaging is closed again.)

Anforderungen an Fahrzeuge:
(Specification for vehicles:)

Der Laderaum des Fahrzeugs muss durch eine starre, geschlossene Wand von der Fahrerkabine getrennt
sein.
(The load compartment of the vehicle shall be separated with a rigid closed wall from the driver’s cabine.)

Der Laderaum des Fahrzeugs ist wahrend der Beférderung zu verschlieBen.
(The load compartment of the vehicle shall be looked during carriage.)

Anforderungen an Fahrer:
(Specification for drivers:)

Der Fahrer muss Uber eine entsprechende Fahrerlaubnis fiir das zur Beférderung eingesetzte Fahrzeug ver-
fagen.
(The driver shall have a driver’s licence for the vehicle used for carriage.)

Der Fahrer muss Uber eine gultige Bescheinigung nach 8.2.1 ADR verfligen.
(The driver has to have a certificate in accordance with 8.2.1 ADR.)

Kennzeichnung:
(Marking and Placarding:)

Die AuBenverpackungen sind entsprechend 5.2 ADR zu kennzeichnen mit ,UN 3480“ sowie dem Gefahrzet-
tel nach Muster Nr. 9.

(The outer packagings shall be marked according to 5.2 ADR with “UN 3480“ as well as with the lable of
class 9 hazard.)
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133




Seite (page) 9 vom (dated) 2012-12-20

Wird eine Umverpackung verwendet, ist diese zuséatzlich mit dem Ausdruck “UMVERPACKUNG” und den
Ausrichtungspfeilen nach 5.2.1.9.1 ADR zu kennzeichnen.

(If an overpack is used it shall be marked in addition with the word “OVERPACK" and with orientation arrows
according to 5.2.1.9.1 ADR.)

Das Fahrzeug muss an beiden Léangsseiten und hinten mit GroBzetteln (Placards) gemaB 5.3.1.7.1 b) ADR
gekennzeichnet werden.
(The vehicle shall be placarded on both sides and at the rear of the vehicle according to 5.3.1.7.1 (b) ADR.)

Das Fahrzeug muss gemaB 5.3.2.1.1 ADR mit orangefarbenen Tafeln versehen sein.
(The vehicle shall display orange-coloured plates according to 5.3.2.1.1 ADR.)

Beférderungspapier:
(Transport document:)

Jede Beférderung ist durch ein Beférderungspapier nach 5.4 ADR zu begleiten.
(Each carriage shall be accompanied by a transport document according to 5.4 ADR.)

Im Beférderungspapier ist bis zum 31. Dezember 2012 zuséatzlich anzugeben:
.Beférderung unter den Bedingungen von Abschnitt 1.5.1 ADR (M252).

(In addition the following shall be shown in the transport document till 31° December 2012:
“Carriage agreed unter terms of section 1.5.1 ADR (M252)".)

Zusétzlich muss ein Fahrtenbuch geflihrt werden, in dem mindestes folgendes erfaBt wird:
- Datum der Beférderung,

- Start- und Zielpunkt der Beférderung,

- zeitlicher Beginn und Ende der Befdrderung,

- von wem die Beférderung durchgefihrt wurde,

- die Anzahl der beférderten zusammengesetzten Verpackungen,

- die Anzahl der beférderten Lithium-lonen-Batterien,

- die Anzahl der beférderten Lithium-lonen-Zellen, wenn Zellen beférdert werden,
- besondere Vorkommnisse wahrend der Beférderung sowie

- Unterschrift des jenigen, der die Beférderung durchgefiihrt hat.

(In addition a logbook shall be used where at least the following shall be recorded:
- date of carriage,

- startingpoint and terminal of the carriage,

- time at startingpoint and terminal of the carriage,

- from whom the carriage was taken out,

- number of carried combination packagings,

- number of carried lithium-ion-batteries,

- number of carried lithium-ion-cells, if cells are carried,

- any special incident during carriage as well as

- signature of whom who were taken out the carriage.)

Schriftliche Weisungen nach 5.4.3 ADR mussen in der Fahrerkabine vorhanden sein.
(Instructions in writing according to 5.4.3 ADR shall be available in the driver’s cabine.)

Sonstige Festlegungen:
(Further specifications:)

Der Tunnelbeschrankungscode ist ,,(E)“.
(The tunnel restriction code is “(E)").

Das Auf- oder Abladen der in Ubereinstimmung mit dieser Festlegung beférderten beschédigten Lithium-
lonen-Zellen und Lithium-lonen-Batterien an einer flr die Offentlichkeit zuganglichen Stelle ist untersagt.
Wird das Auf- oder Abladen in einem abgesperrten Bereich auf dem Gelande des Antragstellers bzw. auf
dem Gelénde des Empféangers oder Absenders durchgefihrt, gilt diese Anforderung als erfiillt.

(Loading or unloading in a public place of damaged lithium-ion-cells and lithium-ion-batteries carried in ac-
cordance with this specification is prohibited. If loading and unloading take place in a separated area of the
applicant’s territory respectively in such an area of the consignee’s or consignor’s territory this requirement
deemed to be met.
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Die AuBenverpackungen und Umverpackungen mussen so im Fahrzeug verstaut sein, dass sie leicht zu-
ganglich sind.
(Outer packagings and overpacks shall be so stowed within the vehicle that they are readily accessible.)

In all den Féllen, bei denen in dieser Festlegung keine Aussage getroffen wurde, gelten die Vorschriften des
ADR.

(In all cases where within this specification no requirenment is specified the requirements of the ADR shall be
met.)

Sollten wahrend der Beférderung der in Ubereinstimmung mit dieser Festlegung beférderten beschadigten
Lithium-lonen-Zellen und Lithium-lonen-Batterien Zwischenfélle auftreten, ist die BAM dariiber zu unterrich-
ten.

(If there are incidents during carriage of thoses damaged lithium-ion-cells and lithium-ion-batteries carried in
accordance with this specification the BAM have to be informed.)
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FESTLEGUNG Nr. D)BAM/GGVSEB (ADR)/2.2-418/12
(Specification No. D/BAM/GGVSEB (ADR)/2.2-418/12)

zur Beférderung von beschadigten Lithium-lonen-Zellen und Lithium-lonen-Batterien
der UN-Nummer 3480 auf der StraBBe
(for the carriage of damaged lithium-ion-cells and lithium-ion-batteries
of UN No 3480 by road)

Bundesanstalt fur Materialforschung und -prifung, Unter den Eichen 87, D-12205 Berlin
(Federal Institute for Materials Research and Testing, Unter den Eichen 87, D-12205 Berlin)

Durch die vom Bundesministerium flr Verkehr, Bau und Stadtentwicklung nach § 8 Nr. 1 a) der
Gefahrgutverordnung StraBe, Eisenbahn und Binnenschifffahrt (GGVSEB) in Verbindung mit der
Multilateralen Vereinbarung M252 zur vorzeitigen Inkraftsetzung der ab 1. Januar 2013 anwendba-
ren Sondervorschrift 661 des ADR bestimmte zustandige Behdérde Deutschlands wird laut Antrag
vom 26. November 2012 festgelegt, dass die in der Anlage zu dieser Festlegung aufgeflhrten
gefahrlichen Guter bei Einhaltung der in dieser Festlegung aufgefihrten Nebenbestimmungen
unter den Bedingungen der UN 3480 durch die nachfolgend benannte Firma beférdert werden
darfen:

(At the request dated of 26" November 2012 the competent German authority authorised by the
Federal Ministry of Transport, Building and Urban Affairs under Paragraph 8 No 1 a) of the Car-
riage of Dangerous Goods by Road, Rail and Inlandwaterway Ordinance in conjunction with multi-
lateral agreement M252 concerning the premature setting into force of special provision 661 of the
ADR which will be applicable from 1* January 2013, that the Dangerous Goods which are men-
tioned in the annex of this specification shall be carried under the conditions of UN 3480 by the
below mentioned company if the supplementary provisions of this specification are met:)

KE-TEC GmbH
LeonhardstraBe 19
D-87437 Kempten

Nebenbestimmungen:
(Supplementary provisions:)

Die zu beférdernden beschéadigten Lithium-lonen-Zellen und Lithium-lonen-Batterien missen den
in der Anlage Beschriebenen entsprechen.

(The damaged lithium-ion-cells and lithium-ion-batteries which are carried shall be complied with
those described in the annex.)

Die in der Anlage festgelegten Bedingungen sind einzuhalten.
(The provisions specified in the annex shall be met.)
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Die Beftérderung darf ausschlieBlich innerhalb Deutschlands erfolgen.
(The carriage shall only be taken out national.)

Wird diese Festlegung in Anspruch genommen, so ist den Beférderungspapieren eine Kopie des
Wortlautes beizufligen.
(If this specification will be used a copy of the wording of this specification has to be added.)

Veréffentlichungen, auch auszugsweise, Hinweise auf Untersuchungen zu Werbezwecken und die
Verarbeitung von Inhalten, bedirfen in jedem Einzelfalle der widerruflichen schriftlichen Einwilli-
gung der BAM.

(For publication of this specification or parts of it or references upon to testing results for promo-
tional purposes as well as for the manipulation of contents of this specification a compliance in
writing revocable at any time of the BAM is needed in each single case.)

Diese Festlegung wird unter dem Vorbehalt des jederzeitigen Widerrufes erteilt.
(This specification may be revoked at any time.)

Giiltigkeit:
(Validity:)

Bis auf Widerruf.
(Untill revoked.)

Rechtsbelehrung:
(Legal remedies:)

Gegen diese Festlegung kann innerhalb eines Monats nach Bekanntgabe Widerspruch bei der
ausstellenden Behérde erhoben werden. Der Widerspruch ist schriftlich oder zur Niederschrift ein-
zulegen.

(Objections to this specification may be raised with the authority which has issued such approval
within one month of the date of issue. The objections have to be entered or recorded in writing.)

BAM Bundesanstalt fir Materialforschung und -prifung
12200 Berlin, 20. Dezember 2012
Fachbereich 2.2 Reaktionsfahige Stoffe und Stoffsysteme
(Division 2.2 Reactive Substances and Systems)
Bewertung von Gefahrgltern/-stoffen
(Assessement of Dangerous Goods/Substances)

Im Auftrag Im Auftrag
(For the authority) (For the authority)
(Dienstsiegel)
(Official seal)
Dipl.-Chem. F. Krischok Dipl.-Ing. (FH) Dipl.-Kfm. (FH) I. D6ring
Oberregierungsrat Technischer Regierungsamtsrat

Diese Festlegung besteht aus 10 Seiten.
(This approval comprises 10 pages.)
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Anlage (Annex)

Beschreibung der gefahrlichen Giter:
(Describtion of the Dangerous Goods:)

Beschédigte Lithium-lonen-Zellen und Lithium-lonen-Batterien, die nach den Bedingungen der
UN-Nummer 3480 zu beférdern sind:

(Damaged lithium-ion-cells and lithium-ion-batteries which have to be carried under the conditions
of UN No 3480:)

Lithium-lonen-Zellen und Lithium-lonen-Batterien, die

- vom Hersteller aus Sicherheitsgrinden als fehlerhaft identifiziert wurden oder

- ein beschéadigtes oder erheblich verformtes Gehause aufweisen oder

- undicht sind oder bei denen die Druckentlastungseinrichtung angesprochen hat oder

- Temperaturveranderungen, wie messbare Temperaturerhéhung in abgeschaltetem Zustand,
Anlauffarben an Metallteilen oder geschmolzene oder verformte Kunststoffteile, aufweisen oder

- durch das Batteriemanagementsystem (BMS) identifizierte defekte Zellen enthalten oder

- Fehler aufweisen, die vor der Beférderung nicht diagnostiziert werden kdnnen.

(Lithium-ion-cells and lithium-ion-batteries which

- identified by the manufacturer as being defective for safety reason or

- have a damaged or considerably deformed cases or

- are leaking or where the pressure relieve device was working or

- shows changes in temperature by messurable raising of temperature when inactivated or by

tempering colours on metal parts or by molten or deformed plastic parts or
- contains defective cells identified by the battery management system (BMS) or

- have faults that can not be diagnosed prior to carriage.)

Typen von Lithium-lonen-Zellen:
(Types of lithium-ion-cells:)

Hersteller (manufacturer)

Johnson Controls

Typ (type) VL6P Gen1
nominale Spannung (nominal voltage) 3,6V
nominale Kapazitat (rated capacity) 6,5 Ah
nominaler Energieinhalt (watt-hour rating) ca. 24 Wh
Bruttomasse (gross mass) ca.340¢

Hersteller (manufacturer)

Johnson Controls Saft

Typ (type) VL6P Gen1
nominale Spannung (nominal voltage) 3,6V
nominale Kapazitat (rated capacity) 6,5 Ah
nominaler Energieinhalt (watt-hour rating) ca. 24 Wh
Bruttomasse (gross mass) ca.340¢
Hersteller (manufacturer) Saft

Typ (type) VL6P Gen1
nominale Spannung (nominal voltage) 3,6V
nominale Kapazitéat (rated capacity) 6,5 Ah
nominaler Energieinhalt (watt-hour rating) ca. 24 Wh
Bruttomasse (gross mass) ca.340¢
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Typen von Lithium-lonen-Batterien:
(Types of lithium-ion-batteries:)

Hersteller (manufacturer)

Typ (type)

Anzahl Zellen (number of cells)

Hersteller der Zellen (manufacturer of cells)
Typ der Zellen (type of cells)

nominale Spannung (nominal voltage)
nominale Kapazitat (rated capacity)
nominaler Energieinhalt (watt-hour rating)
nominale Leistung (nominal power)
Bruttomasse (gross mass)

Abmessungen (size)

Hersteller (manufacturer)

Typ (type)

Anzahl Zellen (number of cells)

Hersteller der Zellen (manufacturer of cells)
Typ der Zellen (type of cells)

nominale Spannung (nominal voltage)
nominale Kapazitéat (rated capacity)
nominaler Energieinhalt (watt-hour rating)
nominale Leistung (nominal power)
Bruttomasse (gross mass)

Abmessungen (size)

Hersteller (manufacturer)
Typ (type)

Anzahl Zellen (number of cells)

Hersteller der Zellen (manufacturer of cells)
Typ der Zellen (type of cells)

nominale Spannung (nominal voltage)
nominale Kapazitat (rated capacity)
nominaler Energieinhalt (watt-hour rating)
nominale Leistung (nominal power)
Bruttomasse (gross mass)

Abmessungen (size)

Hersteller (manufacturer)
Typ (type)

Anzahl Zellen (number of cells)

Hersteller der Zellen (manufacturer of cells)
Typ der Zellen (type of cells)

nominale Spannung (nominal voltage)
nominale Kapazitat (rated capacity)
nominaler Energieinhalt (watt-hour rating)
nominale Leistung (nominal power)
Bruttomasse (gross mass)

Abmessungen (size)
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Continental AG

Gen0 (S-Klasse) (HV-iSG Gen0)
35

Saft

VL6P Gen1

126 V

6,5 Ah

820 Wh

ca. 22 kW

ca. 25 kg

(370 x 230 x 205) mm

Continental AG

Gen1 (S-Klasse) (HV-iSG Gen1)
35

Saft

VL6P Gen1

126 V

6,5 Ah

820 Wh

ca. 22 kW

ca. 25 kg

(370 x 230 x 205) mm

Continental AG

Zellblock Gen0 43.4028-0105.100
(HV-iSG Gen1 inner block)
35

Saft

VL6P Gen1

126 V

6,5 Ah

820 Wh

ca. 22 kW

ca. 25 kg

(370 x 230 x 205) mm

Continental AG
Gen1.5 (BMW 7er) ELF 1-1
(HV-iSG Gen1.5)

35

Saft

VL6P Gen1

126 V

6,5 Ah

820 Wh

ca. 22 kW

ca. 25 kg

(370 x 230 x 205) mm
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Hersteller (manufacturer)

Typ (type)

Anzahl Zellen (number of cells)

Hersteller der Zellen (manufacturer of cells)
Typ der Zellen (type of cells)

nominale Spannung (nominal voltage)
nominale Kapazitat (rated capacity)
nominaler Energieinhalt (watt-hour rating)
nominale Leistung (nominal power)
Bruttomasse (gross mass)

Abmessungen (size)

Hersteller (manufacturer)
Typ (type)

Anzahl Zellen (number of cells)

Hersteller der Zellen (manufacturer of cells)
Typ der Zellen (type of cells)

nominale Spannung (nominal voltage)
nominale Kapazitat (rated capacity)
nominaler Energieinhalt (watt-hour rating)
nominale Leistung (nominal power)
Bruttomasse (gross mass)

Abmessungen (size)

Hersteller (manufacturer)

Typ (type)

Anzahl Zellen (number of cells)

Hersteller der Zellen (manufacturer of cells)
Typ der Zellen (type of cells)

nominale Spannung (nominal voltage)
nominale Kapazitat (rated capacity)
nominaler Energieinhalt (watt-hour rating)
nominale Leistung (nominal power)
Bruttomasse (gross mass)

Abmessungen (size)

Vorbereitung vor der Beférderung:
(Preparation prior to carriage:)
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Deutsche ACCUmotive GmbH & Co. KG
Zellblock (HV-iSG Gen1 inner block)
35

Saft

VL6P Gen1

126 V

6,5 Ah

820 Wh

ca. 22 kW

ca. 25 kg

(370 x 230 x 205) mm

Deutsche ACCUmotive GmbH & Co. KG
Gen1 (E-Klasse) ELF 1-18
(HV-iSG Gen1)

35

Saft

VL6P Genf1

126 V

6,5 Ah

820 Wh

ca. 22 kW

ca. 25 kg

(370 x 230 x 205) mm

Deutsche ACCUmotive GmbH & Co. KG
P08-01 (HV-iSG Gen1)
35

Saft

VL6P Genft

126 V

6,5 Ah

820 Wh

ca. 22 kW

ca. 25 kg

(370 x 230 x 205) mm

Alle Kontakte der Lithium-lonen-Zellen und Lithium-lonen-Batterien sind gegen duBeren Kurz-

schluB zu sichern.

(All terminals of lithium-ion-cells and lithium-ion-batteries shall be secured against external short

circuits.)

Alle Offnungen fiir Betriebsmittel, andere als Elektrolyt, sind zu verschlieBen.
(All openigs for machinery materials other than electrolyt shall be closed.)
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Anhaftungen geféhrlicher Guter sowie des Elektrolyts an der AuBenseite der Lithium-lonen-Zellen
oder Lithium-lonen-Batterien missen entfernt werden.

(Residues of dangerous goods as well as of the electrolyte on the surface of the outer casing of
lithium-ion-cells and lithium-ion-batteries shall be removed.)

Verpackungsmethode:
(Packing method:)

Die Lithium-lonen-Batterien sind vor der Beférderung fir mindestens eine Woche zu beobachten.
Dabei ist die Temperatur der Lithium-lonen-Batterien und die Umgebungstemperatur aufzuzeich-
nen. Sollte es zu einer Temperaturerhéhung wahrend dieser Zeit kommen, ist die Reaktion abzu-
warten bevor eine abermahlige Beobachtung fir mindestens eine Woche durchgefliihrt wird. Dies
muss solange wiederholt werden bis keine weiteren Reaktionen mehr beobachtet werden.

(The lithium-ion-batteries shall be observed prior to carriage for at least one week. During that
periode the temperature oft he lithium-ion-batteries and of the surroundings shall be recorded. If
there is a raise of the temperature recognized during that periode the end of that reaction shall be
awaited before another one week period of observation shall be done. That procedure shall be
repeated till non furthermore reaction is observed.)

Wenn die Lithium-lonen-Batterien mindestens zwei Monate gelagert worden sind, ohne dass es
bei der Begutachtung vor der Beférderung zu Unterschieden im Vergleich zur Begutachtung vor
zwei Monaten kommt, kann auf die Aufzeichnung der Temperatur verzichtet werden.

(If the lithium-ion-batteries are stored for at least two month without any differences between the
assessment prior to carriage in comparison with the assessment two month ago the recording of
the temperature is not needed.)

Nach der Beobachtungsphase ist jede Lithium-lonen-Batterie in eine mit Aluminium beschichtete
flexible Innenverpackung aus Kunststoff, die gegen den Elektrolyt bestandig ist, zu verpacken.
(After the observation periode each lithium-ion-battery shall be packed within an flexible inner
packaging made of plastics which is coated with aluminium and resistant against the elektrolyt.)

Eine der in dieser Festlegung beschriebenen Lithium-lonen-Batterie ist in einer speziell fir die
Befdrderung dieser Lithium-lonen-Batterie entwickelten Verpackung aus Metall zu beférdern. Die-
se spezielle Verpackung ist flissigkeitsdicht und von der GréBe genau auf die zu beférdernden
Lithium-lonen-Batterien abgestimmt. Die spezielle Verpackung verfligt Gber eine nicht-leitende und
schwerentflammbare Innenauskleidung. Diese spezielle Verpackung aus Metall ist so ausgelegt,
dass sie einem Abblasen einer Lithium-lonen-Zelle bei Anwesenheit weiterer geladener Lithium-
lonen-Zellen Stand halt. Die Lithium-lonen-Batterie ist entweder mit inertem, nicht-leitfahigem und
schwerentflammbarem Saugmaterial in der Art zu verpacken, dass die Lithium-lonen-Batterie all-
seitig davon umgeben ist oder durch andere MaBnahmen in der speziellen Verpackung zu sichern
um UberméaBige Bewegungen wahrend der Beférderung zu verhindern. Die Menge an Saugmate-
rial muss ausreichen, um die 1,5fache Menge des mdglichen freiwerdenden Elektrolyts aufzuneh-
men.

(One lithium-ion-battery described in this specification shall be carriaged in a packaging made of
metal which is manufactured especially for the carriage of this lithium-ion-battery. This special
packaging is leak-proof and its size is sufficient for those lithium-ion-batteries carriage therin. The
special packaging is fitted with non-conductive and non-combustible inner coating. This special
packaging made of metal is designed to withstand a venting of one lithium-ion-cell although further
charged lithium-ion-cells are present.

141



142

BAM BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG Seite (page) 7 zur Festlegung Nr.
UND -PRUFUNG D/BAM/GGVSEB (ADR)/2.2-418/12

The lithium-ion-battery shall be packed together with inert, non-conductive and non-combustible

absorbent material in such a way that the lithium-ion-battery is surrounded from all sides or shall
be fixed by any other suitable means of material to prevent excessive movments during carriage.
The amound of absorbent material shall be capable to absorb 1.5 times the amound of electrolyt
which could be leaked.)

Mehrere Lithium-lonen-Zellen des in dieser Festlegung genannten Typs dirfen zusammen in einer
der speziellen Verpackungen aus Metall beférdert werden. Die Anzahl der Lithium-lonen-Zellen
darf die der in den entsprechenden Lithium-lonen-Batterien enthaltenen nicht Gbersteigen. Die
Lithium-lonen-Zellen sind einzeln in eine mit Aluminium beschichteten flexiblen Innenverpackung
aus Kunststoff, die gegen den Elektrolyt bestandig ist, zu verpacken. Sie sind zusammen mit iner-
tem, nicht-leitfahigem und schwerentflammbarem Saugmaterial in der Art zu verpacken, dass die
Lithium-lonen-Zellen allseitig davon umgeben sind. Die Menge an Saugmaterial muss ausreichen,
um die 1,5fache Menge des mdglichen freiwerdenden Elektrolyts aufzunehmen.

(Several lithium-ion-cells of the type described in this specification may be carried together within
the same special packaging made of metal. The number of lithium-ion-cells shall not be exceeded
the number used in the related lithium-ion-batteries. Each lithium-ion-cell shall be packed within an
flexible inner packaging made of plastics which is coated with aluminium and resistant against the
elektrolyt. They shall be packed together with inert, non-conductive and non-combustible absor-
bent material in such a way that the lithium-ion-cells are surrounded from all sides. The amound of
absorbent material shall be capable to absorb 1.5 times the amound of electrolyt which could be
leaked.)

Andere Giiter auBer den in dieser Festlegung beschriebenen dirfen nicht in der speziellen Verpa-
ckung aus Metall zusammen mit den Lithium-lonen-Zellen oder Lithium-lonen-Batterien beférdert
werden.

(Other goods except those described in this specification shall not be carried together with the
lithium-ion-cells or lithium-ion-batteries in one of those special packagings made of metal.)

Anforderungen an die Verpackungen:
(Specification for packagings:)

Die spezielle Verpackung aus Metall muss fur die in dieser Festlegung beschriebene Verpa-
ckungsmethode geman Verpackungsgruppe | geprift und zugelassen sein. Die spezielle Verpa-
ckung aus Metall ist mit Gegenstanden, die denen in dieser Festlegung beschrieben entsprechen,
zu prufen und zuzulassen.

(The special packaging made of metal shall be tested and appoved in accordance with the packing
group | performance level in conjuction with the packing method mentioned in this specification.
The special packaging made of metal shall be tested and approved with articles comparable with
those described in this specification.)

Die spezielle Verpackung aus Metall muss mit einer Luftungseinrichtung versehen sein, um ein
Bersten bei einem ggf. auftretenden Uberdruck zu verhindern.

(The special packaging made of metal shall be equipped with a venting device to prevent damage
through developed overpressure.)
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Anforderungen an Fahrzeuge:
(Specification for vehicles:)

Mehrere der speziellen Verpackungen aus Metall dirfen in einem Laderaum eines Fahrzeugs be-
férdert werden.

(Several of the special packagings made of metal may be loaded together in a load compartment
of a vehicle.)

Es dirfen nur gedeckte Fahrzeuge verwendet werden.
(Only closed vehicles shall be used.)

Der Laderaum des Fahrzeugs muss durch eine starre, geschlossene Wand von der Fahrerkabine
getrennt sein.

(The load compartment of the vehicle shall be separated with a rigid closed wall from the driver’s
cabine.)

Das Fahrzeug darf mit einem Kiihlaggregat ausgestattet sein.
(The vehicle may be equipped with a cooling unit.)

Der Laderaum des Fahrzeugs ist wahrend der Beférderung zu verschlieBen.
(The load compartment of the vehicle shall be looked during carriage.)

Anforderungen an Fahrer:
(Specification for drivers:)

Der Fahrer muss Uber eine entsprechende Fahrerlaubnis fir das zur Beférderung eingesetzte
Fahrzeug verfigen.
(The driver shall have a driver’s licence for the vehicle used for carriage.)

Der Fahrer muss Uber eine gultige Bescheinigung nach 8.2.1 ADR verflgen.
(The driver has to have a certificate in accordance with 8.2.1 ADR.)

Kennzeichnung:
(Marking and Placarding:)

Die Versandstiicke sind entsprechend 5.2 ADR zu kennzeichnen mit ,UN 3480“ sowie dem Ge-
fahrzettel nach Muster Nr. 9. Zusatzlich sind sie, an zwei gegenlberliegenden Seiten, mit dem
Warnhinweis ,ACHTUNG! Beschéadigte Lithium-lonen-Batterie” zu kennzeichnen.

(The packages shall be marked according to 5.2 ADR with “UN 3480“ as well as with the lable of
class 9 hazard. In addition they shall be marked on two opposite sides with the warning phrase
“WARNING! Damaged lithium-ion-battery’.)

Wird eine Umverpackung verwendet, ist diese zusatzlich mit dem Ausdruck “UMVERPACKUNG”
und den Ausrichtungspfeilen nach 5.2.1.9.1 ADR zu kennzeichnen.

(If an overpack is used it shall be marked in addition with the word “OVERPACK" and with orienta-
tion arrows according to 5.2.1.9.1 ADR.)

Das Fahrzeug muss an beiden Langsseiten und hinten mit GroBzetteln (Placards) geman
5.3.1.7.1 b) ADR gekennzeichnet werden.

(The vehicle shall be placarded on both sides and at the rear of the vehicle according to 5.3.1.7.1
(b) ADR.)

143



144

BAM BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG Seite (page) 9 zur Festlegung Nr.
UND -PRUFUNG D/BAM/GGVSEB (ADR)/2.2-418/12

Das Fahrzeug muss gemaB 5.3.2.1.1 ADR mit orangefarbenen Tafeln versehen sein.
(The vehicle shall display orange-coloured plates according to 5.3.2.1.1 ADR.)

Beforderungspapier:
(Transport document:)

Jede Beforderung ist durch ein Beférderungspapier nach 5.4 ADR zu begleiten. Im Beférderungs-
papier ist zusatzlich anzugeben: ,Beschadigte Lithium-lonen-Batterie..

(Each carriage shall be accompanied by a transport document according to 5.4 ADR. In the
transport document the following shall be shown in addition: “Damaged lithium-ion-battery.”)

Im Beférderungspapier ist bis zum 31. Dezember 2012 zuséatzlich anzugeben:
,Befdérderung unter den Bedingungen von Abschnitt 1.5.1 ADR (M252)".

(In addition the following shall be shown in the transport document till 31° December 2012:
“Carriage agreed unter terms of section 1.5.1 ADR (M252)".)

Zuséatzlich muss ein Fahrtenbuch gefuhrt werden, in dem mindestes Folgendes erfasst wird:
- Datum der Beférderung,

- Start- und Zielpunkt der Beférderung,

- zeitlicher Beginn und Ende der Beforderung,

- von wem die Beférderung durchgefihrt wurde,

- die Anzahl der befdrderten Umverpackungen,

- die Anzahl der beférderten AuBenverpackungen je Umverpackung,

- die Anzahl der beférderten Lithium-lonen-Batterien,

- die Anzahl der beférderten Lithium-lonen-Zellen, wenn Zellen beférdert werden,
- besondere Vorkommnisse wahrend der Beférderung sowie

- Unterschrift des jenigen, der die Beférderung durchgefihrt hat.

(In addition a logbook shall be used where at least the following shall be recorded:
- date of carriage,

- startingpoint and terminal of the carriage,

- time at startingpoint and terminal of the carriage,

- from whom the carriage was taken out,

- number of carried overpacks,

- number of carried outer packagings per overpack,

- number of carried lithium-ion-batteries,

- number of carried lithium-ion-cells, if cells are carried,

- any special incident during carriage as well as

- signature of whom who were taken out the carriage.)

Schriftliche Weisungen nach 5.4.3 ADR missen in der Fahrerkabine vorhanden sein.
(Instructions in writing according to 5.4.3 ADR shall be available in the driver’s cabine.)
Sonstige Festlegungen:

(Further specifications:)

Der Tunnelbeschrankungscode ist ,(E)“.
(The tunnel restriction code is “(E)“).
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Das Auf- oder Abladen der in Ubereinstimmung mit dieser Festlegung beférderten beschadigten
Lithium-lonen-Zellen und Lithium-lonen-Batterien an einer fir die Offentlichkeit zugéanglichen Stel-
le ist untersagt. Wird das Auf- oder Abladen in einem abgesperrten Bereich auf dem Gelande des
Antragstellers bzw. auf dem Gelande des Empfangers oder Absenders durchgeflhrt, gilt diese
Anforderung als erfuillt.

(Loading or unloading in a public place of damaged lithium-ion-cells and lithium-ion-batteries car-
ried in accordance with this specification is prohibited. If loading and unloading take place in a
separated area of the applicant’s territory respectively in such an area of the consignee’s or con-
signor’s territory this requirement deemed to be met.)

Die Versandstlicke missen so im Fahrzeug verstaut sein, dass sie leicht zuganglich sind.
(Packages shall be so stowed within the vehicle that they are readily accessible.)

In all den Fallen, bei denen in dieser Festlegung keine Aussage getroffen wurde, gelten die jeweils
anwendbaren Vorschriften des ADR.

(In all cases where within this specification no requirenment is specified the applicable require-
ments of the ADR shall be met.)

Sollten wahrend der Beférderung der in Ubereinstimmung mit dieser Festlegung beférderten be-
schadigten Lithium-lonen-Zellen und Lithium-lonen-Batterien Zwischenfélle auftreten, ist die BAM
darlber zu unterrichten.

(If there are incidents during carriage of thoses damaged lithium-ion-cells and lithium-ion-batteries
carried in accordance with this specification the BAM have to be informed.)
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Rechtliche Grundlagen fiir die Aufgaben der
BAM Bundesanstalt fur Materialforschung und -priifung

Die BAM hat in Gesetzen und Verordnungen geregelte Aufgaben; im
Einzelnen gilt der Wortlaut der angegebenen Vorschriften in der jeweils
aktuellen Fassung.

Gesetz liber explosionsgefihrliche Stoffe
Sprengstoffgesetz

§ 44 SprengG
Rechtsstellung der Bundesanstalt

(1) Die Bundesanstalt ist eine bundesunmittelbare, nicht rechtsfahige An-
stalt des 6ffentlichen Rechts im Geschaéftsbereich des Bundesministeri-
ums fur Wirtschaft und Technologie; sie ist eine Bundesoberbehdrde.

(2) Das Bundesministerium fur Wirtschaft und Technologie wird ermach-
tigt, durch Rechtsverordnung, die nicht der Zustimmung des Bundes-
rates bedarf, Vorschriften Uber die vertragliche Inanspruchnahme der
Bundesanstalt und die Gebuhren und Auslagen fur ihre Nutzleistungen
zu erlassen. Die Gebuhren sind nach dem Personal- und Sachaufwand
fur die Nutzleistung der Bundesanstalt unter Berlcksichtigung ihres
wirtschaftlichen Wertes fur den Antragsteller zu bestimmen. Der Per-
sonalaufwand kann nach der Zahl der Stunden bemessen werden, die
Bedienstete der Bundesanstalt fur Prifungen bestimmter Arten von
Prifgegenstanden durchschnittlich bendtigen. Die Gebihr kann auch
fur eine Amtshandlung erhoben werden, die nicht begonnen oder nicht
zu Ende geflhrt worden ist, wenn die Grinde hierflr von demjenigen
zu vertreten sind, der die Amtshandlung veranlasst hat.

(8) Zur Abgeltung mehrfacher gleichartiger Nutzleistungen fiir denselben
Antragsteller kénnen Pauschgebihren vorgesehen werden. Bei der
Bemessung der Pauschgebuhrensétze ist der geringere Umfang des
Verwaltungsaufwandes zu beriicksichtigen.

§ 45 SprengG
Aufgaben der Bundesanstalt

Die Bundesanstalt ist zustandig fur

1. die Weiterentwicklung von Sicherheit in Technik und Chemie, ein-
schlieBlich der Durchfiihrung von Forschung und Entwicklung in
den Arbeitsgebieten,

2. die Durchfihrung und Auswertung physikalischer und chemischer
Prifungen von Stoffen und Anlagen einschlieBlich der Bereitstellung
von Referenzverfahren und -materialien,

3. die Forderung des Wissens- und Technologietransfers in den Ar-
beitsgebieten,

4. die Durchflihrung der ihr durch dieses Gesetz zugewiesenen Auf-
gaben.

§ 2 SprengG
Anwendung auf neue sonstige
explosionsgefahrliche Stoffe

(1) Wer einen in einer Liste nach Absatz 6 nicht aufgeflhrten Stoff, bei
dem die Annahme begriindet ist, dass er explosionsgefahrlich ist und der
nicht zur Verwendung als Explosivstoff bestimmt ist, einfuhrt, aus einem
anderen Mitgliedstaat der Europaischen Union in den Geltungsbereich
dieses Gesetzes verbringt, herstellt, ihn vertreiben, anderen Uberlassen
oder verwenden will, hat dies der Bundesanstalt fUr Materialforschung
und -prifung (Bundesanstalt) unverzliglich anzuzeigen und ihr auf Ver-
langen eine Stoffprobe vorzulegen. In der Anzeige sind die Bezeichnung,
die Zusammensetzung und der Verwendungszweck (§ 1 Abs. 1, § 1
Abs. 3 oder militarischer Zweck) anzugeben.

(2) Die Bundesanstalt stellt innerhalb von zwei Monaten nach Eingang
der Anzeige oder, falls die Vorlage einer Stoffprobe verlangt wird, nach
Vorlage dieser Stoffprobe auf Grund derin § 1 Abs. 1 Satz 2 bezeichne-
ten Prifverfahren fest, ob der angezeigte Stoff explosionsgefahrlich ist.
Erweist er sich als explosionsgefahrlich, erlasst die Bundesanstalt vor
Ablauf der genannten Frist einen Feststellungsbescheid. Entsprechen-
des gilt, wenn ihr auf andere Weise ein neuer sonstiger explosionsgefahr-
licher Stoff nach § 1 Abs. 3 bekannt wird, der im Geltungsbereich dieses
Gesetzes vertrieben, anderen Uberlassen oder verwendet wird.

(3) Bei einem neuen sonstigen explosionsgefahrlichen Stoff nach § 1
Abs. 3 stellt die Bundesanstalt in dem Feststellungsbescheid auBerdem
fest, welcher Stoffgruppe der Anlage Il der Stoff zuzuordnen ist. Den
Stoffgruppen A, B oder C sind Stoffe zuzuordnen, die in ihrer Empfind-
lichkeit und Wirkung den Stoffen der entsprechenden Stoffgruppen der
Anlage Il vergleichbar sind. Bei explosionsgefahrlichen Stoffen, die in die
Gruppe C aufzunehmen wéren, kann von dem Feststellungsbescheid
abgesehen werden, wenn der Stoff bei Durchfiihrung der Prifung der
thermischen Empfindlichkeit nach § 1 Abs. 1 nicht zu einer Explosion
gebracht und bei der Prifung auch nach anderen als denin § 1 Abs.
1 Satz 2 bezeichneten Verfahren eine drtlich eingeleitete Umsetzung
nicht oder nicht in gefahrlicher Weise auf die Gesamtmenge des Stoffes
Ubertragen werden kann. Erweist sich der explosionsgefahrliche Stoff
nachtraglich hinsichtlich seiner Empfindlichkeit und Wirkung geféhrlicher
oder weniger gefahrlich als dies seiner Zuordnung entspricht, so kann
er einer anderen Gruppe der Anlage Il zugeordnet oder die Zuordnung
aufgehoben werden. Die Entscheidung nach Satz 1 ist dem Anzeigen-
den vor Ablauf der Frist nach Absatz 2 schriftlich bekannt zu geben.
Die Feststellung der Explosionsgefahrlichkeit ist im Bundesanzeiger
bekannt zu machen. Fur die Entscheidung nach Satz 4 gelten die Satze
5 und 6 entsprechend.

§ 5 SprengG
Konformitatsnachweis fiir Explosivstoffe
und pyrotechnische Gegensténde,
Zulassung von sonstigen
explosionsgefahrlichen Stoffen und Sprengzubehér

(1) Explosivstoffe und pyrotechnische Gegenstande durfen nur einge-
fUhrt, verbracht, in Verkehr gebracht, vertrieben, anderen Uberlassen
oder verwendet werden, wenn der Hersteller oder sein in einem Mitglied-
staat anséssiger Bevollmachtigter flr sie den Konformitatsnachweis er-
bracht hat und die Stoffe und Gegenstande mit der CE-Kennzeichnung
(CE-Zeichen) versehen sind. Der Konformitatsnachweis ist erbracht,
wenn die Baumuster den festgelegten grundlegenden Anforderungen
entsprechen, die den Baumustern nachgefertigten Produkte den Bau-
mustern entsprechen und beides durch eine Bescheinigung nachge-
wiesen ist. Die grundlegenden Anforderungen flr Explosivstoffe sind in
Anhang | der Richtlinie 93/15/EWG und fUr pyrotechnische Gegenstande
in Anhang | der Richtlinie 2007/23/EG des Européischen Parlaments
und des Rates vom 23. Mai 2007 Uber das Inverkehrbringen pyrotech-
nischer Gegenstande (ABI. L 154 vom 14.6.2007, S. 1) festgelegt. Die
Kennzeichnung nicht konformer Explosivstoffe oder pyrotechnischer
Gegenstande mit dem CE-Zeichen und das Inverkehrbringen solcher
Explosivstoffe oder pyrotechnischer Gegensténde und das Uberlassen
an andere auBerhalb der Betriebsstatte sind verboten.

(8) Sonstige explosionsgefahrliche Stoffe und Sprengzubehdr dirfen
nur eingeftihrt, verbracht, vertrieben, anderen Uberlassen oder ver-
wendet werden, wenn sie ihrer Zusammensetzung, Beschaffenheit
und Bezeichnung nach von der Bundesanstalt zugelassen worden
sind oder durch Rechtsverordnung nach § 6 Absatz 1 Nummer 1 all-
gemein zugelassen sind. Die Zulassung wird entweder dem Hersteller,
seinem in einem Mitgliedstaat ansassigen Bevollmé&chtigten oder dem
EinfUhrer auf Antrag erteilt. Eine Zulassung ist nicht erforderlich, wenn
die sonstigen explosionsgefahrlichen Stoffe oder das Sprengzubehor
unmittelbar nach der Einfuhr unter zollamtlicher Uberwachung in einen
anderen Mitgliedstaat, in ein verschlossenes Zolllager oder eine Freizone
des Kontrolityps | weiterbeférdert werden. Die Satze 2 und 3 gelten
entsprechend fur die Weiterbeférderung aus einem verschlossenen
Zolllager oder einer Freizone des Kontrolltyps | in einen anderen Mit-
gliedstaat oder einen Drittstaat.

(4) Die Zulassung ist zu versagen,

1. soweit der Schutz von Leben und Gesundheit Beschéftigter oder
Dritter oder Sachgutern bei bestimmungsgemaBer Verwendung
nicht gewahrleistet ist,

2. wenn die sonstigen explosionsgefahrlichen Stoffe oder das Spreng-
zubehor den Anforderungen an die Zusammensetzung, Beschaf-
fenheit und Bezeichnung (§ 6 Absatz 1 Nummer 2 Buchstabe a)
nicht entsprechen,
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3. soweit die sonstigen explosionsgefahrlichen Stoffe oder das Spreng-
zubehdr in ihrer Wirkungsweise, Brauchbarkeit und Bestandigkeit
dem Stand der Technik nicht entsprechen oder

4. wenn der Antragsteller auf Grund seiner betrieblichen Ausstattung
oder sonst nicht in der Lage ist, daftir zu sorgen, dass die nachge-
fertigten explosionsgeféhrlichen Stoffe in ihrer Zusammensetzung
und Beschaffenheit dem zur Prifung vorgelegten Muster entspre-
chen.

Die Zulassung kann befristet, inhaltlich beschrankt sowie mit Bedin-
gungen und Auflagen verbunden werden, soweit dies zum Schutz von
Leben und Gesundheit Beschaftigter oder Dritter oder Sachgutern
erforderlich ist. Die nachtréagliche Beifligung, Anderung und Ergénzung
von Auflagen ist zulassig.

(5) Die Bundesanstalt kann Ausnahmen :

1. vom Erfordernis des Konformitdtsnachweises nach Absatz 1
Satz 1

2. vom Erfordernis der Zulassung nach Absatz 3

zulassen.

§ 15 SprengG
Einfuhr, Durchfuhr und Verbringen

(7) Zustandige Behorde nach Absatz 6 Satz 1 ist

1. fUr das Verbringen innerhalb des Geltungsbereichs dieses Gesetzes
die fur den Bestimmungsort des Verbringens zustéandige Landes-
behdrde,

2. furdas Verbringen in den, durch den und aus dem Geltungsbereich
dieses Gesetzes die Bundesanstalt.

§ 25 SprengG
Erméchtigung zum Erlass von Schutzvorschriften

Das Bundesministerium fUr Arbeit und Soziales wird erm&chtigt, durch

Rechtsverordnung zum Schutze von Leben, Gesundheit und Sachgu-

tern Beschaéftigter und Dritter fur den Umgang und den Verkehr mit ex-

plosionsgefahrlichen Stoffen und mit Sprengzubehdr zu bestimmen,

5. dass explosionsgefahrliche Stoffe be- stimmten Lager- und Ver-
traglichkeitsgruppen zuzuordnen sind und dass die Zuordnung der
Bundesanstalt, fir ausschlieBlich fir militarische Zwecke bestimmte
Stoffe der zustandigen Behorde der Bundeswehr Ubertragen
wird.

§ 32a SprengG
Mangelhafte explosionsgefahrliche Stoffe
und mangelhaftes Sprengzubehor

(2) Wird der zustandigen Behdrde von einer anderen Behdrde, von einem

Trager der gesetzlichen Unfallversicherung oder von der Bundesanstalt

mitgeteilt, dass

1. ein explosionsgefahrlicher Stoff oder ein  Sprengzubehdr einen
Mangel in seiner Beschaffenheit oder Funktionsweise aufweist,
durch den beim Umgang eine Gefahr fir Leben, Gesundheit oder
Sachgtter Beschaftigter oder Dritter herbeigefihrt werden kann
oder

2. bei dem Wiedergewinnen, Aufbewahren, Verwenden, Vernichten
oder Uberlassen an andere von explosionsgefahrlichen Stoffen oder
Sprengzubehdr ein Schadensereignis eingetreten ist und begrin-
deter Anlass zu der Annahme besteht, dass das Schadensereignis
auf einen Mangel in dessen Beschaffenheit oder Funktionsweise
zurtickzuflhren ist,

trifft sie erforderlichenfalls die geeigneten MaBnahmen nach Absatz 1.

Die Bundesanstalt ist Uber die getroffenen MaBnahmen nach Satz 1

und nach Absatz 1 Satz 3 unverzlglich zu unterrichten.

(3) Die Bundesanstalt unterrichtet im Falle mangelhafter Explosivstoffe

oder pyrotechnischer Gegensténde die Kommission der Européischen

Gemeinschaften unverzUglich Uber die getroffenen MaBnahmen nach

den Absatzen 1 und 2 unter Angabe der Griinde. Sie teilt insbesondere

mit, ob der Mangel auf

1. eine Nichteinhaltung der in einer Rechtsverordnung nach § 6
Abs. 1 Nr. 2 Buchstabe a genannten Anforderungen,

2. eine unrichtige Anwendung harmonisierter Normen oder

3. Mangel dieser harmonisierten Normen zuriickzufihren ist.
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(4) Besteht der begriindete Verdacht, dass ein Explosivstoff oder pyro-
technischer Gegenstand entgegen § 5 Absatz 1 Satz 3 gekennzeichnet
und in Verkehr gebracht oder anderen Uberlassen worden ist, finden
Absatz 1 Satz 3 und 4, Absatz 2 Satz 2 und Absatz 3 Satz 1 entspre-
chende Anwendung.

§ 34 SprengG
Riicknahme und Widerruf

(1) Eine Erlaubnis, eine Zulassung und ein Befahigungsschein nach
diesem Gesetz sind zurtickzunehmen, wenn sie hatten versagt werden
mussen.

(2) Eine Erlaubnis, eine Zulassung und ein Befahigungsschein nach die-
sem Gesetz sind zu widerrufen, wenn nachtraglich Tatsachen eintreten,
die zur Versagung hétten flhren mussen.

(4) Die Zulassung nach § 5 kann ferner widerrufen werden,

1. wenn der Zulassungsinhaber pyrotechnische Gegenstande, sons-
tige explosionsgefahrliche Stoffe oder Sprengzubehdr abweichend
von der in der Zulassung festgelegten Zusammensetzung oder
Beschaffenheit einfihrt, verbringt, vertreibt, anderen Uberlasst
oder verwendet,

2. wenn die zugelassenen Stoffe oder Gegenstande nicht mehr herge-
stellt oder eingefuhrt und die auf Grund der Zulassung hergestellten
oder eingeflihrten Stoffe oder Gegenstande nicht mehr vertrieben,
anderen Uberlassen oder verwendet werden.

Erste Verordnung zum SprengG
1. SprengV

§ 6 1. SprengV

(2) Die Zulassungsbehoérde kann fur sonstige explosionsgefahrli-
che Stoffe nach § 1 Absatz 3 Nummer 1 und 2 des Gesetzes und
Sprengzubehdr im Einzelfall von einzelnen Anforderungen der Anlage
1 Ausnahmen zulassen oder zusétzliche Anforderungen stellen sowie
von der Prufung einzelner Anforderungen absehen, wenn der Schutz
von Leben und Gesundheit Beschéaftigter oder Dritter oder Sachgutern
dies zulasst oder erfordert.

(4) Explosivstoffe und pyrotechnische Gegenstande sind vom Hersteller

oder EinfUhrer vor der erstmaligen Verwendung im Geltungsbereich des

Gesetzes der Bundesanstalt anzuzeigen. Der Anzeige ist

1. fur Explosivstoffe die nach Anhang I Abschnitt II Nummer 1 Buch-
stabe k der Richtlinie 93/15/EWG und

2. fur pyrotechnische Gegenstande die nach Anhang | Nummer 3
Buchstabe h der Richtlinie 2007/23/EG

vorgeschriebene Anleitung beizufigen. Die Bundesanstalt vergibt zum

Nachweis der Anzeige eine Identifikationsnummer. Die Identifikations-

nummer ist in die Anleitung aufzunehmen. Die Bundesanstalt kann zur

Abwendung von Gefahren fir Leben und Gesundheit Beschaftigter

oder Dritter oder Sachgter die vom Hersteller festgelegten Anleitun-

gen zur Verwendung einschranken oder erganzen; eine nachtragliche

Einschréankung oder Erganzung ist zuldssig.

§ 8 1. SprengV

Die Zulassungsbehdrde hat flr sonstige explosionsgefahrliche Stoffe
nach § 1 Abs. 3 Nr. 1 und 2 des Gesetzes und flir Sprengzubehor
dem Zulassungsinhaber die Verwendung eines Zulassungszeichens
vorzuschreiben. Das Zulassungszeichen besteht aus der Kurzbezeich-
nung der Bundesanstalt ,BAM*, dem in der Anlage 2 fUr den jeweiligen
Stoff oder Gegenstand vorgesehenen Zeichen und einer fortlaufenden
Kennummer. Satz 2 findet entsprechende Anwendung fUr die Identifi-
kationsnummer nach § 6 Absatz 4.

§ 12a 1. SprengV

(4) Zustandig fur die Prifung nach Absatz 1 und die Erteilung der
Baumusterprifbescheinigungen im Geltungsbereich des Gesetzes ist
ausschlieBlich die Bundesanstalt. Sie kann mit der Durchfiihrung von
Teilen der Priifungen auch andere Pruflaboratorien beauftragen, die die
Anforderungen nach Anhang Il der Richtlinie 93/15/EWG oder Anhang
Il der Richtlinie 2007/23/EG erflillen mussen. Die Bundesanstalt Uber-
mittelt den Ubrigen Mitgliedstaaten alle erforderlichen Angaben tber im
Geltungsbereich des Gesetzes erteilte, gednderte, zurlickgenommene
oder widerrufene Baumusterprufbescheinigungen.



§ 12¢ 1. SprengV

(2) Benannte Stelle im Sinne des Absatzes 1 ist die Bundesanstalt.
Benannte Stelle ist auch jede von den Landern als Priflaboratorium
oder Zertifizierungsstelle fur einen bestimmten Aufgabenbereich dem
Bundesministerium des Innern benannte und von ihm im Bundesanzei-
ger bekanntgemachte Stelle. Die Stelle kann benannt werden, wenn in
einem Akkreditierungsverfahren festgestellt wurde, dass die Einhaltung
der Anforderungen nach Anhang lll der Richtlinie 93/15/EWG oder An-
hang Il der Richtlinie 2007/23/EG gewahrleistet ist. Die Akkreditierung
kann unter Auflagen erteilt werden und ist zu befristen. Erteilung, Ablauf,
Rucknahme, Widerruf und Erldschen sind dem Bundesministerium des
Innern unverztglich anzuzeigen.

§ 13 1. SprengV

(1) Die Bundesanstalt hat Listen zu flihren

1. der gemaB § 5 des Gesetzes erteilten Zulassungen und Baumus-
terprifbescheinigungen,

2. der nach § 6 Absatz 4 Satz 1 angezeigten Explosivstoffe und py-
rotechnischen Gegenstande,

3. dernach § 6 Absatz 4 Satz 4 festgelegten Beschrankungen oder
Ergénzungen der Anleitung zur Verwendung,

4. der Kennnummern der Herstellungsstatten flr Explosivstoffe,

5. der ihr von den benannten Stellen der anderen Mitgliedstaaten
mitgeteilten Baumusterprifbescheinigungen.

Die Listen sollen die folgenden Angaben enthalten:

1. die Bezeichnung des Stoffes oder Gegenstandes,

2. im Falle der sonstigen explosionsgefahrlichen Stoffe und des
Sprengzubehdrs: den Einfuhrers sowie die Identifikationsnum-
mer,

3. im Falle der Explosivstoffe und der pyrotechnischen Gegenstéande:
den Namen und die Anschrift des Herstellers und gegebenenfalls
des Einflhrers sowie das Zulassungszeichen,

4. Beschrankungen, Befristungen, Bedingungen und Auflagen.

(2) Die Bundesanstalt fihrt auch eine Liste der aktuellen europaischen
Normen mit Prufvorschriften fir Explosivstoffe und pyrotechnische
Gegensténde zum Zwecke der Priifung nach § 12a Absatz1. Die Liste
soll die folgenden Angaben enthalten:

1. die Kennnummer der Norm,

2. den Titel der Norm,

3. das Datum der Vero6ffentlichung und

4. die Bezugsquelle der Norm.

(3) Die Listen sind auf dem jeweils neuesten Stand zu halten. Sie sind
bei der Bundesanstalt wahrend der Dienststunden auszulegen. Auf
Verlangen eines Dritten ist diesem gegen Kostenerstattung eine Abschrift
oder Vervielfaltigung zu Uberlassen.

§ 19 1. SprengV

(1) Die Bundesanstalt kann auf Antrag des Herstellers, seines in einem
Mitgliedstaat anséssigen Bevollmachtigten oder des Einflhrers Aus-
nahmen von den Vorschriften Uber die Kennzeichnung und Verpak-
kung explosionsgefahrlicher Stoffe und von Sprengzubehdr allgemein
zulassen, soweit der Schutz von Leben, Gesundheit und Sachgdtern
Beschéftigter oder Dritter dies zulésst.

§ 25a 1. SprengV

(1) Die Genehmigung des Verbringens von Explosivstoffen nach § 15
Abs. 6 Satz 1 des Gesetzes ist vom Empfanger der Explosivstoffe
oder seinem Bevollmachtigten schriftlich bei der nach § 15 Abs. 7 des
Gesetzes zustandigen Stelle zu beantragen.

(3) Die zustandige Stelle pruft, ob

1. die an dem jeweiligen Verbringungsvorgang beteiligten und im
Geltungsbereich des Gesetzes anséssigen Personen gem. § 15
Abs. 1 des Gesetzes zum Verbringen berechtigt sind und

2. fur den zu verbringenden Explosivstoff eine EG-Baumusterprifbe-
scheinigung nach § 5 Abs. 1 Satz 2 des Gesetzes vorliegt.

Bei Vorliegen der Voraussetzungen nach Satz 1 erteilt sie die Geneh-
migung zum Verbringen und informiert alle zusténdigen Behorden Uber
die erteilte Genehmigung.

§ 45 1. SprengV

(1) Beim Bundesministerium des Innern wird ein Sachverstandigenaus-
schuss flr explosionsgefahrliche Stoffe gebildet.

(8) Der Ausschuss setzt sich aus dem Vorsitzenden und folgenden

Mitgliedern zusammen:

1. jeeinem Vertreter des Bundesministeriums des Innern, des Bundes-
ministeriums fUr Arbeit und Soziales und des Bundesministeriums
flr Wirtschaft und Technologie und des Bundesministeriums flir
Verkehr, Bau und Stadtentwicklung,

2. sechs Vertretern der Landesregierungen aus den fachlich beteiligten
Ressorts,

3. je einem Vertreter der Bundesanstalt, des Wehrwissenschaftlichen
Instituts und des Bundeskriminalamtes,

4. einem Vertreter der benannten Stellen mit Ausnahme der Bundes-
anstalt,

5. zwei Vertretern der Trager der gesetzlichen Unfallversicherung,

6. einem Vertreter der Deutschen Versuchs- und Prif-Anstalt fUr Jagd-
und Sportwaffen e. V.,

7. zwei Vertretern der Explosivstoffindustrie und je einem Vertreter der
chemischen Industrie, der pyrotechnischen Industrie, des Bergbaus,
der Industrie der Steine und Erden, des Abbruchgewerbes, der
Sprengberechtigten und der Importeure von explosionsgefahrlichen
Stoffen,

8. zwei Vertretern der Gewerkschaften.

Fur jedes Mitglied ist ein Stellvertreter zu berufen. Die Mitglieder des

Ausschusses und ihre Stellvertreter missen auf dem Gebiet des Um-

gangs und Verkehrs mit explosionsgefahrlichen Stoffen sachverstandig
und erfahren sein.

§ 47 1. SprengV

Die Zustandigkeiten flr die Verfolgung und Ahndung von Ordnungs-

widrigkeiten

1. nach § 41 Abs. 1 Nr. 1 bis 1b des Gesetzes,

2. nach § 41 Abs. 1 Nr. 2 des Gesetzes,

3. nach §41 Abs.1 Nr. 3 des Gesetzes, soweit danach ordnungswidrig
handelt, wer einer vollziehbaren Auflage nach § 5 Abs. 2 Satz 2 oder
3 nicht, nicht vollstandig oder nicht rechtzeitig nachkommt,

4. nach § 41 Abs. 1 Nr. 3a und 3b des Gesetzes,

wird der Bundesanstalt Ubertragen.

Zweite Verordnung zum SprengG
2. SprengV

§ 4 2. SprengV
Lager- und Vertraglichkeitsgruppen-
zuordnung

(3) Die Bundesanstalt ordnet die angezeigten explosionsgefahrlichen
Stoffe in der vorgesehenen Verpackung nach den Nummern 2.1.2 bis
2.1.5 oder 3.1.1.1 bis 3.1.1.3 des Anhangs zu dieser Verordnung der
maBgebenden Lagergruppe und die Explosivstoffe der Lagergruppen
1.1 bis 1.4 nach Nummer 2.7 Abs. 1 in Verbindung mit Anlage 5 des
Anhangs der zutreffenden Vertraglichkeitsgruppe zu. Sie teilt die Zu-
ordnung dem Anzeigenden mit. Sie flhrt eine Liste der Zuordnungen
nach Satz 1, die folgende Angaben enthalten soll:

1. die Bezeichnung des Stoffes oder Gegenstandes,

2. die dem Produkt zugeordnete Lager- und Vertraglichkeitsgruppe,
3. die sicherheitsrelevanten Verpackungsmerkmale und

4. erforderlichenfalls besondere Sicherheitshinweise.

Die Liste ist bei der Bundesanstalt wahrend der Dienststunden auszu-

legen. Auf Verlangen eines Dritten ist diesem gegen Kostenerstattung
eine Abschrift oder Vervielfaltigung zu Uberlassen.
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Gesetz liber die Beférderung
gefahrlicher Giiter
Gefahrgutbeférderungsgesetz

§ 5 GGBefG
Zustandigkeiten

(1) Im Bereich der Eisenbahnen des Bundes, Magnetschwebebahnen,
im Luftverkehr sowie auf dem Gebiet der See- und Binnenschifffahrt auf
BundeswasserstraBen einschlieBlich der bundeseigenen Hafen obliegt
die Wahrnehmung der Aufgaben nach diesem Gesetz und nach den
auf ihm beruhenden Rechtsvorschriften dem Bund in bundeseigener
Verwaltung. UnberUhrt bleiben die Zustandigkeiten flr die Hafenauf-
sicht (Hafenpolizei) in den nicht vom Bund betriebenen Stromhéfen an
BundeswasserstraBen.

(2) Das Bundesministerium fur Verkehr, Bau und Stadtentwicklung
wird ermachtigt, durch Rechtsverordnung ohne Zustimmung des
Bundesrates die fur die Ausflhrung dieses Gesetzes und der auf ihm
beruhenden Rechtsvorschriften zustéandigen Behorden und Stellen
zu bestimmen, soweit es sich um den Bereich der bundeseigenen
Verwaltung handelt. Wenn und soweit der Zweck des Gesetzes durch
das Verwaltungshandeln der Lander nicht erreicht werden kann, kann
das Bundesministerium flr Verkehr, Bau und Stadtentwicklung durch
Rechtsverordnung mit Zustimmung des Bundesrates das Bundesamt
fur Guterverkehr, das Bundesamt flr Strahlenschutz, das Bundesamt
fur Verbraucherschutz und Lebensmittelsicherheit, die Bundesanstalt
fir Materialforschung und -prtfung, das Bundesinstitut fir Risikobe-
wertung, das Eisenbahn-Bundesamt, das Kraftfahrt-Bundesamt, die
Physikalisch-Technische Bundesanstalt, das Robert-Koch-Institut, das
Umweltbundesamt und das Wehrwissenschaftliche Institut fir Werk-,
Explosiv- und Betriebsstoffe auch fiir den Bereich flr zustandig erklaren,
in dem die Lander dieses Gesetz und die auf ihm beruhenden Rechts-
vorschriften auszufiihren hatten. Das Bundesministerium fir Verkehr,
Bau und Stadtentwicklung kann ferner durch Rechtsverordnung mit
Zustimmung des Bundesrates bestimmen, dass
1. die Industrie- und Handelskammern fiir die Durchfiihrung, Uberwa-
chung und Anerkennung der Ausbildung, Prifung und Fortbildung
von am Gefahrguttransport beteiligten Personen, fur die Erteilung
von Bescheinigungen sowie flr die Anerkennung von Lehrgangen,
Lehrgangsveranstaltern und Lehrkréften zusténdig sind und insoweit
Einzelheiten durch Satzungen regeln sowie
2. Sachverstandige und sachkundige Personen fir Priifungen, Uber-
wachungen und Bescheinigungen hinsichtlich der Beférderung
gefahrlicher Guter zustandig sind. Die in Satz 3 Nr. 2 Genannten
unterliegen der Aufsicht der Lander und durfen im Bereich eines
Landes nur tatig werden, wenn sie dazu von der zustandigen
obersten Landesbehdrde oder der von ihr bestimmten oder der
nach Landesrecht zustandigen Stelle entsprechend ermachtigt
worden sind.

§ 7a GGBefG
Anhérung
(1) Vor dem Erlass von Rechtsverordnungen nach den § 36 und 7

sollen Sicherheitsbehérden und -organisationen angehdrt werden,
insbesondere

1. das Bundesamt flr Strahlenschutz,

die Bundesanstalt fur Materialforschung und -prtfung,
das Bundesinstitut fur Risikobewertung,

die Physikalisch-Technische Bundesanstalt,

das Robert-Koch-Institut,

das Umweltbundesamt,

das Wehrwissenschaftliche Institut fir Werk-, Explosiv- und Be-
triebsstoffe und

8. das Eisenbahn-Bundesamt.

N OOk wN

§9 GGBefG
Uberwachung

(1) Die Beférderung geféhrlicher Guter unterliegt der Uberwachung
durch die zusténdigen Behorden.

(2) Die fur die Beférderung geféhrlicher Guter Verantwortlichen
(Absatz 5) haben den fir die Uberwachung zustandi-
gen Behorden und deren Beauftragten die zur ErfUllung ihrer
Aufgaben erforderlichen Auskunfte unverzuglich zu erteilen.
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Die von der zusténdigen Behdrde mit der Uberwachung beauftragten
Personen sind befugt, Grundstticke, Betriebsanlagen, Geschéftsraume,
Fahrzeuge und zur VerhUtung dringender Gefahren fur die 6ffentliche
Sicherheit oder Ordnung, insbesondere fir die Allgemeinheit, fur wich-
tige Gemeinguter, fir Leben und Gesundheit von Menschen sowie fr
Tiere und Sachen auch die Wohnrdume des Auskunftspflichtigen zu
betreten, dort Prifungen und Besichtigungen vorzunehmen und die
geschaftlichen Unterlagen des Auskunftspflichtigen einzusehen. Der
Auskunftspflichtige hat diese MaBnahmen zu dulden. Er hat den mit
der Uberwachung beauftragten Personen auf Verlangen Proben und
Muster von geféhrlichen Stoffen und Gegenstanden oder Muster von
Verpackungen zum Zwecke der amtlichen Untersuchung zu Uberge-
ben. Das Grundrecht der Unverletzlichkeit der Wohnung (Artikel 13 des
Grundgesetzes) wird insoweit eingeschrankt. Der Auskunftspflichtige hat
der fir die Uberwachung zustandigen Behérde bei der Durchfiihrung
der UberwachungsmaBnahmen die erforderlichen Hilfsmittel zu stellen
und die nétige Mithilfe zu leisten.

(2a) UberwachungsmaBnahmen kénnen sich auch auf Brief- und andere
Postsendungen beziehen. Die von der zustandigen Behdrde mit der
Uberwachung beauftragten Personen sind nur dann befugt, verschlos-
sene Brief- und andere Postsendungen zu 6ffnen oder sich auf sonstige
Weise von ihrem Inhalt Kenntnis zu verschaffen, wenn Tatsachen die
Annahme begriinden, dass sich darin geféhrliche Guter im Sinne des
§ 2 Abs. 1 befinden und von diesen eine Gefahr ausgeht. Das Grund-
recht des Brief- und Postgeheimnisses (Artikel 10 des Grundgesetzes)
wird insoweit eingeschrankt. Absatz 2 gilt fir die Durchflihrung von
UberwachungsmaBnahmen entsprechend.

(3) Die Absatze 1 und 2 gelten auch fiir die Uberwachung von Ferti-
gungen von Verpackungen, Behéltern (Containern) und Fahrzeugen,
die nach Baumustern hergestellt werden, welche in den Vorschriften
fUr die Beférderung gefahrlicher Guter festgelegt sind.

(3a) UberwachungsmaBnahmen nach den Absétzen 1 und 2 kdénnen
sich auch auf die Uberpriifung der Konformitat der in Verkehr befindli-
chen und verwendeten Verpackungen, Beférderungsbehaltnisse und
Fahrzeuge beziehen.

(3b) UberwachungsmaBnahmen nach den Absétzen 1 und 2 kénnen
sich auch auf die Uberpriifung der Hersteller, Einfilhrer, Eigentiimer,
Betreiber und Verwender von Verpackungen, Beférderungsbehéltnissen
und Fahrzeugen durch Stellen nach § 3 Abs. 1 Nr. 16 insoweit beziehen,
wie die Verpackungen, Beférderungsbehaltnisse und Fahrzeuge von
diesen Stellen konformitatsbewertet, erstmalig oder wiederkehrend
gepruft worden sind, soweit dies in Rechtsverordnungen nach § 3
gestattet ist.

(3c) UberwachungsmaBnahmen nach den Absatzen 1 und 2 kénnen
sich auch auf die Uberpriifung der Herstellung und der Priifungen durch
die Stellen nach § 3 Abs. 1 Nr. 16 beziehen, wenn diese Stellen die
Konformitatsbewertung der Verpackung, der Beférderungsbehaltnisse
oder der Fahrzeuge vorgenommen, das Qualitatssicherungsprogramm
oder Priifstellen des Herstellers oder Betreibers anerkannt haben, soweit
dies in Rechtsverordnungen nach § 3 gestattet ist.

(4) Der zur Erteilung der Auskunft Verpflichtete kann die Auskunft auf
solche Fragen verweigern, deren Beantwortung ihn selbst oder einen
der in § 383 Abs. 1 Nr. 1 bis 3 der Zivilprozessordnung bezeichneten
Angehorigen der Gefahr strafrechtlicher Verfolgung oder eines Verfah-
rens nach dem Gesetz Uber Ordnungswidrigkeiten aussetzen wirde.

§ 12 GGBefG
Kosten

(1) Fir Amtshandlungen einschlieBlich Priifungen und Untersuchungen
nach diesem Gesetz und den auf ihm beruhenden Rechtsvorschriften
werden Kosten (Gebuthren und Auslagen) erhoben. Das Verwaltungs-
kostengesetz vom 23. Juni 1970 (BGBI. | S. 821) findet Anwendung.

(2) Das Bundesministerium fur Verkehr, Bau und Stadtentwicklung
bestimmt durch Rechtsverordnung die gebUhrenpflichtigen Tatbe-
stdnde naher und sieht dabei feste Satze, auch in der Form von
Gebuhren nach Zeitaufwand, Rahmenséatze oder GebUthren nach
dem Wert des Gegenstandes der Amtshandlung vor. Die Gebduhr
betragt mindestens funf Euro. Mit Ausnahme der Gebuhr fur die
Bauartprifung, Zulassung oder Anerkennung der Muster der Ver-
sandstlcke der Klasse 7 mit einer Gesamtbruttomasse von mehr als
1 000 Kilogramm darf sie im Einzelfall 25 000 Euro nicht Ubersteigen.



Verordnung tiber die innerstaatliche und
grenziberschreitende Beférderung gefahrlicher
Giiter auf der StraBe, mit Eisenbahnen und
auf Binnengewadssern *)
Gefahrgutverordnung StraB3e, Eisenbahn
und Binnenschifffahrt

§ 8 GGVSEB
Zustandigkeiten der Bundesanstalt
fur Materialforschung und -priifung

Die Bundesanstalt flr Materialforschung und -prifung ist zustandige

Behdrde fur

1. Aufgaben nach
a) Kapitel 2.2 ADR/RID/ADNR/ADN mit Ausnahme der dem

Bundesamt fur Wehrtechnik und Beschaffung nach § 10 und
dem Bundesamt flr Strahlenschutz nach § 11 zugewiesenen
Zustandigkeiten,

b) Kapitel 3.3 ADR/RID/ADNR/ADN mit Ausnahme der dem Bun-
desamt fur Wehrtechnik und Beschaffung nach § 10 zugewie-
senen Zustandigkeiten,

c) Kapitel 4.1 mit Ausnahme von Unterabschnitt 4.1.4.1 Verpa-
ckungsanweisung P 200, P 201 und P 203 ADR/RID und die
dem Bundesamt fur Wehrtechnik und Beschaffung nach § 10
zugewiesenen Zustandigkeiten,

d) Kapitel 4.2 mit Ausnahme der Unterabschnitte 4.2.1.8, 4.2.2.5
und 4.2.3.4 ADR/RID,

e) Kapitel 4.3, in Bezug auf Absatz 4.3.3.2.5 ADR/RID im Einver-
nehmen mit der Physikalisch-Technischen Bundesanstalt,

f) den Unterabschnitten 6.2.2.5 und 6.2.2.6 ADR/RID,

g) Kapitel 6.7 mit Ausnahme von Absatz 6.7.2.19.6 Satz 3 Buch-
stabe b und Absatz 6.7.4.14.6 Satz 3 Buchstabe b ADR/RID,

h) Kapitel 6.8 in Bezug auf die Prifung, die Erteilung der Kenn-
zeichnung und die Baumusterzulassung von Tankcontainern und
MEGC sowie die Festlegung von Bedingungen nach Abschnitt
6.8.4 Buchstabe ¢ Sondervorschrift TA 2 ADR/RID,

i) Kapitel 6.9 ADR/RID,

j) Kapitel 6.11 ADR/RID und

k) Kapitel 6.12 in Verbindung mit Absatz 7.5.5.2.3 und Kapitel 9.8
ADR,

soweit die jeweilige Aufgabe keiner anderen Stelle zugewiesen ist;

2. die Prifung und Zulassung radioaktiver Stoffe in besonderer Form
nach Absatz 5.1.5.2.1 in Verbindung mit Unterabschnitt 6.4.22.5
Satz 1, die Bestatigung nach Unterabschnitt 6.4.22.6 Buchstabe
a, die Zulassung der Bauart von Verpackungen fur nicht spaltbares
oder spaltbares freigestelltes Uranhexafluorid nach Absatz 5.1.5.2.1
in Verbindung mit Unterabschnitt 6.4.22.1, die Bestatigung nach
Unterabschnitt 6.4.22.6 Buchstabe a, die Priifung und Zulassung
der Bauart gering dispergierbarer radioaktiver Stoffe nach Absatz
5.1.5.2.1 in Verbindung mit Unterabschnitt 6.4.22.5 Satz 2 und fur
die Bestatigung nach Unterabschnitt 6.4.22.6 Buchstabe a ADR/
RID im Einvernehmen mit dem Bundesamt fUr Strahlenschutz;

3. die Prifung, die Anerkennung von Prifstellen und Sachkundigen
fUr Inspektionen, die Erteilung der Kennzeichnung und die Bau-
artzulassung von Verpackungen, IBC, GroBverpackungen und
Bergungsverpackungen nach den Kapiteln 6.1, 6.3, 6.5 und 6.6
ADR/RID sowie fur die Zulassung der Reparatur flexibler IBC nach
Abschnitt 1.2.1 ADR/RID/ADNR/ADN;

4. die Anerkennung und Uberwachung von Qualititssicherungspro-
grammen fUr die Fertigung, Rekonditionierung und Prifung von
Verpackungen, IBC und GroBverpackungen sowie die Anerkennung
von Inspektionsstellen fur die Prifung der Funktionsfahigkeit und
Wirksamkeit der Qualitatssicherungsprogramme nach den Kapiteln
6.1, 6.3, 6.5 und 6.6, flr die wiederkehrende Inspektion und Pri-
fung von IBC nach Unterabschnitt 6.5.4.4 und fir die Anerkennung
und Uberwachung von Qualitatssicherungsprogrammen fir die
Auslegung, Herstellung, Prifung, Dokumentation, den Gebrauch,
die Wartung und Inspektion von prufpflichtigen Versandstticken fur
radioaktive Stoffe nach Kapitel 6.4 in Verbindung mit Abschnitt 1.7.3
ADR/RID/ADNR/ADN;

5. die Zulassung des Typs des porésen Materials nach Absatz 6.2.1.1.9
ADR/RID;

6. die Genehmigung neuer Aluminiumlegierungen nach Absatz
6.2.3.4.2 und die Zulassung des Prifverfahrens fur Aluminiumle-
gierungen nach Absatz 6.2.5.4.2 ADR/RID;

7. die Zustimmung zu alternativen Methoden nach Absatz 6.2.6.3.2.2
und die Zustimmung nach Absatz 6.2.6.3.3 ADR/RID;

8. die Bauartprifung zulassungspflichtiger Versandsttcke fur radio-
aktive Stoffe nach Kapitel 6.4 ADR/RID;

9. die Uberwachung qualititssichernder MaBnahmen fir die Konstruk-
tion, Herstellung, Prifung, Dokumentation und Inspektion zulas-
sungspflichtiger Versandstlcke fUr radioaktive Stoffe nach Kapitel
6.4 in Verbindung mit Abschnitt 1.7.3 ADR/RID/ADNR/ADN;

10. die Anerkennung von technischen Regelwerken nach Absatz
6.2.1.3.6.5.4, Abschnitt 6.2.5, Absatz 6.7.2.2.1 Satz 1, Absatz
6.7.3.2.1 Satz 1, Absatz 6.7.4.2.1 Satz 1, den Absatzen 6.7.5.2.9,
6.8.2.1.4 sowie den Unterabschnitten 6.8.2.7 und 6.8.3.7 Satz 1
ADR/RID im Einvernehmen mit dem Bundesministerium flr Verkehr,
Bau und Stadtentwicklung;

11. die Zulassung der Trennungsmetho- den nach Unterabschnitt
7.5.2.2 FuBnote a ADR/RID, soweit es sich nicht um den militari-
schen Bereich handelt;

12. die Zulassung von Gutern zur Beforderung in Tankschiffen nach
Absatz 1.5.1.2.1 ADNR;

13. die Erteilung von Ausnahmegenehmi gungen fur die Beférderung
in Tankschiffen nach Abschnitt 1.5.2 ADN und

14. die Zulassung von GasspUranlagen nach Unterabschnitt 7.2.2.6
ADNR/ADN.

Satz 1 Nummer 1 Buchstabe h gilt nicht fir Tanks, soweit diese ab
dem 1. Juli 2007 als ortsbewegliche Druckgerate nach § 3 oder § 4
der OrtsDruckV konformitatsbewertet worden sind.

§ 9 GGVSEB
Zustandigkeiten der von der
Bundesanstalt fiir Materialforschung und -priifung
anerkannten Sachverstandigen

Die von der Bundesanstalt fir Materialforschung und -prifung nach § 6
Absatz 5 der Gefahrgutverordnung See anerkannten Sachverstandigen
sind zustandig fur

1. die Baumusterprifung von ortsbeweglichen Tanks und UN-MEGC
nach Kapitel 6.7 und von Tankcontainern, Tankwechselaufbauten
(Tankwechselbehéltern) und MEGC nach Kapitel 6.8 ADR/RID;

2. die erstmalige, wiederkehrende und auBerordentliche Prifung von
ortsbeweglichen Tanks und UN-MEGC nach Kapitel 6.7 und von
Tankcontainern, Tankwechselaufbauten (Tankwechselbehéltern) und
MEGC nach Kapitel 6.8 ADR/RID und

3. die Festlegung von Anforderungen bei der Prifung von ortsbeweg-
lichen Tanks, Tankcontainern, Tankwechselaufoauten (Tankwech-
selbehaltern) und MEGC nach den Absatzen 4.3.3.2.5, 6.7.2.6.3,
6.7.2.10.1,6.7.2.19.10,6.7.3.15.10,6.8.2.2.10,6.8.3.4.4,6.8.3.4.7
und 6.8.3.4.8, Abschnitt 6.8.4 Buchstabe b und d Sondervorschrift
TT2und TT 7, jeweils im Einvernehmen mit der Bundesanstalt flr
Materialforschung und -prifung, sowie nach Absatz 6.8.5.2.2 ADR/
RID.

Satz 1 gilt nicht fUr Tanks, soweit diese ab dem 1. Juli 2007 als orts-
bewegliche Druckgerate nach § 3 oder § 4 der OrtsDruckV konformi-
tatsbewertet worden sind.

§ 16 GGVSEB
Besondere Zustandigkeiten in der Binnenschifffahrt

(4) Die Zentralstelle Schiffsuntersuchungskommission/Schiffseichamt

bei der Wasser- und Schifffahrtsdirektion Stdwest, die Bundesanstalt

flr Materialforschung und -prifung oder die jeweilige nach Landesrecht

zustandige Stelle ist zustandige Behorde

1. fur die Ausstellung von Bescheinigungen Uber von ihr nach § 5
erteilte Ausnahmen nach Absatz 1.5.1.4.1 ADNR/1.5.2.2.2 ADN
und

2. fur zugelassene Gleichwertigkeiten und Abweichungen nach Ab-
schnitt 1.5.3 ADNR/ADN.
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Verordnung tiber die Beférderung
gefahrlicher Giiter mit Seeschiffen
Gefahrgutverordnung See

§ 6 Gefahrgutverordnung See
Zustandigkeiten

(5) Die Bundesanstalt fur Materialforschung und -priifung ist fur die
Durchftihrung dieser Verordnung zustandig fur die Bauartzulassung von
Verpackungen, IBC und GroBverpackungen und flr die Prifung der Zu-
lassung der Baumuster von ortsbeweglichen Tanks und Gascontainern
mit mehreren Elementen (MEGC) sowie flrr die Zulassung von Schittgut-
Containern, die keine Frachtcontainer sind, sowie fir die Anerkennung
von Sachverstandigen fur Prifungen an IBC, ortsbeweglichen Tanks,
Gascontainern mit mehreren Elementen (MEGC) sowie in allen Fallen,
in denen im IMDG-Code einer zustandigen Behdrde fiir Verpackungen,
IBC, GroBverpackungen, ortsbewegliche Tanks und Gascontainer mit
mehreren Elementen (VEGC) Aufgaben Ubertragen worden sind, sowie
in allen Fallen, in denen im IMDG-Code fir gefahrliche Gliter der Klassen
1 - ausgenommen Gliter, die militarisch genutzt werden -, der Klassen
2,4.1,4.2,4.3,5.1,5.2, 7 - in Bezug auf Prifung und Zulassung radio-
aktiver Stoffe, die Prifung zulassungspflichtiger Versandstlicke sowie
die Qualitétssicherung und -Uberwachung von Versandstlicken - und
der Klasse 9 - ausgenommen Meeresschadstoffe - sowie nach dem
EmS-Leitfaden eine zustandige Behorde tatig werden muss.

Verordnung liber den Schutz
vor Schaden durch ionisierende Strahlen
Strahlenschutzverordnung

§ 25 StriSchv
Verfahren der Bauartzulassung

(2) Die Zulassungsbehérde hat vor ihrer Entscheidung auf Kosten des
Antragstellers eine Bauartprifung durch die Physikalisch-Technische
Bundesanstalt unter Beteiligung der Bundesanstalt fur Materialfor-
schung und -prifung zu Fragen der Dichtheit, der Werkstoffauswahl
und der Konstruktion der Umhullung des radioaktiven Stoffes sowie
der Qualitatssicherung zu veranlassen. Der Antragsteller hat der
Physikalisch-Technischen Bundesanstalt und der Bundesanstalt fir
Materialforschung und -prifung auf Verlangen die zur Prifung erfor-
derlichen Baumuster zu Uberlassen.

Gesetz zum Schutz vor gefahrlichen Stoffen
Chemikaliengesetz

§ 12j ChemG
Zulassungsstelle, Bewertung,
Verordnungsermachtigung

(2) Die Zulassungsstelle entscheidet Uber das Vorliegen der Zulas-

sungsvoraussetzungen

1. nach § 12b Abs. 1 Nr. 2 Buchstabe b und ¢ im Einvernehmen mit
dem Bundesinstitut fur Risikobewertung,

2. nach § 12b Abs. 1 Nr. 2 Buchstabe c, soweit Auswirkungen auf
den Menschen am Arbeitsplatz zu bewerten sind, im Einvernehmen
mit der Bundesanstalt fur Arbeitsschutz und Arbeitsmedizin, die
insoweit der Fachaufsicht des Bundesministeriums fur Arbeit und
Soziales unterliegt, und

3. nach § 12b Abs. 1 Nr. 2 Buchstabe d im Einvernehmen mit dem
Umweltbundesamt.

Soweit bei einer der in Satz 1 genannten Behorden, bei dem Julius
Kuhn-Institut, Bundesforschungsinstitut fur Kulturpflanzen, bei der Bun-
desanstalt fur Materialforschung und -priifung oder beim Robert Koch-
Institut besondere Fachkenntnisse zur Beurteilung der Wirksamkeit eines
Biozid-Produkts vorliegen, kann die Zulassungsstelle zur Entscheidung
Uber das Vorliegen der Zulassungsvoraussetzungen nach § 12b Abs. 1
Nr. 2 Buchstabe a eine Stellungnahme dieser Behdrde einholen.

Bei der Bewertung, ob die Zulassungsvoraussetzungen erfullt sind,
sind die in Anhang VI der Richtlinie 98/8/EG in der jeweils jingsten im
Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften veroffentlichten Fassung
festgelegten Grundsétze einzuhalten.
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Gesetz Uiber die Priifung und Zulassung von
Feuerwaffen, Bollern, Geraten, bei denen
zum Antrieb Munition verwendet wird,
sowie von Munition und sonstigen Waffen
Beschussgesetz

§ 10 BeschG
Zulassung von pyrotechnischer Munition

(1) Pyrotechnische Munition einschlieBlich der mit ihr fest verbunde-
nen Antriebsvorrichtung darf nur dann in den Geltungsbereich dieses
Gesetzes verbracht oder gewerbsmaBig hergestellt werden, wenn sie
ihrer Beschaffenheit, Zusammensetzung und Bezeichnung nach von
der zustandigen Behorde zugelassen ist.

(2) Bei pyrotechnischer Munition, die nach Absatz 1 zugelassen ist, sind
neben der gesetzlich vorgeschriebenen Kennzeichnung die Verwen-
dungshinweise anzubringen. Soweit sich die Verwendungshinweise auf
der einzelnen Munition nicht anbringen lassen, sind sie auf der kleinsten
Verpackungseinheit anzubringen.

(3) Die Zulassung ist zu versagen,

1. soweit der Schutz von Leben, Gesundheit oder Sachgutern des
Benutzers oder Dritter bei bestimmungsgemaBer Verwendung nicht
gewdhrleistet ist,

2. wenn die Munition den Anforderungen an die Zusammensetzung,
Beschaffenheit, MaBe, den hochsten Gebrauchsgasdruck und die
Bezeichnung gemas einer nach § 14 Abs. 2 Satz 1 Nr. 1 erlassenen
Rechtsverordnung nicht entspricht,

3. soweit die Munition in ihrer Wirkungsweise, Brauchbarkeit und
Bestandigkeit dem jeweiligen Stand der Technik nicht entspricht,

4. wenn der Antragsteller auf Grund seiner betrieblichen Ausstattung
oder wegen eines unzureichenden Qualitatssicherungssystems
nicht in der Lage ist, daflr zu sorgen, dass die nachgefertigte
Munition in ihrer Zusammensetzung und Beschaffenheit nach dem
zugelassenen Muster hergestellt wird.

§ 13 BeschG
Ausnahmen in Einzelféllen

Die fur die Zulassung jeweils zustandige Behdrde kann im Einzelfall
Ausnahmen von dem Erfordernis der Prifung und Zulassung nach
§ 7 Abs. 1, § 8 Abs. 1, § 9 Abs. 1, § 10 Abs. 1 oder § 11 Abs. 1
bewilligen oder Abweichungen von den Versagungsgrinden des § 7
Abs. 3 oder 4, des § 8 Abs. 2 oder 3, des § 10 Abs. 3 Nr. 2 bis 4 oder
des § 11 Abs. 3 Satz 1 Nr. 3 zulassen, wenn O6ffentliche Interessen
nicht entgegenstehen.

§ 20 BeschG
Zustandigkeiten

(8) Zustandig flr die Zulassung der in den §§ 7 und 8 und die Prifung
derin § 9 Abs. 4 bezeichneten Schusswaffen und technischen Gegen-
stdnde ist die Physikalisch-Technische Bundesanstalt; ihr gegentiber
sind auch die Anzeigen nach § 9 Abs. 2 zu machen. FUr die Prifung und
Zulassung der in § 10 bezeichneten pyrotechnischen Munition sowie
der in § 11 Absatz 1 in Verbindung mit Anlage 1 Abschnitt 1 Unterab-
schnitt 3 Nummer 1.3 zum Waffengesetz bezeichneten hllsenlosen
Munition ohne Geschoss ist die Bundesanstalt fir Materialforschung
und -prifung zustandig.

Allgemeine Verordnung zum Beschussgesetz
Beschussverordnung

§ 11 BeschussV
Bauartzulassung fiir besondere Schusswaffen,
pyrotechnische Munition und Schussapparate

(2) Schusswaffen und sonstige Gegenstande nach § 8 des Gesetzes,
Schusswaffen nach § 9 Abs. 1 des Gesetzes sowie pyrotechnische
Munition nach § 10 des Gesetzes mUssen den in der Anlage | Nr. 4, 5
und 6 bezeichneten technischen Anforderungen entsprechen.

Hulsenlose Munition ohne Geschoss nach § 11 Absatz 1 in Verbin-
dung mit Anlage 1 Abschnitt 1 Unterabschnitt 3 Nummer 1.3 zum
Waffengesetz muss den Anforderungen nach § 6a Absatz 1 der Ersten
Verordnung zum Sprengstoffgesetz entsprechen. § 12c Absatz 3
der Ersten Verordnung zum Sprengstoffgesetz findet entsprechende
Anwendung.



(3) Die Zulassungsbehdrde kann im Einzelfall von einzelnen Anforde-

rungen der Anlage | Ausnahmen zulassen, wenn

1. im Falle der Zulassung nach § 7, 8 oder 10 des Gesetzes die Si-
cherheit des Benutzers oder Dritter in anderer Weise gesichert ist,

2. im Falle der Zulassung nach § 9 des Gesetzes die Schusswaffen
keine groBere Gefahr hervorrufen als diejenigen, die die Anforde-
rungen der Anlage | Nr. 4 erflllen.

(4) Die Zulassungsbehdrde kann im Einzelfall Gber die Anlage | hinaus-
gehende Anforderungen stellen, wenn der Schutz von Leben und
Gesundheit des Benutzers oder Dritter dies erfordert.

(6) Nach den Anforderungen der Anlage | Nr. 5.2.1 und 5.2.2 wird
pyrotechnische Munition entsprechend ihrer Gefahrlichkeit in die
Klassen PM | und PM Il eingeteilt.

Verordnung Uber ortsbewegliche Druckgerate

§ 11 OrtsDruckV
Besondere Zusténdigkeiten

(1) Die Bundesanstalt flir Materialforschung und -prifung und das
Eisenbahn-Bundesamt richten, soweit es bei der Durchfihrung dieser
Verordnung um die Wahrnehmung von Aufgaben nach dem Gefahr-
gutbeférderungsgesetz geht, nach MaBgabe der Anlage 1 jeweils
eine zugelassene Stelle ein. Diese darf die in Anlage 2 beschriebenen
Aufgaben und Tétigkeiten wahrnehmen. Soweit von der Bundesanstalt
fir Materialforschung und -prifung und dem Eisenbahn-Bundesamt
auBerhalb der Téatigkeit als zugelassene Stelle hoheitliche Aufgaben im
Zusammenhang mit der Beférderung gefahrlicher Guter wahrgenommen
werden, bleibt die Fachaufsicht des Bundesministeriums fUr Verkehr,
Bau und Stadtentwicklung unber(hrt.

(3) Fur die Uberwachung sind, soweit es bei der Durchfilhrung dieser

Verordnung um die Wahrnehmung von Aufgaben nach dem Gefahr-

gutbeférderungsgesetz geht, zustandig

1. die Bundesanstalt fur Materialforschung und -prtfung flr Tanks von
Tankcontainern und fur ortsbewegliche Tanks,

2. das Eisenbahnbundesamt fur Gefae und Tanks von Batteriewagen,
fUr Tanks von Eisenbahnkesselwagen und flr abnehmbare Tanks,

3. die vom Bundesministerium der Verteidigung bestimmte Stelle fur
ortsbewegliche Druckgerate des militdrischen Bereichs, die nach
dieser Verordnung konformitatsbewertet und gepruft worden sind
und von der Bundeswehr oder auslandischen Streitkréften flr eigene
Zwecke fUr die Beférderung gefahrlicher Guter verwendet werden,
und

4. die nach Landesrecht zustandigen Behdrden gemal § 8 Abs. 1
Satz 1 des Gerate- und Produktsicherheitsgesetzes flir Ubrige
ortsbewegliche Druckgerate.

(4) Das Bundesministerium flr Verkehr, Bau und Stadtentwicklung ko-
ordiniert die Uberwachung durch die in Absatz 3 Nr. 1 bis 3 genannten
Behdrden und beteiligt die in Absatz 3 Nr. 4 genannten Behdrden. In
Tagungen zur Koordinierung fuhrt das Bundesministerium fur Verkehr,
Bau und Stadtentwicklung den Vorsitz, das Sekretariat fihrt die Bundes-
anstalt fir Materialforschung und -pruifung. Die Tagungen finden minde-
stens einmal jahrlich statt. Die Bundesanstalt fur Materialforschung und
-priifung erstellt einmal j&hrlich einen Bericht tiber die Uberwachung.

Anlage 2 (zu § 11 Abs. 1) OrtsDruckV
Aufgaben der zugelassenen Stellen nach § 11 Abs. 1

Fundstelle des Originaltextes: BGBI. | 2004, 3716

(1) Die zugelassene Stelle bei der Bundesanstalt fir Materialforschung
und -prifung darf Konformitatsbewertungen und Prifungen von orts-
beweglichen Druckgeraten, ausgenommen Aufsetztanks, Tanks oder
GefaBe von Batterie-Fahrzeugen und Batteriewagen, Tanks von Eisen-
bahnkesselwagen und Tankfahrzeugen, einschlieBlich der Ventile und
Ausristungsteile mit unmittelbarer Sicherheitsfunktion durchfihren.

Fur die Konformitatsbewertung von GefaBen gilt dies nur, wenn die
Konformitét des Baumusters ortsbeweglicher Druckgerate gleichzeitig
fur die Kennzeichnung und die Beférderung geféhrlicher Giter mit
Seeschiffen bewertet werden soll.

Luftverkehrs-Zulassungs-Ordnung

§ 78 LuftvZO
Erlaubnis, Riicknahme und Widerruf

(8) Verpackungen zum Transport gefahrlicher Guter mit Ausnahme
der Klasse 7 (radioaktive Stoffe) bedlrfen der Zulassung durch die
Bundesanstalt fir Materialforschung und -prifung (BAM). Verpak-
kungen zum Transport gefahrlicher Guter der Klasse 7 bedurfen der
Zulassung und der Beférderungsgenehmigung durch das Bundesamt
flr Strahlenschutz (BfS), soweit diese nach JAR-OPS 1 deutsch oder
JAR-OPS 3 deutsch festgelegt sind, ansonsten der Bauartpriifung
durch den Hersteller auf der Basis eines von der BAM genehmigten
Qualitatssicherungsprogrammes.

Verordnung liber Deponien und Langzeitlager
Deponieverordnung

Anhang 1

Anforderungen an den Standort, die geologische
Barriere, Basis- und Oberflachenabdichtungssysteme
von Deponien der Klasse 0, |, Il und Il
(zu § 3 Absatz 1, § 10 Absatz 1, den §§ 23, 28)

2.4 Zulassung von Geokunststoffen, Polymeren und
Dichtungskontrollsystemen

2.4.1 Zustandigkeiten und Aufgaben
Die Bundesanstalt fir Materialforschung und -prifung ist zu-
standig fur die Prifung und Zulassung von Geokunststoffen wie
Kunststoffdichtungsbahnen, Schutzschichten, Kunststoff-Dran-
elemente, Bewehrungsgitter aus Kunststoff, von Polymeren und
von Dichtungskontrollsystemen flir die Anwendung in Basis- und
Oberflachenabdichtungen von Deponien auf der Basis eigener
Untersuchungen und von Ergebnissen akkreditierter Stellen. Sie
hat in diesem Zusammenhang folgende Aufgaben:
1. Definition von Prufkriterien,
2. Aufnahme von Nebenbestimmungen in die Zulassung,

3. Festlegung von Anforderungen an den fachgerechten Einbau
und das Qualitdtsmanagement.

2.4.2 Zulassung
Die Bundesanstalt flir Materialforschung und -prufung bertick-
sichtigt bei der Zulassung von Geokunststoffen, Polymeren und
Kontrollsystemen mindestens die Kriterien und Einwirkmecha-
nismen nach Nummer 2.1.1 zum Stand der Technik.

2.4.3 Antrag

Die Zulassung wird vom Hersteller des Geokunststoff-, Polymer-
oder Kontrollsystem-Produkts beantragt.

2.4.4 Fachbeirat
Bei der Bearbeitung der Zulassungsrichtlinien, die die Vorausset-
zungen und Anforderungen der Zulassung der Bundesanstalt fur
Materialforschung und -prifung beschreiben, wirkt ein Fachbeirat
beratend mit, in dem Vertreter der Landerfachbehdrden, des
Umweltbundesamtes und Fachleute aus anderen relevanten
Bereichen vertreten sind. Die Geschaéftsfliihrung des Fachbeirats
liegt bei der Bundesanstalt fur Materialforschung und -prifung.

2.4.5 Veréffentlichung
Die Zulassungsrichtlinien sowie die Zulassungsscheine be-
standskraftiger Zulassungen werden von der Bundesanstalt fir

Materialforschung und -prtfung in geeigneter Form &ffentlich
zuganglich gemacht.

7.9 International Maritime Dangerous Goods Code
Competent Authority

7.9.2 Approvals, permits or certificates issued by the competent au-
thority or body authorized by and under the responsibility of that
competent authority should be recognized by other countries
where such issue is referred to in this Code.

Stand: 01. Januar 2010
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