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Amtliche Bekanntmachungen 

 

 

 

Gemäß der Deponieverordnung (DepV) dürfen nach Anhang 1 Nr. 2.1 für ein Abdichtungssystem 

Materialen, Komponenten oder Systeme nur eingesetzt werden, wenn sie dem Stand der Technik 

nach Anhang 1 Nr. 2.1.1 entsprechen und wenn dies der zuständigen Behörde nachgewiesen worden 

ist. Als Nachweis ist für Geokunststoffe, Polymere und serienmäßig hergestellte Dichtungs-

kontrollsysteme die Zulassung dieser Materialien, Komponenten oder Systeme durch die 

Bundesanstalt für Materialforschung und -prüfung (BAM) nach Anhang 1 Nr. 2.4 erforderlich. 

 

Die gültigen, von der BAM erteilten Zulassungen werden auf der Internetseite der BAM 

veröffentlicht.  

 

Tabellen der BAM-zugelassenen Geokunststoffe, Polymere und serienmäßig hergestellten 

Dichtungskontrollsysteme für Deponieabdichtungssysteme sowie die Fundorte der 

Zulassungsdokumente finden Sie auf der folgenden Seite: 

 

https://tes.bam.de/TES/Navigation/DE/Recht-und-Regelwerke/Abfallrecht/abfallrecht.html. 
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2 . N achtrag  zum

ZULASSUNGSSCHEIN

12200 B erlin

T : + 49  30  8104 -0

F : + 49  30  8104-7  2222

06 /B A M  4 .3 /05 /16

fü r K unsts to ffd ich tungsbahnen (K O B ) 

in  B as is - und  O berflächenabd ich tungen  von  D epon ien

Antragsteller: A G R U  K unststo fftechn ik  G m bH  

Ing .-P esendo rfe r-S tr. 31  

A -4540  B ad H a ll

Nachtrag:

D ie  A n lage  1 des Z u lassungssche ins vom  02 .05 .2019  und  in  d iesem  Z usam m enhang  d ie  Ä nderungen  

de r A n lage  1 im  1 . N ach trag  vom  14 .06 .2019  w erden  du rch  d ie  A n lage  1 d ieses N ach trags  e rse tz t. D ie  
A n lagen  2 und  7 des Z u lassungssche ins  vom  02 .05 .2019  w erden  ebenfa lls  du rch d ie  en tsp rechenden  

A n lagen  d ieses  N ach trags  e rse tz t.

B erlin , den  8 . Jun i 2023

A u ftragim  A u ftrag

nd reas  W öh lecke

T echn ische r R eg ierungsam tsra t

D r. re r. na t. F ranz-G eorg  S im öh i 

D irek to r und  P ro fesso r

B U N D E S A N S T A LT  F Ü R .M A T E R IA LF O R S C H U N G  U N D  -P R Ü F U N G  (B A M )

F achbere ich  4 .3 , S chadsto fftrans fe r und U m w e lttechno log ien

B A M  D LV : 23007186, 4 . A usfe rtigung , (U rsch rift)

D iese r 2 . N ach trag  um fass t 2 B lä tte r und  3 A n lagen .

Z u lassungssche ine  ode r N ach träge  zu  Z u lassungssche inen ohne  U nte rsch rift ode r m it B lä tte rn  ohne  

D iens ts iege l s ind ungü ltig .

S iche rhe it in  T echn ik  und  C hem ie



08 .06 .2023B la tt 2 des 2 . N ach trages  zu r Z u lassung  N r. 06 /B A M  4 .3 /05 /16  vom

RECHTSMITTELBELEHRUNG

G egen  d iesen  B esche id  kann  innerha lb  e ines  M ona ts  nach  B ekann tgabe  W ide rsp ruch  be im  P räs iden ten  de r 

B undesans ta lt fü r  M ate ria lfo rschung  und  -p rü fung  (B A M ), B erlin  12205 , U nte r den  E ichen  87 , e rhoben  w er­

den .





A N LA G E  1 Z U M  Z U LA S S U N G S S C H E IN

06 /B A M  4 .3 /05 /16 , 2 . N ach trag

B U N D E S A N S T A LT  F Ü R  M A T E R IA LFO R S C H U N G

U N D  -P R Ü F U N G  (B A M )

P rü fve rfah ren  und  A n fo rde rungen  im  R ahm en  de r E igen - und  F rem dübe rw achung  de r H ers te llung  de r 

P E -H D  D ich tungsbahnen  (s . T abe lle  6 und  7  de r Z u lassungsrich tlin ie 11)

11 s iehe  Richtlinie für die Zulassung von Kunststoffdichtungsbahnen für Deponieabdichtungen, B undesans ta lt fü r 

M ate ria lfo rschung  und -p rü fung  (B A M ) und  d ie  do rt angegebenen A n fo rde rungs tabe llen .

21 P roben  w erden  aus dem  g la tten  R andbe re ich  en tnom m en .

31 B ei de r E ingangskon tro lle  an  jeder L ie fe rung  (L ie fe rfah rzeug ); be i de r E igenüberw achung  de r D ich tungsbahn  e inm a l 

p ro  P roduk tions tag , in sbesonde re  je  B e triebsan lau f und  be i C hargenw echse l des R uß ba tch ; be i de r F rem dübe rw achung .

Prüfgröße Prüfverfahren11 Anforderungen und Toleranzen

1 . D ich te s . T abe lle  1 N r. 1 .8 D ich te  Werkstoff: (0 ,931 ± 0 ,002 ) g /cm 3
D ich te  k d b : '(0 ,942  ± 0 ,005 ) g /cm 3

2 . S chm e lze -M asse fließ ra te s . T abe lle  1 N r. 1 .8 M F R 190 /5  Werkstoff: (2 ,5  ± 0 ,3) g /10  m in

M F R 190 /5 K d b : (2 ,5  + 0 ,4 ) g /10  m in

3 . ' M F R -Ä nde rung s . T abe lle  1 N r. 1 .8 A bs (Ö M F R )<15%

4 . D icke s . T abe lle  1 N r. 1 .7

s . T abe lle  4  N r. 4 .1
a lle  E inze lw e rte  > 2 ,50  m m  und

B ere ich  E inze lw e rt = M itte lw e rt + 0 ,15 m m

5 . E rsche inungsb ild  de r 

O berfläche  und  des
. Q uerschn itts

s . T abe lle  1 N r. 1 .1 u . 1 .2 s . T abe lle  1 N r. 1 .1 u . 1 .2

6 . G eradhe it und  P lan lage s . T abe lle  1 N r. 1 .5 und  1 .6 s . T abe lle  1 N r. 1 .5 und  1 .6

7 . E rsche inungsb ild  de r 
K ennze ichnung

v isue ll A bschn itt 2 .5  de r R ich tlin ie

F estlegung  gem äß  Z u lassungssche in  N r. 3 .4

8 . M assean te il an R uß s . T abe lle  1 N r. 1 .3 (2 ,2  ± 0 ,2 ) G ew .-%

9 . H om ogen itä t de r 
R uß ve rte ilung

s . T abe lle  1 N r. 1 .4 an  de r D ich tungsbahn

10 . M aßänderung  Ö L s . T abe lle  1 N r. 1 .9
s . T abe lle  4  N r. 4 .2  

nach  1 h be i 120  °C

a lle  E inze lw e rte : que r: < 1 ,5% ;
längs : < 1 ,5  % ; fü r d ie  E inze lw e rte  g ilt 
zusätz lich : B e trag  de r Ä nderung  von  Ö L, längs , 

übe r d ie  B re ite  de r K D B  < 0 ,6  % .

11 . Z ugbeansp ruchung 21 

Z ugspannung  an  de r 

S treckg renze  
S treckdehnung  

B ruchdehnung

s . T abe lle  2 N r. 2 .2
s . T abe lle  6 N r. 6 .6

längs  que r
ü s:>15N /m m 2 > 15N /m m 2

e y : >  8 ,5  %  >  8 ,5  %

E b:> 600  %  > 600  %

12 . S pannungsrissbes tänd igke it s . T abe lle  3 N r. 3 .2 s . T abe lle  3 N r. 3 .2

13 . S tem pe ldu rchd rückkra ft s . T abe lle  2 N r. 2 .4 >  6 ,0 kN

14 . O xida tions-
Induk tionsze it (0 IT )3 )

s . T abe lle  1 N r. 1 .11 O IT k d b (210  °C ): > 65  m in

15 . A rt und  G eha lt an  T race r B A M -P rü fvo rsch rift w ird  im  E inze lfa ll fes tge leg t, 

P rü fung  du rch  d ie  Z u lassungss te lle



W orl^w ide  C om pe tence  
in P las tics

ANLAGE 2 ZUM ZULASSUNGSSSCHEIN 
06/BAM 4.3/05/16, 2. Nachtrag 
BAM BUNDESANSTALT FÜR 
MATERIALFORSCHUNG UND -PRÜFUNG

Hersteller und Verleger der Dichtungsbahn

Hersteller

A G R U  K U N S T S T O FF T E C H N IK  G m bH

Ing .-P esendorfe r-S traß e 31

A -4540  B ad  H a ll

Ö ste rre ich

G eschäfts füh re r : M ag. A lo is  G rube r

Vertriebspartner

G -quad ra t G m bH

A do lf-D em bach-S traß e  4  a

D -47829  K re fe ld

D eutsch land

G eschäfts füh re r : D r.-Ing . Jan  S chröde r

D ie Ins ta lla tion  de r D ich tungsbahn  e rfo lg t du rch  e igene  F achkrä fte  ode r F achve rlege r au f 

G rund lage  de r B A M  R ich tlin ie  fü r d ie  Z u lassung von  K unsts to ffd ich tungsbahnen fü r 

D epon ieabd ich tungen und  de r „B A M  R ich tlin ie  -  R ich tlin ie  fü r d ie  A n fo rde rungen an F achbe triebe  

fü r den  E inbau  von  K unsts to ffd ich tungsbahnen , w e ite ren  G eokuns tsto ffen und K unsts to ffbau te ile  

in D epon ieabd ich tungssys tem e “ . D ie F achverlege r s ind du rch  den  A K  G W S  e .V . gü teübe rw ach t.



W orldw ide C om pe tence ' 
in P las tics

ANLAGE 7 ZUM ZULASSUNGSSSCHEIN 
06/BAM 4.3/05/16, 2. Nachtrag 
BAM BUNDESANSTALT FÜR 
MATERIALFORSCHUNG UND -PRÜFUNG

Qualitätssicherung im Rahmen der Eigen- und

Fremdüberwachung

D ie  P roduk tion  von  D ich tungsbahnen  un te rlieg t be i de r A G R U -K unsts to fftechn ik  G m bH  e inem  

Q ua litä tsm anagem en tsys tem  nach  de r D IN  E N  IS O  9001 . Inne rha lb  d ieses  Q M -S ystem s w erden  

d ie  M aß nahm en  de r in te rnen  Q ualitä tskontro lle  ge rege lt.

D ie  A n fo rderungs tabe llen  5 und  6 (A rt und  U m fang im  R ahm en  de r E igenübe rw achung) de r 

„R ich tlin ie  fü r d ie  Z u lassung  von  K unsts to ffd ich tungsbahnen fü r D epon ieabd ich tungen '' (in  de r 

jew e ils  ak tue llen  F assung) b ilden  dabe i d ie  G rund lage  de r E igenübe rw achung .

D iese D aten  w erden  übe r 20  Jah re  so  a rch iv ie rt, dass  jede rze it e ine  Z uordnung  de r 

P rü fe rgebn isse zu  e ine r L ie fe re inhe it m ög lich  is t. B e i A us lie fe rung  w erden  d iese  E rgebn isse  in  

F orm  von  Z ertifika ten  nach  D IN  E N  10204 -3 .1 dokum en tie rt

D ie  lau fende  F ertigung de r D ich tungsbahnen  sow ie  d ie  E igenübe rw achung  w erden  

frem dübe rw ach t du rch :

SKZ - Testing GmbH 

Friedrich-Bergius-Ring 22 

D-97076 Würzburg

D ie F rem dübe rw achung  w ird  nach  A rt und U m fang  gem äß  de r „R ich tlin ie  fü r d ie  Z u lassung  von  

K unsts to ffd ich tungsbahnen fü r D epon ieabd ich tungen “ (in  de r  jew e ils ak tue llen F assung ) 

du rchge füh rt.


