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Amtliche Bekanntmachungen 

 

 

 

Gemäß der Deponieverordnung (DepV) dürfen nach Anhang 1 Nr. 2.1 für ein Abdichtungssystem 

Materialen, Komponenten oder Systeme nur eingesetzt werden, wenn sie dem Stand der Technik 

nach Anhang 1 Nr. 2.1.1 entsprechen und wenn dies der zuständigen Behörde nachgewiesen worden 

ist. Als Nachweis ist für Geokunststoffe, Polymere und serienmäßig hergestellte Dichtungs-

kontrollsysteme die Zulassung dieser Materialien, Komponenten oder Systeme durch die 

Bundesanstalt für Materialforschung und -prüfung (BAM) nach Anhang 1 Nr. 2.4 erforderlich. 

 

Die gültigen, von der BAM erteilten Zulassungen werden auf der Internetseite der BAM 

veröffentlicht.  

 

Tabellen der BAM-zugelassenen Geokunststoffe, Polymere und serienmäßig hergestellten 

Dichtungskontrollsysteme für Deponieabdichtungssysteme sowie die Fundorte der 

Zulassungsdokumente finden Sie auf der folgenden Seite: 

 

https://tes.bam.de/TES/Navigation/DE/Recht-und-Regelwerke/Abfallrecht/abfallrecht.html. 
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2. N achtrag zum

ZULASSUNGSSCHEIN

12200 B erlin

T: +49  30 8104-0

F: +49  30 8104-7  2222

06/BA M  4.3 /04 /16

fü r K unststo ffd ich tungsbahnen  (KD B ) 

in B asis- und O berflächenabd ich tungen  von D epon ien

Antragsteller: A G R U  K unststo fftechn ik G m bH

Ing .-P esendorfe r-S tr. 31

A -4540 B ad H all

Nachtrag:

D ie A nlagen  1, 2 und 7 des Zulassungssche ins  vom  16.04.2019 w erden durch d ie entsprechenden  
A nlagen  d ieses N achtrags  ersetzt.

B erlin , den 08. Jun i 2023

B U ND E SA N STA LT  FÜR  M ATE R IA LFO R SC H U N G  U N D -P R Ü FU N G  (BA M )

D irektor und P rofessor Techn ischer R egierungsam tsra t

Fachbere ich  4.3 , S chadsto fftransfer und U m w elttechnolog ien

B A M  D LV: 23007186, 4. A usfertigung, (U rschrift)

D ieser 2. N achtrag  um fasst 2 B lä tte r und 3 A nlagen.

Zulassungssche ine  oder N achträge  zu Zulassungssche inen  ohne U nterschrift oder m it B lä tte rn  ohne  

D iensts iege l sind ungü ltig .

S icherhe it in Techn ik und C hem ie



B la tt 2 des 2. N achtrages zur Zulassung N r. 06/BA M  4.3 /04 /16  vom 08.06.2023

RECHTSMITTELBELEHRUNG

G egen  d iesen  B esche id kann  innerha lb  e ines M onats  nach  B ekanntgabe  W iderspruch  be im  P räsidenten  der 

B undesansta lt fü r M ateria lfo rschung  und  -p rü fung  (B AM ), B erlin  12205, U nter  den  E ichen  87, erhoben  w er

den.

12205 B erlin , 08.06.2023



A NLA G E  1 ZU M  ZU LA SS U N G SS C H EIN  

06/BA M  4.3 /04 /16, 2.N achtrag  

B U N D ES AN STALT  FÜ R  M ATER IA LFO R SC H U N G  

U N D -P RÜ FU N G  (B AM )

P rüfverfahren und  A nforderungen im  R ahm en  der E igen- und Frem düberw achung  der H erste llung  der 

P E-H D  D ichtungsbahnen (s . Tabe lle  6 und 7 der Zulassungsrich tlin ie 1))

11 siehe Richtlinie für die Zulassung von Kunststoffdichtungsbahnen für Deponieabdichtungen, B undesanstalt fü r 

M ateria lfo rschung  und -p rü fung  (BA M ) und d ie  dort angegebenen A nforderungstabe llen .

21 B ei der E ingangskontro lle an  jeder L ieferung  (L ie ferfahrzeug); be i der E igenüberw achung  der D ichtungsbahn  e inm al 

pro P roduktionstag, insbesondere  je B etriebsarilau f und be i E hargenw echse l des R ußbatch ; be i der Frem düberw achung.

Prüfgröße Prüfverfahren1’ Anforderungen und Toleranzen

1. D ichte s. Tabe lle  1 N r. 1.8 D ichte  W erksto ff: (0 ,931 + 0,003) g/cm 3
D ichte  k d b : (0 ,942  ± 0,005) g/cm 3

2. S chm elze-M assefließ ra te s.Tabe lle  1 N r. 1.8 M FR  190/5  W erkstoff: (2 ,5 ± 0,3) g/10 m in

M FR  190/5  k d b : (2 ,5 ± 0,4) g/10 m in

3. M FR-Änderung s. Tabe lle  1 N r. 1.8 A bs (Ö M FR ) < 15 %

4. D icke s. Tabe lle  1 N r. 1.7
s. Tabe lle  4  N r. 4.1

a lle E inzelw erte > 2,50 m m  und
B ere ich E inze lw ert = M itte lw ert ± 0,15 m m

5. E rsche inungsb ild  der 
O berfläche  und des  
Q uerschn itts

s. Tabe lle  1 N r. 1.1 u.1 .2 s. Tabelle  1 N r. 1.1 u.1 .2

6. G eradhe it und P lanlage s. Tabe lle  1 N r. 1.5 und  1.6 s. Tabelle  1 N r. 1.5 und  1.6

7. E rsche inungsb ild  der 
K ennze ichnung

visue ll A bschn itt 2.5 der R ichtlin ie
Festlegung  gem äß  Zulassungssche in N r. 3.4

8. M asseante il an R uß s. Tabe lle 1 N r. 1.3 (2 ,2 ± 0,2) G ew .-%

9. H om ogen itä t der 
R ußverte ilung

s. Tabe lle  1 N r. 1.4 an der D ichtungsbahn

10. M aßänderung  Ö L 5. Tabe lle  1 N r. 1.9  
s. Tabe lle 4  N r. 4.2  
nach  1 h be i 120 °C

a lle E inze lw erte : quer: <1,0% ;
längs: <1,0  % ; fü r d ie E inze lw erte  g ilt 
zusätz lich: B etrag  der Ä nderung  von Ö L, längs,- 
über d ie B re ite  der K D B  < 0,4  % .

11. Zugbeanspruchung  
Zugspannung  an der 
S treckgrenze  
S treckdehnung  
B ruchdehnung

s. Tabe lle  2 N r. 2.2
s. Tabe lle 6 N r. 6.6

längs  quer
<ys:>15N /m m 2 >15N/m m 2

sv:>8 ,5%  >8,5%

. Eb : >  600  %  >  600  %

12. S pannungsrissbeständ igke it s.Tabe lle  3 N r. 3.2 s. Tabe lle  3 N r. 3.2

13. S tem peldurchdrückkra ft s. Tabe lle 2 N r. 2.4 >6,0 kN

14. O xidations-
Induktionsze it (O IT )2 ’

s. Tabe lle  1 N r. 1.11 0IT Kd b (210 °C ): > 65 m in

15. A rt und G ehalt an Tracer B AM -Prü fvorschrift w ird im  E inzelfa ll festge leg t, 

P rüfung  durch d ie  Zulassungsste lle



W orldw ide  C om petence  
in P lastics

ANLAGE 2 ZUM ZULASSUNGSSSCHEIN 
06/BAM 4.3/04/16, 2. Nachtrag 
BAM BUNDESANSTALT FÜR 
MATERIALFORSCHUNG UND -PRÜFUNG

Hersteller und Verleger der Dichtungsbahn

Hersteller

A G R U K U NS TSTO FFTEC H N IK  G m bH

Ing .-P esendorfe r-S traße 31

A -4540 B ad H all

Ö sterre ich

G eschäfts führer : M ag. A lo is G ruber

Vertriebspartner

G -quadra t G m bH

A dolf-D em bach-S traße  4  a

D -47829 K refe ld

D eutsch land

G eschäfts führer: D r.-Ing . Jan S chröder

D ie Insta lla tion der D ichtungsbahn erfo lg t durch  e igene Fachkrä fte  oder Fachverleger auf 

G rundlage  der B A M  R ichtlin ie fü r d ie  Zulassung  von K unststo ffd ich tungsbahnen fü r 

D epon ieabdich tungen und  der „B A M  R ichtlin ie -  R ichtlin ie  fü r d ie  A nforderungen an Fachbetriebe  

fü r den E inbau  von K unststo ffd ich tungsbahnen, w eite ren G eokunststo ffen und K unststo ffbaute ile  

in D epon ieabdich tungssystem e “ . D ie Fachverleger sind durch  den  A K  G W S  e.V . güteüberw acht.
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W orldw ide  C om petence  
in P lastics

ANLAGE 7 ZUM ZULASSUNGSSSCHEIN 
06/BAM 4.3/04/16, 2. Nachtrag 
BAM BUNDESANSTALT FÜR 
MATERIALFORSCHUNG UND -PRÜFUNG

Qualitätssicherung im Rahmen der Eigen- und

Fremdüberwachung

D ie P roduktion von D ichtungsbahnen unterlieg t be i der A G RU -K unststo fftechn ik  G m bH  e inem  

Q ualitä tsm anagem entsystem  nach  der D IN  E N  IS O  9001. Innerha lb  d ieses Q M -System s  w erden  

d ie M aßnahm en  der in te rnen  Q ualitä tskontro lle  gerege lt.

D ie  A nforderungstabe llen  5 und 6 (A rt und U m fang im  R ahm en der E igenüberw achung)  der 

„R ich tlin ie fü r d ie  Zulassung von K unststoffd ich tungsbahnen fü r D epon ieabd ichtungen “ (in der 

jew e ils aktue llen Fassung) b ilden dabe i d ie  G rund lage der E igenüberw achung.

D iese D aten w erden über 20  Jahre so arch iv ie rt, dass  jederze it e ine  Zuordnung  der 

P rüfergebn isse zu  e iner L ie fere inhe it m öglich is t. B ei A uslie fe rung w erden  d iese E rgebn isse in  

Form  von  Zertifika ten nach D IN  E N  10204-3 .1 dokum entie rt

D ie lau fende  Fertigung der D ichtungsbahnen  sow ie d ie E igenüberw achung  w erden  

frem düberw acht durch:

SKZ - Testing GmbH 

Friedrich-Bergius-Ring 22 

D-97076 Würzburg

D ie Frem düberw achung w ird nach  A rt und U m fang gem äß  der „R ich tlin ie  fü r d ie Zulassung  von  

K unststo ffd ich tungsbahnen fü r D epon ieabd ich tungen '' (in der jew e ils aktue llen Fassung) 

durchgeführt.


