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Amtliche Bekanntmachungen 

 

 

 

Gemäß der Deponieverordnung (DepV) dürfen nach Anhang 1 Nr. 2.1 für ein Abdichtungssystem 

Materialen, Komponenten oder Systeme nur eingesetzt werden, wenn sie dem Stand der Technik 

nach Anhang 1 Nr. 2.1.1 entsprechen und wenn dies der zuständigen Behörde nachgewiesen worden 

ist. Als Nachweis ist für Geokunststoffe, Polymere und serienmäßig hergestellte Dichtungs-

kontrollsysteme die Zulassung dieser Materialien, Komponenten oder Systeme durch die 

Bundesanstalt für Materialforschung und -prüfung (BAM) nach Anhang 1 Nr. 2.4 erforderlich. 

 

Die gültigen, von der BAM erteilten Zulassungen werden auf der Internetseite der BAM 

veröffentlicht.  

 

Tabellen der BAM-zugelassenen Geokunststoffe, Polymere und serienmäßig hergestellten 

Dichtungskontrollsysteme für Deponieabdichtungssysteme sowie die Fundorte der 

Zulassungsdokumente finden Sie auf der folgenden Seite: 

 

https://tes.bam.de/TES/Navigation/DE/Recht-und-Regelwerke/Abfallrecht/abfallrecht.html. 
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3. N achtrag  zum

ZULASSUNGSSCHEIN

12200 Berlin

T: +49 30 8104-0

F: +49 30 8104-7 2222

06/BAM  IV .3 /02/07  

fü r Kunststo ffd ich tungsbahnen (KD B) 

in Basis- und O berflächenabdichtungen von D eponien

Antragsteller: AG RU  Kunststo fftechn ik G m bH

Ing .-Pesendorfer-S tr. 31

A-4540 Bad H all

Nachtrag:

Abschn itt 3.4  des  1. N achtrags  zum  Zulassungssche in vom  09.11.2012 w ird durch fo lgenden Abschn itt 
ersetzt:

3.4  Kennze ichnung

D ie nach dieser Zulassung  hergeste llten KDB m uss in Ü bere instim m ung  m it dem  an der BAM  

hin terlegten Prüfm uster w ie  fo lg t gekennze ichnet w erden:

06/BAM  IV .3 /02/07/ AG RU  PEHD / 2,5 m m  / 7000 / M ST+/M SB  / Ja / C o

2.5  m m  = D icke der D ichtungsbahn; 7000 = Breite der D ichtungsbahn in M illim eter;
M ST+ und M SB = geprägte  O berflächenstrukturen; Ja = H erste llungsjahr; C o = in terner C ode, der die  
H erste llungsw oche und den  W erksto ff enthä lt.

Aufbau und Anordnung  der Kennze ichnung  sow ie  die Lage der Kennze ichnung  auf der KD B  sind in der 
Anlage  5 und 6 beschrieben. D ie Kennze ichnung  darf ke ine w esentliche M ateria lschwächung zur Folge  
haben. Jede R olle erhä lt einen Aufkleber m it der R ollennum m er gem äß  Anlage  9.

Zusätz lich w erden  die Anlagen  1, 2, 5, 6, 7 und  10 des Zulassungssche ins durch die entsprechenden  
Anlagen  dieses N achtrags ersetzt.

Berlin , den 8. Jun i 2023

BU ND ESAN STALT FÜ R  M ATER IALFO R SC H UN G  U ND  -PR ÜFUN G  (BAM )

im  Auftrag

ngsam tsra t

BAM  D LV: 23007186, 4. Ausfertigung (U rschrift)

D r. rer. nat. Franz-G eorg S ifno  

D irektor und Professor

Fachbere ich 4.3 , Schadstofftransfer und U m welttechno log ien

D ieser 3. N achtrag  um fasst 2 B lätter und 6 Anlagen.

Zulassungssche ine oder N achträge zu Zulassungssche inen  ohne U nterschrift oder m it B lättern  ohne  

D iensts iege l sind ungültig .

S icherheit in Technik und C hem ie



B latt 2 des 3. N achtrages zur Zulassung  N r. 06/BAM  IV .3/02/07  vom  08.06.2023

RECHTSMITTELBELEHRUNG

G egen  diesen  Besche id kann  innerha lb  eines M onats  nach  Bekanntgabe  W iderspruch  beim  Präsidenten  der 

Bundesansta lt fü r M ateria lfo rschung  und  -prü fung  (BAM ), Berlin  12205, U nter  den  E ichen  87, erhoben  w er­

den.

12205 Berlin , 08.06.2023



AN LAG E  1 ZU M  ZULASSUN G SSC HEIN  

06/BAM  IV .3/02/07, 3. N achtrag  

BUN D ESAN STALT  FÜR  M ATER IALFO RSC HU NG  

U ND  -PRÜ FUN G  (BAM )

Prüfverfahren und  Anforderungen im  R ahm en der E igen- und Frem düberw achung  der H erste llung der 

PE-HD  D ichtungsbahnen (s. Tabelle 6 und  7 der Zulassungsrich tlin ie 1’)

11 siehe  Richtlinie für die Zulassung von Kunststoffdichtungsbahnen für Deponieabdichtungen, Bundesansta lt  für 

M ateria lforschung  und  -prü fung  (BAM ) und die dort angegebenen  Anforderungstabe llen.

21 Proben  w erden  aus dem  gla tten  R andbere ich  entnom m en.

31 Bei der E ingangskontro lle  an  jeder Lieferung  (L ie ferfahrzeug); bei der E igenüberw achung  der D ichtungsbahn einm al 

pro Produktionstag, insbesondere  je Betriebsänlauf und bei C hargenw echsel des R ußbatch; bei der Frem düberwachung.

Prüfgröße Prüfverfahren11 Anforderungen und Toleranzen

1. D ichte s. Tabelle  1 N r. 1.8 D ichte  Werkstoff: (0 ,932  + 0,002) g/cm 3
D ichte  k o b : (0 ,944  ± 0,005) g/cm 3

2. Schm elze-M assefließra te s. Tabelle  1 N r. 1.8 M FR 190/5  Werkstoff: (2 ,6 ± 0,3) g/10 m in

M FR 190/5  k d b : (2 ,6 ± 0,4) g/10 m in

3. M FR-Änderung s. Tabelle  1 N r. 1.8 Abs (Ö M FR ) < 15 %

4. D icke s. Tabelle  1 N r. 1.7
s. Tabelle  4  N r. 4.1

alle E inzelw erte > 2,50 m m  und
Bere ich E inze lw ert = M itte lw ert + 0,15 m m

5. Ersche inungsb ild  der 
O berfläche und des  
Q uerschn itts

s. Tabelle  1 N r. 1.1 u. 1.2 s. Tabelle  1 N r. 1.1 u. 1.2

6. G eradheit und P län lage s. Tabelle  1 N r. 1.5 und  1.6 s. Tabelle  1 N r. 1.5 und  1.6

7. Ersche inungsb ild  der 
Kennze ichnung

visuell Abschn itt 2.5 der R ichtlin ie
Festlegung  gem äß  Zulassungssche in  N r. 3.4

8. M asseante il an R uß s. Tabelle  1 N r. 1.3 (2 ,2 ± 0,2) G ew.-%

9. H om ogenitä t der 
R ußverte ilung

s. Tabelle  1 N r. 1.4 an der D ichtungsbahn

10. M aßänderung  Ö L s. Tabelle  1 N r. 1.9
s. Tabelle  4  N r. 4.2  
nach  1 h bei 120 °G

alle E inze lw erte : quer: <1,5% ;
längs: <1,5  % ; fü r die E inze lw erte  gilt 
zusätz lich: Betrag der Änderung  von Ö L, längs, 
über die Bre ite  der KD B  < 0,6  % .

11. Zugbeanspruchung 21 
Zugspannung an der 
Streckgrenze  
Streckdehnung  
Bruchdehnung

s. Tabelle  2 N r. 2.2
s. Tabelle  6 N r. 6.6

längs  quer
o s:>15N /m m 2 >15N /m m 2

Ey : >  8,5 %  >  8,5 %
sb:>600  %  >600  %

12. Spannungsrissbeständ igke it s. Tabelle 3 N r. 3.2 s. Tabelle  3 N r. 3.2

13. Stem peldurchdrückkra ft s. Tabelle  2 N r. 2.4 >5,0  kN

14. O xidations-
Induktionsze it (0 IT )3)

s. Tabelle  1 N r. 1.11 0IT k d b (210 °C ): >40  m in

15. Art und G ehalt an  Tracer BAM -Prüfvorschrift w ird im  E inze lfa ll festge legt, 

Prüfung  durch  die Zulassungsste lle



W orldw ide C om petence  
in P lastics

ANLAGE 2 ZUM ZULASSUNGSSSCHEIN 
06/BAM IV.3/02/07, 3. Nachtrag 
BAM BUNDESANSTALT FÜR 
MATERIALFORSCHUNG UND -PRÜFUNG

Hersteller und Verleger der Dichtungsbahn

Hersteller

AG RU  KU N STSTO FFTECH N IK G m bH

Ing .-Pesendorfer-S traße 31

A-4540 Bad H all 

Ö sterre ich

G eschäftsführer: M ag. A lo is G ruber

Vertriebspartner

G -quadrat G m bH

Adolf-D em bach-S traße  4 a

D -47829 Krefe ld

D eutsch land

G eschäftsführer: D r.-Ing. Jan Schröder

D ie Insta lla tion der D ichtungsbahn  erfo lg t durch eigene Fachkrä fte oder Fachverleger auf 

G rundlage  der BAM  R ichtlin ie fü r die Zulassung von Kunststo ffd ich tungsbahnen fü r 

D eponieabd ichtungen  und der „BAM  R ichtlin ie  -  R ichtlin ie fü r die  Anforderungen an Fachbetriebe  

fü r den E inbau von Kunststo ffd ich tungsbahnen, w eiteren G eokunststo ffen und Kunststo ffbaute ile  

in D eponieabdichtungssystem e “ . D ie Fachverleger sind durch den  AK  G W S  e.V . güteüberw acht.



W orldw ide  C om petence  
in P lastics

ANLAGE 5 UND 6, SEITE 1 ZUM
ZULASSUNGSSSCHEIN
06/BAM IV.3/02/07, 3. Nachtrag
BAM BUNDESANSTALT FÜR
MATERIALFORSCHUNG UND -PRÜFUNG

Aufbau und Anordnung der Kennzeichnung

D ie Kennze ichnung  der AG R U -PEHD -Kunststo ffd ichtungsbahnen  erfo lg t m itte ls einer 

Lasers ign ierung und  enthä lt fo lgende  M erkm alb löcke:

Zulassungskennzahl: 06/BAM  IV .3 ./02/07

Herstellerkennzeichen: AG R U

Nenndicke: 2,5 m m

Werkstoffbezeichnung: PEH D

Breite der Bahn: 7 m

Herstellungswoche: cod iert in Seriennum m er entha lten

Herstellungsjahr: z. B. 2012

Oberfläche der Bahn: M ST+  /M SB

Extrudernummer: AN L III

C E

D ie Anordnung der Kennze ichnung und der Schutzstre ifen  erfo lg t kontinu ierlich  über gesam te  

Bre ite der D ichtungsbahn gem äß  der „R ichtlin ie  fü r die  Zulassung von Kunststo ffd ich tungsbahnen  

fü r D eponieabd ichtungen"  4. überarbe itete Auflage, April 2011 Punkt 2.5, Seite  9.

Anordnung der Kennzeichnung:

700  cm



©ig/pwZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

W orldw ide  C om petence
in P lastics

ANLAGE 5 UND 6, SEITE 2 ZUM
ZULASSUNGSSSCHEIN
06/BAM IV.3/02/07, 3. Nachtrag
BAM BUNDESANSTALT FÜR
MATERIALFORSCHUNG UND -PRÜFUNG

Zusätzliche Kennzeichnung:

Zusätz lich enthä lt die  AG RU -PEH D-Kunststo ffd ichtungsbahn  am  linken Schw eißrand  eine  

Prägesign ierung  m it fo lgenden  M erkm alb löcken:

Zulassungskennzahl: 06/BAM  IV .3 /02/07

Herstellerkennzeichen: AG RU

Nenndicke: 2,5 m m

Werkstoffbezeichnung: PEH D

Breite: 7000 m m

Typenbezeichnung: M ST+/M SB

Produktionsjahr: zb. 2012

Interne Codierung: Seriennum m er, R ezepturcode

Laufmeterangaben: ... m

Zusätzliche Angaben: C E-Kennze ichnung

D ie C odierungssch lüsse l der Seriennum m er und R ezepturcode  sind bei der zu lassenden Behörde  

hin terlegt.

D ie an der R ollenaußense ite  angebrachte Lieferetike tte  is t in Anlage 9 dargestellt.



& ANLAGE 7 ZUM ZULASSUNGSSSCHEINZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

J  06/BAM IV.3/02/07,3. Nachtrag
^1! BAM BUNDESANSTALT FÜR

(QlgjJfPM MATERIALFORSCHUNG UND -PRÜFUNG
W oridw ide  C om petence  

in P lastics

Qualitätssicherung im Rahmen der Eigen- und 

Fremdüberwachung

D ie Produktion von D ichtungsbahnen  unterlieg t bei der AG R U -Kunststo fftechn ik  G m bH  einem  

Q ualitä tsm anagem entsystem nach  der D IN EN  ISO  9001. Innerha lb  dieses  Q M -System s w erden  

die M aßnahm en  der in ternen  Q ualitä tskontro lle  gerege lt.

D ie Anforderungstabe llen 5 und 6 (A rt und U m fang im  R ahm en der E igenüberwachung) der 

„R ichtlin ie  fü r die  Zulassung von Kunststo ffd ich tungsbahnen fü r D eponieabd ichtungen “ (in der 

jeweils  aktue llen  Fassung) bilden dabei die G rundlage  der E igenüberwachung.

D iese D aten w erden  über 20  Jahre  so arch iv iert, dass  jederze it eine  Zuordnung  der 

Prüfergebn isse  zu einer Liefereinhe it m öglich is t. Bei Auslie ferung w erden  diese Ergebnisse  in  

Form  von Zertifika ten  nach D IN EN  10204-3.1 dokum entiert

D ie lau fende  Fertigung  der D ichtungsbahnen  sow ie  die E igenüberwachung  w erden  

frem düberw acht durch:

SKZ - Testing GmbH 

Friedrich-Bergius-Ring 22 

D-97076 Würzburg

D ie Frem düberwachung  w ird nach Art und U m fang gem äß  der „R ichtlin ie  fü r die  Zulassung  von  

Kunststo ffd ich tungsbahnen fü r D eponieabd ichtungen “ (in der jew eils aktue llen Fassung)  

durchgeführt.



ogtPMZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA

W orldw ide  C om petence
in P lastics

ANLAGE 10 ZUM ZULASSUNGSSSCHEIN 
06/BAM IV.3/02/07, 3. Nachtrag 
BAM BUNDESANSTALT FÜR 
MATERIALFORSCHUNG UND -PRÜFUNG

Darstellung der Oberflächenstruktur


