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Aufgaben der Bundesanstalt fiir Materialforschung und -priifung (BAM)

Die Bundesanstalt fur Materialforschung und -prufung ist
als Bundesoberbehorde im Geschaftsbereich des Bun-
desministers fir Wirtschaft das technisch-wissenschaft-
liche Staatsinstitut der Bundesrepublik Deutschland fur
Werkstoffwissenschaften, Materialprufung und Chemi-
sche Sicherheitstechnik. Dieser Komplex stellt in allen
Industrielandern einen technologischen Schllsselbe-
reich dar, da Materialien als Konstruktions- und
Funktionswerkstoffe die Grundlage der gesamten Tech-
nik bilden. Die Materialforschung, die zuverladssige,
normgerechte und neutrale Prifung sowie die sicher-
heitstechnische Beurteilung von Werkstoffen, Bauteilen
und Konstruktionen sind wesentliche Voraussetzungen
far eine leistungs- und wettbewerbsfahige Wirtschaft im
Hinblick auf die Anforderungen an Qualitat und
Zuverlassigkeit technischer Produkte, Umweltschutz-
erfordernisse und die Notwendigkeit der sparsamen
Verwendung von Rohstoffen und Energie.

Die Urspringe der BAM reichen bis in das Jahr 1870
zuruck, in dem durch ErlaB des damaligen PreuBischen
Ministeriums fur Handel, Gewerbe und offentliche
Arbeiten die Grundung einer Mechanisch-Technischen
Versuchsanstalt bei der Gewerbeakademie beschlossen
wurde. 1895 erfolgte die Angliederung der im Jahre 1875
eingerichteten Prufungsstation fur Baumaterialien als
neue Abteilung der Versuchsanstalt. Im Jahre 1904 kam es
daruber hinaus zur Zusammenlegung mit der 1877
errichteten Chemisch-Technischen Versuchsanstalt zum
Koniglichen Materialprifungsamt. Dessen erster Direk-
tor, Adolf Martens (1850—1914), trat u. a. als Entdecker
des nach ihm benannten Martensit-Geflges von Stahl und
als Mitbegriinder sowie Vorsitzender (1896 —1913) des
,Deutschen Verbandes fur die Materialprifungen der
Technik” hervor. Das Kdénigliche Materialprifungsamt,
das im Jahre 1907 eine selbstandige Behdrde geworden
war, wurde nach dem Ersten Weltkrieg dem PreuBischen
Ministerium fur Wissenschaft, Kunst und Volksbildung
unterstellt. Es bestand als Staatliches Materialpriufungs-
amt (MPA) — bei standiger Erweiterung seiner Aufgaben-
bereiche und Angliederung anderer Institutionen, wie
z. B. der Reichs-Rontgenstelle — bis 1945.

Nach dem Zweiten Weltkrieg wurde dem MPA die im
Jahre 1889 errichtete Chemisch-Technische Reichs-
anstalt (CTR) angeschlossen. Diese vereinigten Institu-
tionen erhielten im Jahre 1954 den Status einer
Bundesanstalt im Geschaftsbereich des Bundesministers
fur Wirtschaft, die seit 1956 den Namen ,,Bundesanstalt fur
Mater'\alprUfung (BAM)* tragt und ab 1.1.1987 ,Bundes-
anstalt' fur Materialforschung und -prifung (BAM)* heiBt.

Die Aufgaben der BAM wurden durch einen ErlaB des
Bundesministers fur Wirtschaft vom 1. September 1964
letztmalig festgelegt. Danach hat die Bundesanstalt die
Aufgabe, Werkstoff- und Materialforschung entspre-
chend ihrer Zweckbestimmung zu betreiben und die
Materialprifung sowie die Chemische Sicherheitstechnik
stetig weiter zu entwickeln. Die Ergebnisse ihrer und
fremder wissenschaftlicher Arbeiten hat die Bundes-
anstalt zu sammeln, zu ordnen und der Allgemeinheit
zuganglich und nutzbar zu machen. Fur das Land Berlin
hat die Bundesanstalt die Aufgaben eines staatlichen
Materialprifungsamtes. Auf Antrag steht die BAM

Industriefirmen, Wirtschaftsverbanden, Verbraucherein-
richtungen sowie privaten Antragstellern zur Verfligung.
AuBerdem berat sie Bundesministerien und unterstitzt
Verwaltungsbehorden sowie Gerichte. Mit Institutionen
ahnlicher Zielsetzung des In- und Auslandes, insbeson-
dere den nationalen Schwesterinstituten, arbeitet die
BAM eng zusammen. Daneben ist sie in die technische
Zusammenarbeit mit verschiedenen Entwicklungslan-
dern eingebunden. Die Mitarbeiter der Bundesanstalt
wirken in zahlreichen Fachgremien, gesetzgebenden
Korperschaften und normensetzenden Institutionen an
der Aufstellung von technischen Regeln und Sicherheits-
bestimmungen mit und vertreten die Bundesrepublik
Deutschland in internationalen und supranationalen
Einrichtungen.

Aufgrund des Gesetzes Uber explosionsgefahrliche
Stoffe, des Gesetzes Uber die internationale Beférderung
gefahrlicher Guter auf der StraBe, des Waffengesetzes
sowie einer Reihe weiterer gesetzlicher Regelungen und
Verordnungen hat die Bundesanstalt den Status einer
Bundesoberbehdrde. Damit erhalten die in diesem
Zusammenhang erteilten Zulassungen, Richtlinien und
Auflagen bundesweit gesetzlichen Charakter. Im Rahmen
der genannten Gesetze obliegen der BAM u.a. die
Prifung von Stoffen und Konstruktionen fur die
Zulassung explosionsgefahrlicher Stoffe und Spreng-
zubehor, die Zulassung der Bauart von Verpackungen
und die Genehmigung der Beférderung von geféhrlichen
Gutern ohne Schutzbehalter. Ferner |aBt die Bundes-
anstalt Raketenmunition und Geschosse mit pyrotechni-
scher Wirkung im zivilen Bereich zu und pruft die Vielzahl
weiterer Produkte und Gegenstande im oOffentlichen
Interesse.

Mit nahezu 1.200 Mitarbeitern, darunter etwa 300
Wissenschaftlern unterschiedlicher naturwissenschaft-
licher und technischer Fachrichtungen, befaBt sich die
BAM in mehrals 100 Laboratorien damit, die chemischen,
physikalischen und technologischen Eigenschaften von
Werkstoffen zu bestimmen und Zusammenhange zwi-
schen Stoffkennwerten und Materialverhalten beim
praktischen Einsatz aufzuklaren. Dadurch werden Roh-
stoffe und Werte erhalten, Schaden vermindert und
Unféalle verhltet. Das Arbeitsgebiet schlieBt alle techni-
schen Materialien ein: Metalle, anorganische nichtmetal-
lische Stoffe, insbesondere Baustoffe und keramische
Werkstoffe, organische Stoffe wie Kautschuk, Kunst-
stoffe, Textilien, Leder, Papier, Holz, aber auch Verbund-
werkstoffe, technische Fluide und Gase sowie feste,
flissige und gasformige explosionsfahige Stoffe. Fir die
Untersuchung von Materialien unter den verschiedensten
Beanspruchungen, z.B. mechanischer, thermischer,
tribologischer, chemischer, korrosiver oder biologischer
Art, werden unterschiedlichste MeB-, Prif- und Analysen-
techniken einschlieBlich zerstorungsfreier Prufverfahren
und Computertechniken eingesetzt. Durch Forschung
und Entwicklung, Prifung und Untersuchung sowie
Beratung und Information dient die BAM dem Ziel, die
Leistungsfahigkeit der Wirtschaft zu férdern, die tech-
nisch-wissenschaftlichen Erkenntnisse zu erweitern so-
wie die Lebensbedingungen zu sichern und zu verbes-
sern.
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Amtliche Bekanntmachungen

Zulassungen, Neufassungen, Nachtrige, Anderungen zu Baumustern von Tank-
containern (TC) zur Beforderung gefahrlicher Giiter

BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

(BAM)

ZULASSUNGSSCHEIN

fiir das Baumuster eines Tankcontainers
mit der Zulassungsnummer

D/17 743/1C

1. Rechtsgrundlagen

nationaler StraBenverkehr nach der Verordnung iiber die inner-

staatliche und grenzliberschreitende Befdrderung gefdhrlicher Gl-
ter auf StraBen (Gefahrgutverordnung StraBe - GGVS) in der Fas-—

sung der 3. StraBen-Gefahrgut&dnderungsverordnung vom 18.06.1990
(BGBl. I, S. 1326)

insbesondere § 6 und Anhang B.lb -,

internationaler StraBenverkehr nach der Verordnung. {iber die

innerstaatliche und grenziiberschreitende Befdrderung gefdhrlicher
Gliter auf StraBen (Gefahrgutverordnung Strafe — GGVS) in der Fas-

sung der 3. StraBen-Gefahrgutinderungsverordnung vom 18.06.1990
(BGBL. I, S. 1326)

insbesondere §§ 1, 6 und Anhang B.lb des ADR -,

2. Antragsteller:
Bayer AG, 5090 Leverkusen

3. Hersteller:

Westerwdlder Eisenwerk Gerhard GmbH, 5241 Weitfeld/Sieg

4. Baumusterpriifung:

Priifbericht des TUV-Rheinland e.V. vom 08.01.1991,
Nr. 915/970100.

Tankcontainerdaten:

Typenbezeichnung des Herstellers:

wrli 4,0 x 1,9 x 2,6 Ehd 4,0 x 1600 @ x 7,5 m3
- ISO-Typ: s :
- IMO-Tanktyp: —-——
- Tankldnge: 4065 m, Breite: 1932 mm, Durchmesser: 1600 mm
- Tankvolumen ca. 7500 1
- zul. Gesamtgewicht: 12000 kg, Eigengewicht ca. 3500 kg
- max. Betriebsdruck (GGVS/GGVE/ADR/RID): 3 bar (Uberdruck)
- max. Betriebsdruck (GGVSee/IMDG-Code): —-- bar (Uberdruck)
- Priifdruck: 4 bar (Uberdruck)
- Berechnungsdruck: 10 bar (Uberdruck)
- Tankwerkstoff: Avesta 254 SMO nach VATUV 473
- Tankwanddicke: 9,6 mm
- gleichwertige Wanddicke in Baustahl: 12,7 mm
- Dichtungswerkstoff: IT bzw. PTFE
- Tankinnenauskleidung: --——
- Offnungen unterhalb des Fliissigkeitsspiegels: nein
- Art der Bodentffnung: C
- Warmeisolierung: ja Sonnenschutz: nein
- Heizung: ja, Dampf

Zeichnungen des Herstellers:

Wr-1217-1  vom 28.08.1990 (Absetz-Wechseltank)
Wr-1217-3  vom 03.09.1990 (Tank)

Wr-1217-4.1 vom 24.08.1990 (Mannloch DN 500)

WI-1217-7.2 vom 04.09.1990 (Beschriftung und Typenschild)

Zulassung des Baumusters

Es wird bescheinigt, da8 das nach dem in 4. genannten Priifbe—
richt einschlieBlich zugehdriger Unterlagen gefertigte Baumu-
ster eines Tankcontainers (TC) fiir die Beférderung von

Anilin ADR/GGVS-Klasse 6.1 Ziffer 1llb

und der Stoffe, die nach dem Anhang einem TC mit den Daten die-
ser Zulassung zugeordnet sind, geeignet ist und daB insoweit
die Vorschriften an den Bau, die Ausriistung, Priifung und Kenn-
zeichnung der/des GGVS/ADR erfiillt sind.

Za Nebenbest immungen:

7.1 Jeder nach dieser Baumusterzulassung hergestellte Tankcontainer
ist erstmalig vor Inbetriebnahme und dann wiederkehrend
alle 2 1/2 Jahre den nach den unter 1. genannten Rechtsvor-
schriften vorgeschriebenen Priifungen zu unterziehen.

Die Fristen filir die innere Besichtigung betragen: 2,5 Jahre

7.2 Die Tankcontainer sind nach den mit dem Priifvermerk versehenen
Unterlagen herzustellen. Sie diirfen fiir den Verwendungszweck
nach dieser Baumusterzulassung nur benutzt werden, wenn der fiir
die Priifung zustdndige Sachverstédndige bescheinigt hat, daB die
Tankcontainer und ihre Ausriistung dieser Zulassung entsprechen
bzw. daB die vorgeschriebenen Priifungen den Vorschriften ent-
sprechende Ergebnisse erbracht haben.

7.3 Jeder Tank ist mit dem in 5. aufgefiihrten Tankschild zu ver-
sehen. Dariliber hinaus ist jeder Tankcontainer mit den {brigen
Angaben nach den unter 1. genannten Rechtsvorschriften und gut
sichtbar an beiden Lingsseiten in HGhe der Mittellinie mit der
Zulassungsnummer

D/17 743/TC

zu kennzeichnen.
Die Schrifththe mu8 mindestens 50 mm betragen. Uber dieser Zu-
lassungsnummer sind in gleicher Schrifthche die Buchstaben
B A M anzubringen.

7.4 Entfallt

7.5 Die Inbetriebnahme der Heizung bzw. das Einfiillen von Stoffen
mit héheren Temperaturen ist nur gestattet, wenn die Vertrag-—
lichkeit des Flillgutes mit den Tank- und Ausrlstungswerkstoffen
nach TRTC 007 gewdhrleistet ist.

7.6 Entfdllt

7.7 Die Stoffe mit einem Flammpunkt bis 55° C sind zur Befdrderung
im nationalen Schienen- und StraBenverkehr (GGVE/GGVS)
zugelassen.

7.8 Entfallt

7.9 Entfallt

7.10 Entfdllt

7.11 Entf&llt

7.12 Abdrucke der Bescheinigungen nach 7.1 sind der BAM innerhalb
eines Jahres einzureichen. {lber Reparaturen an den nach dieser

Zulassung gefertigten Tankcontainern sind Aufzeichnungen zu
filhren und mindestens 10 Jahre aufzubewahren.

8. Geltungsdauer

Diese Zulassung wird unter dem Vorbehalt des jederzeitigen Wi-
derrufes erteilt. Sie gilt l&ngstens bis zum 21.02.2001.

9. Festlegung der Kennzeichnung nach CSC:

Entfdllt

1000 Berlin 45, den 22.02.1991
Unter den Eichen 87
BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND —PRUFUNG
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Fachgruppe 1.7

Laboratorium 1.74

Gefahrguttanks und Transporttanks;
Fahrzeugtechnik Zulassungen
Im Auftrag: In Vertretung:
il
/ f7 (2 Ce.
Dipl.-¥hg. M Ludwig Dipl.-Ing. A. Ulrich
Oberregierungsrat

Sachbearbeiter: Dipl.-Ing. A. Ulrich; E. Reeck

Rechtsmittelbelehrung, Priifbericht, Anleitung zur Auswahl
zugelassener Stoffe

Anlagen:

(Diese Zulassung besteht aus 4 Seiten sowie dem Anhang "BAM-Liste;
Anforderungen an Tanks fiir die Beférdung gefdhrlicher Giiter")

3. Nachtrag

ZULASSUNGSSCHEIN

flir das Baumuster eines Tankcontainers
mit der Zulassungsnummer
D/22 450/TC

Die Tankcontainer diirfen auch nach folgender Zeichnung der Firma
Arbel Fauvet Rail hergestellt werden.

C 300 970 wvaom 05.11.1990 (TC-Zusammenstellung)
C 300 971 vom 26.10.1990 (Tank)

Diesem Nachtrag liegt die RID/ADR-Zulassung F/3554 (Baugenehmigung
vom 14.12.1990 - Serien-Nrn. SECS-467004 bis SECS 467015 und
SBECS-467061 bis SECS 467078 zugrunde.

Dieser Nachtrag gilt nur im Zusammenhang mit dem Zulassungsschein
Nr. D/22 450/TC vom 04.09.1987. X

1000 Berlin 45, den 11.02.1991
Unter den Eichen 87
BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND —PRUFUNG

Laboratorium 1.51
Transportbehdlter
fiir Gefahrgut

Fachgruppe 1.5
GefahrgutumschlieBungen

Im Auftrag; In Vertretung:
,/‘
5 L;gl“‘: (;,k__7
Dipl.-Thg.| £. Ludwig Dipl.-Ing. A. Ulrich
Oberregierungsrat

Sachbearbeiter: Dipl.-Ing. A. Ulrich, E. Reeck

ZULASSUNGSSCHEIN

fiir das Baumuster eines Tankcontainers
mit der Zulassungsnummer
D/22 744/TC

1. Rechtsgrundlagen

- nationaler StraRenverkehr nach der Verordnung iiber die innerstaat-
liche und grenziiberschreitende Befdrderung gefidhrlicher Giiter auf
StraRen (Gefahrgutverordnung StraRe - GGVS) in der Fassung der
3. StraRen-Gefahrgutinderungsverordnung vom 18.06.1990 (BGBl. I,
S. 1326)

- insbesondere § 6 und Anhang B.1b -,

- nationaler Schienenverkehr nach der Verordnung iiber die inner-
staatliche und grenziiberschreitende Beférderung gefdhrlicher Giiter
mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung Eisenbahn - GGVE) in der
Fassung der 3. Eisenbahn-Gefahrgutdnderungsverordnung vom
06.06.1990 (BGBl. I, S. 1001)

- insbesondere § 6 und Anhang X -,
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- Gesetz zu dem Ubereinkommen vom 02.12.1972 {iber sichere Container
-CSC- vom 10.02.1976 (BGBl. II, S. 253) in der Bekanntmachung der
Neufassung vom 02.08.1985 (BGBl. II, S. 1009)

2.  Antragsteller:

Industriewerke Saar GmbH, Werk Hockenheim, 6832 Hockenhe.m

35 Hersteller:

Industrieverke Saar GmbH, Werk Hockenheim, 6832 Hockenheim

4. Baumusterpriifung:

Priifbericht des Technischen Uberwachungs-Vereins

Stidwestdeutschland e. V. vom 19.11.1990, Priif-Nr.: 101/90/230

5 Tankcontainerdaten:

Typenbezeichnung des Herstellers: GWB 142 P/B

- ISO-Typ: -

- IMO-Tanktyp: -

- Lange: 7150 mm, Breite: 2500 mm, Hohe: 2150 mm

- Tankvolumen ca. 14 200 1

- zul. Gesamtgewicht: 15 200 kg, Eigengewicht ca. 4 900 kg
- max. Betriebsdruck (GGVS/GGVE): 21,5 bar({liberdruck)

- max. Betriebsdruck (GGVSee/IMDG-Code) : - bar(liberdruck)
- Priifdruck: 28 bar (Uberdruck)

- Berechnungsdruck: 28 bar (Uiberdruck)

- Tankwerkstoff: EStE 460 nach DIN 17 102

- Tankwanddicke: 8,0 mm

- gleichwertige Wanddicke in Baustahl: 8,0 mm

- Dichtungswerkstoff: It 300

- Tankinnenauskleidung: -

- Offnungen unterhalb des Fliissigkeitsspiegels: ja

- Art der Bodendffnung: B

- VWdrmeisolierung:nein, Sonnenschutz: nein

- Heizung: nein

- Zeichnungen des Herstellers:

0-7-66-01-00-001 vom 26.03.1990 (Zusammenstellung)
0-7-66-11-00-001 vom 19.03.1990 (Tank)
1-7-60-13-00-010a vom 07.04.1989 (Mannlocheinrichtung)
0-7-66-31-00-002 vom 19.09.1990 (Armaturen)
4-7-66-38-00-004 vom 22.05.1990 (Tankschild)

6. Zulassung des Baumusters

Es wird bescheinigt, daR das nach dem in 4. genannten Prif-
bericht einschlieRlich zugehdriger Unterlagen gefertigte Bau-
muster eines Tankcontainers (TC) fiir die im Anhang zu dieser
Zulassung genannten Stoffe geeignet ist und daR die
Vorschriften an den Bau, die Ausriistung, Priifung und Kenn-
zeichnung der/des GGVS/GGVE/CSC erfiillt sind.

7. _ Nebenbestimmungen

7.1 Jeder nach dieser Baumusterzulassung hergestellte Tankcontainer
ist erstmalig vor. Inbetriebnahme und dann wiederkehrend alle
2 1/2 Jahre den nach den unter 1. genannten Rechtsvorschriften
vorgeschriebenen Priifungen zu unterziehen.

Die Fristen fiir die innere Besichtigung betragen: 5 Jahre

7.2 Die Tankcontainer sind nach den mit dem Priifvermerk versehenen
Unterlagen herzustellen. Sie diirfen fiir den Verwendungszweck
nach dieser Baumusterzulassung nur benutzt werden, wenn der fiir
die Priifung zustdndige Sachverstdndige bescheinigt hat, daR die
Tankcontainer und ihre Ausriistung dieser Zulassung entsprechen
bzw. daR die vorgeschriebenen Priifungen den Vorschriften ent-
sprechende Ergebnisse erbracht haben.

7.3 Jeder Tank ist mit dem in 5. aufgefiihrten Tankschild zu ver-
sehen. Dariiber hinaus ist jeder Tankcontainer mit den {lbrigen
Angaben nach den unter 1. genannten Rechtsvorschriften und gut
sichtbar an beiden Lingsseiten in HShe der Mittellinie mit der
Zulassungsnummer

D/22 744/TC
zu kennzeichnen.
Die Schrifthéhe muR mindestens 50 mm betragen. Uber dieser Zu-
lassungsnummer sind in gleicher Schrifthéhe die Buchstaben
B A M anzubringen.

7.4 Entfidllt

7.5. Entfdllt

7.6 Entfillt

7.7 Entféllt



7.8 Entfdllt
7.9 Entfdllt

7.10 Jeder Auf- und Abbau der Ausriistungsteile ist von einenm Sach-
kundigen oder Sachversdndigen zu priifen und aufzuzeichnen.

7.11 Entfdllt
7.12 Abdrucke der Bescheinigung nach 7.1 sind der BAM innerhalb
eines Jahres einzureichen. Uber Reparaturen an den nach dieser

Zulassung gefertigten Tankcontainern sind Aufzeichnungen zu
fiihren und mindestens 10 Jahre aufzubewahren.

8.  Geltungsdauer

Diese Zulassung wird unter dem Vorbehalt des jederzeitigen
Widerrufes erteilt. Sie gilt lidngstens bis zum 17.04.2001.

9. Festlegung der Kennzeichnung nach CSC:

Zulassungs-Nr.: D-BAM-396/744/91
Hersteller-Identifizierungskennzeichen: GWB 142 P/B

1000 Berlin 45, den 18.04.1991
Unter den Eichen 87 .
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Laboratorium 1.74
Transporttanks;
Zulassungen

Im Auftrag:

U.s-zAQ.

Dipl.-Ing. U. Fricke

Fachgruppe 1.7
Gefahrguttanks und
Fahrzeugtechnik
Im Auftrag:

(ocCr~
Dipl.-Ing. A. Ulrich
Sachbearbeiter: Dipl.-Ing. A. Ulrich, Dipl.-Ing. U. Fricke

Anlagen: Rechtsmittelbelehrung, Priifbericht

(Diese Zulassung besteht aus 4 Seiten sowie einem Stoffanhang)

Anhang zum

ZULASSUNGSSCHEIN

fiir das Baumuster eines Tankcontainers
mit der Zulassungsnummer
D/22 744/TC

Stoffbezeichnung GGVE/GGVS Auflagen/
Klasse- Bemerkung
Ziffer

Butadien - 1,2, 2-3c (A)

stabilisiert :

Butadien - 1,3, 2-3¢ (a)

stabilisiert,

n-Butan 2-3b (a)

iso-Butan 2-3b (a)

Gemisch Butan 2-4b (A)

Gemisch Buten (Butylen) 2-4b (A)

Gemisch Propan 2-4b (4a)

Gemisch Propen (Propylen) 2-4b (a)

Propan 2-3b

Buten-1 (Butylen) 2-3b (A)

cis-Buten-2 (Butylen) 2-3b (a)

iso-Buten (Isobutylen) 2-3b (a),

Propen (Propylen) 2-3b

Gemisch A 2-4b A

(Handelsname: Butan)

Gemisch AQ 2-4b A

(Handelsname: Butan)

Gemisch Al 2-4b A

Gemisch B 2-4b A

Gemisch C 2-4b A

(Handelsname: Propan)

(A): Feuchtigkeitsgehalt so gering, daR keine wdRrige Phase im
Tank entstehen kann.
A:  wasserfrei

ZULASSUNGSSCHEIN

fiir das Baumuster eines Tankcontainers
mit der Zulassungsnummer
Dy22 751/TC

1. Rechtsgrundlagen

- nationaler StraBenverkehr nach der Verordnung iiber die inner-
staatliche und grenziiberschreitende Beforderung gefdhrlicher Gi-
ter auf StraBen (Gefahrgutverordnung StraBe - GGVS) in der Fas-
sung der 3. StraBen-Gefahrgutanderungsverordnung vom 18.06.1990
(BGB1. I, S. 1326)

- insbesondere § 6 und Anhang B.1lb -,

- nationaler Schienenverkehr nach der Verordnung iiber die in-
nerstaatliche und grenziiberschreitende Beforderung gefdhrlicher
Giiter mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung Eisenbahn - GGVE) in
der Fassung der 3. Eisenbahn-Gefahrgutanderungsverordnung vom
06.06.1990 (BGB1. I, S. 1001)

- insbesondere § 6 und Anhang X -,

2.  Antragsteller:
Ingeniera y Fabricacion EIMAR S.A., 50057 Zaragoza, Spanien

3. Hersteller:

Ingeniera y Fabricacion EIMAR S.A., 50057 Zaragoza, Spanien

4. Baumusterpriifung:

Priifbericht des Lloyd’s Register of Shipping vom 31.10.1990

5. Tankcontainerdaten:

- Typenbezeichnung des Herstellers:

- ISO-Typ: ---

IMO-Tanktyp: 1

Lange: 6058 mm, Breite: 2438 mm, Hohe: 2591 mm
Tankvolumen ca. 21 000 1

- zul. Gesamtgewicht: 30 480 kg, Eigengewicht ca. 3980 kg
- max. Betriebsdruck (GGVS/GGVE): 3,0 bar (Oberdruck)

- max. Betriebsdruck (GGVSee/IMDG-Code): --- bar (Uberdruck)
- Priifdruck: 4,0 bar (Oberdruck)

- Berechnungsdruck: 4,0 bar (Uberdruck)

- Tankwerkstoff: 1.4404

- Tankwanddicke: 5 mm

- gleichwertige Wanddicke in Baustahl: 6,7 mm

- Dichtungswerkstoff: PTFE

- Tankinnenauskleidung: -

- Uffnungen unterhalb des Fliissigkeitsspiegels: wahlweise
- Art der Bodenoffnung: B, C - wahlweise -

- Warmeisolierung: ja ,Sonnenschutz: nein

- Heizung: ja, Dampf

- Zeichnungen des Herstellers:

103494 00 0 vom 11.06.1990 (Zusammenstellung)
103495 00 0 vom 30.05.1990 (Tank)

103500 00 0 vom 18.05.1990 (Untenentleerung)
103501 00 0 vom 11.05.1990 (Obenentleerung)
GIMO-9005 vom 04.07.1986 (Tankschild)

6. Zulassung des Baumusters

Es wird bescheinigt, daB das nach dem in 4. genannten Priifbe-
richt einschlieBlich zugehdriger Unterlagen gefertigte Baumu-
ster eines Tankcontainers (TC) fiir die Beforderung der Stoffe.
die nach dem Anhang einem TC mit den Daten dieser Zulassung
zugeordnet sind, geeignet ist und daB insoweit die Vorschrif-
ten an den Bau, die Ausriistung, Priifung und Kennzeichnung

der GGVS/GGVE erfiillt sind.

7. _ Nebenbestimmungen:

7.1 Jeder nach dieser Baumusterzulassung hergestellte Tankcontainer
ist erstmalig vor Inbetriebnahme und dann wiederkehrend
alle 2 1/2 Jahre den nach den unter 1. genannten Rechtsvor-
schriften vorgeschriebenen Priifungen zu unterziehen.

Die Fristen fiir die innere Besichtigung betragen: 2,5 Jahre

7.2 Die Tankcontainer sind nach den mit dem Priifvermerk versehenen
Unterlagen herzustellen. Sie dirfen fiir den Verwendungszweck
nach dieser Baumusterzulassung nur benutzt werden, wenn der fiir
die Priifung zustandige Sachverstdndige bescheinigt hat, daB die
Tankcontainer und ihre Ausriistung dieser Zulassung entsprechen
bzw. daB die vorgeschriebenen Priifungen den Vorschriften ent-
sprechende Ergebnisse erbracht haben. 205



7.3 Jeder Tank ist mit dem in 5. aufgefiihrten Tankschild zu ver-
sehen. Dariiber hinaus ist jeder Tankcontainer mit den ibrigen
Angaben nach den unter 1. genannten Rechtsvorschriften und gut
sichtbar an beiden Langsseiten in Hohe der Mittellinie mit der
Zulassungsnummer

D/22 751/TC
zu kennzeichnen.

Die Schrifthghe muB mindestens 50 mm betragen. Ober dieser Zu-
lassungsnummer sind in gleicher Schrifthohe die Buchstaben
B A M anzubringen.

7.4 Die hﬁchst§ulﬁssige Dichte der zu befordernden Stoffe betrdgt:
1,58 kg/dm2.

7.5 Die Inbetriebnahme der Heizung bzw. das Einfiillen von Stoffen
mit hoheren Temperaturen ist nur gestattet, wenn die Vertrdg-
lichkeit des Fiillgutes mit den Tank- und Ausriistungswerkstoffen
nach TRTC 007 gewahrleistet ist.

7.6 Entfallt

7.7 Die Stoffe mit einem Flammpunkt bis 55° C sind zur Beforderung
im nationalen Schienen- und StraBenverkehr (GGVE/GGVS)
nur zugelassen, wenn die Tanks mit flammendurchschlagsiche-
ren Armaturen nach den in 5. aufgefiihrten Zeichnungen ver-
sehen sind.

7.8 Die Tanks sind nach einer Umriistung von Obenentleerung auf Un-
tenentleerung (Ausfiihrung nach Zeichnung Nr. 1 03500 00
0-2.)-a. bzw. 2.)-b.) einer Dichtheitspriifung zu unterziehen.
Nach einer Umriistung von Untenentleerung auf Obenentleerung
(Ausfiihrung nach Zeichnung Nr. 103500 00 0-1.) bzw. -3.) ist
eine Druck- und Dichtheitspriifung vorzunehmen. In jedem Fall
sind diese Umriistungen durch einen in den Rechtsvorschriften
genannten Sachverstandigen zu priifen und zu bescheinigen.

7.9 Entfdllt

7.10 Jeder Auf- und Abbau der Ausriistungsteile ist von einem Sach-
kundigen oder Sachverstandigen zu priifen und aufzuzeichnen.

7.11 Fiir alle nach dieser Baumusterzulassung zur Herstellung von
Tanks bestimmten Bteche miissen Abnahmezeugnisse nach
DIN 50049-3.1A oder C vorliegen.
Die Werte fiir Zugfestigkeit (Rp), Streckgrenze (Rg) und Bruchdeh-
nung (Ag) diirfen dabei die am Baumuster festgelegten Mindestwerte
nicht unterschreiten.

7.12 Abdrucke der Bescheinigungen nach 7.1 und 7.8 sind der BAM
innerhalb eines Jahres einzureichen. Uber Reparaturen an den
nach dieser Zulassung gefertigten Tankcontainern sind Auf-
zeichnungen zu fiihren und mindestens 10 Jahre aufzubewahren.

8. Geltungsdauer

Diese Zulassung wird unter dem Vorbehalt des jederzeitigen Wi-
derrufes erteilt. Sie gilt langstens bis zum 14.03.2001.

9. Entfdllt

1000 Berlin 45, den 15.03.1991
Unter den Eichen 87
BUNDESANSTALT FOR MATERIALFORSCHUNG UND -PROFUNG

Fachgruppe 1.7 Laboratorium 1.74

Gefahrguttanks und Transporttanks;
Fahrzeugtechnik Zulassungen
Im Auftrag: In Vertretung:

(L~

Dit}?-yéZ?‘Jg Ludwig Dipl.-Ing. A. Ulrich

Oberregierungsrat

Sachbearbeiter: Dipl.-Ing. A. Ulrich; Dipl.-Ing. U. Fricke

Rechtsmittelbelehrung, Priifbericht, Anleitung zur Auswahl

Anlagen:
zugelassener Stoffe

(Diese Zulassung besteht aus 4 Seiten sowie dem Anhang zur "BAM-Liste;
Anforderungen an Tanks fiir die Befordung gefdhrlicher Giiter")
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Anlage

zur Baumusterzulassung
Teil 1 D/22 751/TC
Tanks mit Unten-/Obewentleerung, @tfohne dem Sicherheitsventil
vorgeschaltete(r) Berstscheibe, #itfohne flammendurchschlag-'
sichere(n) Armaturen nach den 5. aufgefiihrten Zeichnungen

Anleitung zur Auswahl der zugelassenen Stoffe aus dem Anhang
zur Baumusterzulassung (BAM-Liste)
zuldssige Werte

Spalte Bezeichnung und Symbole
Teil 1 (allgemeine Daten)

7 (Tl P (€, 1) A ———— <=1,58
Teil 2 (Landverkehr)

9 Berechnungsiiberdruck (bar) --------c-ce--- < = 4,0 oder AT
10 Prifiiberdruck (bar) --------- < = 4,0 oder AT
11 Betriebsiiberdruck (bar) < = 3,0 oder AT
12 Typ der Sicherheitseinrichtung --=-=-=---- N oger=hF
13 Bodendffnung ----- -- B oder—b-

14 Liftungseinrichtung (GGVE/GGVS) N, NA oder FT
14 Liftungseinrichtung (RID/ADR) =-==-c-c-eu- Entfallt
15 Entspannungseinrichtung (GGVE/GGVS) ------ N gderbd
15 Entspannungseinrichtung (RID/ADR) -=--==-= Entfdllt
16 Sonderanforderungen sind einzuhalten
Teil 3 (Seeverkehr)
19 IMO Tank-Typ Entfdllt
20 Priifiiberdruck (bar) Entfdllt
21 Typ der Sicherheitseinrichtung ----==eee-- Entfdllt
22 Bodenoffnung Entfdllt
23 Mindestwanddicke in Baustahl (mm) -------- Entfdltt
24 Liiftungseinrichtung Entfdllt
25 Sonderanforderungen sind einzuhalten
Teil 4 (Vertrdglichkeitsbewertung)
26 Bewertung/Auflage unleg.Stahl 5/6 J. ----- Entfdllt
27 " " " 2,5/3 J. --- Entfdllt
28 Bewertung/Auflage CrNi-Stahl 5/6 J. ----- Entfallt
29 " " “ 2,5/3 J. --- Entfdllt
30 Bewertung/Auflage CrNiMo-Stahl 5/6 J. ---- +
31 u " « 2,5/3 J. --- +
32 Bewertung/Auflage Aluminium 5/6 J. ----- Entfdllt
33 Y M o 2,5/3 J. --- Entfallt
34 PTFE -- B +
35 FKM e e e e e e Entfallt
36 (1. R S Entfallt
Anlage
zur Baumusterzulassung
Teil 2 b/22 751/TC
Tanks mit Unten-/8berentleerung, mittekne dem Sicherheitsventil
vorgeschaltete(r) Berstscheibe, mi/ohne flammendurchschlag-
sichere(n) Armaturen nach den 5. aufgefiihrten Zeichnungen
Anleitung zur Auswahl der zugelassenen Stoffe aus dem Anhang
zur Baumusterzulassung (BAM-Liste)
zulédssige Werte
Spalte Bezeichnung und Symbole
Teil 1 (allgemeine Daten)
7 Dichte (Kg/din3) ——=mcescommcamcm i canaaan < =1,58
Teil 2 (Landverkehr)

9 Berechnungsiiberdruck (bar) -----=cocecaa-o < = 4,0 oder AT
10 Priifiiberdruck (bar) ———- < = 4,0 oder AT
11 Betriebsiiberdruck (bar) ------=c-ceccacea-- < = 3,0 oder AT
12 Typ der Sicherheitseinrichtung ----------- N oder NF
13 Bodenoffnung B eder—{

14 Liftungseinrichtung (GGVE/GGVS) ------==-- N, NA oder FT
14 Liftungseinrichtung (RID/ADR) =----vcceee- Entfallt
15 Entspannungseinrichtung (GGVE/GGVS) ------ N oder—EL
15 Entspannungseinrichtung (RID/ADR) -------- Entfallt
16 Sonderanforderungen sind einzuhalten

Teil 3 (Seeverkehr)
19 IMO Tank-Typ Entfallt
20 Priifiiberdruck (bar) Entfidllt
21 Typ der Sicherheitseinrichtung -----ccee-- Entfdllt
22 Bodenoffnung Entfdllt
23 Mindestwanddicke in Baustahl (mm) -------- Entfdllt
24 Liiftungseinrichtung Entfdllt
25 Sonderanforderungen sind einzuhalten



zuldssige Werte

Spalte Bezeichnung und Symbole
Teil 4 (Vertrdglichkeitsbewertung)
26 Bewertung/Auflage un]eg Stahl 5/6 J. ----- Entfdllt
27 " " ,5/3 J. --- Entfdllt
28 Bewertung/Auflage CrNi-Stahl 5/6 J. ----- Entfallt
29 " " " 2,5/3 J. --- Entfdllt
30 Bewertung/Auflage CrN1Mo Stahl 5/6 Jo ==-- +
31 " " 5/3 J )
32 Bewertung/Auflage Aluminium 5/6 J. ----- Entfdllt
33 " " 9 2,5/3 J. --- Entfdllt
34 PTFE ~oommmemmmeccmcmmccocccomcmmmmmmn—— +
35 L I e e Entfallt
36 NBR ---- e Entfdllt
Anlage
zur Baumusterzulassung
Teil 3 D/22 751/TC

Tanks mit Unten-/8benentleerung, m+¢/ohne dem Sicherheitsventil
vorgeschaltete(r) Berstscheibe, mit/ekne flammendurchschlag-
sichere(n) Armaturen nach den 5. aufgefiihrten Zeichnungen

Anleitung zur Auswahl der zugelassenen Stoffe aus dem Anhang
zur Baumusterzulassung (BAM-Liste)
zuldssige Werte

Spalte Bezeichnung und Symbole
Teil 1 (allgemeine Daten)

7 Dichte (kg/dm3) ==--emmmmcm oo <=1,58
Teil 2 (Landverkehr)

9 Berechnungsiiberdruck (bar) -------ccece-un < = 4,0 oder AT
10 Priifiiberdruck (bar) ==-=--ecmccmmmccceeeee < = 4,0 oder AT
i | Betriebsiiberdruck (bar) —--e--eccmmmcaaaan < = 3,0 oder AT
12 Typ der Sicherheitseinrichtung ----------- N eder—hF
13 Bodenoffnung ------- B eder—t
14 Liftungseinrichtung (GGVE/GGVS) ---------- N, NA oder FT
14 Liftungseinrichtung (RID/ADR) ==-cce-eeee- Entfdllt
15 Entspannungseinrichtung (GGVE/GGVS) ------ N oder FT
15 Entspannungseinrichtung (RID/ADR) -------- Entfdllt
16 Sonderanforderungen sind einzuhalten

Teil 3 (Seeverkehr)
19 IMO Tank-Typ Entfdllt
20 Priifiberdruck (bar) Entfdllt
21 Typ der Sicherheitseinrichtung -----=-ce-- Entfallt
22 Bodengffnung Entfdllt
23 Mindestwanddicke in Baustahl (mm) -------- Entfdllt
24 Liftungseinrichtung - Entfdllt
25 Sonderanforderungen sind einzuhalten

Teil 4 (Vertrdglichkeitsbewertung)
26 Bewertung/Auflage un]eg Stahl 5/6 Jo ==me- Entfdllt

27 N & 2,5/3 J. --- Entfdllt
28 Bewertung/Auflage CrNi-Stahl 5/6 J. ----- Entfdllt
29 " 8 " 2,5/3 J. --- Entfdllt
30 Bewertung/Auflage CrNiMo-Stahl 5/6 J. ---- +
31 - " & 2,5/3 J. --- +
32 Bewertung/Auflage Aluminium 5/6 J. ----- Entfallt
33 3 = L 2,5/3 J. --- Entfdllt
34 PTFE - - »

35 FEM zsssvessvassmmaesmassusssesmnammmsn Entfillt
36 NBR --- Entfallt

Anlage

zur Baumusterzulassung
Teil 4 D/22 751/7C
Tanks mit Unten-/8berentleerung, mitsekme dem Sicherheitsventil
vorgeschaltete(r) Berstscheibe, mit/eknre flammendurchschlag-
sichere(n) Armaturen nach den 5. aufgefiihrten Zeichnungen

Anleitung zur Auswahl der zugelassenen Stoffe aus dem Anhang
zur Baumusterzulassung (BAM-Liste)
zuldssige Werte

Spalte Bezeichnung und Symbole
Teil 1 (allgemeine Daten)

7 Dichte (kg/dm3) ===cocccccmocmmcoommeeee <=1,58
Teil 2 (Landverkehr)

9 Berechnungsiiberdruck (bar) ----=--=-cccou-- < = 4,0 oder AT
10 Priifiiberdruck (bar) =--=--ececmcmmaceeao < = 4,0 oder AT
11 Betriebsiiberdruck (bar) =---=;eeccccccaaa- < = 3,0 oder AT
12 Typ der Sicherheitseinrichtung -=----=---- N oder NF
13 Bodendffnung -------mmmommmee o B eder—6-

14 Lif tungseinrichtung (GGVE/GGVS) -=--mmm=m- N, NA oder FT
14 Liftungseinrichtung (RID/ADR) ====eeeeeea- Entfdllt
15 Entspannungseinrichtung (GGVE/GGVS) ------ N oder FT
15 Entspannungseinrichtung (RID/ADR) --=-==-- Entfallt
16 Sonderanforderungen sind einzuhalten
Teil 3 (Seeverkehr)
19 IMO Tank-Typ Entfallt
20 Priifiiberdruck (bar) Entfdllt
21 Typ der Sicherheitseinrichtung -----=oo--- Entfdllt
22 Bodenoffnung -—- Entfdllt
23 Mindestwanddicke in Baustahl (mm) =----=--- Entfallt
24 Liftungseinrichtung - Entfallt
25 Sonderanforderungen sind einzuhalten
Teil 4 (Vertrdglichkeitsbewertung)
26 Bewertung/Auf]age unIeg Stahl 5/6 J. ----- Entfdllt
27 2,5/3 J. --- Entfallt
28 Bewertung/Auflage CrNi-Stahl 5/6 J. ----- Entfallt
29 o N " 2,5/3 J. --- Entfdllt
30 Bewertung/Auf]age CrN1Mo Stah1 5/6 Jo =--- +
31 2,5/3 J. --- +
32 Bewertung/Auflage Aluminium 5/6 J. ----- Entfallt
33 5 " " 2,5/3 J. --- Entfdllt
34 PTFE —-mmmmmmmme- -— 4
35 FKM cmmmomemmmmmmccm e mcccmcmmmmcammmm e Entfallt
36 NBR, immsmmmsimmmmmm m oo o i o i m i Entfillt
Anlage
zur Baumusterzulassung
5 D/22 751/TC
Teil 5 .
Tanks mit dmten-/Obenentleerung, mitfohne dem Sicherheitsventil
vorgeschaltete(r) Berstscheibe, mit/ohne flammendurchschlag-
sichere(n) Armaturen nach den 5. aufgefiihrten Zeichnungen
Anleitung zur Auswahl der zugelassenen Stoffe aus dem Anhang
zur Baumusterzulassung (BAM-Liste)
zuldssige Werte
Spalte Bezeichnung und Symbole
Teil 1 (allgemeine Daten)
7 Dichte (kg/dm3) =m-ooommmo oo <=1,58
Teil 2 (Landverkehr)

9 Berechnungsiiberdruck (bar) ----------c---- < = 4,0 oder AT
10 Priifiiberdruck (bar) =-=--ceccccmcocccacao < = 4,0 oder AT
Ja Betriebsiiberdruck (bar) ----eeecccaacaaa-- < = 3,0 oder AT
12 Typ der Sicherheitseinrichtung ----------- N ederlf
13 Bodenoffnung ---- B oder C
14 Liftungseinrichtung (GGVE/GGVS) =--=-ceee- N, NA oder FT
14 Liftungseinrichtung (RID/ADR) -=----ceccu-- Entfallt
15 Entspannungseinrichtung (GGVE/GGVS) ------ N -pder—fl.

15 Entspannungseinrichtung (RID/ADR) -------- Entfdllt
16 Sonderanforderungen sind einzuhalten
Teil 3 (Seeverkehr)

19 IMO Tank-Typ Entfallt
20 Priifiiberdruck (bar) Entfdllt
21 Typ der Sicherheitseinrichtung =-=-eecea-- Entfdllt
22 Bodendffnung Entfdllt
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zuldssige Werte Anlage

Spalte Bezeichnung und Symbole
) zur Baumusterzulassung
23 . Mindestwanddicke in Baustahl (mm) ---=---- Entfalit D/22 751/TC
24 Liiftungseinrichtung -- Entfallt Teil 7
25 Sonderanforderungen sind einzuhalten Tanks mit #meen~/0benentleerung, m4é¢ohne dem Sicherheitsventil
vorgeschaltete(r) Berstscheibe, mit/eh#ae- flammendurchschlag-
Teil 4 (Vertrdglichkeitsbewertung) sichere(n) Armaturen nach den 5. aufgefiihrten Zeichnungen
26 Bewertung/Auf]age un]eg Stahl 5/6 J. -=---- Entfallt Anleitung zur Auswahl der zugelassenen Stoffe aus dem Anhang
27 2,5/3 J. --- Entfallt zur Baumusterzulassung (BAM-Liste) o
) zuldssige Werte
28 Bewertung/Auflage CrNi-Stahl 5/6 J. ----- Entfallt Spalte Bezeichnung und Symbole
29 " " " 2,5/3 J. --- Entfadllt . .
Teil 1 (allgemeine Daten)
30 Bewertun /Aufla e CrN1Mo Stahl 5/6 J. ---- + .
31 2 . 2,5/3 J. === + 7 Dichte (kg/dm3) ——-ommmomommmmcamaoo < =1,58
32 Bewertung/Auflage Aluminium 5/6 J. ----- Entfallt Teil 2 (Landverkehr)
33 4 " " 2,5/3 J. --- Entfdllt
34 PIEE 5o i s s s s $ 9 Berechnungsiiberdruck (bar) --------=---uuuo < = 4,0 oder AT
35 B ocisomon oo o s o e Entfallt 10 Priifiiberdruck (bar) ----ee-eemcmmmccaaan < = 4,0 oder AT
36 NBR cosssmsmsieecs e e S S Entfallt 11 Betriebsiiberdruck (bar) -----=--=-caceoaa-o < = 3,0 oder AT
12 Typ der Sicherheitseinrichtung ----=====-- N
13 Bodendffnung -----mmmmmcmmcme o B oder C
14 Liiftungseinrichtung (GGVE/GGVS) ====--eeun N, NA oder FT
. 14 Liftungseinrichtung (RID/ADR) ===--vcceee- Entfdllt
Anlage 15 Entspannungseinrichtung (GGVE/GGVS) ------ N oder FT
15 Entspannungseinrichtung (RID/ADR) -------- Entfdllt
zur Baumusterzulassung 16 Sonderanforderungen sind einzuhalten
Teil 6 D/22 751/TC
Tei
Tanks mit Ymeen~/Obenentleerung, mit/ehne dem Sicherheitsventil eiL 3 (eeverkehr)
vorgeschaltete(r) Berstscheibe, @#¥/ohne flammendurchschlag- = 2
sichere(n) Armaturen nach den 5. aufgefiihrten Zeichnungen %g gggféggﬁdlﬂgk (bar) E:Egg}}:
Anleitung zur Auswahl der zugelassenen Stoffe aus dem Anhang g; gggegggfiaﬁgerhe1tselnr1chtung ----------- E::;g}}:
B Padmusterzulassung (BAN-Liste) s 23 . Mindestwanddicke in Baustahl (mm) ==---n=n Entfallt
_ — zill {5 ige Herie 24 Liif tungseinrichtung Entfallt
palte ezeichnung und Symbole 25 Sonderanforderungen sind einzuhalten
Jeil L el lggmeine Ouben) Teil 4 (Vertriglichkeitsbewertung)
i 5 =
¥ Dichte (kg/dm?) <=1,58 26 Bewertung/Auflage unleg.Stahl B8 1, s Entfal1t
Teil 2 (Landverkehr) & 29/3 4, === Entfa1?t
9 Berechnungsiiberdruck (bar) —--------cceoo- < = 4,0 oder AT gg Semertung/futloge CrNi-Stah] g/g/g’a'-::: E::;g}}:
%0 Priifiiberdruck (bar) ----eceemcomcmccmcaeaaa < = 4,0 oder AT 2 °
1 Betriebsiiberdruck (bar) ---=-==cecmccaaa-- < = 3,0 oder AT
12 Typ der Sicherheitseinrichtung --=--=-==--- N oder NF g? Eewertung/f‘\uﬂage Crifiio=Stah] sé%‘]& o I
13 Bodenoffnung -------emmmommmcmmeeoo B oder C . o =
14 Liftungseinrichtung (GGVE/GGVS) -----===== N, NA oder FT - -
14 Liftungseinrichtung (RID/ADR) =---------=- Entfallt = feertugilatiege Sl 570 2. e DNCRUTTE
15 Entspannungseinrichtung (GGVE/GGVS) ------ N eder-El 34 PTFE —mmmmoemomee e
15 Entspannungseinrichtung (RID/ADR) -------- Entfdllt 35 P Entfallt
16 Sonderanforderungen sind einzuhalten 36 NBR === Entfallt
Teil 3 (Seeverkehr)
19 IMO Tank-Typ Entfdllt
20 Priifiiberdruck (bar) Entfallt Anlage
21 Typ der Sicherheitseinrichtung -----=====- Entfallt
22 Bodengffnung Entfallt zur Baumusterzulassung
23 Mindestwanddicke in Baustahl (mm) -------- Entfdllt Teil 8 b/22 751/TC
24 Liiftungseinrichtung Entfallt . 3 ¥ : "
5 : 5 Tanks mit Yrten-/Obenentleerung, mit/ehne dem Sicherheitsventil
¢ Sanderanforgeryngen sind efnzobalten vorgeschaltete(r) Berstscheibe, mit/ehne flammendurchschlag-
Teil 4 (Vertriglichkeitsbewertung) sichere(n) Armaturen nach den 5. aufgefiihrten Zeichnungen
26 Bevertung/Auflage unleg.Stahl 5/6 J. ----- Entfallt ézleggﬁggsig:zﬁ$§zgzg d?EAﬁff?l§Z§e“e" Stoffe aus dem Anhang
27 2,5/3 J. --- Entfdllt g aulBssige Hepte
28 Bewertung/Auflage CrNi-Stahl §/6 J. ----- Entfallt Spalte Bezeichnung und Symbole
" " “ = 5
& @s5/3 de - Entrdllt Teil 1 (allgemeine Daten)
30 Bewertung/Auf]age CrN1Mo Stah1 5/6 J. ---- + : ) _
31 2.5/3 3. - 4 7 Dichte (kg/dm3) =mmemmommmmmmmmeeo o < =1,58
32 Bevertung/Auflage Aluniniun /6 J. ----- Entfallt Teil 2 (Landverkehr)
" n u S EY
gi PTFE —oe- 2,5/3 J. . Entfa]]t 9 Berechnungsiiberdruck (bar) --------c-ceeo- < = 4,0 oder AT
35 FKM ool Entfﬁ]]t . 10 Priifiiberdruck (bar) ------===---ccccc—ao-- < = 4,0 oder AT
36 NBR Entfallt 11 Betriebsiiberdruck (bar) -----ecce-cccceeo- < = 3,0 oder AT
N 12 Typ der Sicherheitseinrichtung ----------- N oder NF
13 Bodenoffnung B oder C
14 Liftungseinrichtung (GGVE/GGVS) ------=--- N, NA oder FT
14 Liftungseinrichtung (RID/ADR) ----ceeeeeme Entfdllt
15 Entspannungseinrichtung (GGVE/GGVS) ------ N oder FT
. Entspannungseinrichtung (RID/ADR) -------- Entfallt
16 Sonderanforderungen sind einzuhalten
Teil 3 (Seeverkehr)
19 IMO Tank-Typ Entfdllt
20 Priifiiberdruck (bar) Entfdllt
21 Typ der Sicherheitseinrichtung -------c--- Entfdllt
22 Bodendffnung Entfallt
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zuldssige Werte

Spalte Bezeichnung und Symbole
23 . Mindestwanddicke in Baustahl (mm) -------- Entfallt
24 Liftungseinrichtung Entfdllt
25 Sonderanforderungen sind einzuhalten

Teil 4 (Vertrédglichkeitsbewertung)
26 Bewertung/Auflage unleg.Stahl 5/6 J. ----- Entfdllt
27 % " " 2,5/3 J. --- Entfdllt
28 Bewertung/Auflage CrNi-Stahl 5/6 J. ----- Entfallt
29 4 & « 2,5/3 J. --- Entfdllt
30 Bewertung/Auflage CrNiMo-Stahl 5/6 J. ---- +
31 # “ " 2,5/3 J. --- +
32 Bewertung/Auflage Aluminium 5/6 J. ----- Entfdallt
33 ¢ i " 2,5/3 J. --- Entfdllt
34 == &
35 - Entfallt
36 NBR mmmmmmmmmm e Entfallt

2. Neufassung

ZULASSUNGSSCHEIN

fiir das Baumuster eines Tankcontainers
mit der Zulassungsnummer

D/30 001/TC

1. Rechtsgrundlagen

- internationaler StraBenverkehr nach der Verordnung iber die
innerstaatliche und grenziiberschreitende Beférderung gefdhrlicher
Gliter auf StraBen (Gefahrgutverordnung StraB8e - GGVS) in der Fas-
sung der 3. StraBen-Gefahrgut&dnderungsverordnung vom 18.06.1990
(BGBL. I, S. 1326)

- insbesondere §§ 1, 6 und Anhang B.lb des ADR -,

- internationaler Schienenverkehr nach der Verordnung iiber die
innerstaatliche und grenziiberschreitende Beférderung gefédhrlicher
Gliter mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung Eisenbahn - GGVE) in
der Fassung der 3. Eisenbahn-Gefahrgutdnderungsverordnung vom
06.06.1990 (BGBl. I, S. 1001)

- insbesondere §§ 1, 6 und Anhang X des RID -,

- Seeverkehr nach der Verordnung iiber die Befdrderung gefdhrli-
cher Giiter mit Seeschiffen (GGVSee) in der Fassung der 4. See-
Gefahrguténderungsverordnung vom 30.06.1989 (BGBl. I, S. 1278)
- insbesondere IMDG-Code

- Gesetz zu dem Ubereinkommen vom 02.12.1972 iber sichere

Container -CSC- vam 10.02.1976 (BGBl. II, S. 253) in der Be-
kanntmachung der Neufassung vom 02.08.1985 (BGBL. II, S.1009)

2. Antragsteller:
BG Apparatebau Goslar GmbH & Co. KG, 3380 Goslar 1
3. Hersteller:
BG Apparatebau Goslar GmbH & Co. KG, 3380 Goslar 1
vormals

Bleiwerk Goslar GmbH & Co KG, 3380 Goslar 1

4. Baumusterpriifung:

Priifbericht des Lloyds Register of Shipping Nr. 5319 und
5363 vam 19.10.1972 und 23.03.1977 sowie Zeichnungspriifungen
FC-Nr. 649 des Germanischen Lloyd vom 12.10.1990.

5. Tankcontainerdaten:

— Typenbezeichnung des Herstellers: 5000 1

- ISO-Typ: 20°- 1C

- IMO-Tanktyp: 1

- Linge: 6058 mm, Breite: 2438 mm, HShe: 2438 mm

- Tankvolumen ca. 5300 1

- zul. Gesamtgewicht: 24000 kg, Eigengewicht ca. 5730 kg
- max. Betriebsdruck (ADR/RID):6,6 bar (Uberdruck)

- max. Betriebsdruck (GGVSee/IMDG—Code): 6,6 bar (Uberdruck)
- Priifdruck: 9,9 bar (Uberdruck)

- Berechnungsdruck: 22 bar (Uberdruck)

- Tankwerkstoff: St.E 36 (1.0854)

- Tankwanddicke: 10 mm

- gleichwertige Wanddicke in Baustahl: 12 mm

- Dichtungswerkstoff: PTFE mit IT-Einlage

- Tankinnenauskleidung: PB 99,9 Cu

- Offnungen unterhalb des Fliissigkeitsspiegels: nein
- Art der Bodendffnung: C

- Warmeisolierung: nein Sonnenschutz: nein

- Heizung: nein

- Zeichnungen des Herstellers:

90-0-7525-00 vom 30.08.1979 (Zusammenstellung Brom-Behilter

@ 1200, 5000 1)

90-2-7525-02 vom 27.04.1990 (Tankschild)

6. Zulassung des Baumusters

Es wird bescheinigt, da8 das nach dem in 4. genannten Priifbe-
richt einschlieBlich zugehdriger Unterlagen gefertigte Baumu-
ster eines Tankcontainers (TC) fiir die Befdrderung von

Brom ADR/RID-Klasse 8,Ziffer 24;
GGVSee-Klasse 8,UN-Nr.1744

geeignet ist und daB die Vorschriften an den Bau, die Aus-
riistung, Priifung und Kennzeichnung des/der ADR/RID/GGVSee/CSC
erfiillt sind.

7.  Nebenbestimmungen:

7.1 Jeder nach dieser Baumusterzulassung hergestellte Tankcontainer
ist erstmalig vor Inbetriebnahme und dann wiederkehrend
alle 2 1/2 Jahre den nach den unter 1. genannten Rechtsvor-—
schriften vorgeschriebenen Priifungen zu unterziehen.

Die Fristen filir die innere Besichtigung betragen: 1 Jahr

7.2 Die Tankcontainer sind nach den mit dem Priifvermerk versehenen
Unterlagen herzustellen. Sie diirfen filir den Verwendungszweck
nach dieser Baumusterzulassung nur benutzt werden, wenn der fir
die Priifung zustdndige Sachverstindige bescheinigt hat, daB die
Tankcontainer und ihre Ausriistung dieser Zulassung entsprechen
bzw. da8 die vorgeschriebenen Priifungen den Vorschriften ent-
sprechende Ergebnisse erbracht haben.

7.3 Jeder Tank ist mit dem in 5. aufgefiihrten Tankschild zu ver-
sehen. Dariiber hinaus ist jeder Tankcontainer mit den {ibrigen
Angaben nach den unter 1. genannten Rechtsvorschriften und gut
sichtbar an beiden Lingsseiten in H8he der Mittellinie mit der
Zulassungsnummer

D/30 001/TC

zu kennzeichnen.
Die SchrifthShe mu8 mindestens 50 mm betragen. tlber dieser zu-
lassungsnummer sind in gleicher Schrifthdhe die Buchstaben
B A M anzubringen.

7.4 Entfdllt

7.5 Entfadllt

7.6 Entfdllt

7.7 Entfdllt

7.8 Entfdllt

7.9 Entfdllt

7.10 Entfallt

7.11 Entfdllt

7.12 Abdrucke der Bescheinigungen nach 7.1 sind der BAM innerhalb
eines Jahres einzureichen. Uber Reparaturen an den nach die-

ser Zulassung gefertigten Tankcontainern sind Aufzeichnungen
zu fiihren und mindestens 10 Jahre aufzubewahren.

8. Geltungsdauer

Diese Zulassung ersetzt den Zulassungsschein Nr. D/30001/TC-
1. Neufassung vom 19.08.1980 und wird unter dem Vorbehalt des
jederzeitigen Widerrufes erteilt. Sie gilt l&ngstens bis zum
18.08.1995 und nur fiir die bis zum 19.08.1980 hergestellten
Tankcontainer.

9. Festlegung der Kennzeichnung nach CSC:

Zulassungs-Nr.: D-BAM-057/001/80
Hersteller-Identifizierungskennzeichen: 5000 1
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1000 Berlin 45, den 11.02.1991
Unter den Eichen 87
BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Fachgruppe 1.5 Laboratorium 1.51

GefahrgutumschlieBungen Transportbehdlter
fiir Gefahrgut
Im Auftrag: In Vertretung:

’ g e,
Dipl.-Ing. udwig Dipl.-Ing. A. Ulrich

Oberregierungsrat
Sachbearbeiter: Dipl.-Ing. A. Ulrich, Ing. H.-D. Macziewski

Anlagen: Rechtsmittelbelehrung, Priifbericht

(Diese Zulassung besteht aus 4 Seiten)

l.Anderung zum

ZULASSUNGSSCHEIN

fiir das Baumuster eines Tankcontainers
mit der Zulassungsnummer
D/30 092/TC - 1.Neufassung

1. Rechtsgrundlagen

- internationaler Strafenverkehr nach der Verordnung lber die
innerstaatliche und grenziiberschreitende Befdrderung geféhrlicher
Gliter auf StraBen (Gefahrgutverordnung StraBe — GGVS) in der Fas-
sung der 3. StraBen-Gefahrgutédnderungsverordnung vom 18.06.1990
(BGBl. I, S. 1326)

- insbesondere §§ 1, 6 und Anhang B.lb des ADR -,

- internationaler Schienenverkehr nach der Verordnung iiber die
innerstaatliche und grenziiberschreitende Beférderung gefdhrlicher
Gliter mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung Eisenbahn — GGVE) in
der Fassung der 3. Eisenbahn-Gefahrgut&nderungsverordnung vom
06.06.1990 (BGBlL. I, S. 1001)

- insbesondere §§ 1, 6 und Anhang X des RID -,

- Seeverkehr nach der Verordnung iiber die Befdrderung gefdhrli-
cher Gliter mit Seeschiffen (GGVSee) in der Fassung der 4. See-—

Gefahrguténderungsverordnung vom 30.06.1989 (BGBL. I, S. 1278)
- insbesondere IMDG-Code

- Gesetz zu dem Ubereinkammen vom 02.12.1972 {ber sichere

Container -CSC- vam 10.02.1976 (BGBl. II, S. 253) in der Be-
kanntmachung der Neufassung vom 02.08.1985 (BGBL. II, S$.1009)

2.  Antragsteller:
BG Apparatebau Goslar GmbH & Co. KG, 3380 Goslar 1

3 Hersteller:

BG Apparatebau Goslar GmbH & Co. KG, 3380 Goslar 1
vormals Bleiwerk Goslar GmbH & Co.KG, 3380 Goslar 1

4. Baumusterpriifung:

Priifbericht des Germanischen Lloyd vom 20.03.1979
(FC 649) und vom 30.08.1990 (FC 2807/02).

5.  Tankcontainerdaten:

- Typenbezeichnung des Herstellers: 5000 1

- ISO-Typ: 20°- 1C

- IMO-Tanktyp: 1

- Ldnge: 6058 mm, Breite: 2438 mm, HOhe: 2438 mm

- Tankvolumen ca. 5300 1

— zul. Gesamtgewicht: 24000 kg, Eigengewicht ca.5900 kg

- max. Betriebsdruck (ADR/RID): 6,6 bar (Uberdruck)
- max. Betriebsdruck (GGVSee/IMDG—Code): 6,6 bar (Uberdruck)
- Priifdruck: 9,9 bar (Uberdruck)

- Berechnungsdruck: 22 bar (Uberdruck)

- Tankwerkstoff: St. E 36 (1.0854)

- Tankwanddicke: 10 mm

- gleichwertige Wanddicke in Baustahl: 12 mm

- Dichtungswerkstoff: PTEE mit IT-Einlage

- Tankinnenauskleidung: PB 99,9 Cu

- Offnungen unterhalb des Fliissigkeitsspiegels: nein

- Art der Bodendffnung: C

- Warmeisolierung: nein, Sonnenschutz: nein

- Heizung: nein
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- Zeichnungen des Herstellers:

90-0-7526-00a vom 17.09.1990 (Zusammenstellung Brambehdlter
@ 1200, 5000 1)

90-2-7526-02 vam 27.04.1990 (Tankschild)

6. Zulassung des Baumusters

Es wird bescheinigt, daB8 das nach dem in 4. genannten Priifbe-
richt einschlieBlich zugehdriger Unterlagen gefertigte Baumu-—
ster eines Tankcontainers (TC) fiir die Bef&rderung von

Brom ARD/RID/Klasse 8, Ziffer 24;
GGVSee-Klasse 8, UN-Nr. 1744

geeignet ist und daB die Vorschriften an den Bau, die Aus-

riistung, Priifung und Kennzeichnung des/der ADR/RID GGVSee/
CSC erfiillt sind.

7. _ Nebenbestimmungen:

7.1 Jeder nach dieser Baumusterzulassung hergestellte Tankcontainer
ist erstmalig vor Inbetriebnahme und dann wiederkehrend
alle 2 1/2 Jahre den nach den unter 1. genannten Rechtsvor-
schriften vorgeschriebenen Priifungen zu unterziehen.

Die Fristen flr die innere Besichtigung betragen: 1 Jahr

7.2 Die Tankcontainer sind nach den mit dem Priifvermerk versehenen
Unterlagen herzustellen. Sie diirfen flir den Verwendungszweck
nach dieser Baumusterzulassung nur benutzt werden, wenn der fir
die Priifung zustdndige Sachverstédndige bescheinigt hat, da8 die
Tankcontainer und ihre Ausriistung dieser Zulassung entsprechen
bzw. daB die vorgeschriebenen Priifungen den Vorschriften ent-
sprechende Ergebnisse erbracht haben.

7.3 Jeder Tank ist mit dem in 5. aufgefiihrten Tankschild zu ver-
sehen. Dariiber hinaus ist jeder Tankcontainer mit den iibrigen
Angaben nach den unter 1. genannten Rechtsvorschriften und gut
sichtbar an beiden Lingsseiten in Hohe der Mittellinie mit der
Zulassungsnummer

D/30 092/1C
zu kennzeichnen.

Die Schrifth&he mu8 mindestens 50 mm betragen. Uber dieser Zu-
lassungsnummer sind in gleicher Schrifthéhe die Buchstaben
B A M anzubringen.

7.4 Entfdllt

7.5 Entf&dllt

7.6 Entf&llt

7.7 Entf&dllt

7.8 Entf&llt
7.9 Entfallt
7.10 Entfdllt
7.11 Entfdllt

7.12 Abdrucke der Baumusterbescheinigung nach 7.1 sind der BAM
innerhalb eines Jahres einzureichen. Uber Reparaturen an den
nach dieser Zulassung gefertigten Tankcontainern sind Auf-
zeichnungen zu fiihren und mindestens 10 Jahre aufzubewahren.

8. Geltungsdauer

Diese 1. Anderung ersetzt den Zulassungsschein Nr. D/30 092/TC
1. Neufassung vom 24.07.1984 und wird unter dem Vorbehalt des
jederzeitigen Widerrufes erteilt. Sie gilt léngstens bis zum
23.07.1994 und nur fiir die bis zum 31.12.1980 hergestellten
Tankcontainer.

9% Festlequng der Kennzeichnung nach CSC:

Zulassungs-Nr.: D-BAaM-059 /092 /80
Hersteller-Identifizierungskennzeichen: 5000 1



1000 Berlin 45, den 16.02.1991
Unter den Eichen 87
BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Fachgruppe 1.7 Laboratorium 1.74

Gefahrguttanks und Transporttanks;
Fahrzeugtechnik Zulassungen

Im Auftrag: In VZfz;ii?ng:

DJ .-Z;[. L: Ludwig Dipl.-Ing. A. Ulrich
Oberregierungsrat

Sachbearbeiter: Dipl.-Ing. A. Ulrich, Ing.-H.-D. Macziweski

Anlagen: Rechtsmittelbelehrung, Priifberichc

(Diese Zulassung besteht aus 4 Seiten)

2. Nachtrag

ZULASSUNGSSCHEIN

fiir das Baumuster eines Tankcontainers
mit der Zulassungsnummer
D/53 377/TC

Die Stoffaufzahlung - Anhang zum Zulassungsschein- wird um folgenden
Stoff erganzt:

Stoffbezeichnung RID/ADR Auflagen/
GGVE/GGVS Bemerkung
Klasse-
Ziffer

Methylchlorid, 2-3bt

trocken, wasserfrei

1000 Berlin 45, den 22.03.1991
Unter den Eichen 87
BUNDESANSTALT FOR MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Laboratorium 1.74
Transporttanks;
Zulassungen

Fachgruppe 1.7
Gefahrguttanks und
Fahrzeugtechnik

Im Auftrag: In Vertretung:
Dipl.-Idg. Ludwig Dipl.-Ing. A. Ulrich

Oberregierufigsrat
Sachbearbeiter: Dipl.-Ing. A. Ulrich

3. Nachtrag

ZULASSUNGSSCHEIN

fir das Baumuster eines Tankcontainers
mit der Zulassungsnummer
D/53 380/TC

Der Anhang zum Zulassungsschein - zugelassene Stoffe - wird durch
den Anhang zu diesem Nachtrag ergianzt. Die dort genannten Auflagen
sind zu beachten.

Abweichend von Nr. 3.2 des Zulassungsscheines sind die Tankcontainer
bei jedem Produktwechsel, spatestens jedoch alle 6 Monate, zu reinigen
und auf Schdden an Armaturen und Dichtungen zu untersuchen.

Spatestens jahrlich ist eine Dichtheitspriifung der Tanks mit der Aus-
ristung sowie eine Funktionspriifung samtlicher Ausriistungsteile vorzu-
nehmen.

Dieser Nachtrag gilt nur in Verbindung mit dem Zulassungsschein

D/53 380/TC vom 08.08.1986

D/53 610/TC vom 28.11.1989

1000 Berlin 45, den 20.02.1991
Unter den Eichen 87 i
BUNDESANSTALT FOR MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Fachgruppe 1.7 Laboratorium 1.74

Gefahrguttanks und Transporttanks;

Fahrzeugtechnik Zulassungen

Im Auftrag: In Vertretung: !
Cey |

Dyp1.-17g. udwig Dipl.-Ing. A. Ulrich

OBerredierungdsrat

Sachbearbeiter: Dipl.-Ing. A. Ulrich

Anlage: Stoffanhang

1. Nachtrag

ZULASSUNGSSCHEIN

flir das Baumuster eines Tankcontainers
mit der Zulassungsnummer
D/53 458/TC

Die Tankcontainer diirfen auch nach folgender Zeichnung der Firma
Rietbergwerke GmbH & Co. KG gefertigt werden (Reinigungsdom).
vom 17.01.1989

PB 29 870/a (GC 950 D IF grun.RS)

Diesem Nachtrag liegt der Priifbericht des Technischen Uberwachungs-
Vereins Hannover e.V. vam 02.06.1989 zugrunde.

Dieser Nachtrag gilt nur im Zusammenhang mit dem o.g. Zulassungs-
schein vom 01.10.1987.

1000 Berlin 45, den 11.02.1991
Unter den Eichen 87
BUNDESANSTALT F{UR MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Fachgruppe 1.5 Laboratorium 1.51

Gefahrgutumschlie8ungen Transportbehdlter
fiir Gefahrgut
Im Auftrag: In Vertretung:

Dipl.-Ing. J. Ludwig Dipl.-Ing. A. Ulrich

Oberregierungsrat

1. Nachtrag

ZULASSUNGSSCHEIN |

fiir das Baumuster eines Tankcontainers
mit der Zulassungsnummer
D/53 610/TC

Der Anhang zum Zulassungsschein - zugelassene Stoffe - wird durch
den Anhang zu diesem Nachtrag erganzt. Die dort genannten Auflagen
sind zu beachten.

Abweichend von Nr. 3.2 des Zulassungsscheines sind die Tankcontainer
bei jedem Produktwechsel, spatestens jedoch alle 6 Monate, zu reinigen
und auf Schdden an Armaturen und Dichtungen zu untersuchen.

Spatestens jahrlich ist eine Dichtheitspriifung der Tanks mit der Aus-
ristung sowie eine Funktionspriifung samtlicher Ausriistungsteile vorzu-
nehmen.

Dieser Nachtrag gilt nur in Verbindung mit dem Zulassungsschein j
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1000 Berlin 45, den 20.02.1991
Unter den Eichen 87
BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Fachgruppe 1.7 Laboratorium 1.74

Gefahrguttanks und Transporttanks;

Fahrzeugtechnik Zulassungen

Im Auftrag: In Vertretung:
-(#e

DYp1.-I Ludwig Dipl.-Ing. A. Ulrich

Oberregierudgsrat

Sachbearbeiter: Dipl.-Ing. A. Ulrich

Anlage: Stoffanhang

. Nachtra
ZULASSUNGSSCHEIN

fiir das Baumuster eines Tankcontainers
mit der Zulassungsnummer
D/53 632/TC

Der Anhang zum Zulassungsschein - zugelassene Stoffe - wird durch
den Anhang zu diesem Nachtrag ergédnzt. Die dort genannten Auflagen
sind zu beachten.

Abweichend von Nr. 3.2 des Zulassungsscheines sind die Tankcontainer
bei jedem Produktwechsel, spdtestens jedoch alle 6 Monate, zu reinigen
und auf Schdden an Armaturen und Dichtungen zu untersuchen.

Spdtestens jadhrlich ist eine Dichtheitsprifung der Tanks mit der Aus-
riistung sowie eine Funktionspriifung samtlicher Ausriistungsteile vorzu-
nehmen.

Dieser Nachtrag gilt nur in Verbindung mit dem Zulassungsschein

D/53 632/TC vom 28.12.1989

1000 Berlin 45, den 20.02.1991
Unter den Eichen 87
BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Fachgruppe 1.7 Laboratorium 1.74

Gefahrguttanks und Transporttanks;

Fahrzeugtechnik Zulassungen

Im Auftrag: In Vertretung:
-(:/‘Q_<;

D¥pl.-Ifg. [J- Ludwig Dipl.-Ing. A. Ulrich

Oberredieriigsrat

Sachbearbeiter: Dipl.-Ing. A. Ulrich

Anlage: Stoffanhang

. Nachtrag

ZULASSUNGSSCHEIN

fiir das Baumuster eines Tankcontainers
mit der Zulassungsnummer
D/53 649/TC

Der Anhang zum Zulassungsschein - zugelassene Stoffe - wird durch
den Anhang zu diesem Nachtrag ergdnzt. Die dort genannten Auflagen
sind zu beachten.

Abweichend von Nr. 7.1 des Zulassungsscheines sind die Tankcontainer
bei jedem Produktwechsel, spatestens jedoch alle 6 Monate, zu reinigen
und auf Schdden an Armaturen und Dichtungen zu untersuchen.

Spatestens jahrlich ist eine Dichtheitspriifung der Tanks mit der Aus-

riistung sowie eine Funktionspriifung samtlicher Ausriistungsteile vorzu-
nehmen.
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Dieser Nachtrag gilt nur in Verbindung mit dem Zulassungsschein

D/53 649/TC vom 15.08.1990

1000 Berlin 45, den 20.02.1991
Unter den Eichen 87
BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Laboratorium 1.74
Transporttanks;
Zulassungen

Fachgruppe 1.7
Gefahrguttanks und
Fahrzeugtechnik

Im Auftrag: In Vertretung:
(02O~
-
Dip1.-1 udwig Dipl.-Ing. A. Ulrich

OBerregYerunysrat

Sachbearbeiter: Dipl.-Ing. A. Ulrich

Anlage: Stoffanhang

ZLULASSUNGSSCHEIN

flir das Baumuster eines Tankcontainers
mit der Zulassungsnummer

D/53 723/1C

1. Rechtsgrundlagen

- nationaler StraBenverkehr nach der Verordnung {liber die inner-
staatliche und grenziiberschreitende Beférderung gefdhrlicher Gi-
ter auf StraBen (Gefahrgutverordnung StraBe — GGVS) in der Fas-
sung der 3. StraBen-Gefahrgutdnderungsverordnung vom 18.06.1990
(BGBl. I, S. 1326)

- insbesondere § 6 und Anhang B.lb -,

- nationaler Schienenverkehr nach der Verordnung {iber die in-
nerstaatliche und grenziiberschreitende Befdrderung gefdhrlicher
Gliter mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung Eisenbahn - GGVE) in
der Fassung der 3. Eisenbahn-Gefahrguti&nderungsverordnung vam
06.06.1990 (BGBL. I, S. 1001)

- insbesondere § 6 und Anhang X -,

- internationaler StraBenverkehr nach der Verordnung iber die
innerstaatliche und grenziiberschreitende Bef&rderung gefdhrlicher
Gliter auf StraBen (Gefahrgutverordnung StraBe - GGVS) in der Fas-
sung der 3. StraBen-Gefahrgut&nderungsverordnung vam 18.06.1990
(BGBL. I, S. 1326)

- insbesondere §§ 1, 6 und Anhang B.lb des ADR -,

- internationaler Schienenverkehr nach der Verordnung {iber die
innerstaatliche und grenziiberschreitende Beférderung gefdhrlicher
Giliter mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung Eisenbahn - GGVE) in
der Fassung der 3. Eisenbahn-Gefahrgutédnderungsverordnung vom
06.06.1990 (BGBL. I, S. 1001)

- insbesondere §§ 1, 6 und Anhang X des RID -,

- Gesetz zu dem Ubereinkammen vom 02.12.1972 iber sichere

Container -CSC- vam 10.02.1976 (BGBl. II, S. 253) in der Be-
kanntmachung der Neufassung vom 02.08.1985 (BGBl. II, S.1009)

2. Antragsteller:
BG Apparatebau Goslar GmbH & Co. KG, 3380 Goslar

BG Apparatebau Goslar GmbH & Co. KG, 3380 Goslar

4. Baumusterpriifung:

Priifbericht des Germanischen Lloyd vom 07.11.1990,
FC-Nr. 2859/16

5. Tankcontainerdaten:

- Typenbezeichnung des Herstellers: BG 44-16

- ISO-Typ: 1C

- IMO-Tanktyp:—-

- Linge: 6058 mm, Breite: 2438 mm, HShe: 2438 mm

- Tankvolumen ca. 11 000 1

- zul. Gesamtgewicht: 30 480 kg, Eigengewicht ca. 5200 kg



-.max. Betriebsdruck (GGVS/GGVE/ADR/RID):3,0 bar (Uberdruck)
- max. Betriebsdruck (GGVSee/IMDG-Code): --- bar (Uberdruck)
- Priifdruck:4,5 bar (Uberdruck)

- Berechnungsdruck: 10 bar (Uberdruck)

- Tankwerkstoff: 1.4406 nach DIN 17 440

- Tankwanddicke: 5,0 mm

- gleichwertige Wanddicke in Baustahl: 6,3 mm

- Dichtungswerkstoff: PTFE

- Tankinnenauskleidung: ——-

- Offnungen unterhalb des Fliissigkeitsspiegels: nein

- Art der Bodendffnung: C

- Warmeisolierung: ja  Sonnenschutz: nein

- Heizung: ja

- Zeichnungen des Herstellers:

89-0-7498-00 vom 01.03.1990 (Zusammenstellung)
89-0-7499-00.01 vom 23.04.1990 (Behdlter @ 1600)
89-2-7498-02 vom 20.03.1990 (Fabrikschild)

6. Zulassung des Baumusters

Es wird bescheinigt, daB8 das nach dem in 4. genannten Priifbe-
richt einschlieBlich zugehdriger Unterlagen gefertigte Bamumu-
ster eines Tankcontainers (TC) flir die Befdrderung der im
Anhang zu dieser Zulassung aufgefiihrten Stoffe geeignet ist
und daB8 die Vorschriften an den Bau, die Ausriistung, Priifung
und Kennzeichnung der/des GGVS/GGVE/ADR/RID/CSC erfiillt sind.

7. Nebenbestimmungen:

7.1 Jeder nach dieser Baumusterzulassung hergestellte Tankcontainer
ist erstmalig vor Inbetriebnahme und dann wiederkehrend
alle 2 1/2 Jahre den nach den unter 1. genannten Rechtsvor-
schriften vorgeschriebenen Priifungen zu unterziehen.

Die Fristen fiir die innere Besichtigung betragen: 1 Jahr

7.2 Die Tankcontainer sind nach den mit dem Priifvermerk versehenen
Unterlagen herzustellen. Sie diirfen flir den Verwendungszweck
nach dieser Baumusterzulassung nur benutzt werden, wenn der fiir
die Priifung zusténdige Sachverstidndige bescheinigt hat, da8 die
Tankcontainer und ihre Ausriistung dieser Zulassung entsprechen
bzw. da8 die vorgeschriebenen Priifungen den Vorschriften ent-
sprechende Ergebnisse erbracht haben.

7.3 Jeder Tank ist mit dem in 5. aufgefiihrten Tankschild zu ver-
sehen. Dariiber hinaus ist jeder Tankcontainer mit den {ibrigen
Angaben nach den unter 1. genannten Rechtsvorschriften und gut
sichtbar an beiden Lingsseiten in Hohe der Mittellinie mit der
Zulassungsnummer

D/53 723/TC

zu kennzeichnen.

Die Schrifththe mu8 mindestens 50 mm betragen. Uber dieser Zu-
lassungsnummer sind in gleicher SchrifthShe die Buchstaben
B A M anzubringen.

7.4 Entfdllt

7.5 Die Inbetriebnahme der Heizung bzw. das Einfiillen von Stoffen
mit hSheren Temperaturen ist nur gestattet, wenn die Vertrdg-
lichkeit des Fiillgutes mit den Tank- und Ausriistungswerkstoffen
nach TRTC 007 gewdhrleistet ist. Bei der Befdrderung von Sal-
petersdure darf die Heizung nicht in Betrieb genommen werden.

7.6 Entfdllt

7.7 Die Stoffe mit einem Flammpunkt bis 55° C sind zur Bef&rderung
im nationalen Schienen- und StraBenverkehr (GGVE/GGVS)
nicht zugelassen.

7.8 Entfdllt

7.9 Entfillt

7.10 Jeder Auf- und Abbau der Ausriistungsteile ist von einem Sach-
kundigen oder Sachverstindigen zu priifen und aufzuzeichnen.

7.11 Entfdllt

7.12 Abdrucke der Bescheinigungen nach 7.1 sind der BAM
innerhalb eines Jahres einzureichen. Ulber Reparaturen an den
nach dieser Zulassung gefertigten Tankcontainern sind Auf-
zeichnungen zu flihren und mindestens 10 Jahre aufzubewahren.

8. Geltungsdauer

Diese Zulassung wird unter dem Vorbehalt des jederzeitigen Wi-
derrufes erteilt. Sie gilt lédngstens bis zum 05.02.2001.

O

. Festlequng der Kennzeichnung nach CSC:

Zulassungs-Nr.: D-BAM-380/723/90
Hersteller-Identifizierungskennzeichen: BG 44-16

1000 Berlin 45, den 06.02.1991
Unter den Eichen 87
BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG- UND -PRUFUNG

Laboratorium 1.51
Transportbehdlter
fiir Gefahrqut
In Vertretung:

/
(e

Fachgruppe 1.5
GefahrqutumschlieBungen

Im Auftrag:

b

Sachbearbeiter: Dipl.-Ing. A. Ulrich; Dipl.-Ing. W. Fricke

Anlagen: Rechtsmittelbelehrung, Priifbericht

(Diese Zulassung besteht aus 4 Seiten sowie einem Stoffanhang)

Anhang zum

ZULASSUNGSSCHEIN

fiir das Baumuster eines Tankcontainers
mit der Zulassungsnummer

D/53 723/TC

Stoffbezeichnung RID/ADR Auflagen/
GGVE/GGVS Bemerkung
Klasse—
Ziffer

Salpetersdure mit 8-2b X

55% bis 70% reiner

Sdure

Salpetersdure mit 8-2a X

mehr 70% aber

héchstens 92%

reiner Sdure

Losungen von Natrium-— 8 -42b X

hydroxid (Natronlauge)

X: Grundsdtzlich sind die Tanks so zu beférdern bzw. zwischenzulagern,
daB die liber dem Tank gemittelte Fliissigkeitstemperatur hdchstens
30° C betrigt.

Das Tankinnere der Tankcontainer ist j&hrlich durch einen amtlich
anerkannten Sachverstédndigen auf Korrosionserscheinungen zu
priifen.

ZULASSUNGSSCHEIN

flir das Baumuster eines Tankcontainers
mit der Zulassungsnummer
D/53 727/TC

1. Rechtsgrundlagen

- nationaler StraBenverkehr nach der Verordnung lber die inner-
staatlicne und grenziiberschreitende Beforderung gefanrlicher Gi-
ter aut StraBen (Getahrgutverordnung StraBe - GGVS) in der Fas-
sung der 3. StraBen-Gefahrgutanderungsverordnung vom 18.06.1990
(BGB1. I, S. 1326)

- insbesondere § 6 und Anhang B.1b -,

- nationaier Schienenverkehr nach der Verordnung iber die in

nerstaatliche und grenziiberschreitende Beforderung gefahrlicher
Giuter mit Eisenbahnen (Getahrgutverordnung Eisenbahn - GGVE) in
der Fassung der 3. Eisenbahn-Getahrgutanderungsverordnung vom
06.06.1990 (BGB1. I, S. 1001)

- inspbesondere § 6 und Anhang X -,
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- internationaler StraBenverkehr nach der Verordnung iber die
innerstaatliche und arenziiberschreitende Betorderung getahrlicher
Guter aut StraBen (Gefahrautverordnung StraBe - GGVS) in der Fas-
sung der 3. StraBen-Getahrgutanderungsverordnung vom 18.06.1990
(BGB1. I, S. 1326)

- insbesondere §§ 1, 6 und Anhana B.1b des ADR -,

- internationaler Schienenverkehr nach der Verordnung iber die
innerstaatliche und arenziiberschreitende Beforderung gerahrlicher
Guter mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung Eisenbahn - GGVE) in
der Fassung der 3, Eisenbahn-Gefanrgutanderungsverordnung vom
06.06.1990 (BGB1. I, S. 1001)

- insbesondere §§ 1, 6 und Anhang X des RID -,

- Gesetz zu dem Ubereinkommen vom 02.12.1972 iiber sichere

Container -CSC- vom 10.02.1976 (BGB1. II, S. 253) in der 3e-
k anntmachung der Neutassung vom 02.08.1985 (BGB1. II, S.1009)

2.  Antragsteller:
BEWAG Berliner Kraft und Licht AG, 1000 Berlin 30
3 Hersteller:
Westerwdlder Eisenwerk Gerhard GmbH, 5241 Weitefeld/Sieg

4. Baumusterpriifung:

Priifbericht des Germanischen Lloyd vom 24.10.1990,
FC-Nr. 3809/02

5. Tankcontainerdaten:

- Typenbezeichnung des Herstellers: TC 3086 Ei 29:2350 @-35,15 m3

- ISO-Typ: 1BB

- IMO-Tanktyp: —-—-—

- Linge: 9125 mm, Breite: 2438 mm, HShe: 2591 mm

- Tankvolumen ca. 35 150 1

- zul. Gesamtgewicht: 30 480 kg, Eigengewicht ca. 10 970 kg
- max. Betriebsdruck (GGVS/GGVE/ADR/RID): 22,3 bar (Uberdruck)
- max. Betriebsdruck (GGVSee/IMDG-Code): -—- bar (Uberdruck)
- Priifdruck: 29 bar (Uberdruck)

- Berechnungsdruck: 29 bar (Uberdruck)

- Tankwerkstoff: Z2 CN 18 10 Az (1.4311 nach DIN 17 440)

- Tankwanddicke: 14,6 mm

- gleichwertige Wanddicke in Baustahl: 20 mm

- Dichtungswerkstoff: Graphit / Edelstahl, PTFE

- Tankinnenauskleidung: ---

- Offnungen unterhalb des Fliissigkeitsspiegels: ja

- Art der Bodendffnung: B

- WArmeisolierung: ja, Sonnenschutz: nein

- Heizung: nein

- Zeichnungen des Herstellers:

TC-1209-1la wvom 17.09.1990 (Gas-Tankcontainer)
TC-1209-2a wvom 11.09.1990 (Rahmen)

TC-1209-3b vom 14.09.1990 (Tank und Mannloch)
TC-1209-4.2 vom 17.09.1990 (Gas- und Fliissigphase)
TC-1209-7.1 vom 18.07.1990 (Tank-Schilder)

6. Zulassung des Baumusters

Es wird bescheinigt, daB das nach dem in 4. genannten Priifbe-
richt einschlie8lich zugehdriger Unterlagen gefertigte Baumu-
ster eines Tankcontainers (TC) filir die Befdrderung von

ammoniak, bromidfrei, chloridfrei, GGVS/GGVE/ADR/RID-Klasse 2
Ziffer 3 at

geeignet ist und die Vorschriften an den Bau, die Ausriistung,
Priifung und Kennzeichnung der/des GGVS/GGVE/ADR/RID/CSC erfiillt
sind.

7.  Nebenbestimmungen:

7.1 Jeder nach dieser Baumusterzulassung hergestellte Tankcontainer
ist erstmalig vor Inbetriebnahme und dann wiederkehrend
alle 2 1/2 Jahre den nach den unter 1. genannten Rechtsvor-
schriften vorgeschriebenen Priifungen zu unterziehen.
Die Fristen fiir die innere Besichtigung betragen: 5 Jahr(e)

7.2 Die Tankcontainer sind nach den mit dem Priifvermerk versehenen
Unterlagen herzustellen. Sie diirfen fiir den Verwendungszweck
nach dieser Baumusterzulassung nur benutzt werden, wenn der flr
die Priifung zust#ndige Sachversténdige bescheinigt hat, da8 die
Tankcontainer und ihre Ausrlistung dieser Zulassung entsprechen
bzw. da8 die vorgeschriebenen Priifungen den Vorschriften ent-
sprechende Ergebnisse erbracht haben.

7.3 Jeder Tank ist mit dem in 5. aufgefiihrten Tankschild zu ver-
sehen. Dariiber hinaus ist jeder Tankcontainer mit den ibrigen
Angaben nach den unter 1. genannten Rechtsvorschriften und gut
sichtbar an beiden Lingsseiten in Hohe der Mittellinie mit der
Zulassungsnummer
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zu kennzeichnen.
Die Schrifththe muB mindestens 50 mm betragen. Uber dieser Zu-
lassungsnummer sind in gleicher Schrifthhe die Buchstaben

B A M anzubringen.

7.4 Die héchstzulidssige Dichte der zu befdrdernden Stoffe betrigt: |
0,69 kg/dm3. |

7.5 Entfdllt
7.6 Entfdllt
7.7 Entfillt
7.8 Entfillt

7.9 Entfillt '

~

.10 Entfillt

.11 Entfillt i

~

7.12 Abdrucke der Bescheinigungen nach 7.1 sind der BAM
innerhalb eines Jahres einzureichen. Uber Reparaturen an den
nach dieser Zulassung gefertigten Tankcontainern sind Auf-
zeichnungen zu filihren und mindestens 10 Jahre aufzubewahren.

8.  Geltungsdauer

Diese Zulassung wird unter dem Vorbehalt des jederzeitigen Wi-
derrufes erteilt. Sie gilt léngstens bis zum 27.01.2001.

9. Festlegung der Kennzeichnung nach CSC:

Zulassungs-Nr.: D-BAM- 384/727/90
Hersteller-Identifizierungskennzeichen:

TC 3086 Ei 29-2350 @-35,15 m3
1000 Berlin 45, den 28.01.1991

Unter den Eichen 87
- BUNDESANSTALT FUUR MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Fachgruppe 1.5 Laboratorium 1.51

GefahrgutumschlieB8ungen Transportbehilter
fiir Gefahrgut

Im Auftrag: In Vertretung:

DiZ.-Ilég. {7 Ludwig Dipl.-Ing. A. Ulrich

Oberregierungsrat

Sachbearbeiter: Dipl.-Ing. A. Ulrich, Dipl.-Ing. U. Fricke

Anlagen: Rechtsmittelbelehrung, Priifbericht

(Diese Zulassung besteht aus 4 Seiten)

ZULASSUNGSSCHEIN

fiir das Baumuster eines Tankcontainers
mit der Zulassungsnummer
D/53 731/7C

1. Rechtsgrundlagen

- nationaler StraBenverkehr nach der Verordnung iiber die inner-
staatliche und grenziiberschreitende Beforderung geféhrlicher Gii-
ter auf StraBen (Gefahrgutverordnung StraBe - GGVS) in der Fas-
sung der 3. StraBen-Gefahrgutanderungsverordnung vom 18.06.1990
(BGB1. I, S. 1326)

- insbesondere § 6 und Anhang B.lb -,

- nationaler Schienenverkehr nach der Verordnung iiber die in-
nerstaatliche und grenziiberschreitende Beforderung geféhrlicher
Giiter mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung Eisenbahn - GGVE) in
der Fassung der 3. Eisenbahn-Gefahrgutdnderungsverordnung vom
06.06.1990 (BGB1. I, S. 1001)

- insbesondere § 6 und Anhang X -,

- internationaler StraBenverkehr nach der Verordnung iiber die
innerstaatliche und grenziberschreitende Beforderung gefahrlicher
Giiter auf StraBen (Gefahrgutverordnung StraBe - GGVS) in der Fas-
sung der 3. StraBen-Gefahrgutanderungsverordnung vom 18.06.1990
(BGB1. I, S. 1326)

- insbesondere §§ 1, 6 und Anhang B.lb des ADR -,



internationaler Schienenverkehr nach der Verordnung iber die
innerstaatliche und grenziiberschreitende Beforderung gefdhrlicher
Giiter mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung Eisenbahn - GGVE) in
der Fassung der 3. Eisenbahn-Gefahrgutanderungsverordnung vom
06.06.1990 (BGB1. I, S. 1001)

- insbesondere §§ 1, 6 und Anhang X des RID -,

Gesetz zu dem Ubereinkommen vom 02.12.1972 iiber sichere
Container -CSC- vom 10.02.1976 (BGB1. II, S. 253) in der Be-
kanntmachung der Neufassung vom 02.08.1985 (BGB1. II, S.1009)

2. Antragsteller:

Gofa, Gocher Fahrzeugbau GmbH & Co. KG, 4180 Goch 1

y Hersteller:

Gofa, Gocher Fahrzeugbau GmbH & Co. KG, 4180 Goch 1

Baumusterpriifung:

Priifbericht des Germanischen Lloyd vom 30.10.1990,
FC-Nr. 3803/22

Tankcontainerdaten:

- Typenbezeichnung des Herstellers: TBC 40/4Z/Alu

- ISO-Typ: -

- IMO-Tanktyp: -

Lange: 9125 mm, Breite: 2500 mm, Hohe: 2600 mm

- Tankvolumen ca. 40 000 1 (Kammer I ca. 15 000 1,
Kammer II und III ca. 7 500 1, Kammer IV ca.10 000 1)

- zul. Gesamtgewicht: 34 000 kg, Eigengewicht ca. 3 680 kg

- max. Betriebsdruck (GGVS/GGVE/ADR/RID): 1,1 bar (Uberdruck)
max. Betriebsdruck (GGVSee/IMDG-Code): -  bar (Uberdruck)
Priifdruck: 1,5 bar (Oberdruck)

Berechnungsdruck:1,5 bar (Oberdruck)

Tankwerkstoff: A1 Mg 4,5 Mn W 28

Tankwanddicke: 7,8 mm

gleichwertige Wanddicke in Baustahl: 6,0 mm
Dichtungswerkstoff: Perbunan (NBR)

Tankinnenauskleidung: -

Offnungen unterhalb des Flissigkeitsspiegels: ja

Art der Bodendffnung: B

Warmeisolierung: nein, Sonnenschutz: nein

Heizung: nein

Zeichnungen des Herstellers:

11586-A vom 26.06.1990 (Tankbinnencontainer 30")
11586-01B  vom 31.07.1990 (Druckbehdlter und Tankschild)
11586-03 vom 07.02.1990 (Mannloch NW 500)

11586-04 vom 06.03.1990 (Armaturenzeichnung)

Zulassung des Baumusters

Es wird bescheinigt, daB das nach dem in 4. genannten Priifbe-
richt einschlieBlich zugehdriger Unterlagen gefertigte Baumu-
ster eines Tankcontainers (TC) fiir die Beforderung der Stoffe,
die nach dem Anhang einem TC mit den Daten dieser Zulassung
zugeordnet sind, geeignet ist und daB insoweit die Vorschrif-
ten an den Bau, die Ausriistung, Priifung und Kennzeichnung
der/des GGVS/GGVE/ADR/RID/CSC erfiil1t sind.

Nebenbestimmungen:

Tl

Jeder nach dieser Baumusterzulassung hergestellte Tankcontainer
ist erstmalig vor Inbetriebnahme und dann wiederkehrend

alle 2 1/2 Jahre den nach den unter 1. genannten Rechtsvor-
schriften vorgeschriebenen Priifungen zu unterziehen.

Die Fristen fiir die innere Besichtigung betragen: 2,5 Jahre

7.2 Die Tankcontainer sind nach den mit dem Priifvermerk versehenen

Unterlagen herzustellen. Sie diirfen fiir den Verwendungszweck
nach dieser Baumusterzulassung nur benutzt werden, wenn der fiir
die Priifung zustdndige Sachverstdndige bescheinigt hat, daB die
Tankcontainer und ihre Ausriistung dieser Zulassung entsprechen
bzw. daB die vorgeschriebenen Priifungen den Vorschriften ent-
sprechende Ergebnisse erbracht haben.

7.3 Jeder Tank ist mit dem in 5. aufgefiihrten Tankschild zu ver-

sehen. Dariiber hinaus ist jeder Tankcontainer mit den iibrigen
Angaben nach den unter 1. genannten Rechtsvorschriften und gut
sichtbar an beiden Langsseiten in Hohe der Mittellinie mit der
Zulassungsnummer

D/53 731/TC
zu kennzeichnen.

Die Schrifthche muB mindestens 50 mm betragen. (Uber dieser Zu-
lassungsnummer sind in gleicher Schrifthohe die Buchstaben
B A M anzubringen.

7.4 Die hochstzuldsslige Dichte der zu befidrdernden Stoffe betragt:
1,52 kg/dm3 (bei auBschlieBlicher Befiillung der &duBeren
Kammern) .

7.5 Entfallt

7.6 Entfallt

7.7 Die Stoffe mit einem Flammpunkt bis 55° C sind zur Beforderung
im nationalen Schienen- und StraBenverkehr (GGVE/GGVS)
nicht zugelassen.

7.8 Entfdllt

7.9 Entfallt

7.10 Jeder Auf- und Abbau der Ausriistungsteile ist von einem Sach-
kundigen oder Sachverstandigen zu priifen und aufzuzeichnen.
7.11 Entfallt

~

.12 Abdrucke der Bescheinigungen nach 7.1 sind der BAM innerhalb
eines Jahres einzureichen. Uber Reparaturen an den nach dieser
Zulassung gefertigten Tankcontainern sind Aufzeichnungen zu
fiihren und mindestens 10 Jahre aufzubewahren.

8. Geltungsdauer

Diese Zulassung wird unter dem Vorbehalt des jederzeitigen Wi-
derrufes erteilt. Sie gilt ldngstens bis zum 26.02.2001.

9. Festlegung der Kennzeichnung nach CSC:

Zulassungs-Nr.: D-BAM-387/731/90
Hersteller-Identifizierungskennzeichen: TBC 40/4Z/Alu

1000 Berlin 45, den 27.02.1991
Unter den Eichen 87
BUNDESANSTALT FOR MATERIALFORSCHUNG UND -PROUFUNG

Fachgruppe 1.7 Laboratorium 1.74
Gefahrguttanks und Transporttanks;
Fahrzeugtechnik Zulassungen
Im Auftrag: In Vertretung:

. [3:1‘__(;/(_\
D¥W1.-fng\A. Ludwig Dipl.-Ing. A. Ulrich
Oberregierungsrat

Sachbearbeiter: Dipl.-Ing. A. Ulrich; Dipl.-Ing. U. Fricke
Anlagen: Rechtsmittelbelehrung, Priifbericht, Anleitung zur Auswahl
zugelassener Stoffe

(Diese Zulassung besteht aus 4 Seiten sowie einer Anlage zur Baumuster-
zulassung).

ZULASSUNGSSCHEIN

flir das Baumuster eines Tankcontainers
mit der Zulassungsnummer
D/53 736/TC

1. Rechtsgrundlagen

- nationaler StraRenverkehr nach der Verordnung iliber die innerstaat-
liche und grenziiberschreitende Befdrderung gefdhrlicher Giiter auf
StraRen (Gefahrgutverordnung StraBe - GGVS) in der Fassung der
3. StraRen-Gefahrgutdnderungsverordnung vom 18.06.1990 (BGBl. I,
S. 1326)

- insbesondere § 6 und Anhang B.1b -,

. - nationaler Schienenverkehr nach der Verordnung iiber die inner-

staatliche und grenziilberschreitende Befdérderung gefdhrlicher Giiter
mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung Eisenbahn - GGVE) in der
Fassung der 3. Eisenbahn-Gefahrgutinderungsverordnung vom
06.06.1990 (BGBl. I, S. 1001)

- insbesondere § 6 und Anhang X -,

- internationaler StraRenverkehr nach der Verordnung iiber die inner-
staatliche und grenziliberschreitende Beférderung gefdhrlicher Giiter
auf StraRen (Gefahrgutverordnung StraRe - GGVS) in der Fassung der
3. StraRen-Gefahrgutinderungsverordnung vom 18.06.1990 (BGBl. I,
S. 1326)

- insbesondere §§ 1, 6 und Anhang B.1lb des ADR -,
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- internationaler Schienenverkehr nach der Verordnung iiber die in-
nerstaatliche und grenziiberschreitende Beférderung gefdhrlicher
Giiter mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung Eisenbahn - GGVE) in
der Fassung der 3. Eisenbahn-Gefahrgutinderungsverordnung vom
06.06.1990 (BGBl. I, S. 1001)

- insbesondere §§ 1, 6 und Anhang X des RID -,

- Gesetz zu dem {ibereinkommen vom 02.12.1972 iiber sichere
Container -CSC- vom 10.02.1976 (BGBl. II, S. 253) in der Be-
kanntmachung der Neufassung vom 02.08.1985 (BGBl. II, S. 1009)

2. Antragsteller:

BG Apparatebau GmbH & Co. KG, 3380 Goslar

3 Hersteller:

BG Apparatebau GmbH & Co. KG, 3380 Goslar

4. Baumusterpriifung:

Priifbericht des Germanischen Lloyd vom 04.12.90,
FC-Nr. 2859/17

5l Tankcontainerdaten:

Typenbezeichnung des Herstellers: BG 53-18,5

- ISO-Typ: 1 C

- IMO-Tanktyp: -

- Ldnge: 6058 mm, Breite: 2438 mm, Hdhe: 2438 mm

- Tankvolumen ca. 14080 1

- zul. Gesamtgewicht: 24000 kg, Eigengewicht ca. 6360 kg

- max. Betriebsdruck (GGVS/GGVE/ADR/RID): 14,6 bar({iberdruck)
- max. Betriebsdruck (GGVSee/IMDG-Code) : - bar({berdruck)
- Prifdruck: 19,0 bar (Uberdruck)

- Berechnungsdruck: 22,0 bar (Uberdruck)

- Tankwerkstoff: TStE 355 nach DIN 17 102

- Tankwanddicke: 11,0 mm

- gleichwertige Wanddicke in Baustahl: 11,0 mm

- Dichtungswerkstoff: PTFE

- Tankinnenauskleidung: -

- Offnungen unterhalb des Fliissigkeitsspiegels: nein

- Art der Bodendffnung: C

- Virmeisolierung: nein, Sonnenschutz: ja

- Heizung: nein

Zeichnungen des Herstellers:

89-1-7479-00 vom 14.09.89 (Zusammenstellung)
89-0-7480-00 vom 12.11.90 (Behdlter @ 1850)
89-2-7479-0202 vom 28.08.90 (Fabrikschild)

6. Zulassung des Baumusters

Es wird bescheinigt, daR das nach dem in 4. genannten Priif-
bericht einschlieRlich zugehdriger Unterlagen gefertigte Bau-
muster eines Tankcontainers (TC) fiir die Befdrderung des im
Anhang genannten Stoffes geeignet ist und daR die Vorschriften
an den Bau, die Ausriistung, Priifung und Kennzeichnung der/des
GGVS/GGVE/ADR/RID/CSC erfiillt sind.

7.  Nebenbestimmungen

7.1 Jeder nach dieser Baumusterzulassung hergestellte Tankcontainer
ist erstmalig vor Inbetriebnahme und dann wiederkehrend alle
2 1/2 Jahre den nach den unter 1. genannten Rechtsvorschriften
vorgeschriebenen Priifungen zu unterziehen.

Die Fristen fiir die innere Besichtigung betragen: 2,5 Jahre

7.2 Die Tankcontainer sind nach den mit dem Priifvermerk versehenen
Unterlagen herzustellen. Sie diirfen fiir den Verwendungszweck
nach dieser Baumusterzulassung nur benutzt werden, wenn der fiir
die Priifung zustdndige Sachverstidndige bescheinigt hat, daR die
Tankcontainer und ihre Ausriistung dieser Zulassung entsprechen
bzw. daR die vorgeschriebenen Priifungen den Vorschriften ent-
sprechende Ergebnisse erbracht haben.

7.3 Jeder Tank ist mit dem in 5. aufgefiihrten Tankschild zu ver-
sehen. Dariiber hinaus ist jeder Tankcontainer mit den ibrigen
Angaben nach den unter 1. genannten Rechtsvorschriften und gut
sichtbar an beiden Lingsseiten in HShe der Mittellinie mit der
Zulassungsnummer

D/53 736/TC
zu kennzeichnen.
Die Schrifthdhe muR mindestens 50 mm betragen. Uber dieser Zu-

lassungsnummer sind in gleicher Schrifth&he die Buchstaben
B A M anzubringen.
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7.4 Entfdllt
7.5 Entfdllt
7.6 Entfallt
7.7 Entfallt
7.8 Entfdllt
7.9 Entfallt

7.10 Jeder Auf- und Abbau der Ausriistungsteile ist von einem
Sachkundigen oder Sachverstdndigen zu priifen und aufzuzeichnen.

7.11 Entfdllt
7.12 Abdrucke der Bescheinigung nach 7.1 sind der BAM innerhalb
eines Jahres einzureichen. Uber Reparaturen an den nach dieser

Zulassung gefertigten Tankcontainern sind Aufzeichnungen zu
fiihren und mindestens 10 Jahre aufzubewahren.

8. Geltungsdauer

Diese Zulassung wird unter dem Vorbehalt des jederzeitigen
Viderrufes erteilt. Sie gilt lédngstens bis zum 04.04.2001.

Qi Festlegung der Kennzeichnung nach CSC:

Zulassungs-Nr.: D-BAM-390/736/90
Hersteller-Identifizierungskennzeichen: BG 53-18,5

1000 Berlin 45, den 05.04.1991
Unter den Eichen 87
BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND -PR{FUNG

Laboratorium 1.74
Transporttanks;
Zulassung

Im Auftrag:

U.Q-fo‘e-

Dipl.-Ing. U. Fricke

Fachgruppe 1.7
Gefahrguttanks und
Fahrzeugtechnik
Im Auftrag:

(02«

Dipl.-Ing. A. Ulrich
Sachbearbeiter: Dipl.-Ing.A. Ulrich, Dipl.-Ing. U. Fricke
o

Anlagen: Rechtsmittelbelehrung, Priifbericht

(Diese Zulassung besteht aus 4 Seiten sowie einem Stoffanhang)

Anhang zum
ZULASSUNGSSCHEIN

fiir das Baumuster eines Tankcontainers
mit der Zulassungsnummer
D/53 736/TC

Stoffbezeichnung RID/ADR
GGVE/GGVS
Chlor, wasserfrei 2-3 at

ZULASSUNGSSCHEIN

fiir das Baumuster eines Tankcontainers
mit der Zulassungsnummer

D/53 745/TC

1. Rechtsgrundlagen

- nationaler StraBenverkehr nach der Verordnung iiber die inner-
staatliche und grenziiberschreitende Beforderung gefdhrlicher Gii-
ter auf StraBen (Gefahrgutverordnung StraBe — GGVS) in der Fas-
sung der 3. StraBen-Gefahrguténderungsverordnung vom 18.06.1990
(BGBL. I, S. 1326)

- insbesondere § 6 und Anhang B.lb -,



- nationaler Schienenverkehr nach der Verordnung {iber die in—
nerstaatliche und grenziiberschreitende Beférderung geféhrlicher
Gliter mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung Eisenbahn - GGVE) in
der Fassung der 3. Eisenbahn-Gefahrgut&nderungsverordnung vom
06.06.1990 (BGBL. I, S. 1001)

- insbesondere § 6 und Anhang X -,

- internationaler StraBenverkehr nach der Verordnung iiber die
innerstaatliche und grenziiberschreitende Befdrderung gefédhrlicher
Glter auf StraBen (Gefahrgutverordnung StraBe - GGVS) in der Fas-
sung der 3. StraBen-Gefahrgutdnderungsverordnung vom 18.06.1990
(BGBl. I, S. 1326)

- insbesondere §§ 1, 6 und Anhang B.lb des ADR -,

- internationaler Schienenverkehr nach der Verordnung iiber die
innerstaatliche und grenziiberschreitende Befdrderung gefahrlicher
Gliter mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung Eisenbahn - GGVE) in
der Fassung der 3. Eisenbahn-Gefahrgut&nderungsverordnung vam

06.06.1990 (BGBl. I, S. 1001)
- insbesondere §§ 1, 6 und Anhang X des RID -,

2. Antragsteller:
Franz Richter GmbH & Co. KG, 4730 Ahlen

3 Hersteller:

Franz Richter GmbH & Co. KG, 4730 Ahlen

4. Baumusterpriifung:

Priifbericht des RW-TUV Nr. 23907702 vam 30.07.1990

5. Tankcontainerdaten:

- Typenbezeichnung des Herstellers: Tankcontainer mit Rollvorrichtuny

- ISO-Typ:—-

- IMO-Tanktyp: -——

- Linge: 2200 mm, Breite: 1100 mm, HShe: 1800 mm

- Tankvolumen ca. 1000 1

- zul. Gesamtgewicht: 1800 kg, Eigengewicht ca. 950 kg

- max. Betriebsdruck (GGVS/GGVE/ADR/RID): 16,0 bar (Uberdruck)
- max. Betriebsdruck (GGVSee/IMDG-Code): ——- bar (Uberdruck)
- Priifdruck: 20,8 bar (Uberdruck)

- Berechnungsdruck: 20,8 bar (Uberdruck)

- Tankwerkstoff: 1.4571 nach DIN 17 440

— Tankwanddicke: 7,0 mm

- gleichwertige Wanddicke in Baustahl: 8,5 mm

- Dichtungswerkstoff: PTFE

- Tankinnenauskleidung: ---

- Offnungen unterhalb des Fliissigkeitsspiegels: nein

- Art der Bodendffnung: C

- Warmeisolierung: nein, Sonnenschutz: nein

- Heizung: nein

- Zeichnungen des Herstellers:

1.675-2(1) wvom 12.02.1990 (Tankcontainer mit Rollvorrichtung)

1.675-1(1) wvom 15.05.1990 (Tankcontainer)

1.400-1(1) vom 15.12.1986 (Fahrgestell fiir Fliissigkeitsklein-
behdlter)

1.400-2(1) vom 23.10.1986 (Kleinbehdlter-Rahmenaufbau)

1.575-2(4) vom 28.01.1985 (Kesselschild)

B Zulaséung des Baumusters

Es wird bescheinigt, daB8 das nach dem in 4. genannten Priifbe-
richt einschlieBlich zugehdriger Unterlagen gefertigte Baumu-—
ster eines Tankcontainers (TC) fiir die Befdrderung der Stoffe,
die nach dem Anhang einem TC mit den Daten dieser Zulassung
zugeordnet sind, geeignet ist und daR insoweit die Vorschrif-
ten an den Bau, die Ausrilistung, Priifung und Kennzeichnung
der/des GGVS/GGVE/ADR/RID erfiillt sind.

7.  Nebenbestimmungen:

7.1 Jeder nach dieser Baumusterzulassung hergestellte Tankcontainer
ist erstmalig vor Inbetriebnahme und dann wiederkehrend
alle 2 1/2 Jahre den nach den unter 1. genannten Rechtsvor-
schriften vorgeschriebenen Priifungen zu unterziehen.

Die Fristen fiir die innere Besichtigung betragen: 2,5 Jahre

7.2 Die Tankcontainer sind nach den mit dem Priifvermerk versehenen
Unterlagen herzustellen. Sie diirfen fiir den Verwendungszweck

nach dieser Baumusterzulassung nur benutzt werden, wenn der fir
die Priifung zustdndige Sachversténdige bescheinigt hat, daB die
Tankcontainer und ihre Ausriistung dieser Zulassung entsprechen
bzw. da8 die vorgeschriebenen Priifungen den Vorschriften ent-
sprechende Ergebnisse erbracht haben.

7.3 Jeder Tank ist mit dem in 5. aufgefiihrten Tankschild zu ver-—
sehen. Dariliber hinaus ist jeder Tankcontainer mit den librigen
Angaben nach den unter 1. genannten Rechtsvorschriften und gut

sichtbar an beiden Lingsseiten in Hhe der Mittellinie mit der
Zulassungsnummer

D/53 745/TC
zu kennzeichnen.
Die Schrifth&he mu8 mindestens 50 mm betragen. Uber dieser zZu-
lassungsnummer sind in gleicher Schrifthdhe die Buchstaben
B A M anzubringen.

7.4 Entfdllt
7.5 Entfdllt

7.6 Entfdllt

7.7 Die Stoffe mit einem Flammpunkt bis 55° C sind zur Befdérderung
im nationalen Schienen- und StraRenverkehr (GGVE/GGVS)
zugelassen.

7.8 Entfdllt
7.9 Entf&dllt

7.10 Jeder Auf- und Abbau der Ausriistungsteile ist von einem Sach-
kundigen oder Sachverstindigen zu priifen und aufzuzeichnen.

7.11 Entfdllt

7.12 Abdrucke der Bescheinigungen nach 7.1 sind der BAM innerhalb
eines Jahres einzureichen. Uber Reparaturen an den nach dieser
Zulassung gefertigten Tankcontainern sind Aufzeichnungen zu
fiihren und mindestens 10 Jahre aufzubewahren.

8. Geltungsdauer

Diese Zulassung wird unter dem Vorbehalt des jederzeitigen Wi-
derrufes erteilt. Sie gilt l&ngstens bis zum 25.02.2001.

1000 Berlin 45, den 26.02.1991
Unter den Eichen 87
BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND —PRUFUNG

Laboratorium 1.74
Transporttanks;
Zulassungen

Fachgruppe 1.7
Gefahrguttanks und
Fahrzeugtechnik

Im Auftrag: In Vertretung:

/
Diz.— ng. V. Ludwig Dipl.-Ing. A. Ulrich
Oberregierungsrat
Sachbearbeiter: Dipl.-Ing. Vaidyanathan

Rechtsmittelbelehrung, Priifbericht, Anleitung zur Auswahl
zugelassener Stoffe

Anlagen:

(Diese Zulassung besteht aus 4 Seiten sowie dem Anhang "BAM-Liste;
Anforderungen an Tanks fiir die Befdrdung gefdhrlicher Gliter" und
einem separaten Stoffanhang.)

- 237



Anhang zum

flir das Baumuster eines Tankcontainers
mit der Zulassungsnummer
D/53 745/TC

Stoffbezeichnung Klasse-zZiffer Bemerkungen/
GGVS/ADR Auflagen
GGVE/RID

Latex, enthidlt 3-20b N

Acrylnitrit und

Chloropren

N: Die Tanks sind mit Stickstoff oder einem anderen geeigneten
trockenen Gas von 0,5 bar (Uberdruck) zu beaufschlagen. Ein
Uberdruck muR bis zur vollst#ndigen Entleerung des Tanks er-
halten bleiben.

. Nachtrag

2
ZULASSUNGSSCHEIN

fir das Baumuster eines Tankcontainers
mit der Zulassungsnummer
D/70 214/7C-1.Neufassung

Die 0.g. Tankcontainer diirfen auch mit der Tankinnenbeschichtung
"Isoemail PM noir" (Fa. SLI, Genay, Frankreich) versehen sein.

Dieser Nachtrag gilt nur im Zusammenhang mit dem Zulassungsschein
D/70 214/TC-1.Neufassung vom 02.06.1987.

1000 Berlin 45, den 22.03.1991
Unter den Eichen 87
BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Laboratorium 1.74
Transporttanks;
Zulassungen

Fachgruppe 1.7
Gefahrguttanks und
Fahrzeugtechnik

Im Auftrag: In Vertretung:

. (9~

Dip1.-Idg. Ludwig Dipl.-Ing. A. Ulrich

Oberregierungsrat

Sachbearbeiter: Dipl.-Ing. A. Ulrich; E. Reeck

1.Nachtra
ZULASSUNGSSCHEIN

fiir das Baumuster eines Tankcontainers
mit der Zulassungsnummer
D/70 237/TC-1.Neufassung-

Die 0.g. Tankcontainer diirfen auch mit der Tankinnenbeschichtung
"Isoemail PM noir" (Fa. SLI, Genay, Frankreich) versehen sein.

Dieser Nachtrag gilt nur im Zusammenhang mit dem Zulassungsschein
D/70 237/TC-1.Neufassung vom 09.05.1988.
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1000 Berlin 45, den 22.03.1991

Unter den Eichen 87

BUNDESANSTALT FOR MATERIALFORSCHUNG UND -PROFUNG

Fachgruppe 1.7
Gefahrguttanks und
Fahrzeugtechnik

Laboratorium 1.74
Transporttanks;
Zulassungen

Im Auftrag: In Vertretung:

y. (220 e

Dipl.-In§. M Ludwig Dipl.-Ing. A. Ulrich

Oberregierungsrat

Sachbearbeiter: Dipl.-Ing. A. Ulrich, E. Reeck

1.Nachtra
ZULASSUNGSSCHEIN

fiir das Baumuster eines Tankcontainers
mit der Zulassungsnummer
D/70 306/TC

Die 0.g. Tankcontainer dirfen auch mit der Tankinnenbeschichtung
"Isoemail PM noir" (Fa. SLI, Genay, Frankreich) versehen sein.

Dieser Nachtrag gilt nur im Zusammenhang mit dem Zulassungsschein
D/70 306/TC vom 10.12.1984.

1000 Berlin 45, den 22.03.1991
Unter den Eichen 87
BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Fachgruppe 1.7

Laboratorium 1.74

Gefahrguttanks und Transporttanks;
Fahrzeugtechnik Zulassungen

Im Auftrag: In Vertretung:
Dip1.-1In§. Ludwig Dipl.-Ing. A. Ulrich
Oberregierungsrat

Sachbearbeiter: Dipl.-Ing. A. Ulrich, E. Reeck

ZULASSUNGSSCHEIN

flir das Baumuster eines Tankcontainers
mit der Zulassungsnummer

D/70 722/TC

1. Rechtsgrundlagen

- nationaler StraBenverkehr nach der Verordnung iiber die inner-
staatliche und grenziiberschreitende Befdrderung gefdhrlicher Gi-
ter auf StraBen (Gefahrgutverordnung StraBe - GGVS) in der Fas-
sung der 3. Strafen-Gefahrguténderungsverordnung vom 18.06.1990
(BGBl. I, S. 1326)

- insbesondere § 6 und Anhang B.lb -,

- nationaler Schienenverkehr nach der Verordnung {iber die in-
nerstaatliche und grenziiberschreitende Befdrderung gefdhrlicher
Gliter mit Eisenbahnen (Gefahrqutverordnung Eisenbahn - GGVE) in
der Fassung der 3. Eisenbahn-Gefahrgutédnderungsverordnung vam
06.06.1990 (BGBL. I, S. 1001)

- insbesondere § 6 und Anhang X -,

— internationaler StraBenverkehr nach der Verordnung iber die
innerstaatliche und grenziiberschreitende Beférderung gefdhrlicher
Gliter auf StraBen (Gefahrqutverordnung Strafe - GGVS) in der Fas-
sung der 3. StraBen-Gefahrgutdnderungsverordnung vom 18.06.1990
(BCBl, I, S. 1326)

- insbesondere §§ 1, 6 und Anhang B.lb des ADR -,



- internationaler Schienenverkehr nach der Verordnung iiber die
innerstaatliche und grenziiberschreitende Beférderung gefdhrlicher
Gliter mit Eisenbahnen (Gefahrqutverordnung Eisenbahn - GGVE) in
der Fassung der 3. Eisenbahn-Gefahrqut&nderungsverordnung vom
06.06.1990 (BGBl. I, S. 1001)

- insbesondere §§ 1, 6 und Anhang X des RID -,

- Seeverkehr nach der Verordnung iiber die Beférderung gefdhrli-
cher Giliter mit Seeschiffen (GGVSee) in der Fassung der 4. See-
Gefahrguténderungsverordnung vom 30.06.1989 (BGBl. I, S. 1278)
- insbesondere IMDG-Code

- Gesetz zu dem Ubereinkammen vam 02.12.1972 iber sichere

Container -CSC—- vam 10.02.1976 (BGBl. II, S. 253) in der Be-
kanntmachung der Neufassung vom 02.08.1985 (BGBl. II, S.1009)

2. Antragsteller:
Fa. Hoyer GmbH, 2000 Hamburg 26

3. Hersteller:

Westerwdlder Eisenwerk Gerhard GmbH, 5241 Weitefeld/Sieg

4. Baumusterpriifung:

Priifbericht des Germanischen Lloyd vam 12.10.1990, FC-Nr.3805/09

5. Tankcontainerdaten:

- Typenbezeichnung des Herstellers:

TCL 9 x 2,5 x 2,6 Sfi 10 x 2470 ¢ x 40 m3

- ISO-Typ: ——-
- IMO-Tanktyp: 5

- Linge: 9125 mm, Breite: 2500 mm, HShe: 2600 mm

- Tankvolumen ca. 40 160 1

- zul. Gesamtgewicht: 32 000 kg, Eigengewicht ca. 6490 kg

- max. Betriebsdruck (GGVS/GGVE/ADR/RID): 7,7 bar (Uberdruck)
- max. Betriebsdruck (GGVSee/IMDG-Code): 7,7 bar (Uberdruck)
- Priifdruck: 10 bar (Uberdruck)

- Berechnungsdruck: 10 bar (Uberdruck)

— Tankwerkstoff: EStE 355 nach DIN 17 102

- Tankwanddicke: 5,9 mm

- gleichwertige Wanddicke in Baustahl: 6 mm

- Dichtungswerkstoff: It 400/PTFE

- Tankinnenauskleidung: -——

- Offnungen unterhalb des Fliissigkeitsspiegels: ja

- Art der Boden&ffnung: B

- Warmeisolierung: ja, Sonnenschutz: nein

- Heizung: nein

- Zeichnungen des Herstellers:

(IMO 5 - Tankcontainer)
(Tank, Mannloch und

. Blockflansche oben)
TCL-1220-4.2b vom 07.09.1990 (Anschliisse unten)

C-1240-1b vom 16.10.1990 (Ausriistungsvarianten
Sicherheitsventilanschliisse)
(Tank-Schilder)

TCL-1220-1e
TCL~1220-3b

vam 16.10.1990
vom 17.10.1990

TCL-1220-7.1 vom 27.06.1990

6. Zulassung des Baumusters

Es wird bescheinigt, daB das nach dem in 4. genannten Priifbe-
richt einschlieBlich zugehdriger Unterlagen gefertigte Baumu-—
ster eines Tankcontainers (TC) fiir die Befdrderung der im An-—
hang zu dieser Zulassung aufgefilihrten Stoffe geeignet ist und
die Vorschriften an den Bau, die Ausriistung, Priifung und Kenn-
zeichnung der/des GGVS/GGVE/ADR/RID/GGVSee/CSC erfiillt sind.

7.  Nebenbestimmungen:

7.1 Jeder nach dieser Baumusterzulassung hergestellte Tankcontainer
ist erstmalig vor Inbetriebnahme und dann wiederkehrend
alle 2 1/2 Jahre den nach den unter 1. genannten Rechtsvor-
schriften vorgeschriebenen Priifungen zu unterziehen.

Die Fristen filir die innere Besichtigung betragen: 5 Jahre

7.2 Die Tankcontainer sind nach den mit dem Priifvermerk versehenen
Unterlagen herzustellen. Sie diirfen fiir den Verwendungszweck
nach dieser Baumusterzulassung nur benutzt werden, wenn der fiir
die Priifung zustdndige Sachverstidndige bescheinigt hat, daf die
Tankcontainer und ihre Ausrilistung dieser Zulassung entsprechen
bzw. daf die vorgeschriebenen Priifungen den Vorschriften ent-
sprechende Ergebnisse erbracht haben.

7.3 Jeder Tank ist mit dem in 5. aufgefiihrten Tankschild zu ver-
sehen. Dariiber hinaus ist jeder Tankcontainer mit den {ibrigen

Angaben nach den unter 1. genannten Rechtsvorschriften und gut
sichtbar an beiden Lingsseiten in Hohe der Mittellinie mit der
Zulassungsnummer

D/70 722/TC
zu kennzeichnen.
Die Schrifthdhe mu8 mindestens 50 mm betragen. Uber dieser Zu-

lassungsnummer sind in gleicher Schrifthdhe die Buchstaben
B A M anzubringen.

7.4 Die hdchstzuldssige Dichte der zu befdrdernden Stoffe betrédgt:
0,79 kg/dm3

7.5 Entfdllt

7.6 Entfdllt

7.7 Entfdllt

7.8 Entfdllt

7.9 Bei ausschlie8licher Verwendung im Landverkehr nach GGVS/GGVE/

ADR/RID diirfen die im Anhang aufgefiihrten Stoffe auch in dicht
verschlossenen Tanks (ohne Sicherheitsventil, blindgeflanscht)
befdrdert werden.

7.10 Jeder Auf- und Abbau der Ausrilistungsteile ist von einem Sach-
kundigen oder Sachverstindigen zu priifen und aufzuzeichnen.

7.11 Entfallt

7.12 Abdrucke der Bescheinigungen nach 7.1 sind der BAM innerhalb
eines Jahres einzureichen. Uber Reparaturen an den nach dieser
Zulassung gefertigten Tankcontainern sind Aufzeichnungen zu
fihren und mindestens 10 Jahre aufzubewahren.

8. Geltungsdauer

Diese Zulassung wird unter dem Vorbehalt des jederzeitigen Wi-
derrufes erteilt. Sie gilt l&ngstens bis zum 20.02.2001.

9. Festlequng der Kennzeichnung nach CSC:

Zulassungs-Nr.: D-BAM-379 /722 /90
Hersteller-Identifizierungskennzeichen:
TCL 9 x 2,5 x 2,6 Sfi 10 x 2470 @ x 40 m3

1000 Berlin 45, den 21.02.1991
] Unter den Eichen 87
BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND —PRUFUNG

Fachgruppe 1.7 Laboratorium 1.74

Gefahrguttanks und Transporttanks;
Fahrzeugtechnik Zulassungen

Im Auftrag: In Vertretung:
Dtpl.-%h;. Ludwig Dipl.-Ing. A. Ulrich
Oberregierungsrat

Sachbearbeiter: Dipl.-Ing. A. Ulrich; Dipl.-Ing. U. Fricke

Anlagen: Rechtsmittelbelehrung, Priifbericht

(Diese Zulassung besteht aus 5 Seiten sowie einem Stoffanhang)
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Anhang zum

ZULASSUNGSSCHEIN

fiir das Baumuster eines Tankcontainers
mit der Zulassungsnummer

D/70 722/1C

Stoffbezeichnung RID/ADR GGVSee Auflagen/
GGVE/GGVS (IMDG-Code) UN-Nr.  Bemerkung
Klasse- Klasse
Ziffer

Buten-1 (Butylen) 2 ~3b 2.1 1012

Butadien- 1,3, 2.~ 36 2.1 1010

stabilisiert

Iso-Buten (Isobutylen) 2 -3b 2.1 1055

Butan 2-3b 2.1 1011 (R)

(A): Feuchtigkeitsgehalt so gering, daf keine wdBrige Phase im Tank

1.

entstehen kann.

ZULASSUNGSSCHEIN

flir das Baumuster eines Tankcontainers
mit der Zulassungsnummer

D/70 724/TC

Rechtsgrundlagen

nationaler StraBenverkehr nach der Verordnung iiber die inner-
staatliche und grenziiberschreitende Befdrderung gefdhrlicher G-
ter auf StraBen (Gefahrgutverordnung StraBe - GGVS) in der Fas-
sung der 3. StraBen-Gefahrgutdnderungsverordnung vom 18.06.1990
(BGBL. I, S. 1326)

- insbesondere § 6 und Anhang B.lb -,

nationaler Schienenverkehr nach der Verordnung iiber die in-
nerstaatliche und grenziiberschreitende Beférderung gefdhrlicher
Gliter mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung Eisenbahn - GGVE) in
der Fassung der 3. Eisenbahn-Gefahrgutdnderungsverordnung vam
06.06.1990 (BGBlL. I, S. 1001)

- insbesondere § 6 und Anhang X -,

internationaler StraBenverkehr nach der Verordnung iber die
innerstaatliche und grenziiberschreitende Befdrderung geféhrlicher
Gliter auf StraBen (Gefahrgutverordnung StraBe - GGVS) in der Fas-—
sung der 3. StraRen-Gefahrgutinderungsverordnung vam 18.06.1990
(BGBl. I, S. 1326)

- insbesondere §§ 1, 6 und Anhang B.lb des ADR -,

internationaler Schienenverkehr nach der Verordnung iiber die
innerstaatliche und grenziiberschreitende Beférderung gefdhrlicher
Glter mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung Eisenbahn - GGVE) in
der Fassung der 3. Eisenbahn-Gefahrgut&nderungsverordnung vom
06.06.1990 (BGBlL. I, S. 1001)

- insbesondere §§ 1, 6 und Anhang X des RID -,

Seeverkehr nach der Verordnung {iber die Bef&rderung gefdhrli-
cher Giter mit Seeschiffen (GGVSee) in der Fassung der 4. See-
Gefahrquténderungsverordnung vom 30.06.1989 (BGBl. I, S. 1278)
- insbesondere IMDG-Code

Gesetz zu dem Bbereinkommen vom 02.12.1972 {iber sichere
Container -CSC- vom 10.02.1976 (BGBL. II, S. 253) in der Be-
kanntmachung der Neufassung vom 02.08.1985 (BGBl. II, S.1009)

2. Antragsteller:

3.

4.

BG Apparatebau Goslar GmbH & Co.KG, 3380 Goslar

Hersteller:
BG Apparatebau Goslar GmbH & Co.KG, 3380 Goslar

Baumusterpriifung:

Priifbericht des Germanischen Llyod vom 09.08.1990,
PT/FC-Nr. 2859/14 .
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5. Tankcontainerdaten:

- Typenbezeichnung des Herstellers: BG 41-22

- ISO-Typ: 1CC

- IMO-Tanktyp: 1

— Linge: 6058 mm, Breite: 2438 mm, HShe: 2591 mm

- Tankvolumen ca. 19 710 1

- zul. Gesamtgewicht: 30 480 kg, Eigengewicht ca. 5660 kg

- max. Betriebsdruck (GGVS/GGVE/ADR/RID):3,0 bar (Uberdruck)
- max. Betriebsdruck (GGVSee/IMDG-Code): 3,0 bar (Uberdruck)
- Priifdruck:4,5 bar (Uberdruck)

- Berechnungsdruck: 10 bar (Uberdruck)

— Tankwerkstoff: St 52-3 nach DIN 17 100

- Tankwanddicke: 8,0 mm

- gleichwertige Wanddicke in Baustahl:8,0 mm

- Dichtungswerkstoff: PTFE

— Tankinnenauskleidung: Vulcoferran 2201

- Offnungen unterhalb des Fliissigkeitsspiegels: nein

- Art der Bodendffnung: C

- Wiarmeisolierung: nein, Sonnenschutz: nein

- Heizung: nein

- Zeichnungen des Herstellers:

89-1-7430-00 wvam 12.06.1989 (Zusammenstellung)
89-0-7431-00 vom 10.05.1989 (Behdlter/Tank @ 2200)
89-2-7430-02 vom 28.02.1989 (Fabrikschild)

(=)}

. Zulassung des Baumusters

Es wird bescheinigt, da8 das nach dem in 4. genannten Priifbe-
richt einschlieBlich zugehdriger Unterlagen gefertigte Baumu-
ster eines Tankcontainers (TC) fiir den im Anhang zu dieser
Zulassung genannten Stoffes geeignet ist und daB die Vorschrif-
ten an den Bau, die Ausrilistung, Priifung und Kennzeichnung
der/des GGVS/GGVE/ADR/RID/GGVSee/CSC erfiillt sind.

7 Nebenbest immungen:

7.1 Jeder nach dieser Baumusterzulassung hergestellte Tankcontainer
ist erstmalig vor Inbetriebnahme und dann wiederkehrend
alle 2 1/2 Jahre den nach den unter 1. genannten Rechtsvor-
schriften vorgeschriebenen Priifungen zu unterziehen.

Die Fristen filir die innere Besichtigung betragen: 1 Jahr

7.2 Die Tankcontainer sind nach den mit dem Priifvermerk versehenen
Unterlagen herzustellen. Sie diirfen fiir den Verwendungszweck
nach dieser Baumusterzulassung nur benutzt werden, wenn der fiir
die Priifung zustdndige Sachverstédndige bescheinigt hat, daB die
Tankcontainer und ihre Ausriistung dieser Zulassung entsprechen
bzw. da8 die vorgeschriebenen Priifungen den Vorschriften ent-
sprechende Ergebnisse erbracht haben.

7.3 Jeder Tank ist mit dem in 5. aufgefiihrten Tankschild zu ver-—
sehen. Dariiber hinaus ist jeder Tankcontainer mit den librigen
Angaben nach den unter 1. genannten Rechtsvorschriften und gut
sichtbar an beiden Lingsseiten in'HShe der Mittellinie mit der
Zulassungsnummer

D/70 724/TC
zu kennzeichnen.
Die.Schrifthdhe mu8 mindestens 50 mm betragen. Uber dieser zu-
lassungsnummer sind in gleicher Schrifththe die Buchstaben
B A M anzubringen.

7.4 Die hdchstzuldssige Dichte der zu befdrdernden Stoffe betrégt:
1,57 kg/dm3.

7.5 Entfallt
7.6 Entfdllt
7.7 Entfdllt
7.8 Entfdllt
7.9 Entfdllt

7.10 Jeder Auf- und Abbau der Ausriistungsteile ist von einem Sach-
kundigen oder Sachverstdndigen zu priifen und aufzuzeichnen.

7.11 Entf&dllt
7.12 Abdrucke der Bescheinigungen nach 7.1 sind der BAM innerhalb
eines Jahres einzureichen. Uber Reparaturen an den nach

dieser Zulassung gefertigten Tankcontainern sind Aufzeich-
nungen zu fiihren und mindestens 10 Jahre aufzubewahren.

8. Geltungsdauer

Diese Zulassung wird unter dem Vorbehalt des jederzeitigen Wi-
derrufes erteilt. Sie gilt lingstens bis zum 03.02.2001.



9 Festlequng der Kennzeichnung nach CSC:

Zulassungs—-Nr.: D-BAM- 381/724/90
Hersteller-Identifizierungskennzeichen: BG 41-22

1000 Berlin 45, den 04.02.1991
Unter den Eichen 87
BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Laboratorium 1.51
Transportbehdlter
fir Gefahrgut
In Vertretung:

Fachgruppe 1.5
GefahrgutumschlieBungen

Im Auftrag:

‘ (o Cc
Dipl.-Infg. Ludwig Dipl.-Ing. A. Ulrich

Oberregierungsrat
Sachbearbeiter: Dipl.-Ing. A. Ulrich, Dipl.-Ing. Fricke

Anlagen: Rechtsmittelbelehrung, Priifbericht

(Diese Zulassung besteht aus 4 Seiten sowie einem Stoffanhang)

Anhang zum

ZULASSUNGSSCHEIN

flir das Baumuster eines Tankcontainers
mit der Zulassungsnummer

D/70 724 /TC
Stoffbezeichnung RID/ADR GGVSee Auflagen/
GGVE/GGVS (IMDG-Code) UN-Nr.  Bemerkung
Klasse- Klasse
Ziffer
FluBsiure, 8-7a 8 1790 H, N

waBrige Losung mit
mehr als 60% und
h6chstens 72% Flour-—
wasserstoff

H: Fliissigkeitstemperatur an der Tankwand héchstens 30°C.

N: Die Tanks sind mit Stickstoff oder einem anderen geeigneten
trockenen Gas von 0,5 bar (Uberdruck) zu beaufschlagen. Ein
Uberdruck mu8 bis zur vollstindigen Entleerung des Tanks er-
halten bleiben.

ZULASSUNGSSCHEIN
fiir das Baumuster eines Tankcontainers
mit der Zulassungsnummer

D/70 725/1C

1. Rechtsgrundlagen

- nationaler StraBenverkehr nach der Verordnung liber die inner-
staatliche und grenziiberschreitende Befdrderung gefdhrlicher Gi-
ter auf StraBen (Gefahrgutverordnung StraBe - GGVS) in der Fas-
sung der 3. StraBen-Gefahrgutinderungsverordnung vom 18.06.1990
(BGBl. I, S. 1326)

- insbesondere § 6 und Anhang B.lb -,

- nationaler Schienenverkehr nach der Verordnung {iber die in-
nerstaatliche und grenziiberschreitende Beférderung geféhrlicher
Giiter mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung Eisenbahn - GGVE) in
der Fassung der 3. Eisenbahn-Gefahrgutdnderungsverordnung vom
06.06.1990 (BGBl. I, S. 1001)

- insbesondere § 6 und Anhang X -,

- internationaler StraBenverkehr nach.der Verordnung iiber die
innerstaatliche und grenziberschreitende Beftrderung gefdhrlicher
Gliter auf StraBen (Gefahrgutverordnung StraBe - GGVS) in der Fas-
sung der 3. StraBen-Gefahrgutinderungsverordnung vom 18.06.1990
(BGBL. I, S. 1326)

- insbesondere §§ 1, 6 und Anhang B.lb des ADR -,

- internationaler Schienenverkehr nach der Verordnung iiber die
innerstaatliche und grenziiberschreitende Befdrderung gefdhrlicher
Gliter mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung Eisenbahn - GGVE) in

der Fassung der 3. Eisenbahn-Gefahrgut&nderungsverordnung vom
06.06.1990 (BGBl. I, S. 1001)
- insbesondere §§ 1, 6 und Anhang X des RID -,

- Seeverkehr nach der Verordnung iiber die Bef&rderung gefdhrli-
cher Gliter mit Seeschiffen (GGVSee) in der Fassung der 4. See-
Gefahrgutédnderungsverordnung vom 30.06.1989 (BGBl. I, S. 1278)
- insbesondere IMDG-Code

- Gesetz zu dem Ubereinkommen vom 02.12.1972 {ber sichere

Container -CSC- vom 10.02.1976 (BGBl. II, S. 253) in der Be-
kanntmachung der Neufassung vom 02.08.1985 (BGBl. II, S.1009)

2. Antragsteller:

Gofa Gocher Fahrzeugbau GmbH & Co. KG, 4180 Goch 1

Gofa Gocher Fahrzeugbau GmbH & Co. KG, 4180 Goch 1

4. Baumusterpriifung:

Priifbericht des Germanischen Lloyd vam 22.10.1990
FC-Nr. 3803/25

5. Tankcontainerdaten:

- Typenbezeichnung des Herstellers: TWB S/29,5/1

- IMO-Tanktyp: 1

- Linge: 7150 mm, Breite: 2500 mm, HOhe:2600 mm

- Tankvolumen ca. 29.500 1

- zul. Gesamtgewicht: 32.000 kg, Eigengewicht ca. 4180 kg
- max. Betriebsdruck (GGVS/GGVE/ADR/RID): 3 bar (Uberdruck)
- max. Betriebsdruck (GGVSee/IMDG—Code): 2,66 bar (Uberdruck)
- Priifdruck: 4 bar (Uberdruck)

- Berechnungsdruck: 4 bar (Uberdruck)

- Tankwerkstoff: 1.4571/1.4404 nach DIN 17441 bzw. 17440

— Tankwanddicke: 4,5 mm

- gleichwertige Wanddicke in Baustahl: 6 mm

- Dichtungswerkstoff: PTFE

- Tankinnenauskleidung: ——-

- Offnungen unterhalb des Fliissigkeitsspiegels: ja

- Art der Bodendffnung: B

- WErmeisolierung: ja, Sonnenschutz: nein

- Heizung: ja, dampf/elektrisch - wahlweise -

- Zeichnungen des Herstellers:

11591-a vom 01.08.1990
11591-01A wvom 01.08.1990
11591-02 vom 18.07.1990

(TWB S-29,5-1)
(Tankwechselbehdlter und Tankschild)
(Armaturen)

6. Zulassung des Baumusters

Es wird bescheinigt, daB das nach dem in 4. genannten Priifbe-
richt einschlieB8lich zugehdriger Unterlagen gefertigte Baumu-
ster eines Tankcontainers (TC) fiir die Befdrderung der Stoffe,
die nach dem Anhang einem TC mit den Daten dieser Zulassung
zugeordnet sind, geeignet ist und da8 insoweit die Vorschrif-
ten an den Bau, die Ausriistung, Priifung und Kennzeichnung
der/des GGVS/GGVE/ADR/RID/GGVSee/CSC erfiillt sind.

7.  Nebenbestimmungen:

7.1 Jeder nach dieser Baumusterzulassung hergestellte Tankcontainer
ist erstmalig vor Inbetriebnahme und dann wiederkehrend
alle 2 1/2 Jahre den nach den unter 1. genannten Rechtsvor-
schriften vorgeschriebenen Priifungen zu unterziehen.

Die Fristen fiir die innere Besichtigung betragen: 2,5 Jahr(e)

7.2 Die Tankcontainer sind nach den mit dem Priifvermerk versehenen
Unterlagen herzustellen. Sie diirfen fiir den Verwendungszweck
nach dieser Baumusterzulassung nur benutzt werden, wenn der fiir
die Priifung zusténdige Sachverstindige bescheinigt hat, da8 die
Tankcontainer und ihre Ausriistung dieser Zulassung entsprechen
bzw. da8 die vorgeschriebenen Priifungen den Vorschriften ent-
sprechende Ergebnisse erbracht haben.

7.3 Jeder Tank ist mit dem in 5. aufgefiihrten Tankschild zu ver-
sehen. Dariiber hinaus ist jeder Tankcontainer mit den ibrigen
Angaben nach den unter 1. genannten Rechtsvorschriften und gqut
sichtbar an beiden Lingsseiten in HShe der Mittellinie mit der
Zulassungsnummer

D/70 725/TC

zu kennzeichnen.
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Die SchrifthShe mu8 mindestens 50 mm betragen. tiber dieser Zu-
lassungsnummer sind in gleicher Schrifthdhe die Buchstaben
B A M anzubringen.

7.4 Die héchstguléssige Dichte der zu befdrdernden Stoffe betrigt:
1,18 kg/dm® (fiir Tanks ohne Schwallwinde)

7.5 Die Inbetriebnahme der Heizung bzw. das Einfiillen von Stoffen
mit hdheren Temperaturen ist nur gestattet, wenn die Vertrig-
lichkeit des Fiillgutes mit den Tank- und Ausriistungswerkstoffen
nach TRTC 007 gewdhrleistet ist.

7.6 Bei der Befdrderung von Stoffen mit einem Flammpunkt bis 55° C
ist die Elektroheizung auBer Betrieb zu setzen.

7.7 Die Stoffe mit einem Flammpunkt bis 55° C sind zur Beférderung
im nationalen Schienen- und StraBenverkehr (GGVE/GGVS)
- zugelassen.

7.8 Entfdllt
7.9 Entfdllt

7.10 Jeder Auf- und Abbau der Ausriistungsteile ist von einem Sach-
kundigen oder Sachverstdndigen zu priifen und aufzuzeichnen.

7.11 Fiir alle nach dieser Baumusterzulassung zur Herstellung von
Tanks bestimmten Bleche missen Abnahmezeugnisse nach
DIN 50049-3.1A oder C vorliegen.
Die Werte flir Zugfestigkeit (Ry), Streckgrenze (R,) und Bruchdeh-
nung (Ag) diirfen dabei die am Baumuster festgelegten Mindestwerte
nicht unterschreiten.

7.12 Abdrucke der Bescheinigungen nach 7.1 sind der BAM
innerhalb eines Jahres einzureichen. tlber Reparaturen an den

nach dieser Zulassung gefertigten Tankcontainern sind Auf-
zeichnungen zu flihren und mindestens 10 Jahre aufzubewahren.

8. Geltungsdauer

Diese Zulassung wird unter dem Vorbehalt des jederzeitigen Wi-
derrufes erteilt. Sie gilt ldngstens bis zum 21.01.2001.

9. Festlequng der Kennzeichnung nach CSC:

Zulassungs-Nr.: D-BAM-382/725/90
Hersteller-Identifizierungskennzeichen: TWB S/29,5/1

1000 Berlin 45, den 22.01.1991
Unter den Eichen 87
BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND —PRUFUNG

Fachgruppe 1.5 Laboratorium 1.51

GefahrgutumschlieBungen Transportbehdlter
fiir Gefahrqut

Im Auftrag: In Vertretung:

ml.—f :Zudwig Dipl.-Ing. A. Ulrich

Oberregierungsrat

Sachbearbeiter: Dipl.-Ing. A. Ulrich, Dipl.-Ing. U. Fricke

Rechtsmittelbelehrung, Priifbericht, Anleitung zur Auswahl

Anlagen:
zugelassener Stoffe

(Diese Zulassung besteht aus 5 Seiten sowie dem Anhang "BAM-Liste;
Anforderungen an Tanks fiir die Beférdung gefdhrlicher Gliter™)
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Anlage

zur Baumusterzulassung

D/70 725/1C

Anleitung zur Auswahl der zugelassenen Stoffe aus dem Anhang
zur Baumusterzulassung (BAM-Liste)

zuldssige Werte

Spalte Bezeichnung und Symbole
Teil 1 (allgemeine Daten)

7 Dichte (kg/dm3) - = 1,18
Teil 2 (Landverkehr)

9 Berechnungsiiberdruck (bar) —-——————-——— <= 4 oder AT
10 Priifiiberdruck (bar) = 4 oder AT
11 Betriebsiiberdruck (bar) ——-——-—---———-— <= 3 oder AT
12 Typ der Sicherheitseinrichtung -———--————- N oder NF
13 Bodendffnung B
14 Liftungseinrichtung (GGVE/GGVS) ——-—-—— N, FT oder NA
14 Liftungseinrichturg (RID/ADR) —---———--— N, FT oder NA
Is Entspannungseinrichtung (GGVE/GGVS) -——-—— N oder FT
15 Entspannungseinrichtung (RID/ADR) ———-----— N oder FT
16 Sonderanforderungen sind einzuhalten

Teil 3 (Seeverkehr)
19 IMO Tank-Typ 1 oder 2
20 Priifliberdruck (bar) =4
21 Typ der Sicherheitseinrichtung ————-——---— N oder NF
22 Bodendffnung A oder B
23 Mindestwanddicke in Baustahl (mm) <= 6 oder MWW
24 Liftungseinrichtung N oder FT
25 Sonderanforderungen sind einzuhalten

Teil 4 (Vertrdglichkeitsbewertung)
26 Bewertung/Auflage unleg.Stahl 5/6 J. —--- Entfillt
27 i i e 2,5/3 J. == Entfillt
28 Bewertung/Auflage CrNi-Stahl 5/6 J. ————-- Entfillt
29 = “ n 2,5/3 J. ——— Entfillt
30 Bewertung/Auflage CrNiMo-Stahl 5/6 J. ———— +
31 " L i 2,5/3 3. — +
32 Bewertung/Auflage Aluminium 5/6 J. -———— Entfillt
33 u " u 2,5/3 J. —- Entfillt
34 PTFE +
35 FKM Entfillt
36 NBR Entfdllt

ZULASSUNGSSCHEIN

flir das Baumuster eines Tankcontainers
mit der Zulassungsnummer

D/70 728/TC

1. Rechtsgrundlagen

- nationaler StraBenverkehr nach der Verordnung iliber die inner-
staatliche und grenziiberschreitende Beférderung gefidhrlicher Gii-
ter auf StraBen (Gefahrqutverordnung StraSe - GGVS) in der Fas-
sung der 3. StraBen-Gefahrgut&nderungsverordnung vom 18.06.1990
(BGBl. I, S. 1326)

- insbesondere § 6 und Anhang B.lb -,

- nationaler Schienenverkehr nach der Verordnung iiber die in-
nerstaatliche und grenziiberschreitende Befdrderung gefdhrlicher
Gliter mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung Eisenbahn - GGVE) in
der Fassung der 3. Eisenbahn-Gefahrgut&nderungsverordnung vom
06.06.1990 (BGBl. I, S. 1001)

- insbesondere § 6 und Anhang X -,

- internationaler StraBenverkehr nach der Verordnung iiber die
innerstaatliche und grenziiberschreitende Beférderung gefdhrlicher
Giiter auf StraBen (Gefahrgutverordnung StraBe - GGVS) in der Fas-
sung der 3. StraBen-Gefahrgutdnderungsverordnung vom 18.06.1990
(BGBL. I, S. 1326)

- insbesondere §§ 1, 6 und Anhang B.lb des ADR -,

- internationaler Schienenverkehr nach der Verordnung iber die
innerstaatliche und grenziiberschreitende Befdrderung gefdhrlicher
Gliter mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung Eisenbahn — GGVE) in
der Fassung der 3. Eisenbahn-Gefahrguténderungsverordnung vom
06.06.1990 (BGBL. I, S. 1001)

- insbesondere §§ 1, 6 und Anhang X des RID -,



- Seeverkehr nach der Verordnung tber die Befdrderung gefdhrli-
cher Gliter mit Seeschiffen (GGVSee) in der Fassung der 4. See-
Gefahrgut&nderungsverordnung vom 30.06.1989 (BGBl. I, S. 1278)
- insbesondere IMDG-Code

- Gesetz zu dem Ubereinkommen vom 02.12.1972 {ber sichere

Container -CSC- vom 10.02.1976 (BGBl. II, S. 253) in der Be-
kanntmachung der Neufassung vom 02.08.1985 (BGBl. II, S.1009)

2. Antragsteller:
Hoyer GmbH, 2000 Hamburg 26

3. Hersteller:
Westerwalder Eisenwerk Gerhard GmbH, 5241 Weitefeld/Sieg

4. Baumusterpriifung:

Priifbericht des Germanischen Lloyd vom 05.10.1990
FC-Nr. 3805/08

5. Tankcontainerdaten:

- Typenbezeichnung des Herstellers:

TCL 9 x 2,5 x 2,6 S 10 x 2470 @ x 40 m3

- ISO-Typ: -—

- IMO-Tanktyp: 5

- Linge: 9125 mm, Breite: 2500 mm, HGhe: 2600 mm

- Tankvolumen ca. 40 140 1

- zul. Gesamtgewicht: 32 000 kg, Eigengewicht ca. 5790 kg

- max. Betriebsdruck (GGVS/GGVE/ADR/RID): 7,7 bar (Uberdruck)
- max. Betriebsdruck (GGVSee/IMDG-Code): 7,7 bar (Uberdruck)
- Priifdruck: 10 bar (Uberdruck)

- Berechnungsdruck: 10 bar (Uberdruck)

- Tankwerkstoff: EStE 355 nach DIN 17 102

- Tankwanddicke: 5,9 mm

- gleichwertige Wanddicke in Baustahl: 6 mm

- Dichtungswerkstoff: IT 400/PTFE

- Tankinnenauskleidung: -—

- Offnungen unterhalb des Flussigkeitsspiegels: ja

- Art der Bodendffnung: B

- Warmeisolierung: nein, Sonnenschutz: nein

- Heizung: nein

- Zeichnungen des Herstellers:

vom 16.10.1990 (IMO 5-Tankcontainer)

vom 16.10.1990 (Tank, Mannloch und
Blockflansche oben)

vam 06.09.1990 (Anschliisse unten)

TCL~1226-1d
TCL~-1226-3b

TCL-1226-4,2a

TCL~-1240-2b vam 16.10.1990 (Ausrlistungsvarianten
Sicherheitsventilanschliisse)
TCL-1226-7.1 vom 27.06.1990 (Tank-Schilder)

6. Zulassung des Baumusters

Es wird bescheinigt, da8 das nach dem in 4. genannten Priifbe-
richt einschlieBflich zugehdriger Unterlagen gefertigte Baumu-
ster eines Tankcontainers (TC) fiir die Beférderung der im
Anhang aufgefiihrten Stoffe zu dieser Zulassung geeignet ist
und die Vorschriften an den Bau, die Ausrlistung, Priifung und
Kennzeichnung der/des GGVS/GGVE/ADR/RID/GGVSee/CSC erfiillt
sind.

7.  Nebenbestimmungen:

7.1 Jeder nach dieser Baumusterzulassung hergestellte Tankcontainer
ist erstmalig vor Inbetriebnahme und dann wiederkehrend
alle 2 1/2 Jahre den nach den unter l. genannten Rechtsvor-
schriften vorgeschriebenen Priifungen zu unterziehen.

Die Fristen fiir die innere Besichtigung betragen: 5 Jahre

7.2 Die Tankcontainer sind nach den mit dem Priifvermerk versehenen
Unterlagen herzustellen. Sie diirfen fiir den Verwendungszweck
nach dieser Baumusterzulassung nur benutzt werden, wenn der fir
die Priifung zustidndige Sachverstdndige bescheinigt hat, daB die
Tankcontainer und ihre Ausriistung dieser Zulassung entsprechen
bzw. daB die vorgeschriebenen Priifungen den Vorschriften ent-
sprechende Ergebnisse erbracht haben.

7.3 Jeder Tank ist mit dem in 5. aufgefiihrten Tankschild zu ver-
sehen. Dariiber hinaus ist jeder Tankcontainer mit den {ibrigen
Angaben nach den unter 1. genannten Rechtsvorschriften und gut
sichtbar an beiden Lingsseiten in Hohe der Mittellinie mit der
Zulassungsnummer

D/70 728/TC

zu kennzeichnen.

Die Schrifthdhe mu8 mindestens 50 mm betragen. tbber dieser Zu-
lassungsnummer sind in gleicher Schrifthdhe die Buchstaben
B A M anzubringen.

7.4 Die héchstzuldssige Dichte der zu beférdernden Stoffe betrédgt:
0,82 kg/dm3 (fiir Tanks ohne Schwallwénde)

7.5 Entfdllt

7.6 Entfallt

7.7 Entfallt

7.8 Entfdllt

7.9 Bei ausschlieBlicher Verwendung im Landverkehr nach GGVS/GGVE/
ADR/RID diirfen die im Anhang aufgefiihrten Stoffe auch in Tanks
(ohne Sicherheitsventil, blindgeflanscht)

befdrdert werden.

7.10 Jeder Auf- und Abbau der Ausriistungsteile ist von einem Sach-
kundigen oder Sachverstdndigen zu priifen und aufzuzeichnen.

7.11 Entfdllt
7.12 Abdrucke der Bescheinigungen nach 7.1 sind der BRAM innerhalb
eines Jahres einzureichen. Uber Reparaturen an den nach dieser

Zulassung gefertigten Tankcontainern sind Aufzeichnungen zu
fiihren und mindestens 10 Jahre aufzubewahren.

8. Geltungsdauer

Diese Zulassung wird unter dem Vorbehalt des jederzeitigen Wi-
derrufes erteilt. Sie gilt l&ngstens bis zum 25.02.2001.

9. Festlegung der Kennzeichnung nach CSC:

Zulassungs-Nr.: D-BAM-385 /728 /90
Hersteller-Identifizierungskennzeichen: TCL 9 x 2,5 x 2,6 Sf
10 x 2470 @ x 40 m3

1000 Berlin 45, den 26.02.1991
Unter den Eichen 87
BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Fachgruppe 1.7 Laboratorium 1.74

Gefahrguttanks und Transporttanks;
Fahrzeugtechnik Zulassungen
Im Auftrag: In Vertretung:

&N‘(f«
Digl.-I§9. Ludwig

Oberregierungsrat

Sachbearbeiter: Dipl.-Ing. A. Ulrich; Dipl.-Ing. U. Fricke
Anlagen: Rechtsmittelbelehrung, Priifbericht

(Diese Zulassung besteht aus 4 Seiten sowie einem Stoffanhang

Anhang zum

ZULASSUNGSSCHEIN

flir das Baumuster eines Tankcontainers
mit der Zulassungsnummer

D/70 728 /TC
Stoffbezeichnung RID/ADR GGVSee Auflagen/
GGVE/GGVS (IMDG-Code) UN-Nr. Bemerkung
Klasse- Klasse
Ziffer
Buten-1  (Butylen) 2-3b 2.1 1012
Iso-Butan (Isobutylen) 2-3b 2.1 1055
Butan 2-3b 2.1 1011 (a)
Iso-Butan (Isobutan) 2-3b 2.1 1969 (), X
1-Hexen 3-3b 3.1 2370 N
Isohexen 3-3b 3.1 2288 N
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Dipl.-Ing. A. Ulrich



(A): Feuchtigkeitsgehalt so gering, daB keine widfrige Phase im Tank
entstehen kann.

N : Die Tanks sind mit Stickstoff oder einem anderen geeigneten
trockenen Gas von 0,5 bar (Uberdruck) zu beaufschlagen.
Ein Uberdruck mu8 bis zur vollstédndigen Entleerung des Tanks
erhalten bleiben.

X : Nicht zugelassen zur Beférderung im Seeverkehr nach GGVSee
(IMDG—Code) .

ZULASSUNGSSCHEIN

flir das Baumuster eines Tankcontainers
mit der Zulassungsnummer

D/70 730/TC

1. Rechtsgrundlagen

- nationaler StraBenverkehr nach der Verordnung {iber die inner-
staatliche und grenziiberschreitende Befdrderung gefdhrlicher Gli-
ter auf StraBen (Gefahrgutverordnung StraBe - GGVS) in der Fas-
sung der 3. StraBen-Gefahrgut&nderungsverordnung vom 18.06.1990
(BGBl. I, S. 1326)

- insbesondere § 6 und Anhang B.lb -,

- nationaler Schienenverkehr nach der Verordnung iiber die in-
nerstaatliche und grenziiberschreitende Befdrderung gefdhrlicher
Gliter mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung Eisenbahn - GGVE) in
der Fassung der 3. Eisenbahn-Gefahrgutdnderungsverordnung vom
06.06.1990 (BGBl. I, S. 1001)

- insbesondere § 6 und Anhang X -,

- internationaler StraBenverkehr nach der Verordnung iliber die
innerstaatliche und grenziiberschreitende Beférderung gefdhrlicher
Gliter auf StraBen (Gefahrgutverordnung StraBe — GGVS) in der Fas-
sung der 3. StraBen-Gefahrgutédnderungsverordnung vom 18.06.1990
(BGBL. I, S. 1326)

- insbesondere §§ 1, 6 und Anhang B.lb des ADR -,

- internationaler Schienenverkehr nach der Verordnung {ber die
innerstaatliche und grenziiberschreitende Beférderung gefdhrlicher
Giiter mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung Eisenbahn - GGVE) in
der Fassung der 3. Eisenbahn-Gefahrgut&nderungsverordnung vom
06.06.1990 (BGBl. I, S. 1001)

- insbesondere §§ 1, 6 und Anhang X des RID -,

- Seeverkehr nach der Verordnung {iber die Befdrderung gefdhrli-
cher Gliter mit Seeschiffen (GGVSee) in der Fassung der 4. See-
Gefahrgutédnderungsverordnung vom 30.06.1989 (BGBL. I, S. 1278)
- insbesondere IMDG-Code

- Gesetz zu dem Ubereinkommen vom 02.12.1972 {iber sichere

Container -CSC- vom 10.02.1976 (BGBl. II, S. 253) in der Be-
kanntmachung der Neufassung vam 02.08.1985 (BGBl. II, S.1009)

2. Antragsteller:
Austrowaren Gesellschaft mbH, A-1015 Wien

3. Hersteller:
Westwdlder Eisenwerk Gerhard GmbH, 5241 Weitefeld/Sieg

4. Baumusterpriifung:

Priifbericht des Germanischen Lloyd vam 27.09.1990,
PT/FC-Nr. 2861/28

5.  Tankcontainerdaten:

- Typenbezeichnung des Herstellers: TC 208% Sohd 6,0 x 1900 @&
x 15 m°

- ISO-Typ: 1 CC

- IMO-Tanktyp: 1

- ILinge: 6058 mm, Breite: 2438 mm, HShe: 2591 mm

- Tankvolumen ca. 15 000 1

- zul. Gesamtgewicht: 30 480 kg, Eigengewicht ca. 4370 kg

- max. Betriebsdruck (GGVS/GGVE/ADR/RID):4,0 bar (Uberdruck)
- max. Betriebsdruck (GGVSee/IMDG—Code): 4,0 bar (Uberdruck)
- Priifdruck: 6,0 bar (Uberdruck)

- Berechnungsdruck: 10 bar (Uberdruck)

— Tankwerkstoff: H II nach DIN 17 155

- Tankwanddicke: 8,0 mm

~ gleichwertige Wanddicke in Baustahl: 8,0 mm

- Dichtungswerkstoff: PTFE

— Tankinnenauskleidung: Durabilit 1057

- Offnungen unterhalb des Fliissigkeitsspiegels: nein

— Art der Bodendffnung: C

- Warmeisolierung: nein, Sonnenschutz: nein

- Heizung: ja, Dampf
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- Zeichnungen des Herstellers:

TC-1207-1 vam 24.04.1990 (IMO l-Tankcontainer)

TC-1207-3 vom 08.06.1990 (Tank und Dampfheizung)
TC-1207-4.1 vom 20.06.1990 (Mannloch DN 500 und Anschliisse)
TC-1207-7.1 wvaom 09.05.1990 (Tankschilder)

6. Zulassung des Baumusters

Es wird bescheinigt, da8 das nach dem in 4. genannten Priifbe-
richt einschlieBlich zugehdriger Unterlagen gefertigte Baumu-
ster eines Tankcontainers (TC) fiir die Beférderung der im
Anhang zu dieser Zulassung aufgefiihrten Stoffe geeignet ist
und daB die Vorschriften an den Bau, die Ausriistung, Priifung
und Kennzeichnung der/des GGVS/GGVE/ADR/RID/GGVSee/CSC erfiillt
sind.

7. Nebenbestimmungen:

7.1 Jeder nach dieser Baumusterzulassung hergestellte Tankcontainer
ist erstmalig vor Inbetriebnahme und dann wiederkehrend
alle 2 1/2 Jahre den nach den unter 1. genannten Rechtsvor-—
schriften vorgeschriebenen Priifungen zu unterziehen.

Die Fristen fiir die innere Besichtigung betragen: 1 Jahr

7.2 Die Tankcontainer sind nach den mit dem Priifvermerk versehenen
Unterlagen herzustellen. Sie dirfen filir den Verwendungszweck
nach dieser Baumusterzulassung nur benutzt werden, wenn der fir
die Priifung zustdndige Sachverstédndige bescheinigt hat, daB die
Tankcontainer und ihre Ausriistung dieser Zulassung entsprechen
bzw. daB die vorgeschriebenen Priifungen den Vorschriften ent-
sprechende Ergebnisse erbracht haben.

7.3 Jeder Tank ist mit dem in 5. aufgefilihrten Tankschild zu ver-
sehen. Dariiber hinaus ist jeder Tankcontainer mit den {librigen
Angaben nach den unter 1. genannten Rechtsvorschriften und gut
sichtbar an beiden Lingsseiten in Hohe der Mittellinie mit der
Zulassungsnummer

D/70 730/1C
zu kennzeichnen.
Die SchrifthShe mu8 mindestens 50 mm betragen. Uber dieser Zu-
lassungsnummer sind in gleicher Schrifthdhe die Buchstaben
B A M anzubringen.

7.4 Die hdchstzuldssige Dichte der zu befdrdernden Stoffe betrdgt:
2,18 kg/dm3.

7.5 Die Inbetriebnahme der Heizung bzw. das Einfiillen von Stoffen
mit hdheren Temperaturen ist nur gestattet, wenn die Vertrag-

lichkeit des Fiillgutes mit den Tank- und Ausriistungswerkstoffen
nach TRTC 007 gewdhrleistet ist.

7.6 Entfdllt

7.7 Die Stoffe mit einem Flammpunkt bis 55° C sind zur Befdrderung
im nationalen Schienen- und StraBenverkehr (GGVE/GGVS)
zugelassen.

7.8 Entfdllt

.7.9 Entfdllt

17.10 Jeder Auf- und Abbau der Ausriistungsteile ist von einem Sach-

kundigen oder Sachverstindigen zu priifen und aufzuzeichnen.

7.11 Fir alle nach dieser Baumusterzulassung zur Herstellung von
Tanks bestimmten Bleche miissen Abnahmezeugnisse nach
DIN 50049-3.1A oder C vorliegen.

Die Werte fiir Zugfestigkeit (Ry), Streckgrenze (Rg) und Bruchdeh-
nung (As) diirfen dabei die am Baumuster festgelegten Mindestwerte

nicht unterschreiten.

7.12 Abdrucke der Bescheinigungen nach 7.1 sind der BAM inner-
halb eines Jahres einzureichen. Uber Reparaturen an den
nach dieser Zulassung gefertigten Tankcontainern sind Auf-
zeichnungen zu fiihren und mindestens 10 Jahre aufzubewahren.

8. Geltungsdauer

Diese Zulassung wird unter dem Vorbehalt des jederzeitigen Wi-
derrufes erteilt. Sie gilt lingstens bis zum 11.02.2001.



9. Festlegung der Kennzeichnung nach CSC:

Zulassungs-Nr.: D-BAM-386/ 730/90
Hersteller-Identifizierungskennzeichen: TC 2086 Sohd 6,0 x
1900 ¢ x 15m3

1000 Berlin 45, den 12.02.1991
Unter den Eichen 87
BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Fachgruppe 1.5 Laboratorium 1.51

Gefahrgutumschl ieSungen Transportbehdlter
fiir Gefahrgut

Im Auftrag: In Vertretung:

Dl .—K{]Ludwig Dipl.-Ing. A. Ulrich

Oderregierungsrat

Sachbearbeiter: Dipl.-Ing. A. Ulrich, Dipl.-Ing. U. Fricke

Anlagen: Rechtsmittelbelehrung, Priifbericht

(Diese Zulassung besteht aus 5 Seiten sowie einem Stoffanhang)

Anh Zum
ZULASSUNGSSCHEIN

fiir das Baumuster eines Tankcontainers
mit der Zulassungsnummer

D/70 730/TC
Stoffbezeichnung RID/ADR GGVSee Auflagen/
GGVE/GGVS (IMDG-Code) UN-Nr.  Bemerkung
Klasse- Klasse
Ziffer
Salzsdure (Chlorwas- 8-5b 8 1789 )
serstoffldsungen) mit i
héchstens 35% HC1
Schwefelsdure, mit 8-1b 8 2796

héchstens
50% reiner S3ure

ZULASSUNGSSCHEIN

fir das Baumuster eines Tankcontainers
mit der Zulassungsnummer
D/70 733/TC

1. Rechtsgrundlagen

- nationaler StraBenverkehr nach der Verordnung iiber die inner-
staatliche und grenziiberschreitende Beforderung gefahrlicher Gi-
ter auf StraBen (Gefahrgutverordnung StraBe - GGVS) in der Fas-
sung der 3. StraBen-Gefahrgutanderungsverordnung vom 18.06.1990
(BGB1. I, S. 1326)

- insbesondere § 6 und Anhang B.1b -,

- nationaler Schienenverkehr nach der Verordnung iliber die in-
nerstaatliche und grenziiberschreitende Befirderung gefahrlicher

Giiter mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung Eisenbahn - GGVE) in
der Fassung der 3. Eisenbahn-Gefahrgutanderungsverordnung vom
06.06.1990 (BGB1. I, S. 1001)

- insbesondere § 6 und Anhang X -,

- internationaler StraBenverkehr nach der Verordnung iiber die
innerstaatliche und grenziiberschreitende Beftrderung gefahrlicher
Giiter auf StraBen (Gefahrgutverordnung StraBe - GGVS) in der Fas-
sung der 3. StraBen-Gefahrgutdnderungsverordnung vom 18.06.1990
(BGB1. I, S. 1326)

- insbesondere §§ 1, 6 und Anhang B.lb des ADR -,

- internationaler Schienenverkehr nach der Verordnung iber die
innerstaatliche und grenziiberschreitende Beforderung gefahrlicher
Guter mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung Eisenbahn - GGVE) in
der Fassung der 3. Eisenbahn-Gefahrgutanderungsverordnung vom
06.06.1990 (BGB1. I, S. 1001)

- insbesondere §§ 1, 6 und Anhang X des RID -,

- Seeverkehr nach der Verordnung iiber die Befdorderung gefahrli-
cher Giiter mit Seeschiffen (GGVSee) in der Fassung der 4. See-
Gefahrgutanderungsverordnung vom 30.06.1989 (BGB1. I, S. 1278)
- insbesondere IMDG-Code

- Gesetz zu dem Ubereinkommen vom 02.12.1972 iiber sichere

Container -CSC- vom 10.02.1976 (BGB1. II, S. 253) in der Be-
kanntmachung der Neufassung vom 02.08.1985 (BGB1. II, S.1009)

2. Antragsteller:
Hoyer GmbH, 2000 Hamburg 26
3. Hersteller:
Westerwdlder Eisenwerk Gerhard GmbH, 5241 Weitefeld/Sieg

4. Baumusterpriifung:

Priifbericht des Lloyd”s Register Industrial Division
vom 20. 11. 1990

8y Tankcontainerdaten:

- Typenbezeichnung des Herstellers: TC 2089 Eihd 10,35 x 2050 @
x 18 m

- IS0-Typ: 1CC

- IMO-Tanktyp:1

- Lange: 6058 mm, Breite: 2438 mm, Hohe: 2591 mm

- Tankvolumen ca. 18 000 1

- zul. Gesamtgewicht: 32 000 kg, Eigengewicht ca. 5150 kg

- max. Betriebsdruck (GGVS/GGVE/ADR/RID): 6,3 bar (Uberdruck)
- max. Betriebsdruck (GGVSee/IMDG-Code): 6,3 bar (Uberdruck)
- Priifdruck: 10,35 bar (Oberdruck)

- Berechnungsdruck: 10,35 bar (Uberdruck)

- Tankwerkstoff: ASME SA 240 317 L

- Tankwanddicke: 7,62 mm

- gleichwertige Wanddicke in Baustahl: 10,3 mm

- Dichtungswerkstoff: PTFE

- Tankinnenauskleidung: -

- Offnungen unterhalb des Fliissigkeitsspiegels: nein

- Art der Bodenoffnung: C

- Warmeisolierung: ja , Sonnenschutz: nein

- Heizung: ja, Dampf

- Zeichnungen des Herstellers:
TC-1218-1c  vom 21.09.1990 (IMO 1-Tankcontainer)
TC-1218-3 vom 21.08.1990 (Tank und Dampfheizung)
TC-1218-7.1b vom 20.11.1990 (Tankschilder)

6. Zulassung des Baumusters

Es wird bescheinigt, daB das nach dem in 4. genannten Priifbe-
richt einschlieBlich zugehoriger Unterlagen gefertigte Baumu-
ster eines Tankcontainers (TC) fiir die Beforderung der Stoffe,
die nach dem Anhang einem TC mit den Daten dieser Zulassung
zugeordnet sind, geeignet ist und daB insoweit die Vorschrif-
ten an den Bau, die Ausriistung, Priifung und Kennzeichnung
der/des GGVS/GGVE/ADR/RID/GGVSee/CSC erfiillt sind.

7, Nebenbestimmungen:

7.1 Jeder nach dieser Baumusterzulassung hergestellte Tankcontainer
ist erstmalig vor Inbetriebnahme und dann wiederkehrend
alle 2 1/2 Jahre den nach den unter 1. genannten Rechtsvor-
schriften vorgeschriebenen Priifungen zu unterziehen.

Die Fristen fiir die innere Besichtigung betragen: 2,5 Jahre

7.2 Die Tankcontainer sind nach den mit dem Priifvermerk versehenen
Unterlagen herzustellen. Sie diirfen fiir den Verwendungszweck
nach dieser Baumusterzulassung nur benutzt werden, wenn der fir
die Prifung zustdndige Sachverstandige bescheinigt hat, daB die
Tankcontainer und ihre Ausriistung dieser Zulassung entsprechen
bzw. daB die vorgeschriebenen Priifungen den Vorschriften ent-
sprechende Ergebnisse erbracht haben.
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7.3 Jeder Tank ist mit dem in 5. aufgefiihrten Tankschild zu ver-
sehen. Dariiber hinaus ist jeder Tankcontainer mit den iibrigen
Angaben nach den unter 1. genannten Rechtsvorschriften und gut
sichtbar an beiden Lingsseiten in Hohe der Mittellinie mit der
Zulassungsnummer

D/70 733/TC
zu kennzeichnen.
Die Schrifthohe muB mindestens 50 mm betragen. Uber dieser Zu-
lassungsnummer sind in gleicher Schrifthche die Buchstaben

B A M anzubringen.

7.4 Die hochstzuldssige Dichte der zu befordernden Stoffe betrdgt:
1,86 kg/dm3.

7.5 Die Inbetriebnahme der Heizung bzw. das Einfiillen von Stoffen
mit hoheren Temperaturen ist nur gestattet, wenn die Vertrag-
Tichkeit des Fullgutes mit den Tank- und Ausriistungswerkstoffen
nach TRTC 007 gewahrleistet ist.

7.6 Entfdllt

7.7 Die Stoffe mit einem Flammpunkt bis 55° C sind zur Befdrderung
im nationalen Schienen- und StraBenverkehr (GGVE/GGVS)
zugelassen.

7.8 Entfdllt

7.9 Entfdllt

~

.10 Jeder Auf- und Abbau der Ausriistungsteile ist von einem Sach-
kundigen oder Sachverstandigen zu priifen und aufzuzeichnen.

7.12 Abdrucke der Bescheinigungen nach 7.1 sind der BAM innerhalb
eines Jahres einzureichen. Uber Reparaturen an den nach dieser
Zulassung gefertigten Tankcontainern sind Aufzeichnungen zu
fiihren und mindestens 10 Jahre aufzubewahren.

8. Geltungsdauer

Diese Zulassung wird unter dem Vorbehalt des jederzeitigen Wi-
derrufes erteilt. Sie gilt ldngstens bis zum 07.03.2001.

9. Festleqgung der Kennzeichnung nach CSC:

Zulassungs-Nr.: D-BAM-389/733/90
Hersteiler-Identifizierungskennzeichen: TC 2086 Eihd 10,35 x
2050 9 x 18 m3

1000 Berlin 45, den 08.03.1991
Unter den Eichen 87
BUNDESANSTALT FOR MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Laboratorium 1.74
Transporttanks;
Zulassungen

Fachgruppe 1.7
Gefahrguttanks und
Fahrzeugtechnik

In Vertretung:

e

Dipl.-Ing. A. Uirich

Im Auftrag:

D‘Z.-%g. Ludwig

Oberregierukgsrat

Sachbearbeiter: Dipl.-Ing. A. Ulrich; Dipl.-Ing. U. Fricke

Anlagen: Rechtsmittelbelehrung, Priifbericht

(Diese Zulassung besteht aus 4 Seiten sowie dem Anhang "BAM-Liste;
Anforderungen an Tanks fiir die Befordung gefdhrlicher Giiter")
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ZULASSUNGSSCHEIN

fiir das Baumuster eines Tankcontainers
mit der Zulassungsnummer
D/70 737/7C

1. Rechtsgrundlagen

- nationaler StraBenverkehr nach der Verordnung iiber die inner-
staatliche und grenziiberschreitende Beforderung gefahrlicher Gii-
ter auf StraBen (Gefahrgutverordnung StraBe - GGVS) in der Fas-
sung der 3. StraBen-Gefahrgutanderungsverordnung vom 18.06.1990
(BGB1. I, S. 1326)

- insbesondere § 6 und Anhang B.1b -,

- nationaler Schienenverkehr nach der Verordnung iiber die in-
nerstaatliche und grenziiberschreitende Beforderung gefdhrlicher
Gluter mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung Eisenbahn - GGVE) in
der Fassung der 3. Eisenbahn-Gefahrgutanderungsverordnung vom
06.06.1990 (BGB1. I, S. 1001)

- insbesondere § 6 und Anhang X -,

- internationaler StraBenverkehr nach der Verordnung iiber die
innerstaatliche und grenziiberschreitende Befdrderung gefdhrlicher
Guter auf StraBen (Gefahrgutverordnung StraBe - GGVS) in der Fas-
sung der 3. StraBen-Gefahrgutanderungsverordnung vom 18.06.1990
(BGB1. I, S. 1326)

- insbesondere §§ 1, 6 und Anhang B.1lb des ADR -,

- internationaler Schienenverkehr nach der Verordnung iber die
innerstaatliche und grenziiberschreitende Befdrderung gefédhrlicher
Giiter mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung Eisenbahn - GGVE) in
der Fassung der 3. Eisenbahn-Gefahrgutanderungsverordnung vom
06.06.1990 (BGB1. I, S. 1001)

- insbesondere §§ 1, 6 und Anhang X des RID -,

- Seeverkehr nach der Verordnung iiber die Beforderung gefahrli-
cher Giter mit Seeschiffen (GGVSee) in der Fassung der 4. See-
Gefahrgutédnderungsverordnung vom 30.06.1989 (BGB1. I, S. 1278)
- insbesondere IMDG-Code

- Gesetz zu dem Ubereinkommen vom 02.12.1972 iiber sichere

Container -CSC- vom 10.02.1976 (BGB1. II, S. 253) in der Be-
kanntmachung der Neufassung vom 02.08.1985 (BGB1. II, S.1009)

2. Antragsteller:
Gofa Gocher Fahrzeugbau GmbH & Co. KG, 4180 Goch 1

2. Hersteller:
Gofa Gocher Fahrzeugbau GmbH & Co. KG, 4180 Goch 1

4. Baumusterpriifung:

Priifbericht des Germanischen Lloyd vom 11.12.1990,
FC-Nr. 3803/23

5. Tankcontainerdaten:

- Typenbezeichnung des Herstellers: GBC 40/18 bar

- ISC-Typ: ---

IMO-Tanktyp: 5

Lange: 9125 mm, Breite: 2500 mm, Hohe: 2600 mm

Tankvolumen ca. 40 600 1

- zul. Gesamtgewicht: 32 000 kg, Eigengewicht ca. 7150 kg

- max. Betriebsdruck (GGVS/GGVE/ADR/RID): 13,8 bar (Oberdruck)
- max. Betriebsdruck (GGVSee/IMDG-Code): 13,8 bar (Uberdruck)
Prifdruck: 18 bar (Oberdruck)

Berechnungsdruck: 18 bar (Uberdruck)

Tankwerkstoff: £ StE 460 nach DIN 17 102

Tankwanddicke: 8 mm

gleichwertige Wanddicke in Baustahl: 7,9 mm
Dichtungswerkstoff: PTFE/IT

Tankinnenauskleidung: ---

Offnungen unterhalb des Fliissigkeitsspiegels: ja

Art der Bodengffnung: B

Warmeisolierung: nein, Sonnenschutz: ja

- Heizung: nein

1

- Zeichnungen des Herstellers:

10311-173 vom 07.09.1990 (30°Gasbinnencontainer)
10311-173-01 vom 07.09.1990 (Behdlter und Tankschild)
10311-173-02 vom 07.09.1990 (Sonnendach)

10311-173-03A vom 17.12.1990 (Ausriistung fiir Seeverkehr)



6. Zulassung des Baumusters

Es wird bescheinigt, daB das nach dem in 4. genannten Priifbe-
richt einschlieBlich zugehdriger Unterlagen gefertigte Baumu-
ster eines Tankcontainers (TC) fir die Beforderung der im An-
hang aufgefiihrten Stoffe geeignet ist und die Vorschriften an
den Bau, die Ausriistung, Priifung und Kennzeichnung der/des
GGVS/GGVE/ADR/RID/GGVSee/CSC erfiillt sind.

7. Nebenbestimmungen:

7.1 Jeder nach dieser Baumusterzulassung hergestellte Tankcontainer
ist erstmalig vor Inbetriebnahme und dann wiederkehrend
alle 2 1/2 Jahre den nach den unter 1. genannten Rechtsvor-
schriften vorgeschriebenen Priifungen zu unterziehen.

Die Fristen fir die innere Besichtigung betragen: 5 Jahre

7.2 Die Tankcontainer sind nach den mit dem Priifvermerk versehenen
Unterlagen herzustellen. Sie diirfen fiir den Verwendungszweck
nach dieser Baumusterzulassung nur benutzt werden, wenn der fiir
die Priifung zustandige Sachverstandige bescheinigt hat, daR die
Tankcontainer und ihre Ausriistung dieser Zulassung entsprechen
bzw. daB die vorgeschriebenen Priifungen den Vorschriften ent-
sprechende Ergebnisse erbracht haben.

7.3 Jeder Tank ist mit dem in 5. aufgefiihrten Tankschild zu ver-
sehen. Dariiber hinaus ist jeder Tankcontainer mit den ibrigen
Angaben nach den unter 1. genannten Rechtsvorschriften und gut

sichtbar an beiden Lingsseiten in Hohe der Mittellinie mit der
Zulassungsnummer

D/70 737/TC
zu kennzeichnen.
Die Schrifthohe muB mindestens 50 mm betragen. Uber dieser Zu-
lassungsnummer sind in gleicher Schrifthdhe die Buchstaben

B A M anzubringen.

7.4 Die hﬁchstgulﬁssige Dichte der zu befdrdernden Stoffe betrdgt:
0,77 kg/dm

7.5 Entfdllt
7.6 Entfdllt
7.7 Entfdllt
7.8 Entfdllt

7.9 Bei ausschlieBlicher Verwendung im Landverkehr nach GGVS/GGVE/
ADR/RID diirfen die im Anhang aufgefiihrten Stoffe auch in dicht
verschlossenen Tanks (ohne Sicherheitsventil, blindgeflanscht)
befdordert werden.

7.10 Jeder Auf- und Abbau der Ausriistungsteile ist von einem Sach-
kundigen oder Sachverstindigen zu priifen und aufzuzeichnen.

7.11 Entfdllt
7.12 Abdrucke der Bescheinigungen nach 7.1 sind der BAM innerhalb
eines Jahres einzureichen. (Uber Reparaturen an den nach dieser

Zulassung gefertigten Tankcontainern sind Aufzeichnungen zu
fihren und mindestens 10 Jahre aufzubewahren.

8. ‘Geltungsdauer

Diese Zulassung wird unter dem Vorbehalt des jederzeitigen Wi-
derrufes erteilt. Sie gilt lingstens bis zum 10.03.2001.

9. Festlequng der Kennzeichnung nach CSC:

Zulassungs-Nr.: D-BAM-391/737/90
Hersteller-Identifizierungskennzeichen: GBC 40/18 bar

1000 Berlin 45, den 11.03.1991
Unter den Eichen 87
BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND -PROFUNG

Laboratorium 1.74
Transporttanks;
Zulassungen

In ngfzgfi?g:

Dipl.-Ing. A. Ulrich

Fachgruppe 1.7
Gefahrguttanks und
Fahrzeugtechnik

Im Auftrag:

.-1g. Ludwig
Oberregierungsrat
Sachbearbeiter: Dipl.-Ing. A. Ulrich; Dipl.-Ing. U. Fricke
Anlagen: Rechtsmittelbelehrung, Priifbericht

(Diese Zulassung besteht aus 4 Seiten sowie einem Stoffanhang)

Anhang zum

ZULASSUNGSSCHEIN

fiir das Baumuster eines Tankcontainers
mit der Zulassungsnummer
D/70 737/TC

Stoffbezeichnung RID/ADR GGVSee Auflagen/
GGVE/GGVS (IMDG-Code) UN-Nr.  Bemerkung
Klasse- Klasse
Ziffer
Butadien - 1,2, 2-3c 2.1 1010 (A)
stabilisiert
Butadien - 1,3 2-3c 2.1 1010 (A)
stabilisiert
n-Butan 2-3b 2.1 1011 (R)
iso-Butan 2-3b 2.1 1969 (R)
Dimethyldther 2-3b 2.1 1033 (A)
Buten-1 (Butylen) 2-3b 2.1 1012 (R)
cis-Buten-2 (Butylen) 2-3b 2.1 1012 (A)
iso-Buten (Isobutylen) 2-3b 2l 1055 (A)
Gemisch A 2-4b 2.1 1965 A
(Handelsname: Butan)
Gemisch AO 2-4b 2.1 1965 A

(Handelsname: Butan)

(A): Feuchtigkeitsgehalt so gering, daB keine wadBrige Phase im Tank
entstehen kann.

A : wasserfrei

ZULASSUNGSSCHEIN

fir das Baumuster eines Tankcontainers
mit der Zulassungsnummer
D/70 739/TC

1. Rechtsgrundlagen

- nationaler StraBenverkehr nach der Verordnung iiber die inner-
staatliche und grenziiberschreitende Beforderung gefdhrlicher Gii-
ter auf StraBen (Gefahrgutverordnung StraBe - GGVS) in der Fas-
sung der 3. StraBen-Gefahrgutanderungsverordnung vom 18.06.1990
(BGB1. I, S. 1326)

- insbesondere § 6 und Anhang B.1lb -,

- nationaler Schienenverkehr nach der Verordnung iiber die in-
nerstaatliche und grenziiberschreitende Beforderung gefdhrlicher
Giiter mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung Eisenbahn - GGVE) in
der Fassung der 3. Eisenbahn-Gefahrgutéanderungsverordnung vom
06.06.1990 (BGB1. I, S. 1001)

- insbesondere § 6 und Anhang X -,

- internationaler StraBenverkehr nach der Verordnung iiber die
innerstaatliche und grenziiberschreitende Beforderung gefdhrlicher
Giiter auf StraBen (Gefahrgutverordnung StraBe - GGVS) in der Fas-
sung der 3. StraBen-Gefahrgutdnderungsverordnung vom 18.06.1990
(BGB1. I, S. 1326)

- insbesondere §§-1, 6 und Anhang B.lb des ADR -,

- internationaler Schienenverkehr nach der Verordnung iiber die
innerstaatliche und grenziiberschreitende Beforderung gefdhrlicher
Giiter mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung Eisenbahn - GGVE) in
der Fassung der 3. Eisenbahn-Gefahrgutanderungsverordnung vom
06.06.1990 (BGB1. I, S. 1001)

- insbesondere §§ 1, 6 und Anhang X des RID -,

- Seeverkehr nach der Verordnung iiber die Befdrderung gefahrli-
cher Giiter mit Seeschiffen (GGVSee) in der Fassung der 4. See-
Gefahrgutanderungsverordnung vom 30.06.1989 (BGB1. I, S. 1278)
- insbesondere IMDG-Code

- Gesetz zu dem Ubereinkommen vom 02.12.1972 iiber sichere

Container -CSC- vom 10.02.1976 (BGB1. II, S. 253) in der Be-
kanntmachung der Neufassung vom 02.08.1985 (BGB1. II, S$.1009)

2.  Antragsteller:
Degussa N.V., B-2040 Antwerpen
3. Hersteller:

Westerwilder Eisenwerk Gerhard GmbH, 5241 Weitefeld/Sieg
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4. Baumusterpriifung:

Priifbericht des Bureau Veritas vom 20.12.1990

5. Tankcontainerdaten:

- Typenbezeichnung des Herstellers: TC 2080 E 4,5 x 2000 @ x 17,5‘n

ISO-Typ: 1 C

IMO-Tanktyp: 1

Lange: 6058 mm, Breite: 2438 mm, Hohe: 2438 mm

- Tankvolumen ca. 17 490 1

- zul. Gesamtgewicht: 30 480 kg, Eigengewicht ca. 3450 kg

- max. Betriebsdruck (GGVS/GGVE/ADR/RID): 3,0 bar (Uberdruck)
- max. Betriebsdruck (GGVSee/IMDG-Code): 3,0 bar (Oberdruck)
- Priifdruck: 4,5 bar (Uberdruck)

- Berechnungsdruck: 10 bar (Oberdruck)

- Tankwerkstoff: Z 6 CNDT 17-12/1.4571

- Tankwanddicke: 5,1 mm

- gleichwertige Wanddicke in Baustahl: 6,9 mm

- Dichtungswerkstoff: PTFE

- Tankinnenauskleidung: ---

- Offnungen unterhalb des Fliissigkeitsspiegels: nein

- Art der Bodenoffnung: C

- Warmeisolierung: nein, Sonnenschutz: nein

- Heizung: nein

- Zeichnungen des Herstellers:

TC-1235-1a vom 05.09.1990 (IMO 1 Tankcontainer)
TC-1235-3  vom 27.09.1990 (Tank)
TC-1271-7.1 vom 24.09.1990 (Tank-Schilder)

6. Zulassung des Baumusters

Es wird bescheinigt, daB das nach dem in 4. genannten Priifbe-
richt einschlieBlich zugehdriger Unterlagen gefertigte Baumu-
ster eines Tankcontainers (TC) fir die Beforderung der im
Anhang aufgefiihrten Stoffe geeignet ist und daB die Vorschrif-
ten an den Bau, die Ausriistung, Priifung und Kennzeichnung der/
des GGVS/GGVE/ADR/RID/GGVSee/CSC erfiillt sind.

¥y Nebenbestimmungen:

7.1 Jeder nach dieser Baumusterzulassung hergestellte Tankcontainer
ist erstmalig vor Inbetriebnahme und dann wiederkehrend
alle 2 1/2 Jahre den nach den unter 1. genannten Rechtsvor-
schriften vorgeschriebenen Priifungen zu unterziehen.

Die Fristen fiir die innere Besichtigung betragen: 2,5 Jahre

7.2 Die Tankcontainer sind nach den mit dem Priifvermerk versehenen
Unterlagen herzustellen. Sie diirfen fiir den Verwendungszweck
nach dieser Baumusterzulassung nur benutzt werden, wenn der fiir
die Priifung zustandige Sachverstandige bescheinigt hat, daB die
Tankcontainer und ihre Ausriistung dieser Zulassung entsprechen
bzw. daB die vorgeschriebenen Priifungen den Vorschriften ent-
sprechende Ergebnisse erbracht haben.

7.3 Jeder Tank ist mit dem in 5. aufgefiihrten Tankschild zu ver-
sehen. Dariiber hinaus ist jeder Tankcontainer mit den iibrigen
Angaben nach den unter 1. genannten Rechtsvorschriften und gut
sichtbar an beiden Langsseiten in Hohe der Mittellinie mit der
Zulassungsnummer

D/70 739/TC
zu kennzeichnen.
Die Schrifthche muB mindestens 50 mm betragen. Ober dieser Zu-
lassungsnummer sind in gleicher Schrifthohe die Buchstaben

B A M anzubringen.

7.4 Die hochstzuldssige Dichte der zu befordernden Stoffe betragt:
1,93 kg/dm3

7.5 Entfdllt

7.6 Entfallt

7.7 Die Stoffe mit einem Flammpunkt bis 55° C sind zur Befdrderung
im nationalen Schienen- und StraRenverkehr (GGVE/GGVS)
zugelassen.

7.8 Entfallt

7.9 Entfallt

Jeder Auf- und Abbau der Ausristungsteile ist von einem Sach-
kundigen oder Sachverstandigen zu priifen und aufzuzeichnen.

7.1

o

7.11 Fiir alle nach dieser Baumusterzulassung zur Herstellung von
Tanks bestimmten Bleche miissen Abnahmezeugnisse nach
DIN 50049-3.1A oder C vorliegen.
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Die Werte fir Zugfestigkeit (Rp), Streckgrenze (Ry) und Bruchdeh-
nung (As) diirfen dabei die am Baumuster festge]eg%en Mindestwerte
nicht unterschreiten.

7.12 Abdrucke der Bescheinigungen nach 7.1 sind der BAM innerhalb
eines Jahres einzureichen. Uber Reparaturen an den nach dieser

Zulassung gefertigten Tankcontainern sind Aufzeichnungen zu
fiihren und mindestens 10 Jahre aufzubewahren.

8. Geltungsdauer

Diese Zulassung wird unter dem Vorbehalt des jederzeitigen Wi-
derrufes erteilt. Sie gilt langstens bis zum 11.03.2001.

Q, Festlegung der Kennzeichnung nach CSC:

Zulassungs-Nr.: D-BAM-394/739/91
Hersteller-Identifizierungskennzeichen: TC 2089 E 4,5 x 2000 ¢
17,5 m

1000 Berlin 45, den 13.03.1991
Unter den Eichen 87
BUNDESANSTALT F(UR MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Laboratorium 1.74
Transporttanks;
Zulassungen

Fachgruppe 1.7
Gefahrguttanks und
Fahrzeugtechnik
Im Auftrag: In Vertretung:

. (o~

Digh.-Inff. & Audwig Dipl.-Ing. A. Ulrich

Oberregierundsrat
Sachbearbeiter: Dipl.-Ing. A. Ulrich; Dipl.-Ing. U. Fricke

Anlagen: Rechtsmittelbelehrung, Priifbericht

(Diese Zulassung besteht aus 4 Seiten sowie,einem Stoffanhang

Anhang zum

ZULASSUNGSSCHEIN

fir das Baumuster eines Tankcontainers:
mit der Zulassungsnummer
D/70 739/TC

Stoffbezeichnung RID/ADR GGVSee Auflagen/
GGVE/GGVS (IMDG-Code) UN-Nr.  Bemerkung
Klasse- Klasse
Ziffer

Wasserstoffperoxid, 8-62¢c Bl 2984

wadBrige Losung mit

mehr als 8% und

weniger als 20% Hp0,,

stabilisiert

Wasserstoffperoxid, 8-62b 5.1 2014

wadBrige Losung mit

mehr als 20% und

hochstens 60% Ho0o,

stabilisiert

Wassterstoffperoxid, 5.1-1 5.1 2015

walrige Losung mit
mehr als 60% Hp0y,
stabilisiert




ZULASSUNGSSCHEIN

fiir das Baumuster eines Tankcontainers
mit der Zulassungsnummer
D/70 742/TC

nationaler StraRenverkehr nach der Verordnung iiber die inner-
staatliche und grenziiberschreitende Beférderung gefdhrlicher
Giter auf StraRen (Gefahrgutverordnung StraRe - GGVS) in der
Fassung der 3. StraRen-Gefahrgutdnderungsverordnung vom

- insbesondere § 6 und Anhang B.1lb -,

nationaler Schienenverkehr nach der Verordnung iiber die in-
nerstaatliche und grenziiberschreitende Beférderung gefidhrli-
cher Giiter mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung Eisenbahn -
GGVE) in der Fassung der 3. Eisenbahn-Gefahrgutédnderungs-
verordnung vom 06.06.1990 (BGBl. I, S. 1001)

internationaler StraRenverkehr nach der Verordnung iiber die
innerstaatliche und grenziiberschreitende Beférderung gefidhr-
licher Gliter auf StraRen (Gefahrgutverordnung StraRe - GGVS)
in der Fassung der 3. StraRen-Gefahrgutinderungsverordnung

- insbesondere §§ 1, 6 und Anhang B.1lb des ADR -,

internationaler Schienenverkehr nach der Verordnung iiber die
innerstaatliche und grenziiberschreitende Beférderung gefihr-
licher Giiter mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung Eisenbahn -
GGVE) in der Fassung der 3. Eisenbahn-Gefahrgutédnderungs-
verordnung vom 06.06.1990 (BGBl. I, S. 1001)

- insbesondere §§ 1, 6 und Anhang X des RID -,

Seeverkehr nach der Verordnung iiber die Beférderung gefidhrli-
cher Giliter mit Seeschiffen (GGVSee) in der Fassung der 4.See-
Gefahrgutidnderungsverordnung vom 30.06.1989 (BGBl. I, S.1278)

Gesetz zu dem [jbereinkommen vom 02.12.1972 iiber sichere Con-
tainer -CSC- vom 10.02.1976 (BGBl. II, S. 253) in der Be-
kanntmachung der Neufassung vom 02.08.1985 (BGBl. II, S.1009)

Karl Kassbohrer Fahrzeugwerke GmbH, 7910 Neu-Ulm

Karl Kdssbohrer Fahrzeugwerke GmbH, 7910 Neu-Ulm

Priifbericht des Germanischen Lloyd vom 22.10.1990;

1. Rechtsgrundlagen
18.06.1990 (BGB1.I, S. 1326)
- insbesondere § 6 und Anhang X -,
vom 18.06.1990 (BGBl. I, S. 1326)
- insbesondere IMDG-Code
2 Antragsteller:
3. Hersteller:
4. Baumusterpriifung:
FC-Nr. 2886/01
S Tankcontainerdaten:

CTN 25/20’

Typenbezeichnung des Herstellers:

- ISO-Typ: 1CC

- IMO-Tanktyp: 2

- Linge: 6058 mm, Breite: 2438 mm, Hohe:
- Tankvolumen ca. 25 000 1

- zul. Gesamtgewicht: 30 480 kg, Eigengewicht ca. 3800 kg

- max. Betriebsdruck (GGVS/GGVE/ADR/RID): 3 bar(Uyerdruck)
- max. Betriebsdruck (GGVSee/IMDG-Code): 1,74 bar(Uberdruck)
- Priifdruck: 4 bar (berdruck)

- Berechnungsdruck: 4 bar (Uberdruck)

- Tankwerkstoff: 1.4571 nach DIN 17 441

- Tankwanddicke: 3,5 mm

- gleichwertige Wanddicke in Baustahl: 4,6 mm

- Dichtungswerkstoff: PTFE

- Tankinnenauskleidung: ---

- Offnungen unterhalb des Fliissigkeitsspiegels: ja

- Art der Bodendffnung: B

- Wiarmeisolierung: ja, Sonnenschutz: nein

Heizung: ja, Dampf

2591 mm

Zeichnungen des Herstellers:

593-00.00.001-03A
593-59.10.001-02Bb
591-07.00.001-55E
8.762.522.000 C

vom 15.01.1990 (Tankcontainer CTN25/20’)
vom 07.02.1990 (Behdlter 25000 1 -IM02-)
vom 05.03.1990 (Armaturenliste)

vom 09.02.1990 (Typenschild)

Zulassung des Baumusters

Es wird bescheinigt, daR das nach dem in 4. genannten Priif-
bericht einschlieRlich zugehériger Unterlagen gefertigte Bau-
muster eines Tankcontainers (TC) fiir die Beférderung der Stof-
fe, die nach dem Anhang einem TC mit den Daten dieser Zulas-
sung zugeordnet sind, geeignet ist und daR insoweit die Vor-
schriften an den Bau, die Ausriistung, Priifung und Kennzeich-
nung der/des GGVS/GGVE/ADR/RID/GGVSee/CSC erfiillt sind.

Nebenbes timmungen

Tod

7.3

7.6

7.7

7.11

7.12

Jeder nach dieser Baumusterzulassung hergestellte Tankcon-
tainer ist erstmalig vor Inbetriebnahme und dann wiederkehrend
alle 2 1/2 Jahre den nach den unter 1. genannten Rechtsvor-
schriften vorgeschriebenen Priifungen zu unterziehen.

Die Fristen fiir die innere Besichtigung betragen: 2,5 Jahr(e)

Die Tankcontainer sind nach den mit dem Priifvermerk versehenen
Unterlagen herzustellen. Sie diirfen fiir den Verwendungszweck
nach dieser Baumusterzulassung nur benutzt werden, wenn der
fiir die Prifung zustindige Sachverstindige bescheinigt hat,
daR die Tankcontainer und ihre Ausriistung dieser Zulassung
entsprechen bzw. daR die vorgeschriebenen Priifungen den Vor-
schriften entsprechende Ergebnisse erbracht haben.

Jeder Tank ist mit dem in 5. aufgefiihrten Tankschild zu verse-
hen. Dariiber hinaus ist jeder Tankcontainer mit den iibrigen
Angaben nach den unter 1. genannten Rechtsvorschriften und gut
sichtbar an beiden Lingsseiten in Hohe der Mittellinie mit der
Zulassungsnummer

D/70 742/TC
zu kennzeichnen.
Die Schrifthdhe muR mindestens 50 mm betragen. Uber dieser Zu-
lassungsnummer sind in gleicher Schrifthéhe die Buchstaben

B A M anzubringen.

Die hdchstzuldssige Dichte der zu beférdernden Stoffe betrigt:
1,33 kg/dm?

Die Inbetriebnahme der Heizung bzw. das Einfiillen von Stoffen
mit hoheren Temperaturen ist nur gestattet, wenn die Vertrig-
lichkeit des Fiillgutes mit den Tank- und Ausriistungswerk-
stoffen nach TRTC 007 gewdhrleistet ist.

Entfillt

Die Stoffe mit einem Flammpunkt bis 55°C sind zur Beférderung
im nationalen Schienen- und StraRenverkehr (GGVE/GGVS)

nicht zugelassen

Entfdllt

Entfidllt

Jeder Auf- und Abbau der Ausriistungsteile ist von einem Sach-
kundigen oder Sachverstdndigen zu priifen und aufzuzeichnen.

Entfallt

Abdrucke der Bescheinigung nach 7.1 sind der BAM innerhalb ei-
nes Jahres einzureichen. Uber Reparaturen an den nach dieser
Zulassung gefertigten Tankcontainern sind Aufzeichnungen zu
filhren und mindestens 10 Jahre aufzubewahren.

Geltungsdauer

Diese Zulassung wird unter dem Vorbehalt des jederzeitigen
Viderrufes erteilt. Sie gilt lidngstens bis zum 10.02.2001.

Festlegung der Kennzeichnung nach CSC:

Pachgruppe 1.5
GefahrgutumschlieRungen

Zulassungs-Nr.: D-BAM- 395/742/91
Hersteller-Identifizierungskennzeichen: CIN 25/20"

1000 Berlin 45, den 11.02.1991
Unter den Eichen 87 .
BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Laboratorium 1.51
Transportbehdlter
fiir Gefahrgut

Im Auftraji In Vertretung:

Jf

(oo

Dipl.-Ing. A. Ulrich

!
(,Z Ludwig

Oberregierungsrat
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Sachbearbeiter: Dipl.-Ing. A. Ulrich; Dipl.-Ing. U. Fricke

Anlagen: Rechtsmittelbelehrung, Priifbericht, Anleitung zur
Ausvahl zugelassener Stoffe

(Diese Zulassung besteht aus 4 Seiten sowie dem Anhang

"BAM-Liste; Anforderurgen an Tanks fiir die Befdérderung gefdhrli-

cher Giliter")

Anlage

zur Baumusterzulassung
D/70 742/TC

Anleitung zur Auswahl der zugelassenen Stoffe aus dem Anhang
zur Baumusterzulassung (BAM-Liste)

zulidssige Verte
Spalte Bezeichnung und Symbole

‘Teil 1 (allgemeine Daten)

7 Dichte (kg/dm?) <= 1,33

Teil 2 (Landverkehr)

9 Berechnungsiiberdruck (bar)----———————- <= 4 oder AT
10 Priifiiberdruck (bar) <= 4 oder AT
11 Betriebsiliberdruck (bar)--————————————- <= 3 oder AT
12 Typ der Sicherheitseinrichtung-------- N
13 Bodendffnung B
14 Liftungseinrichtung (GGVE/GGVS) N
14 Liftungseinrichtung (RID/ADR)---——-—-- N, oder FT
15 Entspannungseinrichtung (GGVE/GGVS)--- N
15 Entspannungseinrichtung (RID/ADR)----- N oder FT
16 Sonderanforderungen sind einzuhalten

Teil 3 (Seeverkehr)
19 IMO Tank-Typ 2
20 Priifiiberdruck (bar) —-—————cemmmmm = 4
21 Typ der Sicherheitseinrichtung ------- N
22 Bodendffnung A oder B
23 Mindestwanddicke in Baustahl (mm) ---- <= 4,6 oder MW
24 Liftungseinrichtung --———————ceoeeeo N oder FT
25 Sonderanforderungen sind einzuhalten

Teil 4 (Vertrdglichkeitsbewertung)

26 Bewertung/Auflage unleg.Stahl 5/6 J.-- Entfdllt
27 " L " 2,5/3 J. Entfidllt

28 Bewertung/Auflage CrNi-Stahl 576 J.-- Entfdllt
" " "

29 2,5/3 J. Entfdllt
30 Bewertung/Auflage CrNiMo-Stahl 5/6 J. +
31 i " " 2,5/3 3,
32 Bewertung/Auflage Aluminium 5/6 J.--- Entfdllt
33 " " » 2,5/3 J. Entfdllt
34 PTFE +
35 FRM Entfdllt
36 NBR Entfdllt

ZULASSUNGSSCHEIN

fiir das Baumuster eines Tankcontainers
mit der Zulassungsnummer
D/70 747/TC

1. Rechtsgrundlagen

- nationaler StraRenverkehr nach der Verordnung iber die innerstaat-
liche und grenziiberschreitende Befdrderung gefdhrlicher Giiter auf
StraRen (Gefahrgutverordnung StraRe — GGVS) in der Fassung der
3. StraRen-Gefahrgutdnderungsverordnung vom 18.06.1990 (BGBl. I,

§. 1326)
- insbesondere § 6 und Anhang B.1lb -,

- nationaler Schienenverkehr nach der Verordnung i{iber die inner-
staatliche und grenziiberschreitende Beférderung gefdhrlicher Giiter

mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung Eisenbahn - GGVE) in der
Fassung der 3. Eisenbahn-Gefahrgutdnderungsverordnung vom
06.06.1990 (BGBl. I, S. 1001)

- insbesondere § 6 und Anhang X -,
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internationaler StraRenverkehr nach der Verordnung liber die inner-
staatliche und grenziiberschreitende Befdrderung gefdhrlicher Giiter
auf StraRen (Gefahrgutverordnung StraRe - GGVS) in der Fassung der
3. StraRen-Gefahrgutinderungsverordnung vom 18.06.1990 (BGBl. I,
S. 1326)

- insbesondere §§ 1, 6 und Anhang B.1lb des ADR -,

internationaler Schienenverkehr nach der Verordnung iiber die in-
nerstaatliche und grenziiberschreitende Befdérderung gefdhrlicher
Gliter mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung Eisenbahn - GGVE) in
der Fassung der 3. Eisenbahn-Gefahrgutdnderungsverordnung vom
06.06.1990 (BGBl. I, S. 1001)

- insbesondere §§ 1, 6 und Anhang X des RID -,

Seeverkehr nach der Verordnung liber die Beférderung gefdhrlicher
Giiter mit Seeschiffen (GGVSee) in der Fassung der 4. See-Gefahr-
gutdnderungsverordnung vom 30.06.1989 (BGBl. I, S. 1278)

- insbesondere IMDG-Code -,

BG Apparatebau GmbH & Co. KG, 3380 Goslar

BG Apparatebau GmbH & Co. KG, 3380 Goslar

Prifbericht des Germanischen Lloyd vom 12.11.1990,

Typenbezeichnung des Herstellers: BG 49-10,5

Linge: 1400 mm, Breite: 1200 mm, H8he: 1600 mm

- zul. Gesamtgewicht: 2800 kg, Eigengewicht ca. 890 kg

max. Betriebsdruck (GGVS/GGVE/ADR/RID): 15 bar(Uberdruck)
max. Betriebsdruck (GGVSee/IMDG-Code) : 15 bar(Uberdruck)

Berechnungsdruck: 22,5 bar (Uberdruck)
- gleichwertige Wanddicke in Baustahl: 12,1 mm

- Offnungen unterhalb des Fliissigkeitsspiegels: nein

- Wdrmeisolierung: nein, Sonnenschutz: nein

90-1-7512-00-01 vom 15.05.1990 (Tankcontainer BG 49-10,5)
90-1-7512-01-03 vom 25.07.1990 (Dom fiir Tankcontainer)
90-2-7512-05-01 vom 18.07.1990 (Fabrikschild)

Es wird bescheinigt, daR das nach dem in 4. genannten Prif-
bericht einschlieRlich zugehdriger Unterlagen gefertigte Bau-
muster eines Tankcontainers (TC) fiir die Befdérderung der im
Anhang zu dieser Zulassung aufgefiihrten Stoffe geeignet ist und
daR die Vorschriften an den Bau, die Ausriistung, Priifung und
Kennzeichnung der/des GGVS/GGVE/ADR/RID/GGVSee erfiillt sind.

.1 Jeder nach dieser Baumusterzulassung hergestellte Tankcontainer

ist erstmalig vor Inbetriebnahme und dann wiederkehrend alle
2 1/2 Jahre den nach den unter 1. genannten Rechtsvorschriften
vorgeschriebenen Priifungen zu unterziehen.

Die Fristen fiir die innere Besichtigung betragen: 2,5 Jahre

2 Die Tankcontainer sind nach den mit dem Priifvermerk versehenen
Unterlagen herzustellen. Sie diirfen fiir den Verwendungszweck
nach dieser Baumusterzulassung nur benutzt werden, wenn der fiir
die Priifung zustindige Sachverstindige bescheinigt hat, daR die
Tankcontainer und ihre Ausriistung dieser Zulassung entsprechen
bzw. daR die vorgeschriebenen Priifungen den Vorschriften ent-

2. Antragsteller:
3. Hersteller:
4. Baumusterpriifung:
PT/FC-Nr. 5806/03
5. Tankcontainerdaten:
- ISO-Typ: -
- IMO-Tanktyp: 1
- Tankvolumen ca. 1000 1
- Priifdruck: 22,5 bar (Uberdruck)
- Tankwverkstoff: 1.4571 nach DIN 17 440
- Tankwanddicke: 10 mm
- Dichtungsverkstoff: PTFE
- Tankinnenauskleidung: -
- Art der Bodendffnung: C
- Heizung: nein
- Zeichnungen des Herstellers:
6. Zulassung des Baumusters
7. Nebenbes timmungen
7
T
sprechende Ergebnisse erbracht haben.
7

.3 Jeder Tank ist mit dem in 5. aufgefiihrten Tankschild zu ver-

sehen. Dariliber hinaus ist jeder Tankcontainer mit den {ibrigen

Angaben nach den unter 1. genannten Rechtsvorschriften und gut
sichtbar an beiden Lingsseiten in Hohe der Mittellinie mit der
Zulassungsnummer



~

~

~

D/70 747/TC
zu kennzeichnen.
Die Schrifthéhe muR mindestens 50 mm betragen. Uber dieser Zu-

lassungsnummer sind in gleicher Schrifthéhe die Buchstaben
B A M anzubringen.

.4 Entfdllt

.5 Entfdllt

.6 Entfdllt

.7 Die Stoffe mit einem Flammpunkt bis 55 °C sind zur Befdérderung
im nationalen Schienen- und StraRenverkehr (GGVE/GGVS)
zugelassen.

.8 Entfdllt

.9 Entfdllt

.10 Jeder Auf- und Abbau der Ausriistungsteile ist von einem
Sachkundigen oder Sachverstdndigen zu priifen und aufzuzeichnen.

.11 Entfdllt

.12 Abdrucke der Bescheinigung nach 7.1 sind der BAM innerhalb

eines Jahres einzureichen. Uber Reparaturen an den nach dieser
Zulassung gefertigten Tankcontainern sind Aufzeichnungen zu
filhren und mindestens 10 Jahre aufzubewahren.

8. Geltungsdauer

9.

Diese Zulassung wird unter dem Vorbehalt des jederzeitigen
Widerrufes erteilt. Sie gilt lingstens bis zum 07.04.2001.

Festlegung der Kennzeichnung nach CSC:

Fachgruppe 1.7

Entfallt

1000 Berlin 45, den 08.04.1991
Unter den Eichen 87 .
BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Laboratorium 1.74

Gefahrguttanks und Transporttanks;
Fahrzeugtechnik Zulassungen
Im Auftrag: Im Auftrag:

Dipl.-Ing. A. Ulrich

U~Q::A€_

Dipl.-Ing. U. Fricke

N

Sachbearbeiter: Dipl.-Ing. A. Ulrich, Dipl.-Ing. U. Fricke

Anlagen: Rechtsmittelbelehrung, Priifbericht

(Diese Zulassung besteht aus 4 Seiten sowie einem Stoffanhang)

Anhang zum

ZULASSUNGSSCHEIN

fiir das Baumuster eines Tankcontainers
mit der Zulassungsnummer
D/70 747/TC

Stoffbezeichnung RID/ADR GGVSee Auflagen/
GGVE/GGVS (IMDG-Code) UN-Nr. Bemerkung
Klasse- . X
Zéffer
Vanadiumoxytrichlorid, 8-21 b 8 2443 N
wasserfrei
Vanadiumtetrachlorid, 8-21 a 8 2444 N
wasserfrei

'N: Die Tanks sind mit Stickstoff oder einem anderen geeigneten

trockenen Gas von 0,5 bar (Uberdruck) zu beaufschlagen. Ein
Uberdruck muR bis zur vollsténdigen Entleerung des Tanks
erhalten bleiben.

ZULASSUNGSSCHEIN

fiir das Baumuster eines Tankcontainers
mit der Zulassungsnummer
D/70 748/TC

. Rechtsgrundlagen

nationaler StraBenverkehr nach der Verordnung iiber die inner-
staatliche und grenziiberschreitende Befdrderung gefahrlicher G-
ter auf StraBen (Gefahrgutverordnung StraBe - GGVS) in der Fas-
sung der 3. StraBen-Gefahrgutanderungsverordnung vom 18.06.1990
(BGB1. I, S. 1326)

- insbesondere § 6 und Anhang B.1lb -,

nationaler Schienenverkehr nach der Verordnung iiber die in-
nerstaatliche und grenziiberschreitende Beforderung gefahrlicher
Giiter mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung Eisenbahn - GGVE) in
der Fassung der 3. Eisenbahn-Gefahrgutanderungsverordnung vom
06.06.1990 (BGB1. I, S. 1001)

- insbesondere § 6 und Anhang X -,

internationaler StraBenverkehr nach der Verordnung iiber die
innerstaatliche und grenziiberschreitende Beforderung gefdhrlicher
Giiter auf StraBen (Gefahrgutverordnung StraBe - GGVS) in der Fas-
sung der 3. StraBen-Gefahrgutdnderungsverordnung vom 18.06.1990
(BGB1. I, S. 1326)

- insbesondere §§ 1, 6 und Anhang B.1lb des ADR -,

internationaler Schienenverkehr nach der Verordnung iiber die
innerstaatliche und grenziiberschreitende Beforderung gefahrlicher
Giiter mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung Eisenbahn - GGVE) in
der Fassung der 3. Eisenbahn-Gefahrgutdnderungsverordnung vom
06.06.1990 (BGB1. I, S. 1001)

- insbesondere §§ 1, 6 und Anhang X des RID -,

Seeverkehr nach der Verordnung iiber die Beforderung gefdhrli-

cher Giiter mit Seeschiffen (GGVSee) in der Fassung der 4. See-
Gefahrgutanderungsverordnung vom 30.06.1989 (BGB1. I, S. 1278)
- insbesondere IMDG-Code

2. Antragsteller:

BG Apparatebau Goslar GmbH & Co. KG, 3380 Goslar

. Hersteller:

BG Apparatebau Goslar GmbH & Co. KG, 3380 Goslar

Baumusterpriifung:

Priifbericht des Germanischen Lloyd vom 12.11.1990, FC-Nr.5806/04

Tankcontainerdaten:

- Typenbezeichnung des Herstellers: BG 50 - 8,5

- ISO-Typ: -

IMO-Tanktyp: 1

Lange: 1700 mm, Breite: 950 mm, Hohe: 1310 mm

Tankvolumen ca. 870 1

zul. Gesamtgewicht: 2500 kg, Eigengewicht ca. 810 kg

- max. Betriebsdruck (GGVS/GGVE/ADR/RID): 15 bar (Uberdruck)
- max. Betriebsdruck (GGVSee/IMDG-Code): 15 bar (Uberdruck)
- Priifdruck: 22,5 bar (Oberdruck)

- Berechnungsdruck:22,5 bar (Uberdruck)

- Tankwerkstoff: 1.4571 nach DIN 17 440

- Tankwanddicke: 10 mm

- gleichwertige Wanddicke in Baustahl: 12,1 mm

- Dichtungswerkstoff: PTFE

- Tankinnenauskleidung: ---

- Offnungen unterhalb des Fliissigkeitsspiegels: nein

- Art der Bodenoffnung: C

Warmeisolierung: nein , Sonnenschutz: nein

- Heizung: nein

Zeichnungen des Herstellers:

90-1-7513-00-01 vom 15.05.1990 (Tankcontainer BG 50-8,5)
90-1-7513-01-03 vom 25.07.1990 (Dom fiir Tankcontainer)
90-2-7513-05-02 vom 31.07.1990 (Fabrikschild)

Zulassung des Baumusters

Es wird bescheinigt, daB das nach dem in 4. genannten Priifbe-
richt einschlieBlich zugehoriger Unterlagen gefertigte Baumu-
ster eines Tankcontainers (TC) fiir die Befgrderung der im
Anhang zu dieser Zulassung aufgefiihrten Stoffe geeignet ist
und daB die Vorschriften an den Bau, die Ausriistung, Priifung
und Kennzeichnung der/des GGVS/GGVE/ADR/RID/GGVSee erfiillt
sind.
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7.  Nebenbestimmungen:

7.1 Jeder nach dieser Baumusterzulassung hergestellte Tankcontainer
ist erstmalig vor Inbetriebnahme und dann wiederkehrend
alle 2 1/2 Jahre den nach den unter 1. genannten Rechtsvor-
schriften vorgeschriebenen Priifungen zu unterziehen.

Die Fristen fiir die innere Besichtigung betragen: 2,5 Jahre

7.2 Die Tankcontainer sind nach den mit dem Priifvermerk versehenen
Unterlagen herzustellen. Sie dirfen fir den Verwendungszweck
nach dieser Baumusterzulassung nur benutzt werden, wenn der fir
die Priifung zustandige Sachverstandige bescheinigt hat, daB die
Tankcontainer und ihre Ausriistung dieser Zulassung entsprechen
bzw. daB die vorgeschriebenen Priifungen den Vorschriften ent-
sprechende Ergebnisse erbracht haben.

7.3 Jeder Tank ist mit dem in 5. aufgefiihrten Tankschild zu ver-
sehen. Dariiber hinaus ist jeder Tankcontainer mit den lbrigen
Angaben nach den unter 1. genannten Rechtsvorschriften und gut
sichtbar an beiden Langsseiten in Hohe der Mittellinie mit der
Zulassungsnummer

D/70 748/TC
zu kennzeichnen.
Die Schrifthdhe muB mindestens 50 mm betragen. Uber dieser Zu-
lassungsnummer sind in gleicher Schrifthshe die Buchstaben
B A M anzubringen.

7.4 Entfdllt

7.5 Entfallt

7.6 Entfallt

7.7 Die Stoffe mit einem Flammpunkt bis 55 °C sind zur Befdrderung
im nationalen Schienen- und StraBenverkehr (GGVE/GGVS)
zugelassen.

7.8 Entfdllt

7.9 Entfallt

~

.10 Jeder Auf- und Abbau der Ausriistungsteile ist von einem Sach-
kundigen oder Sachverstandigen zuz priifen und aufzuzeichnen.

~

.11 Entfdllt

~

.12 Abdrucke der Bescheinigungen nach 7.1 sind der BAM innerhalb
eines Jahres einzureichen. Uber Reparaturen an den nach dieser
Zulassung gefertigten Tankcontainern sind Aufzeichnungen zu
fiihren und mindestens 10 Jahre aufzubewahren.

8. Geltungsdauer

Diese Zulassung wird unter dem Vorbehalt des jederzeitigen Wi-
derrufes erteilt. Sie gilt langstens bis zum 07.03.2001.

9. Entfdllt

1000 Berlin 45, den 08.03.1991
Unter den Eichen 87
BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Fachgruppe 1.7 Laboratorium 1.74

Gefahrguttanks und Transporttanks;

Fahrzeugtechnik Zulassungen

Im Auftrag: In Vertretung:
pl.-fng{d. Ludwig Dipl.-Ing. A. Ulrich

Oberregierungsrat

Sachbearbeiter: Dipl.-Ing. A. Ulrich; Dipl.-Ing. U. Fricke

Anlagen: Rechtsmittelbelehrung, Priifbericht

(Diese Zulassung besteht aus 4 Seiten sowie einem Stoffanhang).
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Anhang zum

ZULASSUNGSSCHEIN

fiir das Baumuster eines Tankcontainers
mit der Zulassungsnummer
D/70 748/7C

Stoffbezeichnung RID/ADR GGVSee Auflagen/
GGVE/GGVS (IMDG-Code) UN-Nr.  Bemerkung
Klasse- Klasse
Ziffer
Vanadiumoxytrichlorid, 8 - 21b 8 2443 N
wasserfrei
Vanadiumtetrachlorid, 8 - 2la 8 2444 N
wasserfrei

N: Die Tanks sind mit Stickstoff oder einem anderen geeigneten
trockenen Gas von 0,5 bar (Uberdruck) zu beaufschlagen.
Ein Oberdruck muB bis zur vollstédndigen Entleerung des Tanks
erhalten bleiben.

ZULASSUNGSSCHEIN

fiir das Baumuster eines Tankcontainers
mit der Zulassungsnummer
D/70 749/7C

1. Rechtsgrundlagen

- nationaler StraBenverkehr nach der Verordnung iiber die inner-
staatliche und grenziiberschreitende Beforderung geféhrlicher Gi-
ter auf StraBen (Gefahrgutverordnung StraBe - GGVS) in der Fas-
sung der 3. StraBen-Gefahrgutanderungsverordnung vom 18.06.1990
(BGB1. I, S. 1326)

- insbesondere § 6 und Anhang B.1lb -,

- nationaler Schienenverkehr nach der Verordnung iiber die in-
nerstaatliche und grenziiberschreitende Beforderung gefdhrlicher
Gluter mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung Eisenbahn - GGVE) in
der Fassung der 3. Eisenbahn-Gefahrgutanderungsverordnung vom
06.06.1990 (BGB1. I, S. 1001)

- insbesondere § 6 und Anhang X -,

- internationaler StraBenverkehr nach der Verordnung iber die
innerstaatliche und grenziiberschreitende Beforderung gefahrlicher
Giiter auf StraBen (Gefahrgutverordnung StraBe - GGVS) in der Fas-
sung der 3. StraBen-Gefahrgutanderungsverordnung vom 18.06.1990
(BGB1. I, S. 1326)

- insbesondere §§ 1, 6 und Anhang B.1b des ADR -,

- internationaler Schienenverkehr nach der Verordnung iiber die
innerstaatliche und grenziiberschreitende Beforderung gefahrlicher
Giiter mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung Eisenbahn - GGVE) in
der Fassung der 3. Eisenbahn-Gefahrgutanderungsverordnung vom
06.06.1990 (BGB1. I, S. 1001)

- insbesondere §§ 1, 6 und Anhang X des RID -,

- Seeverkehr nach der Verordnung iiber die Beforderung geféahrli-
cher Giiter mit Seeschiffen (GGVSee) in der Fassung der 4. See-
Gefahrgutdnderungsverordnung vom 30.06.1989 (BGB1. I, S. 1278)
- insbesondere IMDG-Code

- Gesetz zu dem Obereinkommen vom 02.12.1972 iber sichere

Container -CSC- vom 10.02.1976 (BGB1. II, S. 253) in der Be-
kanntmachung der Neufassung vom 02.08.1985 (BGB1. II, S.1009)

2. Antragsteller:

Gofa Gocher Fahrzeugbau GmbH & Co. KG, 4180 Goch 1
3. Hersteller:

Gofa Gocher Fahrzeugbau GmbH & Co. KG, 4180 Goch 1

4. Baumusterpriifung:

Priifbericht des Germanischen Lloyd vom 18.01.1991
FC-Nr. 2849/32



5. Tankcontainerdaten:

- Typenbezeichnung des Herstellers: TC 20/1/qum.
- ISO-Typ: 1CC
- IMO-Tanktyp: 1
- Ldnge: 6058 mm, Breite: 2438 mm, Hohe: 2591 mm
- Tankvolumen ca. 20 000 1
- zul. Gesamtgewicht: 30 480 kg, Eigengewicht ca. 4 400 kg
- max. Betriebsdruck (GGVS/GGVE/ADR/RID): 3,0 bar (Oberdruck)
- max. Betriebsdruck (GGVSee/IMDG-Code): 3,0 bar (Oberdruck)
- Priifdruck: 4,5 bar (Oberdruck)
- Berechnungsdruck: 4,5 bar (0Uberdruck)
- Tankwerkstoff: 1.4301 nach DIN 17 441 und DIN 17 440
- Tankwanddicke: 6,0 mm
- gleichwertige Wanddicke in Baustahl: 8,0 mm
- Dichtungswerkstoff: PTFE/Hastelloy
- Tankinnenauskleidung: Clouth, Durabilit 1691
- Uffnungen unterhalb des Fliissigkeitsspiegels: nein
- Art der Bodenoffnung: C
- Warmeisolierung: nein, Sonnenschutz: nein
- Heizung: nein

- Zeichnungen des Herstellers:
11364 A vom 25.07.1990 (ISO-Tank-Container 20 000 1 gummier
11364-01 A vom 25.07.1990 (Behdlter und Tankschild)
11364-03 vom 07.03.1988 (Armaturenzeichnung)
11364-02 A vom 25.07.1990 (Mannloch NW 500)

6. Zulassung des Baumusters
Es wird bescheinigt, daB das nach dem in 4. genannten Priifbe-
richt einschlieBlich zugehoriger Unterlagen gefertigte Baumu-
ster eines Tankcontainers (TC) fir die Beforderung der Stoffe,
die nach dem Anhang einem TC mit den Daten dieser Zulassung
zugeordnet sind, geeignet ist und daB insoweit die Vorschrif-
ten an den Bau, die Ausriistung, Priifung und Kennzeichnung
der/des GGVS/GGVE/ADR/RID/GGVSee/CSC erfiillt sind.

7. Nebenbestimmungen:

7.1 Jeder nach dieser Baumusterzulassung hergestellte Tankcontainer
ist erstmalig vor Inbetriebnahme und dann wiederkehrend
alle 2 1/2 Jahre den nach den unter 1. genannten Rechtsvor-
schriften vorgeschriebenen Priifungen zu unterziehen.

Die Fristen fiir die innere Besichtigung betragen: 1 Jahr

7.2 Die Tankcontainer sind nach den mit dem Priifvermerk versehenen
Unterlagen herzustellen. Sie diirfen fiir den Verwendungszweck
nach dieser Baumusterzulassung nur benutzt werden, wenn der fiir
die Priifung zustdndige Sachverstdndige bescheinigt hat, daB die
Tankcontainer und ihre Ausriistung dieser Zulassung entsprechen
bzw. daB die vorgeschriebenen Priifungen den Vorschriften ent-
sprechende Ergebnisse erbracht haben.

7.3 Jeder Tank ist mit dem in 5. aufgefiihrten Tankschild zu ver-
sehen. Dariiber hinaus ist jeder Tankcontainer mit den iibrigen
Angaben nach den unter 1. genannten Rechtsvorschriften und gut
sichtbar an beiden Langsseiten in Hohe der Mittellinie mit der
Zulassungsnummer

D/70 749/TC
zu kennzeichnen.
Die Schrifthohe muB mindestens 50 mm betragen. Uber dieser Zu-
lassungsnummer sind in gleicher Schrifthche die Buchstaben
B A M anzubringen.

7.4 Die hochstzuldssige Dichte der zu befordernden Stoffe betrdgt:
1,63 kg/dm3

7.5 Entfallt

7.6 Entfallt

7.7 Die Stoffe mit einem Flammpunkt bis 55° C sind zur Beforderung
im nationalen Schienen- und StraBenverkehr (GGVE/GGVS)
nicht zugelassen.

7.8 Entf3allt

7.9 Entfdllt

7.10 Jeder Auf- und Abbau der Ausriistungsteile ist von einem Sach-
kundigen oder Sachverstandigen zu priifen und aufzuzeichnen.

7.11 Entfdllt

7.12 Abdrucke der Bescheinigungen nach 7.1 sind der BAM innerhalb

eines Jahres einzureichen. Ober Reparaturen an den nach
dieser Zulassung gefertigten Tankcontainern sind Aufzeich-
nungen zu fiihren und mindestens 10 Jahre aufzubewahren.

8. Geltungsdauer

Diese Zulassung wird unter dem Vorbehalt des jederzeitigen Wi-

derrufes erteilt. Sie gilt ldngstens bis zum 07.03.2001.

9. Festlequng der Kennzeichnung nach CSC:

Zulassungs-Nr.: D-BAM-397/749/91
Hersteller-Identifizierungskennzeichen: TC 20/1/gum.

1000 Berlin 45, den 08.03.1991
Unter den Eichen 87
BUNDESANSTALT FOR MATERIALFORSCHUNG UND -PROFUNG

Fachgruppe 1.7

Gefahrguttanks und Transporttanks;
Fahrzeugtechnik Zulassungen
Im Auftrag: In Vertretung:

Co—

Dyp .- g.( ; Ludwig

Oberregierungsrat

Sachbearbeiter: Ing. H.-D. Macziewski

Anlagen: Rechtsmittelbelehrung, Priifbericht

(Diese Zulassung besteht aus 4 Seiten sowie einem Stoffanhang)

Anharg zum

ZULASSUNGSSCHEIN

fiir das Baumuster eines Tankcontainers
mit der Zulassungsnummer
D/70 749/TC

Laboratorium 1.74

Dipl.-Ing. A. Ulrich

Stoffbezeichnung RID/ADR GGVSee Auflagen/
GGVE/GGVS ~ (IMDG-Code) UN-Nr.  Bemerkung
Klasse- Klasse
Ziffer

Hypochloritlgsungen 8 - 6lc 8 1791

mit mehr als 5% aber

hdchstens 16% aktivem

Chlor

Kaliumhydroxid, Losun- 8 - 42b 8 1814

gen mit hochstens

50% KOH

Natriumhydroxid,Losun- 8 - 42b 8 1824

gen mit hochstens 50%

NaOH

Phosphorsdure, waBrige 8 - 1llc 8 1805

Losungen mit hochstens

75% reiner Sdure

Salzsdure mit hochstens 8 - 5b 8 1789

36% HC1

Schwefelsdure mit mehr 8 - 1b 8 1830

als 51% und hochstens

70% reiner Sdure

(Hp S04)

Silicofluorwasserstoff- 8 - 9b 8 1778

sdure mit hochstens

30% Hp Si Fg

Ungereinigte leere Tanks 8 - 71 - -
die die genannten Stoffe

der Klasse 8 enthalten

haben

Auflagen:

Grundsdtzlich sind die Tanks so zu befordern bzw. zwischenzulagern,

daB die iiber dem tank gemittelte Fliissigkeitstemperatur hdchstens
30 °C betrdgt.
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ZULASSUNGSSCHEIN

fiir das Baumuster eines Tankcontainers
mit der Zulassungsnummer
D/70 755/TC

—

. Rechtsgrundlagen

- nationaler StraRenverkehr nach der Verordnung {iber die innerstaat-
liche und grenziiberschreitende Befdérderung gefdhrlicher Giiter auf
StraRen (Gefahrgutverordnung StraRe - GGVS) in der Fassung der
3. StraRen-Gefahrgutidnderungsverordnung vom 18.06.1990 (BGBl. I,
S. 1326)

- insbesondere § 6 und Anhang B.1b -,

- nationaler Schienenverkehr nach der Verordnung iiber die inner-
staatliche und grenziiberschreitende Beférderung gefdhrlicher Giiter
mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung Eisenbahn - GGVE) in der
Fassung der 3. Eisenbahn-Gefahrgutinderungsverordnung vom
06.06.1990 (BGBl. I, S. 1001)

- insbesondere § 6 und Anhang X -,

internationaler StraRenverkehr nach der Verordnung {iber die inner-
staatliche und grenziiberschreitende Befdrderung gefihrlicher Giiter
auf StraRen (Gefahrgutverordnung StraRe - GGVS) in der Fassung der
3. StraRen-Gefahrgutdnderungsverordnung vem 18.06.1990 (BGBl. I,
S. 1326)

- insbesondere §§ 1, 6 und Anhang B.1lb des ADR -,

- internationaler Schienenverkehr nach der Verordnung {iber die in-
nerstaatliche und grenziiberschreitende Befdrderung gefdhrlicher
Gliter mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung Eisenbahn - GGVE) in
der Fassung der 3. Eisenbahn-Gefahrgutdnderungsverordnung vom
06.06.1990 (BGBl. I, S. 1001)

- insbesondere §§ 1, 6 und Anhang X des RID -,

Seeverkehr nach der Verordnung iliber die Befdrderung gefdhrlicher
Gliter mit Seeschiffen (GGVSee) in der Fassung der 4. See-Gefahr-
gutdnderungsverordnung vom 30.06.1989 (BGBl. I, S. 1278)

- insbesondere IMDG-Code -,

- Gesetz zu dem [bereinkommen vom 02.12.1972 iiber sichere Container
-CSC~- vom 10.02.1976 (BGBl. II, S. 253) in der Bekanntmachung der
Neufassung vom 02.08.1985 (BGBl. II, S. 1009)

2.  Antragsteller:

GOFA Gocher Fahrzeugbau GmbH & Co. KG, 4180 Goch 1

3 Hersteller:

GOFA Gocher Fahrzeugbau GmbH & Co. KG, 4180 Goch 1

4. Baumusterpriifung:

Priifbericht des Germanischen Lloyd vom 11.02.1991,
FC-Nr. 3803/27

5. Tankcontainerdaten:

Typenbezeichnung des Herstellers: TWB S-26-1

- ISO-Typ: -

- IMO-Tanktyp: 1

- Linge: 7 150 mm, Breite: 2 500 mm, H6he: 2 600 mm

- Tankvolumen ca. 26 000 1

- zul. Gesamtgewicht: 32 000 kg, Eigengewicht ca. 3 900 kg
- max. Betriebsdruck (GGVS/GGVE/ADR/RID): 3,0 bar(Uberdruck)
- max. Betriebsdruck (GGVSee/IMDG-Code) : 2,66 bar(Uberdruck)
- Priifdruck: 4,0 bar (Uberdruck)

- Berechnungsdruck: 4,0 bar (Uberdruck)

- Tankwerkstoff: 1.4571 nach DIN 17 440/DIN 17 441

- Tankwanddicke: 4,5 mm

- gleichwertige Wanddicke in Baustahl: 6,0 mm

- Dichtungswerkstoff: PTFE

- Tankipnenauskleidung: -

- Offnungen unterhalb des Flissigkeitsspiegels: ja

- Art der Bodendffnung: B

- Warmeisolierung: ja, Sonnenschutz: nein

- Heizung: ja, Dampf/elektrisch - wahlweise -

Zeichnungen des Herstellers:

11651 vom 12.10.1990 (Zusammenbauzeichnung)

11651-01 vom 22.10.1990 (Beh#lterzeichnung und
Tankschild)

11651-02 vom 22.10.1990 (Armaturenzeichnung)

6. Zulassung des Baumusters

Es wird bescheinigt, daR das nach dem in 4. genannten Priif-
bericht einschlieRlich zugehériger Unterlagen gefertigte Bau-
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muster eines Tankcontainers (TC) fiir die Beférderung der Stof-
fe, die nach dem Anhang einem TC mit den Daten dieser Zulassung
zugeordnet sind, geeignet ist und daR insoweit die Vorschriften
an den Bau, die Ausriistung, Priifung und Kennzeichnung der/des
GGVS/GGVE/ADR/RID/GGVSee/CSC erfiillt sind.

7. Nebenbestimmungen

7.1 Jeder nach dieser Baumusterzulassung hergestellte Tankcontainer
ist erstmalig vor Inbetriebnahme und dann wiederkehrend alle
2 1/2 Jahre den nach den unter 1. genannten Rechtsvorschriften
vorgeschriebenen Priifungen zu unterziehen.

Die Fristen fiir die innere Besichtigung betragen: 2,5 Jahre

7.2 Die Tankcontainer sind nach den mit dem Priifvermerk versehenen
Unterlagen herzustellen. Sie diirfen fiir den Verwendungszweck
nach dieser Baumusterzulassung nur benutzt werden, wenn der fiir
die Priifung zustdndige Sachverstindige bescheinigt hat, daR die
Tankcontainer und ihre Ausriistung dieser Zulassung entsprechen
bzw. daR die vorgeschriebenen Priifungen den Vorschriften ent-
sprechende Ergebnisse erbracht haben.

7.3 Jeder Tank ist mit dem in 5. aufgefiihrten Tankschild zu ver-
sehen. Dariiber hinaus ist jeder Tankcontainer mit den iibrigen
Angaben nach den unter 1. genannten Rechtsvorschriften und gut
sichtbar an beiden Lingsseiten in Hoéhe der Mittellinie mit der
Zulassungsnummer

D/70 755/TC
zu kennzeichnen.
Die Schrifthéhe muR mindestens 50 mm betragen. Uber dieser Zu-
lassungsnummer sind in gleicher Schrifthdhe die Buchstaben

B A M anzubringen.

7.4 Die hdchstzuldssige Dichte der zu beférdernden Stoffe betrigt:
1,35 kg/dm3.

7.5 Die Inbetriebnahme der Heizung bzw. das Einf{illen von Stoffen
mit hSheren Temperaturen ist nur gestattet, wenn die Vertrig-
lichkeit des Filllgutes mit den Tank- und Ausrlistungsvwerkstoffen
nach TRTC 007 gewdhrleistet ist.

7.6 Bei der Befdrderung von Stoffen mit einem Flammpunkt bis 55 °C
ist die Elektroheizung auRer Betrieb zu setzen.

7.7 Die Stoffe mit einem Flammpunkt bis 55 °C sind zur Beférderung
im nationalen Schienen- und StraRenverkehr (GGVE/GGVS)
zugelassen.

7.8 Entfdllt

7.9 Entfdllt

7.10 Jeder Auf- und Abbau der Ausriistungsteile ist von einem
Sachkundigen oder Sachverstédndigen zu priifen und aufzuzeichnen.

7.11 Entfdllt
7.12 Abdrucke der Bescheinigung nach 7.1 sind der BAM innerhalb
eines Jahres einzureichen. Uber Reparaturen an den nach diesgr

Zulassung gefertigten Tankcontainern sind Aufzeichnungen zu
fiilhren und mindestens 10 Jahre aufzubewahren.

8. Geltungsdauer

Diese Zulassung wird unter dem Vorbehalt des jederzeitigen
Viderrufes erteilt. Sie gilt lingstens bis zum 14.04.2001.

9. Festlegung der Kennzeichnung nach CSC:

Zulassungs-Nr.: D-BAM-400/755/91
Hersteller-Identifizierungskennzeichen: TWB S-26-1

1000 Berlin 45, den 15.04.1991
Unter den Eichen 87 .
BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Laboratorium 1.74
Transporttanks;
Zulassungen

Im Auftrag:

U. Ty de

Dipl.-Ing. U. Fricke

Fachgruppe 1.7
Gefahrguttanks und
Fahrzeugtechnik
Im Auftrag:

&\'(,0—4
Dipl.-Ing. A. Ulrich
Sachbearbeiter: Dipl.-Ing. A. Ulrich, Dipl.-Ing. U. Pricke
Anlagen: Rechtsmittelbelehrung, Priifbericht, Anleitung zur

Auswahl zugelassener Stoffe
(Diese Zulassung besteht aus 4 Seiten sowie dem Anhang

"BAM-Liste; Anforderungen an Tanks fiir die Beférderung
gefdhrlicher Glter")



Anlage

zur Baumusterzulassung

D/70 755/TC

Anleitung zur Auswahl der zugelassenen Stoffe aus dem Anhang zur
Baumusterzulassung (BAM-Liste)

zuldssige Werte

Spalte Bezeichnung und Symbole
Teil 1 (allgemeine Daten)

7 Dichte (kg/dm?) € 1,35
Teil 2 (Landverkehr)

9 Berechnungsiiberdruck (bar) < 4 oder AT
10 Priifilberdruck (bar) < 4 oder AT
11 Betriebsiiberdruck (bar) < 3 oder AT
12 Typ der Sicherheitseinrichtung N
13 Bodend£ffnung B
14 Liiftungseinrichtung (GGVE/GGVS) N, FT
14 Liiftungseinrichtung (RID/ADR) N, FT oder NA
15 Entspannungseinrichtung (GGVE/GGVS) N, FT oder NA
15 Entspannungseinrichtung (RID/ADR) N oder FT
16 sonderanforderungen sind einzuhalten

26
27

28
29

30
31
32
33

34
35
36

Teil 3 (Seeverkehr)

IMO Tank-Typ 1

Priifilberdruck (bar) <4

Typ der Sicherheitseinrichtung N

Bodendffnung A oder B

Mindestwanddicke in Baustahl (mm) £ 6,0 oder MW

Liftungseinrichtung N, FT oder NA
Sonderanforderungen sind einzuhalten

Teil 4 (Vertrdglichkeitsbewertung)

Bewertung/Auflage unleg.Stahl 5/6 J Entfillt

2,5/3 J.— Entfidllt

5/6 3. Entfallt
2,5/3 J.— Entfallt

Bewertung/Auflage CrNi-Stahl
" L L

Bewertung/Auflage CrNiMo-Stahl 5/6 J.—— +

" " " 2,5/3 3.— +
Bewertung/Auflage Aluminium 5/6 J. Entfallt
" " " 2,5/3 3.

PTFE +

FKM Entféllt
NBR Entfallt

Zulassungsscheine fiir ein Abdichtungselement, gefiigt aus Kunststoffdichtungs-
bahnen (KDB) als Bestandteil einer Kombinationsdichtung in Basis- und
Oberflachenabdichtungen von Deponien fiir Siedlungsabfille

ZULASSUNGSSCHEIN

(befristete Zulassung)
08/BAM 3.12/01/89/
1. Nachtrag

fiir ein Abdichtungselement, gefiigt aus Kunststoffdichtungsbahnen (KDB) als Be-
standteil einer Kombinationsdichtung in Basis- und Oberflichenabdichtungen von De-
ponien fiir Siedlungsabfille.

1. Rechtsgrundlagen

1.1.  Abfallgesetz vom 27. August 1986 veroffentlicht BGBL. I Seite 1410, ber.
durch BGBI. 1986 I Seite 1501.

RunderlaBl des Niedersiichsischen Ministers fiir Umwelt vom 24.6.1988
207-62812/21 - Abdichtung von Deponien fiir Siedlungsabfille, zu beziehen
beim Niedersichsischen Minister fiir Umwelt.

1.2. Ubergangsregelung fiir dringende Bauvorhaben, niedergelegt in einer Bespre-
chungsnotiz des Niedersdchsischen Umweltministeriums 207.2 - 62812/21 vom
12.07.89

1.3.  Uber den RunderlaB des Niedersichsischen Ministers fiir Umwelt hinaus werden
im Rahmen dieser Zulassung die Anforderungen der TA Abfall in der Fassung
vom 17. Dez. 1990 (Gemeinsames Ministerialblatt S 865 ff. vom 28.12.1990
ISSN 0341-1435) an das Abdichtungselement bereits mit beriicksichtigt.

2. Antragsteller
Hersteller: Hiils Troisdorf AG

Postfach 11 65
D - 5210 Troisdorf
Betriebsstitte: Werk Tonisberg
Windmithlenweg
D - Kempen 3 / Tonisberg
Der Antragsteller ist Hersteller der KDB.
Die Firma Hils Troisdorf ist die Rechtsnachfolgerin der Firma Niederberg
Chemie GmbH.
Verleger: ITB ISOLTERUNGSGESELLSCHAFT

FUR TUNNEL UND BAUWERKE MBH
Windmithlenweg
D - 4153 Kempen 3 / Tonisberg

und

Gerhard Uthe

Dichtungs- und Beschichtungstechnik GmbH
Postfach 14 23

D - 3062 Biickeburg

3.1

3.2

3.3.

3.4.

4.1.

Beschreibung des Zulassungsgegenstandes

Das Abdichtungselement besteht aus Kunststoffdichtungsbahnen (KDB), die
beim Einbau in die Deponiewanne bzw. -kappe fliissigkeitsdicht im Heizkeil-
SchweiBverfahren durch Uberlappnéhte gefligt werden.

Werkstoff der KDB

Neuware Vestolen A 35 12 R der Chemischen Werke Hiils AG in D-4370 Marl
mit bis zu 3 % homogen zugemischter Randstreifenriickfithrungsware aus der

1fd. Produktion, die den Besonderen Bestimmungen und Auflagen Blatt 8/9, Nr.
2.3 geniigt.

Werkstofferklarung des Herstellers siche Anlage 3.

Abmessungen der KDB

Linge: herstellungsbedingt endlos, maximale Rollenldnge 150 m
Breite: 5,10 m
Dicke: Mindestdicke = 2,5 mm
Nenndicke > Mindestdicke
EinzelmeBwert = Mittelwert + 5 %

Oberflachen der KDB

Oberflichen beidseitig glatt mit einer Kennzeichnung gemdB Nr. 5. Die Kenn-
zeichnung ist so auszufiihren, daf sie keine Materialschwichung hervorruft, und
muB auf der sichtbaren Oberfliche der verlegten Bahn erkennbar sein.

Fertigungsort und Fertigungsverfahren

Die KDB sind nach dem in Anlage 2 beschriebenen Herstellungsverfahren im
Werk D-4152 Kempen 3 / Tonisberg herzustellen. Ein anderer Fertigungsort
bedarf der besonderen Zulassung.

Anforderungen an den Zulassungsgegenstand

Das Abdichtungselement (sieche Nr. 3) muf plan aufliegend auf dem minerali-
schen Dichtungselement (sog. Kombinationsdichtung) hergestellt werden, so
daB spatere Auflasten (Drin-, Miill- und Rekultivierungsschichten) zu dem not-
wendigen Prefverbund zwischen Kunststoff-Abdichtungselement (KDB) und
mineralischem Abdichtungselement fiihren.

Weitere Anforderungen sind in den Besonderen Bestimmungen und Aufla-
gen (Blatt 8 - 15) dieses Zulassungsscheines enthalten.

Sofern nicht ausdriicklich in diesem Zulassungsschein Abweichungen genannt
werden, miissen die zu verwendenden KDB in ihren Eigenschaften den Priifmu-
stern entsprechen, die nach

Bericht Nr. 25 122/89 vom 03.07.1989,
Siiddeutsches-Kunststoff-Zentrum, D-8700 Wiirzburg

einer Priifung gemdB "NRW"-Richtlinie, Richtlinie tiber Deponiebasisabdich-
tungen aus Dichtungsbahnen (RunderlaB des Ministers fiir Umwelt, Raumord-
nung und Landwirtschaft vom 14.8.1985-III A 5-541.2.3, verdffentl. im Mini-
sterialblatt fiir das Land Nordrhein-Westfalen Nr. 60, Sept. 1985) unterzogen
worden sind.
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7.2,

8.1

10.

11

Kennzeichnung

Die nach dieser befristeten Zulassung hergestellten KDB sind langzeitbestindig,
unausloschbar und gut sichtbar, wie folgt zu kennzeichnen:

08/BAM 3.12/01/89//CARBOFOL PEHD 305/5100/2,5/G/G/Wo./Jahr//

/Wo./ = Herstellungswoche; /Jahr/ = Herstellungsjahr

Kennzeichen siehe Anlage 5,
Lage der Kennzeichnung siehe Anlage 4.

Jede Rolle wird mit einem Aufkleber versehen, auf dem die Kennzeichnung ent-
halten ist, siche Anlage 8.

Uberwachung

Die KDB dieses Zulassungsscheines diirfen nur verwendet werden, wenn ihre
Herstellung eigeniiberwacht und durch ein von der BAM anerkanntes Institut
fremdiiberwacht wird.

Eine Eigen- und Fremdiiberwachung ist auch_bei dem Einbau der KDB in die
Deponiewanne durchzufiihren. Dabei ist die Ubereinstimmung der Herstellung
bzw. des Einbaues der KDB mit diesem Zulassungsschein und seinen Anlagen
1 - 14 zu iiberpriifen.

Die mit der Fremdiiberwachung zu beauftragenden Institutionen miissen iiber
ausreichend qualifiziertes Personal und notwendige Priifeinrichtungen verfiigen,
sowie der europdischen Norm "Allgemeine Kriterien zum Betreiben von Priifla-
boratorien" DIN EN 45 001 (Mai 1990) geniigen.

Zulassung

" Das Abdichtungselement (s. Nr. 3) wird unter der Voraussetzung, daB die All-

gemeinen und Besonderen Bestimmungen und Auflagen dieser Zulassungsbe-
scheinigung eingehalten werden, als Bestandteil einer Kombinationsdichtung fiir
Deponien zugelassen. Die Zulassung ist nach Nr. 8 befristet.

Die Allgemeinen und Besonderen Bestimmungen und Auflagen dieser Zulas-
sungsbescheinigung sind bereits bei der Planung und Ausschreibung des Depo-
nie-Abdichtungssystems zu beriicksichtigen.

Diese Zulassung gilt nicht fiir andere Fertigungsbetriebe und andere Hersteller
oder andere Verleger als in Nr. 2 genannt. Anderungen des Werkstoffes, der

Abmessungen, der Oberflachenbeschaffenheit, des Fertigungs- und Fiigeverfah-
rens oder des Verwendungszweckes erfordern eine neue Zulassung.

Geltungsdauer der Zulassung
Befristet bis zum 31. Dezember 1992
Réumlicher Geltungsbereich

Dieser Zulassungsschein gilt fiir das Land Niedersachsen.

Schadensfille an Deponiedichtungen, die im Zusammenhang mit dem Zulas-
sungsgegenstand stehen, sind in jedem Fall sofort der BAM zu melden.

Diesem Zulassungsschein liegt eine Rechtsmittelbelehrung bei.

BAM-Az.: 3.12/3075/89, 6. Ausfertigung.
Dieser Zulassungsschein umfaft 15 Seiten und 14 Anlagen
mit 18 Seiten und Rechtsmittelbelehrung, die Bestandteil dieses Bescheides sind.

Zulassungsscheine ohne Dienstsiegel haben keine Giiltigkeit.

10.

Dieser Zulassungsschein wird im Amts- und Mitteilungsblatt der BAM in Berlin -

veroffentlicht.

Berlin, den 27. Mirz 1991

BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

(BAM)
Fachgruppe 3.6 Labor 3.62
Altlastensanierung und Deponietechnik
Deponietechnik
i.A.

Dr.-In,

(Regierungsdirektor)
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o A~

g. H. August

%%W

Dipl.-Ing. R. Preuschmann
(Technischer Regierungsamtmann)

I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN UND AUFLAGEN

Mit dem Zulassungsschein ist die prinzipielle Eignung des Abdichtungselemen-
tes, hergestellt durch Fiigen aus den in Nr. 3 (Blatt 2) genannten Kunststoff-
dichtungsbahnen (KDB), nachgewiesen. Die zustindige Uberwachungsbehorde
muB bei dem Einbau der KDB die Einhaltung der Bestimmungen und Auflagen
des Zulassungsscheines iiberwachen.

Der Zulassungsschein gilt nur fiir die Herstellung und den Einbau der KDB. Er
ersetzt nicht die fiir die Durchfiihrung von AbdichtungsmaBnahmen erforderli-
chen Genehmigungen.

Bei der Verwendung des Zulassungsgegenstandes muf auf der Baustelle der
Zulassungsschein in Abschrift oder Fotokopie vorliegen.

Der Zulassungsschein darf nur im ganzen mit den dazugehorigen Anlagen ver-
vielfaltigt werden. Eine auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Genehmi-
gung der Bundesanstalt fiir Materialforschung und -priifung. Der Text und die
Zeichnungen von Werbeschriften diirfen dem Zulassungsschein nicht widerspre-
chen. Dies gilt sinngemaB auch fiir Berichte/Zeugnisse u.d. der Eigen- und
Fremdiiberwachung.

Der Hersteller ist dafiir verantwortlich, daB die nach diesem Zulassungsschein
hergestellten KDB bzw. Abdichtungselemente mit den in den Priifungsunterla-
gen der Zulassungsbescheinigung beschriebenen Eigenschaften iibereinstimmen.

Die Zulassungsbehorde ist berechtigt im Herstellerwerk, in Zwischenlagern
oder auf der Baustelle zu iiberpriifen, ob die Auflagen dieses Zulassungsschei-
nes eingehalten worden sind.

Unabhéngig von der Befristung dieser Zulassung kann diese mit sofortiger Wir-
kung widerrufen werden, wenn die Auflagen nicht eingehalten werden. Die
Zulassungsbescheinigung wird widerrufen, erganzt oder geindert, wenn Werk-
stoffe, das Herstellungsverfahren der KDB oder das vom Hersteller eingesetzte
Verlegeverfahren sich nicht bewdhren. Dies gilt insbesondere dann, wenn neue
technische Erkenntnisse dies begriinden. Die Zulassung steht unter dem Vorbe-
halt der nachtraglichen Aufnahme, Anderung oder Erganzung von Auflagen.

Der Zulassungsschein beriicksichtigt den derzeitigen Stand der technischen Er-
kenntnisse. Eine Aussage iiber die Bewahrung des Zulassungsgegenstandes ist
mit der Erteilung der Zulassung nicht verbunden.

Die Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter erteilt.

Im Rahmen dieser befristeten Zulassung ist fiir die Fremdiiberwachung
(siche Nr. 6 Blatt 3/4) der KDB der Nachweis dadurch zu erbringen, da8 der
BAM von der jahrlich zweiinal durchzufiihrenden Uberwachung unaufgefordert
von der iliberwachenden, neutralen Stelle eine Ausfertigung des jeweiligen
Uberwachungsberichtes vorzulegen ist. Entsprechendes gilt gegeniiber den zu-
standigen Uberwachungsbehoérden beziiglich des Dichtungselementes fiir das je-
weilige Deponiebauprojekt.

II. BESONDERE BESTIMMUNGEN UND AUFLAGEN

Um sicherzustellen, daB die Herstellung bzw. der Einbau des Zulassungsgegenstandes
nach dem gegenwirtigen Stand der Technik erfolgt, wird die vorldufige Zulassung mit
folgenden besonderen Bestimmungen und Auflagen erteilt:

L1

1.2,
1.3

Der Hersteller der KDB und der Verleger haben zu gewihrleisten, daB jede
KDB bzw. jedes Abdichtungselement

in den Eigenschaften (Werkstoff, Abmessungen, Festigkeit und Herstellungsver-
fahren) mit den bei der BAM hinterlegten Mustern und Beurteilungsnachweisen
(siche Nr. 4.1 Blatt 3) iibereinstimmt

sachgemdB hergestellt ist
einer Qualititssicherung (QS) gemdB DIN 9000 - DIN 9004 unterliegt.

Die Fremdiiberwachung fiir die Verlegung der KDB (siche Nr. 10 Blatt 11)
muf} von einem kunststoffsachverstindigen Fremdiiberwacher nach DIN 18200
durchgefiihrt werden. Dieser mufl wihrend der gesamten Verlegearbeiten, d. h.
von der Abnahme des Planums bis einschlieflich zur Aufbringung des Fli-
chenentwisserungssystems (Drianung), dauernd anwesend sein.



2.1.
2.2.

2.3.

2.4,

Weitergehend wird vorausgesetzt, daf die jeweilige Herstellung des Deponieab-
dichtungssystems durch den Auftragnehmer (Generalunternehmer 0.4.) in ein
QS-System eingebunden ist, in dem der Einbau des Kunststoff-Abdichtungsele-
mentes nur eine Komponente darstellt. Das QS-System muB eine koordinierte
Zusammenarbeit zwischen dem Verleger und allen anderen Subuntsrnehmern
auf der Baustelle ermoglichen. Damit soll ein hinreichendes Vertrauen herge-
stellt werden, so daB alle Qualititsforderungen des Auftraggebers beziiglich der
Gebrauchstauglichkeit (DIN 66 050) des Dichtungssystems erfiillt sind.

Der Hersteller hat im Rahmen der Fertigungskontrolle folgende Priifungen
durchzufiihren:

Priifungen gemaB Anlage 6, Seite 2 und Seite 3

iiber Anlage 6 hinausgehend, Einhaltung der Dickentoleranzen nach Nr. 3.2.
Blatt 2 des Zulassungsscheines

nach jedem Chargenwechsel sowie nach Unterbrechung oder Anderung des Ma-
schinenlaufes ist die Einhaltung folgender Anforderungen zu priifen:

Schmelzindex nach DIN 53 735

MFI 190/5(a) = 1,7 £+ 0,2 [g/10 min]

MFI 190/5(e) < MFI 190/5(a) + 0,2 [g/10 min]
wobei bedeutet:

MFI 190/5(a) = Schmelzindex vor der Verarbeitung
(Formmasse bzw. Formmasse mit 3 % zugemischter Riickfiihrungsware)

MFI 190/5(¢) = Schmelzindex nach der Verarbeitung (Formteil)

Es wird empfohlen die Schrumpfung AL/L der KDB léngs und quer zur Extru-
sionsrichtung zu iberprifen (Lagerung 1 h bei 100°C) Anforderung:
|ALL|< 1%.

Uber die Ergebnisse der Fertigungspriifungen sind Aufzeichnungen zu fiihren,
in die der Zulassungsbehdrde auf Wunsch Einsicht zu gewdhren ist. Die Auf-
zeichnungen sind 20 Jahre lang durch den Hersteller aufzubewahren.

Der Hersteller hat die laufende Fertigung der Dichtungsbahnen gemd "NRW"-
Richtlinie auf seine Kosten durch eine neutrale Institution iiberwachen zu lassen.
Probennahmen aus Fertigung, Lager oder Baustelle miissen durch die liberwa-
chende Institution erfolgen (Anlage 6, Seite 1). Die Uberwachungsbesuche sind
in der Regel unangemeldet durchzufiihren. Bei Mingeln ist nach den Feststel-
lungen der fremdiberwachenden Stelle zu verfahren. Bei wiederholten oder
ernsthaften Mangeln hat dieser die Zulassungsbehdrde zu informieren.

Zu Beginn der Fertigung hat sich die fremdiiberwachende Stelle zu iiberzeugen,
daB die Voraussetzungen fiir eine sachgemafie Fertigung gegeben sind. Dies ist
der Zulassungsbehorde von fremdiiberwachender Stelle schriftlich mitzuteilen.

Jede Liefereinheit, d.h. Rolle, ist an gut sichtbarer Stelle vor Auslieferung der
ersten KDB mit einem Aufdruck nach Anlage 8 zu beschriften.

Transport, Lagerung

-Der Transport der KDB-Rollen bis zur Deponiebaustelle darf nur mit vom
Hersteller lizenzierten Unternehmern erfolgen. Jede Beschadigung der Rollen ist
dem Hersteller zu melden.

-Die Handhabung auf der Baustelle darf nur durch geschultes Personal des Her-
stellers mit geeignetem Gerit erfolgen. Der Fremdiiberwacher fiir die Verle-
gung der Dichtungsbahn hat zu bestitigen, daf die Rollen unbeschédigt sind,
bevor sie fiir die Verlegung freigegeben werden. Bei Beschiadigungen ist nach
seinen Anweisungen zu verfahren.

-Die Zwischenlagerung auf der Baustelle soll so erfolgen, daf zur anschliefen-
den Verlegung ein minimaler Aufwand notwendig ist. Insbesondere sind we-
sentliche die Verlegung beeintrachtigende Verformungen der Rollen durch die
Lagerung zu vermeiden.

Sofern die einzelnen Rollen keine Transportverpackung aufweisen, sind die
Rollen durch Abdecken mit Folie 0.4. zu schiitzen.

Das Terrain muB vor unbefugiem Zutritt gesichert sein.
Im ibrigen gilt Anlage 7.
Untergrund, Boschungen und Deponiewanne

Die KDB ist verzerrungsfrei ohne Falten und wesentliche, den PreBverbund be-

hindernde Welligkeit einzubauen. Das muf bereits bei der Wahl des Untergrun- -

des und der Planung der Deponiewannenform beriicksichtigt werden.

Der Untergrund muB so stabil sein, daB im ungiinstigsten Fall die KDB durch
lokale Setzungen mit nicht mehr als 3 % mehraxialer Dehnung beaufschlagt
wird.

-Die Standfestigkeit des Dichtungssystems, insbesondere im Bereich der Bo-
schungen, ist durch eine tberpriifbare Statik nachzuweisen. Beim Boschungsbau
ist zu beachten, dafl der Reibungsbeiwert zur Tiefe hin ansteigen muB, daB also
nachweislich der Reibungsbeiwert zwischen Planum und KDB grofer ist als
zwischen KDB und Schutzschicht und dieser wieder groBer ist als zwischen
Schutzschicht (Nr. 12, Blatt 14) und dariiberliegender Drénschicht. Die Art der
Schuizschicht ist in Abhéngigkeit der geplanten maximalen Deponiehéhe so zu
wihlen, daB sich die Reibungsbeiwerte auch unter Auflast nicht nachteilig ver-
ander.

-Die geometrische Form der Deponiewanne muf so gewéhlt werden, daB form-
bedingte Verzerrungen der KDB auszuschliefen sind. "Abwickelbare" Kontu-
ren, die ein Auslegen von rechteckigen Bahnen erlauben, sind anzustreben. Zur
Verhinderung des "Trampolineffektes" sind neben geeigneten Einbaumethoden,
Kehlradien > 1 m einzuhalten.

Planum

-Unmittelbar vor der Verlegung der KDB ist das Planum von der Bauleitung,
der Verlegefirma und dem Fremdiiberwacher als geeignet abzunehmen. Der
Umfang der jeweiligen Abnahme bezieht sich maximal auf die Fliche, die in
einer Arbeitsschicht abgedichtet werden kann. Entspricht das Planum nicht den
Anforderungen dieses Zulassungsscheins, so ist keinesfalls eine Verlegung der
KDB durchzufiihren.

-Das Planum muB frei von unstetigen oder abrupten Anderungen in der Oberflé
che sein. Stufen von maximal 0,5 cm konnen geduldet werden. Unter einer au:’
dem Pianum aufliegenden 4-m-Latte (Richtscheit) diirfen maximal 2 cm Luft
sein.

-Das Planum darf bis zu einer Tiefe von 10 cm keine Korner mit scharfen Kan-
ten oder mit einem Durchmesser > 2 cm aufweisen.

-Das zur Aufnahme der KDB fertiggestellte Planum ist vor Austrocknung
(RiBbildung), Wasseranstau, Uberflutung oder Durchfrostung zu schiitzen. Ge-
lingt dies nicht, so ist die letzte Lage der mineralischen Dichtung vor dem Ein-
bau der KDB entsprechend aufzuarbeiten.

-Sinngemas ist bei den Verankerungsgriben an der Boschungskrone zu verfah-
ren. Alle Ecken dieser Griaben miissen gut gerundet sein, daf es zu keinen
Knicken in der KDB kommt.

Verlegung der Bahnen

-Die Verlegurg erfolgt nach einem von der zustindigen Uberwachungsbenorde
und dem Fremdiiberwacher genehmigten Verlegeplan.

-Die Verlegung von Kunststoffdichtungsbahnen ist nur von April bis einschlieB-
lich Oktober statthaft. Ausnahmen sind nur bei sehr giinstigen Wetterbedingun-
gen mit Genehmigung der zustindigen Uberwachungsbehorden und des kunst-
stoffsachverstindigen Fremdiiberwachers moglich, wenn mit keiner Qualit4ts-
einbuBe fiir das Dichtungssystem zu rechnen ist.

-Bei Lufttemperaturen unter +5 °C, Niederschlagen aller Art, und in Fléchen
mit stehendera Wasser ist generell keine Verlegung moglich. Dies gilt avch bei
Wind und Sonneneinstrahlung, wenn die einwandfreie Herstellung des Abdich-
tungselementes nicht gesichert ist.

-Es diirfen nur Geridte, Fahrzeuge und Methoden der Verlegung und Sicherung
zum Einsatz kommen, die aufgrund von Optimierungsversuchen (Feldversuche)
im Bereich der Deponiewanne bei Beginn der Verlegearbeiten bestimmt v/erden
und gegebenenfalls gednderten Witterungsbedingungen anzupassen sind.

-Die Feldversucte sind bei jedem Abdichtungsvorhaben in Gegenwart des
Fremdiiberwachers durchzufiihren. Spitere Abweichungen von dort festgelegten
Verfahren und Maschinen diirfen nur mit vorheriger Zustimmung des Fremd-
iiberwachers erfolgen.

-Jede verlegte Bahn erhilt eine Bezeichnung, die im Verlege- bzw. Bestandsplan
eingetragen wird. Hieraus muf} eine Identifizierung der Bahnen nach Werkstoff,~
Charge, Bahnenhersteller und Herstellungsdatum mdglich sein.

-Die Bahnen sind so zu verlegen, daB die Kennzeichnung (Nr. 5, Blatt 3) nach
oben zeigt. Auch Teilstiicke einer Bahn miissen das Kennzeichen aufweisen.

-Die Verlegung muf faltenfrei und mit minimaler Welligkeit erfolgen, so daf
bei spéter aufgebrachter Flachendrianung die KDB mit Sicherheit auf der mine-
ralischen Dichtung plan aufliegt.

-Jede wesentliche Beschddigung der KDB muf repariert werden. Vor der Repa-
ratur ist der Fremdiiberwacher hinzuzuziehen, der iiber die Art der Reparatur
entscheidet, notfalls auch eine Auswechselung der KDB vorschreibt. Reparatu-
ren sind zu protokollieren, so daB Ari und Ort der Reparatur (Bestandsplan),
SchweiBler, Schweifnaht und SchweiBnahtpriifung registriert sind. In dem Pro-
tokoll ist vom Fremdiiberwacher die einwandfreie Reparatur zu bestitigen.

SchweiBarbeiten

Generell sind Schweifindhte im Bereich von Boschungen parallel zum Gefille
anzuordnen. Waagerechte Nahte miissen einen Mindestabstand von 1,5 m vom
BoschungsfuBl aufweisen.

Ausnahmen, beispielsweise bei Reparaturen, sind nur mit Zustimmung des
Fremdiibervachers moglich.
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-Jede Naht ist im Verlegeplan (Bestandsplan) zu protokolliersn, so daB der
SchweiBer, SchweiBigerdt, Zeit und Ort registriert sind.

-Bei AnschluBarbeiten (Deponieerweiterungen) diirfen nur Dichtungsbahnen aus
gleichem Werkstoff miteinander verschweifit werden. Ist dies im Einzelfall nicht
moglich, ist durch ein Sachverstindigengutachten der jeweiligen zustindigen
Uberwachungsbehorde nachzuweisen, daf auch die Verschweifung unter-
schiedlicher Werkstoffe zu einwandfreien Figenéhten fiihrt.

-Es diirfen nur SchweiBer eingesetzt werden, die in der Fiigetechnik von PE-HD
geschult sind und die vor einem neutralen Institut, das die Ausbildung von
KunststoffschweiBern betreibt, die Priifung als Deponie-Kunststoffschweifer
abgelegt haben. Der Nachweis sollte nicht alter als ein Jahr sein.

-Vor dem ersten Einsatz der Schweifler auf der jeweiligen Deponiebaustelle hat
der Fremdiiberwacher sich durch Anfertigung von Schweiiproben davon zu
uiberzeugen, daB die Schweifier in der Lage sind, mit den vorgesehenen
SchweiBgeraten einwandfreie Néahte herzustellen.

-Der Fremdiiberwacher hat die Funktionstiichtigkeit der zum Einsatz kommenden
Schweifigerite zu priifen.

-Eine besondere Reinigung der Nahtbereiche kann entfallen, sofern sie werks-
seitig mit einem PE-Schutzstreifen, wie bei der BAM hinterlegt, abgedeckt sind
und dieser unmittelbar vor dem Fiigevorgang erst entfernt wird, so daB eine
Verschmutzung ausgeschlossen werden kann.

Alle tibrigen Nahtbereiche sind auf mechanischem Wege ohne Erzeugung von
sichtbaren Riefen von Verschmutzungen zu befreien. Gegebenenfalls sind in
Absprache mit dem Rohstoffhersteller der KDB Losungsmittel einzusetzen, de-
ren eventuelle Riickstinde keine negativen Auswirkungen auf die Nahtfestigkeit
haben diirfen.

-In der Regel ist mit Heizkeiliiberlappnéhten zu fiigen. Diese sind als Doppel-
ndhte mit Priifkanal mittels Schweiautomat herzustellen. Die Nahtbreite betrigt
mindestens 2 x 15 mm. Die Breite des Priifkanals muf 19 mm + 2 mm betra-
gen. Die Qualitdt der Schweiindhte und des Priifkanals mufi mindestens der
Qualitit, der in der BAM hinterlegten Proben entsprechen.

Nur in Ausnahmefillen, wenn die Doppelndhte nicht herstellbar sind, diirfen
handgeschweifite Einfachndhte mittels HeiBlufthandschweifigerdt und zusétzli-
cher Auftragsschweifung mittels Extrusion zur Anwendung kommen
(Nahtbreite > 30 mm).

-Es sind SchweiBprotokolle in einem Umfang nach Anlage 11 und Anlage 12 zu
fithren, die nach Ermessen des Fremdiiberwachers erweitert werden konnen.

Soweit die Schweifindhte nicht mit Handgerdten gefertigt werden miissen, wer-
den ausschlieBlich SchweiBautomaten eingesetzt, die eine kontinuierliche Do-
kumentation von Zeit, Transportrollendruck, Heizkeiltemperatur und Vorschub-
geschwindigkeit ermoglichen, so daf eine eindeutige Zuordnung dieser Para-
meter zum laufenden Meter der Schweinaht moglich ist. Dariiber hinaus wird
empfohlen auch kontinuierlich Abweichungen der Solldicke der Schweinaht zu
erfassen.

-Die Schweifnaht-Probennahme im Rahmen der Fremdiiberwachung hat gemé$
DIN 18 200, 4.2.2 zu erfolgen. Die Priifergebnisse miissen vor dem Aufbringen
der Schutz- und Drinschicht vorliegen, um gegebenenfalls eine wirtschaftliche
Sanierung zu ermoglichen.

-Priifungen auf der Baustelle (Schilversuche) sind mit transportablen Zugpriif-
maschinen durchzufiihren, die dem Stand der Priiftechnik entsprecher.

-Grundsitzlich sind alle Fiigendhte auf Dichtigkeit zu priifen. Die Priifung der
Doppelnaht (Priifkanal) erfolgt mittels Druckluft nach folgenden Bedingungen:

Oberflachentemperatur Priifdruck
[°Cl [bar]
+ 5bis +20 )
> +20 bis +40 4
> +40 bis +55 3

Der vorgegebene Priifdruck ist kurzfristig (ca. 1 min.) um 0,5 bar zu erhéhen,
um dann auf den Priifdruck abgelassen zu werden. Die Priifung gilt als bestan-
den, wenn nach 10 min. Priifdauer der Druck nicht mehr als 10 % abgefallen
ist.

Einfachnahte werden durchgehend der "Vakuumpriifung" mittels Saugglocke
nach Anlage 9, Seite 2 unterzogen. Die zur Priffung der Néhte als Schaum-
bildner verwendete Benetzungsflissigkeit darf nachweislich keine Spannungs-
risse ausldsen oder fordern.

Zusitzlich sollten die Nahte mittels Ultraschallpriifung auf Homogenitit unter-
sucht werden. Die Ultraschallpriifung allein gilt in der Gblichen Durchfithrung
nicht als Dichtigkeitspriifung.

Uber die Nahtpriifungen sind Protokolle in einem Umfang nach Anlage 13 und
Anlage 14 zu fithren, der nach Ermessen des Fremdiiberwachers erweitert wer-
den kann.

12.

14.

Schutz- und Fliachendridnschicht

-Die Boschungen und Sohlflichen sind unverziiglich nach abschnittsweiser
Fertigstellung des PE-HD-Dichtungselementes mit einer Schutz- und
Drinschicht zu versehen, um durch eine ausreichende Auflast jede Kondenswas-
serbildung zwischen KDB und Planum der mineralischen Dichtung auszuschlie-
Ben. Die Wahl der Grofie der Abschnitte muf} abhingig von der Einbautechnik
und Witterung im Feldversuch festgelegt werden und liegt im Ermessen der zu-
stindigen Uberwachungsbehérden und des Fremdiiberwachers.

Kommt es trotzdem am BoschungsfuB durch abflieBendes Wasser zu
"Wassersdcken", so ist fiir Entlastungslocher zu sorgen, die durch Uberschwei-
Bung vor Aufbringen der Schutzschicht zu schlieBen sind.

-Zwischen KDB und Fliachendrdnschicht (16/32er Kies) ist eine Schutzschicht
vorzusehen, die die KDB wihrend des Baubetriebes und ihrer Gebrauchsdauer
vor jeder punktuellen, bei Entlastung bleibenden Verformung schiitzt. Diese
Schutzschicht ist im Hinblick auf die zukinftige maximale Miillauflast
(Deponiehohe) zu bemessen und muB sicherstellen, daB sich die fiir die Standsi-
cherheit wesentlichen Reibungsbeiwerte unter Auflast nicht nachteilig verin-
dern.

Priifanforderungen an Schutzschichten

-Um den Anforderungen gegen statische Auflasten zu geniigen, ist nach dem
gegenwirtigen Stand des Wissens beim Eignungsnachweis von Schutzschichten
wie folgt zu verfahren:

-Mit dem zu untersuchenden Schichtenaufbau von unten nach oben

"Untergrund"
Kunststoffdichtungsbahn (glatt)
Schutzschicht
20 cm, 16/32er Drinschicht
5 cm Sand- Ausgleichsschicht
Druckplatte

wird bei 40 °C in einem Drucktopf von mindestens 30 cm Durchmesser ein
1000-Std.-Druckversuch durchgefiihrt. Als "Untergrund", d.h. Priifunterlage,
dient eine 2 cm dicke Elastomerplatte, mit der Shore-Hérte 50. Der Priifdruck
P,, gemessen unter der Dichtungsbahn, bestimmt sich aus:

Pp = PAuﬂast X 175 (1)

P aunase €rrechnet sich aus der geplanten maximalen Hohe der Deponie und der
mittleren Dichte des Deponiekorpers. Der Faktor 1,5 beriicksichtigt, da8 nach
einer Versuchszeit von 1000 Std. die Verformungen noch nicht vollstandig ab-
geschlossen sind.

Die Schutzschicht gilt als geeignet, wenn nach dem 1000-Std.-Zeit-
standdruckversuch und 24 Stunden nach Ausbau der PE-HD Dichtungsbahn im
ungiinstigsten Fall, die dann noch feststellbaren Dellen maximalen Dehnungen
von 0,25% entsprechen (gerechnet unter der Annahme einer Kugelkalotte).
Eventuell meBbare lokale Dickenénderungen, Kerben, Risse und Perforationen,
steller}s unzuldssige Verformungen dar, die die Eignung der Schutzschicht aus-
schlieBen.

Schutzschichten konnen aus bindigen Erdstoffen, Sandschichten, anderen Werk-
stoffen allein und in Kombination aufgebaut werden. In jedem Fall muB die
Langzeitbestindigkeit der einzelnen Komponenten der Schutzschicht nach veis-
lich mindestens so gut sein wie die der Kunststoffdichtungsbahn, um der
Schutzfunktion zu gentigen.

Die Erfiillung der Anforderungen sind, solange es keine Zulassungspflicht fiir
Schutzschichten gibt, durch Priifzeugnisse neutraler Priifinstitutionen zu doku-
mentieren und dem "fremdiiberwachenden" Ingenieur vor Aufbringung der
Schutz- und Drénschicht zur Freigabe vorzulegen.

Verlegebedingungen

-Das Aufbringen der Schutz- und Dranschicht hat so zu erfolgen, da8 keine un-
zuldssigen Beanspruchungen auf die KDB einwirken, die ihre Eigenschaften
und/oder Planlage nachteilig beeinflussen. Die Ermittlung der optimalen Ein-
bautechnik ist Bestandteil eines Feldversuches, der vor der Verlegung der KDB
durchzufithren ist und insbesondere die dynamischen Beanspruchungen des Ein-
baubetriebes mit abdecken muB.

-Das fiir den Einbau vorgesehene Personal mu$ qualifiziert sein und iiber die si-
cherheitstechnische Relevanz der Arbeit unterwiesen sein.

-Die Verlegearbeiten sind, unabhingig von eventuellen Teilabnahmen, durch

eine Endabnahme der Drinschicht abzuschlieBen, in der u.a. vom Fremdiiber-
wacher bescheinigt wird, daf die Planlage der KDB sichergestellt ist.

RECHTSMITTELBELEHRUNG

Gegen diesen Bescheid kann innerhalb eines Monats nach Bekanntgabe Widerspruch

erhoben werden. Der Widerspruch ist bei dem Prasidenten der Bundesanstalt fur
Materialforschung und -prifung (BAM), Berlin 45, Unter den Eichen 87, schriftlich
oder zur Niederschrift einzulegen.
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Ist iber den Widerspruch ohne zureichenden Grund in angemessener Frist sachlich
nicht entschieden worden, so kann Klage bei dem Verwaltungsgericht in Berlin-Char-
lottenburg 2, Hardenbergstr. 21 — 24, erhoben werden.

Die Klage kann nicht vor Ablauf von 3 Monaten seit der Einlegung des Widerspruchs
erhoben werden, aufler wenn wegen der besonderen Umstande des Falles eine kiirze-
re Frist geboten ist. Sie kann ferner nur bis zum Ablauf eines Jahres seit der Einle-
gung des Widerspruchs erhoben werden. Die Klage muR den Klager, den Beklagten
und den Streitgegenstand bezeichnen.

Wenn ein Bevollmachtigter bestellt wird, gilt sein Verschulden an der Versaumnis
einer Frist als eigenes Verschulden des Auftraggebers

Berlin 45, den 27. Mirz 1991

ANLAGE 1, SEITE 1 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
08/BAM 3.12/01/89_
BUNDESANSTALT FUR _
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

A= Hils Troisdorf AG

-

Die Fi Hiils Troi erkli
zur Verlegefirma

r Produktionssté nd

oduktion der H roisdorf AG

Hiils Troisdorf AG Werk Tonisberg
Windmiihlenweg

4152 Kempen 3/Tonisberg

Verwaltung der Hiils Troisdorf AG

Hiils Troisdorf AG
Postfach 1165

5210 Troisdorf

Verlegefirmen
Firma ITB

Die Firma ITB ist eine 100 %ige Tochtergesellschaft der
Hiils Troisdorf AG. Sie wurde 1982 gegriindet, besteht zur
Zeit aus ca. 50 Mitarbeitern.

Firmensitz und Anschrift:

ITB ISOLIERUNGSGESELLSCHAFT
FUR TUNNEL UND BAUWERKE MBH
Windmiihlenweg

4152 Kempen 3/Tonisberg

Die Firma ITB verfiigt iiber qualifizierte SchweiBfachkrifte,
die durch interne und externe Schulungen ausgebildet wurden.

Insbesondere sind die Mitarbeiter der Firma ITB auf Produkte
der Hiils Troisdorf AG eingearbeitet.

Die Haupteinsatzgebiete betreffen hochsensible Tunnelbauwerke
der Bundesbahnneubaustrecken und ausgewdhlte Deponieprojekte
einschlieBlich Sonderabfalldeponieen.

ANLAGE 1, SEITE 2 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
08/BAM 3.12/01/89
BUNDESANSTALT FUR
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

M= Hils Troisdorf AG

-

i rhar he

Die Firma Gerhard Uthe wurde 1975 gegriindet und verfiigt iiber
ca. 15 Mitarbeiter.

Firmensitz und Anschrift:

FIRMA GERHARD UTHE
Dichtungs- und Beschichtungstechnik GmbH
Postfach 1423

3062 Biickeburg

Die Firma Uthe verfiigt iiber qualifizierte SchweiBfachkrifte,
die durch spezielle Schulungen ausgebildet wurden.

Die Haupteinsatzgebiete betreffen ausgewihlte Deponieprojekte
einschlieBlich Sonderabfalldeponien.

ANLAGE 2 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
08/BAM 3.12/01/89
BUNDESANSTALT FUR _
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

M= |Hils Troisdorf AG

Herstellverfahren

Die Carbofol PEHD Dichtungsbahn wird im Kunststoffwerk in 4152 Kempen 3,
Tonisberg der Hiils Troisdorf AG mittels Breitschlitz-Extrusionsverfahren her-
gestellt.

In einem On-line-Verfahren gelangt das vom Rohstoffhersteller in Silofahr-
zeugen angelieferte Granulat nach einer Eingangskontrolle zunachst in grofe
AuBensilos und von dort mittels Saugforderung in die den einzelnen Produk-
tionsanlagen zugeordneten Tagessilos. Von hier aus versorgen elektronisch
gesteuerte Aggregate die Extruder mit standig gleichbleibender Materialmenge.
Im Extruder wird das Material plastifiziert, thermisch homogenisiert und iiber
die Austragsschnecke in die Breitschlitzdiise gefordert. Das herausgepresste
Fell wird in einen Walzenspalt eingefthrt.

Der Abkihlprozess kann durch die Walzentemperatur beeinflut werden, jede
Walze ist einzeln regelbar.

Wahrend des Passierens einer horizontalen Kiihlstrecke konnen an den Bahnen-
randern SchweiBschutzstreifen per Andruckrolle aufgebracht werden, damit im
SchweiBbereich eine oxidfreie Oberflache garantiert ist. AnschlieBend wird die
Bahn besdumt,gewickelt und auf Linge geschnitten.

Eing iiber diese Kurzbeschreibung hinausgehende genaue Beschreibung des Her-

- stellungsprozesses ist bei der BAM hinterlegt.

ANLAGE 3 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
08/BAM 3.12/01/89._
BUNDESANSTALT FUR _
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG
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Werkstoff

Die Carbofol PEHD Dichtungsbahn wird aus Vestolen A 3512 R
der Chemischen Werke Hiils AG hergestellt.

Der Rohstoff enthalt zur UV-Stabilisierung ca. 2% RuB-Anteil,
der vom Rohstoffhersteller eingearbeitet wird.

HTAG Werk Tonisberg verarbeitet den originalen Werkstoff ohne
weitere Zusatze. Der Randstreifen-Beschnitt ( ca.3% bei 5,10 m
Breite ) wird sofort granuliert und in den ProzeB zuriickgefiihrt,
so daB eine Verschmutzung ausgeschlossen ist.

Die chemischen und physikalischen Materialeigenschaften werden
dadurch nicht verandert.
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ANORDNUNG DER KENNZEICHEN

Rand der Kunststoffdichtungsbahn
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@ KENNZEICHNUNG

Kennzeichnun:
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Zur litéitssicherung erklirt der Antragsteller;
Die Qualitatssicherung erfolgt durch Eigen- und Fremdiiberwachung durch eine
neutrale Institution.

1 Fremdiiberwachung bei der Bahnenherstellung

1.1 Fremdiiberwachung der Bahnenherstellung

Fiir jedes der Zulassung unterliegende Produkt besteht ein Fremdiiberwachungs-
vertrag mit dem Siiddeutschen Kunststoff Zentrum ( SKZ ).

1.2 Fremdiiberwachung bei der Verlegung

Hier werden durch den Bauherrn/Bautriger, neutrale qualifizierte Institute oder
Einzelpersonen mit der Uberwachung beim Einbau betraut.

2 Eigeniiberwachung

Die Eigeniiberwachung erfolgt auf der Basis der " NRW-Richtlinie ". Dariiber hinaus
werden weitgehend bereits Anforderungen der TA Abfall beriicksichtigt. Die Eigen-
iiberwachung gliedert sich wie folgt:

2.1 Rohstoff-Eingangskontrolle
2.2 Eigeniiberwachung und Qualititskontrolle bei der Bahnenherstellung
2.3 Eigeniiberwachung bei Verlegung bzw. Einbau durch die einbauende Firma
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2.1 Rohstoff-Eingangskontrolle

Jeder eingehende Rohstoff-Transport wird vor dem Abladen iiberpriift. Es werden
duBere Beschaffenheit, Schmelzindex, Reiffestigkeit, Reidehnung ( an einer
Prefplatte ) gepriift.

Bei HDPE wird ferner eine DSC-Analyse durchgefiihrt.

Nur freigegebene Sendungen diirfen entladen werden.

2.2 Eigeniiberwachung und Qualititskontrolle der Bahnenfertigung

Die Eigeniiberwachung erfolgt in Ubereinstimmung mit dem abgeschlossenen Fremd-
iiberwachungsvertrag auf der Grundlage der NRW-Richtlinie, wobei teilweise bereits
der Entwurf TA Abfall beriicksichtigt wird. Die Priifungen und ihre Mindesthdufigkeiten
sind nachfolgend dargestellt.

Die Priiffrequenz liegt bei HTAG Werk Tonisberg deutlich iiber den Anforderungen.

AuBere Beschaffenheit 2 * taglich
Dicke ( Mindestdicke ) 2 * taglich
Einachsige Zugbeanspruchung 1 * taglich



Warmlagerungsverhalten

einschl. MaBanderung nach Warmlagerung
Widerstand gegen Weiterreien

Verhalten bei niedrigen Temperaturen

1 * wochentlich
1 * wochentlich
1 * wochentlich
Schmelzindex am Rohstoff 1 * pro Charge
( Silofahrzeug )
2 * taglich und
1 * pro Chargewechsel
1 * pro Schicht
1 * pro Schicht

Schmelzindex am Bahnenrand

Streckspannung
Dehnung bei Streckspannung
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Dariiber hinaus werden Breite, Aussehen der Oberflache, Planlage, Welligkeit regel-
méBigiberprift und die Ergebnisse niedergeschrieben. Die Ergebnisse der Eigeniiber-
wachung werden regelmaBig dem fremdiiberwachenden Institut zur Einsicht und Ko-
ntrolle vorgelegt. Auf Verlangen werden die Ergebnisse in Form von Zertifikaten
oder Werkszeugnissen nach DIN 50049 den Lieferungen beigefiigt.

An der 5 m-Anlage ist eine kontinuierlichr DickenmeBanlage mstalhert die in vorge-
gebenen Abstanden das Dickenprofil ausdruckt.

3 Eigeniiberwachung auf der Baustelle

Die Eigeniiberwachung der Dichtungsbahn auf der Baustelle wird bei der Anlieferung,
Verlegung, Figen und Priifen durch den Verleger durchgefihrt.

-Anlieferung

Bei Anlieferung der Kunststoffdichtungsbahn wird
- die Vollstandigkeit des Lieferprotokolls

- auf eventuelle Transportschaden hin

- das korrekte Abladen und Zwischenlagern
geprift.

Die Dicke der Bahn wird bereits bei der Herstellung der Bahnen gemessen und kontrol-
liert. Die engen Toleranzen der Bahnendicke machen eine zusatzliche Messung auf der
Baustelle nicht erforderlich.

-Verlegung

Beim Ausrollen werden die Bahnen auf
- mechanische Beschadigungen

- Planlage

- Kantengeradheit

- duBere Beschaffenheit

gepriift.

-Fligearbeiten

Die Eigeniiberwachung der Fiigearbeiten ist in den Unterlagen zum Antrag unter Pun
und 8 ausfiihrlich beschrieben worden und bei der BAM hinterlegt.

7420 PERD 305 1
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Transport und Lagerung auf der Baustelle

Transport der KDB zur Baustelle

Die KDB wird vom Werk der HTAG Werk Tonisberg mittels LKW, der mit einem
Bordkran ausgeristet ist, zur Baustelle transportiert.

Lagerung und Transport der KDB auf der Baustelle

Die KDB-Rollen werden an der Baustelle an einem fiir die Lagerung vorgesehenen und
vorbereiteten Platz gelagert.

Der steinfreie Untergrund wird zusétzlich mit einer Schutzlage aus Baufolie oder Vlies
abgedeckt.

Die 5 m breite Dichtungsbahn wird direkt an der Anlage auf Stahlrohrkeme kantengerade
aufgewickelt und erhalt keine zusatzliche Verpackung.

Jede Dichtungsbahn ist auf einen Stahlkern gewickelt, der zur Stabilisierung und zum
Handeln der Rollen dient.

Somit werden Fehlbehandlungen der KDB-Rollen, z.B. durch Hebewerkzeuge unter-
bunden.

Die Lagerung der Rollen wird so erfolgen, da maximal 2 bis 3 Rollen versetzt iiber-
einander gelagert werden. Unerwiinschte Pressungen und Verformungen werden so
vermieden.

Auf der Baustelle erfolgt der Transport der KDB-Rollen mittels Radlader und Hebetra-
verse, die in die Stahlkerne an beiden Enden eingefiihrt werden.

Durch Transport und Lagerung beschidigte Bahnen werden ausgesondert. Uber die Verle-
gung dieser Bahnen sowie die Art und Umfang der Sanierung wird in Abstimmung mit der
Bauleitung und Fremduberwachung weiter verfahren.
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Rollenaufkleber mit Kennzeichnung der KDB

'CARBOFOL

Dichtungsbahnen
- Dach‘bahh_en b

Made in W-Germany
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I Dicke Menaﬂu -
1.00

Typ Lingeinm Breite

.00 2150 .10 76342

% Hiils Tronsdorf AG

Windmiihlenweg - Postfach 301240 - D-4152 Kempen 3/Tonisberg
Tel. (02845) 808-0 - Telex 8121138 nbc d - Telefax (02845) 808-188:

EESETEEY
Hiils Troisdorf
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ART 647420 KST 60355 AUFTR.NR 333

LAENGE 100.00 HENGE 1.00 PAL.NR 76342
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1. Verschweiflen der Dichtungsbahnen
1.1 Uberlappnaht mit Priifkanal

Die Herstellung der Nahte erfolgt im HeizkeilschweiBverfahren ohne SchweiBzusatz mit
einem SchweiBautomaten.

Es werden Doppelnihte mit einer Einzelbreite von mindestens 15 mm und einem Priif-
kanal von 19 mm +/- 2 mm hergestellt.

Die Schweinahtabmessungen werden anhand der ProbeschweiBungen festgestellt.

1.2 Einfachnaht ( Handnaht )

Einfachnahte aller Zuschnitt-, Anschlu-, und Reparaturarbeiten werden durch Handex-
trusions-AuftragsschweiBung, Nahtbreite > 30 mm mit dem Leister Handextruder ausge-
fiihrt. Vorab erfolgt eine Fixierung der Zuschnitte mittels HandschweiBgerit.

2. Priifen der Schweiinidhte

2.1 Druckluftpriifung der HeizkeilschweiBnaht

Die durchgehende, zerstorungsfreie Priifung der Uberlappnihte mit Priifkanal auf
Dichtigkeit erfolgt mit Druckluft bei definierter mechanischer Beanspruchung.

Die Priifwerte der Tabelle der Zulassung sind zu beachten.

Oberflachentemperatur Prifdruck
& i [bar]
+ 5 bis +20 5
> +20 bis +40 4
> +40 bis +55 3
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An einem Ende der Prifnaht wird ein Stutzen montiert, der den AnschluB eines
Manometers und einer Luftpumpe erméglicht.

Nach Durchblasen des Kanals wird dieser am Ende verschlossen. Der Priifdruck
wird kurzfristig ( ca. 1 min. ) um 0,5 bar erh6ht und anschlieBend auf den ge-
forderten Druck abgelassen.

Die Priifzeit betrdgt 10 Minuten. Der Prifdruck darf in dieser Zeit nicht mehr
als 10% abfallen.
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2.2 Vakuumpriifung der Einfachndhte

Die Prifung erfolgt mittels Vakuumglocke, die auf den mit einer Kontrollfliissigkeit
beaufschlagten Nahtbereich dicht aufgesetzt wird.

Der Priifdruck betragt bis 0,3 bar.
Die Kontrolle des Priifdruckes erfolgt iber ein Manometer. Eine weitere Kontrolle
erfolgt Gber die Kontrollflissigkeit, die bei Fehlstellen der Naht Blasen bildet.

Nach Angaben des Rohstoffherstellers bewirkt die zur Anwendung kommende Kontroll-
fliissigkeit keine Spannungsrisse in den SchweiBnihten.
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Geometrie der Schweifinaht

G,=0bisS x d
[ |

Hils Troisdorf AG

S0 Tel. (02845)808 -0
Werk Tanisberg

Telex 8121138 nbcd

B

0 - 4152 Kempen 3, Windm{hlenweg Fax (02845)808 188
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B = Hils Troisdorf AG

| Hals Troisdort AG Tel. (02845)808 - 0
,% Werk Tanisberg Telex 812138 nbc d =
———"==0 - 4152 Kempen 3 , Windmihlenweg Fax (02845) 808 188
SCHWEISSPROTOKOLL Vfa. Nr. |Datum -
Heizkeilschwei at
eizkeilschweiBgerd Naht Nr.
. Hals Trolsdorf AG Tel. (02845) 808 -0
A Gerat 'ﬁ Werk Tonlsberg Telex 8121138 nbc d
Deponie SChweiped === D - 4152 Kempen 3 , Windmihlenveq Fax (02845)808 188
Messungen 1 2 3 I 4 lBemerkungan
PROTOKOLL FUR DIE PRUFUNG DER HEIZKEINARTE PROFPROTOXOLL
allgemein Protporameters ruck § ver Bouvorhadens
= A
s Lutttemperatur i Drucxadlall < 10 % (0.5 var) Datums
2
= | Luftfeuchte % Fosontlrici Gistnanive
= Wind. Nehi - LA Hahigeeneirle /na Schalversuch Bemerkung /
bezeich - Unterschritt
5 [Overtidcne attgenein g Antang tne ;um :{fm Eg%‘- :vm oNlnhl E;?‘:ﬁ( E:?;Q,'g g:::h-l (Prater)
i i icke icke relle | Dicke ke relle | Ergednis roednls
g < | Schweibereich var Teit vor | Zeit
=
S5 | Temperatur °C Brelte | Brelte Brelle | Breile
« |Heizkeiltemperatur g
=0
2 5 | Geschwindigkeit Stute
.g'r;,'-’ Heiplufttemperatur Stufe
Stationierung
Uhrzeit
S | Heizkeiltemperatur i 0
=
§ Geschwindigkeit cm/min
a
= |HeiBlufttemperatur b s
ProbeschweiBung Nr.
Probeentnahme He: Vertegers Oatum Unterseneltts Bautellungs Dotums Unterscieltly | Oberwachers Datum Uniersearlth
Rollendruck N -
Verleger : Bauleitung : Uberwachung :
Datum: Datum: Datum:
Unterschrift Unterschrift : Unterschrift =
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ANLAGE 12 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN 08/BAM 3.12/01/89
08/BAM 3.12/01/89 BUNDESANSTALT FUR
BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG
B5F— | Hils Troisdorf AG
Hils Troisdorf AG Tel. (02845) 808 -0 = s Troisdo FA
%’ Werk Tanisberg Telex 8121138 nbcd
™= D-4152 Kempen 3, Windmihlenweg Fax (02845)808 188
ESCHVEISSPRDTDKOI.[ Lfd. Nr. |Datum
xtrusi hwei at
ionsschweiBgerd Naht Ne.
' Gerdt ) Hils Troisdort AG Tel. (02845)808 - 0
Deponie SChweiper '% Werk Tonisberg Telex 8 121138 nbc d
eife . === D - 4152 Kempen 3, Windmhlenweg Fax (02845)808 188
Messungen 1 2 l 3 , 4 IBemerkungen
allgemein PROTOKOLL FUR OIC PRUFUNG DER EINFACHNAHTE + NAHTSANIERUNG PROFPROTOKOLL
§ luﬂrempernrur . j Pratporemeter tor Vakuumprdtung o g:‘l);;:!:;(rl so;:"w Bavvorhaden:
g Luftfeuchte % g
ES B
Wind Lrgednis Nahlgeomelrie / mm Bemerkung / Unierschritl
Yakuum -
= . Nohidezeichaung 3
.3' Obel'ﬂ(lche ngEmeln Peitunn Nahidreite Nahidicke {Pioiery
5 _ | SchweiBbereich
SE
S 8 | Temperatur b
& |Extrudattemperatur *L
T o
&5
=
&% | Heiplufttemperatur Stufe
Stationierung / Naht
Uhrzeit
Extrudatbreite mm
ProbeschweiBung Nr.
Verleger : Bauleitung : Uberwaching :
Oatum : Datum : Oatym :
i Verleger« Datum Unterschelth Bautellungs Datume Unterscheith Oberwacher s Datum Unterseneith
Unterschrift: Unterschrift = J Unterschrift =
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ZULASSUNGSSCHEIN

(befristete Zulassung)
08/BAM 3.6/01/91/

fiir ein Abdichtungselement, gefiigt aus Kunststoffdichtungsbahnen (KDB) als Be-
standteil einer Kombinationsdichtung in Basis- und Oberflichenabdichtungen von De-
ponien fiir Siedlungsabfille.

1.2,

1.3,

3.1,

32,

3.3.

3.4.
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Rechtsgrundlagen

Abfallgesetz vom 27. August 1986 verdffentlicht BGBL. I Seite 1410, ber.
durch BGBIL. 1986 I Seite 1501.

Runderlall des Niedersichsischen Ministers fiir Umwelt vom 24.6.1988
207-62812/21 - Abdichtung von Deponien fiir Siedlungsabfille, zu beziehen
beim Niedersdchsischen Minister fiir Umwelt.

Ubergangsregelung fiir dringende Bauvorhaben, niedergelegt in einer Bespre-
chungsgé)tiz des Niedersichsischen Umweltministeriums 207.2 - 62812/21 vom
12.07.

Uber den Runderlal des Niedersachsischen Ministers fiir Umwelt hinaus werden
im Rahmen dieser Zulassung die Anforderungen der TA Abfall in der Fassung
vom 17. Dezember 1990 (Gemeinsames Ministerialblatt S 865 ff. vom
28.12.1990 ISSN 0341-1435) an das Abdichtungselement bereits mit
berticksichtigt.

Antragsteller
Hersteller: Hiils Troisdorf AG
Postfach 11 65
D - 5210 Troisdorf
Betriebsstitte: Werk Tonisberg

Windmihlenweg
D - 4153 Kempen 3 / Tonisberg

Der Antragsteller ist Hersteller der KDB.

Verleger: ITB ISOLIERUNGSGESELLSCHAFT
FUR TUNNEL UND BAUWERKE MBH
Windmiihlenweg
D - 4153 Kempen 3 / Tonisberg

und
Gerhard Uthe
Dichtungs- und Beschichtungdtechnik GmbH

Postfach 14 23
D - 3062 Biickeburg

Beschreibung des Zulassungsgegenstandes

Das Abdichtungselement besteht aus Kunststoffdichtungsbahnen (KDB), die
beim Einbau in die Deponiewanne bzw. -kappe fliissigkeitsdicht im Heizkeil-
Schweifiverfahren durch Uberlappnihte gefiigt werden.

Werkstoff der KDB

Neuware Verstolen A 35 12 R der Chemischen Werke Hiils AG in D-4370 Marl
mit bis zu 3 % homogen zugemischter Randstreifenriickfiihrungsware aus der
Ifd. Produktion, die den Besonderen Bestimmungen und Auflagen Blatt 8/9, Nr.
2.3 geniigt.

Werkstofferklarung des Herstellers siehe Anlage 3.

Abmessungen der KDB

Liénge: herstellungsbedingt endlos, maximale Rollenlédnge 100 m

Breite: 5,10 m

Dicke: Mindestdicke = 2,5 mm (Grundmaterial ohne Struktur)
Nenndicke P Mindestdicke
Einzelmefwert = Mittelwert + 5 %

Oberflachen der KDB

Oberflichen beidseitig strukturiert mit einer Gitter-Spike-Struktur (Karo mit
Noppe) auf der einen und einer Organat-Struktur auf der anderen Seite gemaB
Anlage 15 und Anlage 16 und mit einer Kennzeichnung gemd8 Nr. 5. Die
Kennzeichnung ist so auszufiihren, daB sie keine Materialschwachung hervor-
ruft, und muB auf der sichtbaren Oberfliche der verlegten Bahn erkennbar sein.

Fertigungsort und Fertigungsverfahren

Die KDB sind nach dem in Anlage 2 beschriebenen Herstellungsverfahren im
Werk Tonisberg, D - 4153 Kempen 3 / Tonisberg herzustellen. Ein anderer
Fertigungsort bedarf der besonderen Zulassung.

Anforderungen an den Zulassungsgegenstand

Das Abdichtungselement (siehe Nr. 3) muf plan aufliegend auf dem minerali-
schen Dichtungselement (sog. Kombinationsdichtung) hergestellt werden, so
daB spitere Auflasten (Dran-, Miill- und Rekultivierungsschichten) zu dem not-
wendigen PreBverbund zwischen Kunststoff-Abdichtungselement (KDB) und
mineralischem Abdichtungselement fiihren.

Weitere Anforderungen sind in den Besonderen Bestimmungen und Aufla-
gen (Blatt 8 - 15) dieses Zulassungsscheines enthalten.

4.1. Sofern nicht ausdriicklich in diesem Zulassungsschein Abweichungen genannt
werden, missen die zu verwendenden KDB in ihren Eigenschaften den Priifmu-
stern entsprechen, die nach

Bericht Nr. 25 122/89 vom 03.07.1989,
Siiddeutsches-Kunststoff-Zentrum, D-8700 Wiirzburg

einer Priifung gemdB "NRW"-Richtlinie, Richtlinie iiber Deponiebasisabdich-
tungen aus Dichtungsbahnen (RunderlaB des Ministers fiir Umwelt, Raumord-
nung und Landwirtschaft vom 14.8.1985-1IT A 5-541.2.3, ver6ffentl. im Mini-
sterialblatt fiir das Land Nordrhein-Westfalen Nr. 60, Sept. 1985) unterzogen
worden sind. Durch die Strukturierung der KDB ist gegentiber der glatten Bahn
(Zulassungs-Nr.08/BAM 3.12/01/89) ein abweichendes Festigkeitsverhalten im
Langzeiteinsatz nicht auszuschlieBen. Der Hersteller der KDB hat in Absprache
mit der BAM bis zur Erteilung der endgiiltigen Zulassung vergleichende Zeit-
standversuche an glatten und strukturierten KDB durch ein von der BAM aner-
kanntes Prifinstitut durchfiihren zu lassen, um gegebenenfalls Abminderungs-
faktoren festzulegen.

5. Kennzeichnung

Die nach dieser befristeten Zulassung hergestellten KDB sind langzeitbestindig,
unausloschbar und gut sichtbar, wie folgt zu kennzeichnen:

08/BAM 3.6/01/91//CARBOFOL PEHD 305/5100/2,5/S1/S2/Wo./Jahr//

Lage der Kennzeichnung siehe Anlage 4
Kennzeichenung der KDB siehe Anlage 5,

/Wo./ = Herstellungswoche; /Jahr/ = Herstellungsjahr.

Jede Rolle wird mit einem Aufkleber versehen, auf dem die Kennzeichnung
enthalten ist, sieche Anlage 8.

6.  Uberwachung

Die KDB dieses Zulassungsscheines diirfen nur verwendet werden, wenn ihre
Herstellung eigeniiberwacht und durch ein von der BAM anerkanntes Institut
fremdiiberwacht wird.

Eine Eigen- und Fremdiiberwachung ist auch bei dem Einbau der KDB in die
Deponiewanne durchzufiihren. Dabei ist die Ubereinstimmung der Herstellung
bzw. des Einbaues der KDB mit diesem Zulassungsschein und seinen
Anlagen 1 - 16 zu iiberpriifen.

Die mit der Fremdiberwachung zu beauftragenden Institutionen miissen {iber
ausreichend qualifiziertes Personal und notwendige Priifeinrichtungen verfiigen,
sowie der europdischen Norm "Allgemeine Kriterien zum Betreiben von Priifla-
boratorien" DIN EN 45 001 (Mai 1990) gentigen.

o 8 Zulassung

7.1. Das Abdichtungselement (s. Nr. 3) wird unter der Voraussetzung, daf die All-
gemeinen und Besonderen Bestimmungen und Auflagen dieser Zulassungsbe-
scheinigung eingehalten werden, als Bestandteil einer Kombinationsdichtung fiir
Deponien zugelassen. Die Zulassung ist nach Nr. 8 befristet.

Die Allgemeinen und Besonderen Bestimmungen und Auflagen dieser Zulas-
sungsbescheinigung sind bereits bei der Planung und Ausschreibung des Depo-
nie-Abdichtungssystems zu beriicksichtigen.

7.2. Diese Zulassung gilt nicht fiir andere Fertigungsbetriebe und andere Hersteller
oder andere Verleger als in Nr. 2 genannt. Anderungen des Werkstoffes, der
Abmessungen, der Oberflachenbeschaffenheit, des Fertigungs- und Fiigeverfah-
rens oder des Verwendungszweckes erfordern eine neue Zulassung.

8. Geltungsdauer der Zulassung
Befristet bis zum 31. Dezember 1992

8.1  Réumlicher Geltungsbereich
Dieser Zulassungsschein gilt fiir das Land Niedersachsen.

9. Schadensfille an Deponiedichtungen, die im Zusammenhang mit dem Zulas-
sungsgegenstand stehen, sind in jedem Fall sofort der BAM zu melden.

10.  Diesem Zulassungsschein liegt eine Rechtsmittelbelehrung bei.

11.  Dieser Zulassungsschein wird im Amts- und Mitteilungsblatt der BAM in
Berlin verdffentlicht.

Berlin, den 27. Mirz 1991

BUNDESANSTALT FUR MATERI}/‘\LFORSCHUNG UND -PRUFUNG
(BAM)

Fachgruppe 3.6 Labor 3.62

Altlastensanierung und Deponietechnik

Deponietechnik

i.A. i.A.

Dr.-Ing. H. August Dipl.-Ing. R. Preuschmann
(Regierungsdirektor) (Technischer Regierungsamtmann)



BAM-Az.: 3.12/3075/89, 6. Ausfertigung.
Dieser Zulassungsschein umfafit 15 Seiten und 16 Anlagen
mit 20 Seiten und Rechtsmittelbelehrung, die Bestandteil dieses Bescheides sind.

Zulassungsscheine ohne Dienstsiegel haben keine Giiltigkeit.

10.

I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN UND AUFLAGEN

Mit dem Zulassungsschein ist die prinzipielle Eignung des Abdichtungselemen-
tes, hergestellt durch Fiigen aus den in Nr. 3 (Blatt 2) genannten Kunststoff-
dichtungsbahnen (KDB), nachgewiesen. Die zustindige Uberwachungsbehorde
muB bei dem Einbau der KDB die Einhaltung der Bestimmungen und Auflagen
des Zulassungsscheines iiberwachen.

Der Zulassungsschein gilt nur fiir die Herstellung und den Einbau der KDB. Er
ersetzt nicht die fiir die Durchfithrung von Abdichtungsmainahmen erforderli-
chen Genehmigungen.

Bei der Verwendung des Zulassungsgegenstandes muf auf der Baustelle der
Zulassungsschein in Abschrift oder Fotokopie vorliegen.

Der Zulassungsschein darf nur im ganzen mit den dazugehorigen Anlagen ver-
vielfaltigt werden. Eine auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Genehmi-
gung der Bundesanstalt fiir Materialforschung und -priifung. Der Text und die
Zeichnungen von Werbeschriften diirfen dem Zulassungsschein nicht widerspre-
chen. Dies gilt sinngemdB auch fiir Berichte/Zeugnisse u.4. der Eigen- und
Fremdiiberwachung.

Der Hersteller ist dafiir verantwortlich, da die nach diesem Zulassungsschein
hergestellten KDB bzw. Abdichtungselemente mit den in den Prifungsunterla-
gen der Zulassungsbescheinigung beschriebenen Eigenschaften iibereinstimmen.

Die Zulassungsbehorde ist berechtigt im Herstellerwerk, in Zwischenlagern
oder auf der Baustelle zu iiberpriifen, ob die Auflagen dieses Zulassungsschei-
nes eingehalten worden sind.

Unabhéngig von der Befristung dieser Zulassung kann diese mit sofortiger Wir-
kung widerrufen werden, wenn die Auflagen nicht eingehalten werden. Die
Zulassungsbescheinigung wird widerrufen, erganzt oder gedndert, wenn Werk-
stoffe, das Herstellungsverfahren der KDB oder das vom Hersteller eingesetzte
Verlegeverfahren sich nicht bewahren. Dies gilt insbesondere dann, wenn neue
technische Erkenntnisse dies begriinden. Die Zulassung steht unter dem Vorbe-
halt der nachtraglichen Aufnahme, Anderung oder Erginzung von Auflagen.

Der Zulassungsschein beriicksichtigt den derzeitigen Stand der technischen Er-
kenntnisse. Eine Aussage iiber die Bewdhrung des Zulassungsgegenstandes ist
mit der Erteilung der Zulassung nicht verbunden.

Die Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter erteilt.

Im Rahmen dieser befristeten Zulassung ist fiir die Fremdiiberwachung
(siehe Nr. 6 Blatt 4) der KDB der Nachweis dadurch zu erbringen, daB der
BAM von der jahrlich zweimal durchzufiihrenden Uberwachung unaufgefordert
von der iberwachenden, neutralen Stelle eine Ausfertigung des jeweiligen
Uberwachungsberichtes vorzulegen ist. Entsprechendes gilt gegeniiber den zu-
standigen Uberwachungsbehérden beziiglich des Dichtungselementes fiir das je-
weilige Deponiebauprojekt.

II. BESONDERE BESTIMMUNGEN UND AUFLAGEN

Um sicherzustellen, daB die Herstellung bzw. der Einbau des Zulassungsgegenstandes
nach dem gegenwartigen Stand der Technik erfolgt, wird die vorlaufige Zulassung mit
folgenden besonderen Bestimmungen und Auflagen erteilt:

1.3.

1.2,
1.3:

Der Hersteller der KDB und der Verleger haben zu gewihrleisten, daB jede
KDB bzw. jedes Abdichtungselement

in den Eigenschaften (Werkstoff, Abmessungen, Festigkeit und Herstellungsver-
fahren) mit den bei der BAM hinterlegten Mustern und Beurteilungsnachweisen
(siehe Nr. 4.1 Blatt 3) tibereinstimmt

sachgemaB hergestellt ist
einer Qualititssicherung (QS) gemdB DIN 9000 - DIN 9004 unterliegt.

Die Fremdiberwachung fiir die Verlegung der KDB (siche Nr. 10 Blatt 11)
muB von einem kunststoffsachverstindigen Fremdiiberwacher nach DIN 18200
durchgefiihrt werden. Dieser mufl wihrend der gesamten Verlegearbeiten, d. h.
von der Abnahme des Planums bis einschlieBlich zur Aufbringung des Fla-
chenentwasserungssystems (Dranung), dauernd anwesend sein.

Weitergehend wird vorausgesetzt, daB die jeweilige Herstellung des Deponieab-
dichtungssystems durch den Auftragnehmer (Generalunternehmer 0.4.) in ein
QS-System eingebunden ist, in dem der Einbau des Kunststoff-Abdichtungsele-
mentes nur eine Komponente darstellt. Das QS-System muB eine koordinierte
Zusammenarbeit zwischen dem Verleger und allen anderen Subunternehmern
auf der Baustelle ermoglichen. Damit soll ein hinreichendes Vertrauen herge-
stellt werden, so daB alle Qualititsforderungen des Auftraggebers beziiglich der
Gebrauchstauglichkeit (DIN 66 050) des Dichtungssystems erfiillt sind.

2.1.
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2.3.

2.4,

Der Hersteller hat im Rahmen der Fertigungskontrolle folgende Priifungen
durchzufiihren:

Priifungen gemad$ Anlage 6, Seite 2 und Seite 3

iiber Anlage 6 hinausgehend, Einhaltung der Dickentoleranzen nach Nr. 3.2.
Blatt 2 des Zulassungsscheines

nach jedem Chargenwechsel sowie nach Unterbrechung oder Anderung des Ma-
schinenlaufes ist die Einhaltung folgender Anforderungen zu priifen:

Schmelzindex nach DIN 53 735

MFI 190/5(a) = 1,7 + 0,2 [g/10 min]

MFI 190/5(e) < MFI 190/5(a) + 0,2 [g/10 min]
wobei bedeutet:

MFI 190/5(a) = Schmelzindex vor der Verarbeitung
(Formmasse bzw. Formmasse mit 3 % zugemischter Riickfihrungsware)

MFI 190/5(e) = Schmelzindex nach der Verarbeitung (Formteil)

Es wird empfohlen die Schrumpfung AL/L der KDB langs und quer zur Extru-
sionsrichtung zu iberpriifen (Lagerung 1 h bei 100°C) Anforderung:
|ALL|< 1%.

Uber die Ergebnisse der Fertigungspriifungen sind Aufzeichnungen zu fiihren,
in die der Zulassungsbehorde auf Wunsch Einsicht zu gewdhren ist. Die Auf-
zeichnungen sind 20 Jahre lang durch den Hersteller aufzubewahren.

Der Hersteller hat die laufende Fertigung der Dichtungsbahnen gemaB "NRW"-
Richtlinie auf seine Kosten durch eine neutrale Institution {iberwachen zu lassen.
Probennahmen aus Fertigung, Lager oder Baustelle miissen durch die iiberwa-
chende Institution erfolgen (Anlage 6, Seite 1). Die Uberwachungsbesuche sind
in der Regel unangemeldet durchzufithren. Bei Mangeln ist nach den Feststel-
lungen der fremdiiberwachenden Stelle zu verfahren. Bei wiederholten oder
ernsthaften Mingeln hat dieser die Zulassungsbehorde zu informieren.

Zu Beginn der Fertigung hat sich die fremdiiberwachende Stelle zu iiberzeugen,
daf} die Voraussetzungen fiir eine sachgemédBe Fertigung gegeben sind. Dies ist
der Zulassungsbehdrde von fremdiiberwachender Stelle schriftlich mitzuteilen.

Jede Liefereinheit, d.h. Rolle, ist an gut sichtbarer Stelle vor Auslieferung der
ersten KDB mit einem Aufdruck nach Anlage 8 zu beschriften.

Transport, Lagerung

-Der Transport der KDB-Rollen bis zur Deponiebaustelle darf nur mit vom
Hersteller lizenzierten Unternehmern erfolgen. Jede Beschadigung der Rollen ist
dem Hersteller zu melden.

-Die Handhabung auf der Baustelle darf nur durch geschultes Personal des Her-
stellers mit geeignetem Gerat erfolgen. Der Fremdiiberwacher fiir die Verle-
gung der Dichtungsbahn hat zu bestdtigen, daB die Rollen unbeschddigt sind,
bevor sie fiir die Verlegung fre\gegeben werden. Bei Beschadigungen ist nach
seinen Anweisungen zu verfahren.

-Die Zwischenlagerung auf der Baustelle soll so erfolgen, daf} zur anschlieBen-
den Verlegung ein minimaler Aufwand notwendig ist. Insbesondere sind we-
sentliche die Verlegung beeintrachtigende Verformungen der Rollen durch die
Lagerung zu vermeiden.

Sofern die einzelnen Rollen keine Transportverpackung aufweisen, sind die
Rollen durch Abdecken mit Folie 0.4. zu schiitzen.

Das Terrain muf} vor unbefugtem Zutritt gesichert sein.
Im ibrigen gilt Anlage 7.

Untergrund, Boschungen und Deponiewanne

Die KDB ist verzerrungsfrei ohne Falten und wesentliche, den Prefverbund be-
hindernde Welligkeit einzubauen. Das muf bereits bei der Wahl des Untergrun-
des und der Planung der Deponiewannenform berticksichtigt werden.

Der Untergrund muf so stabil sein, daB im ungiinstigsten Fall die KDB durch
lokale Setzungen mit nicht mehr als 3 % mehraxialer Dehnung beaufschlagt
wird.

-Die Standfestigkeit des Dichtungssystems, insbesondere im Bereich der Bo-
schungen, ist durch eine tiberpriifbare Statik nachzuweisen. Beim Boschungsbau
ist zu beachten, daB der Reibungsbeiwert zur Tiefe hin ansteigen muB, da8 also
nachweislich der Reibungsbeiwert zwischen Planum und KDB groBer ist als
zwischen KDB und Schutzschicht und dieser wieder gréBer ist als zwischen
Schutzschicht (Nr. 12, Blatt 14) und dariiberliegender Dréanschicht. Die Art der
Schutzschicht ist in Abhdngigkeit der geplanten maximalen Deponiehdhe so zu
wihlen, daB sich die Reibungsbeiwerte auch unter Auflast nicht nachteilig ver-
andern.

-Die geometrische Form der Deponiewanne muf} so gewahlt werden, da form-
bedingte Verzerrungen der KDB auszuschlieBen sind. "Abwickelbare" Kontu-
ren, die ein Auslegen von rechteckigen Bahnen erlauben, sind anzustreben. Zur
Verhinderung des "Trampolineffektes" sind neben geeigneten Einbaumethoden,
Kehlradien > 1 m einzuhalten.

Planum

-Unmittelbar vor der Verlegung der KDB ist das Planum von der Bauleitung,
der Verlegefirma und dem Fremdiiberwacher als geeignet abzunehmen. Der
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Umfang der jeweiligen Abnahme bezieht sich maximal auf die Fliche, die in
einer Arbeitsschicht abgedichtet werden kann. Entspricht das Planum nicht den
Anforderungen dieses Zulassungsscheins, so ist keinesfalls eine Verlegung der
KDB durchzufiihren.

-Das Planum muB frei von unstetigen oder abrupten Anderungen in der Oberfli-
che sein. Stufen von maximal 0,5 cm kénnen geduldet werden. Unter einer auf
dem Planum aufliegenden 4-m-Latte (Richtscheit) dirfen maximal 2 cm Luft
sein.

-Das Planum darf bis zu einer Tiefe von 10 cm keine Kémer mit scharfen Kan-
ten oder mit einem Durchmesser > 2 c¢cm aufweisen.

-Das zur Aufnahme der KDB fertiggestellte Planum ist vor Austrocknung
(RiBbildung), Wasseranstau, Uberflutung oder Durchfrostung zu schiitzen. Ge-
lingt dies nicht, so ist die letzte Lage der mineralischen Dichtung vor dem Ein-
bau der KDB entsprechend aufzuarbeiten.

-Sinngema$ ist bei den Verankerungsgraben an der Boschungskrone zu verfah-
ren. Alle Ecken dieser Griben missen gut gerundet sein, daB es zu keinen
Knicken in der KDB kommt.

Verlegung der Bahnen

-Die Verlegung erfolgt nach einem von der zustindigen Uberwachungsbehorde
und dem Fremdiiberwacher genehmigten Verlegeplan.

-Die Verlegung von Kunststoffdichtungsbahnen ist nur von April bis einschlieB-
lich Oktober statthaft. Ausnahmen sind nur bei sehr giinstigen Wetterbedirgun-
gen mit Genehmigung der zustiandigen Uberwachungsbehorden und des kunst-
stoffsachverstiandigen Fremdiiberwachers moglich, wenn mit keiner Qualitits-
einbufe fiir das Dichtungssystem zu rechnen ist.

-Bei Lufttemperaturen unter +5 °C, Niederschldgen aller Art, und in Flichen
mit stehendem Wasser ist generell keine Verlegung moglich. Dies gilt auch bei
Wind und Sonneneinstrahlung, wenn die einwandfreie Herstellung des Abdich-
tungselementes nicht gesichert ist.

-Es dirfen nur Geréte, Fahrzeuge und Methoden der Verlegung und Sicherung
zum Einsatz kommen, die aufgrund von Optimierungsversuchen (Feldversuche)
im Bereich der Deponiewanne bei Beginn der Verlegearbeiten bestimmt werden
und gegebenenfalls geanderten Witterungsbedingungen anzupassen sind.

-Die Feldversuche sind bei jedem Abdichtungsvorhaben in Gegenwart des
Fremdiiberwachers durchzufiihren. Spatere Abweichungen von dort festgelegten
Verfahren und Maschinen diirfen nur mit vorheriger Zustimmung des Fremd-
iberwachers erfolgen.

-Jede verlegte Bahn erhilt eine Bezeichnung, die im Verlege- bzw. Bestandsplan
eingetragen wird. Hieraus muB eine Identifizierung der Bahnen nach Werkstoff,
Charge, Bahnenhersteller und Herstellungsdatum méglich sein.

-Die Bahnen sind so zu verlegen, daf die Kennzeichnung (Nr. 5, Blatt 3) nach
oben zeigt. Auch Teilstiicke einer Bahn miissen das Kennzeichen aufweisen.

-Die Verlegung muB faltenfrei und mit minimaler Welligkeit erfolgen, so daB
bei spiter aufgebrachter Flichendranung die KDB mit Sicherheit auf der mine-
ralischen Dichtung plan aufliegt.

-Jede wesentliche Beschadigung der KDB muf repariert werden. Vor der Repa-
ratur ist der Fremdiiberwacher hinzuzuziehen, der i{iber die Art der Reparatur
entscheidet, notfalls auch eine Auswechselung der KDB vorschreibt. Reparatu-
ren sind zu protokollieren, so daB Art und Ort der Reparatur (Bestandsplan),
SchweiBer, Schweifinaht und Schweifnahtpriifung registriert sind. In dem Pro-
tokoll ist vom Fremdiiberwacher die einwandfreie Reparatur zu bestatigen.

SchweiBarbeiten

Generell sind SchweiBnihte im Bereich von Boschungen parallel zum Gefille
anzuordnen. Waagerechte Nihte miissen einen Mindestabstand von 1,5 m vom
Boschungsfuf aufweisen.

Ausnahmen, beispielsweise bei Reparaturen, sind nur mit Zustimmung des
Fremdiiberwachers moglich.

-Jede Naht ist im Verlegeplan (Bestandsplan) zu brotokol]ieren, so daf} der
SchweiBer, SchweiBgerat, Zeit und Ort registriert sind.

-Bei AnschluBarbeiten (Deponieerweiterungen) diirfen nur Dichtungsbahnen aus
gleichem Werkstoff miteinander verschweiBt werden. Ist dies im Einzelfall nicht
moglich, ist durch ein Sachverstindigengutachten der jeweiligen zustindigen
Uberwachungsbehérde nachzuweisen, daf auch die VerschweiBung unter-
schiedlicher Werkstoffe zu einwandfreien Figendhten fiihrt.

-Es dirfen nur Schweilier eingesetzt werden, die in der Fiigetechnik von PE-HD
geschult sind und die vor einem neutralen Institut, das die Ausbildung von
Kunststoffschweifiern betreibt, die Prifung als Deponie-KunststoffschweiBer
abgelegt haben. Der Nachweis sollte nicht alter als ein Jahr sein.

-Vor dem ersten Einsatz der SchweiBer auf der jeweiligen Deponiebaustelle hat
der Fremdiiberwacher sich durch Anfertigung von Schweifiproben davon zu
iiberzeugen, daB die Schweifier in der Lage sind, mit den vorgesehenen
SchweiBgerdten einwandfreie Nihte herzustellen.

-Der Fremdiiberwacher hat die Funktionstiichtigkeit der zum Einsatz kommenden
SchweiBgerite zu priifen.

-Eine besondere Reinigung der Nahtbereiche kann entfallen, sofern sie werks-
seitig mit einem PE-Schutzstreifen, wie bei der BAM hinterlegt, abgedeckt sind
und dieser unmittelbar vor dem Fiigevorgang erst entfernt wird, so daf eine
Verschmutzung ausgeschlossen werden kann.

Alle iibrigen Nahtbereiche sind auf mechanischem Wege ohne Erzeugung von
sichtbaren Riefen von Verschmutzungen zu befreien. Gegebenenfalls sind in
Absprache mit dem Rohstoffhersteller der KDB Losungsmittel einzusetzen, de-
ren eventuelle Riickstinde keine negativen Auswirkungen auf die Nahtfestigkeit
haben diirfen. Die Oberflachenstrukturen werden beim HeizkeilschweiBen ohne
Entfernung iiberschweift.

12.
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-In der Regel ist mit Heizkeiliiberlappnahten zu fiigen. Diese sind als Doppel-
nahte mit Priifkanal mittels SchweiBautomat herzustellen. Die Nahtbreite betrigt
mindestens 2 x 15 mm. Die Breite des Priifkanals muff 19 mm + 2 mm betra-
gen. Die Qualitit der Schweifindhte und des Priifkanals muB mindestens der
Qualitit, der in der BAM hinterlegten Proben entsprechen.

Nur in Ausnahmefillen, wenn die Doppelndhte nicht herstellbar sind, diirfen
handgeschweiBte Einfachnihte mittels HeiBlufthandschweiBgerdt und zusitzli-
cher AuftragsschweiBung mittels Extrusion zur Anwendung kommen
(Nahtbreite > 30 mm).

-Es sind SchweiBprotokolle in einem Umfang nach Anlage 11 und Anlage 12 zu
fiihren, die nach Ermessen des Fremdiiberwachers erweitert werden konnen.

Soweit die SchweiBnihte nicht mit Handgerédten gefertigt werden miissen, wer-
den ausschlieflich Schweifautomaten eingesetzt, die eine kontinuierliche Do-
kumentation von Zeit, Transportrollendruck, Heizkeiltemperatur und Vorschub-
geschwindigkeit erméglichen, so daf eine eindeutige Zuordnung dieser Para-
meter zum laufenden Meter der Schweiinaht mdglich ist. Dariiber hinaus wird
e:\fpfohlen auch kontinuierlich Abweichungen der Solldicke der SchweiBnaht zu
erfassen.

-Die SchweiBnaht-Probennahme im Rahmen der Fremdiiberwachung hat gemi$
DIN 18 200, 4.2.2 zu erfolgen. Die Priifergebnisse miissen vor dem Aufbringen
der Schutz- und Drénschicht vorliegen, um gegebenenfalls eine wirtschaftliche
Sanierung zu erméglichen.

-Priifungen auf der Baustelle (Schilversuche) sind mit transportablen Zugpriif-
maschinen durchzufiihren, die dem Stand der Priiftechnik entsprechen.

-Grundsitzlich sind alle Fiigenihte auf Dichtigkeit zu prifen. Die Priifung der
Doppelnaht (Priifkanal) erfolgt mittels Druckluft nach folgenden Bedingungen:

Oberflachentemperatur Prifdruck
X [bar]
+ 5bis +20 5
> +20 bis +40 4
> +40 bis +55 3

Der vorgegebene Priifdruck ist kurzfristig (ca. 1 min.) um 0,5 bar zu erhohen,
um dann auf den Priiffdruck abgelassen zu werden. Die Priifung gilt als bestan-
den, wenn nach 10 min. Prifdauer der Druck nicht mehr als 10 % abgefailen
ist.

Einfachnéhte werden durchgehend der "Vakuumpriifung” mittels Saugglocke
nach Anlage 9, Seite 2 unterzogen. Die zur Priifung der Nihte als Schaum-
bildner verwendete Benetzungsfliissigkeit darf nachweislich keine Spannungs-
risse auslosen oder fordern.

Zusitzlich sollten die Nahte mittels Ultraschallpriifung auf Homogenitit unter-
sucht werden. Die Ultraschallpriifung allein gilt in der tblichen Durchfithrung
nicht als Dichtigkeitspriifung.

Uber die Nahtpriifungen sind Protokolle in einem Umfang nach Anlage 13 und
Anlage 14 zu fithren, der nach Ermessen des Fremdiiberwachers erweitert
werden kann.

Schutz- und Flachendrénschicht

-Die Boschungen und Sohlflichen sind unverziiglich nach abschnittsweiser
Fertigstellung des PE-HD-Dichtungselementes mit einer Schutz- und
Drénschicht zu versehen, um durch eine ausreichende Auflast jede Kondenswas-
serbildung zwischen KDB und Planum der mineralischen Dichtung auszuschlies-
sen. Die Wahl der GroBe der Abschnitte muB abhdngig von der Einbautechnik
und Witterung im Feldversuch festgelegt werden und liegt im Ermessen der zu-
stindigen Uberwachungsbehérden und des Fremdiiberwachers.

Kommt: es trotzdem am Boschungsfuf durch abflieBendes Wasser zu
"Wassersdcken", so ist fiir Entlastungslocher zu sorgen, die durch Uberschweis-
sung vor Aufbringen der Schutzschicht zu schlieSen sind.

-Zwischen KDB und Flichendrinschicht (16/32er Kies) ist eine Schutzschicht
vorzusehen, die die KDB wihrend des Baubetriebes und ihrer Gebrauchsdauer
vor jeder punktuellen, bei Entlastung bleibenden Verformung schiitzt. Diese
Schutzschicht ist im Hinblick auf die zukiinftige maximale Miillauflast
(Deponiehohe) zu bemessen und muB sicherstellen, daf sich die fiir die Standsi-
cherheit wesentlichen Reibungsbeiwerte unter Auflast nicht nachteilig verdn-
dern.

Priifanforderungen an Schutzschichten

-Um den Anforderungen gegen statische Auflasten zu geniigen, ist nach dem
gegenwirtigen Stand des Wissens beim Eignungsnachweis von Schutzschichten
wie folgt zu verfahren:

-Mit dem zu untersuchenden Schichtenaufbau von unten nach oben

"Untergrund”
Kunststoffdichtungsbahn (glatt)
Schutzschicht
20 cm, 16/32er Dréinschicht
5 cm Sand- Ausgleichsschicht
Druckplatte
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wird bei 40 °C in einem Drucktopf von mindestens 30 cm Durchmesser ein
1000-Std.-Druckversuch durchgefiihrt. Als "Untergrund”, d.h. Priifunterlage,
dient eine 2 cm dicke Elastomerplatte, mit der Shore-Harte 50. Der Priifdruck

P, gemessen unter der Dichtungsbahn, bestimmt sich aus:
pp = Paymast X 1,5 (D

P aufast €ITEChnEL sich aus der geplanten maximalen Hohe der Deponie-und der
mittleren Dichte des Deponiekérpers. Der Faktor 1,5 beriicksichtigt, daB nach
einer Versuchszeit von 1000 Std. die Verformungen noch nicht vollstindig ab-
geschlossen sind.

Die Schutzschicht gilt als geeignet, wenn nach dem 1000-Std.-Zeitstanddruck-
versuch und 24 Stunden nach Ausbau der PE-HD Dichtungsbahn im ungiinstig-
sten Fall, die dann noch feststellbaren Dellen maximalea Dehnungen von 0,25%
entsprechen (gerechnet unter der Annahme einer Kugelkalotte). Eventuell meB-
bare lokale Dickendnderungen, Kerben, Risse und Perforationen, stellen unzu-
lissige Verformungen dar, die die Eignung der Schutzschicht ausschlieen.

Schutzschichten konnen aus bindigen Erdstoffen, Sandschichten, anderen Werk-
stoffen allein und in Kombination aufgebaut werden. In jedem Fall muf die
Langzeitbestandigkeit der einzelnen Komponenten der Schutzschicht nachweis-
lich mindestens so gut sein wie die der Kunststoffdichtungsbahn, um der
Schutzfunktion zu geniigen.

Die Erfiillung der Anforderungen sind, solange es keine Zulassungspflicht fiir
Schutzschichten gibt, durch Priifzeugnisse neutraler Priifinstitutionen zu doku-
mentieren und dem “fremdiiberwachenden" Ingenieur vor Aufbringung der
Schutz- und Dranschicht zur Freigabe vorzulegen.

Verlegebedingungen

-Das Aufbringen der Schutz- und Drénschicht hat so zu erfelgen, da8 keine un-
zuldssigen Beanspruchungen auf die KDB einwirken, die ihre Eigenschaften
und/oder Planlage nachteilig beeinflussen. Die Ermittlurg der optimalen Ein-
bautechnik ist Bestandteil eines Feldversuches, der vor der Verlegung der KDB
durchzufithren ist und insbesondere die dynamischen Beanspruchungen des Ein-
baubetriebes mit abdecken muB.

-Das fiir den Einbau vorgesehene Personal muB qualifiziert sein und iber die si-
cherheitstechnische Relevanz der Arbeit unterwiesen sein.

-Die Verlegearbeiten sind, unabhingig von eventuellen Teilabnahmen, durch

eine Endabnahme der Drénschicht abzuschlieBen, in der u.a. vom Fremdiiber-
wacher bescheinigt wird, daB die Planlage der KDB sichergestellt ist.

RECHTSMITTELBELEHRUNG

Gegen diesen Bescheid kanninnerhalb eines Monats nach Bekanntgabe Widerspruch
erhoben werden. Der Widerspruch ist bei dem Prasidenten der Bundesanstalt fir
Materialforschung und -prifung (BAM), Berlin 45, Unter den Eichen 87, schriftlich
oder zur Niederschrift einzulegen.

Ist Gber den Widerspruch ohne zureichenden Grund in angemessener Frist sachlich
nicht entschieden worden, so kann Klage bei dem Verwaltungsgericht in Beriin-Char-
lottenburg 2, Hardenbergstr. 21 — 24, erhoben werden.

Die Klage kann nicht vor Ablauf von 3 Monaten seit der Einlegung des Widerspruchs
erhoben werden, auRer wenn wegen der besonderen Umstande des Falles eine kiirze-
re Frist geboten ist. Sie kann ferner nur bis zum Ablauf eines Jahres seit der Einle-
gung des Widerspruchs erhoben werden. Die Klage muR den Klager, den Beklagten
und den Streitgegenstand bezeichnen.

Wenn ein Bevollméchtigter bestellt wird, gilt sein Verschulden an der Versdumnis
einer Frist als eigenes Verschulden des Auftraggebers

Berlin 45, den 27, Marz 1991

ANLAGE 1, SEITE 1 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN

08/BAM 3.6/01/91 _
BUNDESANSTALT FUR

MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

’% Huls Troisdorf AG

-

Die Firma Hiils Troisdorf AG erklirt zur Produktionsstitte und
zur Verlegefirma

oduktion der Hiils Troisdorf AG

Hiils Troisdorf AG Werk Tonisberg
‘Windmiihlenweg

4152 Kempen 3/Tonisberg

Verwaltuag der Hiils Troisdorf AG

Hils Troisdorf AG
Postfach 1165

5210 Troisdorf

Verlegefirmen
Firma ITB
Die Firma ITB ist eine 100 %ige Tochtergesellschaft der

Hils Troisdorf AG. Sie wurde 1982 gegrindet, besteht zur
Zeit aus ca. 50 Mitarbeitern.

Firmensitz und Anschrift:

ITB ISOLTIERUNGSGESELLSCHAFT

FUR TUNNEL UND BAUWERKE MBH

Windmiihlenweg

4152 Kempen 3/Tonisberg

Die Firma ITB verfiigt iiber qualifizierte SchweiBfachkrifte,

die durch interne und externe Schulungen ausgebildet wurden.

Insbesondere sind die Mitarbeiter der Firma ITB auf Produkte
der Hiils Troisdorf AG eingearbeitet.

Die Haupteinsatzgebiete betreffen hochsensible Tunnelbauwerke
der Bundesbahnneubaustrecken und ausgewahlte Deponieprojekte
einschlieBlich Sonderabfalldeponieen.
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Firma Gerhard Uthe

Die Firma Gerhard Uthe wurde 1975 gegriindet und verfiigt iiber
ca. 15 Mitarbeiter.

Firmensitz und Anschrift:

FIRMA GERHARD UTHE
Dichtungs- und Beschichtungstechnik GmbH
Postfach 1423

3062 Biickeburg

Die Firma Uthe verfiigt iiber qualifizierte SchweiBfachkrifte,
die durch spezielle Schulungen ausgebildet wurden.

Die Haupteinsatzgebiete betreffen ausgewihlte Deponieprojekte
einschlieBlich Sonderabfalldeponien.
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’% Huls Troisdorf AG

>4

Die Carbofol PEHD Dichtungsbahn wird im Kunststoffwerk in 4152 Kempen 3,
Ténisberg der Hiils Troisdor{ AG mittels Breitschlitz-Extrusionsverfahren her-
gestellt.

In einem On-line-Verfahren gelangt das vom Rohstoffhersteller in Silofahr-
zeugen angelieferte Granulat nach einer Eingangskontrolle zunichst in groPe
AuBensilos und von dort mittels Saugforderung in die den einzelnen Produk-
tionsanlagen zugeordneten Tagessilos. Von hier aus versorgen elektronisch
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gesteuerte Aggregate die Extruder mit stindig gleichbleibender Materialmenge. ANLAGE 5 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
Im Extruder wird das Material plastifiziert, thermisch homogenisiert und tber 08/BAM 3.6/01/91

. hnecke in die Brei s fordert. Das h BUNDESANSTALT FUR
die Au.stm.gssi: necke in die Breitschlitzdiise gefordert. Das erausgepresste MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG
Fell wird in einen Walzenspalt eingeftihrt. Hier findet die Pragung statt. Die
Bahn erhilt die Oberflachenstruktur S1/S2, wobei S1 die Struktur "Organat™
und S2 die Struktur "Karo mit Noppe" ist.
Der Abkihlprozess kann durch die Walzentemperatur beeinfluft werden, jede
Walze ist einzeln regelbar.
Wahrend des Passierens einer horizontalen Kihlstrecke konnen an den Bahnen-
- randern SchweiBschutzstreifen per Andruckrolle aufgebracht werden, damit im

Huls Troisdorf AG

SchweiBbereich eine oxidfreie Oberflache garantiert ist. AnschlieSend wird die

Bahn besiumt,gewickelt und auf Lange geschnitten.

Eine tber diese Kurzbeschreibung hinausgehende genaue Beschreibung des Her-

stellungsprozesses ist bei der BAM hinterlegt. Kennzeichnung

ANLAGE 3 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
08/BAM 3.6/01/91
BUNDESANSTALT FUR
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Kennzeichnung auf der Bahn:

i% Hiils Troiedart AG 08 /BAM 36/ 01/ 91/ Carbofol PEHD 305 /5100 / 2,5/ 51/ 52/ WQ / Jahr

>4

ANLAGE 6, SEITE 1 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
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Die Carbofol PEHD Dichtungsbahn wird aus Vestolen A 3512 R

der Chemischen Werke Hiils AG hergestellt.

Der Rohstoff enthélt zur UV-Stabilisierung ca. 2% RuB-Anteil,

der vom Rohstoffhersteller eingearbeitet wird. % Hils Tatedeit AG

-

HTAG Werk Tonisberg verarbeitet den originalen Werkstoff ohne

weitere Zusitze. Der Randstreifen-Beschnitt ( ca.3% bei 5,10 m

Breite ) wird sofort granuliert und in den ProzeB zuriickgefuhrt,

so daB eine Verschmutzung ausgeschlossen ist. Zur Qualititssicherung erklirt der Antragsteller:
Die chemischen und physikalischen Materialeigenschaften werden

dadurch nicht verandert.
Die Qualititssicherung erfolgt durch Eigen- und Fremdiiberwachung durch eine

neutrale Institution.
ANLAGE 4 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN 1 Fremdiiberwachung bei der Bahnenherstellung
08/BAM 3.6/01/91
UND. LT FUR
MATERLELFORESSCA;{HUS;II‘?} I’JrND -PRUFUNG 1.1 Fremdiiberwachung der Bahnenherstellung

Fir jedes der Zulassung unterliegende Produkt besteht ein Fremdiiberwachungs-
vertrag mit dem Siiddeutschen Kunststoff Zentrum ( SKZ ).

=

>

Huls Troisdorf AG

ANORDNUNG DER KENNZEICHEN

1.2 Fremdiberwachung bei der Verlegung

1 . . _l o Hier werden durch den Bauherrn/Bautrager, neutrale qualifizierte Institute oder
J." e vT Einzelpersonen mit der Uberwachung beim Einbau betraut.
l % 2 Eigeniiberwachung
i o B : Die Eigeniiberwachung erfolgt auf der Basis der " NRW-Richtlinie ". Dariiber hinaus
Lo werden weitgehend bereits Anforderungen der TA Abfall beriicksichtigt. Die Eigen-
iberwachung gliedert sich wie folgt:
o ) 2.1 Rohstoff-Eingangskontrolle
e ..‘ 2.2 Eigentiberwachung und Qualititskontrolle bei der Bahnenherstellung
& 2.3 Eigeniiberwachung bei Verlegung bzw. Einbau durch die einbauende Firma
v
c
3 .
3 o« E
el . =
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ANLAGE 6, SEITE 2 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
08/BAM 3.6/01/91 _
BUNDESANSTALT FUR
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Hils Troisdorf AG

- mechanische Beschadigungen
- Planlage

- Kantengeradheit

- auBere Beschaffenheit
geprift.

-Fligearbeiten

Die Eigeniiberwachung der Fiigearbeiten ist in den Unterlagen zum Antrag unter Punkt 7

2.1 Rohstoff-Eingangskontrolle

Jeder eingehende Rohstoff-Transport wird vor dem Abladen tiberpraft. Es werden
duBere Beschaffenheit, Schmelzindex, ReifBfestigkeit, Reifdehnung ( an einer
Prefplatte ) gepriift.

Bei- HDPE wird ferner eine DSC-Analyse durchgefiihrt.

Nur freigegebene Sendungen diirfen entladen werden.

2.2 Eigeniiberwachung und Qualitiitskontrolle der Bahnenfertigung

Die Eigeniiberwachung erfolgt in Ubereinstimmung mit dem abgeschlossenen Fremd-
iberwachungsvertrag auf der Grundlage der NRW-Richtlinie, wobei teilweise bereits
der Entwurf TA Abfall beriicksichtigt wird. Die Prifungen und ihre Mindesthaufigkeiten
sind nachfolgend dargestellt.

Die Priiffrequenz liegt bei HTAG Werk Tonisberg deutlich iiber den Anforderungen.

AuBere Beschaffenheit 2 * taglich
Dicke ( Mindestdicke ) 2 * taglich
Einachsige Zugbeanspruchung 1 * taglich

Warmlagerungsverhalten

einschl. MaBanderung nach Warmlagerung
Widerstand gegen WeiterreiBen

Verhalten bei niedrigen Temperaturen

1 * wochentlich
1 * wochentlich
1 * wochentlich
Schmelzindex am Rohstoff 1 * pro Charge
( Silofahrzeug )
2 * taglich und
1 * pro Chargewechsel
1 * pro Schicht
1 * pro Schicht

Schmelzindex am Bahnenrand

Streckspannung
Dehnung bei Streckspannung

ANLAGE 6, SEITE 3 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
08/BAM 3.6/01/91
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M| Hills Troisdorf AG

Dariiber hinaus werden Breite, Aussehen der Oberflache, Planlage, Welligkeit regel-
maBigiberprift und die Ergebnisse niedergeschrieben. Die Ergebnisse der Eigeniiber-
wachung werden regelmaBig dem fremdiiberwachenden Institut zur Einsicht und Ko-
ntrolle vorgelegt. Auf Verlangen werden die Ergebnisse in Form von Zertifikaten
oder Werkszeugnissen nach DIN 50049 den Lieferungen beigefiigt.

An der 5 m-Anlage ist eine kontinuierlichr DickenmeBanlage installiert, die in vorge-
gebenen Abstinden das Dickenprofil ausdruckt.

2.3 Eigeniiberwachung auf der Baustelle

Die Eigeniiberwachung der Dichtungsbahn auf der Baustelle wird bei der Anlieferung,
Verlegung, Fiigen und Priifen durch den Verleger durchgefiihrt.

-Anlieferung

Bei Anlieferung der Kunststoffdichtungsbahn wird
- die Vollstandigkeit des Lieferprotokolls

- auf eventuelle Transportschaden hin

- das korrekte Abladen und Zwischenlagern

geprift.
Die Dicke der Bahn wird bereits bei der Herstellung der Bahnen gemessen und kontrol-

liert. Die engen Toleranzen der Bahnendicke machen eine zusatzliche Messung auf der
Baustelle nicht erforderlich.

-Verlegung

Beim Ausrollen werden die Bahnen auf

und 8 ausfiihrlich beschrieben worden und bei der BAM hinterlegt.

ANLAGE 7 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
08/BAM 3.6/01/91 _
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’% Hils Troisdorf AG

2

Transport un rung auf der Baustelle

Transport der KDB zur Baustelle

Die KDB wird vom Werk der HTAG Werk Tonisberg mittels LKW, der mit einem
Bordkran ausgertistet ist, zur Baustelle transportiert.

Lagerung und Transport der KDB auf der Baustelle

Die KDB-Rollen werden an der Baustelle an einem fir die Lagerung vorgesehenen und
vorbereiteten Platz gelagert.

Der steinfreie Untergrund wird zusétzlich mit einer Schutzlage aus Baufolie oder Vlies
abgedeckt.

Die 5 m breite Dichtungsbahn wird direkt an der Anlage auf Stahlrohrkerne kantengerade
aufgewickelt und erhélt keine zusatzliche Verpackung.

Jede Dichtungsbahn ist auf einen Stahlkern gewickelt, der zur Stabilisierung und zum
Handeln der Rollen dient.

Somit werden Fehlbehandlungen der KDB-Rollen, z.B. durch Hebewerkzeuge unter-
bunden.

Die Lagerung der Rollen wird so erfolgen, daB maximal 2 bis 3 Rollen versetzt tiber-
einander gelagert werden. Unerwiinschte Pressungen und Verformungen werden so
vermieden.

Auf der Baustelle erfolgt der Transport der KDB-Rollen mittels Radlader und Hebetra-
verse, die in die Stahlkerne an beiden Enden eingefGhrt werden.

Durch Transport und Lagerung beschidigte Bahnen werden ausgesondert. Uber die Verle-

gung dieser Bahnen sowie die Art und Umfang der Sanierung wird in Abstimmung mit der
Bauleitung und Fremdiiberwachung weiter verfahren.
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ANLAGE 8 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN Die Prifwerte der Tabelle der Zulassung sind zu beachten.

08/BAM 3.6/01/91
BUNDESANSTALT FUR 5 T
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG e eanpecatus .

+ 5 bis +20 5

> +20 bis +40 4

> +40 bis +55 3

5%;1 Hils Troisdorf AG
ANLAGE 9, SEITE 2 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
Rollenaufkleber mit Kennzeichnung der KDB 08/BAM 3.6/01/91

BUNDESANSTALT FUR _
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simtane CARBOFO

’%‘ Hils Troisdorf AG

. Made in W-Germany

An einem Ende der Prifnaht wird ein Stutzen montiert, der den AnschluB eines

fiR/BAH 3670191 CARBOFOL PEHD 305/5100/2,5/51/52/H0/JAHR Manometers und einer Luftpumpe erméglicht.

Art-Nr. Typ Langeinm Dicke Breite Men&gum )

Nach Durchblasen des Kanals wird dieser am Ende verschlossen. Der Prifdruck

Zl & wird kurzfristig ( ca. 1 min. ) um 0,5 bar erhéht und anschlieBend auf den ge-
e 8609 HD 305 140.00 2.50 10 1.00 75324 @ forderten Druck abgelassen.

&4 L - S ; Die Priifzeit betrdgt 10 Minuten. Der Prifdruck darf in dieser Zeit nicht mehr
 ffofF— - Hiiis Troisdort AG : ; , i als 10% abfallen.
Windmiihlenweg - Postfach 301240 - D-4152 Kempen 3/Tonisberg

Hals Troisdorf A Tel. (02345) 808-0 -Telex 8121138 nbcd -Telefax (0] 2845) 808-188 .

2.2 Vakuumpriifung der Einfachnihte

Die Priifung erfolgt mittels Vakuumglocke, die auf den mit einer Kontrollflissigkeit
beaufschlagten Nahtbereich dicht aufgesetzt wird.

Der Priifdruck betrégt bis 0,3 bar.

Die Kontrolle des Priifdruckes erfolgt iiber ein Manometer. Eine weitere Kontrolle
erfolgt Uber die Kontrollflissigkeit, die bei Fehlstellen der Naht Blasen bildet.

Nach Angaben des Rohstoffherstellers bewirkt die zur Anwendung kommende Kontroll-
flissigkeit keine Spannungsrisse in den SchweiBnéhten.

ART 658603 KST 60355 AUFTR.HR 111

LAENGE 100.00 HENGE 1.00 PAL.NR 76324
ANLAGE 10 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
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Huls Troisdorf AG

M= Hils Troisdorf AG

- Geometrie der Schweiflnaht

1, Verschweiflen der Dichtun hnen

5z 0y=0bisS x d
1.1 Uberlappnaht mit Priifkanal & 2 is S x

Die Herstellung der Nahte erfolgt im HeizkeilschweiBverfahren ohne SchweiBzusatz mit
einem SchweiBautomaten.

Es werden Doppelnahte mit einer Einzelbreite von mindestens 15 mm und einem Prif-
kanal von 19 mm +/- 2 mm hergestellt.

Die SchweiBnahtabmessungen werden anhand der ProbeschweiBungen festgestellt.

1.2 Einfachnaht ( Handnaht )

Einfachnahte aller Zuschnitt-, AnschluB-, und Reparaturarbeiten werden durch Handex-
trusions-AuftragsschweiBung, Nahtbreite > 30 mm mit dem Leister Handextruder ausge-
fuhrt. Vorab erfolgt eine Fixierung der Zuschnitte mittels HandschweiBgerat.

2. Priifen der SchweiBinihte

2.1 Druckluftpriifung der Heizkeilschweiflnaht

Hols Troisdorf AG Tel. (02845) 808 - 0
Die durchgehende, zerstdrungsfreie Priifung der Uberlappnahte mit Priifkanal auf E% Werk: Tonisberg Flgi ET 082 255 1)330 gb}ca g
Dichtigkeit erfolgt mit Druckluft bei definierter mechanischer Beanspruchung. D - 4152 Kempen 3 . Windmihlenveg
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}% Huls Troisdorf AG

-

| B

Hils Troisdorf AG
Werk Tonisberg

0 - 4152 Kempen 3 , Windmihlenweg

Tel.(02845)808-0
Telex 8 121138 nbc d
Fax (02845) 808 188

SCHWEISSPROTOKOLL fg. Nr. |Datum

Heizkeilschwei at
iekailschugipger Naht Nr.

ANLAGE 13 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
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08/BAM 3.6/01/91
BUNDESANSTALT FUR

5#5 Hls Troisdorf AG

-

Gerdt

Deponie -

SChweiBer

Hdls Trolsdorf AG

'—'E' D - 4152 Kempen 3, WindmUhlenweg

Werk Ténisberg

Tel, (02845)808 -0
Telex 8 121138 nbc d
Fax (02845)808 188

2 [ 3 [ 4 IBemerkungen

Messungen 1
allgemein

o -

S | Lufttemperatur C

2

2 | Luftteuchte %

* | Wind

i ,‘& Oberfldche allgemein

5 | SchweiBbereich
£E :
= 3 | Temperatur C
< | Heizkeiltemperatur °C
s =

2 5 | Geschwindigkeit Stufe
T3

%

Heiplufttemperatur Stufe

Stationierung

PROTOXOLL FUR DIE PRUFUNG DER MEIZKEILNANTE PROFPROTOXOLL
Pritparameter Oruck § bar ’
auer 10 Min.
Oruckablall < 10 % (0.5 bar) Datum s
zvglillnc:lu
Oruckmessung Nahlgeomelrie / ma ahlprGtung
Nahl = ¢ Schdfvu:um Bemerkung /
bezeich - ® Unterschritt
ung Antang tnge Nant | Nont |Pror - | want | Want | Prot - | ot - Nahl = (Prater)
v H konal | V xonal | enfang ende
Dicke | Dicke |[Brelle |Dicke [Dicke | Brelle | €rgebnls | Crgebnls
bar 2eil bor | Zeit
Breite | Breite Brelle | Brelle
Verleger: Datum Unterschritts Baulellung Datum Unterschrilh Overvachers Datum Unterschrith

Uhrzeit
g Heizkeiltemperatur °C
§ Geschwindigkeit lem/miny
é Heiplufttemperatur *C
Probeschweifung Nr.
Probeentnahme Nr.
Rollendruck; N -
Verleger: Bauleitung : (berwachung =
Datum: Datum : Oatum :
Unterschrift = Unterschrift : Unterschrift :
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B —Hils Troisdorf AG

Hils Troisdorf AG

 Tel.(02845)808-0
Telex 8121138 nbcd
Fax (02845)808 188

%’ Werk Tonisberg
"= D0 - 4152 Kempen 3 , WindmGhlenweq

gCHWEISSPROTOKULl Lfd. Nr. |Dafum
trusi hweil a
xtrusionsschweiBgerdt Naht Ne.
Gerdt
Deponie
. SChweiBer
Messungen 1 2 | 3 | 4 lBemerkunqen
allgemein
o -
§ Lufttemperatur & C
= | Luftfeuchte %
= Wind
;m Oberfldche allgemein
5 | Schweipbereich
£
S 2 | Temperatur °C
« |Extrudattemperatur °C
=
&5
S=
& o
&% |Heiplufttemperatur Stufe

Stationierung / Naht

Uhrzeit

Datym :
Unterschrift :

Unterschrift :

Extrudatbreite mm

ProbeschweiBung Nr.

Verleger : Bauleitung : Ubervachung :
Oatum : Ootum :

Unterschrift :

ANLAGE 14 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
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5% Hils Troisdorf AG

>4

Hils Trolsdorf AG Tel. (02845808 - 0
’% Werk Tdnisberg Telex 8 121138 nbc d
—5== D - 4152 Kempen 3, Windmdhlenweg Fax (02845) 808 188
PROTOKOLL FUR DIE PRUFUNG OER EINFACHNAHTE + RAHTSANIERUNG PROFPROTOXOLL
Pratparamefer tie Vokuumpritung:  Unterdruck 0,6 bar Bauvorhaben
Prdtdaver S sec.
Oatum s
Ergednis Naohigeomeirle / may Bemerkung / Unlerschritt
Vakuum -
Hahibezeichaung pramq (Proter)
Nahibreile | Nahidicke
Verlegers Datum Unterschrith Bauleitungs Datum: Unterscheith Odervachers Datums Unlerschelth
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B — |Hils Troisdorf AG Huls Troisdorf AG
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Z U LASS U N GSSCH E| N Verleger: ITB ISOLIERUNGSGESELLSCHAFT
FUR TUNNEL UND BAUWERKE MBH
Windmiihlenweg .
(befristete Zulassung) D - 4153 Kempen 3 / Tonisberg
08/BAM 3.6/02/91/ siid
Gerhard Uthe
Dichtungs- und Beschichtungdtechnik GmbH
fiir ein Abdichtungselement, gefiigt aus Kunststoffdichtungsbahnen (KDB) als Be- PDOS%%%hZ 11;*21:: b
standteil einer Kombinationsdichtung in Basis- und Oberflichenabdichtungen von De- - UCKGOULE
ponien fiir Siedlungsabfille.
3. Beschreibung des Zulassungsgegenstandes
1. Rechtsgrundlagen Das Abdichtungselement besteht aus Kunststoffdichtungsbahnen (KDB), die
= : . beim Einbau in die Deponiewanne bzw. -kappe fliissigkeitsdicht im Heizkeil-
1.1. Abfallgesetz vom 27. August 1986 veroffentlicht BGBI. I Seite 1410, ber. ; " % 5y
ditteh %%%L YSSG 1 Seite 13501. entlie d & Schweifverfahren durch Uberlappnéhte gefiigt werden.
RunderlaBl des Niedersiichsischen Ministers filr Umwelt vom 24.6.1988
207-62812/21 - Abdichtung von Deponien fiir Siedlungsabfille, zu beziehen 51 “Weskstolf der KDB
e e spelach, Bk Thamele Neuware Verstolen A 35 12 R der Chemischen Werke Hills AG in D-4370 Marl
(] : : in ei it bis zu 3 % homogen zugemischter Randstreifenriickfiihrungsware aus der
1.2. Ubergangsregelung fiir dringende Bauvorhaben, niedergelegt in einer Bespre- mit : : :
chungsnotiz des Niedersichsischen Umweltministeriums 207.2 - 62812/21 vom 121‘13 P m.‘.j“tk"o“’ die den Besonderen Bestimmungen und Auflagen Blatt 8/9, Nr.
12.07.89 -2, 8eENtgt.
1.3.  Uber den Runderla$ des Niedersichsischen Ministers fiir Umwelt hinaus werden Werkstofferklirung des Herstellers siehe Anlage 3.
im Rahmen dieser Zulassung die Anforderungen der TA Abfall in der Fassung
vom 17. Dezember 1990 (Gemeinsames Ministerialblatt S 865 ff. vom 3.2. Abmessungen der KDB
28.12.1990 ISSN 0341-1435) an das Abdichtungselement bereits mit — : . .
beriicksichtigt. %?:i%:: lsxefsgergungsbedmgt endlos, maximale Rollenldnge 100 m
Dicke: Mindestdicke = 2,5 mm (Grundmaterial ohne Struktur)
Nenndicke > Mindestdicke
2. anogslien EinzelmeBwert =  Mittelwert + 5 %
Hersteller: Hiils Troisdorf AG "
Postfach 11 65 3.3. Oberflichen der KDB
D= 5240 Traisdent Oberfliche einseitig strukturiert mit einer Organat-Struktur gemdB Anlage 15,
auf der anderen Seite mit glatter Oberfliche und mit einer Kennzeichnung
; P ani gemdB Nr.5. Die Kennzeichnung ist so auszufiihren, daB sie keine
Betrichsstitte: &vi‘;g[:(?ﬂ:x? Materialschwachung hervorruft, und muB auf der sichtbaren Oberfliche der
g verlegten Bahn erkennbar sein.

D - 4153 Kempen 3 / Tonisberg

Der Antragsteller ist Hersteller der KDB.
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3.4.

4.1.

T2,

8.1

10.

1L

Fertigungsort und Fertigungsverfahren

Die KDB sind nach dem in Anlage 2 beschriebenen Herstellungsverfahren im
Werk Tonisberg, D - 4153 Kempen 3 / Tonisberg herzustellen. Ein anderer
Fertigungsort bedarf der besonderen Zulassung.

Anforderungen an den Zﬁlassungsgegenstand

Das Abdichtungselement (siehe Nr. 3) muf plan aufliegend auf dem minerali-
schen Dichtungselement (sog. Kombinationsdichtung) hergestellt werden, so
daB spitere Auflasten (Drén-, Miill- und Rekultivierungsschichten) zu dem not-
wendigen Prefiverbund zwischen Kunststoff-Abdichtungselement (KDB) und
mineralischem Abdichtungselement fiihren,

Weitere Anforderungen sind in den Besonderen Bestimmungen und Aufla-
gen (Blatt 8 - 15) dieses Zulassungsscheines enthalten.

Sofern nicht ausdriicklich in diesem Zulassungsschein Abweichungen genannt
werden, missen die zu verwendenden KDB in ihren Eigenschaften den Priifmu-
stern entsprechen, die nach

Bericht Nr. 25 122/89 vom 03.07.1989 und
Bericht Nr. 26265/91 vom 18.03.1991,
Siiddeutsches-Kunststoff-Zentrum, D-8700 Wiirzburg

einer Priifung gemaB "NRW"-Richtlinie, Richtlinie iiber Deponiebasisabdich-
tungen aus Dichtungsbahnen (RunderlaB des Ministers fiir Umwelt, Raumord-
nung und Landwirtschaft vom 14.8.1985-IIT A 5-541.2.3, veréffentl. im Mini-
sterialblatt fiir das Land Nordrhein-Westfalen Nr. 60, Sept. 1985) unterzogen
worden sind. Durch die Strukturierung der KDB ist gegeniiber der glatten Bahn
(Zulassungs-Nr.08/BAM 3.12/01/89) ein abweichendes Festigkeitsverhalten im
Langzeiteinsatz nicht auszuschlieBen. Der Hersteller der KDB hat in Absprache
mit der BAM bis zur Erteilung der endgiiltigen Zulassung vergleichende Zeit-
standversuche an glatten und strukturierten KDB durch ein von der BAM aner-
kanntes Priifinstitut durchfiihren zu lassen, um gegebenenfalls Abminderungs-
faktoren festzulegen.

Kennzeichnung

Die nach dieser befristeten Zulassung hergestellten KDB sind langzeitbestindig,
unausléschbar und gut sichtbar, wie folgt zu kennzeichnen:

08/BAM 3.6/02/91//CARBOFOL PEHD 305/5100/2,5/G/S1/Wo./Jahr//

Lage der Kennzeichnung siche Anlage 4
Kennzeichenung der KDB siehe Anlage 5,

/Wo./ = Herstellungswoche; /Jahr/ = Herstellungsjahr.

Jede Rolle wird mit einem Aufkleber versehen, auf dem die Kennzeichnung
enthalten ist, siche Anlage 8.

Uberwachung

Die KDB dieses Zulassungsscheines dirfen nur verwendet werden, wenn ihre
Herstellung eigeniiberwacht und durch ein von der BAM anerkanntes Institut
fremdiiberwacht wird.

Eine Eigen- und Fremdiiberwachung ist auch bei dem Einbau der KDB in die
Deponiewanne durchzufiihren. Dabei ist die Ubereinstimmung der Herstellung
bzw. des Einbaues der KDB mit diesem Zulassungsschein und seinen
Anlagen 1 - 15 zu tiberpriifen.

Die mit der Fremdiberwachung zu beauftragenden Institutionen miissen iiber
ausreichend qualifiziertes Personal und notwendige Priifeinrichtungen verfiigen,
sowie der europaxschen Norm "Allgemeine Kriterien zum Betreiben von Priifla-
boratorien" DIN EN 45 001 (Mai 1990) geniigen.

Zulassung

Das Abdichtungselement (s. Nr. 3) wird unter der Voraussetzung, daff die All-

und deren Be. gen und Auflagen dieser Zulassungsbe-
schexmgung eingehalten werden, als Bestandteil einer Kombinationsdichtung fiir
Deponien zugelassen. Die Zulassung ist nach Nr. 8 befristet.

Die Allgemeinen und B deren Bestimmungen und Auflagen dieser Zulas-
sungsbeschexmgung sind bereits bei der Planung und Ausschreibung des Depo-
nie-Abdichtungssystems zu beriicksichtigen.

Diese Zulassung gilt nicht fiir andere Fertigungsbetriebe und andere Hersteller
oder andere Verleger als in Nr. 2 genannt. Anderungen des Werkstoffes, der
Abmessungen, der Oberflachenbeschaffenheit, des Fertigungs- und Fugeverfah-
rens oder des Verwendungszweckes erfordern eine neue Zulassung.
Geltungsdauer der Zulassung

Befristet bis zum 31. Dezember 1992

Réumlicher Geltungsbereich

Dieser Zulassungsschein gilt fiir das Land Niedersachsen.

Schadensfilie an Deponiedichtungen, die im Zusammenhang mit dem Zulas-
sungsgegenstand stehen, sind in jedem Fall sofort der BAM zu melden.

Diesem Zulassungsschein liegt eine Rechtsmittelbelehrung bei.

Dieser Zulassungsschein wird im Amts- und Mitteilungsblatt der BAM in
Berlin verdffentlicht.

Berlin, den 17. April 1991

BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

(BAM
Fachgruppe 3.6 Labor 3.62
Altlastensanierung und Deponietechnik
Deponietechnik
LA i.A.

7% //,’//4//%‘/" AR

Dr.-Ing. H. August Diyég. R. Preuschmann
(Regierungsdirektor) (Technischer Regierungsamtmann)

BAM-Az.: 3.12/3075/89, 6. Ausfertigung.
Dieser Zulassungsschein umfaft 15 Seiten und 15 Anlagen
mit 19 Seiten und Rechtsmittelbelehrung, die Bestandteil dieses Bescheides sind.

Zulassungsscheine ohne Dienstsiegel haben keine Giiltigkeit.

I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN UND AUFLAGEN

L. Mit dem Zulassungsschein ist die prinzipielle Eignung des Abdichtungselemen-
tes, hergestellt durch Fiigen aus den in Nr. 3 (Blatt 2) genannten Kunststoff-
dichtungsbahnen (KDB), nachgewiesen. Die zustindige Uberwachungsbehérde
muf} bei dem Einbau der KDB die Einhaltung der Bestimmungen und Auflagen
des Zulassungsscheines iiberwachen.

2. Der Zulassungsschein gilt nur fiir die Herstellung und den Einbau der KDB. Er
ersetzt nicht die fiir die Durchfiihrung von Abdichtungsmanahmen erforderli-
chen Genehmigungen.

3. Bei der Verwendung des Zulassungsgegenstandes muf auf der Baustelle der
Zulassungsschein in Abschrift oder Fotokopie vorliegen.

4. Der Zulassungsschein darf nur im ganzen mit den dazugehdrigen Anlagen ver-
vielfaltigt werden. Eine auszugsweise Verdffentlichung bedarf der Genehmi-
gung der Bundesanstalt fiir Materialforschung und -priifung. Der Text und die
Zeichnungen von Werbeschriften diirfen dem Zulassungsschein nicht widerspre-
chen. Dies gilt sinngemdf auch fiir Berichte/Zeugnisse u.d. der Eigen- und
Fremdiiberwachung.

5. Der Hersteller ist dafiir verantwortlich, da die nach diesem Zulassungsschein
hergestellten KDB bzw. Abdichtungselemente mit den in den Priifungsunterla-
gen der Zulassungsbescheinigung beschriebenen Eigenschaften {ibereinstimmen.

6. Die Zulassungsbehorde ist berechtigt im Herstellerwerk, in Zwischenlagern
oder auf der Baustelle zu tiberpriifen, ob die Auflagen dieses Zulassungsschei-
nes eingehalten worden sind.

7. Unabhangig von der Befristung dieser Zulassung kann diese mit sofortiger Wir-
kung widerrufen werden, wenn die Auflagen nicht eingehalten werden. Die
Zulassungsbescheinigung wird widerrufen, ergénzt oder gedndert, wenn Werk-
stoffe, das Herstellungsverfahren der KDB oder das vom Hersteller eingesetzte
Verlegeverfahren sich nicht bewéhren. Dies gilt insbesondere dann, wenn neue
technische Erkenntnisse dies begriinden. Die Zulassung steht unter dem Vorbe-
halt der nachtraglichen Aufnahme, Anderung oder Ergdnzung von Auflagen.

8. Der Zulassungsschein beriicksichtigt den derzeitigen Stand der technischen Er-
kenntnisse. Eine Aussage iiber die Bewdhrung des Zulassungsgegenstandes ist
mit der Erteilung der Zulassung nicht verbunden.

9. Die Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter erteilt.

10. Im Rahmen dieser befristeten Zulassung ist fir die Fremdiberwachung
(siche Nr. 6 Blatt 4) der KDB der Nachweis dadurch zu erbringen, daB der
BAM von der jahrlich zweimal durchzufiihrenden Uberwachung unaufgefordert
von der iberwachenden, neutralen Stelle eine Ausfertigung des jeweiligen
Uberwachungsberichtes vorzulegen ist. Entsprechendes gilt gegeniiber den zu-
stindigen Uberwachungsbehérden beziiglich des Dxchtungselementes fir das je~
weilige Deponiebauprojekt.
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II. BESONDERE BESTIMMUNGEN UND AUFLAGEN

Um sicherzustellen, daB die Herstellung bzw. der Einbau des Zulassungsgegenstandes
nach dem gegenwirtigen Stand der Technik erfolgt, wird die vorlaufige Zulassung mit
folgenden besonderen Bestimmungen und Auflagen erteilt:

[ ¥}

2.2,

(%}
w

2.4,

274

Der Hersteller der KDB und der Verleger haben zu gewihrleisten, daB8 jede
KDB bzw. jedes Abdichtungselement

in den Eigenschaften (Werkstoff, Abmessungen, Festigkeit und Herstellungsver-
fahren) mit den bei der BAM hinterlegten Mustern und Beurteilungsnachweisen
(siehe Nr. 4.1 Blatt 3) iibereinstimmt

sachgemaB hergestellt ist
einer Qualititssicherung (QS) gemaB DIN 9000 - DIN 9004 unterliegt.

Die Fremdiiberwachung fiir die Verlegung der KDB (sieche Nr. 10 Blatt 11)
muB von einem kunststoffsachverstandigen Fremdiiberwacher nach DIN 18200
durchgefiihrt werden. Dieser muf8 wahrend der gesamten Verlegearbeiten, d. h.
von der Abnahme des Planums bis einschlieflich zur Aufbringung des Fli-
chenentwasserungssystems (Dranung), dauernd anwesend sein.

Weitergehend wird vorausgesetzt, daB die jeweilige Herstellung des Deponieab-
dichtungssystems durch den Auftragnehmer (Generalunternehmer 0.4.) in ein
QS-System eingebunden ist, in dem der Einbau des Kunststoff-Abdichtungsele-
mentes nur eine Komponente darstellt. Das QS-System muf eine koordinierte
Zusammenarbeit zwischen dem Verleger und allen anderen Subunternehmern
auf der Baustelle ermoglichen. Damit soll ein hinreichendes Vertrauen herge-
stellt werden, so da8 alle Qualititsforderungen des Auftraggebers beziiglich der
Gebrauchstauglichkeit (DIN 66 050) des Dichtungssystems erfiillt sind.

Der Hersteller hat im Rahmen der Fertigungskontrolle folgende Priifungen
durchzufiihren:

Priifungen gemaB Anlage 6, Seite 2 und Seite 3

iiber Anlage 6 hinausgehend, Einhaltung der Dickentoleranzen nach Nr. 3.2.
Blatt 2 des Zulassungsscheines

nach jedem Chargenwechsel sowie nach Unterbrechung oder Anderung des Ma-
schinenlaufes ist die Einhaltung folgender Anforderungen zu priifen:

Schmelzindex nach DIN 53 735

MFI 190/5(a) = 1,7 + 0,2 [g/10 min]

MFI 190/5(e) < MFI 190/5(a) + 0,2 [g/10 min]
wobei bedeutet:

MFI 190/5(a) = Schmelzindex vor der Verarbeitung
(Formmasse bzw. Formmasse mit 3 % zugemischter Riickfiihrungsware)

MFI 190/5(e) = Schmelzindex nach der Verarbeitung (Formteil)

Es wird empfohlen die Schrumpfung AL/L der KDB ldngs und quer zur Extru-
s1onsnchtung zu Uberprifen (Lagerung 1 h bei 100°C) Anforderung:
A LL| < 1%:.

Uber die Ergebnisse der Fertigungspriifungen sind Aufzeichnungen zu fiihren,
in die der Zulassungsbehorde auf Wunsch Einsicht zu gewahren ist. Die Auf-
zeichnungen sind 20 Jahre lang durch den Hersteller aufzubewahren.

Der Hersteller hat die laufende Fertigung der Dichtungsbahnen gemi8 "NRW"-
Richtlinie auf seine Kosten durch eine neutrale Institution iiberwachen zu lassen.
Probennahmen aus Fertigung, Lager oder Baustelle miissen durch die iberwa-
chende Institution erfolgen (Anlage 6, Seite 1). Die Uberwachungsbesuche sind
in der Regel unangemeldet durchzufiihren. Bei Mingeln ist nach den Feststel-
lungen der fremdiberwachenden Stelle zu verfahren. Bei wiederholten oder
ernsthaften Mangeln hat dieser die Zulassungsbehorde zu informieren.

Zu Beginn der Fertigung hat sich die fremdiiberwachende Stelle zu iiberzeugen,
daB die Voraussetzungen fiir eine sachgemiBe Fertigung gegeben sind. Dies ist
der Zulassungsbehorde von fremdiiberwachender Stelle schriftlich mitzuteilen.

Jede Liefereinheit, d.h. Rolle, ist an gut sichtbarer Stelle vor Auslieferung der
ersten KDB mit einem Aufdruck nach Anlage 8 zu beschriften.

Transport, Lagerung

-Der Transport der KDB-Rollen bis zur Deponiebaustelle darf nur mit vom
Hersteller lizenzierten Unternehmern erfolgen. Jede Beschadigung der Rollen ist
dem Hersteller zu melden.

-Die Handhabung auf der Baustelle darf nur durch geschultes Personal des Her-
stellers mit geeignetem Gerit erfolgen. Der Fremdiiberwacher fiir die Verle-
gung der Dichtungsbahn hat zu bestitigen, daB die Rollen unbeschadigt sind,
bevor sie fiir die Verlegung freigegeben werden. Bei Beschadigungen ist nach
seinen Anweisungen zu verfahren.

-Die Zwischenlagerung auf der Baustelle soll so erfolgen, daf zur anschlieBen-
den Verlegung ein minimaler Aufwand notwendig ist. Insbesondere sind we-
sentliche die Verlegung beeintrichtigende Verformungen der Rollen durch die
Lagerung zu vermeiden.

Sofern die einzelnen Rollen keine Transportverpackung aufweisen, sind die
Rollen durch Abdecken mit Folie 0.4. zu schiitzen.

Das Terrain muf vor unbefugtem Zutritt gesichert sein.
Im ibrigen gilt Anlage 7.

Untergrund, Béschungen und Deponiewanne

Die KDB ist verzerrungsfrei ohne Falten und wesentliche, den Prefiverbund be-
hindernde Welligkeit einzubauen. Das muB bereits bei der Wahl des Untergrun-
des und der Planung der Deponiewannenform beriicksichtigt werden.

Der Untergrund muB so stabil sein, daB im unginstigsten Fall die KDB durch
lokale Setzungen mit nicht mehr als 3 % mehraxialer Dehnung beaufschlagt
wird.

-Die Standfestigkeit des Dichtungssystems, insbesondere im Bereich der Bo-
schungen, ist durch eine iberpriifbare Statik nachzuweisen. Beim Boschungsbau
ist zu beachten, daB der Reibungsbeiwert zur Tiefe hin ansteigen muB, daf also
nachweislich der Reibungsbeiwert zwischen Planum und KDB groBer ist als
zwischen KDB und Schutzschicht und dieser wieder groBer ist als zwischen
Schutzschicht (Nr. 12, Blatt 14) und dariiberliegender Drénschicht. Die Art der
Schutzschicht ist in Abhdngigkeit der geplanten maximalen Deponiehéhe so zu
wihlen, daB sich die Reibungsbeiwerte auch unter Auflast nicht nachteilig ver-
dndern.

-Die geometrische Form der Deponiewanne muf so gewihlt werden, da form-
bedingte Verzerrungen der KDB auszuschlieBen sind. "Abwickelbare" Kontu-
ren, die ein Auslegen von rechteckigen Bahnen erlauben, sind anzustreben. Zur
Verhinderung des "Trampolineffektes” sind neben geeigneten Einbaumethoden,
Kehlradien > 1 m einzuhalten.

Planum

-Unmittelbar vor der Verlegung der KDB ist das Planum von der Bauleitung,
der Verlegefirma und dem Fremdiberwacher als geeignet abzunehmen. Der
Umfang der jeweiligen Abnahme bezieht sich maximal auf die Flache, die in
einer Arbeitsschicht abgedichtet werden kann. Entspricht das Planum nicht den
Anforderungen dieses Zulassungsscheins, so ist keinesfalls eine Verlegung der
KDB durchzufiihren.

-Das Planum mu8 frei von unstetigen oder abrupten Anderungen in der Oberfli-
che sein. Stufen von maximal 0,5 cm konnen geduldet werden. Unter einer auf
dem Planum aufliegenden 4-m-Latte (Richtscheit) diirfen maximal 2 cm Luft
sein.

-Das Planum darf bis zu einer Tiefe von 10 cm keine Kérner mit scharfen Kan-
ten oder mit einem Durchmesser > 2 cm aufweisen.

-Das zur Aufnahme der KDB fertiggestellte Planum ist vor Austrocknung
(RiBbildung), Wasseranstau, Uberflutung oder Durchfrostung zu schiitzen. Ge-
lingt dies nicht, so ist die letzte Lage der mineralischen Dichtung vor dem Ein-
bau der KDB emsprechend aufzuarbeiten.

-SinngemaB ist bei den Verankerungsgriben an der Boschungskrone zu verfah-
ren. Alle Ecken dieser Griben miissen gut gerundet sein, daB es zu keinen
Knicken in der KDB kommt.

Verlegung der Bahnen

-Die Verlegung erfolgt nach einem von der zustindigen Uberwachungsbehorde
und dem Fremdiiberwacher genehmigten Verlegeplan.

-Die Verlegung von Kunststoffdichtungsbahnen ist nur von April bis einschlies-
lich Oktober statthaft. Ausnahmen sind nur bei sehr giinstigen Wetterbedingun-
gen mit Genehmigung der zustindigen Uberwachungsbehorden und des kunst-
stoffsachverstindigen Fremdiiberwachers moglich, wenn mit keiner Qualitits-
einbuBe fiir das Dichtungssystem zu rechnen ist.

-Bei Lufttemperaturen unter +5 °C, Niederschligen aller Art, und in Flichen
mit stehendem Wasser ist generell keine Verlegung mdglich. Dies gilt auch bei
Wind und Sonneneinstrahlung, wenn die einwandfreie Herstellung des Abdich-
tungselementes nicht gesichert ist.

-Es diirfen nur Gerdte, Fahrzeuge und Methoden der Verlegung und Sicherung
zum Einsatz kommen, die aufgrund von Optimierungsversuchen (Feldversuche)
im Bereich der Deponiewanne bei Beginn der Verlegearbeiten bestimmt werden
und gegebenenfalls gednderten Witterungsbedingungen anzupassen sind.

-Die Feldversuche sind bei jedem Abdichtungsvorhaben in Gegenwart des
Fremdiiberwachers durchzufiihren. Spatere Abweichungen von dort festgelegten
Verfahren und Maschinen diirfen nur mit vorheriger Zustimmung des Fremd-
iiberwachers erfolgen.

-Jede verlegte Bahn erhilt eine Bezeichnung, die im Verlege- bzw. Bestandsplan
eingetragen wird. Hieraus muB eine Identifizierung der Bahnen nach Werkstoff,
Charge, Bahnenhersteller und Herstellungsdatum méglich sein.

-Die Bahnen sind so zu verlegen, daB die Kennzeichnung (Nr. 5, Blatt 3) nach
oben zeigt. Auch Teilstiicke einer Bahn miissen das Kennzeichen aufweisen.

-Die Verlegung muB faltenfrei und mit minimaler Welligkeit erfolgen, so daf
bei spater aufgebrachter Flichendranung die KDB mit Sicherheit auf der mine-
ralischen Dichtung plan aufliegt.

-Jede wesentliche Beschidigung der KDB muB repariert werden. Vor der Repa-
ratur ist der Fremdiberwacher hinzuzuziehen, der iiber die Art der Reparatur
entscheidet, notfalls auch eine Auswechselung der KDB vorschreibt. Reparatu-
ren sind zu protokollieren, so daf Art und Ort der Reparatur (Bestandsplan),
SchweiBer, SchweiBnaht und SchweiBnahtpriifung registriert sind. In dem Pro-
tokoll ist vom Fremdiiberwacher die einwandfreie Reparatur zu bestitigen.

SchweiBarbeiten
Generell sind SchweiBnéhte im Bereich von Bdschungen parallel zum Gefille

anzuordnen. Waagerechte Néahte miissen einen Mindestabstand von 1,5 m vom
BoschungsfuB aufweisen.




Ausnahmen, beispielsweise bei Reparaturen, sind nur mit Zustimmung des
Fremdiberwachers méglich.

-Jede Naht ist im Verlegeplan (Bestandsplan) zu protokollieren, so daf der
SchweiBer, Schweiigerat, Zeit und Ort registriert sind.

-Bei AnschluBlarbeiten (Deponieerweiterungen) diirfen nur Dichtungsbahnen aus
gleichem Werkstoff miteinander verschweiBt werden. Ist dies im Einzelfall nicht
moglich, ist durch ein Sachverstindigengutachten der jeweiligen zustindigen
Uberwachungsbehorde nachzuweisen, da auch die Verschweiflung unter-
schiedlicher Werkstoffe zu einwandfreien Fiigendhten fiihrt.

-Es diirfen nur SchweiBer eingesetzt werden, die in der Fiigetechnik von PE-HD
geschult sind und die vor einem neutralen Institut, das die Ausbildung von
Kunststoffschweilern betreibt, die Priifung als Deponie-KunststoffschweiBer
abgelegt haben. Der Nachweis sollte nicht alter als ein Jahr sein.

-Vor dem ersten Einsatz der SchweiBer auf der jeweiligen Deponiebaustelle hat
der Fremdiiberwacher sich durch Anfertigung von Schweiproben davon zu
iberzeugen, daB die SchweiBer in der Lage sind, mit den vorgesehenen
Schweifigeriten einwandfreie Nahte herzustellen.

-Der Fremdiiberwacher hat die Funktionstiichtigkeit der zum Einsatz kommenden
SchweiBgerite zu priifen.

-Eine besondere Reinigung der Nahtbereiche kann entfallen, sofern sie werks-
seitig mit einem PE-Schutzstreifen, wie bei der BAM hinterlegt, abgedeckt sind
und dieser unmittelbar vor dem Fiigevorgang erst entfernt wird, so daB eine
Verschmutzung ausgeschlossen werden kann.

Alle ibrigen Nahtbereiche sind auf mechanischem Wege ohne Erzeugung von
sichtbaren Riefen von Verschmutzungen zu befreien. Gegebenenfalls sind in
Absprache mit dem Rohstoffhersteller der KDB Losungsmittel einzusetzen, de-
ren eventuelle Rickstinde keine negativen Auswirkungen auf die Nahtfestigkeit
haben diirfen. Die Oberflichenstrukturen werden beim Heizkeilschweiffien ohne
Entfernung tiberschweift.

-In der Regel ist mit Heizkeiliberlappndhten zu fiigen. Diese sind als Doppel-
néhte mit Priifkanal mittels Schweiautomat herzustellen. Die Nahtbreite betragt
mindestens 2 x 15 mm. Die Breite des Priifkanals muf 19 mm + 2 mm betra-
gen. Die Qualitit der Schweifindhte und des Priifkanals muf mindestens der
Qualitit, der in der BAM hinterlegten Proben entsprechen.

Nur in Ausnahmefillen, wenn die Doppelnihte nicht herstellbar sind, dirfen
handgeschweiBte Einfachnahte mittels HeiBlufthandschweiBgerat und zusatzli-
cher Auftragsschweifung mittels Extrusion zur Anwendung kommen
(Nahtbreite > 30 mm).

-Es sind SchweiBprotokolle in einem Umfang nach Anlage 11 und Anlage 12 zu
fiihren, die nach Ermessen des Fremdiiberwachers erweitert werden konnen.

Soweit die Schweindhte nicht mit Handgerdten gefertigt werden miissen, wer-
den ausschlieflich SchweiBautomaten eingesetzt, die eine kontinuierliche Do-
kumentation von Zeit, Transportrollendruck, Heizkeiltemperatur und Vorschub-
geschwindigkeit ermoglichen, so daB eine eindeutige Zuordnung dieser Para-
meter zum laufenden Meter der Schweinaht moglich ist. Dariiber hinaus wird
empfohlen auch kontinuierlich Abweichungen der Solldicke der Schweifinaht zu
erfassen.

-Die Schweifnaht-Probennahme im Rahmen der Fremdiiberwachung hat gemaf
DIN 18 200, 4.2.2 zu erfolgen. Die Priifergebnisse miissen vor dem Aufbringen
der Schutz- und Drénschicht vorliegen, um gegebenenfalls eine wirtschaftliche
Sanierung zu ermoglichen.

-Priifungen auf der Baustelle (Schalversuche) sind mit transportablen Zugpriif-
maschinen durchzufiihren, die dem Stand der Priiftechnik entsprechen.

-Grundsitzlich sind alle Fiigenahte auf Dichtigkeit zu priifen. Die Priifung der
Doppelnaht (Priifkanal) erfolgt mittels Druckluft nach folgenden Bedingungen:

Oberflichentemperatur Priifdruck
[°c [bar]
+ 5 bis +20 5
> +20 bis +40 4
> 440 bis +55 3

Der vorgegebene Priifdruck ist kurzfristig (ca. 1 min.) um 0,5 bar zu erh6hen,
um dann auf den Priifdruck abgelassen zu werden. Die Prifung gilt als bestan-
den, wenn nach 10 min. Prifdauer der Druck nicht mehr als 10 % abgefallen
ist.

Einfachnihte werden durchgehend der "Vakuumpriifung" mittels Saugglocke
nach Anlage 9, Seite 2 unterzogen. Die zur Prifung der Nahte als Schaum-
bildner verwendete Benetzungsfliissigkeit darf nachweislich keine Spannungs-
risse auslosen oder fordern.

Zusitzlich sollten die Néhte mittels Ultraschallpriifung auf Homogenitit unter-
sucht werden. Die Ultraschallpriifung allein gilt in der iiblichen Durchfithrung
nicht als Dichtigkeitspriifung.

Uber die Nahtpriifungen sind Protokolle in einem Umfang nach Anlage 13 und
Anlage 14 zu fihren, der nach Ermessen des Fremdiiberwachers erweitert
werden kann.

Schutz- und Flichendranschicht

-Die Boschungen und Sohlflichen sind unverziiglich nach abschnittsweiser
Fertigstellung des PE-HD-Dichtungselementes mit einer Schutz- und
Drinschicht zu versehen, um durch eine ausreichende Auflast jede Kondenswas-
serbildung zwischen KDB und Planum der mineralischen Dichtung auszuschlies-

13.

sen. Die Wahl der GroBe der Abschnitte muB abhingig von der Einbautechnik
und Witterung im Feldversuch festgelegt werden und liegt im Ermessen der zu-
stindigen Uberwachungsbehdrden und des Fremdiiberwachers.

Kommt es trotzdem am Bodschungsfuf durch abflieBendes Wasser zu
"Wassersacken"”, so ist fiir Entlastungslocher zu sorgen, die durch Uberschweis-
sung vor Aufbringen der Schutzschicht zu schliefen sind.

-Zwischen KDB und Flichendranschicht (16/32er Kies) ist eine Schutzschicht
vorzusehen, die die KDB wihrend des Baubetriebes und ihrer Gebrauchsdauer
vor jeder punktuellen, bei Entlastung bleibenden Verformung schiitzt. Diese
Schutzschicht ist im Hinblick auf die zukiinftige maximale Miillauflast
(Deponiehohe) zu bemessen und muB sicherstellen, daB sich die fiir die Standsi-
cherheit wesentlichen Reibungsbeiwerte unter Auflast nicht nachteilig verédn-
dern.

Priifanforderungen an Schutzschichten

-Um den Anforderungen gegen statische Auflasten zu geniigen, ist nach dem
gegenwirtigen Stand des Wissens beim Eignungsnachweis von Schutzschichten
wie folgt zu verfahren:

-Mit dem zu untersuchenden Schichtenaufbau von unten nach oben

"Untergrund”
Kunststoffdichtungsbahn (glatt)
Schutzschicht
20 cm, 16/32er Dranschicht
5 cm Sand- Ausgleichsschicht
Druckplatte

wird bei 40 °C in einem Drucktopf von mindestens 30 cm Durchmesser ein
1000-Std.-Druckversuch durchgefiihrt. Als "Untergrund”, d.h. Prifunterlage,
dient eine 2 cm dicke Elastomerplatte, mit der Shore-Hirte 50. Der Priifdruck

Pp, gemessen unter der Dichtungsbahn, bestimmt sich aus:
Pp = PAuﬂxsl x 1,5 1)

P sunast €rTechnet sich aus der geplanten maximalen Hohe der Deponie und der
mittleren Dichte des Deponiekorpers. Der Faktor 1,5 bericksichtigt, da nach
einer Versuchszeit von 1000 Std. die Verformungen noch nicht vollstindig ab-
geschlossen sind.

Die Schutzschicht gilt als geeignet, wenn nach dem 1000-Std.-Zeitstanddruck-
versuch und 24 Stunden nach Ausbau der PE-HD Dichtungsbahn im ungiinstig-
sten Fall, die dann noch feststellbaren Dellen maximalen Dehnungen von 0,25%
entsprechen (gerechnet unter der Annahme einer Kugelkalotte). Eventuell meB-
bare lokale Dickendnderungen, Kerben, Risse und Perforationen, stellen unzu-
lassige Verformungen dar, die die Eignung der Schutzschicht ausschliefen.

Schutzschichten konnen aus bindigen Erdstoffen, Sandschichten, anderen Werk-
stoffen allein und in Kombination aufgebaut werden. In jedem Fall muf} die
Langzeitbestindigkeit der einzelnen Komponenten der Schutzschicht nachweis-
lich mindestens so gut sein wie die der Kunststoffdichtungsbahn, um der
Schutzfunktion zu geniigen.

Die Erfiillung der Anforderungen sind, solange es keine Zulassungspflicht fiir
Schutzschichten gibt, durch Priifzeugnisse neutraler Priifinstitutionen zu doku-
mentieren und dem "fremdiberwachenden"” Ingenieur vor Aufbringung der
Schutz- und Drénschicht zur Freigabe vorzulegen.

Verlegebedingungen

-Das Aufbringen der Schutz- und Drinschicht hat so zu erfolgen, daB keine un-
zuldssi Beanspruchungen auf die KDB einwirken, die ihre Eigenschaften

und/oder Planlage nachteilig beeinflussen. Die Ermittlung der optimalen Ein-
bautechnik ist Bestandteil eines Feldversuches, der vor der Verlegung der KDB
durchzufiihren ist und insbesondere die dynamischen Beanspruchungen des Ein-
baubetriebes mit abdecken muB.

-Das fiir den Einbau vorgesehene Personal mu8 qualifiziert sein und iiber die si-
cherheitstechnische Relevanz der Arbeit unterwiesen sein.

-Die Verlegearbeiten sind, unabhédngig von eventuellen Teilabnahmen, durch

eine Endabnahme der Dréanschicht abzuschlie8en, in der u.a. vom Fremdiber-
wacher bescheinigt wird, daB die Planlage der KDB sichergestellt ist.

RECHTSMITTELBELEHRUNG

Gegen diesen Bescheid kanninnerhalb eines Monats nach Bekanntgabe Widerspruch
erhoben werden. Der Widerspruch ist bei dem Prasidenten der Bundesanstalt fir
Materialforschung und -prufung (BAM), Berlin 45, Unter den Eichen 87, schriftlich
oder zur Niederschrift einzulegen.

Ist Uber den Widerspruch ohne zureichenden Grund in angemessener Frist sachlich
nicht entschieden worden, so kann Klage bei dem Verwaltungsgericht in Berlin-Char-
lottenburg 2, Hardenbergstr. 21 — 24, erhoben werden.

Die Klage kann nicht vor Ablauf von 3 Monaten seit der Einlegung des Widerspruchs
erhoben werden, auBer wenn wegen der besonderen Umsténde des Falles eine kiirze-
re Frist geboten ist. Sie kann ferner nur bis zum Ablauf eines Jahres seit der Einle-
gung des Widerspruchs erhoben werden. Die Klage muB8 den Klager, den Beklagten
und den Streitgegenstand bezeichnen.
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Wenn ein Bevollmachtigter bestellt wird, gilt sein Verschulden an der Versiumnis
einer Frist als eigenes Verschulden des Auftraggebers

Berlin 45, den 17. April 1991
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Die Firma Hiils Troisdorf AG erkli r Produktionsstiitte und
zur Verlegefirma

Produktion der Hiils Troisdorf AG

Hiils Troisdorf AG Werk Tonisberg
Windmihlenweg

4152 Kempen 3/Ténisberg

Verwaltung der Hiils Troisdorf AG

Hiils Troisdorf AG
Postfach 1165

5210 Troisdorf

Verlegefirmen
Firma ITB

Die Firma ITB ist eine 100 %ige Tochtergesellschaft der
Hiils Troisdorf AG. Sie wurde 1982 gegriindet, besteht zur
Zeit aus ca. 50 Mitarbeitern.

Firmensitz und Anschrift:

ITB ISOLIERUNGSGESELLSCHAFT
FUR TUNNEL UND BAUWERKE MBH
Windmiihlenweg

4152 Kempen 3/Tonisberg

Die Firma ITB verfugt tber qualifizierte SchweiBfachkrafte,
die durch interne und externe Schulungen ausgebildet wurden.

Insbesondere sind die Mitarbeiter der Firma ITB auf Produkte
der Hiils Troisdorf AG eingearbeitet.

Die Haupteinsatzgebiete betreffen hochsensible Tunnelbauwerke
der Bundesbahnneubaustrecken und ausgewihlte Deponieprojekte
einschlieBlich Sonderabfalldeponieen.
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Firma Gerhard Uthe

Die Firma Gerhard Uthe wurde 1975 gegriindet und verfiigt iiber
ca. 15 Mitarbeiter.

Firmensitz und Anschrift:

FIRMA GERHARD UTHE

Dichtungs- und Beschichtungstechnik GmbH

Postfach 1423

3062 Biickeburg

Die Firma Uthe verfugt iber qualifizierte Schweiffachkrifte,
die durch spezielle Schulungen ausgebildet wurden.

Die Haupteinsatzgebiete betreffen ausgewahlte Deponieprojekte
einschlieBlich Sonderabfalldeponien.
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Herstellverfahren

Die Carbofol PEHD Dichtungsbahn wird im Kunststoffwerk in 4152 Kempen 3,
Tonisberg der Hiils Troisdorf AG mittels Breitschlitz-Extrusionsverfahren her-
gestellt.

In einem On-line-Verfahren gelangt das vom Rohstoffhersteller in Silofahr-
zeugen angelieferte Granulat nach einer Eingangskontrolle zunachst in grofie
AuBensilos und von dort mittels Saugfoérderung in die den einzelnen Produk-
tionsanlagen zugeordneten Tagessilos. Von hier aus versorgen elektronisch
gesteuerte Aggregate die Extruder mit stindig gleichbleibender Materialmenge.
Im Extruder wird das Material plastifiziert, thermisch homogenisiert und Giber
die Austragsschnecke in die Breitschlitzdiise geférdert. Das herausgepresste
Fell wird in einen Walzenspalt eingefiihrt. Hier findet die Pragung statt. Die
Bahn erhalt die Oberflachenstruktur S1/Glatt, wobei S1 die Struktur "Organat"
ist.

Der Abkiihlprozess kann durch die Walzentemperatur beeinfluBt werden, jede
Walze ist einzeln regelbar.

Wihrend des Passierens einer horizontalen Kiihlstrecke kénnen an den Bahnen-
randern SchweiBischutzstreifen per Andruckrolle aufgebracht werden, damit im
SchweiBbereich eine oxidfreie Oberfliche garantiert ist. AnschlieBend wird die
Bahn besaumt,gewickelt und auf Linge geschnitten.

Eine iiber diese Kurzbeschreibung hinausgehende genaue Beschreibung des Her-
stellungsprozesses ist bei der BAM hinterlegt.
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Werkstoff

Die Carbofol PEHD Dichtungsbahn wird aus Vestolen A 3512 R
der Chemischen Werke Hiils AG hergestellt.

Der Rohstoff enthélt zur UV-Stabilisierung ca. 2% RuB-Anteil,
der vom Rohstoffhersteller eingearbeitet wird.

HTAG Werk Tonisberg verarbeitet den originalen Werkstoff ohne
weitere Zusitze. Der Randstreifen-Beschnitt ( ca.3% bei 5,10 m
Breite ) wird sofort granuliert und in den ProzeB zuriickgefiihrt,
so daB eine Verschmutzung ausgeschlossen ist.

Die chemischen und physikalischen Materialeigenschaften werden
dadurch nicht verandert.
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ANORDNUNG DER KENNZEICHEN

Rand der Kunststoffdichtungsbahn
je-1 m:‘-l m

@ KENNZEICHNUNG
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1 Fremdiiberwachung bei der Bahnenherstellung

Kennzeichnung auf der Bahn:

08 /BAM36/ 02/ 91/ Carbofol PEHD 305 /5100 /25/G/S1/ WO/ Jahr
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Zur Qualitdtssicherung erklirt der Antragsteller:

Die Qualitdtssicherung erfolgt durch Eigen- und Fremdiiberwachung durch eine
neutrale Institution.

1.1 Fremdiiberwachung der Bahnenherstellung

Fiir jedes der Zulassung unterliegende Produkt besteht ein Fremdiiberwachungs-
vertrag mit dem Stiddeutschen Kunststoff Zentrum ( SKZ ).

1.2 Fremdiberwachung bei der Verlegung

Hier werden durch den Bauherrn/Bautrdger, neutrale qualifizierte Institute oder
Einzelpersonen mit der Uberwachung beim Einbau betraut.

2 Eigeniiberwachung

Die Eigeniiberwachung erfolgt auf der Basis der " NRW-Richtlinie ". Dariiber hinaus
werden weitgehend bereits Anforderungen der TA Abfall berticksichtigt. Die Eigen-
iberwachung gliedert sich wie folgt:

2.1 Rohstoff-Eingangskontrolle
2.2 Eigeniiberwachung und Qualititskontrolle bei der Bahnenherstellung
2.3 Eigeniiberwachung bei Verlegung bzw. Einbau durch die einbauende Firma
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2.1 Rohstoff-Eingangskontrolle

Jeder eingehende Rohstoff-Transport wird vor dem Abladen tiberpriift. Es werden
iufere Beschaffenheit, Schmelzindex, Reififestigkeit, ReiBdehnung ( an einer
Prefplatte ) geprift.

Bei HDPE wird ferner eine DSC-Analyse durchgefiihrt.

Nur freigegebene Sendungen diirfen entladen werden.

2.2 Eigeniiberwachung und Qualitiitskontrolle der Bahnenfertigung

Die Eigeniiberwachung erfolgt in Ubereinstimmung mit dem abgeschlossenen Fremd-
iberwachungsvertrag auf der Grundlage der NRW-Richtlinie, wobei teilweise bereits
der Entwurf TA Abfall beriicksichtigt wird. Die Priifungen und ihre Mindesthdufigkeiten
sind nachfolgend dargestellt.

Die Priiffrequenz liegt bei HTAG Werk Tonisberg deutlich iiber den Anforderungen.

AuBere Beschaffenheit 2 * tiglich
Dicke ( Mindestdicke ) 2 * téglich
Einachsige Zugbeanspruchung 1 * taglich

Warmlagerungsverhalten

einschl. MaBanderung nach Warmlagerung
Widerstand gegen Weiterreifien

Verhalten bei niedrigen Temperaturen

1 * wéchentlich
1 * wéchentlich
1 * wochentlich
Schmelzindex am Rohstoff 1 * pro Charge
( Silofahrzeug )
2 * taglich und
1 * pro Chargewechsel I
1 * pro Schicht
1 * pro Schicht

Schmelzindex am Bahnenrand

Streckspannung
Dehnung bei Streckspannung
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Dartiber hinaus werden Breite, Aussehen der Oberflache, Planlage, Welligkeit regel-
maBigiberprift und die Ergebnisse niedergeschrieben. Die Ergebnisse der Eigeniiber-
wachung werden regelmafig dem fremdiiberwachenden Institut zur Einsicht und Ko-
ntrolle vorgelegt. Auf Verlangen werden die Ergebnisse in Form von Zertifikaten
oder Werkszeugnissen nach DIN 50049 den Lieferungen beigefiigt.

An der 5 m-Anlage ist eine kontinuierlichr DickenmeBanlage installiert, die in vorge-
gebenen Abstinden das Dickenprofil ausdruckt.

2.3 Eigeniiberwachung auf der Baustelle

Die Eigeniiberwachung der Dichtungsbahn auf der Baustelle wird bei der Anlieferung,
Verlegung, Fiigen und Priifen durch den Verleger durchgefiihrt.

-Anlieferung

Bei Anlieferung der Kunststoffdichtungsbahn wird
- die Vollstandigkeit des Lieferprotokolls

- auf eventuelle Transportschaden hin

- das korrekte Abladen und Zwischenlagern
geprift.

Die Dicke der Bahn wird bereits bei der Herstellung der Bahnen gemessen und kontrol-
liert. Die engen Toleranzen der Bahnendicke machen eine zusitzliche Messung auf der
Baustelle nicht erforderlich.

-Verlegung

Beim Ausrollen werden die Bahnen auf
- mechanische Beschadigungen

- Planlage

- Kantengeradheit

- duBere Beschaffenheit

gepriift.

-Flgearbeiten

Die Eigeniliberwachung der Fiigearbeiten ist in den Unterlagen zum Antrag unter Punkt
und 8 ausfiihrlich beschrieben worden und bei der BAM hinterlegt.
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Transport und Lagerung auf der Baustelle

Transport der KDB zur Baustelle

Die KDB wird vom Werk der HTAG Werk Tdnisberg mittels LKW, der mit einem
Bordkran ausgeriistet ist, zur Baustelle transportiert.

Lagerung und Transport der KDB auf der Baustelle

Die KDB-Rollen werden an der Baustelle an einem fiir die Lagerung vorgesehenen und
vorbereiteten Platz gelagert.

Der steinfreie Untergrund wird zusétzlich mit einer Schutzlage aus Baufolie oder Vlies
abgedeckt.

Die 5 m breite Dichtungsbahn wird direkt an der Anlage auf Stahlrohrkemne kantengerade
aufgewickelt und erhalt keine zusatzliche Verpackung.

Jede Dichtungsbahn ist auf einen Stahlkern gewickelt, der zur Stabilisierung und zum
Handeln der Rollen dient.
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Somit werden Fehlbehandlungen der KDB-Rollen, z.B. durch Hebewerkzeuge unter-
bunden.

Die Lagerung der Rollen wird so erfolgen, daB maximal 2 bis 3 Rollen versetzt iber-
einander gelagert werden. Unerwiinschte Pressungen und Verformungen werden so
vermieden.

Auf der Baustelle erfolgt der Transport der KDB-Rollen mittels Radlader und Hebetra-
verse, die in die Stahlkerne an beiden Enden eingefiihrt werden.

Durch Transport und Lagerung beschidigte Bahnen werden ausgesondert. Uber die Verle-
gung dieser Bahnen sowie die Art und Umfang der Sanierung wird in Abstimmung mit der
Bauleitung und Fremdiberwachung weiter verfahren.
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Rollenaufkleber mit Kennzeichnung der KDB

CARBOFOL

—————

Dichiuhg's‘.l:ahnen
Dachbahnen

Made in W-Germany

76341

Huls Troisdorf AG
Windmiihlenweg - Postfach 301240 - D-4152 Kempen 3/Tonisberg
Tel. (02845) 808-0 - Telex 8121138 nbc d -Telefax (0 2845) 808-188

/b4l

333

Hils Troisdorf AG

ART 647420 KST 60355 AUFTR.NR

LAENGE 100.00 HENGE 1.00 PAL.NR 76341
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1. Verschweiflen der Dichtungsbahnen
1.1 Uberlappnaht mit Priifkanal

Die Herstellung der Nahte erfolgt im HeizkeilschweiBverfahren ohne SchweiBzusatz mit
einem SchweiBautomaten.

Es werden Doppelndhte mit einer Einzelbreite von mindestens 15 mm und einem Priif-
kanal von 19 mm +/- 2 mm hergestellt.
Die Schweifnahtabmessungen werden anhand der ProbeschweiSungen festgestelit.



1.2 Einfachnaht ( Handnaht )

Einfachnihte aller Zuschnitt-, Anschluf-, und Reparaturarbeiten werden durch Handex-

trusions-AuftragsschweiBung, Nahtbreite > 30 mm mit dem Leister Handextruder ausge-

fiihrt. Vorab erfolgt eine Fixierung der Zuschnitte mittels HandschweiBgerat.

2. Priifen der Schweiinihte
2.1 Druckluftprifung der HeizkeilschweiBnaht

Die durchgehende, zerstdrungsfreie Priifung der Uberlappnihte mit Priifkanal auf
Dichtigkeit erfolgt mit Druckluft bei definierter mechanischer Beanspruchung.

Die Priifwerte der Tabelle der Zulassung sind zu beachten.

Oberflachentemperatur Priifdruck
rca [bar]
+ 5bis +20 S
> +20 bis +40 4
> +40 bis +55 3
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An einem Ende der Priifnaht wird ein Stutzen montiert, der den AnschluB eines
Manometers und einer Luftpumpe ermdglicht.

Nach Durchblasen des Kanals wird dieser am Ende verschlossen. Der Prifdruck
wird kurzfristig ( ca. 1 min. ) um 0,5 bar erh6ht und anschliefend auf den ge-
forderten Druck abgelassen.

Die Prifzeit betrdgt 10 Minuten. Der Priifdruck darf in dieser Zeit nicht mehr
als 10% abfallen.

2.2 Vakuumpriifung der Einfachnihte

Die Priifung erfolgt mittels Vakuumglocke, die auf den mit einer Kontrollfliissigkeit
beaufschlagten Nahtbereich dicht aufgesetzt wird.

Der Priifdruck betrégt bis 0,3 bar.
Die Kontrolle des Priifdruckes erfolgt iiber ein Manometer. Eine weitere Kontrolle
erfolgt iiber die Kontrollflissigkeit, die bei Fehlstellen der Naht Blasen bildet.

Nach Angaben des Rohstoffherstellers bewirkt die zur Anwendung kommende Kontroll-
flissigkeit keine Spannungsrisse in den Schweifindhten.
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Geometrie der Schweiinaht

Tz (02845)808 -0
tex 8121138 nbcd
72« 102845)808 188

Hils Troisdorf AG I

% Werk Tonisberg - ‘

0 - 4152 Kempen 3 , Windmihleaweg

] Hils Traisdorf AG Tel.(02845)808-0
% Werk Tanisberg Telex 8121138 nbc d
——&= =0 - 4152 Kempen 3 , Windmihlenweg Fax (02845)808 188

SCHWEISSPROTOKOLL fg. Nr. |Datum
HeizkeilschweiBgerdt
izkeilschweifge Naht N
Gerdt
Deponie - 2
SChweiBer|
Messungen 1 2 ] 3 T 4 ] Bemerkungen
allgemein

o 5

S | Lufttemperatur G

2

= [ Luftfeuchte %

# Wind

o | Oberflache attgemein

=2

§ SchweiBbereich
ZE
S S | Temperatur =g

& Heizkeiltemperatur i
T o
2 5 | Geschwindigkeit Stute
5;; HeiBlufttemperatur Stute

Stationierung
Uhrzeit

S | Heizkeiltemperatur °C

&

§ Geschwindigkeit- cm/min

a

= | HeiBlutttemperatur "
Probeschweifung Nr.
Probeentnahme Nr.

Rollendruck , N
Verleger : Bauleitung : Uberwachung :
Datum: Datum: Datum:
Unterschrift = J Unterschrift = Unterschrift :
]
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Hils Troisdorf AG Tel. (02845 ) 808 - 0
"? Werk Tonisberg Telex 8 121138 nbc d
™" D - 4152 Kempen 3, Windmdhlenweg Fax (02845 )808 188

SCHWEISSPROTOKOLL Lfd. Nr. |Datum
ExtrusionsschweiBgerdt
Naht Nr.
Gerdt
Deponie
SChweiBer|
Messungen 1 2 TJ ] 3 IBemerkungen
allgemein
§ Lufttemperatur =T
2
= | Luftteuchte %
= Wind
& | Oberflache allgemein
&
SchweiBbereich
£
S | Temperatur €

Extrudattemperatur G

Heiplufttemperatur Stute

Gerdteein - |Dichtun

stellung

Stationierung / Naht

Uhrzeit

Extrudatbreite mm

Probeschweifung Nr.

Verleger : Bauteitung : Uberwachung :
Oatum : Datum : Datum :
Unterschrift : Unterschrift : Unterschrift :
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ANLAGE 13 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
08/BAM 3.6/02/91 _
BUNDESANSTALT FUR
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

e —

Hils Troisdorf AG

HGls Troisdorf AG
Werk Ténisberg
4152 Kempen 3, Windmdhlenweg

Tel. (02845) 808 - 0
Telex 8121138 nbc d
Fax (02845808 188

PROTOKOLL FUR OIC PRUFUNG DER HEIZKTILNAHTE PROFPROTOXOLL
Pritporameter Oruck § bar Bauvorhaden
Oouer 10 Hin,
Oruckabrell < 0% (0.5 bar) Oatum

Quatitetive
Oruckmessung Nahtgeomelrle / mm Nahlpritung

Naht - Schdlversuch Bemerkung /
bezeich - Unterschritt
nung Antang Choe Hont | Maht |Prat - | went | Want | Prdr - | Wani - Hont - (Proter)

v H xanal | v kanal | ontang ende

Dicke | Dicke |Brelle |Dicke |Oicke | Brelle | Ergednls | Ergevals

bar 2eit bar Zeil

Brelle | Breile Breile | Brelte

Verteger « Ootum Unlerschritt: Boulellung: Oatum Unterschrith Obervacher: Datum Unterschelth

ANLAGE 14 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
08/BAM 3.6/02/91 _
BUNDESANSTALT FUR
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

g% Huls Troisdorf AG

Hils Troisdorf AG Tel. (02845 ) 808 - 0
Werk Tonisberg Telex 8 121138 nbc d
— =<0 - 4152 Kempen 3 . Windmdhlenweg Fax (02845)808 188
PROTOKOLL FUR QI PRUFUNG OER EINFACHNAHTE + HAHTSANIERUNG PROFPROTOKOLL
Pratparameter ir Vokuumprdtung : Unlerdruck 0,6 bar Bauvorhaben:
Pratdover § sec.
Oatun «
Ergednis Nahigeomelrie / mm Bemerkung / Unterschrlll
Nahibezeichnung e (Prdrer )
Nohibreile Nahldicke
Verleger « Dalum Unterschrith Baulellunge Datum Unterseneitle Obervacher o Datums Unterseheitts
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ANLAGE 15 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
08/BAM 3.6/02/91 _
BUNDESANSTALT FUR
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Hils Troisdorf AG
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ZULASSUNGSSCHEIN

(befristete Zulassung)
08/BAM 3.6/03/91/

fiir ein Abdichtungselement, gefiigt aus Kunststoffdichtungsbahnen (KDB) als Be-
standteil einer Kombinationsdichtung in Basis- und Oberflichenabdichtungen von De-
ponien fiir Siedlungsabfille.

1.2,

1.3.

Rechtsgrundlagen

Abfallgesetz vom 27. August 1986 verdffentlicht BGBL. I Seite 1410, ber.
durch BGBI. 1986 I Seite 1501.

Runderlal des Niedersiichsischen Ministers fiir Umwelt vom 24.6.1988
207-62812/21 - Abdichtung von Deponien fiir Siedlungsabfille, zu bezichen
beim Niedersichsischen Minister fiir Umwelt.

Ubergangsregelung fiir dringende Bauvorhaben, niedergelegt in einer Bespre-
chungsnotiz des Niedersichsischen Umweltministeriums 207.2 - 62812/21 vom
12.07.89

Uber den Runderla des Niedersichsischen Ministers fiir Umwelt hinaus werden
im Rahmen dieser Zulassung die Anforderungen der TA Abfall in der Fassung
vom 17. Dezember 1990 (Gemeinsames Ministerialblatt S 865 ff. vom

28.12.1990 ISSN 0341-1435) an das Abdichtungselement bereits mit
beriicksichtigt.

Antragsteller

Hersteller: Hiils Troisdorf AG

Postfach 11 65
D - 5210 Troisdorf



3.1,

3.2.

3.3

3.4,

4.1.

Betriebsstitte: Werk Tonisberg
Windmiihlenweg
D - 4153 Kempen 3 / Tonisberg

Der Antragsteller ist Hersteller der KDB.

Verleger: ITB ISOLIERUNGSGESELLSCHAFT
FUR TUNNEL UND BAUWERKE MBH
Windmiihlenweg
D - 4153 Kempen 3 / Tonisberg

und

Gerhard Uthe

Dichtungs- und Beschichtungdtechnik GmbH
Postfach 14 23

D - 3062 Biickeburg

Beschreibung des Zulassungsgegenstandes

Das Abdichtungselement besteht aus Kunststoffdichtungsbahnen (KDB), die
beim Einbau in die Deponiewanne bzw. -kappe fliissigkeitsdicht im Heizkeil-
SchweiBverfahren durch Uberlappniahte gefiigt werden.

Werkstoff der KDB

Neuware Verstolen A 35 12 R der Chemischen Werke Hiils AG in D-4370 Marl
mit bis zu 3 % homogen zugemischter Randstreifenriickfihrungsware aus der
1fd. Produktion, die den Besonderen Bestimmungen und Auflagen Blatt 8/9, Nr.
2.3 geniigt.

Werkstofferklarung des Herstellers siehe Anlage 3.

Abmessungen der KDB

Linge: herstellungsbedingt endlos, maximale Rollenlidnge 100 m

Breite: ,10 m

Dicke: Mindestdicke = 2,5 mm (Grundmaterial ohne Struktur)
Nenndicke > Mindestdicke
EinzelmeBwert = Mittelwert + 5 %

Oberflachen der KDB

Oberfliche einseitig strukturiert mit einer Gitter-Spike Struktur (Karo mit
Noppe) gemaB Anlage 15 , auf der anderen Seite mit glatter Oberfliche und mit
einer Kennzeichnung gema$ Nr. 5. Die Kennzeichnung ist so auszufiihren, daff
sie keine Materialschwéichung hervorruft, und muB auf der sichtbaren
Oberflache der verlegten Bahn erkennbar sein.

Fertigungsort und Fertigungsverfahren

Die KDB sind nach dem in Anlage 2 beschriebenen Herstellungsverfahren im
Werk Tonisberg, D - 4153 Kempen 3 / Tonisberg herzustellen. Ein anderer
Fertigungsort bedarf der besonderen Zulassung.

Anforderungen an den Zulassungsgegenstand

Das Abdichtungselement (siche Nr. 3) muB plan aufliegend auf dem minerali-
schen Dichtungselement (sog. Kombinationsdichtung) hergestellt werden, so
daf spatere Auflasten (Drdn-, Miill- und Rekultivierungsschichten) zu dem not-
wendigen Prefverbund zwischen Kunststoff-Abdichtungselement (KDB) und
mineralischem Abdichtungselement fiihren.

Weitere Anforderungen sind in den Besonderen Bestimmungen und Aufla-
gen (Blatt 8 - 15) dieses Zulassungsscheines enthalten.

Sofern nicht ausdriicklich in diesem Zulassungsschein Abweichungen genannt
werden, miissen die zu verwendenden KDB in ihren Eigenschaften den Priifmu-
stern entsprechen, die nach

Bericht Nr. 25 122/89 vom 03.07.1989 und
Bericht Nr. 25446/89 vom 28.03.1990,
Siiddeutsches-Kunststoff-Zentrum, D-8700 Wiirzburg

einer Prifung gemaB "NRW"-Richtlinie, Richtlinie tiber Deponiebasisabdich-
tungen aus Dichtungsbahnen (RunderlaB des Ministers fiir Umwelt, Raumord-
nung und Landwirtschaft vom 14.8.1985-IIT A 5-541.2.3, verdffentl. im Mini-
sterialblatt fiir das Land Nordrhein-Westfalen Nr. 60, Sept. 1985) unterzogen
worden sind. Durch die Strukturierung der KDB ist gegeniiber der glatten Bahn
(Zulassungs-Nr.08/BAM 3.12/01/89) ein abweichendes Festigkeitsverhalten im
Langzeiteinsatz nicht auszuschliefen. Der Hersteller der KDB hat in Absprache
mit der BAM bis zur Erteilung der endgiiltigen Zulassung vergleichende Zeit-
standversuche an glatten und strukturierten KDB durch ein von der BAM aner-
kanntes Prifinstitut durchfiihren zu lassen, um gegebenenfalls Abminderungs-
faktoren festzulegen.

Kennzeichnung

Die nach dieser befristeten Zulassung hergestellten KDB sind langzeitbestindig,
unausloschbar und gut sichtbar, wie folgt zu kennzeichnen:

08/BAM 3.6/03/91//CARBOFOL PEHD 305/5100/2,5/G/S2/Wo./Jahr//

Lage der Kennzeichnung siehe Anlage 4
Kennzeichenung der KDB siehe Anlage 5,

/Wo.! = Herstellungswoche; /Jahr/ = Herstellungsjahr.

Jede Rolle wird mit einem Aufkleber versehen, auf dem die Kennzeichnung
enthalten ist, sieche Anlage 8.

Uberwachung
Die KDB dieses Zulassungsscheines diirfen nur verwendet werden, wenn ihre

Herstellung eigeniiberwacht und durch ein von der BAM anerkanntes Institut
fremdiberwacht wird.

Eine Eigen- und Fremdiiberwachung ist auch bei dem Einbau der KDB in die
Deponiewanne durchzufithren. Dabei ist die Ubereinstimmung der Herstellung
bzw. des Einbaues der KDB mit diesem Zulassungsschein und seinen
Anlagen 1 - 15 zu iiberpriifen.

Die mit der Fremdiiberwachung zu beauftragenden Institutionen missen uber
ausreichend qualifiziertes Personal und notwendige Priifeinrichtungen verfiigen,
sowie der europdischen Norm "Allgemeine Kriterien zum Betreiben von Priifla-
boratorien" DIN EN 45 001 (Mai 1990) geniigen.

74 Zulassung

7.1. Das Abdichtungselement (s. Nr. 3) wird unter der Voraussetzung, daf die All-
gemeinen und Besonderen Bestimmungen und Auflagen dieser Zulassungsbe-
scheinigung eingehalten werden, als Bestandteil einer Kombinationsdichtung fiir
Deponien zugelassen. Die Zulassung ist nach Nr. 8 befristet.

Die Allgemeinen und Besonderen Bestimmungen und Auflagen dieser Zulas-
sungsbescheinigung sind bereits bei der Planung und Ausschreibung des Depo-
nie-Abdichtungssystems zu beriicksichtigen.

7.2. Diese Zulassung gilt nicht fiir andere Fertigungsbetriebe und andere Hersteller
oder andere Verleger als in Nr. 2 genannt. Anderungen des Werkstoffes, der
Abmessungen, der Oberflichenbeschaffenheit, des Fertigungs- und Fiigeverfah-
rens oder des Verwendungszweckes erfordern eine neue Zulassung.

8. Geltungsdauer der Zulassung
Befristet bis zum 31. Dezember 1992

8.1  Riumlicher Geltungsbereich
Dieser Zulassungsschein gilt fiir das Land Niedersachsen.

9. Schadensfille an Deponiedichtungen, die im Zusammenhang mit dem Zulas-
sungsgegenstand stehen, sind in jedem Fall sofort der BAM zu melden.

10.  Diesem Zulassungsschein liegt eine Rechtsmittelbelehrung bei.

11.  Dieser Zulassungsschein wird im Amts- und Mitteilungsblatt der BAM in
Berlin verdffentlicht.

Berlin, den 17. April 1991

BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

(BAM)
Fachgruppe 3.6 Labor 3.62
Altlastensanierung und Deponietechnik
Deponietechnik
iA. iLA.

L C 2 e

Dr.-Ing. H. August Dipl.-Ing. R. Preuschmann
(Regierungsdirektor) (Technischer Regierungsamtmann)

BAM-Az.: 3.12/3075/89, S. Ausfertigung.
Dieser Zulassungsschein umfaft 15 Seiten und 15 Anlagen
mit 19 Seiten und Rechtsmittelbelehrung, die Bestandteil dieses Bescheides sind.

Zulassungsscheine ohne Dienstsiegel haben keine Giiltigkeit.

I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN UND AUFLAGEN

1. Mit dem Zulassungsschein ist die prinzipielle Eignung des Abdichtungselemen-
tes, hergestellt durch Fiigen aus den in Nr. 3 (Blatt 2) genannten Kunststoff-
dichtungsbahnen (KDB), nachgewiesen. Die zustindige Uberwachungsbehorde
muB bei dem Einbau der KDB die Einhaltung der Bestimmungen und Auflagen
des Zulassungsscheines {iberwachen.

2. Der Zulassungsschein gilt nur fiir die Herstellung und den Einbau der KDB. Er
ersetzt nicht die fiir die Durchfiilhrung von Abdichtungsmafinahmen erforderli-
chen Genehmigungen.

3. Bei der Verwendung des Zulassungsgegenstandes muf auf der Baustelle der !
Zulassungsschein in Abschrift oder Fotokopie vorliegen.
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4. Der Zulassungsschein darf nur im ganzen mit den dazugehorigen Anlagen ver- 3.
vielfdltigt werden. Eine auszugsweise Verdffentlichung bedarf der Genehmi-
gung der Bundesanstalt fiir Materialforschung und -priifung. Der Text und die
Zeichnungen von Werbeschriften diirfen dem Zulassungsschein nicht widerspre-
chen. Dies gilt sinngemaB auch fiir Berichte/Zeugnisse u.i. der Eigen- und
Fremdiberwachung. 4.

5. Der Hersteller ist dafiir verantwortlich, daB die nach diesem Zulassungsschein
hergestellten KDB bzw. Abdichtungselemente mit den in den Priifungsunterla-
gen der Zulassungsbescheinigung beschriebenen Eigenschaften iibereinstimmen.

6. Die Zulassungsbehorde ist berechtigt im Herstellerwerk, in Zwischenlagern
oder auf der Baustelle zu uberpriifen, ob die Auflagen dieses Zulassungsschei- 5.
nes eingehalten worden sind.

7. Unabhidngig von der Befristung dieser Zulassung kann diese mit sofortiger Wir-
kung widerrufen werden, wenn die Auflagen nicht eingehalten werden. Die 6.
Zulassungsbescheinigung wird widerrufen, ergdnzt oder geandert, wenn Werk-
stoffe, das Herstellungsverfahren der KDB oder das vom Hersteller eingesetzte
Verlegeverfahren sich nicht bewéhren. Dies gilt insbesondere dann, wenn neue
technische Erkenntnisse dies begriinden. Die Zulassung steht unter ‘dem Vorbe- T
halt der nachtraglichen Aufnahme, Anderung oder Erganzung von Auflagen.

8. Der Zulassungsschein beriicksichtigt den derzeitigen Stand der technischen Er-
kenntnisse. Eine Aussage iiber die Bewdhrung des Zulassungsgegenstandes ist
mit der Erteilung der Zulassung nicht verbunden.

9. Die Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter erteilt.

10.  Im Rahmen dieser befristeten Zulassung ist fir die Fremdiiberwachung
(siche Nr. 6 Blatt 4) der KDB der Nachweis dadurch zu erbringen, daB der
BAM von der jéhrlich zweimal durchzufiihrenden Uberwachung unaufgefordert
von der iiberwachenden, neutralen Stelle eine Ausfertigung des jeweiligen
Uberwachungsberichtes vorzulegen ist. Entsprechendes gilt gegeniiber den zu-
standigen Uberwachungsbehorden beziiglich des Dichtungselementes fiir das je-
weilige Deponiebauprojekt.

II. BESONDERE BESTIMMUNGEN UND AUFLAGEN

Um sicherzustellen, daB die Herstellung bzw. der Einbau des Zulassungsgegenstandes
nach dem gegenwartigen Stand der Technik erfolgt, wird die vorldufige Zulassung mit
folgenden besonderen Bestimmungen und Auflagen erteilt:

1 Der Hersteller der KDB und der Verleger haben zu gewihrleisten, da jede
KDB bzw. jedes Abdichtungselement

1.1.  in den Eigenschaften (Werkstoff, Abmessungen, Festigkeit und Herstellungsver-
fahren) mit den bei der BAM hinterlegten Mustern und Beurteilungsnachweisen
(siche Nr. 4.1 Blatt 3) iibereinstimmt

1.2. sachgemdB hergestellt ist
1.3. einer Qualititssicherung (QS) gemaB DIN 9000 - DIN 9004 unterliegt.

Die Fremdiiberwachung fiir die Verlegung der KDB (sieche Nr. 10 Blatt 11)
muB von einem kunststoffsachverstindigen Fremdiberwacher nach DIN 18200
durchgefiihrt werden. Dieser muB wahrend der gesamten Verlegearbeiten, d. h.
von der Abnahme des Planums bis einschlieBlich zur Aufbringung des Fli-
chenentwisserungssystems (Dranung), dauernd anwesend sein.

Weitergehend wird vorausgesetzt, daf die jeweilige Herstellung des Deponieab-
dichtungssystems durch den Auftragnehmer (Generalunternehmer 0.4.) in ein

QS-System eingebunden ist, in dem der Einbau des Kunststoff-Abdichtungsele-

mentes nur eine Komponeme darstellt. Das QS-System muB eine koordinierte 9
Zusammenarbeit zwischen dem Verleger und allen anderen Subunternehmern i
auf der Baustelle ermdglichen. Damit soll ein hinreichendes Vertrauen herge-

stellt werden, so da8 alle Qualititsforderungen des Auftraggebers beziiglich der
Gebrauchstauglichkeit (DIN 66 050) des Dichtungssystems erfiillt sind.

2: Der Hersteller hat im Rahmen der Fertigungskontrolle folgende Priifungen
durchzufiihren:

2.1. Priifungen gemdB Anlage 6, Seite 2 und Seite 3

2.2. iber Anlage 6 hinausgehend, Einhaltung der Dickentoleranzen nach Nr. 3.2.
Blatt 2 des Zulassungsscheines

2.3. nach jedem Chargenwechsel sowie nach Unterbrechung oder Anderung des Ma-
schinenlaufes ist die Einhaltung folgender Anforderungen zu priifen:
Schmelzindex nach DIN 53 735
MEI 190/5(a) = 1,7 + 0,2 [g/10 min]
MFI 190/5(e) < MFI 190/5(a) + 0,2 [g/10 min]

wobei bedeutet:

MFI 190/5(a) = Schmelzindex vor der Verarbeitung 10.

(Formmasse bzw. Formmasse mit 3 % zugemischter Rickfihrungsware)
MFI 190/5(e) = Schmelzindex nach der Verarbeitung (Formteil)
2.4. Es wird empfohlen die Schrumpfung AL/L der KDB lan(gxs) und quer zur Extru-

sionsrichtung zu iberpriifen (Lagerung 1 h bei 100°C) Anforderung:
|ALL|< 1%.
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Uber die Ergebnisse der Fertigungspriifungen sind Aufzeichnungen zu fiihren,
in die der Zulassungsbehorde auf Wunsch Einsicht zu gewahren ist. Die Auf-
zeichnungen sind 20 Jahre lang durch den Hersteller aufzubewahren.

Der Hersteller hat die laufende Fertigung der Dichtungsbahnen gemaB "NRW"-
Richtlinie auf seine Kosten durch eine neutrale Institution iiberwachen zu lassen.

Probennahmen aus Fertigung, Lager oder Baustelle missen durch die iiberwa- '

chende Institution erfolgen (Anlage 6, Seite 1). Die Uberwachungsbesuche sind
in der Regel unangemeldet durchzufihren. Bei Miangeln ist nach den Feststel-
lungen der fremdiberwachenden Stelle zu verfahren. Bei wiederholten oder
ernsthaften Mingeln hat dieser die Zulassungsbehorde zu informieren.

Zu Beginn der Fertigung hat sich die fremdiiberwachende Stelle zu {iberzeugen,
daB die Voraussetzungen fiir eine sachgemaBe Fertigung gegeben sind. Dies ist
der Zulassungsbehorde von fremdiiberwachender Stelle schriftlich mitzuteilen.

Jede Liefereinheit, d.h. Rolle, ist an gut sichtbarer Stelle vor Auslieferung der
ersten KDB mit einem Aufdruck nach Anlage 8 zu beschriften.

Transport, Lagerung

-Der Transport der KDB-Rollen bis zur Deponiebaustelle darf nur mit vom
Hersteller lizenzierten Unternehmern erfolgen. Jede Beschadigung der Rollen ist
dem Hersteller zu melden.

-Die Handhabung auf der Baustelle darf nur durch geschultes Personal des Her-
stellers mit geeignetem Gerdt erfolgen. Der Fremdiiberwacher fiir die Verle-
gung der Dichtungsbahn hat zu bestitigen, daB die Rollen unbeschédigt sind,
bevor sie fiir die Verlegung freigegeben werden. Bei Beschadigungen ist nach
seinen Anweisungen zu verfahren.

-Die Zwischenlagerung auf der Baustelle soll so erfolgen, daf zur anschliefien-
den Verlegung ein minimaler Aufwand notwendig ist. Insbesondere sind we-
sentliche die Verlegung beeintrachtigende Verformungen der Rollen durch die
Lagerung zu vermeiden.

Sofern die einzelnen Rollen keine Transportverpackung aufweisen, sind die
Rollen durch Abdecken mit Folie 0.4. zu schiitzen.

Das Terrain muB vor unbefugtem Zutritt gesichert sein.
Im iibrigen gilt Anlage 7.

Untergrund, Bdschungen und Deponiewanne

Die KDB ist verzerrungsfrei ohne Falten und wesentliche, den PreBverbund be-
hindernde Welligkeit einzubauen. Das muB bereits bei der Wahl des Untergrun-
des und der Planung der Deponiewannenform beriicksichtigt werden.

Der Untergrund muB so stabil sein, daB im ungiinstigsten Fall die KDB durch
lokale Setzungen mit nicht mehr als 3 % mehraxialer Dehnung beaufschlagt
wird.

-Die Standfestigkeit des Dichtungssystems, insbesondere im Bereich der Bo-
schungen, ist durch eine tberpriifbare Statik nachzuweisen. Beim Boschungsbau
ist zu beachten, daB der Reibungsbeiwert zur Tiefe hin ansteigen muf}, daB} also
nachweislich der Reibungsbeiwert zwischen Planum und KDB groBer ist als
zwischen KDB und Schutzschicht und dieser wieder gréfer ist als zwischen
Schutzschicht (Nr. 12, Blatt 14) und dariiberliegender Dranschicht. Die Art der
Schutzschicht ist in Abhdngigkeit der geplanten maximalen Deponiehéhe so zu
wiahlen, daB sich die Reibungsbeiwerte auch unter Auflast nicht nachteilig ver-
dndern.

-Die geometrische Form der Deponiewanne muf} so gewéhlt werden, daB form-
bedingte Verzerrungen der KDB auszuschlieBen sind. "Abwickelbare” Kontu-
ren, die ein Auslegen von rechteckigen Bahnen erlauben, sind anzustreben. Zur
Verhinderung des "Trampolineffektes” sind neben geeigneten Einbaumethoden,
Kehlradien > 1 m einzuhalten.

Planum

-Unmittelbar vor der Verlegung der KDB ist das Planum von der Bauleitung,
der Verlegefirma und dem Fremdiiberwacher als geeignet abzunehmen. Der
Umfang der jeweiligen Abnahme bezieht sich maximal auf die Fliche, die in
einer Arbeitsschicht abgedichtet werden kann. Entspricht das Planum nicht den
Anforderungen dieses Zulassungsscheins, so ist keinesfalls eine Verlegung der
KDB durchzufiihren.

-Das Planum muB frei von unstetigen oder abrupten Anderungen in der Oberfla-
che sein. Stufen von maximal 0,5 cm konnen geduldet werden. Unter einer auf
dem Planum aufliegenden 4-m-Latte (Richtscheit) diirfen maximal 2 cm Luft
sein.

-Das Planum darf bis zu einer Tiefe von 10 cm keine Korner mit scharfen Kan-
ten oder mit einem Durchmesser > 2 cm aufweisen.

-Das zur Aufnahme der KDB fertiggestellte Planum ist vor Austrocknung
(RiBbildung), Wasseranstau, Uberflutung oder Durchfrostung zu schiitzen. Ge-
lingt dies nicht, so ist die letzte Lage der mineralischen Dichtung vor dem Ein-
bau der KDB entsprechend aufzuarbeiten.

-SinngemaB ist bei den Verankerungsgriben an der Bdschungskrone zu verfah-
ren. Alle Ecken dieser Griben miissen gut gerundet sein, daB es zu keinen
Knicken in der KDB kommt.

Verlegung der Bahnen

-Die Verlegung erfolgt nach einem von der zustindigen Uberwachungsbehorde
und dem Fremdiiberwacher genehmigten Verlegeplan.

-Die Verlegung von Kunststoffdichtungsbahnen ist nur von April bis einschlie8-
lich Oktober statthaft. Ausnahmen sind nur bei sehr giinstigen Wetterbedingun-



11.

gen mit Genehmigung der zustindigen Uberwachungsbehorden und des kunst-
stoffsachverstindigen Fremdiiberwachers moglich, wenn mit keiner Qualitéts-
einbuBe fiir das Dichtungssystem zu rechnen ist.

-Bei Lufttemperaturen unter +5 °C, Niederschlagen aller Art, und in Flichen
mit stehendem Wasser ist generell keine Verlegung moglich. Dies gilt auch bei
Wind und Sonneneinstrahlung, wenn die einwandfreie Herstellung des Abdich-
tungselementes nicht gesichert ist.

-Es diirfen nur Gerdte, Fahrzeuge und Methoden der Verlegung und Sicherung
zum Einsatz kommen, die aufgrund von Optimierungsversuchen (Feldversuche)
im Bereich der Deponiewanne bei Beginn der Verlegearbeiten bestimmt werden
und gegebenenfalls gednderten Witterungsbedingungen anzupassen sind.

-Die Feldversuche sind bei jedem Abdichtungsvorhaben in Gegenwart des
Fremdiiberwachers durchzufiihren. Spatere Abweichungen von dort festgelegten
Verfahren und Maschinen diirfen nur mit vorheriger Zustimmung des Fremd-
iberwachers erfolgen.

-Jede verlegte Bahn erhilt eine Bezeichnung, die im Verlege- bzw. Bestandsplan
eingetragen wird. Hieraus muf eine Identifizierung der Bahnen nach Werkstoff,
Charge, Bahnenhersteller und Herstellungsdatum mdglich sein.

-Die Bahnen sind so zu verlegen, daB die Kennzeichnung (Nr. 5, Blatt 3) nach
oben zeigt. Auch Teilstiicke einer Bahn miissen das Kennzeichen aufweisen.

-Die Verlegung muB faltenfrei und mit minimaler Welligkeit erfolgen, so daB
bei spiter aufgebrachter Flichendranung die KDB mit Sicherheit auf der mine-
ralischen Dichtung plan aufliegt.

-Jede wesentliche Beschidigung der KDB muB repariert werden. Vor der Repa-
ratur ist der Fremdiiberwacher hinzuzuziehen, der uber die Art der Reparatur
entscheidet, notfalls auch eine Auswechselung der KDB vorschreibt. Reparatu-
ren sind zu protokollieren, so daB Art und Ort der Reparatur (Bestandsplan),
SchweiBer, Schweifinaht und SchweiBnahtpriifung registriert sind. In dem Pro-
tokoll ist vom Fremdiiberwacher die einwandfreie Reparatur zu bestitigen.

SchweiBarbeiten

Generell sind Schweifndhte im Bereich von Boschungen parallel zum Gefille
anzuordnen. Waagerechte Néhte miissen einen Mindestabstand von 1,5 m vom
Boschungsfuf aufweisen.

Ausnahmen, beispielsweise bei Reparaturen, sind nur mit Zustimmung des
Fremdiiberwachers méglich.

-Jede Naht ist im Verlegeplan (Bestandsplan) zu protokollieren, so daB der
SchweiBer, SchweiBgerit, Zeit und Ort registriert sind.

-Bei AnschluBiarbeiten (Deponieerweiterungen) diirfen nur Dichtungsbahnen aus
gleichem Werkstoff miteinander verschweit werden. Ist dies im Einzelfall nicht
moglich, ist durch ein Sachverstindigengutachten der jeweiligen zustindigen
Uberwachungsbehorde nachzuweisen, daB auch die Verschweiflung unter-
schiedlicher Werkstoffe zu einwandfreien Fiigendhten fiihrt.

-Es diirfen nur SchweiBer eingesetzt werden, die in der Fiigetechnik von PE-HD
geschult sind und die vor einem neutralen Institut, das die Ausbildung von
Kunststoffschweifern betreibt, die Prifung als Deponie-Kunststoffschweifier
abgelegt haben. Der Nachweis sollte nicht alter als ein Jahr sein.

-Vor dem ersten Einsatz der SchweiBler auf der jeweiligen Deponiebaustelle hat
der Fremdiiberwacher sich durch Anfertigung von Schweifiproben davon zu
iberzeugen, daf die Schweifler in der Lage sind, mit den vorgesehenen
SchweifBgeriten einwandfreie Nahte herzustellen.

-Der Fremdiiberwacher hat die Funktionstiichtigkeit der zum Einsatz kommenden
Schweifigerate zu priifen.

-Eine besondere Reinigung der Nahtbereiche kann entfallen, sofern sie werks-
seitig mit einem PE-Schutzstreifen, wie bei der BAM hinterlegt, abgedeckt sind
und dieser unmittelbar vor dem Figevorgang erst entfernt wird, so da eine
Verschmutzung ausgeschlossen werden kann.

Alle iibrigen Nahtbereiche sind auf mechanischem Wege ohne Erzeugung von
sichtbaren Riefen von Verschmutzungen zu befreien. Gegebenenfalls sind in
Absprache mit dem Rohstoffhersteller der KDB Losungsmittel einzusetzen, de-
ren eventuelle Riickstinde keine negativen Auswirkungen auf die Nahtfestigkeit
haben diirfen. Die Oberflachenstrukturen werden beim Heizkeilschweifien ohne
Entfernung tiberschweiBt.

-In der Regel ist mit Heizkeiliberlappnihten zu fiigen. Diese sind als Doppel-
nahte mit Priifkanal mittels SchweiBautomat herzustellen. Die Nahtbreite betragt
mindestens 2 x 15 mm. Die Breite des Priifkanals mu 19 mm + 2 mm betra-
gen. Die Qualitit der SchweiBndhte und des Priifkanals mufl mindestens der
Qualitdt, der in der BAM hinterlegten Proben entsprechen.

Nur in Ausnahmefillen, wenn die Doppelnihte nicht herstellbar sind, diirfen
handgeschweilite Einfachndhte mittels HeiBlufthandschweiBgerat und zusatzli-
cher AuftragsschweiBung mittels Extrusion zur Anwendung kommen
(Nahtbreite > 30 mm).

-Es sind SchweiBprotokolle in einem Umfang nach Anlage 11 und Anlage 12 zu
fiihren, die nach Ermessen des Fremdiiberwachers erweitert werden konnen.

Soweit die Schweifndhte nicht mit Handgeriten gefertigt werden miissen, wer-
den ausschlieBlich SchweiBautomaten eingesetzt, die eine kontinuierliche Do-
kumentation von Zeit, Transportrollendruck, Heizkeiltemperatur und Vorschub-
geschwindigkeit ermoglichen, so daB eine eindeutige Zuordnung dieser Para-
meter zum laufenden Meter der SchweiBnaht moglich ist. Dariiber hinaus wird
egpfohlen auch kontinuierlich Abweichungen der Solldicke der Schweiinaht zu
erfassen.

-Die SchweiBnaht-Probennahme im Rahmen der Fremdiiberwachung hat gemaf
DIN 18 200, 4.2.2 zu erfolgen. Die Priifergebnisse missen vor dem Aufbringen
der Schutz- und Drénschicht vorliegen, um gegebenenfalls eine wirtschaftliche
Sanierung zu ermoglichen.
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-Priifungen auf der Baustelle (Schalversuche) sind mit transportablen Zugpriif-
maschinen durchzufiihren, die dem Stand der Priiftechnik entsprechen.

-Grundsitzlich sind alle Fiigendhte auf Dichtigkeit zu priifen. Die Priifung der
Doppelnaht (Priifkanal) erfolgt mittels Druckluft nach folgenden Bedingungen:

Oberflachentemperatur Prifdruck
° [bar]
+ 5bis +20 5
> +20 bis +40 4
> +40 bis +55 3

Der vorgegebene Priifdruck ist kurzfristig (ca. 1 min.) um 0,5 bar zu erhohen,
um dann auf den Priifdruck abgelassen zu werden. Die Priifung gilt als bestan-
den, wenn nach 10 min. Priifdauer der Druck nicht mehr als 10 % abgefallen
ist.

Einfachnihte werden durchgehend der "Vakuumpriifung" mittels Saugglocke
nach Anlage 9, Seite 2 unterzogen. Die zur Priifung der Nihte als Schaum-
bildner verwendete Benetzungsflissigkeit darf nachweislich keine Spannungs-
risse auslosen oder férdern.

Zusitzlich sollten die Nihte mittels Ultraschallpriifung auf Homogenitat unter-
sucht werden. Die Ultraschallpriifung allein gilt in der iblichen Durchfiihrung
nicht als Dichtigkeitspriifung.

Uber die Nahtpriifungen sind Protokolle in einem Umfang nach Anlage 13 und
Anlage 14 zu fiihren, der nach Ermessen des Fremdiberwachers erweitert
werden kann.

Schutz- und Flachendréanschicht

-Die Boschungen und Sohlflichen sind unverziiglich nach abschnittsweiser
Fertigstellung  des PE-HD-Dichtungselementes mit einer Schutz- und
Drinschicht zu versehen, um durch eine ausreichende Auflast jede Kondenswas-
serbildung zwischen KDB und Planum der mineralischen Dichtung auszuschlies-
sen. Die Wahl der GroBe der Abschnitte muB abhangig von der Einbautechnik
und Witterung im Feldversuch festgelegt werden und liegt im Ermessen der zu-
standigen Uberwachungsbehdrden und des Fremdiiberwachers.

Kommt es trotzdem am BoschungsfuB durch abflieBendes Wasser zu
"Wassersiacken", so ist fiir Entlastungslocher zu sorgen, die durch Uberschweis-
sung vor Aufbringen der Schutzschicht zu schlieBen sind.

-Zwischen KDB und Flachendranschicht (16/32er Kies) ist eine Schutzschicht
vorzusehen, die die KDB wihrend des Baubetriebes und ihrer Gebrauchsdauer
vor jeder punktuellen, bei Entlastung bleibenden Verformung schiitzt. Diese
Schutzschicht ist im Hinblick auf die zukiinftige maximale Miillauflast
(Deponiehdhe) zu bemessen und muf sicherstellen, daf sich die fiir die Standsi-
cherheit wesentlichen Reibungsbeiwerte unter Auflast nicht nachteilig verdn-
dern.

Priifanforderungen an Schutzschichten

-Um den Anforderungen gegen statische Auflasten zu geniigen, ist nach dem
gegenwirtigen Stand des Wissens beim Eignungsnachweis von Schutzschichten
wie folgt zu verfahren:

-Mit dem zu untersuchenden Schichtenaufbau von unten nach oben

"Untergrund”
Kunststoffdichtungsbahn (glatt)
Schutzschicht
20 cm, 16/32er Drinschicht
5 cm Sand- Ausgleichsschicht
Druckplatte

wird bei 40 °C in einem Drucktopf von mindestens 30 cm Durchmesser ein

1000-Std.-Druckversuch durchgefiihrt. Als "Untergrund”, d.h. Prifunterlage,

dient eine 2 cm dicke Elastomerplatte, mit der Shore-Harte 50. Der Priifdruck
> gemessen unter der Dichtungsbahn, bestimmt sich aus:

Pp = Ppufasex 1,5 1)

Pauflast €rrechnet sich aus der geplanten maximalen Hohe der Deponie und der
mittleren Dichte des Deponiekorpers. Der Faktor 1,5 berlicksichtigt, da nach
einer Versuchszeit von 1000 Std. die Verformungen noch nicht vollstindig ab-
geschlossen sind.

Die Schutzschicht gilt als geeignet, wenn nach dem 1000-Std.-Zeitstanddruck-
versuch und 24 Stunden nach Ausbau der PE-HD Dichtungsbahn im ungiinstig-
sten Fall, die dann noch feststellbaren Dellen maximalen Dehnungen von 0,25%
entsprechen (gerechnet unter der Annahme einer Kugelkalotte). Eventuell meS-
bare lokale Dickendnderungen, Kerben, Risse und Perforationen, stellen unzu-
lassige Verformungen dar, die die Eignung der Schutzschicht ausschliefien.

Schutzschichten konnen aus bindigen Erdstoffen, Sandschichten, anderen Werk-
stoffen allein und in Kombination aufgebaut werden. In jedem Fall muB die
Langzeitbestindigkeit der einzelnen Komponenten der Schutzschicht nachweis-
lich mindestens so gut sein wie die der Kunststoffdichtungsbahn, um der
Schutzfunktion zu gentigen.

Die Erfiillung der Anforderungen sind, solange es keine Zulassungspflicht fiir
Schutzschichten gibt, durch Priifzeugnisse neutraler Priifinstitutionen zu doku-
mentieren und dem "fremdiiberwachenden" Ingenieur vor Aufbringung der
Schutz- und Drinschicht zur Freigabe vorzulegen.
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14.  Verlegebedingungen

-Das Aufbringen der Schutz- und Dranschicht hat so zu erfolgen, daB keine un-
zuldssigen Beanspruchungen auf die KDB einwirken, die ihre Eigenschaften
und/oder Planlage nachteilig beeinflussen. Die Ermittlung der optimalen Ein-
bautechnik ist Bestandteil eines Feldversuches, der vor der Verlegung der KDB
durchzufiithren ist und insbesondere die dynamischen Beanspruchungen des Ein-
baubetriebes mit abdecken mu8.

-Das fiir den Einbau vorgesehene Personal muB qualifiziert sein und iiber die si-
cherheitstechnische Relevanz der Arbeit unterwiesen sein.

-Die Verlegearbeiten sind, unabhingig von eventuellen Teilabnahmen, durch
eine Endabnahme der Drinschicht abzuschlieBen, in der u.a. vom Fremdiber-
wacher bescheinigt wird, daf die Planlage der KDB sichergestellt ist.

RECHTSMITTELBELEHRUNG

Gegen diesen Bescheid kann innerhalb eines Monats nach Bekanntgabe Widerspruch
erhoben werden. Der Widerspruch ist bei dem Prasidenten der Bundesanstalt fur
Materialforschung und -prifung (BAM), Berlin 45, Unter den Eichen 87, schriftlich
oder zur Niederschrift einzulegen.

Ist Uber den Widerspruch ohne zureichenden Grund in angemessener Frist sachlich
nicht entschieden worden, so kann Klage bei dem Verwaltungsgericht in Berlin-Char-
lottenburg 2, Hardenbergstr. 21 — 24, erhoben werden.

Die Klage kann nicht vor Ablauf von 3 Monaten seit der Einlegung des Widerspruchs
erhoben werden, auller wenn wegen der besonderen Umstande des Falles eine kiirze-
re Frist geboten ist. Sie kann ferner nur bis zum Ablauf eines Jahres seit der Einle-
gung des Widerspruchs erhoben werden. Die Klage mu den Klager, den Beklagten
und den Streitgegenstand bezeichnen.

Wenn ein Bevollmachtigter bestellt wird, gilt sein Verschulden an der Versaumnis
einer Frist als eigenes Verschulden des Auftraggebers

Berlin 45, den 17. April 1991

ANLAGE 1, SEITE 1 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
08/BAM 3.6/03/91 _
BUNDESANSTALT FUR
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HF— | Hils Troisdorf AG

Die Firma Hiils Troisdorf AG erklirt zur Produktionsstitte und
zur Verlegefirma

Produktion der Hiils Troisdorf AG

Hiils Troisdorf AG Werk Ténisberg
Windmiihlenweg

4152 Kempen 3/Ténisberg

Verwaltung der Hiils Troisdorf AG

Hiils Troisdorf AG
Postfach 1165

5210 Troisdorf

Verlegefirmen

Firma ITB

Die Firma ITB ist eine 100 %ige Tochtergesellschaft der
Hiils Troisdorf AG. Sie wurde 1982 gegriindet, besteht zur
Zeit aus ca. 50 Mitarbeitern.

Firmensitz und Anschrift:

ITB ISOLIERUNGSGESELLSCHAFT

FUR TUNNEL UND BAUWERKE MBH
Windmiihlenweg

4152 Kempen 3/Tonisberg
Die Firma ITB verfugt iiber qualifizierte SchweiBfachkrifte,
die durch interne und externe Schulungen ausgebildet wurden.

Insbesondere sind die Mitarbeiter der Firma ITB auf Produkte
der Hiils Troisdorf AG eingearbeitet.

Die Haupteinsatzgebiete betreffen hochsensible Tunnelbauwerke

der Bundesbahnneubaustrecken und ausgewihlte Deponieprojekte
einschlieBlich Sonderabfalldeponieen.
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’#E Huls Troisdorf AG

Firma Gerhard Uthe

Die Firma Gerhard Uthe wurde 1975 gegriindet und verfiigt iiber
ca. 15 Mitarbeiter.

Firmensitz und Anschrift:

FIRMA GERHARD UTHE
Dichtungs- und Beschichtungstechnik GmbH
Postfach 1423

3062 Biickeburg

Die Firma Uthe verfugt iiber qualifizierte Schweififachkrafte,
die durch spezielle Schulungen ausgebildet wurden.

Die Haupteinsatzgebiete betreffen ausgewahlte Deponieprojekte
einschliefilich Sonderabfalldeponien.

ANLAGE 2 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
08/BAM 3.6/03/91 _
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’% Hols Troisdorf AG

>4

Herstellverfahren

Die Carbofol PEHD Dichtungsbahn wird im Kunststoffwerk in 4152 Kempen 3,
Ténisberg der Hiils Troisdorf AG mittels Breitschlitz-Extrusionsverfahren her-
gestellt.

In einem On-line-Verfahren gelangt das vom Rohstoffhersteller in Silofahr-
zeugen angelieferte Granulat nach einer Eingangskontrolle zunéchst in grofie
AuBensilos und von dort mittels Saugférderung in die den einzelnen Produk-
tionsanlagen zugeordneten Tagessilos. Von hier aus versorgen elektronisch
gesteuerte Aggregate die Extruder mit stindig gleichbleibender Materialmenge.
Im Extruder wird das Material plastifiziert, thermisch homogenisiert und iber
die Austragsschnecke in die Breitschlitzdiise gefordert. Das herausgepresste
Fell wird in einen Walzenspalt eingefiihrt. Hier findet die Pragung statt. Die
Bahn erhilt die Oberflachenstruktur S2/Glatt, wobei S2 die Struktur "Karo mit
Noppe" ist.

Der Abkiihlprozess kann durch die Walzentemperatur beeinflufit werden, jede
Walze ist einzeln regelbar.

Wihrend des Passierens einer horizontalen Kiihistrecke konnen an den Bahnen-
randern SchweiBschutzstreifen per Andruckrolle aufgebracht werden, damit im
Schweifibereich eine oxidfreie Oberfliche garantiert ist. AnschlieBend wird die
Bahn besdumt,gewickelt und auf Lange geschnitten.

Eine iiber diese Kurzbeschreibung hinausgehende genaue Beschreibung des Her-
stellungsprozesses ist bei der BAM hinterlegt.
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Hils Troisdorf AG

Werkstoff

Die Carbofol PEHD Dichtungsbahn wird aus Vestolen A 3512 R
der Chemischen Werke Hiils AG hergestellt.

Der Rohstoff enthalt zur UV-Stabilisierung ca. 2% RuB-Anteil,
der vom Rohstoffhersteller eingearbeitet wird.

HTAG Werk Tonisberg verarbeitet den originalen Werkstoff ohne
weitere Zusitze. Der Randstreifen-Beschnitt ( ca.3% bei 5,10 m
Breite ) wird sofort granuliert und in den Proze$ zuriickgefiihrt,
so daB eine Verschmutzung ausgeschlossen ist.

Die chemischen und physikalischen Materialeigenschaften werden
dadurch nicht verdndert.

ANLAGE 4 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
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Hils Troisdorf AG

=

ANORDNUNG DER KENNZEICHEN

Rand der Kunststoffdichtungsbahn

@ KENNZEICHNUNG
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’% Hols Troisdorf AG

-

Kennzeichnung auf der Bahn:

08 /BAM 36 / 03/ 91/ Carbofol PEHD 305/ 5100/ 25/ G/ S2/WQ / Jahr

ANLAGE 6, SEITE 1 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
08/BAM 3.6/03/91 _
BUNDESANSTALT FUR
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

}% Huls Troisdorf AG

Zur Qualititssicherung erklirt der Antragsteller:
Die Qualitdtssicherung erfolgt durch Eigen- und Fremdiiberwachung durch eine
neutrale Institution.

1 Fremdiiberwachung bei der Bahnenherstellung

1.1 Fremdiiberwachung der Bahnenherstellung

Fiir jedes der Zulassung unterliegende Produkt besteht ein Fremdiiberwachungs-
vertrag mit dem Siddeutschen Kunststoff Zentrum ( SKZ ).

1.2 Fremdiberwachung bei der Verlegung

Hier werden durch den Bauherm/Bautrdger, neutrale qualifizierte Institute oder
Einzelpersonen mit der Uberwachung beim Einbau betraut.

2 Eigeniiberwachung

Die Eigeniiberwachung erfolgt auf der Basis der " NRW-Richtlinie ". Dariiber hinaus
werden weitgehend bereits Anforderungen der TA Abfall beriicksichtigt. Die Eigen-
uberwachung gliedert sich wie folgt:

2.1 Rohstoff-Eingangskontrolle
2.2 Eigentiberwachung und Qualititskontrolle bei der Bahnenherstellung
2.3 Eigeniiberwachung bei Verlegung bzw. Einbau durch die einbauende Firma

ANLAGE 6, SEITE 2 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
08/BAM 3.6/03/91 _
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= Huls Troisdorf AG

2.1 Rohstoff-Eingangskontrolle

Jeder eingehende Rohstoff-Transport wird vor dem Abladen tberpriift. Es werden
duflere Beschaffenheit, Schmelzindex, Reififestigkeit, Reifdehnung ( an einer
Prefiplatte ) gepriift.
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Bei HDPE wird ferner eine DSC-Analyse durchgefiihrt. ANLAGE 7 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN

Nur freigegebene Sendungen diirfen entladen werden. BUQ%%,&{S&O&Q;UR

MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG
2.2 Eigeniiberwachung und Qualitdtskontrolle der Bahnenfertigung

Die Eigeniiberwachung erfolgt in Ubereinstimmung mit dem abgeschlossenen Fremd-
iberwachungsvertrag auf der Grundlage der NRW-Richtlinie, wobei teilweise bereits
der Entwurf TA Abfall beriicksichtigt wird. Die Priifungen und ihre Mindesthaufigkeiten

sind nachfolgend dargestellt. 5# Hils Troisdorf AG

Die Priffrequenz liegt bei HTAG Werk Tonisberg deutlich tiber den Anforderungen.

AuBere Beschaffenheit 2 * taglich
Dicke ( Mindestdicke ) 2 * taglich Transport und Lagerung auf der Baustelle
Einachsige Zugbeanspruchung 1 * téglich
‘Warmlagerungsverhalten Transport der KDB zur Baustelle
einschl. MaBanderung nach Warmlagerung 1 * wochentlich
Widerstand gegen Weiterreifien 1 * wochentlich Die KDB wird vom Werk der HTAG Werk Tonisberg mittels LKW, der mit einem
Verhalten bei niedrigen Temperaturen 1 * wochentlich Bordkran ausgeriistet ist, zur Baustelle transportiert.
Schmelzindex am Rohstoff 1 * pro Charge
( Silofahrzeug ) Lagerung und Transport der KDB auf der Baustelle
Schmelzindex am Bahnenrand 2 * taglich und
1 * pro Chargewechsel Die KDB-Rollen werden an der Baustelle an einem fiir die Lagerung vorgesehenen und
Streckspannung 1 * pro Schicht vorbereiteten Platz gelagert.
Dehnung bei Streckspannung 1 * pro Schicht

Der steinfreie Untergrund wird zusitzlich mit einer Schutzlage aus Baufolie oder Vlies
abgedeckt.

ANLAGE 6, SEI’ggé:ﬁl\; 6Z/BJ§9A§SLNGSSCHETN Die 5 m breite Dichtungsbahn wird direkt an der Anlage auf Stahlrohrkerne kantengerade
BUNDESANS;[‘ALT FOR aufgewickelt und erhilt keine zusitzliche Verpackung.

MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG
Jede Dichtungsbahn ist auf einen Stahlkern gewickelt, der zur Stabilisierung und zum
Handeln der Rollen dient.

Somit werden Fehlbehandlungen der KDB-Rollen, z.B. durch Hebewerkzeuge unter-
bunden.

= Hils Troisdorf AG

Dariiber hinaus werden Breite, Aussehen der Oberflache, Planlage, Welligkeit regel-
maBigiberpriift und die Ergebnisse niedergeschrieben. Die Ergebnisse der Eigeniiber-
wachung werden regelmaBig dem fremdiiberwachenden Institut zur Einsicht und Ko-
ntrolle vorgelegt. Auf Verlangen werden die Ergebnisse in Form von Zertifikaten
oder Werkszeugnissen nach DIN 50049 den Lieferungen beigefiigt.

Die Lagerung der Rollen wird so erfolgen, daB maximal 2 bis 3 Rollen versetzt {iber-
einander gelagert werden. Unerwiinschte Pressungen und Verformungen werden so
vermieden.

Auf der Baustelle erfolgt der Transport der KDB-Rollen mittels Radlader und Hebetra-
verse, die in die Stahlkerne an beiden Enden eingefiihrt werden.

Durch Transport und Lagerung beschidigte Bahnen werden ausgesondert. Uber die Verle-
gung dieser Bahnen sowie die Art und Umfang der Sanierung wird in Abstimmung mit der
Bauleitung und Fremdiiberwachung weiter verfahren.

An der 5 m-Anlage ist eine kontinuierlichr DickenmeBanlage installiert, die in vorge-
gebenen Abstinden das Dickenprofil ausdruckt.

2.3 Eigeniiberwachung auf der Baustelle

Die Eigeniiberwachung der Dichtungsbahn auf der Baustelle wird bei der Anlieferung, ANLAGE 8 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
Verlegung, Figen und Priifen durch den Verleger durchgefiihrt. 08/BAM 3.6/03/91 _
BUNDESANSTALT FUR |
: MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG
-Anlieferung

Bei Anlieferung der Kunststoffdichtungsbahn wird

- die Vollstandigkeit des Lieferprotokolls

- auf eventuelle Transportschdden hin

- das korrekte Abladen und Zwischenlagern ’#
gepriift. =

Hils Troisdorf AG

Die Dicke der Bahn wird bereits bei der Herstellung der Bahnen gemessen und kontrol-
liert. Die engen Toleranzen der Bahnendicke machen eine zusitzliche Messung auf der
Baustelle nicht erforderlich.

- Pt CARBOFOL

Beim Ausrollen werden die Bahnen auf b

- mechanische Beschddigungen 2 v
- Planlage Made in W-Germany

- Kantengeradheit

- dufere Beschaffenheit
gepriift.

Rollenaufkleber mit Kennzeichnung der KDB

-Fiigearbeiten

Die Eigeniiberwachung der Fiigearbeiten ist in den Unterlagen zum Antrag unter Punkt 7
und 8 ausfiihrlich beschrieben worden und bei der BAM hinterlegt.

Hiils Troisdorf AG Y
Windmiihlenweg - Postfach 301240 - D-4152 Kempen 3/Tonisberg
. Hills Troisdorf AG Tel. (02845) 808-0 - Telex 8121138 nbc d - Telefax (0 2845) 808-188
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Hils Troisdorf AG

1. Verschweillen der Dichtungsbahnen
1.1 Uberlappnaht mit Priifkanal

Die Herstellung der Nihte erfolgt im Heizkeilschweiliverfahren ohne SchweiBzusatz mit
einem SchweiBautomaten.

Es werden Doppelnahte mit einer Einzelbreite von mindestens 15 mm und einem Prif-
kanal von 19 mm +/- 2 mm hergestellt.

Die Schweifnahtabmessungen werden anhand der Probeschweifungen festgestellt.

1.2 Einfachnaht ( Handnaht )

Einfachnihte aller Zuschnitt-, Anschlu-, und Reparaturarbeiten werden durch Handex-

trusions-AuftragsschweiBung, Nahtbreite > 30 mm mit dem Leister Handextruder ausge-
fiihrt. Vorab erfolgt eine Fixierung der Zuschnitte mittels Handschweifigerat.

2. Priifen der SchweiBnihte
2.1 Druckluftpriifung der Heizkeilschweifnaht

Die durchgehende, zerstorungsfreie Priifung der Uberlappnihte mit Priifkanal auf
Dichtigkeit erfolgt mit Druckluft bei definierter mechanischer Beanspruchung.

Die Priffwerte der Tabelle der Zulassung sind zu beachten.

Oberflachentemperatur Prifdruck
° [bar]
+ 5bis +20 5
> +20 bis +40 4
> +40 bis +55 3

ANLAGE 9, SEITE 2 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
08/BAM 3.6/03/91 .
BUNDESANSTALT FUR
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

BF— | Hils Troisdorf AG

7

An einem Ende der Priifnaht wird ein Stutzen montiert, der den AnschluB eines
Manometers und einer Luftpumpe ermoglicht.

Nach Durchblasen des Kanals wird dieser am Ende verschlossen. Der Priifdruck
wird kurzfristig ( ca. 1 min. ) um 0,5 bar erhoht und anschliefend auf den ge-
forderten Druck abgelassen.

Die Priifzeit betragt 10 Minuten. Der Prifdruck darf in dieser Zeit nicht mehr
als 10% abfallen.

2.2 Vakuumpriifung der Einfachnahte

Die Prifung erfolgt mittels Vakuumglocke, die auf den mit einer Kontrollfliissigkeit
beaufschlagten Nahtbereich dicht aufgesetzt wird.

Der Priifdruck betrdgt bis 0,3 bar.
Die Kontrolle des Priifdruckes erfolgt iiber ein Manometer. Eine weitere Kontrolle
erfolgt Giber die Kontrollfliissigkeit, die bei Fehlstellen der Naht Blasen bildet.

Nach Angaben des Rohstoffherstellers bewirkt die zur Anwendung kommende Kontroll-
fliissigkeit keine Spannungsrisse in den Schweifindhten.

ANLAGE 10 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
08/BAM 3.6/03/91 _
BUNDESANSTALT FUR
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Huls Troisdorf AG

Geometrie der Schweilinaht

Hals Troisdorf AG |
Verk Tonisberg

i « 8121138 nbcd
- 4152 Kempen 3 , Windmihlenweg

Z¢ ' 02845 ) 808 188

el . 02845)808 -0

s
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ANLAGE 13 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
08/BAM 3.6/03/91 _
BUNDESANSTALT FUR
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

ANLAGE 11 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
08/BAM 3.6/03/91 _
BUNDESANSTALT FUR _
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

’% Hils Troisdorf AG

———

Hils Troisdort AG Tel.(02845)808 -0 5# 0 i
'{? Werk Tanisberg Telex 8 121138 nbc d Hils Troisdorf AG
—5== 0 - {152 Kempen 3 , Windmih(enweg Fax (02845)808 188
SCHWEISSPROTOKOLL !fa. Nr. |Datum
HeizkeilschweiBgerdt
S By Naht Nr.
A Gerat Hals Trolsdort AG Tel. (02845 ) 808 -0
Deponie S o E% Werk Ténlsberg Telex 8 121138 nbc d
weiBer| ==~ 0 - 4152 Kempen 3, Windmihlenweg Fax (02845 ) 808 188
Messungen ¥ 2 I 3 ] 4 |Bemerkungen
( allgemein PROTOKOLL FUR OIf PRUFUNG DER HEIZKEILNAMTE PRUFPROTOKOLL
g Lufttemperatur e Pratparameter §;.£: s ek Sauvorhaben:
5 ruckedrall < 0% (0.5 bar Oalums
= | Luftfeuchte %
= - Quaitative
Wind Oruckmessung Nehlgeonelrle / mm Kahlpeotung Sseia
Naht - chdlversuc emerkung
: Oberfldche allgemein Bezeich - Unferschritt
§ g nung Antang tnde Kot | Kbt 'l:n?"- ant. | Hant :ravl~ Nn:ll- Naht = (Prater)
. . ong| 0 \d
3 5 | BhwRIBORrRich vicke | Gicke |Brelte |oicke |olcke | Brelle | Ergeonls | Croebnis
S5 E var 2eit bar | Zeit
S 8 | Temperatur €
; —— - dreile | Brelte 8reile | Brelle
S Heizkeiltemperatur C
ae P
5'3 Geschwindigkeit Stufe
é%‘ Heiplufttemperatur Stufe
Stationierung
Uhrzeit
S | Heizkeiltemperatur "€
=3
é Geschwindigkeit- cm/min|
@
£ |HeiBlufttemperatur L
Probeschweifung Nr.
Probeentnahme Nr.
Rollendruck N Verleger Datum Unterschrlti: Baulellung: Oatum Unterscheltt Oberwachers Datum Unterschelth
Verleger : Bauleitung : (Uberwachung =
Datum : Datum: Octum:
Unterschrift : Unterschrift - Unterschrift =
ANLAGE 14 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN

08/BAM 3.6/03/91 _
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ANLAGE 12 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
08/BAM 3.6/03/91 _
BUNDESANSTALT FUR
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

’% Hils Troisdorf AG

A= Hils Troisdorf AG -

Hals Troisdorf AG
Werk Tonisberg

D - 4152 Kempen 3 , Windmihlenweg

Lo

Tel.(02845) 808 -0
Telex 8121138 nbcd
Fax (02845)808 188

Hdls Troisdorf AG
Werk Ténisberg

0 - 4152 Kempen 3 , Windmihlenweg

e

Tel.(02845)808 - 0
Telex 8 121138 nbc d
Fax (02845)808 188

PROTOKOLL FUR OIE PRUFUNG OER EINFACHNAHTE » NAHTSANIERUNG PROFPROTOKOLL
Pritparameler 1or Vakuumpritung ¢ Unterdruck 0,6 bar Bauvorhaben
Pritdaver § sec.
Oatum

SCHWEISSPROTOKOLL Ltd. Nr. | Datum

ExtrusionsschweiBgerdt Naht Nr.
. Gerdt

Deponie SChweiger

Messungen 1 2 | 3 T‘ lBemerkungen

allgemein

g Lufttemperatur s

g—' Luftfeuchte %

= Wind

. | Oberfldche allgemein

g‘ SchweiBbereich

ZE

= 8 | Temperatur C
Extrudattemperatur e

Gerdleein -
stellung

Heiplufttemperatur Stufe

Stationierung / Naht

Ergednis Nohtgeomelrie / mm Bemerkung / Unterschrlll
Hahtdezelchnun Vakuom =
ezeichnung prilung (Priter |
Naohibreite Nahtdicke
Veriegee Oatum Unterschrltts Bautellung: Datum Unterscheitty Obervacher « Oatum

Uhrzeit

Extrudatbreite mm

ProbeschweiBung Nr.

Verleger : Bauteitung : Uberwachung :
Oatum: Datum: Oatum =
Unterschrift - Unterschrift - Unterschrift -
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ANLAGE 15 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
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Hols Troisdorf AG
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- KARO MIT NOPPE -

ZULASSUNGSSCHEIN

(befristete Zulassung)
06/BAM 3.6/04/91/

fiir ein Abdichtungselement, gefiigt aus Kunststoffdichtungsbahnen (KDB) als Be-
standteil einer Kombinationsdichtung in Basis- und Oberflichenabdichtungen von De-
ponien fiir Siedlungsabfalle.

L,

1.2.

Rechtsgrundlagen

Abfallgesetz vom 27. August 1986 veroffentlicht BGBL. I Seite 1410, ber.
durch BGBI. 1986 I Seite 1501.

Runderlaf des Niedersidchsischen Ministers fiir Umwelt vom 24.6.1988
207-62812/21 - Abdichtung von Deponien fiir Siedlungsabfille, zu beziehen
beim Niedersdchsischen Minister fiir Umwelt.

Ubergangsregelung fiir dringende Bauvorhaben, niedergelegt in einer Bespre-
chungsnotiz des Niedersichsischen Umweltministeriums 207.2 - 62812/21 vom
12.07.89

Uber den RunderlaB des Niedersichsischen Ministers fiir Umwelt hinaus werden
im Rahmen dieser Zulassung die Anforderungen der TA Abfall in der Fassung
vom 17. Dez. 1990 (Gemeinsames Ministerialblatt S 865 ff. vom 28.12.1990
ISSN 0341-1435) an das Abdichtungselement bereits mit beriicksichtigt.

Antragsteller

Firma Omniplast GmbH & Co. KG,
D - 6332 Ehringshausen

FUB

Gesellschaft fir Folientechnick und Bautenschutz mbh
Robert - Bosch - Str. 4

D - 6238 Hofheim / Wallau

Verleger:

3L

3.2.

3.3;

3.4,

4.1

Gerhard Uthe

Beschichtungs- und Dichtungstechnik GmbH
Kreutzbreite 11

D - 3062 Biickeburg

von Witzke GmbH & Co
Abdichtungstechnik
Joachimstrafie 72

4300 Essen 13

PLEUS

Grundwasser und Bodenschutz GmbH
Resedaweg 15

4450 Lingen

andes

Beschreil

g des Zul gsgeg

Das Abdichtungselement besteht aus Kunststoffdichtungsbahnen (KDB), die
beim Einbau in die Deponiewanne bzw. -kappe fliissigkeitsdicht im Heiz-
keil-SchweiBverfahren durch Uberlappndhte gefiigt werden.

Werkstoff der KDB

Neuware Vestolen A 35 12 R der Chemischen Werke Hiils AG in D-4370 Marl
mit bis zu 3 % homogen zugemischter Randstreifenriickfiihrungsware aus der
Ifd. Produktion, die den Besonderen Bestimmungen und Auflagen Blatt 8/9, Nr.
2.3 geniigt.

Werkstofferklarung des Antragstellers siehe Anlage 3.

Abmessungen der KDB

Linge: herstellungsbedingt endlos, maximale Rollenldnge 150 m
Breite: 5,10m
Dicke: Mindestdicke = 2,5 mm
Nenndicke > Mindestdicke
EinzelmeBwert = Mittelwert + 5 %
Oberflachen der KDB

Oberflachen beidseitig glatt mit einer Kennzeichnung gema8 Nr. 5. Die Kenn-
zeichnung ist so auszufiihren, daB sie keine Materialschwachung hervorruft, und
mub auf der sichtbaren Oberfliche der verlegten Bahn erkennbar sein.

Fertigungsort und Fertigungsverfahren

Die KDB sind nach dem in Anlage 2 beschriebenen Herstellungsverfahren im
Werk Tonisberg herzustellen, weitere Angaben zum Hersteller der KDB sind in
der BAM hinterlegt. Ein anderer Fertigungsort bedarf der besonderen
Zulassung.

Anforderungen an den Zulassungsgegenstand

Das Abdichtungselement (siche Nr. 3) muB plan aufliegend auf dem minerali-
schen Dichtungselement (sog. Kombinationsdichtung) hergestellt werden, so
daB spitere Auflasten (Dran-, Miill- und Rekultivierungsschichten) zu dem not-
wendigen Prefverbund zwischen Kunststoff-Abdichtungselement (KDB) und
mineralischem Abdichtungselement fiihren.

Weitere Anforderungen sind in den Besonderen Bestimmungen und Aufla-
gen (Blatt 8 - 15) dieses Zulassungsscheines enthalten.

Sofern nicht ausdriicklich in diesem Zulassungsschein Abweichungen genannt
werden, miissen die zu verwendenden KDB in ihren Eigenschaften den Priifmu-
stern entsprechen, die nach

Bericht Nr. 25 122/89 vom 03.07.1989,
Siiddeutsches-Kunststoff-Zentrum, D-8700 Wiirzburg

einer Prifung gemiB "NRW"-Richtlinie, Richtlinie iiber Deponiebasisabdich-
tungen aus Dichtungsbahnen (RunderlaB des Ministers fiir Umwelt, Raumord-
nung und Landwirtschaft vom 14.8.1985-III A 5-541.2.3, verdffentl. im Mini-
sterialblatt fiir das Land Nordrhein-Westfalen Nr. 60, Sept. 1985) unterzogen
worden sind.

Kennzeichnung

Die nach dieser befristeten Zulassung hergestellten KDB sind langzeitbestindig,
unausloschbar und gut sichtbar, wie folgt zu kennzeichnen:

06/BAM 3.6/04/91/Ursuplast 1/5100/2,5/EN/Wo./Jahr//

/Wo./ = Herstellungswoche; /Jahr/ = Herstellungsjahr
Lage der Kennzeichnung siehe Anlage 4.
Kennzeichen siehe Anlage 5,Seite 1 und Seite 2,

Jede Rolle wird mit einem Aufkleber versehen, auf dem die Kennzeichnung ent-
halten ist, siche Anlage 8.

Uberwachung

Die KDB dieses Zulassungsscheines diirfen nur verwendet werden, wenn ihre
Herstellung eigeniiberwacht und durch ein von der BAM anerkanntes Institut
fremdiiberwacht wird.

Eine Eigen- und Fremdiberwachung ist auch bei dem Einbau der KDB in die
Deponiewanne durchzufiihren. Dabei ist die Ubereinstimmung der Herstellung
bzw. des Einbaues der KDB mit diesem Zulassungsschein und seinen Anlagen
1 - 13 zu iberpriifen.
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7.2.

8.1

Die mit der Fremdiiberwachung zu beauftragenden Institutionen miissen iber
ausreichend qualifiziertes Personal und notwendige Priifeinrichtungen verfiigen,
sowie der europdischen Norm "Allgemeine Kriterien zum Betreiben von Priifla-
boratorien” DIN EN 45 001 (Mai 1990) geniigen.

Zulassung

Das Abdichtungselement (s. Nr. 3) wird unter der Voraussetzung, dafB die All-
gemeinen und Besonderen Bestimmungen und Auflagen dieser Zulassungsbe-
scheinigung eingehalten werden, als Bestandteil einer Kombinationsdichtung fiir
Deponien zugelassen. Die Zulassung ist nach Nr. 8 befristet.

Die Allgemeinen und Besonderen Bestimmungen und Auflagen dieser Zulas-
sungsbescheinigung sind bereits bei der Planung und Ausschreibung des Depo-
nie-Abdichtungssystems zu beriicksichtigen.

Diese Zulassung gilt nicht fiir andere Fertigungsbetriebe und andere Hersteller
oder andere Verleger als in Nr. 2 genannt. Anderungen des Werkstoffes, der

Abmessungen, der Oberflachenbeschaffenheit, des Fertigungs- und Fiigeverfah-
rens oder des Verwendungszweckes erfordern eine neue Zulassung.

Geltungsdauer der Zulassung
Befristet bis zum 31. Dezember 1992
Riumlicher Geltungsbereich

Dieser Zulassungsschein gilt fiir das Land Niedersachsen.

Schadensfiille an Deponiedichtungen, die im Zusammenhang mit dem Zulas-
sungsgegenstand stehen, sind in jedem Fall sofort der BAM zu melden.

Diesem Zulassungsschein liegt eine Rechtsmittelbelehrung bei.

Dieser Zulassungsschein wird im Amts- und Mitteilungsblatt der BAM in Berlin

verdffentlicht.

Berlin, den 29. Mai 1991

BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

(BAM)
Fachgruppe 3.6 Labor 3.62
Altlastensanierung und Deponietechnik
Deponietechnik
1LA. iLA.

Dr.-Ing. H. August
(Regierungsdirektor)

7

Dipl.-Ing. R. Preuschmann
(Technischer Regierungsamtmann)

BAM-Az.: 3.62/1003/91, 5. Ausfertigung.
Dieser Zulassungsschein umfaBt 15 Seiten und 13 Anlagen
mit 18 Seiten und Rechtsmittelbelehrung, die Bestandteil dieses Bescheides sind.

Zulassungsscheine ohne Dienstsiegel haben keine Giiltigkeit.
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1. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN UND AUFLAGEN

Mit dem Zulassungsschein ist die prinzipielle Eignung des Abdichtungselemen-
tes, hergestellt durch Fiigen aus den in Nr. 3 (Blatt 2) genannten Kunststoff-
dichtungsbahnen (KDB), nachgewiesen. Die zustindige Uberwachungsbehtrde
muB bei dem Einbau der KDB die Einhaltung der Bestimmungen und Auflagen
des Zulassungsscheines iberwachen.

Der Zulassungsschein gilt nur fiir die Herstellung und den Einbau der KDB. Er
ersetzt nicht die fiir die Durchfihrung von AbdichtungsmaBnahmen erforderli-
chen Genehmigungen.

Bei der Verwendung des Zulassungsgegenstandes muf} auf der Baustelle der
Zulassungsschein in Abschrift oder Fotokopie vorliegen.

10.

Der Zulassungsschein darf nur im ganzen mit den dazugehorigen Anlagen ver-
vielfdltigt werden. Eine auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Genehmi-
gung der Bundesanstalt fiir Materialforschung und -priifung. Der Text und die
Zeichnungen von Werbeschriften diirfen dem Zulassungsschein nicht widerspre-
chen. Dies gilt sinngemdB auch fiir Berichte/Zeugnisse u.d. der Eigen- und
Fremdiiberwachung.

Der Hersteller ist dafiir verantwortlich, daB die nach diesem Zulassungsschein
hergestellten KDB bzw. Abdichtungselemente mit den in den Prifungsunterla-
gen der Zulassungsbescheinigung beschriebenen Eigenschaften iibereinstimmen.

Die Zulassungsbehorde ist berechtigt im Herstellerwerk, in Zwischenlagern
oder auf der Baustelle zu iiberpriifen, ob die Auflagen dieses Zulassungsschei-
nes eingehalten worden sind.

Unabhingig von der Befristung dieser Zulassung kann diese mit sofortiger Wir-
kung widerrufen werden, wenn die Auflagen nicht eingehalten werden. Die
Zulassungsbescheinigung wird widerrufen, ergénzt oder gedndert, wenn Werk-
stoffe, das Herstellungsverfahren der KDB oder das vom Antragsteller
eingesetzte Verlegeverfahren sich nicht bewéhren. Dies gilt insbesondere dann,
wenn neue technische Erkenntnisse dies begriinden. Die Zulassung steht unter
dem Vorbehalt der nachtréglichen Aufnahme, Anderung oder Erganzung von
Auflagen.

Der Zulassungsschein beriicksichtigt den derzeitigen Stand der technischen Er-
kenntnisse. Eine Aussage iiber die Bewdhrung des Zulassungsgegenstandes ist
mit der Erteilung der Zulassung nicht verbunden.

Die Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter erteilt.

Im Rahmen dieser befristeten Zulassung ist fir die Fremdiiberwachung
(siehe Nr. 6 Blatt 3/4) der KDB der Nachweis dadurch zu erbringen, da der
BAM von der jahrlich zweimal durchzufiihrenden Uberwachung unaufgefordert
von der iiberwachenden, neutralen Stelle eine Ausfertigung des jeweiligen
Uberwachungsberichtes vorzulegen ist. Entsprechendes gilt gegeniiber den zu-
standigen Uberwachungsbehorden beziiglich des Dichtungselementes fiir das je-
weilige Deponiebauprojekt.

II. BESONDERE BESTIMMUNGEN UND AUFLAGEN

Um sicherzustellen, daf die Herstellung bzw. der Einbau des Zulassungsgegenstandes
nach dem gegenwirtigen Stand der Technik erfolgt, wird die vorldufige Zulassung mit
folgenden besonderen Bestimmungen und Auflagen erteilt:

Ll

1.2.
1.3.

2.
202

2.3,

2.4.

Der Antragsteller der KDB und der Verleger haben zu gewahrleisten, daB jede
KDB bzw. jedes Abdichtungselement

in den Eigenschaften (Werkstoff, Abmessungen, Festigkeit und Herstellungsver-
fahren) mit den bei der BAM hinterlegten Mustern und Beurteilungsnachweisen
(siehe Nr. 4.1 Blatt 3) libereinstimmt

sachgemaB hergestellt ist
einer Qualititssicherung (QS) gemdB DIN 9000 - DIN 9004 unterliegt.

Die Fremdiiberwachung fiir die Verlegung der KDB (siche Nr. 10 Blatt 11)
muB von einem kunststoffsachverstindigen Fremdiiberwacher nach DIN 18200
durchgefihrt werden. Dieser muf§ wahrend der gesamten Verlegearbeiten, d. h.
von der Abnahme des Planums bis einschlieBlich zur Aufbringung des Fli-
chenentwasserungssystems (Dranung), dauernd anwesend sein.

Weitergehend wird vorausgesetzt, daB die jeweilige Herstellung des Deponieab-
dichtungssystems durch den Auftragnehmer (Generalunternehmer 0.3.) in ein
QS-System eingebunden ist, in dem der Einbau des Kunststoff-Abdichtungsele-
mentes nur eine Komponente darstellt. Das QS-System muf eine koordinierte
Zusammenarbeit zwischen dem Verleger und allen anderen Subunternehmern
auf der Baustelle ermoglichen. Damit soll ein hinreichendes Vertrauen herge-
stellt werden, so daf alle Qualititsforderungen des Auftraggebers beziiglich der
Gebrauchstauglichkeit (DIN 66 050) des Dichtungssystems erfiillt sind.

Der Hersteller hat im Rahmen der Fertigungskontrolle folgende Priifungen
durchzufiihren:
Priifungen gemaB Anlage 6, Seite 2 und Seite 3

iiber Anlage 6 hinausgehend, Einhaltung der Dickentoleranzen nach Nr. 3.2.
Blatt 2 des Zulassungsscheines

nach jedem Chargenwechsel sowie nach Unterbrechung oder Anderung des Ma-
schinenlaufes ist die Einhaltung folgender Anforderungen zu priifen:

Schmelzindex nach DIN 53 735

MEFI 190/5(a) = 1,7 + 0,2 [g/10 min]

MEFI 190/5(¢) < MFI 190/5(2) + 0,2 [g/10 min]
wobei bedeutet:

MFI 190/5(a) = Schmelzindex vor der Verarbeitung
(Formmasse bzw. Formmasse mit 3 % zugemischter Rickfiihrungsware)

MFI 190/5(e) = Schmelzindex nach der Verarbeitung (Formteil)
Es wird empfohlen die Schrumpfung AL/L der KDB ldngs und quer zur Extru-

sionsrichtung zu tberprifen (Lagerung 1 h bei 100°C) Anforderung:
|ALL|< 1%.



10.

Uber die Ergebnisse der Fertigungspriifungen sind Aufzeichnungen zu fiihren,
in die der Zulassungsbehorde auf Wunsch Einsicht zu gewihren ist. Die Auf-
zeichnungen sind 20 Jahre lang durch den Hersteller aufzubewahren.

Der Antragsteller hat die laufende Fertigung der Dichtungsbahnen gemaB
"NRW"-Richtlinie auf seine Kosten durch eine neutrale Institution {iberwachen
zu lassen. Probennahmen aus Fertigung, Lager oder Baustelle miissen durch die
iberwachende  Institution erfolgen (Anlage 6, Seite 1). Die
Uberwachungsbesuche sind in der Regel una.ngemeldet durchzufiihren. Bei
Mingeln ist nach den Feststellungen der fremdiberwachenden Stelle zu
verfahren. Bei wiederholten oder ernsthaften Mingeln hat dieser die
Zulassungsbehorde zu informieren.

Zu Beginn der Fertigung hat sich die fremdiiberwachende Stelle zu {iberzeugen,
daB die Voraussetzungen fiir eine sachgemaBe Fertigung gegeben sind. Dies ist
der Zulassungsbehorde von fremdiiberwachender Stelle schriftlich mitzuteilen.

Jede Liefereinheit, d.h. Rolle, ist an gut sichtbarer Stelle vor Auslieferung der
ersten KDB mit einem Aufdruck nach Anlage 8 zu beschriften.

Transport, Lagerung

-Der Transport der KDB-Rollen bis zur Deponiebaustelle darf nur mit vom
Antragsteller lizenzierten Unternehmern erfolgen. Jede Beschadigung der
Rollen ist dem Antragsteller zu melden.

-Die Handhabung auf der Baustelle darf nur durch geschultes Personal des
Antragstellers mit geeignetem Gerét erfolgen. Der Fremdiiberwacher fiir die
Verlegung der Dichtungsbahn hat zu bestitigen, da die Rollen unbeschidigt
sind, bevor sie fiir die Verlegung freigegeben werden. Bei Beschadigungen ist
nach seinen Anweisungen zu verfahren.

-Die Zwischenlagerung auf der Baustelle soll so erfolgen, daB zur anschlieBen-
den Verlegung ein minimaler Aufwand notwendig ist. Insbesondere sind we-
sentliche die Verlegung beeintrichtigende Verformungen der Rollen durch die
Lagerung zu vermeiden.

Sofern die einzelnen Rollen keine Transportverpackung aufweisen, sind die
Rollen durch Abdecken mit Folie 0.d. zu schiitzen.

Das Terrain muB vor unbefugtem Zutritt gesichert sein.
Im tibrigen gilt Anlage 7

Untergrund, Boschungen und Deponiewanne

Die KDB ist verzerrungsfrei ohne Falten und wesentliche, den Prefverbund be-
hindernde Welligkeit einzubauen. Das mu8 bereits bei der Wahl des Untergrun-
des und der Planung der Deponiewannenform bertiicksichtigt werden.

Der Untergrund muf so stabil sein, daB im ungiinstigsten Fall die KDB durch
lokale Setzungen mit nicht mehr als 3 % mehraxialer Dehnung beaufschlagt
wird.

-Die Standfestigkeit des Dichtungssystems, insbesondere im Bereich der Bo-
schungen, ist durch eine iiberpriifbare Statik nachzuweisen. Beim Boschungsbau
ist zu beachten, daB der Reibungsbeiwert zur Tiefe hin ansteigen muB, daB also
nachweislich der Reibungsbeiwert zwischen Planum und KDB groBer ist als
zwischen KDB und Schutzschicht und dieser wieder grofer ist als zwischen
Schutzschicht (Nr. 12, Blatt 14) und dariberliegender Dranschicht. Die Art der
Schutzschicht ist in Abhéngigkeit der geplanten maximalen Deponiehdhe so zu
wihlen, daB sich die Reibungsbeiwerte auch unter Auflast nicht nachteilig ver-
andern.

-Die geometrische Form der Deponiewanne muf so gewihlt werden, daB form-
bedingte Verzerrungen der KDB auszuschlieBen sind. "Abwickelbare" Kontu-
ren, die ein Auslegen von rechteckigen Bahnen erlauben, sind anzustreben. Zur
Verhinderung des "Trampolineffektes" sind neben geeigneten Einbaumethoden,
Kehlradien > 1 m einzuhalten.

Planum

-Unmittelbar vor der Verlegung der KDB ist das Planum von der Bauleitung,
der Verlegefirma und dem Fremdiiberwacher als geeignet abzunehmen. Der
Umfang der jeweiligen Abnahme bezieht sich maximal auf die Fliche, die in
einer Arbeitsschicht abgedichtet werden kann. Entspricht das Planum nicht den
Anforderungen dieses Zulassungsscheins, so ist keinesfalls eine Verlegung der
KDB durchzufiihren.

-Das Planum muB frei von unstetigen oder abrupten Anderungen in der Oberfla-
che sein. Stufen von maximal 0,5 cm konnen geduldet werden. Unter einer auf
dem Planum aufliegenden 4-m-Latte (Richtscheit) diirfer maximal 2 cm Luft
sein.

-Das Planum darf bis zu einer Tiefe von 10 cm keine Kormer mit scharfen Kan-
ten oder mit einem Durchmesser > 2 cm aufweisen.

-Das zur Aufnahme der KDB fertiggestellte Planum ist vor Austrocknung
(RiBbildung), Wasseranstau, Uberflutung oder Durchfrostung zu schiitzen. Ge-
lingt dies nicht, so ist die letzte Lage der mineralischen Dichtung vor dem Ein-
bau der KDB entsprechend aufzuarbeiten.

-SinngemaD ist bei den Verankerungsgriben an der Boschungskrone zu verfah-
ren. Alle Ecken dieser Griben miissen gut gerundet sein, daB es zu keinen
Knicken in der KDB kommt.

Verlegung der Bahnen

-Die Verlegung erfolgt nach einem von der zustindigen Uberwachungsbehérde
und dem Fremdiiberwacher genehmigten Verlegeplan.

1,

-Die Verlegung von Kunststoffdichtungsbahnen ist nur von April bis einschlie-
lich Oktober statthaft. Ausnahmen sind nur bei sehr giinstigen Wetterbedingun-
gen mit Genehmigung der zustindigen Uberwachungsbehorden und des kunst-
stoffsachverstindigen Fremdiiberwachers moglich, wenn mit keiner Qualitits-
einbuBe fiir das Dichtungssystem zu rechnen ist.

-Bei Lufttemperaturen unter +5 °C, Niederschlagen aller Art, und in Flichen
mit stehendem Wasser ist generell keine Verlegung méglich. Dies gilt auch bei
Wind und Sonneneinstrahlung, wenn die einwandfreie Herstellung des Abdich-
tungselementes nicht gesichert ist.

-Es diirfen nur Gerite, Fahrzeuge und Methoden der Verlegung und Sicherung
zum Einsatz kommen, die aufgrund von Optimierungsversuchen (Feldversuche)
im Bereich der Depomewanne bei Beginn der Verlegearbeiten bestimmt werden
und gegebenenfalls gednderten Witterungsbedingungen anzupassen sind.

-Die Feldversuche sind bei jedem Abdichtungsvorhaben in Gegenwart des
Fremdiiberwachers durchzufiihren. Spitere Abweichungen von dort festgelegten
Verfahren und Maschinen diirfen nur mit vorheriger Zustimmung des Fremd-
iiberwachers erfolgen.

-Jede verlegte Bahn erhilt eine Bezeichnung, die im Verlege- bzw. Bestandsplan
eingetragen wird. Hieraus muB eine Identifizierung der Bahnen nach Werkstoff,
Charge, Bahnenhersteller und Herstellungsdatum mdglich sein.

-Die Bahnen sind so zu verlegen, daB die Kennzeichnung (Nr. 5, Blatt 3) nach
oben zeigt. Auch Teilstiicke einer Bahn miissen das Kennzeichen aufweisen.

-Die Verlegung muf faltenfrei und mit minimaler Welligkeit erfolgen, so daf
bei spiter aufgebrachter Flachendrinung die KDB mit Sicherheit auf der mine-
ralischen Dichtung plan aufliegt.

-Jede wesentliche Beschadigung der KDB muB repariert werden. Vor der Repa-
ratur ist der Fremdiberwacher hinzuzuziehen, der iber die Art der Reparatur
entscheidet, notfalls auch eine Auswechselung der KDB vorschreibt. Reparatu-
ren sind zu protokollieren, so da$ Art und Ort der Reparatur (Bestandsplan),
SchweiBer, SchweiBnaht und SchweiBnahtpriifung registriert sind. In dem Pro-
tokoll ist vom Fremdiiberwacher die einwandfreie Reparatur zu bestitigen.

SchweiBarbeiten

Generell sind SchweiBnédhte im Bereich von Bdschungen parallel zum Gefille
anzuordnen. Waagerechte Nahte miissen einen Mindestabstand von 1,5 m vom
BoschungsfuB aufweisen.

Ausnahmen, beispielsweise bei Reparaturen, sind nur mit Zustimmung des
Fremdiiberwachers maoglich.

-Jede Naht ist im Verlegeplan (Bestandsplan) zu protokollieren, so daB der
SchweiBer, Schweifigerat, Zeit und Ort registriert sind.

-Bei Anschlufarbeiten (Deponieerweiterungen) diirfen nur Dichtungsbahnen aus
gleichem Werkstoff miteinander verschweiBt werden. Ist dies im Einzelfall nicht
moglich, ist durch ein Sachverstindigengutachten der jeweiligen zustindigen
Uberwachungsbehorde nachzuweisen, daB auch die Verschweifiung unter-
schiedlicher Werkstoffe zu einwandfreien Fiigendhten fiihrt.

-Es diirfen nur SchweiBer eingesetzt werden, die in der Fiigetechnik von PE-HD
geschult sind und die vor einem neutralen Institut, das die Ausbildung von
Kunststoffschweifern betreibt, die Prifung als Deponie-Kunststoffschweifier
abgelegt haben. Der Nachweis sollte nicht élter als ein Jahr sein.

-Vor dem ersten Einsatz der Schweifier auf der jeweiligen Deponiebaustelle hat
der Fremdiiberwacher sich durch Anfertigung von Schweiproben davon zu
uberzeugen, daf die Schweifler in der Lage sind, mit den vorgesehenen
SchweiBgerdten einwandfreie Nahte herzustellen.

-Der Fremdiiberwacher hat die Funktionstiichtigkeit der zum Einsatz kommenden
SchweifBgerite zu priifen.

-Eine besondere Reinigung der Nahtbereiche kann entfallen, sofern sie werks-
seitig mit einem PE-Schutzstreifen, wie bei der BAM hinterlegt, abgedeckt sind
und dieser unmittelbar vor dem Fiigevorgang erst entfernt wird, so daf eine
Verschmutzung ausgeschlossen werden kann.

Alle iibrigen Nahtbereiche sind auf mechanischem Wege ohne Erzeugung von
sichtbaren Riefen von Verschmutzungen zu befreien. Gegebenenfalls sind in
Absprache mit dem Rohstoffhersteller der KDB Losungsmittel einzusetzen, de-
ren eventuelle Riickstinde keine negativen Auswirkungen auf die Nahtfestigkeit
haben diirfen.

-In der Regel ist mit Heizkeiliiberlappnéhten zu fiigen. Diese sind als Doppel-
néhte mit Priifkanal mittels SchweiBautomat herzustellen. Die Nahtbreite betrdgt
mindestens 2 x 15 mm. Die Breite des Priifkanals mufl 19 mm + 2 mm betra-
gen. Die Qualitit der SchweiBnihte und des Prifkanals muB mindestens der
Qualitat, der in der BAM hinterlegten Proben entsprechen.

Nur in Ausnahmefillen, wenn die Doppelnéhte nicht herstellbar sind, diirfen
handgeschweifite Einfachnihte mittels HeiBlufthandschweiBgerdt und zusitzli-
cher Auftragsschweifung mittels Extrusion zur Anwendung kommen
(Nahtbreite > 30 mm).

-Es sind SchweiBprotokolle in einem Umfang nach Anlage 11, Seite 1 und Sei-
te 2 zu fiihren, die nach Ermessen des Fremdiiberwachers erweitert werden
konnen.

Soweit die Schweifindhte nicht mit Handgerdten gefertigt werden miissen, wer-
den ausschlieflich SchweiBautomaten eingesetzt, die eine kontinuierliche Do-
kumentation von Zeit, Transportrollendruck, Heizkeiltemperatur und Vorschub-
geschwindigkeit ermoghchen so daB eine eindeutige Zuordnung dieser Para-
meter zum laufenden Meter der Schweiinaht méglich ist. Dariiber hinaus wird
ern;pfohlen auch kontinuierlich Abweichungen der Solldicke der SchweiBnaht zu
erfassen.

-Die Schweifnaht-Probennahme im Rahmen der Fremdiiberwachung hat gemis
DIN 18 200, 4.2.2 zu erfolgen. Die Priifergebnisse miissen vor dem Aufbringen
der Schutz- und Dranschicht vorliegen, um gegebenenfalls eine wirtschaftliche
Sanierung zu erméglichen.
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-Priifungen auf der Baustelle (Schilversuche) sind mit transportablen Zugpriif-
maschinen durchzufiihren, die dem Stand der Priiftechnik entsprechen.

-Grundsitzlich sind alle Fiigenihte auf Dichtigkeit zu priifen. Die Priifung der
Doppelnaht (Priifkanal) erfolgt mittels Druckluft nach folgenden Bedingungen:

Oberflachentemperatur Priifdruck
[°q [bar]
+ 5bis +20 5
> +20 bis +40 4
> +40 bis +55 3

Der vorgegebene Priifdruck ist kurzfristig (ca. 1 min.) um 0,5 bar zu erhéhen,
um dann auf den Priifdruck abgelassen zu werden. Die Priifung gilt als bestan-
den, wenn nach 10 min. Priifdaver der Druck nicht mehr als 10 % abgefallen
ist.

Einfachndhte werden durchgehend der "Vakuumpriifung” mittels Saugglocke
nach Anlage 9, Seite 2 unterzogen. Die zur Priifung der Nihte als Schaum-
bildner verwendete Benetzungsflissigkeit darf nachweislich keine Spannungs-
risse auslosen oder fordern.

Zusitzlich sollten die Nahte mittels Ultraschallpriifung auf Homogenitat unter-
sucht werden. Die Ultraschallpriifung allein gilt in der iblichen Durchfiihrung
nicht als Dichtigkeitspriifung.

Uber die Nahtpriifungen sind Protokolle in einem Umfang nach Anlage 12 und
Anlage 13 zu fiihren, der nach Ermessen des Fremdiiberwachers erweitert wer-
den kann.

Schutz- und Flachendranschicht

-Die Boschungen und Sohlflichen sind unverziiglich nach abschnittsweiser
Fertigstellung des PE-HD-Dichtungselementes mit einer Schutz- und
Dridnschicht zu versehen, um durch eine ausreichende Auflast jede Kondenswas-
serbildung zwischen KDB und Planum der mineralischen Dichtung auszuschlies-
sen. Die Wahl der GroBe der Abschnitte muB abhéngig von der Einbautechnik
und Witterung im Feldversuch festgelegt werden und liegt im Ermessen der zu-
stindigen Uberwachungsbehorden und des Fremdiiberwachers.

Kommt es trotzdem am BoschungsfuB durch abflieBendes Wasser zu
"Wassersacken", so ist fiir Entlastungslocher zu sorgen, die durch Uberschwei-
Bung vor Aufbringen der Schutzschicht zu schliefen sind.

-Zwischen KDB und Flachendranschicht (16/32er Kies) ist eine Schutzschicht
vorzusehen, die die KDB wihrend des Baubetriebes und ihrer Gebrauchsdauer
vor jeder punktuellen, bei Entlastung bleibenden Verformung schiitzt. Diese
Schutzschicht ist im Hinblick auf die zukinftige maximale Millauflast
(Deponiehéhe) zu bemessen und muf sicherstellen, da8 sich die fiir die Standsi-
cherheit wesentlichen Reibungsbeiwerte unter Auflast nicht nachteilig verdn-
dern.

Priifanforderungen an Schutzschichten

-Um den Anforderungen gegen statische Auflasten zu geniigen, ist nach dem
gegenwartigen Stand des Wissens beim Eignungsnachweis von Schutzschichten
wie folgt zu verfahren:

-Mit dem zu untersuchenden Schichtenaufbau von unten nach oben

"Untergrund"
Kunststoffdichtungsbahn (glatt)
Schutzschicht
20 cm, 16/32er Drénschicht
5 cm Sand- Ausgleichsschicht
Druckplatte

wird bei +40 °C in einem Drucktopf von mindestens 30 cm Durchmesser ein
1000-Std.-Druckversuch durchgefiihrt. Als "Untergrund”, d.h. Priifunterlage,
dient eine 2 cm dicke Elastomerplatte, mit der Shore-Harte 50. Der Priifdruck
P, gemessen unter der Dichtungsbahn, bestimmt sich aus:

P, = Prupes X 1,5 )

Paunase €rTechnet sich aus der geplanten maximalen Hohe der Deponie und der
mittleren Dichte des Deponiekorpers. Der Faktor 1,5 beriicksichtigt, da nach
einer Versuchszeit von 1000 Std. die Verformungen noch nicht vollstindig ab-
geschlossen sind.

Die Schutzschicht gilt als geeignet, wenn nach dem 1000-Std.-Zeit-
standdruckversuch und 24 Stunden nach Ausbau der PE-HD Dichtungsbahn im
ungiinstigsten Fall, die dann noch feststellbaren Dellen maximalen Dehnungen
von 0,25% entsprechen (gerechnet unter der Annahme einer Kugelkalotte).
Eventuell meBbare lokale Dickendanderungen, Kerben, Risse und Perforationen,
stellen unzuldssige Verformungen dar, die die Eignung der Schutzschicht aus-
schlieBen.

Schutzschichten kénnen aus bindigen Erdstoffen, Sandschichten, anderen Werk-
stoffen allein und in Kombination aufgebaut werden. In jedem Fall muB die
Langzeitbestindigkeit der einzelnen Komponenten der Schutzschicht nachweis-
lich mindestens so gut sein wie die der Kunststoffdichtungsbahn, um der
Schutzfunktion zu geniigen.

Die Erfiillung der Anforderungen sind, solange es keine Zulassungspflicht fiir
Schutzschichten gibt, durch Priifzeugnisse neutraler Priifinstitutionen zu doku-
mentieren und dem "fremdiberwachenden" Ingenieur vor Aufbringung der
Schutz- und Drinschicht zur Freigabe vorzulegen.

292

14.  Verlegebedingungen

-Das Aufbringen der Schutz- und Drénschicht hat so zu erfolgen, daB keine un-
zuldssigen Beanspruchungen auf die KDB einwirken, die ihre Eigenschaften
und/oder Planlage nachteilig beeinflussen. Die Ermittlung der optimalen Ein-
bautechnik ist Bestandteil eines Feldversuches, der vor der Verlegung der KDB
durchzufiihren ist und insbesondere die dynamischen Beanspruchungen des Ein-
baubetriebes mit abdecken muB.

-Das fiir den Einbau vorgesehene Personal muB qualifiziert sein und iiber die si-
cherheitstechnische Relevanz der Arbeit unterwiesen sein.

-Die Verlegearbeiten sind, unabhdngig von eventuellen Teilabnahmen, durch
eine Endabnahme der Dranschicht abzuschlieBen, in der u.a. vom Fremdiiber-
wacher bescheinigt wird, daB die Planlage der KDB sichergestellt ist.

RECHTSMITTELBELEHRUNG

Gegen diesen Bescheid kann innerhalb eines Monats nach Bekanntgabe Widerspruch
erhoben werden. Der Widerspruch ist bei dem Prasidenten der Bundesanstalt fir
Materialforschung und -prufung (BAM), Berlin 45, Unter den Eichen 87, schriftlich
oder zur Niederschrift einzulegen.

Ist iiber den Widerspruch ohne zureichenden Grund in angemessener Frist sachlich
nicht entschieden worden, so kann Klage bei dem Verwaltungsgericht in Berlin-Char-
lottenburg 2, Hardenbergstr. 21 — 24, erhoben werden.

Die Klage kann nicht vor Ablauf von 3 Monaten seit der Einlegung des Widerspruchs
erhoben werden, auBer wenn wegen der besonderen Umstande des Falles eine kiirze-
re Frist geboten ist. Sie kann ferner nur bis zum Ablauf eines Jahres seit der Einle-
gung des Widerspruchs erhoben werden. Die Klage mu den Klager, den Beklagten
und den Streitgegenstand bezeichnen.

Wenn ein Bevollmachtigter bestellt wird, gilt sein Verschulden an der Versaumnis
einer Frist als eigenes Verschulden des Auftraggebers

Berlin 45, den 29. Mai 1991

ANLAGE 1 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
06/BAM 3.6/04/91 _
BUNDESANSTALT FUR _
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Omniplast

Omniplast GmbH & Co. KG * 6332 Ehringshausen Seite

Die Firma Omniplast GmbH & Co KG erklart zur Produktionsstatte
und zu den Verlegefirmen

Verwaltung und Produktion

Verwaltung: Omniplast GmbH & Co KG
Postfach 1265

6332 Ehringshausen

Produktion der Ursuplast EN-Dichtungsbahn aus PE-HD
4152 Kempen 3 / Ténisberg

Verleger der Dichtungsbahnen Ursuplast-EN, Typ I

Die im Werk Tonisberg hergestellten Dichtungsbahnen werden
von folgenden Fachfirmen verlegt und verschweift:

1) Fa. FUB
Gesellschaft fir Folientechnik und Bautenschutz mbH
Robert-Bosch-Str. 4
6238 Hofheim / Wallau

2) Fa. UTHE
Beschichtungs- und Dichtungstechnik
Kreuzbreite 11
3062 Blckeburg

3) Fa. von Witzke GmbH & Co
Abdichtungstechnik
JoachimstraBe 72
4300 Essen 13

4) Fa. PLEUS
Grundwasser und Bodenschutz GmbH
Resedaweg 15
4450 Lingen

Die Verlegefirmen verfiugen uber qualifizierte
SchweiBfachkrédfte, die durch interne und externe
Schulungen ausgebildet wurden.




Insbesondere werden die Mitarbeiter der Verlegefirmen auf ANLAGE 4 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
06/BAM 3.6/04/91 _

die Dichtungsbahnen Ursuplast aus PE-HD im Werk eingearbeitet
und geschult. BUNDESANSTALT FUR
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

ANLAGE 2 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
06/BAM 3.6/04/91 _

BUNDESANSTALT FUR Omniplast

MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Omnriplast GmbH & Co. KG * 6332 Ehningshausen Seite

ANORDNUNG DER KENNZEICHEN

Omniplast
Omriolast GmbH & Co. KG - 6332 Ehningshausen Seite ”M'\éfww_

Herstellverfahren . |
- |

Die Ursuplast PE-HD Dichtungsbahn EN, Typ I wird im -
Kunststoffwerk Ténisberg mittels €§f
Breitschlitz-Extrusionsverfahren hergestellt. s

In einem On-line-Verfahren gelangt das vom Rohstoffher-
steller in Silofahrzeugen angelieferte Granulat nach

einer Eingangskontrolle zunachst in grofe Aufensilos

und von dort mittels Saugférderung in die den einzelnen
Produktionsanlagen zugeordneten Tagessilos. Von hier aus
versorgen elektronisch gesteuerte Aggregate die Extruder

mit stdndig gleichbleibender Materialmenge. Im Extruder

wird das Material plastifiziert, thermisch homogenisiert

und uUber die Austragsschnecke in die Breitschlitzdiise
geférdert. Das herausgepresste Fell wird in einen Walzenspalt
eingefuhrt. Hier erhdlt die Bahn die glatte Oberfldche EN,
wobei EN beidseitig "glatt" ist.

Der Abkihlprozess kann durch die Walzentemperatur beeinfluft
werden, jede Walze ist einzeln regelbar.

Wahrend des Passierens einer horizontalen Kihlstrecke kénnen e
an den Bahnenrandern Schweifschutzstreifen per Andruckrolle "
51

Rand der Kunststoffdichtungsbahn

aufgebracht werden, damit im Schweifbereich eine oxidfreie
Oberflache garantiert ist. Anschliefend wird die Bahn
besaumt, gewickelt und auf Lange geschnitten.

Eine liber diese Kurzbeschreibung hinausgehende genaue
Beschreibung des Herstellungsprozesses ist bei der BAM

hinterlegt.
: . @ KENNZEICHNUNG

ANLAGE 3 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN L5 m-»]
06/BAM 3.6/04/91 _
BUNDESANSTALT FUR
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

5

ANLAGE 5, Seite 1 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
06/BAM 3.6/04/91 _

- BUNDESANSTALT FUR
Omniplast MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG
Omniplast GmbH & Co. KG - 6332 Ehringshausen Seite I
Omniplast
Werkstoff Omniplast GmbH & Co. KG -+ 6332 Ehningshausen Seite

Die Ursuplast PE-HD Dichtungsbahn wird aus Vestolen A 3512 R
der Chemischen Werke Hils AG hergestellt.

Der Rohstoff enth&lt zur UV-Stabilisierung ca. 2% Ruf-Anteil,
der vom Rohstoffhersteller eingearbeitet wird.

Das Werk Toénisberg verarbeitet den originalen Werkstoff ohne

weitere Zusdtze. Der Randstreifen-Beschnitt ( ca.3% bei 5,10 m |
Breite ) wird sofort granuliert und in den Prozep .

zuruckgefihrt, so daB eine Verschmutzung ausgeschlossen ist. Kennzeichnung auf der Bahn

Die chemischen und physikalischen Materialeigenschaften werden

dadurch nicht veréndert.

06 / BAM 3.6 / 04 / 91 / Ursuplast I / 5100 / 2,5 / EN / Wo./Jahr
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ANLAGE 5, Seite 2 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN

06/BAM 3.6/04/91 _
BUNDESANSTALT FUR

MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Omniplast

ANLAGE 6, Seite 2 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
06/BAM 3.6/04/91 _
BUNDESANSTALT FUR
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Omnin'2si GmoH & Co. KG - 6332 Ehnngshausen

Seite Omniplast GmoH & Co. KG - 6332 Ehringshausen

1

Bahnenkennzeichnung im Produktionsablauf

Erklarung:

06 / BAM 3.6 / 04 / 91 /Ursuplast I/ 5100 / 2,5 / EN / Wo./Jahr

2.1 Rohstoff-Eingangskontrolle

Jeder eingehende Rohstoff-Transport wird vor dem Abladen
iberprift. Es werden auPere Beschaffenheit, Schmelzindex,
Reiffestigkeit, Reipfdehnung ( an einer Prefplatte ) geprift.
Bei HDPE wird ferner eine DSC-Analyse durchgefihrt.

Nur freigegebene Sendungen dirfen entladen werden.

2.2 Eigeniiberwachung und Qualitatskontrolle der Bahnenfertigung
Die Eigenluberwachung erfolgt in Ubereinstimmung mit dem

abgeschlossenen Fremdiberwachungsvertrag auf der Grund-
lage der NRW-Richtlinie, wobei teilweise bereits der

Entwurf TA Abfall berilicksichtigt wird. Die Priifungen
__J und ihre Mindesthdufigkeiten sind nachfolgend dargestellt.
Omniplast Firmenbezeichnung Die Pruffrequenz liegt deutlich lber den Anforderungen.
AuPere Beschaffenheit........cocviiuennnnnn 2 * taglich
I: Vestolen A 3512 R— | Dicke ( Mindestdicke )iiswsssawsmesssewes 2 * taglich
Einachsige Zugbeanspruchung.............. 1 * taglich
Bahnenbreite Warmlagerungsverhalten
einschl. MaB&dnderung nach Warmlagerung...l * woéchentlich
Widerstand gegen Weiterreifen............ 1 * wochentlich
Dicke Verhalten bei niedrigen Temperaturen..... 1 * woéchentlich
Schmelzindex am RohsStoff.s:ssssesssawsses 1 * pro Charge
EN- glatte Bahn ( Silofahrzeug )
Schmelzindex am Bahnenrand............... 2 * taglich
und 1 * pro
Produktionswoche Chargenwechsel
SEreckBDATIIUNG  «uivi o v o 99@@ ¢ & & S s s Qe s W 1 * pro Schicht
Dehnung bei Streckspannung............... 1 * pro Schicht
Produktionsjahr

ANLAGE 6, Seite 1 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN

06/BAM 3.6/04/91
BUNDESANSTALT FUR

MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

il Omecizet GmoH & Co. KG - 6332 Ehnngshausen
mnip!

ANLAGE 6, Seite 3 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
06/BAM 3.6/04/91 _
BUNDESANSTALT FUR
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Omniplast

Seite

Omniplast GmbH & Co. KG - 6332 Ehringshausen

Seile

Zur Qualitatssicherung erkldrt der Antragsteller:

Die Qualitatssicherung erfolgt durch Eigen- und Fremd-
lUberwachung durch eine neutrale Institution.
Fremdiberwachung bei der Bahnenherstellung
Fremdiberwachung der Bahnenherstellung

Flir jedes der Zulassung unterliegende Produkt besteht
ein Fremdilberwachungsvertrag mit dem

siiddeutschen Kunststoff Zentrum ( SKZ ).
Fremdiiberwachung bei der Verlegung

Hier werden durch den Bauherrn/Bautrager, neutrale
qualifizierte Institute oder Einzelpersonen mit der
Uberwachung beim Einbau betraut.

Eigenuberwachung

Dariiber hinaus werden Breite, Aussehen der Oberfliche,
Planlage, Welligkeit regelmd@Big liberpriift und die Ergebnisse
niedergeschrieben. Die Ergebnisse der Eigeniiberwachung

werden regelmdBfig dem fremdiiberwachenden Institut zur Einsicht
und Kontrolle vorgelegt. Auf Verlangen werden die Ergebnisse
in Form von Zertifikaten oder Werkszeugnissen nach DIN 50049
den Lieferungen beigefiigt.

An der 5 m-Anlage ist eine kontinuierliche DickenmeBanlage
installiert, die in vorgegebenen Abstdnden das Dickenprofil
ausdruckt.

2.3 Eigeniiberwachung auf der Baustelle

Die Eigeniiberwachung der Dichtungsbahn auf der Baustelle
wird bei der Anlieferung, Verlegung, Fiigen und Priifen
durch den Verleger durchgefiihrt.

-Anlieferung

Bei Anlieferung der Kunststoffdichtungsbahn wird
- die Vollstdndigkeit des Lieferprotokolls

- auf eventuelle Transportschdden hin

- das korrekte Abladen und Zwischenlagern
gepriift.

Die Eigeniiberwachung erfolgt auf Basis der " NRW-Richtlinie ".

Dariiber hinaus werden weitgehend bereits die Anforderungen

der TA Abfall beriicksichtigt.
Die Eigeniilberwachung gliedert sich wie folgt:

Rohstoff-Eingangskontrolle

Eigeniberwachung und Qualitdatskontrolle bei der
Bahnenherstellung

.3 Eigeniiberwachung bei Verlegung bzw.
durch die einbauende Firma

NN

.
.2

N

Einbau
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Die Dicke der Bahn wird bereits bei der Herstellung der
Bahnen gemessen und kontrolliert. Die engen Toleranzen
der Bahnendicke machen eine zus&dtzliche Messung auf der
Baustelle nicht erforderlich.

=Verlegqung

Beim Ausrollen werden die Bahnen auf
- mechanische Beschddigungen’

- Planlage

- Kantengeradheit

- duBere Beschaffenheit

gepriift.
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-Filigearbeiten

Die Eigeniiberwachung der Fligearbeiten ist in den Unterlagen
zum Antrag unter Punkt 7 und 8 ausfiihrlich beschrieben worden
und bei der BAM hinterlegt.

ANLAGE 7 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
06/BAM 3.6/04/91 _
BUNDESANSTALT FUR
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Omnipla:

Omninlast GmbH & Co. KG - 6332 Enningshzus2n Sene

Transport und Lagerung auf der Baustelle

Transport der KDB zur Baustelle

Die KDB wird vom Werk Ténisberg mittels LKW,
der mit einem Bordkran ausgeriistet ist, zur Baustelle
transportiert.

Lagerung und Transport der KDB auf der Baustelle

Die KDB-Rollen werden an der Baustelle an einem fiir die
Lagerung vorgesehenen und vorbereiteten Platz gelagert.

Der steinfreie Untergrund wird zus&dtzlich mit einer
Schutzlage aus Baufolie oder Vlies abgedeckt.

Die 5 m breite Dichtungsbahn wird direkt an der Anlage
auf Stahlrohrkerne kantengerade aufgewickelt und erh&lt
keine zus&dtzliche Verpackung.

Jede Dichtungsbahn ist auf einen Stahlkern gewickelt,
der zur Stabilisierung und zum H&ndeln der Rollen dient.

Somit werden Fehlbehandlungen der KDB-Rollen, z.B. durch
Hebewerkzeuge unterbunden.

Die Lagerung der Rollen wird so erfolgen, daB maximal
2 bis 3 Rollen versetzt libereinander gelagert werden.
Unerwiinschte Pressungen und Verformungen werden so
vermieden.

Auf der Baustelle erfolgt der Transport der KDB-Rollen
mittels Radlader und Hebetraverse, die in die Stahlkerne
an beiden Enden eingefiihrt werden.

Durch Transport und Lagerung beschddigte Bahnen werden
ausgesondert. Uber die Verlegung dieser Bahnen sowie die
Art und Umfang der Sanierung wird in Abstimmung mit der
Bauleitung und Fremdiilberwachung weiter verfahren.

ANLAGE 8 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
06/BAM 3.6/04/91 _
BUNDESANSTALT FUR

MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

ANLAGE 9, Seite 1 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
06/BAM 3.6/04/91
BUNDESANSTALT FUR
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Omniplast

ncshausen Serie

Omniplast GmoH & Ce KG 632

1. VerschweiBen der Dichtungsbahnen

1.1 Uberlappnaht mit Priifkanal

Die Herstellung der Ndhte erfolgt im Heizkeilschweif-
verfahren ohne Schweifzusatz mit einem SchweiBautomaten.

Es werden Doppelndhte mit einer Einzelbreite von mindestens
15 mm und einem Priifkanal von 19 mm +/- 2 mm hergestellt.

Die Schweifnahtabmessungen werden anhand der Probeschweifungen
festgestellt.

1.2 Einfachnaht ( Handnaht )

Einfachndhte aller Zuschnitt-, AnschluB-, und Reparaturar-
beiten werden durch Handextrusions-Auftragsschweifung,
Nahtbreite > 30 mm mit dem Leister Handextruder ausgefiihrt.

Vorab erfolgt eine Fixierung der Zuschnitte mittels Hand-
schweiBgerédt.

2. Priifen der SchweiBndhte

2.1 Druckluftpriifung der Heizkeilschweifnaht

Die durchgehende, zerstdrungsfreie Priifung der Uberlappndhte
mit Priifkanal auf Dichtigkeit erfolgt mit Druckluft bei
definierter mechanischer Beanspruchung.

Die Priifwerte der Tabelle der Zulassung sind zu beachten.

Prifdruck
( bar )

Oberfldchentemperatur
(°Cc)

+ 5 bis +20 5
> +20 bis +40 4
> +40 bis +55 3

An einem Ende der Priifnaht wird ein Stutzen montiert,
der den Anschluf eines Manometers und einer Luftpumpe

erméglicht.
ANLAGE 9, Seite 2 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
06/BAM 3.6/04/91 _
BUNDESANSTALT FUR
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG
Omniplast
Omriplast GmbH & Co. KG - 6332 Ehringsnausan Sene

Omniplast

Omniplast GmbH & Co. KG - 6332 Ehringshausen Seite

Rollenaufkleber mit Kennzeichnung der KDB

Omniplast

Dichtungsbahnen «Ursuplast»

06 / BAM 3.6/ 04/91

WC. / Jahr

Qualltat EN schwarz 2,5 mm

Breite: 510 m

Rollen Nr.:

Lange: 2 100 m

Omniplast GmbH & Co KG - Postf. 1256 - 6332 Ehringshausen

Nach Durchblasen des Kanals wird dieser am Ende verschlossen.
Der Prifdruck wird kurzfristig ( ca. 1 min. ) um 0,5 bar
erhéht und anschliefend auf den geforderten Druck abgelassen.
Die Prufzeit betrdgt 10 Minuten.

Der Prifdruck darf in dieser Zeit nicht mehr als 10% abfallen.

2.2 Vakuumprufung der Einfachnédhte

Die Prifung erfolgt mittels Vakuumglocke, die auf den mit
einer Kontrollfliissigkeit beaufschlagten Nahtbereich dicht
aufgesetzt wird.

Der Prufdruck betragt 0,3 bar.

Die Kontrolle des Priifdruckes erfolgt liber ein Manometer.
Eine weitere Kontrolle erfolgt lber die Kontrollfliissigkeit,
die bei Fehlstellen der Naht Blasen bildet.

Nach Angaben des Rohstoffherstellers bewirkt die zur Anwendung

kommende Kontrollflissigkeit keine Spannungsrisse in den
Schweifndhten.
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ANLAGE 10 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
06/BAM 3.6/04/91 _
BUNDESANSTALT FUR
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

ANLAGE 11, Seite 2 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN

06/BAM 3.6/04/91 _
BUNDESANSTALT FUR

MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Omniplast

Omninlast GmbH & Co. KG - 6332 Ehringshausen

Seite

Omniplast GmpH & Co. KG - 6332 Ehringshausen

Geometrie der Schweifinaht

515 |u1=?b|s‘5 x d

SCHWEISSPROTOKOLL
SchweiBparameter SchweiBverfahren

WarmgasschweiBen | Warmgas Extr.schw. Heizkeilschw.
Gerat/Typ

Diisen-, Schuh-,Keilform

Warmgastemperatur (°C)

Anfang ! Ende

Anfang ‘ Ende

- Einstellwert
(Schalterstellung)

= MeBwert
-(5 mm in der Dise)

Luftmenge (1/min)

Massetemperatur ('C)
(-> Zylinderheizung)

- Einstellwert
(Schalterstellung)

- MeBwert

(Thermoelement)

Massedurchsatz (kg/h)

ANLAGE 11, Seite 1 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN Heizkeiltemperatur (°C)
06/BAM 3.6/04/91
BUNDESANSTALT FUR R et iung)
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG 5
- MeBwert
(Thermoelement)
SchweiBgeschwindigkeit
(m/min)
iplast - Einstellwert
Omnup (Schalterstellung)
Omniplest GmbH & Co. KG - 6332 Ehringshausen Seite - MeBwert
(Uhr, MaBband)
SCHWEISSPROTOKOLL NR. DATUM: L SchweiBkraft (N/mm)
Omniplas
Baustelle Auftraggeber bei Rollenbreite (mm)
Ingenieurbiro : Auftragnehmer :
Verleger SchweiBer
Werkstoffangaben
Bahnenhersteller @ .............. Rollen-, Chargen-Nr. t.o.cieienvennnn ANLAGE 12 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
Harkstoft (ATBATYP) & coovmsnsim se spmameemsmmsoeios s SR oy ERIERG 06/BAM 3.6/04/91 .
SCRMETBZUSALZ { ™ ) & terevnennasnsnesannts ettt en e e e e e e eeiae e BUNDESANSTALT FUR
: MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG
Bahnenzustand @ .............. Bahnendicke @ .....eiiiiiiiiiiiniiin
SchweiBangaben
Nahtvorbereitung : O gesdubert O getrocknet QO gésc{hh’ffen
Nahtbezeichnung 0O Quernaht O Langsnaht OSchutzstreifen entfernt ~
Nahtposition O Sohle O Bdschung Qa Flicken omn'plaSt
Nahtform o euftragsnaht O Einfachnaht O Doppelnaht Omniplzst GmbH & Co. KG - 6332 Enringshausen Seile
Nahtart O Uberlappnaht O ohne O mit SchweiBzusatz
Nahtausfihrung Q im Freien O unter Dach :
SchweiBverfahren : OHeizkeil (HH) O Warmgas (W) O Warmgas-Extrusion (WE)
o T S o i A W SN,
ProbeschweiBung O visuell begutachtet O Schalversuch QO Ergebnis positiv PROTOKOLL FUR OIC PRUFUNG DCR EIFACKNANTE + HAHTSANIERUNG PROFPROTOROLL
Pratparameter Ior Vakuumprdtung:  Unlerdruck 0.6 bar Bauvorhczens
Pritaauer S sec. ——
Randbed ingungen Oalumis
Unbepgrind = §  seaexsmmtnre ek il Sttt e S
Witterung Q sonnig Qa tribe O Niederschlag p : [V"ﬁm‘?_ Nahlgeomelrie / mm Bemerkung / Unterschrift
) A 9 ¥ ahIbezeichnung of "
O windstill O leichter Wind O starker Wind RELIC —— T {Pedter]
Messungen bei den SchweiBarbeiten
Parameter Beginn Unterbrechung Ende
Uhrzeit (h)
Lufttemperatur { G}
Luftfeuchtigkeit (%)
Oberf1.temp.d.Bahn ( C)
Grund der Unterbrechung: ..
Bemerkungen
Unterschriften
BRUTETENNG (S -cavuarvmn vt Grosnismety e SchweiBer v e s S R
Verlegers Datum Unterschrift Bauleltungs Oalum Unterscheith Obervacher s Datum Unterscheith
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ANLAGE 13 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN 3
06/BAM 3.6/04/91
BUNDESANSTALT FUR
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG
3.1.
Omniplast
Omniplast CmbH & Co. KG * 6332 Ei .y uiiausen Seile
32.
PROTOKOLL FUR OIE PRUFUNG OER HEIZKEWNAMTE PROFPROTOKOLL
Pritparameter Oruck S bdor Bauvorhaden
- Oauer 10 Hin,
Oruckadfall < 10 % (0.5 bar) Oatums
Qualitative 33
Oruckmessung Nohigeomelrie / mm NGMEIWUM
Naht - Schdlversucn Bemerkung /
dezeich - Unterschritt
g Antang tnoe Nont | Kant |Prot - | Wam | mami | Prdt - | Weni- Naht - (Proter )
v kanal v kanal | antane ende
Oicke | Dicke |(Breile |Oicxe |Dicke | Brele [ Crgevals Ergednls
bar 2eit bar Teit
Breite | Brelte Breite | Brelle
3.4.
4.
Verleger s Datum Unterschritt Bauteitung Oatum Unterscaritt Obervachers Oatums Unterscaritt
4.1.
(befristete Zulassung)
06/BAM 3.6/05/91/
fiir ein Abdichtungselement, gefiigt aus Kunststoffdichtungsbahnen (KDB) als Be-
standteil einer Kombinationsdichtung in Basis- und Oberflachenabdichtungen von De-
ponien fiir Siedlungsabfalle.
1. Rechtsgrundlagen
1.1. Abfallgesetz vom 27. August 1986 veroffentlicht BGBI. I Seite 1410, ber.
durch BGBI. 1986 I Seite 1501.
RunderlaBl des Niedersidchsischen Ministers fiir Umwelt vom 24.6.1988
207-62812/21 - Abdichtung von Deponien fiir Siedlungsabfille, zu beziehen
beim Niedersichsischen Minister fiir Umwelt. 5.
1.2. Ubergangsregelung fiir dringende Bauvorhaben, niedergelegt in einer Bespre-
chungsnotiz des Niedersdchsischen Umweltministeriums 207.2 - 62812/21 vom
12.07.89
1.3.  Uber den RunderlaB des Niedersichsischen Ministers fiir Umwelt hinaus werden
im Rahmen dieser Zulassung die Anforderungen der TA Abfall in der Fassung
vom 17. Dezember 1990 (Gemeinsames Ministerialblatt S 865 ff. vom
28.12.1990 ISSN 0341-1435) an das Abdichtungselement bereits mit
beriicksichtigt.
2 Antragsteller 6
Firma Omniplast GmbH & Co. KG,
D - 6332 Ehringshausen
Verleger: FUB
Gesellschaft fiir Folientechnick und Bautenschutz mbh
Robert - Bosch - Str. 4
D - 6238 Hofheim / Wallau
Gerhard Uthe
Beschichtungs- und Dichtungstechnik GmbH
Kreutzbreite 11
D - 3062 Biickeburg
von Witzke GmbH & Co
Abdichtungstechnik
JoachimstraBe 72 7.
4300 Essen 13
71
PLEUS
Grundwasser und Bodenschutz GmbH
Resedaweg 15
4450 Lingen

Beschreibung des Zulassungsgegenstandes

Das Abdichtungselement besteht aus Kunststoffdichtungsbahnen (KDB), die
beim Einbau in die Deponiewanne bzw. -kappe flissigkeitsdicht im Heiz-
keil-SchweiBverfahren durch Uberlappnihte gefiigt werden.

Werkstoff der KDB

Neuware Verstolen A 35 12 R der Chemischen Werke Hiils AG in D-4370 Marl
mit bis zu 3 % homogen zugemischter Randstreifenrickfilhrungsware aus der
1fd. Produktion, die den Besonderen Bestimmungen und Auflagen Blatt 8/9, Nr.
2.3 genigt.

Werkstofferklarung des Antragstellers siche Anlage 3.

Abmessungen der KDB

Lange: herstellungsbedingt endlos, maximale Rollenldnge 100 m

Breite: 5,10 m

Dicke: Mindestdicke = 2,5 mm (Grundmaterial ohne Struktur)
Nenndicke > Mindestdicke
Einzelmefwert = Mittelwert + 5 %

Oberflachen der KDB

Oberflichen beidseitig strukturiert mit einer Gitter-Spike-Struktur (Karo mit
Noppe) auf der einen und einer Organat-Struktur auf der anderen Seite gemaf
Anlage 14 und Anlage 15 und mit einer Kennzeichnung gemdB Nr. 5. Die
Kennzeichnung ist so auszufithren, daB sie keine Materialschwachung hervor-
ruft, und muB auf der sichtbaren Oberfliche der verlegten Bahn erkennbar sein.

Fertigungsort und Fertigungsverfahren

Die KDB sind nach dem in Anlage 2 beschriebenen Herstellungsverfahren im
Werk Tonisberg herzustellen, weitere Angaben zum Hersteller der KDB sind in
der BAM hinterlegt. Ein anderer Fertigungsort bedarf der besonderen
Zulassung.

Anforderungen an den Zulassungsgegenstand

Das Abdichtungselement (siehe Nr. 3) muB plan aufliegend auf dem minerali-
schen Dichtungselement (sog. Kombinationsdichtung) hergestellt werden, so
daB spitere Auflasten (Dran-, Miill- und Rekultivierungsschichten) zu dem not-
wendigen Prefverbund zwischen Kunststoff-Abdichtungselement (KDB) und
mineralischem Abdichtungselement fiihren.

Weitere Anforderungen sind in den Besonderen Bestimmungen und Aufla-
gen (Blatt 8 - 15) dieses Zulassungsscheines enthalten.

Sofern nicht ausdriicklich in diesem Zulassungsschein Abweichungen genannt
werden, miissen die zu verwendenden KDB in ihren Eigenschaften den Prifmu-
stern entsprechen, die nach

Bericht Nr. 25 122/89 vom 03.07.1989,
Stiddeutsches-Kunststoff-Zentrum, D-8700 Wiirzburg

einer Priifung gemdB "NRW"-Richtlinie, Richtlinie iiber Deponiebasisabdich-
tungen aus Dichtungsbahnen (RunderlaB des Ministers fiir Umwelt, Raumord-
nung und Landwirtschaft vom 14.8.1985-IIT A 5-541.2.3, ver6ffentl. im Mini-
sterialblatt fiir das Land Nordrhein-Westfalen Nr. 60, Sept. 1985) unterzogen
worden sind. Durch die Strukturierung der KDB ist gegeniiber der glatten Bahn
(Zulassungs-Nr.06/BAM 3.6/04/91) ein abweichendes Festigkeitsverhalten im
Langzeiteinsatz nicht auszuschlieBen. Der Antragsteller der KDB hat in
Absprache mit der BAM bis zur Erteilung der endgiiltigen Zulassung
vergleichende Zeitstandversuche an glatten und strukturierten KDB durch ein
von der BAM anerkanntes Prifinstitut durchfihren zu lassen, um
gegebenenfalls Abminderungsfaktoren festzulegen.

Kennzeichnung

Die nach dieser befristeten Zulassung hergestellten KDB sind langzeitbestindig,
unausldschbar und gut sichtbar, wie folgt zu kennzeichnen:

06/BAM 3.6/05/91//Ursuplast 1/5100/2,5/PO-EN-PK/Wo./Jahr//

Lage der Kennzeichnung siehe Anlage 4
Kennzeichnung der KDB siehe Anlage 5, Seite 1 und Seite 2,

/Wo./ = Herstellungswoche; /Jahr/ = Herstellungsjahr.

Jede Rolle wird mit einem Aufkleber versehen, auf dem die Kennzeichnung
enthalten ist, siche Anlage 8.

Uberwachung

Die KDB dieses Zulassungsscheines dirfen nur verwendet werden, wenn ihre
Herstellung eigeniiberwacht und durch ein von der BAM anerkanntes Institut
fremdiiberwacht wird.

Eine Eigen- und Fremdiiberwachung ist auch bei dem Einbau der KDB in die
Deponiewanne durchzufiihren. Dabei ist die Ubereinstimmung der Herstellung
bzw. des Einbaues der KDB mit diesem Zulassungsschein und seinen
Anlagen 1 - 15 zu {iberpriifen.

Die mit der Fremdiiberwachung zu beauftragenden Institutionen miissen iiber
ausreichend qualifiziertes Personal und notwendige Priifeinrichtungen verfiigen,
sowie der europdischen Norm "Allgemeine Kriterien zum Betreiben von Priifla-
boratorien" DIN EN 45 001 (Mai 1990) geniigen.

Zulassung

Das Abdichtungselement (s. Nr. 3) wird unter der Voraussetzung, daB die All-
gemeinen und Besonderen Bestimmungen und Auflagen dieser Zulassungsbe-
scheinigung eingehalten werden, als Bestandteil einer Kombinationsdichtung fiir
Deponien zugelassen. Die Zulassung ist nach Nr. 8 befristet.
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Die Allgemeinen und Besonderen Bestimmungen und Auflagen dieser Zulas-
sungsbescheinigung sind bereits bei der Planung und Ausschreibung des Depo-
nie-Abdichtungssystems zu beriicksichtigen.

7.2. Diese Zulassung gilt nicht fiir andere Fertigungsbetriebe und andere Hersteller
oder andere Verleger als in Nr. 2 genannt. Anderungen des Werkstoffes, der
Abmessungen, der Oberflichenbeschaffenheit, des Fertigungs- und Fiigeverfah-
rens oder des Verwendungszweckes erfordern eine neue Zulassung.

8. Geltungsdauer der Zulassung
Befristet bis zum 31. Dezember 1992

8.1  Raumlicher Geltungsbereich
Dieser Zulassungsschein gilt fiir das Land Niedersachsen.

9. Schadensfille an Deponiedichtungen, die im Zusammenhang mit dem Zulas-
sungsgegenstand stehen, sind in jedem Fall sofort der BAM zu melden.

10.  Diesem Zulassungsschein liegt eine Rechtsmittelbelehrung bei.

11.  Dieser Zulassungsschein wird im Amts- und Mitteilungsblatt der BAM in
Berlin veroffentlicht.

Berlin, den 29. Mai 1991

BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

(BAM)
Fachgruppe 3.6 Labor 3.62
Altlastensanierung und Deponietechnik
Deponietechnik
i.A. i.A.
Dr.-Ing. H. August Dipl.-Ing. R. Preuschmann
(Regierungsdirektor) (Technischer Regierungsamtmann)

BAM-Az.: 3.62/1003/91, 5. Ausfertigung.
Dieser Zulassungsschein umfaBt 15 Seiten und 15 Anlagen
mit 20 Seiten und Rechtsmittelbelehrung, die Bestandteil dieses Bescheides sind.

Zulassungsscheine ohne Dienstsiegel haben keine Giiltigkeit.

1. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN UND AUFLAGEN

1: Mit dem Zulassungsschein ist die prinzipielle Eignung des Abdichtungselemen-
tes, hergestellt durch Fiigen aus den in Nr. 3 (Blatt 2) genannten Kunststoff-
dichtungsbahnen (KDB), nachgewiesen. Die zustindige Uberwachungsbehdrde
muB bei dem Einbau der KDB die Einhaltung der Bestimmungen und Auflagen
des Zulassungsscheines iiberwachen.

2. Der Zulassungsschein gilt nur fiir die Herstellung und den Einbau der KDB. Er
ersetzt nicht die fiir die Durchfithrung von AbdichtungsmaBnahmen erforderli-
chen Genehmigungen.

3 Bei der Verwendung des Zulassungsgegenstandes mufl auf der Baustelle der
Zulassungsschein in Abschrift oder Fotokopie vorliegen.

4. Der Zulassungsschein darf nur im ganzen mit den dazugehorigen Anlagen ver-
vielfiltigt werden. Eine auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Genehmi-
gung der Bundesanstalt fiir Materialforschung und -priifung. Der Text und die
Zeichnungen von Werbeschriften diirfen dem Zulassungsschein nicht widerspre-
chen. Dies gilt sinngemdB auch fiir Berichte/Zeugnisse u.d. der Eigen- und
Fremdiberwachung.

5. Der Antragsteller ist dafiir verantwortlich, daB die nach diesem
Zulassungsschein hergestellten KDB bzw. Abdichtungselemente mit den in den
Priifungsunterlagen der Zulassungsbescheinigung beschriebenen Eigenschaften
tibereinstimmen.

6. Die Zulassungsbehorde ist berechtigt im Herstellerwerk, in Zwischenlagern
oder auf der Baustelle zu iiberpriifen, ob die Auflagen dieses Zulassungsschei-
nes eingehalten worden sind.
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Unabhéngig von der Befristung dieser Zulassung kann diese mit sofortiger Wir-
kung widerrufen werden, wenn die Auflagen nicht eingehalten werden. Die
Zulassungsbescheinigung wird widerrufen, ergdnzt oder geindert, wenn Werk-
stoffe, das Herstellungsverfahren der KDB er das vom Antragsteller
eingesetzte Verlegeverfahren sich nicht bewéhren. Dies gilt insbesondere dann,
wenn neue technische Erkenntnisse dies begriinden. Die Zulassung steht unter
dem Vorbehalt der nachtraglichen Aufnahme, Anderung oder Ergdnzung von
Auflagen.

Der Zulassungsschein beriicksichtigt den derzeitigen Stand der technischen Er-
kenntnisse. Eine Aussage iiber die Bewdhrung des Zulassungsgegenstandes ist
mit der Erteilung der Zulassung nicht verbunden.

Die Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter erteilt.

Im Rahmen dieser befristeten Zulassung ist fir die Fremdiberwachung
(siehe Nr. 6 Blatt 4) der KDB der Nachweis dadurch zu erbringen, daB der
BAM von der jéhrlich zweimal durchzufiihrenden Uberwachung unaufgefordert
von der iiberwachenden, neutralen Stelle eine Ausfertigung des jeweiligen
Uberwachungsberichtes vorzulegen ist. Entsprechendes gilt gegeniiber den zu-
stindigen Uberwachungsbehorden beziiglich des Dichtungselementes fiir das je-
weilige Deponiebauprojekt.

II. BESONDERE BESTIMMUNGEN UND AUFLAGEN

Um sicherzustellen, daB die Herstellung bzw. der Einbau des Zulassungsgegenstandes
nach dem gegenwartigen Stand der Technik erfolgt, wird die vorlaufige Zulassung mit
folgenden besonderen Bestimmungen und Auflagen erteilt:

1.2,
1.3.

2.1
2.2

23,

2.4.

Der Antragsteller der KDB und der Verleger haben zu gewihrleisten, daf jede
KDB bzw. jedes Abdichtungselement

in den Eigenschaften (Werkstoff, Abmessungen, Festigkeit und Herstellungsver-
fahren) mit den bei der BAM hinterlegten Mustern und Beurteilungsnachweisen
(siehe Nr. 4.1 Blatt 3) tibereinstimmt

sachgemaB hergestellt ist
einer Qualititssicherung (QS) gema8 DIN 9000 - DIN 9004 unterliegt.

Die Fremdiiberwachung fiir die Verlegung der KDB (siehe Nr. 10 Blatt 11)
muB von einem kunststoffsachverstindigen Fremdiiberwacher nach DIN 18200
durchgefiihrt werden. Dieser muB wihrend der gesamten Verlegearbeiten, d. h.
von der Abnahme des Planums bis einschlieBlich zur Aufbringung des Fla-
chenentwisserungssystems (Dranung), dauernd anwesend sein.

Weitergehend wird vorausgesetzt, daf} die jeweilige Herstellung des Deponieab-
dichtungssystems durch den Auftragnehmer (Generalunternehmer 0.4.) in ein
QS-System eingebunden ist, in dem der Einbau des Kunststoff-Abdichtungsele-
mentes nur eine Komponente darstellt. Das QS-System muB eine koordinierte
Zusammenarbeit zwischen dem Verleger und allen anderen Subunternehmern
auf der Baustelle ermoglichen. Damit soll ein hinreichendes Vertrauen herge-
stellt werden, so daf alle Qualitatsforderungen des Auftraggebers beziiglich der
Gebrauchstauglichkeit (DIN 66 050) des Dichtungssystems erfiillt sind.

Der Hersteller hat im Rahmen der Fertigungskontrolle folgende Priifungen
durchzufiihren:

Priifungen gemaB Anlage 6, Seite 2 und Seite 3

iber Anlage 6 hinausgehend, Einhaltung der Dickentoleranzen nach Nr. 3.2.
Blatt 2 des Zulassungsscheines

nach jedem Chargenwechsel sowie nach Unterbrechung oder Anderung des Ma-
schinenlaufes ist die Einhaltung folgender Anforderungen zu priifen:

Schmelzindex nach DIN 53 735
MFI 190/5(a) = 1,7 + 0,2 [g/10 min]
MFI 190/5(e) < MFI 190/5(a) + 0,2 [g/10 min]

wobei bedeutet:

MFI 190/5(a) = Schmelzindex vor der Verarbeitung
(Formmasse bzw. Formmasse mit 3 % zugemischter Rickfiihrungsware)

MFI 190/5(e) = Schmelzindex nach der Verarbeitung (Formteil)

Es wird empfohlen die Schrumpfung AL/L der KDB lings und quer zur Extru-
sionsrichtung zu dberpriifen (Lagerung 1 h bei 100°C) Anforderung:
|ALL|< 1%.

Uber die Ergebnisse der Fertigungspriifungen sind Aufzeichnungen zu fiihren,
in die der Zulassungsbehorde auf Wunsch Einsicht zu gewahren ist. Die Auf-
zeichnungen sind 20 Jahre lang durch den Hersteller aufzubewahren.

Der Antragsteller hat die laufende Fertigung der Dichtungsbahnen gemif
"NRW"-Richtlinie auf seine Kosten durch eine neutrale Institution iiberwachen
zu lassen. Probennahmen aus Fertigung, Lager oder Baustelle miissen durch die
iiberwachende Institution erfolgen (Anlage 6, Seite 1). Die Uberwachungsbesu-
che sind in der Regel unangemeldet durchzufiihren. Bei Mangeln ist nach den
Feststellungen der fremdiiberwachenden Stelle zu verfahren. Bei wiederholten
oder ernsthaften Méngeln hat dieser die Zulassungsbehdrde zu informieren.

Zu Beginn der Fertigung hat sich die fremdiiberwachende Stelle zu iiberzeugen,
daB die Voraussetzungen fiir eine sachgemiBe Fertigung gegeben sind. Dies ist
der Zulassungsbehdrde von fremdiiberwachender Stelle schriftlich mitzuteilen.



Jede Liefereinheit, d.h. Rolle, ist an gut sichtbarer Stelle vor Auslieferung der
ersten KDB mit einem Aufdruck nach Anlage 8 zu beschriften.

Transport, Lagerung

-Der Transport der KDB-Rollen bis zur Deponiebaustelle darf nur mit vom
Antragsteller lizenzierten Unternehmern erfolgen. Jede Beschidigung der
Rollen ist dem Antragsteller zu melden.

-Die Handhabung auf der Baustelle darf nur durch geschultes Personal des
Antragstellers mit geeignetem Gerit erfolgen. Der Fremdiiberwacher fiir die
Verlegung der Dichtungsbahn hat zu bestitigen, daB die Rollen unbeschadigt
sind, bevor sie fiir die Verlegung freigegeben werden. Bei Beschadigungen ist
nach seinen Anweisungen zu verfahren.

-Die Zwischenlagerung auf der Baustelle soll so erfolgen, daB zur anschliefen-
den Verlegung ein minimaler Aufwand notwendig ist. Insbesondere sind we-
sentliche die Verlegung beeintrichtigende Verformungen der Rollen durch die
Lagerung zu vermeiden.

Sofern die einzelnen Rollen keine Transportverpackung aufweisen, sind die
Rollen durch Abdecken mit Folie 0.4. zu schiitzen.

Das Terrain mufl vor unbefugtem Zutritt gesichert sein.
Im iibrigen gilt Anlage 7.

Untergrund, Boschungen und Deponiewanne

Die KDB ist verzerrungsfrei ohne Falten und wesentliche, den PreBverbund be-
hindernde Welligkeit einzubauen. Das muB bereits bei der Wahl des Untergrun-
des und der Planung der Deponiewannenform beriicksichtigt werden.

Der Untergrund muB so stabil sein, daB im ungiinstigsten Fall die KDB durch
lokale Setzungen mit nicht mehr als 3 % mehraxialer Dehnung beaufschlagt
wird.

-Die Standfestigkeit des Dichtungssystems, insbesondere im Bereich der Bo-
schungen, ist durch eine iiberpriifbare Statik nachzuweisen. Beim Boschungsbau
ist zu beachten, daB der Reibungsbeiwert zur Tiefe hin ansteigen muB, daf also
nachweislich der Reibungsbeiwert zwischen Planum und KDB groBer ist als
zwischen KDB und Schutzschicht und dieser wieder grofer ist als zwischen
Schutzschicht (Nr. 12, Blatt 14) und dariiberliegender Drénschicht. Die Art der
Schutzschicht ist in Abhdngigkeit der geplanten maximalen Deponiehdhe so zu
wihlen, daB sich die Reibungsbeiwerte auch unter Auflast nicht nachteilig ver-
dndern.

-Die geometrische Form der Deponiewanne muB so gewahlt werden, daB form-
bedingte Verzerrungen der KDB auszuschlieSen sind. "Abwickelbare” Kontu-
ren, die ein Auslegen von rechteckigen Bahnen erlauben, sind anzustreben. Zur
Verhinderung des "Trampolineffektes" sind neben geeigneten Einbaumethoden,
Kehlradien > 1 m einzuhalten.

Planum

-Unmittelbar vor der Verlegung der KDB ist das Planum von der Bauleitung,
der Verlegefirma und dem Fremdiiberwacher als geeignet abzunehmen. Der
Umfang der jeweiligen Abnahme bezieht sich maximal auf die Fliche, die in
einer Arbeitsschicht abgedichtet werden kann. Entspricht das Planum nicht den
Anforderungen dieses Zulassungsscheins, so ist keinesfalls eine Verlegung der
KDB durchzufiihren.

-Das Planum muB frei von unstetigen oder abrupten Anderungen in der Oberfli-
che sein. Stufen von maximal 0,5 cm konnen geduldet werden. Unter einer auf
dem Planum aufliegenden 4-m-Latte (Richtscheit) diirfen maximal 2 cm Luft
sein.

-Das Planum darf bis zu einer Tiefe von 10 cm keine Kérner mit scharfen Kan-
ten oder mit einem Durchmesser > 2 cm aufweisen.

-Das zur Aufnahme der KDB fertiggestellte Planum ist vor Austrocknung
(RiBbildung), Wasseranstau, Uberflutung oder Durchfrostung zu schiitzen. Ge-
lingt dies nicht, so ist die letzte Lage der mineralischen Dichtung vor dem Ein-
bau der KDB entsprechend aufzuarbeiten.

-SinngemaB ist bei den Verankerungsgriben an der Boschungskrone zu verfah-
ren. Alle Ecken dieser Griaben miissen gut gerundet sein, daB es zu keinen
Knicken in der KDB kommt.

Verlegung der Bahnen

-Die Verlegung erfolgt nach einem von der zustindigen Uberwachungsbehérde
und dem Fremdiiberwacher genehmigten Verlegeplan.

-Die Verlegung von Kunststoffdichtungsbahnen ist nur von April bis einschlie$-
lich Oktober statthaft. Ausnahmen sind nur bei sehr giinstigen Wetterbedingun-
gen mit Genehmigung der zustindigen Uberwachungsbehorden und des kunst-
stoffsachverstindigen Fremdiiberwachers moglich, wenn mit keiner Qualitits-
einbuBe fiir das Dichtungssystem zu rechnen ist.

-Bei Lufttemperaturen unter +5 °C, Niederschligen aller Art, und in Flichen
mit stehendem Wasser ist generell keine Verlegung moglich. Dies gilt auch bei
Wind und Sonneneinstrahlung, wenn die einwandfreie Herstellung des Abdich-
tungselementes nicht gesichert ist.

-Es diirfen nur Gerdte, Fahrzeuge und Methoden der Verlegung und Sicherung
zum Einsatz kommen, die aufgrund von Optimierungsversuchen (Feldversuche)
im Bereich der Deponiewanne bei Beginn der Verlegearbeiten bestimmt werden
und gegebenenfalls geinderten Witterungsbedingungen anzupassen sind.

-Die Feldversuche sind bei jedem Abdichtungsvorhaben in Gegenwart des
Fremdiiberwachers durchzufiihren. Spatere Abweichungen von dort festgelegten
Verfahren und Maschinen diirfen nur mit vorheriger Zustimmung des Fremd-
iiberwachers erfolgen.

-Jede verlegte Bahn erhalt eine Bezeichnung, die im Verlege- bzw. Bestandsplan
eingetragen wird. Hieraus muB eine Identifizierung der Bahnen nach Werkstoff,
Charge, Bahnenhersteller und Herstellungsdatum moglich sein.

-Die Bahnen sind so zu verlegen, daB die Kennzeichnung (Nr. 5, Blatt 3) nach
oben zeigt. Auch Teilstiicke einer Bahn miissen das Kennzeichen aufweisen.

-Die Verlegung muf faltenfrei und mit minimaler Welligkeit erfolgen, so daf
bei spiter aufgebrachter Flichendranung die KDB mit Sicherheit auf der mine-
ralischen Dichtung plan aufliegt.

-Jede wesentliche Beschidigung der KDB muB repariert werden. Vor der Repa-
ratur ist der Fremdiiberwacher hinzuzuziehen, der iber die Art der Reparatur
entscheidet, notfalls auch eine Auswechselung der KDB vorschreibt. Reparatu-
ren sind zu protokollieren, so daB Art und Ort der Reparatur (Bestandsplan),

SchweiBer, Schweifinaht und SchweiBnahtpriifung registriert sind. In dem Pro-
tokoll ist vom Fremdiiberwacher die einwandfreie Reparatur zu bestitigen.

SchweiBarbeiten

Generell sind Schweilnahte im Bereich von Boschungen parallel zum Gefille
anzuordnen. Waagerechte Nihte missen einen Mindestabstand von 1,5 m vom
BoschungsfuB aufweisen.

Ausnahmen, beispielsweise bei Reparaturen, sind nur mit Zustimmung des
Fremdiiberwachers méglich.

-Jede Naht ist im Verlegeplan (Bestandsplan) zu protokollieren, so daB der
Schweifer, SchweiBgerdt, Zeit und Ort registriert sind.

-Bei AnschluBarbeiten (Deponieerweiterungen) diirfen nur Dichtungsbahnen aus
gleichem Werkstoff miteinander verschweiit werden. Ist dies im Einzelfall nicht
moglich, ist durch ein Sachverstindigengutachten der jeweiligen zustindigen
Uberwachungsbehdrde nachzuweisen, daB auch die VerschweiBung unter-
schiedlicher Werkstoffe zu einwandfreien Fiigendhten fiihrt.

-Es diirfen nur Schweifer eingesetzt werden, die in der Fiigetechnik von PE-HD
geschult sind und die vor einem neutralen Institut, das die Ausbildung von
Kunststoffschweifern betreibt, die Priifung als Deponie-Kunststoffschweifier
abgelegt haben. Der Nachweis sollte nicht dlter als ein Jahr sein.

-Vor dem ersten Einsatz der SchweiBler auf der jeweiligen Deponiebaustelle hat
der Fremdiiberwacher sich durch Anfertigung von SchweiBproben davon zu
iiberzeugen, daB die SchweiBer in der Lage sind, mit den vorgesehenen
SchweiBgeraten einwandfreie Nahte herzustellen.

-Der Fremdiiberwacher hat die Funktionstiichtigkeit der zum Einsatz kommenden
SchweiBgerite zu priifen.

-Eine besondere Reinigung der Nahtbereiche kann entfallen, sofern sie werks-
seitig mit einem PE-Schutzstreifen, wie bei der BAM hinterlegt, abgedeckt sind
und dieser unmittelbar vor dem Fiigevorgang erst entfernt wird, so daB eine
Verschmutzung ausgeschlossen werden kann.

Alle iibrigen Nahtbereiche sind auf mechanischem Wege ohne Erzeugung von
sichtbaren Riefen von Verschmutzungen zu befreien. Gegebenenfalls sind in
Absprache mit dem Rohstoffhersteller der KDB Losungsmittel einzusetzen, de-
ren eventuelle Riickstinde keine negativen Auswirkungen auf die Nahtfestigkeit
haben diirfen. Die Oberflachenstrukturen werden beim Heizkeilschweifen ohne
Entfernung tiberschweift.

-In der Regel ist mit Heizkeiliiberlappnahten zu fiigen. Diese sind als Doppel-
nahte mit Priifkanal mittels SchweiBautomat herzustellen. Die Nahtbreite betragt
mindestens 2 x 15 mm. Die Breite des Priifkanals muB 19 mm + 2 mm betra-
gen. Die Qualitit der Schweifindhte und des Priifkanals muf mindestens der
Qualitit, der in der BAM hinterlegten Proben entsprechen.

Nur in Ausnahmeféllen, wenn die Doppelndhte nicht herstellbar sind, diirfen
handgeschweiBte Einfachndhte mittels HeiBlufthandschweiBgerdt und zusitzli-
cher Auftragsschweifung mittels Extrusion zur Anwendung kommen
(Nahtbreite > 30 mm).

-Es sind SchweiBprotokolle in einem Umfang nach Anlage 11, Seite 1 und Sei-
te 2 zu fiihren, die nach Ermessen des Fremdiiberwachers erweitert werden
konnen.

Soweit die SchweiBnihte nicht mit Handgerdten gefertigt werden miissen, wer-
den ausschlieBlich SchweiBautomaten eingesetzt, die eine kontinuierliche Do-
kumentation von Zeit, Transportrollendruck, Heizkeiltemperatur und Vorschub-
geschwindigkeit ermdglichen, so daB eine eindeutige Zuordnung dieser Para-
meter zum laufenden Meter der Schweifinaht moglich ist. Dariiber hinaus wird
e;nfpfohlen auch kontinuierlich Abweichungen der Solldicke der SchweiBnaht zu
erfassen.

-Die SchweiBnaht-Probennahme im Rahmen der Fremdiiberwachung hat gemif
DIN 18 200, 4.2.2 zu erfolgen. Die Priifergebnisse miissen vor dem Aufbringen
der Schutz- und Dranschicht vorliegen, um gegebenenfalls eine wirtschaftliche
Sanierung zu ermoglichen.

-Priifungen auf der Baustelle (Schilversuche) sind mit transportablen Zugpriif-
maschinen durchzufiihren, die dem Stand der Priiftechnik entsprechen.

-Grundsitzlich sind alle Fiigendhte auf Dichtigkeit zu priifen. Die Priifung der
Doppelnaht (Priifkanal) erfolgt mittels Druckluft nach folgenden Bedingungen:

Oberflichentemperatur Priifdruck
X [bar]
+ 5bis +20 5
> +20 bis +40 4
> +40 bis +55 3
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Der vorgegebene Priifdruck ist kurzfristig (ca. 1 min.) um 0,5 bar zu erhéhen,
um dann auf den Priifdruck abgelassen zu werden. Die Priifung gilt als bestan-
den, wenn nach 10 min. Priifdaver der Druck nicht mehr als 10 % abgefallen
ist.

Einfachnihte werden durchgehend der "Vakuumpriifung" mittels Saugglocke
nach Anlage 9, Seite 2 unterzogen. Die zur Priifung der Nihte als Schaum-
bildner verwendete Benetzungsfliissigkeit darf nachweislich keine Spannungs-
risse auslosen oder fordern.

Zusitzlich sollten die Nahte mittels Ultraschallprifung auf Homogenitit unter-
sucht werden. Die Ultraschallpriiffung allein gilt in der tblichen Durchfiihrung
nicht als Dichtigkeitspriifung.

Uber die Nahtpriifungen sind Protokolle in einem Umfang nach Anlage 12 und
Anlage 13 zu fiihren, der nach Ermessen des Fremduberwachers erweitert
werden kann.

Schutz- und Flachendranschicht

-Die Boschungen und Sohlflichen sind unverziiglich nach abschnittsweiser
Fertigstellung des PE-HD-Dichtungselementes mit einer Schutz- und
Driénschicht zu versehen, um durch eine ausreichende Auflast jede Kondenswas-
serbildung zwischen KDB und Planum der mineralischen Dichtung auszuschlies-
sen. Die Wahl der GroBe der Abschnitte muB abhingig von der Einbautechnik
und Witterung im Feldversuch festgelegt werden und liegt im Ermessen der zu-
stindigen Uberwachungsbehorden und des Fremdiiberwachers.

Kommt es trotzdem am BoschungsfuB durch abflieBendes Wasser zu
"Wassersacken", so ist fiir Entlastungslocher zu sorgen, die durch Uberschweis-
sung vor Aufbringen der Schutzschicht zu schliefen sind.

-Zwischen KDB und Flichendrinschicht (16/32er Kies) ist eine Schutzschicht
vorzusehen, die die KDB wahrend des Baubetriebes und ihrer Gebrauchsdauer
vor jeder punktuellen, bei Entlastung bleibenden Verformung schiitzt. Diese
Schutzschicht ist im Hinblick auf die zukinftige maximale Miillauflast
(Deponiehohe) zu bemessen und muf sicherstellen, da sich die fiir die Standsi-
cherheit wesentlichen Reibungsbeiwerte unter Auflast nicht nachteilig veran-
dern.

Priifanforderungen an Schutzschichten

-Um den Anforderungen gegen statische Auflasten zu geniigen, ist nach dem
gegenwartigen Stand des Wissens beim Eignungsnachweis von Schutzschichten
wie folgt zu verfahren:

-Mit dem zu untersuchenden Schichtenaufbau von unten nach oben

"Untergrund"
Kunststoffdichtungsbahn (glatt)
Schutzschicht
20 cm, 16/32er Dranschicht
5 cm Sand- Ausgleichsschicht
Druckplatte

wird bei +40 °C in einem Drucktopf von mindestens 30 cm Durchmesser ein
1000-Std.-Druckversuch durchgefiihrt. Als "Untergrund”, d.h. Priifunterlage,
dient eine 2 cm dicke Elastomerplatte, mit der Shore-Hérte 50. Der Priifdruck
P, gemessen unter der Dichtungsbahn, bestimmt sich aus:

Pp =! PAuﬂust x 1,5 (1)

P aunast €ITEChnet sich aus der geplanten maximalen Héhe der Deponie und der
mittleren Dichte des Deponiekorpers. Der Faktor 1,5 berticksichtigt, daB nach
einer Versuchszeit von 1000 Std. die Verformungen noch nicht vollstindig ab-
geschlossen sind.

Die Schutzschicht gilt als geeignet, wenn nach dem 1000-Std.-Zeitstanddruck-
versuch und 24 Stunden nach Ausbau der PE-HD Dichtungsbahn im ungiinstig-
sten Fall, die dann noch feststellbaren Dellen maximalen Dehnungen von 0,25%
entsprechen (gerechnet unter der Annahme einer Kugelkalotte). Eventuell me8-
bare lokale Dickendnderungen, Kerben, Risse und Perforationen, stellen unzu-
lassige Verformungen dar, die die Eignung der Schutzschicht ausschlieBen.

Schutzschichten konnen aus bindigen Erdstoffen, Sandschichten, anderen Werk-
stoffen allein und in Kombination aufgebaut werden. In jedem Fall muf die
Langzeitbestandigkeit der einzelnen Komponenten der Schutzschicht nachweis-
lich mindestens so gut sein wie die der Kunststoffdichtungsbahn, um der
Schutzfunktion zu gentigen.

Die Erfiillung der Anforderungen sind, solange es keine Zulassungspflicht fiir
Schutzschichten gibt, durch Priifzeugnisse neutraler Priifinstitutionen zu doku-
mentieren und dem "fremdiiberwachenden" Ingenieur vor Aufbringung der
Schutz- und Dranschicht zur Freigabe vorzulegen.

Verlegebedingungen

-Das Aufbringen der Schutz- und Dranschicht hat so zu erfolgen, daB keine un-
zuldssigen Beanspruchungen auf die KDB einwirken, die ihre Eigenschaften
und/oder Planlage nachteilig beeinflussen. Die Ermittlung der optimalen Ein-
bautechnik ist Bestandteil eines Feldversuches, der vor der Verlegung der KDB
durchzufiihren ist und insbesondere die dynamischen Beanspruchungen des Ein-
baubetriebes mit abdecken mu8.

-Das fiir den Einbau vorgesehene Personal mufl qualifiziert sein und iiber die si-
cherheitstechnische Relevanz der Arbeit unterwiesen sein.

-Die Verlegearbeiten sind, unabhdngig von eventuellen Teilabnahmen, durch
eine Endabnahme der Drénschicht abzuschlieBen, in der u.a. vom Fremdiiber-
wacher bescheinigt wird, da8 die Planlage der KDB sichergestellt ist.-

RECHTSMITTELBELEHRUNG

Gegen diesen Bescheid kann innerhalb eines Monats nach Bekanntgabe Widerspruch
erhoben werden. Der Widerspruch ist bei dem Prasidenten der Bundesanstalt fiir
Materialforschung und -prufung (BAM), Berlin 45, Unter den Eichen 87, schriftlich
oder zur Niederschrift einzulegen.

Ist tber den Widerspruch ohne zureichenden Grund in angemessener Frist sachlich
nicht entschieden worden, so kann Klage bei dem Verwaltungsgericht in Berlin-Char-
lottenburg 2, Hardenbergstr. 21 — 24, erhoben werden.

Die Klage kann nicht vor Ablauf von 3 Monaten seit der Einlegung des Widerspruchs
erhoben werden, auRer wenn wegen der besonderen Umstande des Falles eine kirze-
re Frist geboten ist. Sie kann ferner nur bis zum Ablauf eines Jahres seit der Einle-
gung des Widerspruchs erhoben werden. Die Klage muRl den Kliger, den Beklagten
und den Streitgegenstand bezeichnen.

Wenn ein Bevollmachtigter bestellt wird, gilt sein Verschulden an der Versdaumnis
einer Frist als eigenes Verschulden des Auftraggebers

Berlin 45, den 29, Mai 1991
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Seite

Die Firma Omniplast GmbH & Co KG erklart zur Produktionsstatte

und zu den Verlegefirmen

Verwaltung und Produktion

Verwaltung: Omniplast GmbH & Co KG
Postfach 1265

6332 Ehringshausen

Produktion der Ursuplast EN-Dichtungsbahn aus PE-HD
4152 Kempen 3 / Tdénisberg

Verleger der Dichtungsbahnen Ursuplast-PO-EN-PK, Typ I

Die im Werk Ténisberg hergestellten Dichtungsbahnen werden

von folgenden Fachfirmen verlegt und verschweift:

1) Fa. FUB
Gesellschaft fir Folientechnik und Bautenschutz mbH
Robert-Bosch-Str. 4
6238 Hofheim / Wallau

2) Fa. UTHE
Beschichtungs- und Dichtungstechnik
Kreuzbreite 11
3062 Bluckeburg

3) Fa. von Witzke GmbH & Co
Abdichtungstechnik
JoachimstraBe 72
4300 Essen 13

4) Fa. PLEUS
Grundwasser und Bodenschutz GmbH
Resedaweg 15
4450 Lingen

Die Verlegefirmen verfugen uber qualifizierte
Schweiffachkrédfte, die durch interne und externe
Schulungen ausgebildet wurden.

Insbesondere werden die Mitarbeiter der Verlegefirmen auf

die Dichtungsbahnen Ursuplast aus PE-HD im Werk eingearbeitet

und geschult.
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Ompriplast GmbH & Co. KG - 6332 Ehningshausen Seite

Herstellverfahren

Die Ursuplast PE-HD Dichtungsbahn PO-EN-PK, Typ I

wird im Kunststoffwerk Ténisberg mittels
Breitschlitz-Extrusionsverfahren hergestellt.

In einem On-line-Verfahren gelangt das vom Rohstoffher-
steller in Silofahrzeugen angelieferte Granulat nach

einer Eingangskontrolle zunachst in grofe AuBensilos

und von dort mittels Saugférderung in die den einzelnen
Produktionsanlagen zugeordneten Tagessilos. Von hier aus
versorgen elektronisch gesteuerte Aggregate die Extruder

mit stdndig gleichbleibender Materialmenge. Im Extruder

wird das Material plastifiziert, thermisch homogenisiert

und Uber die Austragsschnecke in die Breitschlitzdiise
gefordert. Das herausgepresste Fell wird in einen Walzenspalt
eingefihrt. Hier findet die beidseitige Profilierung statt.
Die Bahn erhdlt das Oberflachenprofil PO, wobei PO das Profil
" Organat " und PK das Profil " Karo mit Noppe " ist.

Der Abkihlprozess kann durch die Walzentemperatur beeinfluft
werden, jede Walze ist einzeln regelbar.

Wahrend des Passierens einer horizontalen Kithlstrecke kénnen
an den Bahnenrdandern Schweifschutzstreifen per Andruckrolle
aufgebracht werden, damit im Schweifbereich eine oxidfreie
Oberflache garantiert ist. AnschlieBend wird die Bahn
besdumt, gewickelt und auf Linge geschnitten.

Eine uUber diese Kurzbeschreibung hinausgehende genaue
Beschreibung des Herstellungsprozesses ist bei der BAM
hinterlegt.

ANLAGE 3 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
06/BAM 3.6/05/91 _
BUNDESANSTALT FUR _
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

ANORDNUNG DER KENNZEICHEN

Rand deor Kunststoffdlchtungsbahn

‘ @ KENNZEICHNUNG

L5 m-pia~ 1.5 M-

t 51 m
Omniplast
Omniplast GmpH & Co. » G 6332 Ehningshausen Seite
ANLAGE 5, Seite 1 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
06/BAM 3.6/05/91 _
BUNDESANSTALT FUR

Werkstoff

Die Ursuplast PE-HD Dichtungsbahn wird aus Vestolen A 3512 R
der Chemischen Werke Huls AG hergestellt.

Der Rohstoff enthdlt zur UV-Stabilisierung ca. 2% RuP-Anteil,
der vom Rohstoffhersteller eingearbeitet wird.

Das Werk Toénisberg verarbeitet den originalen Werkstoff ohne

weitere Zusdtze. Der Randstreifen-Beschnitt ( ca.3% bei 5,10 m

Breite ) wird sofort granuliert und in den Prozef
zurickgefiuhrt, so dap eine Verschmutzung ausgeschlossen ist.

Die chemischen und physikalischen Materialeigenschaften werden

dadurch nicht veréandert.

MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Omniplast

Omnizizst GmoH & Co. KG - 6332 Ehningshausen Seite

Kennzeichnung auf der Bahn

06/BAM 3.6/05/91/ Ursuplast I / 5100 / 2,5 / PO-EN-PK / Wo./Jahr
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ANLAGE 5, Seite 2 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN

06/BAM 3.6/05/91 _
BUNDESANSTALT FUR
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Omniplast Omniplas

ANLAGE 6, Seite 2 ZUM ZULASSUNGSS CHEIN
06/BAM 3.6/05/91 _
BUNDESANSTALT FUR ‘
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG \

Omriplast GmoH & Co. KG - 8332 Ehringshausen Seite

Omruplast GmbH & Co. KG 6332 Ehnngshausen Seile

1. Bahnenkennzeichnung im Produktionsablauf

Erklarung:
06/ BAM 3.6/05/91/ Ursuplast I/ 5100 / 2,5 /PO-EN-PK / Wo./Jahr
1

Omniplast FirmenbezeichnungJ

I: Vestolen A 3512 Rm—u-— !

Bahnenbreite |

Dicke

beidseitig profilierte Bahnen

Produktionswoche

Produktionsjahr

ANLAGE 6, Seite 1 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
06/BAM 3.6/05/91 _
BUNDESANSTALT FUR _
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Omniplast

2.1 Rohstoff-Eingangskontrolle

Jeder eingehende Rohstoff-Transport wird vor dem Abladen
iberpriift. Es werden &uPere Beschaffenheit, Schmelzindex,
ReiBfestigkeit, Reifdehnung ( an einer Prefplatte ) gepruft.
Bei HDPE wird ferner eine DSC-Analyse durchgefihrt. ‘
Nur freigegebene Sendungen dirfen entladen werden. |

2.2 Eigeniiberwachung und Qualit&tskontrolle der Bahnenfertigung

Die Eigeniliberwachung erfolgt in Ubereinstimmung mit dem
abgeschlossenen Fremdiberwachungsvertrag auf der Grund-
lage der NRW-Richtlinie, wobei teilweise bereits der
Entwurf TA Abfall beriicksichtigt wird. Die Prifungen

und ihre Mindesthaufigkeiten sind nachfolgend dargestellt.
Die Priffrequenz liegt deutlich lber den Anforderungen.

AuBere Beschaffenheit.................... 2 * taglich
Dicke ( Mindestdicke )....c.c.ciivecvnnnnn 2 * téaglich
Einachsige Zugbeanspruchung.............. 1 * taglich

Warmlagerungsverhalten
einschl. MaPinderung nach Warmlagerung...l * wochentlich
Widerstand gegen Weiterreifen............ 1 * wochentlich

Verhalten bei niedrigen Temperaturen..... 1 * wochentlich
Schmelzindex am Rohstoff................. 1 * pro Charge

( Silofahrzeug )
Schmelzindex am Bahnenrand............... 2 * téaglich

und 1 * pro

Chargenwechsel
StrecKksSpannuUNGg. .- :ssessssavsssssoanssses 1 * pro Schicht
Dehnung bei Streckspannung............... 1 * pro Schicht

ANLAGE 6, Seite 3 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
06/BAM 3.6/05/91 _
BUNDESANSTALT FUR _
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Omniplasi

Omniplas: GmoH & Co. KG + 6332 Ehnngshausen Sens

Omniplast GmbH & Co KG - 6332 Ehringshausen Seite

Zur Qualitatssicherung erklart der Antragsteller:

Die Qualitatssicherung erfolgt durch Eigen- und Fremd-
iiberwachung durch eine neutrale Institution.

b ¢ Fremdiberwachung bei der Bahnenherstellung
1.1 Fremdiiberwachung der Bahnenherstellung

Fiir jedes der Zulassung unterliegende Produkt besteht
ein Fremdilberwachungsvertrag mit dem
siiddeutschen Kunststoff Zentrum ( SKZ ).

1.2 Fremdiberwachung bei der Verlegung

Hier werden durch den Bauherrn/Bautrager, neutrale
qualifizierte Institute oder Einzelpersonen mit der
Uberwachung beim Einbau betraut.

2 Eigeniberwachung

Die Eigeniiberwachung erfolgt auf Basis der " NRW-Richtlinie "
Dariliber hinaus werden weitgehend bereits die Anforderungen
der TA Abfall beriicksichtigt.

Die Eigeniiberwachung gliedert sich wie folgt:

2.1 Rohstoff-Eingangskontrolle

2.2 Eigeniiberwachung und Qualitdtskontrolle bei der
Bahnenherstellung

2.3 Eigenuberwachung bei Verlegung bzw. Einbau
durch die einbauende Firma

302

Dariiber hinaus werden Breite, Aussehen der Oberflédche,
Planlage, Welligkeit regelmdBig liberpriift und die Ergebnisse
niedergeschrieben. Die Ergebnisse der Eigeniiberwachung

werden regelmdfig dem fremdiiberwachenden Institut zur Einsicht
und Kontrolle vorgelegt. Auf Verlangen werden die Ergebnisse
in Form von Zertifikaten oder Werkszeugnissen nach DIN 50049
den Lieferungen beigefigt.

An der 5 m-Anlage ist eine kontinuierliche DickenmeBanlage
installiert, die in vorgegebenen Abst&nden das Dickenprofil
ausdruckt.

2.3 Eigeniiberwachung auf der Baustelle

Die Eigeniiberwachung der Dichtungsbahn auf der Baustelle
wird bei der Anlieferung, Verlegung, Filigen und Priifen
durch den Verleger durchgefiihrt.

—Anlieferung

Bei Anlieferung der Kunststoffdichtungsbahn wird
- die Vollstédndigkeit des Lieferprotokolls

- auf eventuelle Transportschdden hin

- das korrekte Abladen und Zwischenlagern
geprift.

Die Dicke der Bahn wird bereits bei der Herstellung der
Bahnen gemessen und kontrolliert. Die engen Toleranzen

der Bahnendicke machen eine zusdtzliche Messung auf der
Bauste}le nicht erforderlich.

-Verlegung

Beim Ausrollen werden die Bahnen auf
- mechanische Beschddigungen

- Planlage

- Kantengeradheit

- duBere Beschaffenheit

gepriift.



—Fiigearbeiten

Die Eigeniiberwachung der Fligearbeiten ist in den Unterlagen
zum Antrag unter Punkt 7 und 8 ausfiihrlich beschrieben worden
und bei der BAM hinterlegt.

ANLAGE 7 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
06/BAM 3.6/05/91 _
BUNDESANSTALT FUR
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Omniplast

Seite

Omnicigsi GmoH & Co KG 6332 Ennngshausen

Transport und Lagerung auf der Baustelle

Transport der KDB zur Baustelle

Die KDB wird vom Werk T&nisberg mittels LKW,
der mit einem Bordkran ausgerilistet ist, zur Baustelle
transportiert.

Lagerung und Transport der KDB auf der Baustelle
Die KDB-Rollen werden an der Baustelle an einem fiir die

Lagerung vorgesehenen und vorbereiteten Platz gelagert.

Der steinfreie Untergrund wird zus&dtzlich mit einer
Schutzlage aus Baufolie oder Vlies abgedeckt.

Die 5 m breite Dichtungsbahn wird direkt an der Anlage
auf Stahlrohrkerne kantengerade aufgewickelt und erhidlt
keine zus&dtzliche Verpackung.

Jede Dichtungsbahn ist auf einen Stahlkern gewickelt,
der zur Stabilisierung und zum Hd&ndeln der Rollen dient.

Somit werden Fehlbehandlungen der KDB-Rollen,
Hebewerkzeuge unterbunden.

z.B. durch

Die Lagerung der Rollen wird so erfolgen, daf maximal
2 bis 3 Rollen versetzt libereinander gelagert werden.
Unerwiinschte Pressungen und Verformungen werden so
vermieden.

Auf der Baustelle erfolgt der Transport der KDB-Rollen
mittels Radlader und Hebetraverse, die in die Stahlkerne
an beiden Enden eingefiihrt werden.

Durch Transport und Lagerung beschddigte Bahnen werden
ausgesondert. Uber die Verlegung dieser Bahnen sowie die
Art und Umfang der Sanierung wird in Abstimmung mit der
Bauleitung und Fremdiiberwachung weiter verfahren.

ANLAGE 8 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
06/BAM 3.6/05/91 _
BUNDESANSTALT FUR _
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Omniplast

Seite

Jmniplast GmbH & Co. KG - 6332 Ehringshausen

Rollenaufkleber mit Kennzeichnung der KDB :

Omniplast

Dichtungsbahnen «Ursuplast»

06 / BAM 3.6/ 05 / 91

WO. / Jahr
Qualltat PO-EN-PK schwarz 2,5 mm
Breite: 5,10 n Lange: > 100 m

Rollen Nr.:
Omniplast GmbH & Co KG - Postf. 1256 - 6332 Ehringshausen

ANLAGE 9, Seite 1 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
06/BAM 3.6/05/91 _
BUNDESANSTALT FUR
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Omniplast

c=4Co KG 6332 Ehnngsnausen S=ie

1. Verschweifen der Dichtungsbahnen

1.1 Uberlappnaht mit Priifkanal

Die Herstellung der Ndhte erfolgt im HeizkeilschweiB-
verfahren ohne SchweiBzusatz mit einem SchweiBautomaten.

Es werden Doppelndhte mit einer Einzelbreite von mindestens
15 mm und einem Priifkanal von 19 mm +/- 2 mm hergestellt.

Die Schweifnahtabmessungen werden anhand der Probeschweifungen
festgestellt.

1.2 Einfachnaht ( Handnaht )

Einfachndhte aller Zuschnitt-, AnschluB-, und Reparaturar-
beiten werden durch Handextrusions-Auftragsschweifung,
Nahtbreite > 30 mm mit dem Leister Handextruder ausgefiihrt.

Vorab erfolgt eine Fixierung der Zuschnitte mittels Hand-
schweiBgeridt.

2. Priifen der Schweifndhte

2.1 Druckluftpriifung der Heizkeilschweifnaht

Die durchgehende, zerstdrungsfreie Priifung der Uberlappnihte
mit Priifkanal auf Dichtigkeit erfolgt mit Druckluft bei

definierter mechanischer Beanspruchung.

Die Priifwerte der Tabelle der Zulassung sind zu beachten.

Oberflédchentemperatur Priifdruck
(°c) ( bar )
+ 5 bis +20 5
> +20 bis +40 4
> +40 bis +55 3

An einem Ende der Priifnaht wird ein Stutzen montiert,
der den AnschluB eines Manometers und einer Luftpumpe
ermdglicht.

ANLAGE 9, Seite 2 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
06/BAM 3.6/05/91
BUNDESANSTALT FUR _
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Omniplast

Seit2

Omniplast GmbH & Co. KG - 6332 Ehringsnausen

Nach Durchblasen des Kanals wird dieser am Ende verschlossen.
Der Priifdruck wird kurzfristig ( ca. 1 min. ) um 0,5 bar
erhdht und anschliefend auf den geforderten Druck abgelassen.
Die Priifzeit betragt 10 Minuten.

Der Priifdruck darf in dieser Zeit nicht mehr als 10% abfallen.

2.2 Vakuumprifung der Einfachndhte

Die Prifung erfolgt mittels Vakuumglocke, die auf den mit
einer Kontrollflissigkeit beaufschlagten Nahtbereich dicht
aufgesetzt wird.

Der Prufdruck betragt 0,3 bar.

Die Kontrolle des Priufdruckes erfolgt iliber ein Manometer.
Eine weitere Kontrolle erfolgt uUber die Kontrollflissigkeit,
die bei Fehlstellen der Naht Blasen bildet.

Nach Angaben des Rohstoffherstellers bewirkt die zur Anwendung

kommende Kontrollfliussigkeit keine Spannungsrisse in den
Schweipnahten.
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ANLAGE 11, Seite 2 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
06/BAM 3.6/05/91 _ ‘
BUNDESANSTALT FUR _ >
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG |

Omniplast Omniplast
Omniplast GmoH & Co. KG - 6332 Ehringshausen Seite Omniplast GmbH & Co. KG - 6332 Ehringshausen Seile
Il
SCHWEISSPROTOKOLL % 7% g "
Geometrie der Schweilinaht
SchweiBparameter SchweiBverfahren |
WarmgasschweiBen | Warmgas Extr.schw. Heizkeilschw. ;
I
= = at/T
Q.3 20 . igEl ,=0bisS x d Gerat/Typ |
2= } 215 | 19 | B Diisen-, Schuh-,Keilform

ANLAGE 11, Seite 1 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN

Warmgastemperatur ('C)

- Einstellwert
(Schalterstellung)

= MeBwert
-(5 mm in der Dise)

Luftmenge (1/min)

Anfangl Ende Anfang ] Ende

Massetemperatur (°C)
(-> Zylinderfieizung)

- Einstellwert
(Schalterstellung)

- MeBwert
(Thermoelement)

Massedurchsatz (kg/h)

Heizkeiltemperatur (°C)

06/BAM 3.6/05/91 _
BUNDESANSTALT FUR - Einstellwert
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG (Schalterstellung)
- MeBwert
(Thermoelement)
SchweiBgeschwindigkeit
(m/min)
omniplast - Einstellwert
(Schalterstellung)
Omniplast GmoH & Co. KG - 6332 Ehringshausen Seile i
- MeBwert |
(Uhr, MaBband)
SCHWEISSPROTOKOLL NR. DATUM: = i |
Omniplas SeMpls BRTETY {in) |
|
Balsteite Auftraggeber bei Rollenbreite (mm) |
Ingenieurbiro : Auftragnehmer : i
Verleger SchweiBer
Werkstoffangaben
Bahnenhersteller T s e, Rollen-, Chargen-Nr. f............... ANLAGE 12 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
Herkstoff (BrifTe) @ cevawssunsampsmsmsm A A S S R RS 06/BAM 3.6/05/91
SEhWEIBZUSEYE [ Y ) § susangnevssnn Ty BUNDESANSTALT FUR | i
Bahnenzustand @ .............. BAnendicke: 5 s vnmmvmmemnenmnssmarniiie MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG
SchweiBangaben
Nahtvorbereitung : O gesdubert O getrocknet O gesch'liffep .
Nahtbezeichnung O Quernaht O Lingsnaht [ Schutzstreifen entferni Omniplast |
Nahtposition QO Sohle QO Boschung O Flicken Ormolast GmoH & 0= <G 5332 Ehningshausen Seiia
Nahtform O Auftragsnaht O Einfachnaht Q Doppelnaht
Nahtart O Uberlappnaht O ohne Q mit SchweiBzusatz
Nahtausfihrung 0 im Freien Q unter Dach : H
\
Schweibverfafiren : C'Heizkeil (HH) O Warmgas (W) O 'Warmgas-Extrusion (HE) [oooren"rin oic pmarusc oEs ERFACHRARI = NANTSANERUNG PRUFPROTOKOLL i
N dNge I Geeenerrecees N R 9 DA RO AR Y A NSRBI B,
ahsldnge Pratparameler 1or Vakuumpritung:  Unlerdruck 0,6 bor Bauvorhaden
Pratdaver S sec.
ProbeschweiBung O visuell begutachtet O Schdalversuch O Ergebnis positiv Dol
Ergednis Nohtgeomelrie / mm Bemerkung / Unterschrift
Randbed ingungen Nahibezelchnung L P
Untergrund & ceveiiiiiiiiean.. « 5 oA A A S AT R TR Nanfuecive } Namoick
Witterung O sonnig O tribe O Niederschlag
0O windstill O leichter Wind Q starker Wind
Messungen bei den SchweiBarbeiten i
Parameter Beginn Unterbrechung Ende
Uhrzeit (h)
Lufttemperatur (%) b
Luftfeuchtigkeit (%)
Oberfl.temp.d.Bahn ( C) B
|
Bemerkungen
|
| |
Unterschriften Verteger s Oatum: unterscneltte | Bauteltung: Oatum unteescheltte | Obervachers  Dalume untersenelth ‘
Bantettlng @ —uocwsicmm e S SehWeBAr: § .usc ws s wrssmmessammmme |
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ANLAGE 13 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN ANLAGE 15 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN

06/BAM 3.6/05/91 06/BAM 3.6/05/91
BUNDESANSTALT FUR BUNDESANSTALT FUR
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG
Omniplast
Omniplast GmoH & Co. KG - 6332 Enringshausen Seie Omniplast
Omnisiast GmbH & Co, KG - 6332 Ehringshausen Sens B
Oberfldchenprofil PO-EN
PROTOKOLL FUR OI€ PRUFUNG OER HEIZKCILNAWTC PROFPROTOXOLL
Pratparameter s Oruck § ber Beuvorhadens
Oaver 10 Min.
Oruckadfall < 10% (0.5 bor) Gatiha
oualltative DORAUFSICHT w0, SCHNITT A-A nus
. Oruckmessung Nahlgeomelrle / mm ::RA?CS::S& T - .
dezeich - Unterschritl W an 8
ung Antang [ Nont | Nant |Prot - | Nant | Nant | Prit - | Hami - Naht - (Proter)
v H konal | v kanal | ontang nde
Dicke | Dicke |Brelte |Dicke |Oicke | Brelle | Crgevals Ergedals
bar Teil ber Leil
Breite | Breile Breite | Brelle
Verleger « Dalume Unlerschritt: Bauleltung: Ootume Unterscheilte Overvachers Datum unterscheith
Produktionsrichtung
ANLAGE 14 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
06/BAM 3.6/05/91
BUNDESANSTALT FUR |
e ZULASSUNGSSCHEIN
(befristete Zulassung)
06/BAM 3.6/06/91/
Omniplast
Omniplast GmbH & Co. KG - 6332 Ehringshausen Seite fir ein Abdichtungselement, gefiigt aus Kunststoffdichtungsbahnen (KDB) als Be-
standteil einer Kombinationsdichtung in Basis- und Oberflichenabdichtungen von De-

Gber FifichenprofiY PR-EH ponien fiir Siedlungsabfille.
erfldche =

Rechtsgrundlagen
SCHNITT v 5.1 Abfallgesetz vom 27. August 1986 veroffentlicht BGBL. I Seite 1410, ber.
- KOB Kennzeichnugsflcne durch BGBI. 1986 I Seite 1501.
| I = i Runderlafl des Niedersichsischen Ministers fiir Umwelt vom 24.6.1988
M\ B N f 207-62812/21 - Abdichtung von Deponien fiir Siedlungsabfille, zu beziehen
I g beim Niedersachsischen Minister fir Umwelt.
’ SCHNITT A-A n w1 =
n Ubergangsregelung fiir dringende Bauvorhaben, niedergelegt in einer Bespre-
DRAUFSICHT 1 5:1 I chungsnotiz des Niedersichsischen Umweltministeriums 207.2 - 62812/21 vom
[TL —J-_i_———— 10 ‘:L L3 7 :;[ e
m M f ooyi? a Uber den Runderlal des Niedersichsischen Ministers fiir Umwelt hinaus werden
| s im Rahmen dieser Zulassung die Anforderungen der TA Abfall in der Fassung
| vom 17. Dezember 1990 (Gemeinsames Ministerialblatt S 865 ff. vom
‘d}_ L " | 2 28.12.1990 ISSN 0341-1435) an das Abdichtungselement bereits mit
! 2 beriicksichtigt.
1
|
= — i
l 2 Antragsteller
B ) I Firma Omniplast GmbH & Co. KG,
&I '@‘ o @ | s D - 6332 Ehringshausen
| Sorrertrete $ 08
| 1 1
| Jl Verleger: FUB
5 Gesellschaft fiir Folientechnick und Bautenschutz mbh
| E———— 8§ e | Robert - Bosch - Str. 4
} D - 6238 Hofheim / Wallau

Gerhard Uthe

Beschichtungs- und Dichtungstechnik GmbH
Kreutzbreite 11

D - 3062 Biickeburg

von Witzke GmbH & Co
Abdichtungstechnik
Joachimstrafe 72

4300 Essen 13

PLEUS

Grundwasser und Bodenschutz GmbH
Resedaweg 15

4450 Lingen
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Beschreibung des Zulassungsgegenstandes

Das Abdichtungselement besteht aus Kunststoffdichtungsbahnen (KDB), die
beim Einbau in die Deponiewanne bzw. -kappe flissigkeitsdicht im Heiz-
keil-SchweiBverfahren durch Uberlappnéhte gefugt werden.

Werkstoff der KDB

Neuware Verstolen A 35 12 R der Chemischen Werke Hiils AG in D-4370 Marl
mit bis zu 3 % homogen zugemischter Randstreifenriickfilhrungsware aus der
1fd. Produktion, die den Besonderen Bestimmungen und Auflagen Blatt 8/9, Nr.
2.3 geniigt.

Werkstofferklarung des Antragstellers siche Anlage 3.

Abmessungen der KDB

Lange: herstellungsbedingt endlos, maximale Rollenldnge 100 m

Breite: 5,10 m

Dicke: Mindestdicke = 2,5 mm (Grundmaterial ohne Struktur)
Nenndicke > Mindestdicke
EinzelmeBwert = Mittelwert + 5 %

Oberflachen der KDB

Oberfliche einseitig strukturiert mit einer Organat-Struktur auf der einen Seite
gemaB Anlage 14, auf der anderen Seite mit glatter Oberfliche und einer
Kennzeichnung gemdB Nr. 5. Die Kennzeichnung ist so auszufiihren, daB sie
keine Materialschwachung hervorruft, und muB auf der sichtbaren Oberfliche
der verlegten Bahn erkennbar sein.

Fertigungsort und Fertigungsverfahren

Die KDB sind nach dem in Anlage 2 beschriebenen Herstellungsverfahren im
Werk Tonisberg herzustellen, weitere Angaben zum Hersteller der KDB sind in
der BAM hinterlegt. Ein anderer Fertigungsort bedarf der besonderen
Zulassung.

Anforderungen an den Zulassungsgegenstand

Das Abdichtungselement (siehe Nr. 3) muB plan aufliegend auf dem minerali-
schen Dichtungselement (sog. Kombinationsdichtung) hergestellt werden, so
daB spitere Auflasten (Dran-, Miill- und Rekultivierungsschichten) zu dem not-
wendigen PreBverbund zwischen Kunststoff-Abdichtungselement (KDB) und
mineralischem Abdichtungselement fiihren.

Weitere Anforderungen sind in den Besonderen Bestimmungen und Aufla-
gen (Blatt 8 - 15) dieses Zulassungsscheines enthalten.

Sofern nicht ausdriicklich in diesem Zulassungsschein Abweichungen genannt
werden, miissen die zu verwendenden KDB in ihren Eigenschaften den Priiffmu-
stern entsprechen, die nach

Bericht Nr. 25 122/89 vom 03.07.1989 und
Bericht Nr. 26265/91 vom 18.03.1991,
Siiddeutsches-Kunststoff-Zentrum, D-8700 Wiirzburg

einer Prifung gemdB "NRW"-Richtlinie, Richtlinie iiber Deponiebasisabdich-
tungen aus Dichtungsbahnen (RunderlaB des Ministers fir Umwelt, Raumord-
nung und Landwirtschaft vom 14.8.1985-IIT A 5-541.2.3, veroffentl. im Mini-
sterialblatt fiir das Land Nordrhein-Westfalen Nr. 60, Sept. 1985) unterzogen
worden sind. Durch die Strukturierung der KDB ist gegeniiber der glatten Bahn
(Zulassungs-Nr.06/BAM 3.6/04/91) ein abweichendes Festigkeitsverhalten im
Langzeiteinsatz nicht auszuschlieBen. Der Antragsteller der KDB hat in
Absprache mit der BAM bis zur Erteilung der endgiiltigen Zulassung
vergleichende Zeitstandversuche an glatten und strukturierten KDB durch ein
von der BAM anerkanntes Prifinstitut durchfiihren zu lassen, um
gegebenenfalls Abminderungsfaktoren festzulegen.

Kennzeichnung

Die nach dieser befristeten Zulassung hergestellten KDB sind langzeitbestindig,
unausldschbar und gut sichtbar, wie folgt zu kennzeichnen:

06/BAM 3.6/06/91//Ursuplast 1/5100/2,5/PO-EN/Wo./Jahr//

Lage der Kennzeichnung siehe Anlage 4
Kennzeichnung der KDB siche Anlage 5, Seite 1 und Seite 2,

/Wo./ = Herstellungswoche; /Jahr/ = Herstellungsjahr.

Jede Rolle wird mit einem Aufkleber versehen, auf dem die Kennzeichnung
enthalten ist, siche Anlage 8.

Uberwachung

Die KDB dieses Zulassungsscheines diirfen nur verwendet werden, wenn ihre
Herstellung eigeniiberwacht und durch ein von'der BAM anerkanntes Institut
fremdiiberwacht wird.

Eine Eigen- und Fremdiiberwachung ist auch bei dem Einbau der KDB in die
Deponiewanne durchzufithren. Dabei ist die Ubereinstimmung der Herstellung
bzw. des Einbaues der KDB mit diesem Zulassungsschein und seinen
Anlagen 1 - 14 zu iiberpriifen.

Die mit der Fremdiiberwachung zu beauftragenden Institutionen miissen {ber
ausreichend qualifiziertes Personal und notwendige Priifeinrichtungen verfiigen,
sowie der europdischen Norm "Allgemeine Kriterien zum Betreiben von Priifla-
boratorien" DIN EN 45 001 (Mai 1990) geniigen.

Zulassung

Das Abdichtungselement (s. Nr. 3) wird unter der Voraussetzung, dafl die All-
gemeinen und Besonderen Bestimmungen und Auflagen dieser Zulassungsbe-
scheinigung eingehalten werden, als Bestandteil einer Kombinationsdichtung fiir
Deponien zugelassen. Die Zulassung ist nach Nr. 8 befristet.

Tes

8.1

10.

Die Allgemeinen und Besonderen Bestimmungen und Auflagen dieser Zulas-
sungsbescheinigung sind bereits bei der Planung und Ausschreibung des Depo-
nie-Abdichtungssystems zu beriicksichtigen.

Diese Zulassung gilt nicht fir andere Fertigungsbetriebe und andere Hersteller
oder andere Verleger als in Nr. 2 genannt. Anderungen des Werkstoffes, der
Abmessungen, der Oberfldchenbeschaffenheit, des Fertigungs- und Fiigeverfah-
rens oder des Verwendungszweckes erfordern eine neue Zulassung.
Geltungsdauer der Zulassung

Befristet bis zum 31. Dezember 1992

Réumlicher Geltungsbereich

Dieser Zulassungsschein gilt fiir das Land Niedersachsen.

Schadensfille an Deponiedichtungen, die im Zusammenhang mit dem Zulas-
sungsgegenstand stehen, sind in jedem Fall sofort der BAM zu melden.

Diesem Zulassungsschein liegt eine Rechtsmittelbelehrung bei.

Dieser Zulassungsschein wird im Amts- und Mitteilungsblatt der BAM in
Berlin veroffentlicht.

Berlin, den 10. Juni 1991

BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

(BAM)
Fachgruppe 3.6 Labor 3.62
Altlastensanierung und Deponietechnik
Deponietechnik
LA, LA.

P ol

Dr.-Ing. H. August
(Regierungsdirektor)

BAM-Az.: 3.62/1003/91,

f;//ﬁémm

Dipl.-Ing. R. Preuschmann
(Technischer Regierungsamtmann)

5. Ausfertigung.

Dieser Zulassungsschein umfafit 15 Seiten und 14 Anlagen
mit 19 Seiten und Rechtsmittelbelehrung, die Bestandteil dieses Bescheides sind.

Zulassungsscheine ohne Dienstsiegel haben keine Gultigkeit.

1. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN UND AUFLAGEN

Mit dem Zulassungsschein ist die prinzipielle Eignung des Abdichtungselemen-
tes, hergestellt durch Fiigen aus den in Nr. 3 (Blatt 2) genannten Kunststoff-
dichtungsbahnen (KDB), nachgewiesen. Die zustindige Uberwachungsbehtrde
muB bei dem Einbau der KDB die Einhaltung der Bestimmungen und Auflagen
des Zulassungsscheines iiberwachen.

Der Zulassungsschein gilt nur fiir die Herstellung und den Einbau der KDB. Er
ersetzt nicht die fiir die Durchfiihrung von AbdichtungsmaBnahmen erforderli-
chen Genehmigungen.

Bei der Verwendung des Zulassungsgegenstandes muB auf der Baustelle der
Zulassungsschein in Abschrift oder Fotokopie vorliegen.

Der Zulassungsschein darf nur im ganzen mit den dazugehdrigen Anlagen ver-
vielfaltigt werden. Eine auszugsweise Veroifentlichung bedarf der Genehmi-
gung der Bundesanstalt fiir Materialforschung und -priifung. Der Text und die
Zeichnungen von Werbeschriften diirfen dem Zulassungsschein nicht widerspre-
chen. Dies gilt sinngemaB auch fiir Berichte/Zeugnisse u.d. der Eigen- und
Fremdiiberwachung.

Der Antragsteller ist dafiir verantwortlich, da8 die nach diesem
Zulassungsschein hergestellten KDB bzw. Abdichtungselemente mit den in den
Priifungsunterlagen der Zulassungsbescheinigung beschriebenen Eigenschaften
bereinstimmen.

Die Zulassungsbehorde ist berechtigt im Herstellerwerk, in Zwischenlagern
oder auf der Baustelle zu iiberpriifen, ob die Auflagen dieses Zulassungsschei-
nes eingehalten worden sind.




Unabhéngig von der Befristung dieser Zulassung kann diese mit sofortiger Wir-
kung widerrufen werden, wenn die Auflagen nicht eingehalten werden. Die
Zulassungsbescheinigung wird widerrufen, erganzt oder geandert, wenn Werk-
stoffe, das Herstellungsverfahren der KDB r das vom Antragsteller
eingesetzte Verlegeverfahren sich nicht bewdhren. Dies gilt insbesondere dann,
wenn neue technische Erkenntnisse dies begrinden. Die Zulassung steht unter
dem Vorbehalt der nachtraglichen Aufnahme, Anderung oder Ergdnzung von
Auflagen.

Der Zulassungsschein beriicksichtigt den derzeitigen Stand der technischen Er-
kenntnisse. Eine Aussage tiber die Bewdhrung des Zulassungsgegenstandes ist
mit der Erteilung der Zulassung nicht verbunden.

Die Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter erteilt.

Im Rahmen dieser befristeten Zulassung ist fiir die Fremdiberwachung
(siehe Nr. 6 Blatt 4) der KDB der Nachweis dadurch zu erbringen, daf der
BAM von der jahrlich zweimal durchzufiihrenden Uberwachung unaufgefordert
von der iiberwachenden, neutralen Stelle eine Ausfertigung des jeweiligen
Uberwachungsberichtes vorzulegen ist. Entsprechendes gilt gegeniiber den zu-
stindigen Uberwachungsbehdrden beziiglich des Dichtungselementes fiir das je-
weilige Deponiebauprojekt.

II. BESONDERE BESTIMMUNGEN UND AUFLAGEN

Um sicherzustellen, daB die Herstellung bzw. der Einbau des Zulassungsgegenstandes
nach dem gegenwirtigen Stand der Technik erfolgt, wird die vorldufige Zulassung mit
folgenden besonderen Bestimmungen und Auflagen erteilt:

oy

1.2,
1.3.
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2.2

2.3,

2.4.

Der Antragsteller der KDB und der Verleger haben zu gewihrleisten, daf jede
KDB bzw. jedes Abdichtungselement

in den Eigenschaften (Werkstoff, Abmessungen, Festigkeit und Herstellungsver-
fahren) mit den bei der BAM hinterlegten Mustern und Beurteilungsnachweisen
(siehe Nr. 4.1 Blatt 3) tibereinstimmt

sachgemaB hergestellt ist
einer Qualititssicherung (QS) gemdl DIN 9000 - DIN 9004 unterliegt.

Die Fremdiberwachung fiir die Verlegung der KDB (siche Nr. 10 Blatt 11)
muB von einem kunststoffsachverstindigen Fremdiiberwacher nach DIN 18200
durchgefiihrt werden. Dieser mufl wihrend der gesamten Verlegearbeiten, d. h.
von der Abnahme des Planums bis einschlieBlich zur Aufbringung des Fla-
chenentwasserungssystems (Drdnung), dauernd anwesend sein.

Weitergehend wird vorausgesetzt, daf die jeweilige Herstellung des Deponieab-
dichtungssystems durch den Auftragnehmer (Generalunternehmer 0.d.) in ein
QS-System eingebunden ist, in dem der Einbau des Kunststoff-Abdichtungsele-
mentes nur eine Komponente darstellt. Das QS-System muB eine koordinierte
Zusammenarbeit zwischen dem Verleger und allen anderen Subunternehmern
auf der Baustelle ermdglichen. Damit soll ein hinreichendes Vertrauen herge-
stellt werden, so daB alle Qualititsforderungen des Auftraggebers beziiglich der
Gebrauchstauglichkeit (DIN 66 050) des Dichtungssystems erfiillt sind.

Der Hersteller hat im Rahmen der Fertigungskontrolle folgende Priifungen
durchzufiihren:

Priifungen gemédB Anlage 6, Seite 2 und Seite 3

iber Anlage 6 hinausgehend, Einhaltung der Dickentoleranzen nach Nr. 3.2.
Blatt 2 des Zulassungsscheines

nach jedem Chargenwechsel sowie nach Unterbrechung oder Anderung des Ma-
schinenlaufes ist die Einhaltung folgender Anforderungen zu priifen:

Schmelzindex nach DIN 53 735

MFI 190/5(a) = 1,7 + 0,2 [g/10 min]

MFI 190/5(e) < MFI 190/5(a) + 0,2 [g/10 min]
wobei bedeutet:

MFI 190/5(a) = Schmelzindex vor der Verarbeitung
(Formmasse bzw. Formmasse mit 3 % zugemischter Riickfiihrungsware)

MFI 190/5(¢) = Schmelzindex nach der Verarbeitung (Formteil)

Es wird empfohlen die Schrumpfung AL/L der KDB langs und quer zur Extru-
sionsrichtung zu iiberpriifen (Lagerung 1 h bei 100°C) Anforderung:
| & EL | < 1% .

Uber die Ergebnisse der Fertigungspriifungen sind Aufzeichnungen zu fiihren,
in die der Zulassungsbehorde auf Wunsch Einsicht zu gewihren ist. Die Auf-
zeichnungen sind 20 Jahre lang durch den Hersteller aufzubewahren.

Der Antragsteller hat die laufende Fertigung der Dichtungsbahnen gemif
"NRW"-Richtlinie auf seine Kosten durch eine neutrale Institution iiberwachen
zu lassen. Probennahmen aus Fertigung, Lager oder Baustelle miissen durch die
iiberwachende Institution erfolgen (Anlage 6, Seite 1). Die Uberwachungsbesu-
che sind in der Regel unangemeldet durchzufiihren. Bei Miéngeln ist nach den
Feststellungen der fremdiiberwachenden Stelle zu verfahren. Bei wiederholten
oder ernsthaften Mangeln hat dieser die Zulassungsbehdrde zu informieren.

Zu Beginn der Fertigung hat sich die fremdiiberwachende Stelle zu iiberzeugen,
daB die Voraussetzungen fiir eine sachgemiBe Fertigung gegeben sind. Dies ist
der Zulassungsbehorde von fremdiiberwachender Stelle schriftlich mitzuteilen.

Jede Liefereinheit, d.h. Rolle, ist an gut sichtbarer Stelle vor Auslieferung der
ersten KDB mit einem Aufdruck nach Anlage 8 zu beschriften.

Transport, Lagerung

-Der Transport der KDB-Rollen bis zur Deponiebaustelle darf nur mit vom
Antragsteller lizenzierten Unternehmern erfolgen. Jede Beschadigung der
Rollen ist dem Antragsteller zu melden.

-Die Handhabung auf der Baustelle darf nur durch geschultes Personal des
Antragstellers mit geeignetem Gerét erfolgen. Der Fremdiiberwacher fir die
Verlegung der Dichtungsbahn hat zu bestitigen, daB die Rollen unbeschidigt
sind, bevor sie fiir die Verlegung freigegeben werden. Bei Beschadigungen ist
nach seinen Anweisungen zu verfahren.

-Die Zwischenlagerung auf der Baustelle soll so erfolgen, daB zur anschliefen-
den Verlegung ein minimaler Aufwand notwendig ist. Insbesondere sind we-
sentliche die Verlegung beeintrachtigende Verformungen der Rollen durch die
Lagerung zu vermeiden.

Sofern die einzelnen Rollen keine Transportverpackung aufweisen, sind die
Rollen durch Abdecken mit Folie 0.4. zu schiitzen.

Das Terrain muB vor unbefugtem Zutritt gesichert sein.
Im ibrigen gilt Anlage 7.

Untergrund, Boschungen und Deponiewanne

Die KDB ist verzerrungsfrei ohne Falten und wesentliche, den PreBverbund be-
hindernde Welligkeit einzubauen. Das muB bereits bei der Wahl des Untergrun-
des und der Planung der Deponiewannenform beriicksichtigt werden.

Der Untergrund muB so stabil sein, daB im ungiinstigsten Fall die KDB durch
lokale Setzungen mit nicht mehr als 3 % mehraxialer Dehnung beaufschlagt
wird.

-Die Standfestigkeit des Dichtungssystems, insbesondere im Bereich der Bo-
schungen, ist durch eine iberpriifbare Statik nachzuweisen. Beim Bdschungsbau
ist zu beachten, daB der Reibungsbeiwert zur Tiefe hin ansteigen muB, daB also
nachweislich der Reibungsbeiwert zwischen Planum und KDB grofer ist als
zwischen KDB und Schutzschicht und dieser wieder groBer ist als zwischen
Schutzschicht (Nr. 12, Blatt 14) und dariiberliegender Dranschicht. Die Art der
Schutzschicht ist in Abhdngigkeit der geplanten maximalen Deponiehdhe so zu
wihlen, daB sich die Reibungsbeiwerte auch unter Auflast nicht nachteilig ver-
dndern.

-Die geometrische Form der Deponiewanne muB so gewihlt werden, da8 form-
bedingte Verzerrungen der KDB auszuschlieBen sind. "Abwickelbare" Kontu-
ren, die ein Auslegen von rechteckigen Bahnen erlauben, sind anzustreben. Zur
Verhinderung des "Trampolineffektes" sind neben geeigneten Einbaumethoden,
Kehlradien > 1 m einzuhalten.

Planum

-Unmittelbar vor der Verlegung der KDB ist das Planum von der Bauleitung,
der Verlegefirma und dem Fremdiiberwacher als geeignet abzunehmen. Der
Umfang der jeweiligen Abnahme bezieht sich maximal auf die Fliche, die in
einer Arbeitsschicht abgedichtet werden kann. Entspricht das Planum nicht den
Anforderungen dieses Zulassungsscheins, so ist keinesfalls eine Verlegung der
KDB durchzufiihren.

-Das Planum mu8 frei von unstetigen oder abrupten Anderungen in der Oberfli-
che sein. Stufen von maximal 0,5 cm koénnen geduldet werden. Unter einer auf
dem Planum aufliegenden 4-m-Latte (Richtscheit) diirfen maximal 2 cm Luft
sein.

-Das Planum darf bis zu einer Tiefe von 10 cm keine Komer mit scharfen Kan-
ten oder mit einem Durchmesser > 2 cm aufweisen.

-Das zur Aufnahme der KDB fertiggestellte Planum ist vor Austrocknung
(RiBbildung), Wasseranstau, Uberflutung oder Durchfrostung zu schiitzen. Ge-
lingt dies nicht, so ist die letzte Lage der mineralischen Dichtung vor dem Ein-
bau der KDB entsprechend aufzuarbeiten.

-SinngemaB ist bei den Verankerungsgriben an der Boschungskrone zu verfah-
ren. Alle Ecken dieser Grdben miissen gut gerundet sein, daB es zu keinen
Knicken in der KDB kommt.

Verlegung der Bahnen

-Die Verlegung erfolgt nach einem von der zustindigen Uberwachungsbehorde
und dem Fremdiiberwacher genehmigten Verlegeplan.

-Die Verlegung von Kunststoffdichtungsbahnen ist nur von April bis einschlie8-
lich Oktober statthaft. Ausnahmen sind nur bei sehr giinstigen Wetterbedingun-
gen mit Genehmigung der zustindigen Uberwachungsbehorden und des kunst-
stoffsachverstindigen Fremdiiberwachers moglich, wenn mit keiner Qualitdts-
einbuBe fiir das Dichtungssystem zu rechnen ist.

-Bei Lufttemperaturen unter +5 °C, Niederschldgen aller Art, und in Flichen
mit stehendem Wasser ist generell keine Verlegung moglich. Dies gilt auch bei
Wind und Sonneneinstrahlung, wenn die einwandfreie Herstellung des Abdich-
tungselementes nicht gesichert ist.

-Es diirfen nur Gerite, Fahrzeuge und Methoden der Verlegung und Sicherung
zum Einsatz kommen, die aufgrund von Optimierungsversuchen (Feldversuche)
im Bereich der Deponiewanne bei Beginn der Verlegearbeiten bestimmt werden
und gegebenenfalls gednderten Witterungsbedingungen anzupassen sind.

-Die Feldversuche sind bei jedem Abdichtungsvorhaben in Gegenwart des
Fremdiiberwachers durchzufiihren. Spatere Abweichungen von dort festgelegten
Verfahren und Maschinen diirfen nur mit vorheriger Zustimmung des Fremd-
tiberwachers erfolgen.
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-Jede verlegte Bahn erhilt eine Bezeichnung, die im Verlege- bzw. Bestandsplan
eingetragen wird. Hieraus muB eine Identifizierung der Bahnen nach Werkstoff,
Charge, Bahnenhersteller und Herstellungsdatum méglich sein.

-Die Bahnen sind so zu verlegen, daB die Kennzeichnung (Nr. 5, Blatt 3) nach
oben zeigt. Auch Teilstiicke einer Bahn miissen das Kennzeichen aufweisen.

-Die Verlegung muB faltenfrei und mit minimaler Welligkeit erfolgen, so daf
bei spéter aufgebrachter Flichendrinung die KDB mit Sicherheit auf der mine-
ralischen Dichtung plan aufliegt.

-Jede wesentliche Beschadigung der KDB muB repariert werden. Vor der Repa-
ratur ist der Fremdiiberwacher hinzuzuziehen, der iiber die Art der Reparatur
entscheidet, notfalls auch eine Auswechselung der KDB vorschreibt. Reparatu-
ren sind zu protokollieren, so da8 Art und Ort der Reparatur (Bestandsplan),
Schweier, Schweifnaht und SchweiBnahtpriifung registriert sind. In dem Pro-
tokoll ist vom Fremdiiberwacher die einwandfreie Reparatur zu bestitigen.

SchweiBarbeiten

Generell sind SchweiBnahte im Bereich von Bdschungen parallel zum Gefille
anzuordnen. Waagerechte Nahte miissen einen Mindestabstand von 1,5 m vom
Boschungsfull aufweisen.

Ausnahmen, beispielsweise bei Reparaturen, sind nur mit Zustimmung des
Fremdiiberwachers mdglich.

-Jede Naht ist im Verlegeplan (Bestandsplan) zu protokollieren, so daB der
SchweiBer, Schweiligerat, Zeit und Ort registriert sind.

-Bei AnschluBarbeiten (Deponieerweiterungen) diirfen nur Dichtungsbahnen aus
gleichem Werkstoff miteinander verschweifit werden. Ist dies im Einzelfall nicht
mdglich, ist durch ein Sachverstindigengutachten der jeweiligen zustindigen
Uberwachungsbehorde nachzuweisen, daB auch die VerschweiBung unter-
schiedlicher Werkstoffe zu einwandfreien Fiigenahten fiihrt.

-Es diirfen nur SchweiBer eingesetzt werden, die in der Fiigetechnik von PE-HD
geschult sind und die vor einem neutralen Institut, das die Ausbildung von
KunststoffschweiBern betreibt, die Priifung als Deponie-Kunststoffschweifer
abgelegt haben. Der Nachweis sollte nicht alter als ein Jahr sein.

-Vor dem ersten Einsatz der SchweiBer auf der jeweiligen Deponiebaustelle hat
der Fremdiiberwacher sich durch Anfertigung von Schweiproben davon zu
iberzeugen, daB die Schweifier in der Lage sind, mit den vorgesehenen
SchweiBgeraten einwandfreie Nihte herzustellen.

-Der Fremdiiberwacher hat die Funktionstiichtigkeit der zum Einsatz kommenden
SchweiBgerite zu priifen.

-Eine besondere Reinigung der Nahtbereiche kann entfallen, sofern sie werks-
seitig mit einem PE-Schutzstreifen, wie bei der BAM hinterlegt, abgedeckt sind
und dieser unmittelbar vor dem Fiigevorgang erst entfernt wird, so daB eine
Verschmutzung ausgeschlossen werden kann.

Alle iibrigen Nahtbereiche sind auf mechanischem Wege ohne Erzeugung voa
sichtbaren Riefen von Verschmutzungen zu befreien. Gegebenenfalls sind ia
Absprache mit dem Rohstoffhersteller der KDB Losungsmittel einzusetzen, de-
ren eventuelle Riickstinde keine negativen Auswirkungen auf die Nahtfestigkeit
haben diirfen. Die Oberflachenstrukturen werden beim HeizkeilschweiBen ohne
Entfernung iiberschweift.

-In der Regel ist mit Heizkeiliiberlappnihten zu fiigen. Diese sind als Doppel-
ndhte mit Priifkanal mittels SchweiBautomat herzustellen. Die Nahtoreite betrigt
mindestens 2 x 15 mm. Die Breite des Priifkanals muB 19 mm + 2 mm betra-
gen. Die Qualitit der SchweiBndhte und des Priifkanals muB mindestens der
Qualitat, der in der BAM hinterlegten Proben entsprechen.

Nur in Ausnahmeféllen, wenn die Doppelndhte nicht herstellbar sind, diirfen
handgeschweiBte Einfachnihte mittels HeiBlufthandschweiBgerdt und zusitzli-
cher AuftragsschweiBung mittels Extrusion zur Anwendung kommen
(Nahtbreite > 30 mm).

-Es sind SchweiBprotokolle in einem Umfang nach Anlage 11, Seite 1 und Sei-
te 2 zu fiihren, die nach Ermessen des Fremdiiberwachers erweitert werden
konnen.

Soweit die SchweiBnéhte nicht mit Handgeraten gefertigt werden miissen, wer-
den ausschlieBlich SchweiBautomaten eingesetzt, die eine kontinuierliche Do-
kumentation von Zeit, Transportrollendruck, Heizkeiltemperatur und Vorschub-
geschwindigkeit ermoglichen, so daB eine eindeutige Zuordnung dieser Para-
meter zum laufenden Meter der Schweifinaht moglich ist. Dariiber hinaus wird
empfohlen auch kontinuierlich Abweichungen der Solldicke der SchweiBnaht zu
erfassen.

-Die SchweiBnaht-Probennahme im Rahmen der Fremdiiberwachung hat gemif
DIN 18 200, 4.2.2 zu erfolgen. Die Priifergebnisse miissen vor dem Aufbringen
der Schutz- und Drinschicht vorliegen, um gegebenenfalls eine wirtschaftliche
Sanierung zu ermdglichen.

-Priifungen auf der Baustelle (Schilversuche) sind mit transportablen Zugpriif-
maschinen durchzufiihren, die dem Stand der Priiftechnik entsprechen.

-Grundsatzlich sind alle Fiigendhte auf Dichtigkeit zu priifen. Die Prifung der
Doppelnaht (Priifkanal) erfolgt mittels Druckluft nach folgenden Bedingungen:

Oberflichentemperatur Priifdruck
°c [bar]
+ 5bis +20 5
> +20 bis +40 4
> 440 bis +55 3

14.

Der vorgegebene Priifdruck ist kurzfristig (ca. 1 min.) um 0,5 bar zu erhohen,
um dann auf den Priifdruck abgelassen zu werden. Die Priifung gilt als bestan-
den, wenn nach 10 min. Priifdauer der Druck nicht mehr als 10 % abgefallen
1st.

Einfachndhte werden durchgehend der "Vakuumpriifung" mittels Saugglocke
nach Anlage 9, Seite 2 unterzogen. Die zur Priifung der Nihte als Schaum-
bildner verwendete Benetzungsflissigkeit darf nachweislich keine Spannungs-
risse auslosen oder fordern.

Zusitzlich sollten die Nahte mittels Ultraschallpriifung auf Homogenitit unter-
sucht werden. Die Ultraschallpriifung allein gilt in der iblichen Durchfiihrung
nicht als Dichtigkeitspriifung.

Uber die Nahtpriifungen sind Protokolle in einem Umfang nach Anlage 12 und
Anlage 13 zu fithren, der nach Ermessen des Fremdiberwachers erweitert
werden kann.

Schutz- und Flachendranschicht

-Die Bdschungen und Sohlflichen sind unverziiglich nach abschnittsweiser
Fertigstellung des PE-HD-Dichtungselementes mit einer Schutz- und
Driénschicht zu versehen, um durch eine ausreichende Auflast jede Kondenswas-
serbildung zwischen KDB und Planum der mineralischen Dichtung auszuschlies-
sen. Die Wahl der GroBe der Abschnitte muB abhangig von der Einbautechnik
und Witterung im Feldversuch festgelegt werden und liegt im Ermessen der zu-
stindigen Uberwachungsbehdrden und des Fremdiiberwachers.

Kommt es trotzdem am BoschungsfuB durch abfliefendes Wasser zu
"Wassersdcken", so ist fiir Entlastungslocher zu sorgen, die durch Uberschweis-
sung vor Aufbringen der Schutzschicht zu schlieBen sind.

-Zwischen KDB und Flichendrinschicht (16/32er Kies) ist eine Schutzschicht
vorzusehen, die die KDB wihrend des Baubetriebes und ihrer Gebrauchsdauer
vor jeder punktuellen, bei Entlastung bleibenden Verformung schiitzt. Diese
Schutzschicht ist im Hinblick auf die zukiinftige maximale Miillauflast
(Deponiehohe) zu bemessen und muB sicherstellen, da sich die fiir die Standsi-
cherheit wesentlichen Reibungsbeiwerte unter Auflast nicht nachteilig verin-
dern.

Priifanforderungen an Schutzschichten

-Um den Anforderungen gegen statische Auflasten zu geniigen, ist nach dem
gegenwirtigen Stand des Wissens beim Eignungsnachweis von Schutzschichten
wie folgt zu verfahren:

-Mit dem zu untersuchenden Schichtenaufbau von unten nach oben

"Untergrund"
Kunststoffdichtungsbahn (glatt)
Schutzschicht
20 cm, 16/32er Dranschicht
5 cm Sand- Ausgleichsschicht
Druckplatte

wird bei +40 °C in einem Drucktopf von mindestens 30 cm Durchmesser ein
1000-Std.-Druckversuch durchgefiihrt. Als "Untergrund”, d.h. Priifunterlage,
dient eine 2 cm dicke Elastomerplatte, mit der Shore-Hirte 50. Der Priifdruck
Pp, gemessen unter der Dichtungsbahn, bestimmt sich aus:

P, = Puyen X 1,5 )

P sufase €rTeChnet sich aus der geplanten maximalen Hohe der Deponie und der
mittleren Dichte des Deponiekérpers. Der Faktor 1,5 beriicksichtigt, daB nach
einer Versuchszeit von 1000 Std. die Verformungen noch nicht vollstindig ab-
geschlossen sind.

Die Schutzschicht gilt als geeignet, wenn nach dem 1000-Std.-Zeitstanddruck-
versuch und 24 Stunden nach Ausbau der PE-HD Dichtungsbahn im ungiinstig-
sten Fall, die dann noch feststellbaren Dellen maximalen Dehnungen von 0,25%
entsprechen (gerechnet unter der Annahme einer Kugelkalotte). Eventuell me8-
bare lokale Dickenanderungen, Kerben, Risse und Perforationen, stellen unzu-
lassige Verformungen dar, die die Eignung der Schutzschicht ausschlieBen.

Schutzschichten konnen aus bindigen Erdstoffen, Sandschichten, anderen Werk-
stoffen allein und in Kombination aufgebaut werden. In jedem Fall muf die
Langzeitbestindigkeit der einzelnen Komponenten der Schutzschicht nachweis-
lich mindestens so gut sein wie die der Kunststoffdichtungsbahn, um der
Schutzfunktion zu gentigen.

Die Erfiillung der Anforderungen sind, solange es keine Zulassungspflicht fiir
Schutzschichten gibt, durch Priifzeugnisse neutraler Priifinstitutionen zu doku-
mentieren und dem "fremdiiberwachenden" Ingenieur vor Aufbringung der
Schutz- und Drénschicht zur Freigabe vorzulegen.

Verlegebedingungen

-Das Aufbringen der Schutz- und Dréinschicht hat so zu erfolgen, da keine un-
zuldssigen Beanspruchungen auf die KDB einwirken, die ihre Eigenschaften
und/oder Planlage nachteilig beeinflussen. Die Ermittlung der optimalen Ein-
bautechnik ist Bestandteil eines Feldversuches, der vor der Verlegung der KDB
durchzufiihren ist und insbesondere die dynamischen Beanspruchungen des Ein-
baubetriebes mit abdecken muSf.

-Das fiir den Einbau vorgesehene Personal muB qualifiziert sein und tiber die si-
cherheitstechnische Relevanz der Arbeit unterwiesen sein.

-Die Verlegearbeiten sind, unabhdngig von eventuellen Teilabnahmen, durch
eine Endabnahme der Drinschicht abzuschlieBen, in der u.a. vom Fremdiiber-
wacher bescheinigt wird, daB die Planlage der KDB sichergestellt ist.




RECHTSMITTELBELEHRUNG

Gegen diesen Bescheid kann innerhalb eines Monats nach Bekanntgabe Widerspruch
erhoben werden. Der Widerspruch ist bei dem Prasidenten der Bundesanstalt fir
Materialforschung und -prufung (BAM), Berlin 45, Unter den Eichen 87, schriftlich
oder zur Niederschrift einzulegen.

Ist Uber den Widerspruch ohne zureichenden Grund in angemessener Frist sachlich
nicht entschieden worden, so kann Klage bei dem Verwaltungsgericht in Berlin-Char-
lottenburg 2, Hardenbergstr. 21 — 24, erhoben werden.

Die Klage kann nicht vor Ablauf von 3 Monaten seit der Einlegung des Widerspruchs
erhoben werden, auBBer wenn wegen der besonderen Umstande des Falles eine kiirze-
re Frist geboten ist. Sie kann ferner nur bis zum Ablauf eines Jahres seit der Einle-
gung des Widerspruchs erhoben werden. Die Klage muf8 den Kl&ger, den Beklagten
und den Streitgegenstand bezeichnen.

Wenn ein Bevollméachtigter bestellt wird, gilt sein Verschulden an der Versaumnis
einer Frist als eigenes Verschulden des Auftraggebers

Berlin 45, den 10, Juni 1991
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Die Firma Omniplast GmbH & Co KG erklart zur Produktionsstéatte
und zu den Verlegefirmen

Verwaltung und Produktion

Verwaltung: Omniplast GmbH & Co KG
Postfach 1265

6332 Ehringshausen

Produktion der Ursuplast EN-Dichtungsbahn aus PE-HD
4152 Kempen 3 / Ténisberg

Verleger der Dichtungsbahnen Ursuplast-PO-EN, Typ I

Die im Werk Toénisberg hergestellten Dichtungsbahnen werden
von folgenden Fachfirmen verlegt und verschweift:

1) Fa. FUB
Gesellschaft fiir Folientechnik und Bautenschutz mbH
Robert-Bosch-Str. 4
6238 Hofheim / Wallau

2) Fa. UTHE
Beschichtungs- und Dichtungstechnik
Kreuzbreite 11
3062 Biuckeburg

3) Fa. von Witzke GmbH & Co
Abdichtungstechnik
Joachimstrafe 72
4300 Essen 13

4

Fa. PLEUS

Grundwasser und Bodenschutz GmbH
Resedaweg 15

4450 Lingen

Die Verlegefirmen verfiigen uber qualifizierte
Schweiffachkrafte, die durch interne und externe
Schulungen ausgebildet wurden.

Insbesondere werden die Mitarbeiter der Verlegefirmen auf
die Dichtungsbahnen Ursuplast aus PE-HD im Werk eingearbeitet
und geschult.
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Herstellverfahren

Die Ursuplast PE-HD Dichtungsbahn PO-EN, Typ I

wird im Kunststoffwerk Tonisberg mittels
Breitschlitz-Extrusionsverfahren hergestellt.

In einem On-line-Verfahren gelangt das vom Rohstoffher-
steller in Silofahrzeugen angelieferte Granulat nach

einer Eingangskontrolle zundchst in grofe Aufensilos

und von dort mittels Saugfdrderung in die den einzelnen
Produktionsanlagen zugeordneten Tagessilos. Von hier aus
versorgen elektronisch gesteuerte Aggregate die Extruder

mit stdandig gleichbleibender Materialmenge. Im Extruder

wird das Material plastifiziert, thermisch homogenisiert

und Uber die Austragsschnecke in die Breitschlitzdise
gefdrdert. Das herausgepresste Fell wird in einen Walzenspalt
eingefihrt. Hier findet die einseitige Profilierung statt.
Die Bahn erhalt das Oberflachenprofil PO, wobei PO das Profil
" Organat " und das Profil " EN " glatt ist.

Der AbkUhlprozess kann durch die Walzentemperatur beeinfluft
werden, jede Walze ist einzeln regelbar.

Wahrend des Passierens einer horizontalen Kihlstrecke kénnen
an den Bahnenrandern Schweifschutzstreifen per Andruckrolle
aufgebracht werden, damit im Schweifbereich eine oxidfreie
Oberflédche garantiert ist. Anschliefend wird die Bahn
besdumt, gewickelt und auf Lange geschnitten.

Eine lber diese Kurzbeschreibung hinausgehende genaue
Beschreibung des Herstellungsprozesses ist bei der BAM

hinterlegt.
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Werkstoff

Die Ursuplast PE-HD Dichtungsbahn wird aus Vestolen A 3512 R
der Chemischen Werke Huls AG hergestellt.

Der Rohstoff enthdlt zur UV-Stabilisierung ca. 2% Ruf-Anteil,
der vom Rohstoffhersteller eingearbeitet wird.

Das Werk Ténisberg verarbeitet den originalen Werkstoff ohne
weitere Zusédtze. Der Randstreifen-Beschnitt ( ca.3% bei 5,10 m
Breite ) wird sofort granuliert und in den Prozep
zuriickgefihrt, so daB eine Verschmutzung ausgeschlossen ist.
Die chemischen und physikalischen Materialeigenschaften werden
dadurch nicht veréndert.
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ANORDNUNG DER KENNZEICHEN

Rand dor Kunststoffdichtungsbahn

e

+‘

: . @ KENNZEICHNUNG

15 m -3

- 51 m
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Kennzeichnung auf der Bahn

06/BAM 3.6/ 06 / 91 / Ursuplast I / 5100 / 2,5 / PO-EN / Wo./Jahr
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1. Bahnenkennzeichnung im Produktionsablauf

Erkléarung:
06/ BAM 3.6/06/91/ Ursuplast I/ 5100 / 2,5 /PO-EN / Wo./Jahr
Omniplast FirmenbezeichnungJ
I: Vestolen A 3512 R

Bahnenbreite

Dicke

einseitig profilierte Bahnen " Organat "

Produktionswoche

Produktionsjahr
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Zur Qualitdtssicherung erklirt der Antragsteller:

Die Qualitatssicherung erfolgt durch Eigen- und Fremd-
uberwachung durch eine neutrale Institution.

Fremdiberwachung bei der Bahnenherstellung

.1 Fremdiberwachung der Bahnenherstellung

Fir jedes der Zulassung unterliegende Produkt besteht
ein Fremdiberwachungsvertrag mit dem
Siddeutschen Kunststoff Zentrum ( SKZ ).

.2 Fremdiberwachung bei der Verlegung

Hier werden durch den Bauherrn/Bautrdger, neutrale
qualifizierte Institute oder Einzelpersonen mit der
Uberwachung beim Einbau betraut.

Eigeniliberwachung

Die Eigenlberwachung erfolgt auf Basis der " NRW-Richtlinie *
Dariber hinaus werden weitgehend bereits die Anforderungen
der TA Abfall berilicksichtigt.

Die Eigeniberwachung gliedert sich wie folgt:

Rohstoff-Eingangskontrolle

Eigenlberwachung und Qualitdtskontrolle bei der
Bahnenherstellung

2.3 Eigenliberwachung bei Verlegung bzw. Einbau
durch die einbauende Firma

2.1
2.2



ANLAGE 6,Seite 2 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN —Fligearbeiten
06/BAM 3.6/06/91 _
BUNDESANSTALT FUR Die Eigeniiberwachung der Filigearbeiten ist in den Unterlagen
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG zum Antrag unter Punkt 7 und 8 ausfiihrlich beschrieben worden
und bei der BAM hinterlegt.
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.1 Rohstoff-Eingangskontrolle Omniplast

v

Jeder eingehende Rohstoff-Transport wird vor dem Abladen ~2=4Co.KG 6332 Ennngshausen
uberpruft. Es werden aduPere Beschaffenheit, Schmelzindex, |
ReipPfestigkeit, Reifdehnung ( an einer Prefplatte ) geprift.

Bei HDPE wird ferner eine DSC-Analyse durchgefuhrt. |
Nur freigegebene Sendungen dirfen entladen werden. i

.2 Eigeniiberwachung und Qualitdtskontrolle der Bahnenfertigung Iransport und Lagerung auf der Baustelle |

Die Eigenliberwachung erfolgt in Ubereinstimmung mit dem L
abgeschlossenen Fremdiberwachungsvertrag auf der Grund- Transport der KDB zur Baustelle

lage der NRW-Richtlinie, wobei teilweise bereits der
Entwurf TA Abfall berilicksichtigt wird. Die Prifungen

und ihre Mindesthdufigkeiten sind nachfolgend dargestellt.

Die KDB wird vom Werk Tdnisberg mittels LKW, i
der mit einem Bordkran ausgeristet ist, zur Baustelle

Die Pruffrequenz liegt deutlich iber den Anforderungen. transportiert.

Aufere Beschaffenheit...........cccvivinnn 2 * taglich

Digke ( Migdestdicke ) s s s 6§ ieE S § & auEE 2 * tzglish Lagerung und Transport der KDB auf der Baustelle
Einachsige Zugbeanspruchung.............. 1 * taglich

Die KDB-Rollen werden an der Baustelle an einem fiir die

Warmlagerungsverhalten -
< 4 Lagerung vorgesehenen und vorbereiteten Platz gelagert.

einschl. Mapanderung nach Warmlagerung...l * wdéchentlich

Widerstand gegen Weiterreifen............ 1 * wéchentlich 7 A . g . . ;
Verhalten bei niedrigen Temperaturen..... 1 * wéchentlich Der steinfreie Untergrund wird zusdtzlich mit einer
Schutzlage aus Baufolie oder Vlies abgedeckt.

Schmelzindex am Rohstoff................. 1 * pro Charge " . g . 3

( Sigofahrzegg ) Die 5 m breite Dichtungsbahn wird direkt an der Anlage
Schmelzindex am Bahnenrand............... 2 * taglich auf Stahlrohrkerne kantengerade aufgewickelt und erhdlt

und 1 * pro keine zusdtzliche Verpackung.

Ch 1 . . " "
SELeCKSDANIUNG « v evsiv ¢ 5 3 & 5 9rerares & o8 s 85 98 1 irgigwggﬂiiht Jede Dichtungsbahn ist auf einen Stahlkern gewickelt,
Dehnung bei Streckspannung..............:1 * pro Schicht der zur Stabilisierung und zum Hdndeln der Rollen dient.

Somit werden Fehlbehandlungen der KDB-Rollen, z.B. durch
Hebewerkzeuge unterbunden.

ANLAGE 6,Seite 3 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN

06/BAM 3.6/06/91 Die Lagerung der Rollen wird so erfolgen, daB maximal
BUNDESANS:I"ALTFfIR 2 bis 3 Rollen versetzt libereinander gelagert werden.
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG Unerwlinschte Pressungen und Verformungen werden so
vermieden.

Auf der Baustelle erfolgt der Transport der KDB-Rollen
mittels Radlader und Hebetraverse, die in die Stahlkerne
Omniplast an beiden Enden eingefiihrt werden.

Omniplast GmbH & Co. KG - 8332 Ernngshausen Seile Durch Transport und Lagerung beschddigte Bahnen werden
ausgesondert. Uber die Verlegung dieser Bahnen sowie die
Art und Umfang der Sanierung wird in Abstimmung mit der
Bauleitung und Fremdiiberwachung weiter verfahren.

Dariiber hinaus werden Breite, Aussehen der Oberfliche,
Planlage, Welligkeit regelmd@Big liberpriift und die Ergebnisse

niedergeschrieben. Die Ergebnisse der Eigeniiberwachung ANLAGE 8 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN

werden regelmédfig dem fremdliberwachenden Institut zur Einsicht 06/BAM 3.6/06/91

und Kontrolle vorgelegt. Auf Verlangen werden die Ergebnisse BUNDESANSTALT FUR |

in Form von Zertifikaten oder Werkszeugnissen nach DIN 50049 MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG |
den Lieferungen beigefiigt.

An der 5 m-Anlage ist eine kontinuierliche DickenmeBanlage Omniplast
installiert, die in vorgegebenen Abstdnden das Dickenprofil

ausdruckt. Omniglast GmbH & Co. KG - 6332 Ehringshausen Seite

2.3 Eigeniiberwachung auf der Baustelle
Die Eigeniiberwachung der Dichtungsbahn auf der Baustelle Rollenaufkleber mit Kennzeichng der KDB :

wird bei der Anlieferung, Verlegung, Fligen und Priifen
durch den Verleger durchgefiihrt.

-Anlieferung o -
Bei Anlieferung der Kunststoffdichtungsbahn wird mnIpIaSt

- die Vollstdndigkeit des Lieferprotokolls

- auf eventuelle Transportschdden hin :

- das korrekte Abladen und Zwischenlagern DIChTUﬂngahnen <<UrSUp|aSt>>
gepriift.

Die Dicke der Bahn wird bereits bei der Herstellung der 06 / BAM 3.6 / 06 / 91

Bahnen gemessen und kontrolliert. Die engen Toleranzen
der Bahnendicke machen eine zusdtzliche Messung auf der

Baustelle nicht erforderlich. W0. / Jahr 1
~Verlegqung Qualitat: ro - en schwarz 2,5 mm

Beim Ausrollen werden die Bahnen auf .

- mechanische Beschiddigungen Breite: 5,10 m Lange: 3 100 m

- Planlage -

- Kantengeradheit X

- duBere Beschaffenheit Rollen Nr.:

gepriift. i

Omniplast GmbH & Co KG - Postf. 1256 - 6332 Ehringshausen

1\
311 i
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1. VerschweiBen der Dichtungsbahnen
Geometrie der Schweillnaht

1.1 Uberlappnaht mit Priifkanal
Die Herstellung der Ndhte erfolgt im Heizkeilschweif-
verfahren ohne SchweiBfzusatz mit einem SchweiBautomaten.
Es werden Doppelndhte mit einer Einzelbreite von mindestens
15 mm und einem Priifkanal von 19 mm +/- 2 mm hergestellt.
Die SchweiBnahtabmessungen werden anhand der Probeschweifunge) -
festgestellt. 0,220, >15 19~ | 2

1.2 Einfachnaht ( Handnaht )

Einfachnédhte aller Zuschnitt-, AnschluBf-, und Reparaturar-
beiten werden durch Handextrusions-Auftragsschweifung,
Nahtbreite > 30 mm mit dem Leister Handextruder ausgefiihrt.

Vorab erfolgt eine Fixierung der Zuschnitte mittels Hand-
schweifgerdt.

2. Priifen der Schweifnadhte
2.1 Druckluftpriifung der HeizkeilschweiBnaht

Die durchgehende, zerstdrungsfreie Priifung der Uberlappnihte
mit Priifkanal auf Dichtigkeit erfolgt mit Druckluft bei

definierter mechanischer Beanspruchung.
Die Priifwerte der Tabelle der Zulassung sind zu beachten.

Oberfldchentemperatur
(°C)

Prifdruck
( bar )

+ 5 bis +20 5
> +20 bis +40 4
> +40 bis +55 3

An einem Ende der Priifnaht wird ein Stutzen montiert,
der den AnschluB eines Manometers und einer Luftpumpe
ermdglicht.
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Omnigtast GmoH & Co. KG - 6332 Ehringshausen Seite

Nach Durchblasen des Kanals wird dieser am Ende verschlossen.
Der Prifdruck wird kurzfristig ( ca. 1 min. ) um 0,5 bar
erhéht und anschliefend auf den geforderten Druck abgelassen.
Die Priifzeit betrdagt 10 Minuten.

Der Prifdruck darf in dieser Zeit nicht mehr als 10% abfallen.

2.2 Vakuumprifung der Einfachndhte

Die Prifung erfolgt mittels Vakuumglocke, die auf den mit
einer Kontrollfliissigkeit beaufschlagten Nahtbereich dicht
aufgesetzt wird.

Der Priufdruck betragt 0,3 bar.

Die Kontrolle des Prifdruckes erfolgt iber ein Manometer.
Eine weitere Kontrolle erfolgt iiber die Kontrollflissigkeit,
die bei Fehlstellen der Naht Blasen bildet.

Nach Angaben des Rohstoffherstellers bewirkt die zur Anwendung
kommende Kontrollflussigkeit keine Spannungsrisse in den
Schweifnéhten.
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SCHWEISSPROTOKOLL AR. DATUM: omnlplaS‘i
Baustelle  § smuesgsnsnasssssnnes Auftraggeber

Ingenieurbliro : ...o.ovvviieiannnn.. Auftragnehmer : ...

Yerleger 8 weosevssemusesiasees SchweiBer

Werkstoffangaben

Bahnenhersteller ¥

Werkstoff (Art/Typ) :

SchweiBzusatz ( " ) :

Bahnenzustand

SchweiBangaben

Nahtvorbereitung : O gesdubert O getrocknet O geschliffen
Nahtbezeichnung : O Quernaht O Langsnaht (0 Schutzstreifen entfernt
Nahtposition Q Sohle O Baschung Qa Fiicken

Nahtform O Auftragsnaht ) Einfachnaht O Doppelnaht

Nahtart O Uberlappnaht O ohne Qa mit SchweiBzusatz
Nahtausfihrung Q im Freien O unter Dach

SchweiBverfahren : 0O Heizkeil (HH) O Warmgas (W) O Warmgas-Extrusion (WE)
NahElAnge: = 8  crcmesesemmeeine SenerREs e RS AR S e et e srme
ProbeschweiBung Q visuell begutachtet O Schilversuch O Ergebnis positiv
Randbed ingungen

UREERGRURD = 8 sseesiennis sim sisi sisieitie 616 v eiacaislens. s saomis ey inie g1 e S Te A
Witterung Q sonnig Q tribe C Niederschlag

O windstill QO leichter Wind O starker Wind

Messungen bei den SchweiBarbeiten

Parameter Beginn Unterbrechung Ende
Uhrzeit (h)

Lufttemperatur {E)

Luftfeuchtigkeit (%)

Oberfl.temp.d.Bahn ( C)

Grund der Unterbrechung: ....iciceeccoeiirenssvnnessines soasaemsvass s s oo

Bemerkungen

Unterschriften
Bauleitung : ...
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Seile

SCHWEISSPROTOKOLL

SchweiBparameter

SchweiBverfahren
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PROTOXOLL FUR OIf PRUFUNG DER HEIZKEILMARIE

PROFPROTOKOLL

Pratperameter

Qruck § bar
Ocuer 10 Min.
Oruckadfall < 10 % (

Bcuvorhaben

0.5 ber) Oatum s

WarmgasschweiBen

Warmgas Extr.schw.

Heizkeilschw.

Gerat/Typ

Disen-, Schuh-,Keilform

Warmgastemperatur ('C)

Anfang l Ende

Anfang Ende

- Einstellwert
(Schalterstellung)

= MeBwert
(5 mm in der Dise)

Luftmenge (1/min)

Massetemperatur ('C)
(-> Zylinderfieizung)

- Einstellwert
(Schalterstellung)

- MeBwert
(Thermoelement)

Massedurchsatz (kg/h)

Heizkeiltemperatur ('C)

- Einstellwert
(Schalterstellung)

- MeBwert
(Thermoelement)

SchweiBgeschwindigkeit
(m/min)

- Einstellwert
(Schalterstellung)

~ MeBwert
(Uhr, MaBband)

SchweiBkraft (N/mm)

bei Rollenbreite (mm)
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PROTOKOLL FUR OIE PRUFUNG DER EINFACHNANTE + NAHTSANIERUNG PROFPROTOKOLL
Pritparameter ir Vokuumpritung:  Unlerdruck 0.6 bar Bauverhaden s

Prafdaver § sec.

Oatum
Ergevnis Nahlgeomelrie / mm Bemerkung / Unterschrll]

Halgaidl Vakuum -
shibeaeichaung prafung (Proter )

Nanibreile Nahidicke
Verteger s Oatum: Unterschritts Bauteliung: Oalumi Unlerseneirle Ijblrvumm Datum Untersehrith

Nahl -
dezeich -

Anfang

Oruckmessung

Cnge

Zeil bar el

Nahtgeomelrle / mm

prit -
kanal
Brelte

Nohl | Nghi Nant
v H

v
Dicke | Dicke Dicke

Olcke

Qualltgtive
HahlprGtung
scnalversuch

Prat -
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ZULASSUNGSSCHEIN

(befristete Zulassung)
06/BAM 3.6/07/91/

fiir ein Abdichtungselement, gefiigt aus Kunststoffdichtungsbahnen (KDB) als Be-
standteil einer Kombinationsdichtung in Basis- und Oberflachenabdichtungen von De-
ponien fiir Siedlungsabfalle.

1.3,

Bals

3.2,

3.3.

3.4.
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Rechtsgrundlagen

Abfallgesetz vom 27. August 1986 veroffentlicht BGBL. I Seite 1410, ber.
durch BGBI. 1986 I Seite 1501.

RunderlaBl des Niedersichsischen Ministers fiir Umwelt vom 24.6.1988
207-62812/21 - Abdichtung von Deponien fiir Siedlungsabfille, zu beziehen
beim Niedersichsischen Minister fiir Umwelt.

Ubergangsregelung fiir dringende Bauvorhaben, niedergelegt in einer Bespre-
chungsnotiz des Niedersichsischen Umweltministeriums 207.2 - 62812/21 vom
12.07.89

Uber den Runderlal des Niedersachsischen Ministers fiir Umwelt hinaus werden
im Rahmen dieser Zulassung die Anforderungen der TA Abfall in der Fassung
vom 17. Dezember 1990 (Gemeinsames Ministerialblatt S 865 ff. vom
28.12.1990 ISSN 0341-1435) an das Abdichtungselement bereits mit
beriicksichtigt.

Antragsteller

Firma Omniplast GmbH & Co. KG,
D - 6332 Ehringshausen

Verleger: FUB
Gesellschaft fiir Folientechnick und Bautenschutz mbh
Robert - Bosch - Str. 4

D - 6238 Hofheim / Wallau

Gerhard Uthe

Beschichtungs- und Dichtungstechnik GmbH
Kreutzbreite 11

D - 3062 Biickeburg

von Witzke GmbH & Co
Abdichtungstechnik
JoachimstraBe 72

4300 Essen 13

PLEUS

Grundwasser und Bodenschutz GmbH
Resedaweg 15

4450 Lingen

Beschreibung des Zulassungsgegenstandes

Das Abdichtungselement besteht aus Kunststoffdichtungsbahnen (KDB), die
beim Einbau in die Deponiewanne bzw. -kappe fliissigkeitsdicht im Heiz-
keil-Schweilverfahren durch Uberlappnéhte gefiigt werden.

Werkstoff der KDB

Neuware Verstolen A 35 12 R der Chemischen Werke Hiils AG in D-4370 Marl
mit bis zu 3 % homogen zugemischter Randstreifenriickfiilhrungsware aus der
1fd. Produktion, die den Besonderen Besti gen und Auflagen Blatt 8/9, Nr.
2.3 geniigt.

Werkstofferklarung des Antragstellers siche Anlage 3.
Abmessungen der KDB

Lange: herstellungsbedingt endlos, maximale Rollenlidnge 100 m

Breite: 5,10 m

Dicke: Mindestdicke = 2,5 mm (Grundmaterial ohne Struktur)
Nenndicke x Mindestdicke
Einzelmefwert = Mittelwert + 5 %

Oberflachen der KDB

Oberfliche einseitig strukturiert mit einer Gitter-Spike Struktur (karo' mit
Noppe) auf der einen Seite gemdB Anlage 14, auf der anderen Seite mit glatter
Oberflache und einer Kennzeichnung gemaB Nr. 5. Die Kennzeichnung ist so
auszufiihren, daB sie keine Materialschwichung hervorruft, und muB auf der
sichtbaren Oberflache der verlegten Bahn erkennbar sein.

Fertigungsort und Fertigungsverfahren

Die KDB sind nach dem in Anlage 2 beschriebenen Herstellungsverfahren im
Werk Tonisberg herzustellen, weitere Angaben zum Hersteller der KDB sind in
der BAM hinterlegt. Ein anderer Fertigungsort bedarf der besonderen
Zulassung.

Anforderungen an den Zulassungsgegenstand

Das Abdichtungselement (siche Nr. 3) muB plan aufliegend auf dem minerali-
schen Dichtungselement (sog. Kombinationsdichtung) hergestellt werden, so
daB spitere Auflasten (Dran-, Mill- und Rekultivierungsschichten) zu dem not-
wendigen Prefverbund zwischen Kunststoff-Abdichtungselement (KDB) und
mineralischem Abdichtungselement fiihren.

Weitere Anforderungen sind in den Besonderen Besti g
gen (Blatt 8 - 15) dieses Zulassungsscheines enthalten.

und Aufla-

4.1.

Tl

72

8.1

10.

1L

Sofern nicht ausdriicklich in diesem Zulassungsschein Abweichungen genannt
werden, miissen die zu verwendenden KDB in ihren Eigenschaften den P:iifmu-
stern entsprechen, die nach

Bericht Nr. 25 122/89 vom 03.07.1989 und
Bericht Nr. 25446/89 vom 28.03.1990,
Sitiddeutsches-Kunststoff-Zentrum, D-8700 Wiirzburg

einer Prifung gemaB "NRW"-Richtlinie, Richtlinie iiber Deponiebasisobdich-
tungen aus Dichtungsbahnen (Runderla des Ministers fiir Umwelt, Raumord-
nung und Landwirtschaft vom 14.8.1985-III A 5-541.2.3, veréffentl. im Mini-
sterialblatt fiir das Land Nordrhein-Westfalen Nr. 60, Sept. 1985) unterzogen
worden sind. Durch die Strukturierung der KDB ist gegeniiber der glatten Bahn
(Zulassungs-Nr.06/BAM 3.6/04/91) ein abweichendes Festigkeitsverhalten im
Langzeiteinsatz nicht auszuschlieBen. Der Antragsteller der KDB hat in
Absprache mit der BAM bis zur Erteilung der endgiltigen Zulassung
vergleichende Zeitstandversuche an glatten und strukturierten KDB durch ein
von der BAM anerkanntes Prifinstitut durchfihren zu lassen, um
gegebenenfalls Abminderungsfaktoren festzulegen.

Kennzeichnung

Die nach dieser befristeten Zulassung hergestellten KDB sind langzeitbestindig,
unausloschbar und gut sichtbar, wie folgt zu kennzeichnen:

06/BAM 3.6/07/91//Ursuplast 1/5100/2,5/PK-EN/Wo./Jahr//

Lage der Kennzeichnung siehe Anlage 4
Kennzeichnung der KDB siehe Anlage 5, Seite 1 und Seite 2,

/Wo./ = Herstellungswoche; /Jahr/ = Herstellungsjahr.

Jede Rolle wird mit einem Aufkleber versehen, auf dem die Kennzeichnung
enthalten ist, sieche Anlage 8.

Uberwachung

Die KDB dieses Zulassungsscheines diirfen nur verwendet werden, wenn ihre
Herstellung eigeniiberwacht und durch ein von der BAM anerkanntes Institut
fremdiiberwacht wird.

Eine Eigen- und Fremdiiberwachung ist auch bei dem Einbau der KDB in die
Deponiewanne durchzufiihren. Dabei ist die Ubereinstimmung der Herstellung
bzw. des Einbaues der KDB mit diesem Zulassungsschein und seinen
Anlagen 1 - 14 zu Uberprifen.

Die mit der Fremdiiberwachung zu beauftragenden Institutionen miissen iiber
ausreichend qualifiziertes Personal und notwendige Priifeinrichtungen verfiigen,
sowie der europdischen Norm "Allgemeine Kriterien zum Betreiben von Priifla-
boratorien" DIN EN 45 001 (Mai 1990) geniigen.

Zulassung

Das Abdichtungselement (s. Nr. 3) wird unter der Voraussetzung, daf die All-
gemeinen und Besonderen Bestimmungen und Auflagen dieser Zulassungsbe-
scheinigung eingehalten werden, als Bestandteil einer Kombinationsdichtung fir
Deponien zugelassen. Die Zulassung ist nach Nr. 8 befristet.

Die Allgemeinen und Besonderen Bestimmungen und Auflagen dieser Zulas-
sungsbescheinigung sind bereits bei der Planung und Ausschreibung des Depo-
nie-Abdichtungssystems zu beriicksichtigen.

Diese Zulassung gilt nicht fiir andere Fertigungsbetriebe und andere Hersteller
oder andere Verleger als in Nr. 2 genannt. Anderungen des Werkstoffes, der
Abmessungen, der Oberflachenbeschaffenheit, des Fertigungs- und Fiigeverfah-
rens oder des Verwendungszweckes erfordern eine neue Zulassung.
Geltungsdauer der Zulassung

Befristet bis zum 31. Dezember 1992

Réiumlicher Geltungsbereich

Dieser Zulassungsschein gilt fiir das Land Niedersachsen.

Schadensfille an Deponiedichtungen, die im Zusammenhang mit dem Zulas-
sungsgegenstand stehen, sind in jedem Fall sofort der BAM zu melden.

Diesem Zulassungsschein liegt eine Rechtsmittelbelehrung bei.

A Dieser Zulassungsschein wird im Amts- und Mitteilungsblatt der BAM in
Berlin verdffentlicht.

Berlin, den 10. Juni 1991

EUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

(BAM)
Fachgruppe 3.6 Labor 3.62
Altlastensanierung und Deponietechnik
Deponietechnik
LA, i.A.

P o

Dr.-Ing. H. August Di
(Regierungsdirektor)

A

.-Ing. R. Preuschmann
(Technischer Regierungsamtmann)




BAM-Az.: 3.62/1003/91, 5. Ausfertigung.
Dieser Zulassungsschein umfat 15 Seiten und 14 Anlagen
mit 19 Seiten und Rechtsmittelbelehrung, die Bestandteil dieses Bescheides sind.

Zulassungsscheine ohne Dienstsiegel haben keine Giiltigkeit.

1. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN UND AUFLAGEN

Mit dem Zulassungsschein ist die prinzipielle Eignung des Abdichtungselemen-
tes, hergestellt durch Fiigen aus den in Nr. 3 (Blatt 2) genannten Kunststoff-
dichtungsbahnen (KDB), nachgewiesen. Die zustindige Uberwachungsbehérde
muB bei dem Einbau der KDB die Einhaltung der Bestimmungen und Auflagen
des Zulassungsscheines iiberwachen.

Der Zulassungsschein gilt nur fiir die Herstellung und den Einbau der KDB. Er
ersetzt nicht die fiir die Durchfiihrung von AbdichtungsmaBnahmen erforderli-
chen Genehmigungen.

Bei der Verwendung des Zulassungsgegenstandes mufB auf der Baustelle der
Zulassungsschein in Abschrift oder Fotokopie vorliegen.

Der Zulassungsschein darf nur im ganzen mit den dazugehorigen Anlagen ver-
vielfaltigt werden. Eine auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Genehmi-
gung der Bundesanstalt fiir Materialforschung und -priffung. Der Text und die
Zeichnungen von Werbeschriften diirfen dem Zulassungsschein nicht widerspre-
chen. Dies gilt sinngemaB auch fiir Berichte/Zeugnisse u.d. der Eigen- und
Fremdiiberwachung.

Der Antragsteller ist dafir verantwortlich, daB die nach diesem
Zulassungsschein hergestellten KDB bzw. Abdichtungselemente mit den in den
Priifungsunterlagen der Zulassungsbescheinigung beschriebenen Eigenschaften
tibereinstimmen.

Die Zulassungsbehorde ist berechtigt im Herstellerwerk, in Zwischenlagern
oder auf der Baustelle zu iiberpriifen, ob die Auflagen dieses Zulassungsschei-
nes eingehalten worden sind.

Unabhingig von der Befristung dieser Zulassung kann diese mit sofortiger Wir-
kung widerrufen werden, wenn die Auflagen nicht eingehalten werden. Die
Zulassungsbescheinigung wird widerrufen, erganzt oder geindert, wenn Werk-
stoffe, das Herstellungsverfahren der KDB oder das vom Antragsteller
ingese Verl ren sich nicht bewdhren. Dies gilt insbesondere dann,
wenn neue technische Erkenntnisse dies begrinden. Die Zulassung steht unter
dem Vorbehalt der nachtraglichen Aufnahme, Anderung oder Ergdnzung von
Auflagen.

Der Zulassungsschein beriicksichtigt den derzeitigen Stand der technischen Er-
kenntnisse. Eine Aussage iiber die Bewahrung des Zulassungsgegenstandes ist
mit der Erteilung der Zulassung nicht verbunden.

Die Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter erteilt.

Im Rahmen dieser befristeten Zulassung ist fir die Fremdiberwachung
(siche Nr. 6 Blatt 4) der KDB der Nachweis dadurch zu erbringen, daB der
BAM von der jahrlich zweimal durchzufithrenden Uberwachung unaufgefordert
von der iiberwachenden, neutralen Stelle eine Ausfertigung des jeweiligen
Uberwachungsberichtes vorzulegen ist. Entsprechendes gilt gegeniiber den zu-
stindigen Uberwachungsbehdrden beziiglich des Dichtungselementes fiir das je-
weilige Deponiebauprojekt.

II. BESONDERE BESTIMMUNGEN UND AUFLAGEN

Um sicherzustellen, daf die Herstellung bzw. der Einbau des Zulassungsgegenstandes
nach dem gegenwirtigen Stand der Technik erfolgt, wird die vorlaufige Zulassung mit
folgenden besonderen Bestimmungen und Auflagen erteilt:

1.1

1.2,
L3,

Der Antragsteller der KDB und der Verleger haben zu gewihrleisten, daf jede
KDB bzw. jedes Abdichtungselement

in den Eigenschaften (Werkstoff, Abmessungen, Festigkeit und Herstellungsver-
fahren) mit den bei der BAM hinterlegten Mustern und Beurteilungsnachweisen
(siehe Nr. 4.1 Blatt 3) tibereinstimmt

sachgemaB hergestellt ist
einer Qualititssicherung (QS) gemdB DIN 9000 - DIN 9004 unterliegt.

Die Fremdiiberwachung fiir die Verlegung der KDB (siche Nr. 10 Blatt 11)
muB von einem kunststoffsachverstindigen Fremdiberwacher nach DIN 18200
durchgefiihrt werden. Dieser muB wahrend der gesamten Verlegearbeiten, d. h.
von der Abnahme des Planums bis einschlielich zur Aufbringung des Fli-
chenentwisserungssystems (Dranung), dauernd anwesend sein.

Weitergehend wird vorausgesetzt, daB die jeweilige Herstellung des Deponieab-
dichtungssystems durch den Auftragnehmer (Generalunternehmer o0.4.) in ein
QS-System eingebunden ist, in dem der Einbau des Kunststoff-Abdichtungsele-
mentes nur eine Komponente darstellt. Das QS-System muB eine koordinierte
Zusammenarbeit zwischen dem Verleger und allen anderen Subunternehmern

2.1
22,

2.3.

2.4.

auf der Baustelle ermoglichen. Damit soll ein hinreichendes Vertrauen herge-
stellt werden, so daf alle Qualititsforderungen des Auftraggebers beziiglich der
Gebrauchstauglichkeit (DIN 66 050) des Dichtungssystems erfiillt sind.

Der Hersteller hat im Rahmen der Fertigungskontrolle folgende Priifungen
durchzufithren:

Priffungen gema$ Anlage 6, Seite 2 und Seite 3

iber Anlage 6 hinausgehend, Einhaltung der Dickentoleranzen nach Nr. 3.2.
Blatt 2 des Zulassungsscheines

/
nach jedem Chargenwechsel sowie nach Unterbrechung oder Anderung des Ma-
schinenlaufes ist die Einhaltung folgender Anforderungen zu priifen:

Schmelzindex nach DIN 53 735

MFI 190/5(a) = 1,7 + 0,2 [g/10 min]

MFI 190/5(¢) < MFI 190/5(a) + 0,2 [g/10 min]
wobei bedeutet:

MFI 190/5(a) = Schmelzindex vor der Verarbeitung
(Formmasse bzw. Formmasse mit 3 % zugemischter Riickfilhrungsware)

MFI 190/5(e) = Schmelzindex nach der Verarbeitung (Formteil)

Es wird empfohlen die Schrumpfung AL/L der KDB ldngs und quer zur Extru-
sionsrichtung zu {berprifen (Lagerung 1 h bei 100°C) Anforderung:
|ALL|< 1%.

Uber die Ergebnisse der Fertigungspriifungen sind Aufzeichnungen zu fiihren,
in die der Zulassungsbehorde auf Wunsch Einsicht zu gewahren ist. Die Auf-
zeichnungen sind 20 Jahre lang durch den Hersteller aufzubewahren.

Der Antragsteller hat die laufende Fertigung der Dichtungsbahnen gemal
"NRW"-Richtlinie auf seine Kosten durch eine neutrale Institution iiberwachen
zu lassen. Probennahmen aus Fertigung, Lager oder Baustelle miissen durch die
iberwachende Institution erfolgen (Anlage 6, Seite 1). Die Uberwachungsbesu-
che sind in der Regel unangemeldet durchzufiihren. Bei Mangeln ist nach den
Feststellungen der fremdiiberwachenden Stelle zu verfahren. Bei wiederholten
oder ernsthaften Mangeln hat dieser die Zulassungsbehérde zu informieren.

Zu Beginn der Fertigung hat sich die fremdiiberwachende Stelle zu iiberzeugen,
daB die Voraussetzungen fiir eine sachgemafe Fertigung gegeben sind. Dies ist
der Zulassungsbehorde von fremdiiberwachender Stelle schriftlich mitzuteilen.

Jede Liefereinheit, d.h. Rolle, ist an gut sichtbarer Stelle vor Auslieferung der
ersten KDB mit einem Aufdruck nach Anlage 8 zu beschriften.

Transport, Lagerung

-Der Transport der KDB-Rollen bis zur Deponiebaustelle darf nur mit vom
Antragsteller lizenzierten Unternehmern erfclgen. Jede Beschddigung der
Rollen ist dem Antragsteller zu melden.

-Die Handhabung auf der Baustelle darf nur durch geschultes Personal des
Antragstellers mit geeignetem Gerdt erfolgen. Der Fremdiiberwacher fiir die
Verlegung der Dichtungsbahn hat zu bestitigen, daf die Rollen unbeschadigt
sind, bevor sie fir die Verlegung freigegeben werden. Bei Beschidigungen ist
nach seinen Anweisungen zu verfahren.

-Die Zwischenlagerung auf der Baustelle soll so erfolgen, daB zur anschlieBen-
den Verlegung ein minimaler Aufwand notwendig ist. Insbesondere sind we-
sentliche die Verlegung beeintrachtigende Verformungen der Rollen durch die
Lagerung zu vermeiden.

Sofern die einzelnen Rollen keine Transportverpackung aufweisen, sind die
Rollen durch Abdecken mit Folie 0.4. zu schiitzen.

Das Terrain muB vor unbefugtem Zutritt gesichert sein.
Im ibrigen gilt Anlage 7.

Untergrund, Bdschungen und Deponiewanne

Die KDB ist verzerrungsfrei ohne Falten und wesentliche, den Prefiverbund be-
hindernde Welligkeit einzubauen. Das mu8 bereits bei der Wahl des Untergrun-
des und der Planung der Deponiewannenform beriicksichtigt werden.

Der Untergrund muB so stabil sein, daB im ungiinstigsten Fall die KDB durch
lokale Setzungen mit nicht mehr als 3 % mehraxialer Dehnung beaufschlagt
wird.

-Die Standfestigkeit des Dichtungssystems, insbesondere im Bereich der Bo-
schungen, ist durch eine {iberpriifbare Statik nachzuweisen. Beim Boschungsbau
ist zu beachten, daB der Reibungsbeiwert zur Tiefe hin ansteigen mu8, daf also
nachweislich der Reibungsbeiwert zwischen Planum und KDB grofer ist als
zwischen KDB und Schutzschicht und dieser wieder grofier ist als zwischen
Schutzschicht (Nr. 12, Blatt 14) und dariiberliegender Dranschicht. Die Art der
Schutzschicht ist in Abhéngigkeit der geplanten maximalen Deponiehéhe so zu
wi;xlen, daB sich die Reibungsbeiwerte auch unter Auflast nicht nachteilig ver-
andern.

-Die geometrische Form der Deponiewanne muB so gewihlt werden, daf form-
bedingte Verzerrungen der KDB auszuschliefien sind. "Abwickelbare" Kontu-
ren, die ein Auslegen von rechteckigen Bahnen erlauben, sind anzustreben. Zur
Verhinderung des "Trampolineffektes” sind neben geeigneten Einbaumethoden,
Kehlradien > 1 m einzuhalten.
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Planum

-Unmittelbar vor der Verlegung der KDB ist das Planum von der Bauleitung
der Verlegefirma und dem Fremdiiberwacher als geeignet abzunehmen. Der
Umfang der jeweiligen Abnahme bezieht sich maximal auf die Fliche, die in
einer Arbeitsschicht abgedichtet werden kann. Entspricht das Planum nicht den
Anforderungen dieses Zulassungsscheins, so ist keinesfalls eine Verlegung der
KDB durchzufiihren.

-Das Planum muB frei von unstetigen oder abrupten Anderungen in der Oberfli-
che sein. Stufen von maximal 0,5 cm kénnen geduldet werden. Unter einer auf
dem Planum aufliegenden 4-m-Latte (Richtscheit) diirfen maximal 2 cm Luft
sein.

-Das Planum darf bis zu einer Tiefe von 10 cm keine Korner mit scharfen Kan-
ten oder mit einem Durchmesser > 2 cm aufweisen.

-Das zur Aufnahme der KDB fertiggestellte Planum ist vor Austrocknung
(RiBbildung), Wasseranstau, Uberflutung oder Durchfrostung zu schiitzen. Ge-
lingt dies nicht, so ist die letzte Lage der mineralischen Dichtung vor dem Ein-
bau der KDB entsprechend aufzuarbeiten.

-SinngemaB ist bei den Verankerungsgraben an der Boschungskrone zu verfah-
ren. Alle Ecken dieser Griaben miissen gut gerundet sein, daB es zu keinen
Knicken in der KDB kommt.

Verlegung der Bahnen

-Die Verlegung erfolgt nach einem von der zustindigen Uberwachungsbehérde
und dem Fremdiiberwacher genehmigten Verlegeplan.

-Die Verlegung von Kunststoffdichtungsbahnen ist nur von April bis einschlief-
lich Oktober statthaft. Ausnahmen sind nur bei sehr giinstigen Wetterbedingun-
gen mit Genehmigung der zustindigen Uberwachungsbehorden und des kunst-
stoffsachverstandigen Fremdiiberwachers moglich, wenn mit keiner Qualitits-
einbufe fiir das Dichtungssystem zu rechnen ist.

-Bei Lufttemperaturen unter +5 °C, Niederschlagen aller Art, und in Flichen
mit stehendem Wasser ist generell keine Verlegung moglich. Dies gilt auch bei
Wind und Sonneneinstrahlung, wenn die einwandfreie Herstellung des Abdich-
tungselementes nicht gesichert ist.

-Es diirfen nur Gerite, Fahrzeuge und Methoden der Verlegung und Sicherung
zum Einsatz kommen, die aufgrund von Optimierungsversuchen (Feldversuche)
im Bereich der Deponiewanne bei Beginn der Verlegearbeiten bestimmt werden
und gegebenenfalls gednderten Witterungsbedingungen anzupassen sind.

-Die Feldversuche sind bei jedem Abdichtungsvorhaben in Gegenwart des
Fremdiiberwachers durchzufiihren. Spitere Abweichungen von dort festgelegten
Verfahren und Maschinen diirfen nur mit vorheriger Zustimmung des Fremd-
iiberwachers erfolgen.

-Jede verlegte Bahn erhilt eine Bezeichnung, die im Verlege- bzw. Bestandsplan
eingetragen wird. Hieraus muB eine Identifizierung der Bahnen nach Werkstoff,
Charge, Bahnenhersteller und Herstellungsdatum mdglich sein.

-Die Bahnen sind so zu verlegen, daB die Kennzeichnung (Nr. 5, Blatt 3) nach
oben zeigt. Auch Teilstiicke einer Bahn miissen das Kennzeichen aufweisen.

-Die Verlegung muB faltenfrei und mit minimaler Welligkeit erfolgen, so daf
bei spater aufgebrachter Flichendranung die KDB mit Sicherheit auf der mine-
ralischen Dichtung plan aufliegt.

-Jede wesentliche Beschddigung der KDB muf repariert werden. Vor der Repa-
ratur ist der Fremdiiberwacher hinzuzuziehen, der iiber die Art der Reparatur
entscheidet, notfalls auch eine Auswechselung der KDB vorschreibt. Reparatu-
ren sind zu protokollieren, so da Art und Ort der Reparatur (Bestandsplan),

SchweiBer, SchweiBnaht und SchweiBnahtpriifung registriert sind. In dem Pro-
tokoll ist vom Fremdiiberwacher die einwandfreie Reparatur zu bestitigen.

SchweiBarbeiten

Generell sind SchweiBndhte im Bereich von Bdschungen parallel zum Gefélle
anzuordnen. Waagerechte Nahte miissen einen Mindestabstand von 1,5 m vom
BoschungstuB aufweisen.

Ausnahmen, beispielsweise bei Reparaturen, sind nur mit Zustimmung des
Fremdiiberwachers moglich.

-Jede Naht ist im Verlegeplan (Bestandsplan) zu protokollieren, so daf der
SchweiBer, Schweifigerat, Zeit und Ort registriert sind.

-Bei AnschluBarbeiten (Deponieerweiterungen) diirfen nur Dichtungsbahnen aus
gleichem Werkstoff miteinander verschweifit werden. Ist dies im Einzelfall nicht
moglich, ist durch ein Sachverstindigengutachten der jeweiligen zustindigen
Uberwachungsbehorde nachzuweisen, daf auch die Verschweifung unter-
schiedlicher Werkstoffe zu einwandfreien Fiigendhten fiihrt.

-Es diirfen nur SchweiBer eingesetzt werden, die in der Fiigetechnik von PE-HD
geschult sind und die vor einem neutralen Institut, das die Ausbildung von
Kunststoffschweiflern betreibt, die Prifung als Deponie-KunststoffschweiBer
abgelegt haben. Der Nachweis sollte nicht alter als ein Jahr sein.

-Vor dem ersten Einsatz der Schweifler auf der jeweiligen Deponiebaustelle hat
der Fremdiiberwacher sich durch Anfertigung von Schweifiproben davon zu
liberzeugen, daB die SchweiBer in der Lage sind, mit den vorgesehenen
SchweiBgeriten einwandfreie Nihte herzustellen.

-Der Fremdiiberwacher hat die Funktionstiichtigkeit der zum Einsatz kommenden
SchweiBgerite zu priifen.

-Eine besondere Reinigung der Nahtbereiche kann entfallen, sofern sie werks-
seitig mit einem PE-Schutzstreifen, wie bei der BAM hinterlegt, abgedeckt sind
und dieser unmittelbar vor dem Fiigevorgang erst entfernt wird, so daB eine
Verschmutzung ausgeschlossen werden kann.

Alle iibrigen Nahtbereiche sind auf mechanischem Wege ohne Erzeugung von
sichtbaren Riefen von Verschmutzungen zu befreien. Gegebenenfalls sind in
Absprache mit dem Rohstoffhersteller der KDB Losungsmittel einzusetzen, de-
ren eventuelle Riickstinde keine negativen Auswirkungen auf die Nahtfestigkeit
haben diirfen. Die Oberflachenstrukturen werden beim HeizkeilschweiBen ohne
Entfernung iiberschweiBt.

-In der Regel ist mit Heizkeiliberlappnahten zu fiigen. Diese sind als Doppel-
nahte mit Priifkanal mittels SchweiBautomat herzustellen. Die Nahtbreite betragt
mindestens 2 x 15 mm. Die Breite des Priifkanals muB 19 mm + 2 mm betra-
gen. Die Qualitit der SchweiBnahte und des Priifkanals muf mindestens der
Qualitdt, der in der BAM hinterlegten Proben entsprechen.

Nur in Ausnahmefillen, wenn die Doppelnihte nicht herstellbar sind, diirfer
handgeschweiBte Einfachndhte mittels HeiBlufthandschweiBgerit und zusitzli-
cher AuftragsschweiBung mittels Extrusion zur Anwendung kominen
(Nahtbreite > 30 mm).

-Es sind SchweiBprotokolle in einem Umfang nach Anlage 11, Seite 1 und Sei-
te 2 zu fiihren, die nach Ermessen des Fremdiiberwachers erweitert werden
konnen.

Soweit die Schweilindhte nicht mit Handgerdten gefertigt werden miissen, wer-
den ausschlieBlich SchweiBautomaten eingesetzt, die eine kontinuierliche Do-
kumentation von Zeit, Transportrollendruck, Heizkeiltemperatur und Vorschub-
geschwindigkeit ermdglichen, so daB eine eindeutige Zuordnung dieser Para-
meter zum laufenden Meter der Schweinaht mdglich ist. Dariiber hinaus wird
en}pfohlen auch kontinuierlich Abweichungen der Solldicke der SchweiBinaht zu
erfassen.

-Die Schweifnaht-Probennahme im Rahmen der Fremdiiberwachung hat gemif
DIN 18 200, 4.2.2 zu erfolgen. Die Priifergebnisse miissen vor dem Aufbringen
der Schutz- und Drinschicht vorliegen, um gegebenenfalls eine wirtschaftliche
Sanierung zu erméglichen.

-Priifungen auf der Baustelle (Schélversuche) sind mit transportablen Zugpriif-
maschinen durchzufiihren, die dem Stand der Priiftechnik entsprechen.

-Grundsitzlich sind alle Fiigendhte auf Dichtigkeit zu priifen. Die Priifung der
Doppelnaht (Priifkanal) erfolgt mittels Druckluft nach folgenden Bedingungen:

Oberfléchentemperatur Priifdruck
i [bar]
+ 5bis +20 5
> 420 bis +40 4
> +40 bis +55 3

Der vorgegebene Priifdruck ist kurzfristig (ca. 1 min.) um 0,5 bar zu erh6hen,
um dann auf den Priifdruck abgelassen zu werden. Die Priifung gilt als bestan-
den, wenn nach 10 min. Prifdauer der Druck nicht mehr als 10 % abgefallen
ist.

Einfachnihte werden durchgehend der "Vakuumpriifung" mittels Saugglocke
nach Anlage 9, Seite 2 unterzogen. Die zur Prifung der Nahte als Schaum-
bildner verwendete Benetzungsfliissigkeit darf nachweislich keine Spannungs-
risse auslosen oder fordern.

Zusitzlich sollten die Néhte mittels Ultraschallpriifung auf Homogenitdt unter-
sucht werden. Die Ultraschallpriifung allein gilt in der iiblichen Durchfiihrung
nicht als Dichtigkeitspriifung.

Uber die Nahtpriifungen sind Protokolle in einem Umfang nach Anlage 12 und
Anlage 13 zu fithren, der nach Ermessen des Fremdiiberwachers erweitert
werden kann.

Schutz- und Flachendranschicht

-Die Boschungen und Sohlflichen sind unverziiglich nach abschnittsweiser
Fertigstellung des PE-HD-Dichtungselementes mit einer Schutz- und
Driénschicht zu versehen, um durch eine ausreichende Auflast jede Kondenswas-
serbildung zwischen KDB und Planum der mineralischen Dichtung auszuschlies-
sen. Die Wahl der GroBe der Abschnitte muB abhédngig von der Einbautechnik
und Witterung im Feldversuch festgelegt werden und liegt im Ermessen der zu-
standigen Uberwachungsbehdrden und des Fremdiiberwachers.

Kommt es trotzdem am BoschungsfuB durch abflieendes Wasser zu
"Wassersicken", so ist fiir Entlastungslocher zu sorgen, die durch Uberschweis-
sung vor Aufbringen der Schutzschicht zu schlieBen sind.

-Zwischen KDB und Flichendrinschicht (16/32er Kies) ist eine Schutzschicht
vorzusehen, die die KDB wihrend des Baubetriebes und ihrer Gebrauchsdauer
vor jeder punktuellen, bei Entlastung bleibenden Verformung schiitzt. Diese
Schutzschicht ist im Hinblick auf die zukinftige maximale Miilauflast
(Deponiehdhe) zu bemessen und muB sicherstellen, daB sich die fiir die Standsi-
cherheit wesentlichen Reibungsbeiwerte unter Auflast nicht nachteilig verdn-
dern.

Priifanforderungen an Schutzschichten

-Um den Anforderungen gegen statische Auflasten zu geniigen, ist nach dem
gegenwirtigen Stand des Wissens beim Eignungsnachweis von Schutzschichten
wie folgt zu verfahren:

-Mit dem zu untersuchenden Schichtenaufbau von unten nach oben

"Untergrund”
Kunststoffdichtungsbahn (glatt)
Schutzschicht
20 cm, 16/32er Drinschicht
5 cm Sand- Ausgleichsschicht
Druckplatte



wird bei +40 °C in einem Drucktopf von mindestens 30 cm Durchmesser ein
1000-Std.-Druckversuch durchgefiihrt. Als "Untergrund”, d.h. Priifunterlage,
dient eine 2 cm dicke Elastomerplatte, mit der Shore-Harte 50. Der Priifdruck
P, gemessen unter der Dichtungsbahn, bestimmt sich aus:

Pp = PAuﬂasl x 1,5 1)

P aufast €ITEChNEL Sich aus der geplanten maximalen Hohe der Deponie und der
mittleren Dichte des Deponiekorpers. Der Faktor 1,5 beriicksichtigt, daf nach
einer Versuchszeit von 1000 Std. die Verformungen noch nicht vollstindig ab-
geschlossen sind.

Die Schutzschicht gilt als geeignet, wenn nach dem 1000-Std.-Zeitstanddruck-
versuch und 24 Stunden nach Ausbau der PE-HD Dichtungsbahn im ungiinst:g-
sten Fall, die dann noch feststellbaren Dellen maximalen Dehnungen ven 0,25%
entsprechen (gerechnet unter der Annahme einer Kugelkalotte). Eventuell meB-
bare lokale Dickendnderungen, Kerben, Risse und Perforationen, stellen unzu-
lassige Verformungen dar, die die Eignung der Schutzschicht ausschliefen.

Schutzschichten koénnen aus bindigen Erdstoffen, Sandschichten, anderen Werk-
stoffen allein und in Kombination aufgebaut werden. In jedem Fall muf die
Langzeitbestindigkeit der einzelnen Komponenten der Schutzschicht nachweis-
lich mindestens so gut sein wie die der Kunststoffdichtungsbahn, um der
Schutzfunktion zu geniigen.

Die Erfiillung der Anforderungen sind, solange es keine Zulassungspflicht fiir
Schutzschichten gibt, durch Priifzeugnisse neutraler Priifinstitutionen zu doku-
mentieren und dem "fremdiiberwachenden” Ingenieur vor Aufbringung der
Schutz- und Drinschicht zur Freigabe vorzulegen.

14.  Verlegebedingungen

-Das Aufbringen der Schutz- und Dréinschicht hat so zu erfolgen, daB keine un-
zuldssigen Beanspruchungen auf die KDB einwirken, die ihre Eigenschaften
und/oder Planlage nachteilig beeinflussen. Die Ermittlung der optimalen Ein-
bautechnik ist Bestandteil eines Feldversuches, der vor der Verlegung der KDB
durchzufiihren ist und insbesondere die dynamischen Beanspruchungen des Ein-
baubetriebes mit abdecken muf.

-Das fiir den Einbau vorgesehene Personal muf qualifiziert sein und {iber die si-
cherheitstechnische Relevanz der Arbeit unterwiesen sein.

-Die Verlegearbeiten sind, unabhingig von eventuellen Teilabnahmen, durch
eine Endabnahme der Drinschicht abzuschlieBen, in der u.a. vom Fremdiiber-
wacher bescheinigt wird, daB die Planlage der KDB sichergestellt ist.

RECHTSMITTELBELEHRUNG

Gegen diesen Bescheid kanninnerhalb eines Monats nach Bekanntgabe Widerspruch
erhoben werden. Der Widerspruch ist bei dem Prasidenten der Bundesanstalt fir
Materialforschung und -priifung (BAM), Berlin 45, Unter den Eichen 87, schriftlich
oder zur Niederschrift einzulegen.

Ist iiber den Widerspruch ohne zureichenden Grund in angemessener Frist sachlich
nicht entschieden worden, so kann Klage bei dem Verwaltungsgericht in Berlin-Char-
lottenburg 2, Hardenbergstr. 21 — 24, erhoben werden.

Die Klage kann nicht vor Ablauf von 3 Monaten seit der Einlegung des Widerspruchs
erhoben werden, auer wenn wegen der besonderen Umsténde des Falles eine kiirze-
re Frist geboten ist. Sie kann ferner nur bis zum Ablauf eines Jahres seit der Einle-
gung des Widerspruchs erhoben werden. Die Klage muf den Kléger, den Beklagten
und den Streitgegenstand bezeichnen.

Wenn ein Bevollmiachtigter bestelit wird, gilt sein Verschulden an der Versdumnis
einer Frist als eigenes Verschulden des Auftraggebers

Berlin 45, den 10, Juni 1991
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Die Firma Omniplast GmbH & Co KG erklart zur Produktionsstatte

und zu den Verlegefirmen

Verwaltung und Produktion

Verwaltung: Omniplast GmbH & Co KG
Postfach 1265

6332 Ehringshausen

Produktion der Ursuplast EN-Dichtungsbahn aus PE-HD
4152 Kempen 3 / Ténisberg

Verleger der Dichtungsbahnen Ursuplast-PK-EN, Typ I

Die im Werk Ténisberg hergestellten Dichtungsbahnen werden
von folgenden Fachfirmen verlegt und verschweift:

1) Fa. FUB
Gesellschaft fir Folientechnik und Bautenschutz mbH
Robert-Bosch-Str. 4
6238 Hofheim / Wallau

2) Fa. UTHE
Becschichtungs— und Dichtungstechnik
Kreuzbreite 11
3062 Bluckeburg

3) Fa. von Witzke GmbH & Co
Abdichtungstechnik
JoachimstraBe 72
4300 Essen 13

4) Fa. PLEUS
Grundwasser und Bodenschutz GmbH
Resedaweg 15
4450 Lingen

Die Verlegefirmen verfigen uUber qualifizierte
Schweipfachkrafte, die durch interne und externe
Schulungen ausgebildet wurden.

Insbesondere werden die Mitarbeiter der Verlegefirmen auf
die Dichtungsbahnen Ursuplast aus PE-HD im Werk eingearbeitet
und geschult.
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Herstellverfahren

Die Ursuplast PE-HD Dichtungsbahn PK-EN, Typ I

wird im Kurststoffwerk Ténisberg mittels
Breitschlitz-Extrusionsverfahren hergestellt.

In einem On-line-Verfahren gelangt das vom Rohstoffher-
steller in Silofahrzeugen angelieferte Granulat nach
einer Eingangskontrolle zunachst in grofe Aufensilos
und von dort mittels Saugférderung in die den einzelnen
Produktionsanlagen zugeordneten Tagessilos. Von hier aus
versorgen elektronisch gesteuerte Aggregate die Extruder
mit sténdig gleichbleibender Materialmenge. Im Extruder
wird das Material plastifiziert, thermisch homogenisiert
und Uber die Austragsschnecke in die Breitschlitzdiise

gefdérdert. Das herausgepresste Fell wird in einen Walzenspalt

eingefihrt. Hier findet die einseitige Profilierung statt.

Die Bahn erhdlt das Oberfléchenprofil PK, wobei PK das Profil

"

Karo mit Noppe " und das Profil ™ EN " glatt ist.

Der Abkilhlprozess kann durch die Walzentemperatur beeinfluft
werden, jede Walze ist einzeln regelbar.

Wahrend des Passierens einer horizontalen Kiihlstrecke kénnen
an den Bahnenrdndern Schweifschutzstreifen per Andruckrolle
aufgebracht werden, damit im SchweiPBbereich eine oxidfreie
Oberfldche garantiert ist. AnschlieBfend wird die Bahn
besaumt, gewickelt und auf L&nge geschnitten.

Eine Uber diese Kurzbeschreibung hinausgehende genaue
Beschreibung des Herstellungsprozesses ist bei der BAM
hinterlegt.
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Werkstoff

Die Ursuplast PE-HD Dichtungsbahn wird aus Vestolen A 3512 R
der Chemischen Werke Hils AG hergestellt.

Der Rohstoff enthalt zur UV-Stabilisierung ca.
der vom Rohstoffhersteller eingearbeitet wird.

2% RuB-Anteil,

ohne
5,10 m

Das Werk Toénisberg verarbeitet den originalen Werkstoff
weitere Zusatze. Der Randstreifen-Beschnitt ( ca.3% bei
Breite ) wird sofort granuliert und in den Prozef
zurtickgefihrt, so daPp eine Verschmutzung ausgeschlossen
Die chemischen und physikalischen Materialeigenschaften
dadurch nicht verédndert.

ist.
werden
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ANORDNUNG DER KENNZEICHEN

Rand dor Kunststoffdichtungsbahn
le-1 m)*lrn

@ KENNZEICHNUNG
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Kennzeichnung auf der Bahn

06/BAM 3.6/ 07 / 91 / Ursuplast I / 5100 / 2,5 / PK-EN / Wo./Jahr |
i
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1. Bahnenkennzeichnung im Produktionsablauf

Erklarung:
06/ BAM 3.6/07/91/ Ursuplast I/ 5100 / 2,5 /PK-EN / Wo./Jahr
Omniplast Firmenbezeichnung

I: Vestolen A 3512 R

Bahnenbreite

Licke

einseitig profilierte Bahnen "Karo mit Noppe" I

Produktionswoche

Produktionsjahr
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Dariiber hinaus werden Breite, Aussehen der Oberfléche,
Planlage, Welligkeit regelmdBig liberpriift und die Ergebnisse
itatssich K14 3 nledergeschrlebgn. Die Erge?nlsse der Elgenﬁbgrwachung ) .
Zur Qualitdtssicherung erkldrt der Antragsteller werden regelmdBfig dem fremdiilberwachenden Institut zur Einsicht
und Kontrolle vorgelegt. Auf Verlangen werden die Ergebnisse

Die Qualitatssicherung erfolgt durch Eigen- und Fremd- in Form von Zertifikaten oder Werkszeugnissen nach DIN 50049

uberwachung durch eine neutrale Institution. den Lieferungen beigefiigt.
1 Fremdidberwachung bei der Bahnenherstell An der 5 m-Anl§ge.ist eine kontinuierliche Dickegmeﬂanlagg

g etiung installiert, die in vorgegebenen Abstdnden das Dickenprofil

1.1 Fremdiberwachung der Bahnenherstellung ausdruckt.

Fiir jedes der Zulassung unterliegende Produkt besteht 2.3 Eigeniiberwachung auf der Baustelle

ein Fremdiberwachungsvertrag mit dem . . » .

siiddeutschen Kunsts%of? Zen%rum ( SKZ ) Die Eigeniiberwachung der Dichtungsbahn auf der Baustelle

: wird bei der Anlieferung, Verlegung, Fligen und Priifen

1.2 Fremdiiberwachung bei der Verlegung durch den Verleger durchgefiihrt.

Hier werden durch den Bauherrn/Bautrdager, neutrale zAnlieferung

B EE 4 g ] ] ) )
3§Zi3§é§$§;tgei§séiﬁgai gg::aitnzelpersonen Bit der Bei Anlieferung der Kunststoffdichtungsbahn wird
) - die Vollstidndigkeit des Lieferprotokolls

2 Ei ib h - auf eventuelle Transportschﬁden hin

RERSERet Racd - das korrekte Abladen und Zwischenlagern

Die Eigeniiberwachung erfolgt auf Basis der " NRW-Richtlinie " geprift.

Dariber hi d itgehend b it i . s 3 . :

der TA Ab%gigsb:§EcEZiZﬁtigi.en STEATS ik Aurorderunget Die Dicke der Bahn wird bereits bei der Herstellung der

Die Eigeniiberwachung gliedert sich wie folgt: Bahnen gemessen und kontrolliert. Die engen Toleranzen

der Bahnendicke machen eine zusdtzliche Messung auf der

Rohstoff-Eingangskontrolle Baustelle nicht erforderlich.

2.1
2.2 Eigenliberwachung und Qualitatskontrolle bei der
Bahnenherstellung =Verlequng
2:3 g;gggugiiwzgggggeggz ;iiizgung bzw, Eiobay Beim Ausrollen werdﬁn.die Bahnen auf
- mechanische Beschddigungen
- Planlage
- Kantengeradheit
- duBere Beschaffenheit
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Die Eigeniiberwachung der Filigearbeiten ist in den Unterlagen
zum Antrag unter Punkt 7 und 8 ausfiihrlich beschrieben worden
und bei der BAM hinterlegt.

Omniplast
Omniplast GmbH & Co. KG - 6332 Ehringshausen Sete ANLAGE 7 &%%%é/%ggl;’GSSCHEE\
BUNDESANSTALT FUR
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG
2.1 Rohstoff-Eingangskontrolle

Jeder eingehende Rohstoff-Transport wird vor dem Abladen Omniplast

iberpriuft. Es werden &uPere Beschaffenheit, Schmelzindex,

ReiBpfestigkeit, ReiPdehnung ( an einer Prefplatte ) gepriuft. Omnolzst GmoH & Co. KG - 6332 Enningshausen Seite

Bei HDPE wird ferner eine DSC-Analyse durchgefiihrt.
Nur freigegebene Sendungen diurfen entladen werden.

2.2 Eigeniiberwachung und Qualitdtskontrolle der Bahnenfertigung

] X X i Transport und Lagerung auf der Baustelle
Die Eigeniiberwachung erfolgt in Ubereinstimmung mit dem

abgeschlossenen Fremdilberwachungsvertrag auf der Grund-

lazge der NRW-Richtlinie, wobei teilweise bereits der Transport der KDB zur Baustelle
Entwurf TA Abfall beriicksichtigt wird. Die Priifungen
und ihre Mindesthidufigkeiten sind nachfolgend dargestellt. Die KDB wird vom Werk Ténisberg mittels LKW,
Die Priiffrequenz liegt deutlich uber den Anforderungen. der mit einem Bordkran ausgeriistet ist, zur Baustelle
transportiert.
AuBere Beschaffenheit.........c.ccveennnn 2 * taglich
Dicke ( Mindestdicke )...........cciennn.n 2 * taglich
Einachsige Zugbeanspruchung.............. 1 * taglich Lagerung und Transport der KDB auf der Baustelle
Warmlagerungsverhalten
einschl. MaBénderung nach Warmlagerung...l * wdchentlich Die KDB-Rollen werden an der Baustelle an einem fiir die
Widerstand gegen Weiterreifen............ 1 * woéchentlich Lagerung vorgesehenen und vorbereiteten Platz gelagert.
Verhalten bei niedrigen Temperaturen..... 1 * wochentlich
Der steinfreie Untergrund wird zus&tzlich mit einer
Schmelzindex am Rohstoff................. 1 * pro Charge Schutzlage aus Baufolie oder Vlies abgedeckt.
( silofahrzeug )
Schmelzindex am Bahnenrand............... 2 * taglich Die 5 m breite Dichtungsbahn wird direkt an der Anlage
und 1 * pro auf Stahlrohrkerne kantengerade aufgewickelt und erhdlt
Chargenwechsel keine zus#tzliche Verpackung.
SEreCKSDANTUNG «5iwm s 5 « « wivie ¢ & o & » & wimsars s ewions s 1 * pro Schicht
Dehnung bei StrecksSpannung............... 1 * pro Schicht Jede Dichtungsbahn ist auf einen Stahlkern gewickelt,

der zur Stabilisierung und zum Hdndeln der Rollen dient.

Somit werden Fehlbehandlungen der KDB-Rollen, z.B. durch
Hebewerkzeuge unterbunden.
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Die Lagerung der Reollen wird so erfolgen, daB maximal Die Priifwerte der Tabelle der Zulassung sind zu beachten.
2 bis 3 Rollen versetzt ilibereinander gelagert werden.

Unerwiinschte Pressungen und Verformungen werden so Oberfldchentemperatur Prifdruck

vermieden. ( @c ) ( bar )

Auf der Baustelle erfolgt der Transport der KDB-Rollen + 5 bis +20 5

mittels Radlader und Hebetraverse, die in die Stahlkerne > +20 bis +40 4

an beiden Enden eingefiihrt werden. > +40 bis +55 3

Durch Transport und Lagerung beschddigte Bahnen werden An einem Ende der Priifnaht wird ein Stutzen montiert,
ausgesondert. Uber die Verlegung dieser Bahnen sowie die der den AnschluB eines Manometers und einer Luftpumpe
Art und Umfang der Sanierung wird in Abstimmung mit der ermdglicht.

Bauleitung und Fremdiiberwachung weiter verfahren.
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Rollenaufkleber mit Kennzeichng der KDB :

Nach Durchblasen des Kanals wird dieser am Ende verschlossen.
Der Prufdruck wird kurzfristig ( ca. 1 min. ) um 0,5 bar
erhoéht und anschliefend auf den geforderten Druck abgelassen.
Die Prufzeit betragt 10 Minuten.

-
Omnlplaﬁ Der Prifdruck darf in dieser Zeit nicht mehr als 10% abfallen.

Dichtungsbahnen «Ursuplast» 2.2 Vakuumpriifung der Einfachnihte
06 / BAM 3.6 / 07 / 91 Die Prufung erfolgt mittels Vakuumglocke, die auf den mit
2 einer Kontrollfliissigkeit beaufschlagten Nahtbereich dicht
aufgesetzt wird.
Wo. / Jahr o Der Prufdruck betragt 0,3 bar.
e ' Die Kontrolle des Priifdruckes erfolgt iiber ein Manometer.
()Uahtal: PK-EN schwarz 2,5 mm g Eine weitere Kontrolle erfolgt uiber die Kontrollflissigkeit,

die bei Fehlstellen der Naht Blasen bildet.

oo = W Nach Angaben des Rohstoffherstellers bewirkt die zur Anwendung
Brelte' 5,10 m Lange' 2 100m kommende Kontrollflussigkeit keine Spannungsrisse in den
SchweiBnahten.
Rollen Nr.:

Omniplast GmbH & Co KG - Postf. 1256 - 6332 Ehringshausen

ANLAGE 10 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
06/BAM 3.6/07/91 _
BUNDESANSTALT FUR _
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG
ANLAGE 9, Seite 1 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
06/BAM 3.6/07/91 _
BUNDESANSTALT FUR
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Omniplast
Omrniplast GmbH & Co. KG - 6332 Ehringshausen Seite
Omniplast
Omiplas: GroH & Co, KG - 6332 Ehringshausen Seue
Geometrie der Schweifinaht
1. VerschweiBen der Dichtungsbahnen
1.1 Uberlappnaht mit Priifkanal
Die Herstellung der Ndhte erfolgt im HeizkeilschweiB-
verfahren ohne SchweiBzusatz mit einem SchweiBautomaten.
Es werden Doppelndhte mit einer Einzelbreite von mindestens
15 mm und einem Priifkanal von 19 mm +/- 2 mm hergestellt.
Die SchweiBnahtabmessungen werden anhand der Probeschweifungen
festgestellt.

1.2 Einfachnaht ( Handnaht )

}
Einfachnihte aller Zuschnitt-, AnschluB8-, und Reparaturar- l ‘ ‘ ‘
beiten werden durch Handextrusions-AuftragsschweiBung,
Nahtbreite > 30 mm mit dem Leister Handextruder ausgefiihrt.

Vorab erfolgt eine Fixierung der Zuschnitte mittels Hand-
schweiBgerdt.

2. Priifen der Schweifndhte
2.1 Druckluftpriifung der HeizkeilschweiBnaht
Die durchgehende, zerstdrungsfreie Priifung der Uberlappnéhte

mit Priifkanal auf Dichtigkeit erfolgt mit Druckluft bei
definierter mechanischer Beanspruchung.
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ANLAGE 11, Seite 1 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN ANLAGE 12 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
06/BAM 3.6/07/91 _ 06/BAM 3.6/07/91 _
BUNDESANSTALT FUR BUNDESANSTALT FUR
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Omniplast

Omniplast GmbH & Co. KG - 6332 Ehringshausen Seite

Omniplast
SCHWEISSPROTOKOLL NR. DATUM: ~ ]

nngshauses

Omniplast -

Baustelle § iovnagmenausnEa OPEYYR RUFtFaggeber oo vxenns v v aivans

Ingenieurbl¥o & sasmsimes s O makas Auftragnehmer : .....................
Verleger B e ST AR SchweiBer B R R R TS

PROTOKOLL FUR DIC PRUFUNG DER EINFACHNAHTE + NAHTSANIERUNG PROFPROTOXOLL

werksf_offangaben Prutparameter 1Ur Yakuumpritung : Unterdruck 0.6 bar Bauvorhadens

Pritdaver § sec.

Bahnenhersteller 5 apemresn e e Rollen-, Chargen-Nr. :............... Oalum
Werkstoff (Art/Typ) : .

Schweifzusatz ( " ) : 1

() : HNahtbezelchnung :::m\"; e

Bahnenzustand B ssveon e o asmismra Bahnendicke : .....iiiiiiiniiiiiiiils Mahlbreile | Nahtdicke

Crgeonis Nahlgeomelrie / mm Bemerkung / Unterschrift

SchweiBangaben

Nahtvorbereitung : O gesdubert O getrocknet O geschliffen

Nahtbezeichnung : O Quernaht O Lingsnaht 0O Schutzstreifen entfernt
Nahtposition : 3 Sohle O Boéschung O Flicken

Nahtform : O Auftragsnaht O Einfachnaht O Doppelnaht

Nahtart : O Uberlappnaht QO ohne 0O mit SchweiBzusatz
Nahtausfiihrung : O im Freien O unter Dach

Schweifverfahren : O Heizkeil (HH) O Warmgas (W) O Warmgas-Extrusion (WE)
Nahtladnge e s SRS e i Ry e O R AR R TR
ProbeschweiBung : O visuell begutachtet O Schalversuch O Ergebnis positiv

Randbed ingungen
Untergrund 8 A PR R G R S GRS Thie e e e s
Witterung : 0O sonnig Qa tribe O Niederschlag

O windstill O leichter Wind Q starker Wind

Verleger Oatume Unterschelth Bauteltung Oatum Untersearith Overvacher s Datum Unterscheith

Messungen bei den SchweiBarbeiten

Parameter Beginn Unterbrechung Ende

Uhrzeit {
Lufttemperatur (
Luftfeuchtigkeit (%
Oberfl.temp.d.Bahn (

)
5 ANLAGE 13 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
0 06/BAM 3.6/07/91 _
BUNDESANSTALT FUR

Grund der Unterbrechung: MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Bemerkungen B 5 20 RS AR SRR SRS Tt SRt o fin 2

Omniplast

Unterschriften

~oH & Co. KG 5332 ERnngshausan

Bauleitung : ............ ? i i SCWETBEY® 2] » sitmomiinsns mommivierminins sesmnsass —

ANLAGE 11, Seite 2 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN - -

06/BAM 3¢6/07/91 . PROTOKOLL FUR DIE PRUFUNG DER HEIZKLILNAHTC PROFPROTOXOLL
BUNDESANSTALT FUR | Pritparameter « Druck § dar Scuvarhaden

MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG Drvcranta s 10% (05 var)

Oatyms

w Quatitative
Omniplast Oruckmessung 5 Nahigeonelrie / nm angrirag

Hahl - Schdlversuch Bemerkung /
7 bezeich -| Unterschritt

] 3 h: n Seit g
Omniplast GmbH & Co. KG - 6332 Ehringshause ite nung Ky e — wan Tovene v 1 want siai | et — (Proter )
v H kanat kenal | anfang ende

Oicke | Dicke |[Brelle |Oicke [Dicxe | Breile | Ergednls | Ergedals

<

SCHWEISSPROTOKOLL %P4

bar Zeit dar Leil

SchweiBparameter SchweiBverfahren Breite | Brelle Brelle | Brelle

WarmgasschweiBen | Warmgas Extr.schw. Heizkeilschw.

Gerat/Typ

Diisen-,Schuh-,Keilform

Warmgastemperatur ('C) Anfangl Ende Anfang I Ende

- Einstellwert
(Schalterstellung)

= MeBwert
-(5 mm in der Duse)

Luftmenge (1/min)

Massetemperatur ('C)

. S ' . : 1 3 ' hers tum Unterschrltt
(-> Zylinderfieizung) Verleger Datum Unterschellt Bauleltung Oatum Unterscheitt Overvacher Datum: erscheith

- Einstellwert
(Schalterstellung)

- MeBwert
(Thermoelement)

Massedurchsatz (kg/h)

Heizkeiltemperatur (‘c)

- Einstellwert
(Schalterstelliung)

- MeBwert
(Thermoelement)

SchweiBgeschwindigkeit
(m/min)

- Einstellwert
(Schalterstellung)

- MeBwert
(Uhr, MaBband)

SchweiBkraft (N/mm) 321
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ANLAGE 14 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
06/BAM 3.6/07/91 _
BUNDESANSTALT FUR
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Omniplast

Omniplast GmbH & Co. KG 6332 Ehnngshausen Seile

Ober

flachenprofil PK-EN

w0t

SCHNITT W 501

KO8 Kennzeichnugs!ldche
| <no | ¢

Bundesbahn-Zentralamt Dmhe

Minden (Westf)

Zulassungsscheine des Bundesbahn-
Zentralamtes Minden (Westfalen)

g

Bundesbahn

1. Neufassumng zum
ZULASSUNGSSCHETITRN
Zulassungs-Nr. 7550/0A2
fiir die Bauart einer Verpackung zur Befdrderung gefahr-

licher Giiter

1 Rechtsgrundlagen
Verordnung iiber die innerstaatliche und grenz-
iiberschreitende Befdrderung gefahrlicher Giiter
mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung Eisen-
bahn - GGVE) vom 22.07.1985
(BGB1. I, S. 1560)

2 Antragsteller

Karl Huber Verpackungswerke GmbH & Co.
7110 Ohringen

3 Benennung der Bauart
Feinstblechverpackung mit abnehmbarem Deckel. Der
Deckel ist mit einer Bldhgummidichtung versehen
und wird durch einen iiberlappten Spannungsring
gehalten.

Fassungsraum: 12,1 1 bis 13,1 1
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10

10.1

10.2

10.3

Anforderungen an die Bauart

Die Bauart muB den Baumustern entsprechen, die
gemdB Priifbericht Nr. 103 152 vom 10.,03.1986 und
1. Nachtrag zum Prifbericht 103 152 vom
21.05.1990 der Bundesbahn-Versuchsanstalt Minden
(Westf) einer Bauartpriifung nach dem Anhang V
der Anlage zur GGVE unterzogen worden sind.

Zulassung

Die unter Nr. 3 beschriebene Bauart wird unter
der Voraussetzung, daB die Anforderungen nach
Nr. 4 erfiillt werden, zugelassen.

Fertigung von Verpackungen

Nach der zugelassenen Bauart dirfen Verpackungen
serienmdBig gefertigt werden. Der Hersteller muR
gewdhrleisten, daR bei den serienmdBig gefertig-
ten Verpackungen die fiir die Bauart festgelegten
Anforderungen erfillt sind.

Kennzeichnung

Die nach der zugelassenen Bauart serienmdRig ge-
fertigten Verpackungen sind dauerhaft und gut
sichtbar wie folgt zu kennzeichnen:

RID/ADR/0A2/Y17/S/+eveevv../D/BAM 7550 - KHV
(Herstellungs-
datum nach
Rn 1512 (1) e
der Anl. zur GGVE)

Auflagen iiber die Verwendung der Verpackung

Die nach der zugelassenen Bauart serienmafig ge-
fertigten und entsprechend Nr. 7 gekennzeichne-
ten Verpackungen dirfen fir gefahrliche Giiter
verwendet werden, wenn fir sie nach den Vor-
schriften der GGVS/GGVE/GGVSee solche Verpackun-
gen zuldssig sind.

Die Verpackungen diirfen fir gefadhrliche Giiter
der Verpackungsgruppe II oder III verwendet
werden.

Die Grenzdaten fir den Inhalt dirfen nicht iber-
schritten werden, Die Bruttohdchstmasse des Ver-
sandstiickes darf 16,4 kg (Verpackungsgruppe II)
bzw. 24,4 kg (Verpackungsgruppe III) nicht iiber-
schreiten.

Die tberwachung der Fertigung von Verpackungen
nach dieser Bauart muB nach den '"Technischen
Richtlinien fiir die Uberwachung der Fertigung von
Verpackungen zur Beforderung gefdahrlicher Giter
(TRV 001)" - Verkehrsblatt Heft 16, 1987, S. 562,
durchgefiihrt werden.

Der in Nr. 2 genannte Antragsteller muf nachweis-
bar sicherstellen, daR alle Auflagen iiber die
Verwendung der Verpackung demjenigen, der die
Verpackung fiir Gefahrgut einsetzt/befiillt, be-
kannt sind.

Sonstiges
Die Bauart entspricht den in

der Ordnung fiir die internationale Eisenbahnbe-
forderung gefahrlicher Giter (RID)

dem Europdischen Ubereinkommen iiber die inter-
nationale Beforderung gefdhrlicher Giiter auf der
StraBe (ADR-Ubereinkommen)

festgelegten Priifanforderungen fiir Verpackungen
zur Beforderung gefdhrlicher Giiter.

Ein Widerruf dieser Zulassung bleibt vorbehal-
ten.

Dieser Zulassungsschein wird im "Amts- und Mit-
teilungsblatt der Bundesanstalt fiir Material-
forschung und -prifung, Berlin'" (ISSN 0340-7551)
verdoffentlicht. i

4950 Minden; 07.11.1990

ity \*




Bundesbahn-Zentralamt
Minden (Westf) BundeSbahn

Deutsche

E

ZULASSUNGSSCHETILIN

Zulassungs—-Nr. 7624/5H3

fir die Bauart einer Verpackung zur Befdrderung gefdhr-
licher Giter

Rechtsgrundlagen

Verordnung iiber die innerstaatliche und grenz-
iberschreitende Befdrderung gefdhrlicher Giiter
mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung Eisen-
bahn - GGVE) vom 22.07.1985

(BGB1. I, S. 1560)

Antragsteller

Bischof + Klein Verpackungswerke GmbH & Co.
4540 Lengerich

Benennung der Bauart

Sack aus Kunststoffgewebe,
- wasserbestdndig -

Anforderungen an die Bauart

Die Bauart muB den Baumustern entsprechen, die
gemdB Prifbericht Nr. 103 483 der Bundesbahn-Ver-
suchsanstalt Minden (Westf) vom 28.05.1986 einer
Bauartpriifung nach dem Anhang V der Anlage zur
GGVE unterzogen worden sind.

Zulassung

Die wunter Nr. 3 beschriebene Bauart wird unter
der Voraussetzung, daB die Anforderungen nach
Nr. 4 erfillt werden, zugelassen.

Fertigung von Verpackungen

Nach der zugelassenen Bauart diirfen Verpackungen
serienmdBig gefertigt werden. Der Hersteller muB
gewdhrleisten, daB bei den serienmdBig gefertig-
ten Verpackungen die fir die Bauart festgelegten
Anforderungen erfiillt sind.

Kennzeichnung
Die nach der zugelassenen Bauart serienmé&Big ge-

fertigten Verpackungen sind dauerhaft wund gqut
sichtbar wie folgt zu kennzeichnen:

@5H}/Y51/5/................/D/BAM 7624 - B + K
(Herstellungs-

Jjahr, nur die
letzten beiden
Ziffern)

Auf lagen iliber die Verwendung der Verpackung

Die nach der zugelassenen Bauart serienm&Big ge-
fertigten und entsprechend Nr. 7 gekennzeichne-
ten Verpackungen dirfen fir gefdhrliche Giter
verwendet werden, wenn fir sie nach den Vor-
schriften der GGVS/GGVE/GGVSee solche Verpackun-
gen zuldssig sind.

Die Verpackungen dirfen fir geféhrl}che Giter
der Verpackungsgruppe II oder III verwendet
werden.

Die Grenzdaten fir den Inhalt dirfen nicht ilber-

schritten werden. Die Bruttohdchstmasse des Ver-
sandstiickes darf 50,4 kg nicht lberschreiten.

Entfallt
Entfallt

Die physikalischen Eigenschaften (Masse, Korn-
groBe usw.) missen den Eigenschaften der im Prif-
bericht gem&B Nr. 4 genannten Priffillgiter ent-
sprechen.

Die Uberwachung der Fertigung von Verpackungen
nach dieser Bauart muB nach den "Technischen

Riechtlinien fir die Uberwachung der Fertigung von
Verpackungen zur Befdérderung geféahrlicher Giter
(TRV 001)" - Verkehrsblatt Heft 16, 1987, S. 562,
durchgefihrt werden.

9 Der in Nr. 2 genannte Antragsteller muB nachweis-
bar sicherstellen, daB alle Auflagen {ber die

Verwendung der Verpackung demjenigen, der die
Verpackung fir Gefahrgut einsetzt/befillt, be-
kannt sind.

10 Sonstiges
10.1 Die Bauart entspricht den in

der Ordnung fir die internationale Eisenbahnbe-
forderung gefdhrlicher Giiter (RID)

dem Europiischen Ubereinkommen iiber die inter-
nationale Befdrderung gefdhrlicher Giiter auf der
StraBe (ADR-Ubereinkommen)

dem internationalen Ubereinkommen des Seever-
kehrs (IMDG-Code)

den Empfehlungen der Vereinten Nationen (UN)
iiber die Befdrderung gefdhrlicher Giiter

festgelegten Priifanforderungen fiir Verpackungen
zur Beforderung gefahrlicher Giiter.

10.2 Dieser Zulassungsschein ersetzt den Zulassungs-
schein Nr. 7624/5H1 vom 16.06.1986.

10.3 Ein Widerruf dieser Zulassung bleibt vorbehal-
ten.

10.4 Dieser Zulassungsschein wird im "Amts- und Mit-
teilungsblatt der Bundesanstalt fiir Material-
forschung und =-priifung, Berlin" (ISSN 0340-7551)
verdffentlicht.

4950 Minden, 26.11.1990

' AN, e

!
¢

Bundesbahn-Zentralamt
Minden (Westf) Dmhe m
Bundesbahn

4. Nachtrag zum
ZULASSUNGSSCHETIN

Zulassungs-Nr. 7764/1A1

Nr. 4 des Zulassungsscheines wird wie folgt gedndert
bzw. erweitert:

4 Anforderungen an die Bauart

Die Bauart muBR den Baumustern entsprechen, die
gemaR Priifbericht Nr. 96 090 vom 05.10.1981,
96 090 3. Nachtrag vom 18.12,1984, 103 600 vom
24,07.1986, 103 600 1. Nachtrag vom 27.05,1987
der Bundesbahn-Versuchsanstalt Minden (Westf)
und Priifbericht Nr, 189/84 wvom 17.12.1984 wund
Nachtrag zum Pribericht Nr. 188/84 und 189/84 vonm
10,05.1985 der Hoechst AG - D 207 -, Priifbericht
Nr, 103 600 2, Nachtrag vom 28.05.1990 der
Bundesbahn-Versuchsanstalt Minden (Westf) einer
Bauartpriifung nach dem Anhanz V der Anlage zur
GGVE unterzogen worden sind.

Abweichend darf diese Bauart auch in container-
gerechter Ausfihrung wahlweise mit Wellsicken
entsprechend den diesem Antrag zugrundeliegenden
Zeichnungen gefertigt werden.

Dieser Nachtrag gilt nur in Verbindung mit dem Zulas-
sungsschein 7764/1A1 vom 24.10.1986, 1. Nachtrag zum

323



Zulassungsschein 7764/1A1 vom 23.01.1987, 2. Nachtrag
von 06.11.1987 2zum Zulassungsschein 7764/1A1 und 3.
Nachtrag zum Zulassungsschein Nr. 7764/1A1 vom
30.08.1988 der Firma Van Leer Verpackungen GmbH, 5000
Koln 40.

Dieser Nachtrag wird im "Amts- und Mitteilungsblatt der
Bundesanstalt fir Materialforschung und -priifung,
Berlin'" (ISSN 0340-7551) verdftfentlicht.

4950 Minden, 31.10.1990

Bundesbahn-Zentralamt
Minden (Westf)

Deutsche
Bundesbahn

g

3. Nachtrag zum
ZULASSUNGSSCHETIN

Zulassungs-Nr. 7765/1A1

Nr. 4 des Zulassungsscheines wird wie folgt gedndert
bzw. erweitert:

4 Anforderungen an die Bauart

Die Bauart muB den Baumustern entsprechen, die-

gemaR Priifbericht Nr. 96 091 vom 05.10.1981,
96 091 1. Nachtrag vom 18.12.1984, 103 602 vom
24.07.1986 und 103 602 1. Nachtrag vom 28.05.1990
der Bundesbahn-Versuchsanstalt Minden (Westf) ei-
ner Bauartpriifung nach dem Anhang V der Anlage
zur GGVE unterzogen worden sind.

Dieser Nachtrag gilt nur in Verbindung mit dem Zulas-
sungsschein 7764/1A1 vom 24.10.1986, 1. Nachtrag zum
Zulassungsschein 7764/1A1 vom 23,01.1987 und
2. Nachtrag zum Zulassungsschein 7764/1A1 vom
30.08.1988 der Firma Van Leer Verpackungen GmbH, 5000
Koln 40.

Dieser Nachtrag wird im "Amts- und Mitteilungsblatt der
Bundesanstalt fir Materialforschung und -priifung,
Berlin" (ISSN 0340-7551) veroffentlicht.

4950 Minden, 31.10.1990

PSS

Deutsche
Bundesbahn

Bundesbahn-Zentralamt
Minden (Westf)

3. Rachtrag zum
ZULASSUNGSSCHETITR
Zulassungs-Nr. 7955/31H
Nr. 4 des Zulassungsscheines wird wie folgt gedndert

bzw., erweitert:

4 Anforderungen an die Bauart
Die Bauart muB den Baumustern entsprechen, die
gemdR Priifbericht Nr.

97 478 vom 30.07.1982
97 478 1. Nachtrag vom 12.09.1985
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97 478 2. Nachtrag vom 30.03.1987

97 478 4., Nachtrag vom 23.,08.1988

97 478 5. Nachtrag vom 29.08.1988

97 478 6. Nachtrag vom 25.06.1990

der Bundesbahn-Versuchsanstalt Minden (Westf) ei-
ner Bauartpriifung den '"Technischen Richtlinien
fir den Bau, die Prifung, die Zulassung, die
Kennzeichnung und die Verwendung von Transportge-
faRen aus Kunststoff - TRTK 001 - (VKBl. Heft 14,
1985, Nr. 147)" unterzogen worden sind.

Dieser Nachtrag gilt nur in Verbindung mit dem Zulas-
sungsschein 7955/31H vom 23.04.1987 und dem 1. wund
2. Nachtrag der Schiitz-Werke GmbH & Co. KG,
5418 Selters.

Dieser Nachtrag wird im "Amts- und Mitteilungsblatt der
Bundesanstalt fir Materialforschung und -priifung,
Berlin" (ISSN 0340-7551) verdoffentlicht.

4950 Mindem, 15.11.1990

Bundesbahn-Zentralamt
Minden (Westf)

Deutsche
Bundesbahn

1. Nachtrag zum
ZULASSUNGSSCHETIN

Zulassungs—-Nr. 8110/5H3

Nr. 4 des Zulassungsscheines wird wie folgt gedndert
bzw. erweitert:

4 Anforderungen an die Bauart

Die Bauart muB den Baumustern entsprechen, die
gemdB Priifbericht Nr. P 871 257 vom 10.09.1987
und Priifbericht Nr. G 90 140 vom 22.05.1990 der
Fa. Bischof + Klein Verpackungswerke GmbH, in
4540 Lengerich einer Bauartpriifung nach dem An-
hang V der Anlage 2zur GGVE wunterzogen worden
sind.

Dieser Nachtrag gilt nur in Verbindung mit dem Zulas-
sungsschein 8110/5H3 vom 04.11.1987 der Fa. Bischof +
Klein Verpackungswerke GmbH in 4540 Lengerich.

Dieser Nachtrag wird im "Amts- und Mitteilungsblatt der

Bundesanstalt fir Materialforschung und -prifung,
Berlin" (ISSN 0340-7551) verdffentlicht.

4950 Minden, 29.10.1990

Bundesbahn-Zentralamt
Minden (Westf)

Deutsche
Bundesbahn

ZULASSUNGSSCHETIHN

Zulassungs—-Nr. 9298/6HG2

fiir die Bauart einer Verpackung zur Beforderung gefahr-
licher Giiter




Rechtsgrundlagen

Verordnung iber die innerstaatliche und grenz-
iiberschreitende Befdrderung gefahrlicher Giiter
mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung Eisenbahn
- GGVE) vom 22.07.1985

(BGB1. I, S. 1560)

Antragsteller

Dynoplast/Elbatainer Kunststoff- und Verpackungs-
gesellschaft mbH, 7505 Ettlingen

Benennung der Bauart

Kunststoff-
Pappe 1in

Kombinationsverpackung (Kunststoff)
gefdB mit einer AuBenverpackung aus
Kistenform

Nennvolumen: 10 Liter
Anforderungen an die Bauart

Die Bauart muB den Baumustern entsprechen, die
gemdB Prifbericht Nr. 108 698 der Bundesbahn-Ver-
suchsanstalt Minden (Westf) vom 27.06.1990 einer
Bauartprifung nach dem Anhang V der Anlage zur
GGVE unterzogen worden sind.

Die Bauart muBl entsprechend den in der Zulassung
9169/6HG2 genannten Spezifikationen naBfest ver-
klebt sein.

Zulassung

Die unter Nr. 3 beschriebene Bauart wird unter
der Voraussetzung, daB8 die Anforderungen nach
Nr. 4 erfillt werden, zugelassen.

Fertigung von Verpackungen

Nach der zugelassenen Bauart diirfen Verpackungen
serienmdBig gefertigt werden. Der Hersteller mu8
gewdhrleisten, daB bei den serienmiBig gefertig-
ten Verpackungen die fiir die Bauart festgelegten
Anforderungen erfiillt sind.

Kennzeichnung
Die nach der zugelassenen Bauart serienmidBig ge-

fertigten Verpackungen sind dauerhaft wund gut
sichtbar wie folgt zu kennzeichnen:

<::>6HG2/Y 1.5/30/.../D/BAM 9298 - Dynoplast-

8.5

Elbatainer AWK
(Herstellungs~—
datum nach
Rn 1512 (1) e)
der Anl. zur GGVE)

Auflagen tiber die Verwendung der Verpackung

Die nach der zugelassenen Bauart serienmdBig ge-
fertigten und entsprechend Nr. 7 gekennzeichne-
ten Verpackungen diirfen fiir gefdhrliche Giiter
verwendet werden, wenn fir sie nach den Vor-
schriften der GGVS/GGVE/GGVSee solche Verpackun-

gen zuldssig sind.

Die Verpackungen diirfen fiir gefdhrliche Giiter
der Verpackungsgruppe II oder III verwendet wer-
den.

Die Grenzdaten fir den Inhalt

Die Dichte der Fiillgiiter, die den Priiffiillgiitern
beziiglich der chemischen Vertrdglichkeit zuge-
ordnet werden k&nnen, darf die 1in folgender
Tabelle aufgefiihrten Dichten der Priiffiillgiiter
nicht iiberschreiten.

Priffillgut Verpackungsgruppe
I II LLY
Wasser = 1,50 1,50

Der gemessene Gesamtiiberdruck in der Verpackung
(d. h. Dampfdruck des Fiillgutes plus Partialdruck
evtl. vorhandener Gase, vermindert um 100 kPa)
bei 55 °C auf der Grundlage des maximalen Fiil-
lungsgrades und einer Fiilltemperatur von 15 °C
darf 20 kPa bei Zuordnung zum Priiffiillgut Wasser,

nicht iiberschreiten.

Entfallt

10

10.1

10.2

10.3

Die Uberwachung der Fertigung von Verpackungen
nach dieser Bauart muB nach den “"Technischen
Richtlinien fiir die Uberwachung der Fertigung von
Verpackungen zur Beforderung gefidhrlicher Giter
(TRV 001)" - Verkehrsblatt Heft 16, 1987, S. 562,
durchgefiihrt werden.

Entfdllt

Die Werkstoffe dieser Verpackungsbauart diirfen
durch die Fillgiiter nicht stdrker geschiddigt wer-
den, als durch folgende Priiffiillgiiter:

Wasser als Standardfliissigkeit gem. If) der Bei-
lage zum Anh. V/GGVE.

Der Nachweis zur Feststellung der chemischen Ver-
trdaglichkeit muB8 nach dem anerkannten Stand von
Wissenschaft und Technik gefiihrt werden konnen.

Der in Nr. 2 genannte Antragsteller muB nachweis-
bar sicherstellen, daB alle Auflagen iiber die
Verwendung der Verpackung demjenigen, der die
Verpackung fiir Gefahrgut einsetzt/befiillt be-
kannt sind.

Sonstiges
Die Bauart entspricht den in

der Ordnung fiir die internationale Eisenbahnbe-
forderung gefdhrlicher Giiter (RID)

dem Europdischen Ubereinkommen iiber die inter-
nationale Beforderung gefdhrlicher Giiter auf der
StraBe (ADR-Ubereinkommen)

dem internationalen Ubereinkommen des Seever-

kehrs (IMDG-Code)

den Empfehlungen der Vereinten Nationen (UN)
iber die Beforderung gefahrlicher Giiter

festgelegten Priifanforderungen fiir Verpackungen
zur Befodrderung gefdhrlicher Giiter.

Ein Widerruf dieser Zulassung bleibt vorbehal-
ten.

Dieser Zulassungsschein wird im "Amts- und Mit-
teilungsblatt der Bundesanstalt fir Material-
forschung und -priifung, Berlin" (ISSN 0340-7551)

4950 Minden, 05.10.1990

Bundesbahn-Zentralamt
Minden (Westf)

veroffentlicht.
Llw

Deutsche
Bundesbahn (1]

ZULASSUNGSSCHETIR

Zulassungs-Nr. 9360/1H1

fiir die Bauart einer Verpackung zur Beforderung gefahr-
licher Giiter

Rechtsgrundlagen

Verordnung iiber die innerstaatliche und grenz-
iiberschreitende Befdrderung gefdhrlicher Giiter
mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung Eisenbahn
- GGVE) vom 22.07.1985

(BGB1. I, S. 1560)

Antragsteller

Schiitz Werke GmbH & Co. KG

Bahnhofstrafe 25

5418 Selters

Benennung der Bauart

FafR aus Kunststoff mit nicht abnehmbarem Deckel

Fassungsraum: 226 Liter
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Anforderungen an die Bauart

Die Bauart muf den Baumustern entsprechen, die
gemdR Prifbericht Nr. 109 172 Vgab 40 der
Bundesbahn-Versuchsanstalt Minden (Westf) vom
31.10.1990 einer Bauartpriifung nach dem Anhang V
der Anlage zur GGVE unterzogen worden sind.

Zulassung

Die unter Nr. 3 beschriebene Bauart wird unter
der Voraussetzung, daRfR die Anforderungen nach
Nr. 4 erfillt werden, zugelassen.

Fertigung von Verpackungen

Nach der zugelassenen Bauart diirfen Verpackungen
serienmdfig gefertigt werden. Der Hersteller muf
gewdahrleisten, daf bei den serienmaBig gefertig-
ten Verpackungen die fiir die Bauart festgelegten
Anforderungen erfiillt sind.

Kennzeichnung
Die nach der zugelassenen Bauart serienmdfig ge-

fertigten Verpackungen sind dauerhaft und gut
sichtbar wie folgt zu kennzeichnen:

@ 1H1/¥1.9/200/...v.voo....../D/BAM 9360 - Schiitz
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(Herstellungs-
datum nach

Rn 1512 (1) e)

der Anl. zur GGVE)

Auflagen iiber die Verwendung der Verpackung

Die nach der zugelassenen Bauart serienmafig ge-
fertigten und entsprechend Nr. 7 gekennzeichne-
ten Verpackungen diirfen fir gefahrliche Giiter
verwendet werden, wenn fiir sie nach den Vor-
schriften der GGVS/GGVE/GGVSee solche Verpackun-
gen zuldssig sind.

Die Verpackungen diirfen fir gefahrliche Giiter
der Verpackungsgruppe II oder III verwendet wer-
den.

Die Grenzdaten fiir den Inhalt

Die Dichte der Fiillgiiter, die den Priffiillgiitern
beziiglich der chemischen Vertrdglichkeit zuge-
ordnet werden koOonnen, darf die in folgender
Tabelle aufgefiihrten Dichten der Priiffiillgiiter
nicht iberschreiten.

Standard- Verpackungsgruppe
fliissigkeit I Il III
Netzmittelldsung 5 Z%ig - 1.,20 1,20
(Laventin)

Wasser - 1,90 1,90

Der gemessene Gesamtiiberdruck in der Verpackung
(d. h., Dampfdruck des Fiillgutes plus Partialdruck
evtl, vorhandener Gase, vermindert um 100 kPa)
bei 55 °C auf der Grundlage des maximalen Fil-
lungsgrades und einer Filltemperatur von 15 °C
darf 133 kPa nicht iiberschreiten.

Entfallt

Die Uberwachung der Fertigung von Verpackungen
nach dieser Bauart muB nach den "Technischen
Richtlinien fiir die Uberwachung der Fertigung von
Verpackungen 2zur Beforderung gefahrlicher Giiter
(TRV 001)" - Verkehrsblatt Heft 16, 1987, S. 562,
durchgefithrt werden.

Bei Stoffen mit einem Flammpunkt von hochstens
35 °C muB sichergestellt sein, daf bei betriebs-
mdBigen Vorgangen keine Gefahren durch elektro-
statische Aufladung der GefdBe entstehen konnen.

Die Werkstoffe dieser Verpackungsbauart diirfen
durch die Fiillgiter nicht stdrker geschadigt wer-
den, als durch folgende Priiffiillgiiter:

Netzmittellosung als Standardfliissigkeit gem. Ia)
der Beilage zum Anh. V/GGVE,

Wasser als Standardfliissigkeit gem. If) der Bei-
lage zum Anh. V/GGVE.

Der Nachweis zur Feststellung der chemischen Ver-
trdglichkeit muf nach dem anerkannten Stand von
Wissenschaft und Technik gefiihrt werden konnen.

9 Der in Nr. 2 genannte Antragsteller muf nachweis-
bar sicherstellen, daf alle Auflagen iiber die
Verwendung der Verpackung demjenigen, der die
Verpackung fir Gefahrgut einsetzt/befillt be-
kannt sind.

10 Sonstiges
10.1 Die Bauart entspricht den in

der Ordnung fir die internationale Eisenbahnbe-
forderung gefahrlicher Giiter (RID)

dem Europdischen {Ubereinkommen {iiber die dinter-
nationale Beforderung gefahrlicher Giiter auf der
StrafRe (ADR-Ubereinkommen)

dem internationalen Ubereinkommen des Seever-
kehrs (IMDG-Code)

den Empfehlungen der Vereinten Nationen (UN)
iber die Befdrderung gefahrlicher Giiter

festgelegten Priifanforderungen fiir Verpackungen
zur Beforderung gefahrlicher Giiter.

10.2 Ein Widerruf dieser Zulassung bleibt vorbehal-
ten.

10.3 Dieser Zulassungsschein wird im "Amts- und Mit-
teilungsblatt der Bundesanstalt fiir Material-
forschung und -priifung, Berlin" (ISSN 0340-7551)
veroffentlicht.

4950 Minden, 15.11.1990

|
:.?’,x. t,lLﬁ

Bundesbahn-Zentralamt
Minden (Westf) DeUtSChe
Bundesbahn

ZULASSUNGSSCHETITRW
Zulassungs-Nr. 9388/1Al1
fiir die Bauart einer Verpackung zur Beforderung gefahr-
licher Giiter
1 Rechtsgrundlagen
Verordnung {iiber die innerstaatliche und grenz-
iiberschreitende Beforderung gefdhrlicher Giiter
mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung Eisen-
bahn - GGVE) vom 22,07.1985
(BGB1. I, S. 1560)
2 Antragsteller
Schering AG
WaldstraBe 14
4709 Bergkamen
3 Benennung der Bauart
FaB aus Stahl mit nichtabnehmbarem Deckel
Fassungsraum: 200 Liter
4 Anforderungen an die Bauart
Die Bauart muf den Baumustern entsprechen, die
gemdfR Priifbericht Nr. 109 388 Vgab 51 der
Bundesbahn-Versuchsanstalt Minden (Westf) vom
29,.10.1990 einer Bauartpriifung nach dem Anhang V
der Anlage zur GGVE unterzogen worden sind.
5 Zulassung
Die unter Nr., 3 beschriebene Bauart wird unter

der Voraussetzung, daf die Anforderungen nach
Nr. 4 erfiillt werden, zugelassen.




Fertigung von Verpackungen

Nach der zugelassenen Bauart dirfen Verpackungen
serienmdafig gefertigt werden. Der Hersteller muf
gewdhrleisten, daf bei den serienmafig gefertig-
ten Verpackungen die fiir die Bauart festgelegten
Anforderungen erfiillt sind.

Kennzeichnung
Die nach der zugelassenen Bauart serienmdBig ge-
fertigten Verpackungen sind dauerhaft und gut

sichtbar wie folgt zu kennzeichnen:

./D/BAM 9388 - RI

<::> 1&1 /X[ 800./f o w04 s @
(Herstellungs-~

10

10.1

10.2

10.3

4950

jahr, nur die
letzten beiden
Ziffern)

Auflagen iber die Verwvendung der Verpackumg

Die nach der zugelassenen Bauart serienmdaBig ge-
fertigten und entsprechend Nr. 7 gekennzeichne-
ten Verpackungen diirfen fiir gefdahrliche Giiter
verwendet werden, wenn fiir sie nach den Vor-
schriften der GGVS/GGVE/GGVSee solche Verpackun-
gen zuldssig sind.

diirfen fiir gefdhrliche Giiter
II oder III verwendet

Die Verpackungen
der Verpackungsgruppe I,
werden.

Die Grenzdaten fir den Inhalt diirfen nicht iiber-
schritten werden.

Die Dichte der Fiillgiiter darf

1,20 g/cem3 (Verpackungsgruppe I) bzw.

1,80 g/cm3 (Verpackungsgruppe II) bzw.

1,80 g/cm3d (Verpackungsgruppe III)

nicht iiberschreiten.

Der Gesamtiiberdruck (d. h. Dampfdruck des Fiillgu-
tes und Partialdruck von Luft oder sonstigen
inerten Gasen, vermindert um 100 kPa) bei 55 0C
darf 533 kPa nicht iiberschreiten.

Die Uberwachung der Fertigung von Verpackungen
nach dieser Bauart mu8 nach den "Technischen
Richtlinien fiir die Uberwachung der Fertigung von
Verpackungen zur Beforderung gefahrlicher Giiter
(TRV 001)" - Verkehrsblatt Heft 16, 1987, S. 562,
durchgefiihrt werden.

Der in Nr. 2 genannte Antragsteller muB nachweis-
bar sicherstellen, daB alle Auflagen iiber die
Verwendung der Verpackung demjenigen, der die
Verpackung fir Gefahrgut einsetzt/befiillt, be-
kannt sind.

Sonstiges
Die Bauart entspricht den in

der Ordnung fir die internationale Eisenbahnbe-
forderung gefdhrlicher Giiter (RID)

dem Europdischen {Ubereinkommen iiber die inter-
nationale Befdrderung gefiahrlicher Giiter auf der
StraB8e (ADR-Ubereinkommen)

dem internationalen Ubereinkommen des Seever-
kehrs (IMDG-Code)
den Empfehlungen der Vereinten Nationen (UN)

iiber die Beforderung gefahrlicher Giiter

festgelegten Priifanforderungen fiir Verpackungen
zur Beforderung gefdhrlicher Giiter.

Ein Widerruf dieser Zulassung bleibt vorbehal-

ten.
Dieser Zulassungsschein wird im "Amts- und Mit-
teilungsblatt der Bundesanstalt fiir Material-

forschung und -priifung, Berlin" (ISSN 0340-7551)
verdffentlicht.

Minden, 06.11.1990

et .

Bundesbahn-Zentralamt
Minden (Westf)

Deutsche
Bundesbahn

ZULASSUNGSSCHETIR

Zulassungs-Nr. 9395/1A1

fiir die Bauvart einer Verpackung zur Beforderung gefdhr-
licher Giiter

Rechtsgrundlagen

Verordnung {iiber die innerstaatliche und grenz-
iiberschreitende Befdrderung gefdhrlicher Giiter
mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung Eisen~-
bahn - GGVE) vom 22.07.1985

(BGB1. I, S. 1560)

Antragsteller

Blefa-Felser GmbH
Wassertor 13
5952 Attendorn

Benennung der Bauart

Faf aus Stahl mit nichtabnehmbarem Deckel
Fassungsraum: 215 Liter

Anforderungen an die Bauart

Die Bauart muf den Baumustern entsprechen, die
gemdR Priifbericht Nr, 109 457 Vgab 3 der
Bundesbahn-Versuchsanstalt Minden (Westf) vom
26.10,.1990 einer Bauartpriifung nach dem Anhang V

der Anlage zur GGVE unterzogen worden sind.
Zulassung

Die unter Nr. 3 beschriebene Bauart wird unter
der Voraussetzung, dafR die Anforderungen nach
Nr. 4 erfillt werden, zugelassen.

Fertigung von Verpackungen

Nach der zugelassenen Bauart diirfen Verpackungen
serienmdBig gefertigt werden. Der Hersteller muf
gewdhrleisten, daB bei den serienmdRig gefertig-
ten Verpackungen die fiir die Bauart festgelegten
Anforderungen erfiillt sind.

Kennzeichnung
Die nach der zugelassenen Bauart serienmdfig ge-
fertigten Verpackungen sind dauerhaft wund gut

sichtbar wie folgt zu kennzeichnen:

ceeseevsssses/D/BAM 9395 - BFD

@lAI/XZ.O/t’:OO/....
(Herstellungs-

jahr, nur die
letzten beiden
Ziffern)

Auflagen iiber die Vervendung der Verpackung

Die nach der zugelassenen Bauart serienmidfig ge-
fertigten und entsprechend Nr. 7 gekennzeichne-
ten Verpackungen diirfen fir gefahrliche Giiter
verwendet werden, wenn fiir sie nach den Vor-
schriften der GGVS/GGVE/GGVSee solche Verpackun-
gen zuldssig sind.

Die Verpackungen dirfen fiir
der Verpackungsgruppe I, II
werden.

gefdhrliche Giiter
oder III verwendet

Die Grenzdaten fiir den Inhalt diirfen nicht iiber-
schritten werden.

Die Dichte der Fiillgiiter darf

2,00 g/cm3 (Verpackungsgruppe I) bzw.

3,00 g/cm3 (Verpackungsgruppe II) bzw.

4,50 g/cm3 (Verpackungsgruppe III)

nicht iberschreiten.

Der Gesamtiiberdruck (d. h. Dampfdruck des Fiillgu-
tes und Partialdruck von Luft oder sonstigen
inerten Gasen, vermindert um 100 'kPa) bei 55 "C
darf 400 kPa nicht iiberschreiten.
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10

10.1

Die Uberwachung der Fertigung von Verpackungen
nach dieser Bauart muf nach den "Technischen
Richtlinien fir die Uberwachung der Fertigung von
Verpackungen zur Beforderung gefahrlicher Giiter
(TRV 001)" - Verkehrsblatt Heft 16, 1987, S. 562,
durchgefiihrt werden.

Der in Nr.
bar sicherstellen, daR
Verwendung der Verpackung
Verpackung fiir Gefahrgut
kannt sind.

2 genannte Antragsteller muB nachweis-
alle Auflagen 1iiber die

demjenigen, der die
einsetzt/befiillt, be-

Sonstiges

Die Bauart entspricht den in

der Ordnung fir die internationale Eisenbahnbe-

forderung gefahrlicher Giter (RID)

dem Europdischen Ubereinkommen iiber die inter-
nationale Beforderung gefahrlicher Giter auf der
StraBe (ADR-Ubereinkommen)

dem idinternationalen Ubereinkommen des Seever-
kehrs (IMDG-Code)
den Empfehlungen der Vereinten Nationen (UN)

iiber die Beforderung gefahrlicher Giiter

festgelegten Priifanforderungen fiir
zur Beforderung gefdhrlicher Giiter.

Verpackungen

Ein Widerruf dieser Zulassung bleibt vorbehal-
ten.

Dieser Zulassungsschein wird im "Amts- und Mit-
teilungsblatt der Bundesanstalt fir Material-

forschung und -prifung, Berlin" (ISSN 0340-7551)

veroffentlicht.

4950 Minden, 31.10.1990

Bundesbahn—-Zentralamt
Minden (Westf)

Vi

Deutsche
Bundesbahn

ZULASSUNGSSCHETIN

Zulassungs-Nr. 9402/1H2

fir die Bauart einer Verpackung zur Befdrderung gefdhr-
licher Giiter

328

Rechtsgrundlagen

iber die 1innerstaatliche wund grenz-
iiberschreitende Beforderung gefidhrlicher Giiter
mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung Eisen-
bahn - GGVE) vom 22.07.1985

(BGBl. I, S. 1560)

Verordnung

Antragsteller

Kautex Werke Reinhold Hagen AG
KautexstraBe 52
5300 Bonn 3 Holzlar

Benennung der Bauart
FaB aus Kunststoff mit abnehmbarem Deckel
Fassungsraum: 126 Liter

Anforderungen an die Bauart

Die Bauart muB den Baumustern entsprechen, die
gemdB Priifbericht Nr. 109 326 Vgab 40 der
Bundesbahn-Versuchsanstalt Minden (Westf) vom
02.10.1990 einer Bauartpriifung nach dem Anhang V
der Anlage zur GGVE unterzogen worden sind.

Zulassung

Bauart wird
Anforderungen
zugelassen.

Die unter Nr. 3 beschriebene
der Voraussetzung, daB die
Nr. 4 erfiillt werden,

unter
nach

Fertigung von Verpackungen

Nach der zugelassenen Bauart diirfen Verpackungen

serienmdBig gefertigt werden. Der Hersteller mu8
gewdhrleisten, daB bei den serienmdBig gefertig-

ten Verpackungen die fir die Bauart festgelegten
Anforderungen erfillt sind.

Kennzeichnung
Die nach der zugelassenen Bauart serienmdBig ge-
fertigten Verpackungen sind dauerhaft und gut

sichtbar wie folgt zu kennzeichnen:

eeessseseses/D/BAM 9402 - K

1H2/X 188/S/«...
(Herstellungs~-

10

10.1

10.2

10.3

datum nach
Rn 1512 (1) e
der Anl. zur GGVE)

Auflagen iiber die Verwendung der Verpackung

Die nach der zugelassenen Bauart serienmdBig ge-
fertigten und entsprechend Nr. 7 gekennzeichne-
ten Verpackungen diirfen fiir gefidhrliche Giiter
verwendet werden, wenn fir sie nach dem Vor-
schriften der GGVS/GGVE/GGVSee solche Verpackun-
gen zuldssig sind.

Die Verpackungen diirfen fiir
der Verpackungsgruppe I, II
werden.

gefdahrliche Giiter
oder III verwendet

Die Grenzdaten fiir den Inhalt diirfen nicht iiber-
schritten werden. Die BruttohGchstmasse des Ver-
sandstiickes darf 188 kg nicht iiberschreiten.

Die Uberwachung der Fertigung von Verpackungen
nach dieser Bauart wuB nach den "Technischen
Richtlinien fir die Uberwachung der Fertigung von
Verpackungen zur Befdrderung gefahrlicher Giiter
(TRV 001)" - Verkehrsblatt Heft 16, 1987, S. 562,
durchgefihrt werden.

Der in Nr. 2 genannte Antragsteller muB nachweis-
bar sicherstellen, daB alle Auflagen iiber die
Verwendung der Verpackung demjenigen, der die
Verpackung fiir Gefahrgut einsetzt/befiillt, be-
kannt sind.

Sonstiges
Die Bauart entspricht den in

der Ordnung fiir die internationale Eisenbahnbe-
forderung gefidhrlicher Giiter (RID)

dem Europdischen Ubereinkommen iiber die inter-
nationale Beforderung gefahrlicher Giiter auf der
StraBe (ADR-Ubereinkommen)

den Empfehlungen der Vereinten Nationen (UN)
iiber die Befdrderung gefidhrlicher Giiter
festgelegten Priifanforderungen fiir Verpackungen

zur Befdrderung gefdhrlicher Giiter.

Ein Widerruf dieser

ten.

Zulassung bleibt vorbehal-

Dieser Zulassungsschein wird im "Amts- und Mit-
teilungsblatt der Bundesanstalt fir Material-
forschung und -priifung, Berlin" (ISSN 0340-7551)
verdsffentlicht.

4950 Minden, 19.10.1990




Bundesbahn-Zentralamt Dmhe

Minden (Westf)

E

Bundesbahn

ZULASSUNGSSCHETIN

Zulassungs—-Nr. 9403/0A1

fir die Bauart einer Verpackung zur Befdrderung gefdahr-
licher Giiter

Rechtsgrundlagen

Verordnung iber die innerstaatliche und grenz-
iiberschreitende Befdrderung gefdhrlicher Giiter
mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung Eisen-
bahn - GGVE) vom 22.07.1985

(BGBl. I, S. 1560)

Antragsteller

Hermann Winkel, Herstellung von Blechpackungen
FangdieckstraBe 79
2000 Hamburg 53

Benennung der Bauart

Feinstblechverpackung mit nichtabnehmbarem Deckel
Fassungsraum: 20,9 Liter

Anforderungen an die Bauart

Die Bauart muB8 den Baumustern entsprechen, die
gemdB Priifbericht Nr. 109 321 Vgab 53 der
Bundesbahn-Versuchsanstalt Minden (Westf)
vom 02.10.1990 einer Bauartpriifung nach dem An-
hang V der Anlage =zur GGVE wunterzogen worden
sind.

Zulassung

Die unter Nr. 3 beschriebene Bauart wird unter
der Voraussetzung, daB die Anforderungen nach
Nr. 4 erfiillt werden, zugelassen.

Fertigung von Verpackungen

Nach der zugelassenen Bauart dirfen Verpackungen
serienmdBig gefertigt werden. Der Hersteller muB
gewdhrleisten, daB bei den serienmd#Big gefertig-
ten Verpackungen die fiir die Bauart festgelegten
Anforderungen erfillt sind.

Kennzeichnung

Die nach der zugelassenen Bauart serienmiBig ge-
fertigten Verpackungen sind dauerhaft wund gut
sichtbar wie folgt zu kennzeichnen:

RID/ADR/OA1/Z/80/cveeeeeeses./D/BAM 9403 - WINKEL
(Herstellungs-
jahr, nur die
letzten beiden
Ziffern)

Auflagen iiber die Verwendung der Verpackung

Die nach der zugelassenen Bauart serienmdBig ge-
fertigten und entsprechend Nr. 7 gekennzeichne-
ten Verpackungen diirfen fiir gefdhrliche Giiter
verwendet werden, wenn fiir sie nach den Vor-
schriften der GGVS/GGVE solche Verpackungen zu-
ldssig sind.

Die Verpackungen diirfen fir gefdhrliche Giiter
der Verpackungsgruppe III verwendet werden.

Die Grenzdaten fiir den Inhalt diirfen nicht iiber-
schritten werden.

Die Dichte der Fiillgiiter darf

1,2 g/cm® (Verpackungsgruppe III)

nicht iiberschreiten.

Der Gesamtiiberdruck (d. h. Dampfdruck des Fillgu-
tes und Partialdruck von Luft oder sonstiggn
inerten Gasen, vermindert um 100 kPa) bei 55 "C
darf 53 kPa nicht iiberschreiten.

Die {Uberwachung der Fertigung von Verpackungen
nach dieser Bauart muB nach den "Technischen
Richtlinien fiir die Uberwachung der Fertigung von

Verpackungen zur Beforderung gefahrlicher Giiter
(TRV 001)" - Verkehrsblatt Heft 16, 1987, S. 562,
durchgefiihrt werden.

9 Der in Nr. 2 genannte Antragsteller muB nachweis-—
bar sicherstellen, daB8 alle Auflagen iiber die
Verwendung der Verpackung demjenigen, der die
Verpackung fiir Gefahrgut einsetzt/befiillt, be-
kannt sind»

10 Sonstiges
10.1 Die Bauart entspricht den in

der Ordnung fir die internationale Eisenbahnbe-
forderung gefahrlicher Giter (RID)

dem Europiischen Ubereinkommen iiber die inter-
nationale Befsrderung gefdhrlicher Giter auf der
StraBe (ADR-Ubereinkommen)

festgelegten Priifanforderungen fiir Verpackungen
zur Beforderung gefihrlicher Giiter.

10.2 Ein Widerruf dieser Zulassung bleibt vorbehal-
ten.

10.3 Dieser Zulassungsschein wird im "Amts— und Mit-
teilungsblatt der Bundesanstalt fiir Material-

forschung und -priifung, Berlin" (ISSN 0340-7551)
verdffentlicht.

4950 Minden, 19.10.1990

oo LL(,L
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Bundesbahn-Zentralamt
Minden (Westf) Dmhe

Bundesbahn

E

ZULASSURNRGSS ST CHETIN
Zulassungs—-Nr. 9404/1A2
fiir die Bauart einer Verpackung zur Befdrderung gefahr-
licher Giiter
1 Rechtsgrundlagen
Verordnung iiber die innerstaatliche und grenz-
iiberschreitende Befdrderung gefidhrlicher Giiter
mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung Eisen-
bahn - GGVE) vom 22.07.1985
(BGB1. I, S. 1560)
2 Antragsteller
Miller GmbH
Industrieweg 5
7888 Rheinfelden
3 Benennung der Bauart
Fal aus Stahl mit abnehmbarem Deckel
Fassungsraum: 107 Liter bis 218 Liter
4 Anforderungen an die Bauart
Die Bauart muB den Baumustern entsprechen, die
gemdB Priifbericht Nr. 109 373 Vgab 51 der
Bundesbahn-Versuchsanstalt Minden (Westf) vom
31.10.1990 einer Bauartpriifung nach dem Anhang V
der Anlage zur GGVE unterzogen worden sind.
5 Zulassung
Die unter Nr. 3 beschriebene Bauart wird unter

der Voraussetzung, daf die Anforderungen nach
Nr. 4 erfiillt werden, zugelassen.
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Fertigung von Verpackungen

Nach der zugelassenen Bauart diirfen Verpackungen
serienmdfig gefertigt werden. Der Hersteller muf
gewdhrleisten, daB bei den serienmifig gefertig-
ten Verpackungen die fiir die Bauart festgelegten
Anforderungen erfiillt sind.

Kennzeichnung
Die nach der zugelassenen Bauart serienmidBig ge-

fertigten Verpackungen sind dauerhaft und gut
sichtbar wie folgt zu kennzeichnen:

1A2/Y/200/..ccceveuneeeeses/D/BAM 9404 - MR
(Herstellungs-

10.2

10.3

jahr, nur die
letzten beiden
Ziffern)

Auflagen iiber die Verwendung der Verpackung

Die nach der zugelassenen Bauart serienmidBig ge-
fertigten und entsprechend Nr, 7 gekennzeichne-
ten Verpackungen diirfen fiir gefahrliche Giiter
verwendet werden, wenn fiir sie nach den Vor-
schriften der GGVS/GGVE/GGVSee solche Verpackun-
gen zuldssig sind.

Die Verpackungen
der Verpackungsgruppe I1
werden,

dirfen fiir gefdhrliche Giiter
oder III verwendet

Die Grenzdaten fiir den Inhalt diirfen nicht iiber-
schritten werden.

Die Dichte der Fiillgiiter darf

1,20 g/cm3 (Verpackungsgruppe II) bzw.

1,80 g/cm3 (Verpackungsgruppe III)

nicht iiberschreiten.

Der Gesamtiiberdruck (d. h., Dampfdruck des Fiillgu-
tes und Partialdruck von Luft oder sonstigen
inerten Gasen, vermindert um 100 kPa) bei 55 "C
darf 133 kPa nicht iiberschreiten.

Die Uberwachung der Fertigung von Verpackungen
nach dieser Bauart muf nach den "Technischen
Richtlinien fiir die Uberwachung der Fertigung von
Verpackungen zur Befdorderung gefahrlicher Giiter
(TRV 001)" - Verkehrsblatt Heft 16, 1987, S. 562,
durchgefiihrt werden.

Der in Nr., 2 genannte Antragsteller muf nachweis-
bar sicherstellen, daB alle Auflagen iiber die
Verwendung der Verpackung demjenigen, der die
Verpackung fir Gefahrgut einsetzt/befiillt, be-
kannt sind.

Sonstiges
Die Bauart entspricht den in

der Ordnung fir die internationale Eisenbahnbe-
forderung gefahrlicher Giter (RID)

dem Europdischen Ubereinkommen iiber die inter-
nationale Beforderung gefdahrlicher Giiter auf der
StraBe (ADR-Ubereinkommen)

Seever-

dem internationalen Ubereinkommen des

kehrs (IMDG-Code)

den Empfehlungen der Vereinten Nationen (UN)
iiber die Beforderung gefahrlicher Giiter
festgelegten Priifanforderungen fiir Verpackungen
zur Beforderung gefdhrlicher Giiter.

Ein Widerruf dieser
ten.

Zulassung bleibt vorbehal-

Dieser Zulassungsschein wird im "Amts- und Mit-
teilungsblatt der Bundesanstalt fiir Material-
forschung und -priifung, Berlin" (ISSN 0340-7551)
veroffentlicht,

4950 Minden, 14.11.1990
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ZULASSUNGSSCHETIN

Zulassungs—-Nr. 9405/5M2

fir die Bauart einer Verpackung zur Befdrderung gefahr-
licher Giiter

Rechtsgrundlagen

Verordnung iiber die innerstaatliche und grenz-
iiberschreitende Beforderung gefdhrlicher Giiter
mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung Eisen-

bahn - GGVE) vom 22.07.1985
(BGB1l. I, S. 1560)

Antragsteller

Papiersackfabrik Jiinemann GmbH
Winzenburger StraBe 82-84

3222 Freden, Leine 1

Benennung der Bauart

Sack aus Papier, wasserbestindig
Anforderungen an die Bauart

Die Bauart muB den Baumustern entsprechen, die
gemdB Priifbericht Nr. 109 370 Vgab 90 der
Bundesbahn-Versuchsanstalt Minden (Westf) vom
22.10.1990 einer Bauartpriifung nach dem Anhang V
der Anlage zur GGVE unterzogen worden sind.
Zulassung

Die unter Nr. 3 beschriebene Bauart wird

der Voraussetzung, daB die Anforderungen
Nr. 4 erfillt werden, zugelassen.

unter
nach

Fertigung von Verpackungen

Nach der zugelassenen Bauart diirfen Verpackungen
serienmidBig gefertigt werden. Der Hersteller muB8
gewdhrleisten, daB bei den serienmiBig gefertig-
ten Verpackungen die fiir die Bauart festgelegten
Anforderungen erfiillt sind.

Kennzeichnung
Die nach der zugelassenen Bauart serienmdBig ge-

fertigten Verpackungen sind dauerhaft und gut
sichtbar wie folgt zu kennzeichnen:

<::> SM2/Z SL1/S/sssesssssssnsass/DIBAM 9405 = PJIUF

(Herstellungs-
jahr, nur die
letzten beiden
Ziffern)

Auflagen iiber die Verwendung der Verpackung

Die nach der zugelassenen Bauart serienmdBig ge-
fertigten und entsprechend Nr. 7 gekennzeichne-
ten Verpackungen diirfen fiir gefdhrliche Giiter
verwendet werdenm, wenn fiir sie nach den Vor-
schriften der GGVS/GGVE/GGVSee solche Verpackun-
gen zuldssig sind.

Die Verpackungen dirfen fir gefdhrliche Giiter
der Verpackungsgruppe III verwendet werden.

Die Grenzdaten fir den Inhalt diirfen nicht iber-
schritten werden. Die Bruttohdchstmasse des Ver-
sandstiickes darf 50,5 kg nicht iiberschreiten.

Entfadllt
Entfdllt

Die physikalischen Eigenschaften (Masse, Korn-
groBe usw.) miissen den Eigenschaften der im Priif-
bericht gemdB Nr. 4 genannten Priiffiillgiter ent-
sprechen.

Die Uberwachung der Fertigung von Verpackungen
nach dieser Bauart muB nach den “"Technischen
Richtlinien fiir die Uberwachung der Fertigung von




10

10.1

10.2

10.3

Verpackungen zur Befdrderung gefdhrlicher Giiter
(TRV 001)" - Verkehrsblatt Heft 16, 1987, S. 562,
durchgefiihrt werden.

Der in Nr. 2 genannte Antragsteller muB nachweis-
bar sicherstellen, daB alle Auflagen iiber die
Verwendung der Verpackung demjenigen, der die
Verpackung fir Gefahrgut einsetzt/befiillt, be-
kannt sind.

Sonstiges
Die Bauart entspricht den in

der Ordnung fir die internationale Eisenbahnbe-
forderung gefahrlicher Giiter (RID)

dem Europidischen Ubereinkommen iiber die inter-
nationale Befdrderung gefdhrlicher Giiter auf der
StraBe (ADR-Ubereinkommen)

Seever-

dem internationalen Ubereinkommen des

kehrs (IMDG-Code)

den Empfehlungen der Vereinten Nationen (UN)
iiber die Beforderung gefdhrlicher Giiter

festgelegten Priifanforderungen fiir Verpackungen
zur Beforderung gefdhrlicher Giiter.

Ein Widerruf dieser Zulassung bleibt vorbehal-
ten.

Dieser Zulassungsschein wird im "Amts- und Mit-
teilungsblatt der Bundesanstalt fiir Material-
forschung und -priifung, Berlin" (ISSN 0340-7551)
versffentlicht.

4950 Minden, 22.10.1990

Bundesbahn—-Zentralamt
Minden (Westf)
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ZULASSUNGSSCHETILIN

Zulassungs-Nr. 9406/3H1

fiir die Bauart einer Verpackung zur Beforderung gefdhr-
licher Giiter

Rechtsgrundlagen

Verordnung {iber die innerstaatliche und grenz-
iberschreitende Befdorderung gefdhrlicher Giiter
mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung Eisenbahn
- GGVE) vom 22.07.1985

(BGB1l. I, S. 1560)

Antragsteller

N.V. SCORPLAST S.A.
Charles de Kerchovelaan 221
B-9000 Gent

Benennung der Bauart

Kanister aus Kunststoff mit nichtabnehmbarem

Deckel
Fassungsraum: 25,8 Liter
Anforderungen an die Bauart

Die Bauart muB den Baumustern entsprechen, die
gemdB Prifbericht Nr. 108 879 Vgab 40 der
Bundesbahn-Versuchsanstalt Minden (Westf) vom
17.10.1990 einer Bauartpriifung nach dem Anhang V
der Anlage zur GGVE unterzogen worden sind.

Zulassung

Die unter Nr. 3 beschriebene Bauart wird unter
der Voraussetzung, daB8 die Anforderungen nach
Nr. 4 erfiillt werden, zugelassen.

Fertigung von Verpackungen

Nach der zugelassenen Bauart dirfen Verpackungen
serienmdBig gefertigt werden. Der Hersteller muf
gewdhrleisten, daB bei den serienmidBig gefertig-
ten Verpackungen die fiir die Bauart festgelegten
Anforderungen erfiillt sind.

Kennzeichnung
Die nach der zugelassenen Bauart serienmdBig ge-

fertigten Verpackungen sind dauerhaft und gut
sichtbar wie folgt zu kennzeichnen:

u 3H1/Y/200/¢eeensveesssseeass/D/BAM 9406 - SCO
n (Herstellungs-—

datum nach
Rmn 1512 (1) we)
der Anl. zur GGVE)

Auflagen iiber die Verwendung der Verpackung

Die nach der zugelassenen Bauart serienmidBig ge-
fertigten und entsprechend Nr. 7 gekennzeichne-
ten Verpackungen dirfen fiir gefidhrliche Giiter
verwendet werden, wenn fiir sie nach den Vor-
schriften der GGVS/GGVE/GGVSee solche Verpackun-
gen zuldssig sind.

Die Verpackungen dirfen fiir gefahrliche Giiter
der Verpackungsgruppe II oder III verwendet wer-
den.

Die Grenzdaten fir den Inhalt

Die Dichte der Fiillgiiter, die den Priffillgitern
beziiglich der chemischen Vertriaglichkeit zuge-
ordnet werden konnen, darf die in folgender
Tabelle aufgefiihrten Dichten der Priffiillgiter
nicht iiberschreiten.

Standard- Verpackungsgruppe
fliissigkeit I II I1T
n-Butylacetat mit = 1,20 1,20
n-Butylacetat gesdttigte

Netzmittellosung

Kohlenwasserstoffgemisch = 1,20 1.5:2:0

(White Spirit)

Der gemessene Gesamtiiberdruck in der Verpackung
(d. h. Dampfdruck des Fiillgutes plus Partialdruck
evtl. vorhandener Gase, vermindert um 100 kPa)
bei 55 °C auf der Grundlage des maximalen Fiil-
lungsgrades und einer Filltemperatur von 15 °C
darf 133 kPa nicht iliberschreiten.

Entfallt

Die Uberwachung der Fertigung von Verpackungen
nach dieser Bauart mwmuB nach den “Technischen
Richtlinien fiir die Uberwachung der Fertigung von
Verpackungen zur Beforderung gefdhrlicher Giiter
(TRV 001)" - Verkehrsblatt Heft 16, 1987, S. 562,
durchgefithrt werden.

Bei Stoffen mit einem Flammpunkt von hdchstens
35 °C muB sichergestellt sein, daB bei betriebs-
miBigen Vorgidngen keine Gefahren durch elektro-
statische Aufladung der GefidfBe entstehen kdnnen.

Die Werkstoffe dieser Verpackungsbauart diirfen
durch die Fiillgiiter nicht stdarker geschiddigt wer-
den, als durch folgende Priiffiillgiiter:

n-Butylacetat/mit n-Butylacetat gesdttigte Netz-
mittelldsung als Standardfliissigkeit gem. Ic) der
Beilage zum Anh. V/GGVE,

Kohlenwasserstoffgemisch (White Spirit) als Stan-
dardflissigkeit gem. Id) der Beilage zum Anh.
V/GGVE.

Der Nachweis zur Feststellung der chemischen Ver-
trdglichkeit muB nach dem anerkannten Stand von
Wissenschaft und Technik gefiihrt werden k&nnen.

Der in Nr. 2 genannte Antragsteller muB nachweis-
bar sicherstellen, daB8 alle Auflagen iiber die
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10.3

4950 Minden,

Bundesbahn—-Zentralamt
Minden (Westf)

die
be-

Verwendung der

Verpackung fir
kannt sind.

Verpackung
Gefahrgut

demjenigen, der
einsetzt/befillt
Sonstiges

Die Bauart entspricht den in

der Ordnung fiir die internationale Eisenbahnbe-
forderung gefdahrlicher Giiter (RID)

dem Europdischen Ubereinkommen {iber die inter-—
nationale Befdrderung gefdhrlicher Giter auf der
StraBe (ADR-Ubereinkommen)

dem 1internationalen {Ubereinkommen des Seever-
kehrs (IMDG-Code)
den Empfehlungen der Vereinten Nationen (UN)

iiber die Beforderung gefahrlicher Giiter

festgelegten Priifanforderungen fiir
zur Befdrderung gefdhrlicher Giter.

Verpackungen

Ein Widerruf dieser Zulassung bleibt vorbehal-
ten.

Dieser Zulassungsschein wird im "Amts- und Mit-
teilungsblatt der Bundesanstalt fir Material-

forschung und -prifung, Berlin" (ISSN 0340-7551)
veroffentlicht.
24.10.1990

"

Deutsche
Bundesbahn

ZULASSUNGSSC CHETILN

Zulassungs—-Nr. 9407/1A1

fir die Bauart einer Verpackung zur Befdrderung gefahr-
licher Giter
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Rechtsgrundlagen

Verordnung {iber die innerstaatliche und grenz-

iiberschreitende Beforderung gefdhrlicher Giiter
mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung Eisen-
bahn - GGVE) vom 22.07.1985

(BGBl. I, S. 1560)

Antragsteller

Hermann Winkel, Herstellung von Blechpackungen
FangdieckstraBe 79

2000 Hamburg 53

Benennung der Bauart

FaB aus Stahl mit nichtabnehmbarem Deckel

20,9 Liter

Fassungsraum:

Anforderungen an die Bauart

Die Bauart muB den Baumustern entsprechen, die
gemds Prifbericht Nr. 109 321 Vgab 53 der
Bundesbahn-Versuchsanstalt Minden (Westf) vom

02.10.1990 einer Bauartpriifung nach dem Anhang V
der Anlage zur GGVE unterzogen worden sind.

Zulassung
Die unter Nr. 3 beschriebene Bauart wird unter
der Voraussetzung, daB die Anforderungen nach

Nr. 4 erfiillt werden, zugelassen.

Fertigung von Verpackungen

Nach der zugelassenen Bauart diirfen Verpackungen
serienmdBig gefertigt werden. Der Hersteller muB
gewdhrleisten, daB bei den serienmidBig gefertig-
ten Verpackungen die fiir die Bauart festgelegten
Anforderungen erfillt sind.

<}{> LALSZ/BOS s sews S EE
(Herstellungs-—

10

10.1

10.2

10.3

4950 Minden,

Kennzeichnung

Die nach der zugelassenen Bauart serienmdBig ge-
fertigten Verpackungen sind dauerhaft wund gut
sichtbar wie folgt zu kennzeichnen:

.../D/BAM 9407 - WINKEL
jahr, nur die

letzten beiden
Ziffern)

Auflagen iiber die Verwendung der Verpackung

Die nach der zugelassenen Bauart serienmdBig ge-
fertigten und entsprechend Nr. 7 gekennzeichne-
ten Verpackungen diirfen fiir gefdhrliche Giiter
verwendet werden, wenn fir sie nach den Vor-
schriften der GGVS/GGVE/GGVSee solche Verpackun-
gen zuldssig sind.

Die Verpackungen dirfen fiir gefihrliche Giiter

der Verpackungsgruppe III verwendet werden.

Die Grenzdaten fir den Inhalt diirfen nicht iber-
schritten werden.

Die Dichte der Fiillgiiter darf

1,20 g/cm® (Verpackungsgruppe III)

nicht iiberschreiten.

Der Gesamtiiberdruck (d. h.
tes und Partialdruck wvon Luft oder sonstigsn
inerten Gasen, vermindert um 100 kPa) bei 55 "C
darf 53 kPa nicht iiberschreiten.

Dampfdruck des Fillgu-

Die Uberwachung der Fertigung von Verpackungen
nach dieser Bauart muB nach den "Technischen
Richtlinien fiir die Uberwachung der Fertigung von
Verpackungen zur Befdrderung gefdhrlicher Giiter
(TRV 001)" - Verkehrsblatt Heft 16, 1987, S. 562,
durchgefiihrt werden.

Der in Nr. 2 genannte Antragsteller muB nachweis-

bar sicherstellen, daB alle Auflagen iiber die
Verwendung der Verpackung demjenigen, der die
Verpackung fir Gefahrgut einsetzt/befillt, be-
kannt sind.

Sonstiges

Die Bauart entspricht den in

der Ordnung fir die internationale Eisenbahnbe-
forderung gefdhrlicher Giiter (RID)

dem Europdischen Ubereinkommen iiber die dinter-

nationale Beforderung gefahrlicher Giiter auf der
StraBe (ADR-Ubereinkommen)

dem internationalen {Ubereinkommen des Seever-

kehrs (IMDG-Code)

den Empfehlungen der Vereinten Nationen
iiber die Befdrderung gefdhrlicher Giiter

(UN)

festgelegten Priifanforderungen fir
zur Beforderung gefidhrlicher Giter.

Verpackungen

Ein Widerruf dieser Zulassung bleibt vorbehal-
ten.

Dieser Zulassungsschein wird im "Amts- und Mit-
teilungsblatt der Bundesanstalt fiir Material-
forschung und -priifung, Berlin"” (ISSN 0340-7551)

verdffentlicht.

31.10.1990

,
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ZULASSUNGSSCHETIN

Zulassungs-Nr. 9408/5M2

fiir die Bauart einer Verpackung zur Befdrderung gefihr-
licher Giiter

Rechtsgrundlagen

Verordnung iber die innerstaatliche und grenz-
iiberschreitende Befdorderung gefahrlicher Giiter
mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung Eisen-
bahn - GGVE) vom 22.07.1985

(BGB1. I, S. 1560)

Antragsteller

Herkules Verpackungswerke GmbH, Werk NATRONAG
Wolfenbiitteleler Str. 42
3380 Goslar 1

Benennung der Bauart
Sack aus Papier, wasserbestandig
Anforderungen an die Bauart

Die Bauart muf den Baumustern entsprechen, die
gemaR Priifbericht Nr. 109 414 Vgab 90 der
Bundesbahn-Versuchsanstalt Minden (Westf) vom
29.10.1990 einer Bauartpriifung nach dem Anhang V
der Anlage zur GGVE unterzogen worden sind.

Zulassung

Die unter Nr. 3 beschriebene Bauart wird unter
der Voraussetzung, daB8 die Anforderungen nach
Nr. 4 erfiilllt werden, zugelassen.

Fertigung von Verpackungen

Nach der zugelassenen Bauart diirfen Verpackungen
serienmdfig gefertigt werden. Der Hersteller muf
gewdhrleisten, daB bei den serienmidfig gefertig-
ten Verpackungen die fiir die Bauart festgelegten
Anforderungen erfiillt sind.

Kennzeichnung
Die nach der zugelassenen Bauart serienmdfig ge-

fertigten Verpackungen sind dauerhaft wund gut
sichtbar wie folgt zu kennzeichnen:

Y ) 5M2/Y26/S/eeevuiueenannn../D/BAM 9408 - Herk.

®

(Herstellungs-
jahr, nur die
letzten beiden
Ziffern)

Auflagen iiber die Verwendung der Verpackung

Die nach der zugelassenen Bauart serienmdBig ge-
fertigten und entsprechend Nr. 7 gekennzeichne-
ten Verpackungen dirfen fiir gefahrliche Giiter
verwendet werden, wenn fiir sie nach den Vor-
schriften der GGVS/GGVE/GGVSee solche Verpackun-
gen zuldssig sind.

Die Verpackungen diirfen fiir gefahrliche Giiter
der Verpackungsgruppe II oder III verwendet
werden.

Die Grenzdaten fiir den Inhalt diirfen nicht iiber-
schritten werden. Die Bruttohdchstmasse des Ver-
sandstiickes darf 25,4 kg nicht iiberschreiten.

Entfallt
Entfdllt
Die physikalischen Eigenschaften (Masse, Korn-
grofe usw.) miissen den Eigenschaften der im Prif-
bericht gemdB Nr. 4 genannten Priiffiilllgiiter ent-

sprechen.

Die Uberwachung der Fertigung von Verpackungen
nach dieser Bauart muf nach den "Technischen

10

10,1

Richtlinien fiir die Uberwachung der Fertigung von
Verpackungen zur Befdorderung gefdhrlicher Giiter
(TRV 001)" - Verkehrsblatt Heft 16, 1987, S. 562,
durchgefiihrt werden.

Der in Nr. 2 genannte Antragsteller muB nachweis-
bar sicherstellen, daB alle Auflagen iiber die
Verwendung der Verpackung demjenigen, der die
Verpackung fir Gefahrgut einsetzt/befiillt, be-
kannt sind.

Sonstiges
Die Bauart entspricht den in

der Ordnung fiir die internationale Eisenbahnbe-
forderung gefdahrlicher Giiter (RID)

dem Europdischen Ubereinkommen iiber die inter-
nationale Beforderung gefahrlicher Giiter auf der
StraBe (ADR-Ubereinkommen)

Ubereinkommen des

dem internationalen Seever—

kehrs (IMDG-Code)

den Empfehlungen der Vereinten Nationen (UN)
liber die Beforderung gefdhrlicher Giiter

festgelegten Priifanforderungen fiir Verpackungen
zur Beforderung gefahrlicher Giiter.

Ein Widerruf dieser Zulassung bleibt vorbehal-
ten.

Dieser Zulassungsschein wird im "Amts- und Mit-
teilungsblatt der Bundesanstalt fiir Material-
forschung und -priifung, Berlin" (ISSN 0340-7551)
veroffentlicht.

4950 Minden, 31.10.1990

Bundesbahn-Zentralamt
Minden (Westf)
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ZULASSUNGSSCHETITR

Zulassungs—-Nr. 9409/1H2

fiir die Bauart einer Verpackung zur Befﬁrderuﬂg gefahr-
licher Giiter

Rechtsgrundlagen

Verordnung iiber die innerstaatliche und grenz-
iiberschreitende Beforderung gefdhrlicher Giiter
mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung Eisen-
bahn - GGVE) vom 22,07.1985

(BGBl1. I, S. 1560)

Antragsteller

Jokey-Plastik, Gummersbach GmbH
GutenbergstraBe 9

5270 Gummersbach

Benennung der Bauart

FaB aus Kunststoff mit abnehmbarem Deckel und
lose eingestelltem PE-Flachsack

Fassungsraum: 20,8 Liter
Anforderungen an die Bauart

Die Bauart muB den Baumustern entsprechen, die
gemdR Priifbericht Nr, 109 341 Vgab 40 der
Bundesbahn-Versuchsanstalt Minden (Westf) vom
17.10.1990 einer Bauartpriifung nach dem Anhang V
der Anlage zur GGVE unterzogen worden sind.
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Zulassung

Die unter Nr. 3 beschriebene Bauart wird unter
der Voraussetzung, da8 die Anforderungen nach
Nr. 4 erfiillt werden, zugelassen.

Fertigung von Verpackungen

Nach der zugelassenen Bauart dirfen Verpackungen
serienmdBig gefertigt werden. Der Hersteller muf
gewdhrleisten, daR bei den serienmdfig gefertig-
ten Verpackungen die fir die Bauart festgelegten
Anforderungen erfillt sind.

Kennzeichnung
Die nach der zugelassenen Bauart serienmaBig ge-

fertigten Verpackungen sind dauerhaft und gut
sichtbar wie folgt zu kennzeichnen:

u 1H2/X21/S/issasossienisonss/D/BAM 9409 - Jokey
n (Herstellungs-

102

datum nach
Rn 1512 (1) e
der Anl, zur GGVE)

Auflagen iiber die Verwendung der Verpackung

Die nach der zugelassenen Bauart serienmdfig ge-
fertigten und entsprechend Nr. 7 gekennzeichne-
ten Verpackungen diirfen fiir gefdahrliche Giiter
verwendet werden, wenn fiir sie nach den Vor-
schriften der GGVS/GGVE/GGVSee solche Verpackun-
gen zuldssig sind.

dirfen fir gefdhrliche Giiter
oder III verwendet

Die Verpackungen
der Verpackungsgruppe II
werden.

Die Grenzdaten fiir den Inhalt diirfen nicht iber-
schritten werden. Die Bruttohdchstmasse des Ver-
sandstiickes darf 21 kg nicht iliberschreiten.

Die {iberwachung der Fertigung von Verpackungen
nach dieser Bauart muB8 nach den "Technischen
Richtlinien fiir die Uberwachung der Fertigung von
Verpackungen zur Beforderung gefahrlicher Giiter
(TRV 001)" - Verkehrsblatt Heft 16, 1987, S. 562,
durchgefiihrt werden.

Der in Nr. 2 genannte Antragsteller muf nachweis-
bar sicherstellen, daB alle Auflagen iiber die
Verwendung der Verpackung demjenigen, der die
Verpackung fir Gefahrgut einsetzt/befiillt, be-
kannt sind.

Sonstiges
Die Bauart entspricht den in

der Ordnung fir die internationale Eisenbahnbe-
forderung gefahrlicher Giter (RID)

dem Europdischen Ubereinkommen iiber die dinter-
nationale Beforderung gefahrlicher Giiter auf der
StraRe (ADR-Ubereinkommen)

den Empfehlungen der Vereinten Nationen (UN)
tiber die Beforderung gefahrlicher Giiter
festgelegten Prifanforderungen fiir Verpackungen
zur Beforderung gefahrlicher Giter.

Ein Widerruf dieser vorbehal-

ten.

Zulassung bleibt

Dieser Zulassungsschein wird im "Amts- und Mit-
teilungsblatt der Bundesanstalt fiir Material-
forschung und -priifung, Berlin" (ISSN 0340-7551)
veroffentlicht.

4950 Minden, 31.10.1990
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ZULASSUNGSSCHETITR

Zulassungs—-Nr. 9410/4G

fiilr die Bauart einer Verpackung zur Beforderung gefahr-
licher Giiter

Rechtsgrundlagen

Verordnung 1iiber die dinnerstaatliche und grenz-
iberschreitende Beforderung gefahrlicher Giiter
mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung Eisen-
bahn - GGVE) vom 22.07.1985

(BGB1. I, S. 1560)

Antragsteller

Dr. Ing. W. Frohn GmbH
GeiselgasteigstraBe 100
8000 Miinchen 90

Benennung der Bauart

Kiste aus Pappe und Innenverpackung
(12-1-Kanister aus Kunststoff)

Anforderungen an die Bauart

Die Bauart muf den Baumustern entsprechen, die
gemdB Priifbericht Nr. 109 385 Vgab 62 der Bundes-
bahn-Versuchsanstalt Minden (Westf) vom
22.10.1990 einer Bauartpriifung nach dem Anhang V
der Anlage zur GGVE unterzogen worden sind.

Die Verpackung mufR wie in dem unter Nr. 4.1 ge-
nannten Priifbericht beschrieben verschlossen wer-
den.

Zulassung

Die unter Nr., 3 beschriebene Bauart wird unter
der Voraussetzung, daB die Anforderungen nach
Nr. 4 erfillt werden, zugelassen.

Fertigung von Verpackungen

Nach der zugelassenen Bauart dirfen Verpackungen
serienmdBig gefertigt werden. Der Hersteller muf
gewahrleisten, daf bei den serienmafRig gefertig-
ten Verpackungen die fiir die Bauart festgelegten
Anforderungen erfiillt sind.

Kennzeichnung
Die nach der zugelassenen Bauart serienmdfig ge-

fertigten Verpackungen sind dauerhaft und gut
sichtbar wie folgt zu kennzeichnen:

<::> 46/X19/S/.¢eeevvevee../D/BAM 9410 - DR. FROHN-VO

(Herstellungs-
jahr, nur die
beiden letzten
Ziffern)

Auflagen iiber die Verwendung der Verpackung

Die nach der zugelassenen Bauart serienmdfig ge-
fertigten und entsprechend Nr. 7 gekennzeichne-
ten Verpackungen dirfen fiir gefdhrliche Giiter
verwendet werden, wenn fiir sie nach den Vor-
schriften der GGVS/GGVE/GGVSee solche Verpackun-
gen zuldssig sind.

Die Verpackungen diirfen fiir gefdhrliche Giiter der
Verpackungsgruppe I, II oder I1I verwendet
werden.

Die Bruttomasse des Versandstiickes darf
nicht iberschreiten.

18,2 kg

Entfallt

Wird die zugelassene Verpackungsbauart als zusam-
mengesetzte Verpackung - auch mit anderen als in
diesem Zulassungsschein beschriebenen Innenver-
packungen - verwendet, muBf nachweisbar sicherge-
stellt sein, daf die zusammengesetzte Verpackung
mit den Innenverpackungen ebenso wirksam ist wie
die zugelassene Verpackungsbauart,
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Die {Uberwachung der Fertigung von Verpackungen
nach dieser Bauart muf nach den "Technischen
Richtlinien fiir die Uberwachung der Fertigung von
Verpackungen zur Beforderung gefahrlicher Giiter
(TRV 001)" - Verkehrsblatt Heft 16, 1987, S. 562,
durchgefiilhrt werden.

Der in Nr. 2 genannte Antragsteller muB nachweis-
bar sicherstellen, daB alle Auflagen iiber die
Verwendung der Verpackung demjenigen, der die
Verpackung fiir Gefahrgut einsetzt/befiillt be-
kannt sind.

Sonstiges
Die Bauart entspricht den in

der Ordnung fir die internationale Eisenbahnbe-

forderung gefdahrlicher Giter (RID)

dem FEuropdischen Ubereinkommen iiber die dinter-
nationale Beforderung gefdahrlicher Giiter auf der

StraBe (ADR-Ubereinkommen)

dem internationalen {Ubereinkommen des Seever-
kehrs (IMDG-Code)

den Empfehlungen der Vereinten Nationen (UN)

iiber die Befdrderung gefdhrlicher Giiter

festgelegten Priifanforderungen fiir Verpackungen

zur Beforderung gefdhrlicher Giiter.

Ein Widerruf dieser Zulassung bleibt vorbehal-
ten.

Dieser Zulassungsschein wird im "Amts- und Mit-
teilungsblatt der Bundesanstalt fiir Material-

forschung und -priifung, Berlin" (ISSN 0340-7551)

veroffentlicht.

14.11.1990

Deutsche
Bundesbahn

ZULASSUNGSSCHETITN

Zulassungs-Nr. 9411/1H2

fiir die Bauart einer Verpackung zur Befdrderung gefdhr-
licher Giiter

Rechtsgrundlagen

Verordnung iiber die innerstaatliche und grenz-
iiberschreitende Beforderung gefidlirlicher Giiter
mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung Eisen-
bahn - GGVE) vom 22.,07.1985

(BGB1., I, S. 1560)

Antragsteller

Kautex Werke, Reinhold Hagen AG
Kautexstrafe 52

5300 Bonn 3 Holzlar

Benennung der Bauart

FaB aus Kunststoff mit abnehmbarem Deckel
Fassungsraum: 126 Liter

Anforderungen an die Bauart

Die Bauart muB den Baumustern entsprechen, die
gemdf Priifbericht Nr, 109 339 Vgab 40 der Bun-
desbahn-Versuchsanstalt Minden (Westf) vom

30.10.1990 einer Bauartpriifung nach dem Anhang V
der Anlage zur GGVE unterzogen worden sind.

Zulassung

wird unter
nach

Die unter Nr. 3 beschriebene Bauart
der Voraussetzung, daf die Anforderungen
Nr. 4 erfillt werden, zugelassen.

Fertigung von Verpackungen

Nach der zugelassenen Bauart dirfen Verpackungen
serienmdfig gefertigt werden. Der Hersteller mufB
gewdhrleisten, daB bei den serienmdfig gefertig-
ten Verpackungen die fiir die Bauart festgelegten
Anforderungen erfiillt sind.

Kennzeichnung
Die nach der zugelassenen Bauart serienmdfig ge-

fertigten Verpackungen sind dauerhaft wund gut
sichtbar wie folgt zu kennzeichnen:

<§Z)1H2/X188/S/................/D/BAM 9411 - K
(Herstellungs-

10

T0%:1

4950 Minden,

datum nach
Rn 1512 (1) e
der Anl. zur GGVE)

Auflagen iiber die Verwendung der Verpackung

Die nach der zugelassenen Bauart serienmdfig ge-
fertigten und entsprechend Nr. 7 gekennzeichne-
ten Verpackungen dirfen fiir gefahrliche Giiter
verwendet werden, wenn fir sie mnach den Vor-
schriften der GGVS/GGVE/GGVSee solche Verpackun-
gen zuldssig sind.

gefdhrliche Giiter
oder III verwendet

Die Verpackungen dirfen fiir
der Verpackungsgruppe I, II
werden.

Die Grenzdaten fiir den Inhalt diirfen nicht iiber-
schritten werden. Die Bruttohochstmasse des Ver-
sandstiickes darf 188 kg nicht iiberschreiten.

Die {iberwachung der Fertigung von Verpackungen
nach dieser Bauart muB nach den "Technischen
Richtlinien fir die Uberwachung der Fertigung von
Verpackungen zur Beforderung gefahrlicher Giiter
(TRV 001)" - Verkehrsblatt Heft 16, 1987, S. 562,
durchgefiihrt werden.

Der in Nr. 2 genannte Antragsteller muf nachweis-
bar sicherstellen, daR alle Auflagen fiiber die
Verwendung der Verpackung demjenigen, der die
Verpackung fir Gefahrgut einsetzt/befillt, be-
kannt sind.

Sonstiges
Die Bauart entspricht den in

der Ordnung fir die internationale Eisenbahnbe-
forderung gefdhrlicher Giiter (RID)

dem Europdischen Ubereinkommen iiber die inter-
nationale Befdorderung gefahrlicher Giiter auf der
StraRe (ADR-Ubereinkommen)

den Empfehlungen der Vereinten Nationen (UN)
iiber die Beforderung gefdhrlicher Gilter
festgelegten Priifanforderungen fir Verpackungen
zur Beforderung gefdhrlicher Giiter.

FEin Widerruf dieser Zulassung bleibt vorbehal-
ten.

Dieser Zulassungsschein wird im "Amts- und Mit-
teilungsblatt der Bundesanstalt fiir Material-

forschung und -priifung, Berlin'" (ISSN-0340-7551)

veroffentlicht.

15.11.1980
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Zulassungs—-Nr. 9412/0A1

fiir die Bauart einer Verpackung zur Beforderung gefahr-
licher Giiter
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Rechtsgrundlagen

Verordnung {iiber die innerstaatliche und grenz-
iberschreitende Befdrderung gefahrlicher Giiter
mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung Eisen-
bahn - GGVE) vom 22.07.1985

(BGB1. I, S. 1560)

Antragsteller

Miiller & Bauer GmbH & Co.
Stuttgarter StraBe 63-65
7430 Metzingen

Benennung der Bauart

Feinstblechverpackung mit nichtabnehmbarem Deckel
Fassungsraum: 0,296 Liter

Anforderungen an die Bauart

Die Bauart mufl den Baumustern entsprechen, die
gemdaB Prifbericht Nr. 109 473 Vgab 53 der Bun-
desbahn-Versuchsanstalt Minden (Westf) vom
07.11.1990 einer Bauartpriifung nach dem Anhang V
der Anlage zur GGVE unterzogen worden sind.

Zulassung

Die unter Nr. 3 beschriebene Bauart wird unter
der Voraussetzung, daR die Anforderungen mnach
Nr. 4 erfillt werden, zugelassen.

Fertigung von Verpackungen

Nach der zugelassenen Bauart dirfen Verpackungen
serienmdfRig gefertigt werden. Der Hersteller muf
gewdhrleisten, daR bei den serienmdBig gefertig-
ten Verpackungen die fiilr die Bauart festgelegten
Anforderungen erfiillt sind.

Kennzeichnung

Die nach der zugelassenen Bauart serienmdafig ge-
fertigten Verpackungen sind dauerhaft wund gut
sichtbar wie folgt zu kennzeichnen:

RID/ADR/0A1/Y/200/..veveveew../D/BAM 9412 - mb -
(Herstellungs-
jahr, nur die
letzten beiden
Ziffern)

Auflagen iiber die Verwendung der Verpackung

Die nach der zugelassenen Bauart serienmdafig ge-
fertigten und entsprechend Nr. 7 gekennzeichne-
ten Verpackungen dirfen fir gefdhrliche Giiter
verwendet werden, wenn fir sie nach den Vor-
schriften der GGVS/GGVE solche Verpackungen zu-
ldssig sind.

Die Verpackungen diirfen fiir gefdhrliche Giiter
der Verpackungsgruppe II oder III verwendet wer-
den.

Die Grenzdaten fir den Inhalt diirfen nicht iber-
schritten werden.

Die Dichte der Fiillgiiter darf

1,20 g/cm3 (Verpackungsgruppe I1I) bzw.

1,80 g/cm3 (Verpackungsgruppe III)

nicht iiberschreiten.

Der Gesamtiiberdruck (d. h. Dampfdruck des Fiillgu-
tes und Partialdruck von Luft oder sonstiggn
inerten Gasen, vermindert um 100 kPa) bei 55 "C
darf 133 kPa nicht iiberschreiten.

Die {Uberwachung der Fertigung von Verpackungen
nach dieser Bauart muf nach den "Technischen

Richtlinien fiir die Uberwachung der Fertigung von
Verpackungen =zur Beforderung gefahrlicher Giiter
(TRV 001)" - Verkehrsblatt Heft 16, 1987, S. 562,
durchgefihrt werden.

9 Der in Nr. 2 genannte Antragsteller muB nachweis-
bar sicherstellen, daBR alle Auflagen iiber die
Verwendung der Verpackung demjenigen, der die
Verpackung fir Gefahrgut einsetzt/befiillt, be-
kannt sind.

10 Sonstiges
10.1 Die Bauart entspricht den in

der Ordnung fir die internationale Eisenbahnbe-
forderung gefahrlicher Giiter (RID)

dem Europdischen {bereinkommen {iber die dinter-
nationale Befdrderung gefdhrlicher Giiter auf der
StraBe (ADR-Ubereinkommen)

festgelegten Priufanforderungen fir Verpackungen
zur Beforderung gefdhrlicher Giiter.

10.2 Ein Widerruf dieser Zulassung bleibt vorbehal-
ten.

10.3 Dieser Zulassungsschein wird im "Amts- und Mit-
teilungsblatt der Bundesanstalt fiir Material-
forschung und -priifung, Berlin'" (ISSN 0340-7551)
veroffentlicht.

4950 Minden, 15.11.1990

A
=l

Bundesbahn-Zentralamt
Minden (Westf) DeuItSChe Em

Bundesbahn

ZULASSUNGSSCHETITR

Zulassungs-Nr. 9413/6HAl

fiir die Bauart einer Verpackung zur Beforderung gefahr-
licher Giiter

1 Rechtsgrundlagen

Verordnung iber die innerstaatliche und grenz-
iiberschreitende Befdrderung gefdhrlicher Giiter
mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung Eisenbahn
- GGVE) vom 22.07.1985

(BGB1, I, S. 1560)

2 Antragsteller
Aug. Schmalenbach GmbH & Co. oH
Auf der Hohe 20
4100 Duisburg 1

3 Benennung der Bauart

Kombinationsverpackung Kunststoff mit faBfdormi-
ger AuBenverpackung aus Stahl

Fassungsraum: 60,6 Liter
4 Anforderungen an die Bauart

Die Bauart muf den Baumustern entsprechen, die
gemdR Priifbericht Nr. 109 294 Vgab 63 der
Bundesbahn-Versuchsanstalt Minden (Westf) vom
30.10.1990 einer Bauartpriifung nach dem Anhang V
der Anlage zur GGVE unterzogen worden sind.

5 Zulassung
Die wunter Nr. 3 beschriebene Bauart wird unter

der Voraussetzung, daB die Anforderungen nach
Nr. 4 erfillt werden, zugelassen.




6HAT [X1::3 /2504 o a0 s o wm s 01w e | D BAM
(Herstellungs-

10

10.1

Fertigung von Verpackungen

Nach der zugelassenen Bauart diirfen Verpackungen
serienmdfig gefertigt werden. Der Hersteller muf
gewahrleisten, daf bei den serienmaBig gefertig-
ten Verpackungen die fiir die Bauart festgelegten
Anforderungen erfiillt sind.

Kennzeichnung

Die nach der zugelassenen Bauart serienmdfig ge-
fertigten Verpackungen sind dauerhaft wund gut
sichtbar wie folgt zu kennzeichnen:

9413 - SCH

datum nach
Rn 1512 (1) e)
der Anl. zur GGVE)

Auflagen iiber die Verwendung der Verpackung

Die nach der zugelassenen Bauart serienmdfig ge-
fertigten und entsprechend Nr. 7 gekennzeichne-
ten Verpackungen dirfen fir gefdhrliche Giiter
verwendet werden, wenn fiir sie nach den Vor-
schriften der GGVS/GGVE/GGVSee solche Verpackun-
gen zuldssig sind.

Die Verpackungen diirfen fiir
der Verpackungsgruppe I, II
werden.

gefdhrliche Giiter
oder III verwendet

Die Grenzdaten fir den Inhalt

Die Dichte der Fillgiiter, die den Priffillgiitern
beziiglich der chemischen Vertrdglichkeit zuge-
ordnet werden konnen, darf die in folgender
Tabelle aufgefiihrten Dichten der Priiffiillgiiter
nicht iberschreiten,

Standard- Verpackungsgruppe
fliissigkeit I II I1I

Wasser 153 2,0 2,9

Der gemessene Gesamtiiberdruck in der Verpackung
(d. h. Dampfdruck des Fiillgutes plus Partialdruck
evtl. vorhandener Gase, vermindert um 100 kPa)
bei 55 °C auf der Grundlage des maximalen Fil-
lungsgrades und einer Filltemperatur von 15 °C
darf 166 kPa nicht iiberschreiten.

Entfdllt

Die {berwachung der Fertigung von Verpackungen
nach dieser Bauart muB nach den "Technischen
Richtlinien fir die Uberwachung der Fertigung von
Verpackungen zur Befdrderung gefahrlicher Giter
(TRV 001)" - Verkehrsblatt Heft 16, 1987, S. 562,
durchgefiihrt werden.

Entfdllt

Die Werkstoffe dieser Verpackungsbauart diirfen
durch die Fiillgiter nicht stdrker geschddigt wer-
den, als durch folgendes Priiffiillgut:
Wasser als Standardfliissigkeit gem. If) der Bei-
lage zum Anh. V/GGVE.

Der Nachweis zur Feststellung der chemischen Ver-
trdaglichkeit muf nach dem anerkannten Stand von
Wissenschaft und Technik gefiihrt werden konnen.

Der in Nr. 2 genannte Antragsteller muf nachweis-
bar sicherstellen, daB alle Auflagemr  iiber die
Verwendung der Verpackung demjenigen, der die
Verpackung fiir Gefahrgut einsetzt/befiillt be-
kannt sind.

Sonstiges
Die Bauart entspricht den in

der Ordnung fir die internationale Eisenbahnbe-
forderung gefdahrlicher Giiter (RID)

dem FEuropdischen Ubereinkommen iiber die inter-
nationale Befdorderung gefdhrlicher Giiter auf der
StraBe (ADR-Ubereinkommen)

dem internationalen Ubereinkommen des Seever-
kehrs (IMDG-Code)
den Empfehlungen der Vereinten Nationen (UN)

iiber die Beforderung gefahrlicher Giiter

10.2

10.3
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festgelegten Priifanforderungen fiir
zur Beforderung gefahrlicher Giiter.

Verpackungen

Ein Widerruf dieser Zulassung bleibt vorbehal-
ten.

Dieser Zulassungsschein wird im "Amts- und Mit-
teilungsblatt der Bundesanstalt fiir Material-

forschung und -prifung, Berlin'" (ISSN 0340-7551)

veroffentlicht.

15.11,.1990
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Deutsche
Bundesbahn

ZULASSUNGSSCHETITN

Zulassungs-Nr. 9414/1A2

fiir die Bauart einer Verpackung zur Beforderung gefahr-
licher Giiter

Rechtsgrundlagen

und grenz-—
Giter
Eisen-

iiber die innerstaatliche
iberschreitende Beforderung gefahrlicher
mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung
bahn - GGVE) vom 22.07.1985

(BGBl., I, S. 1560)

Verordnung

Antragsteller

Aug. Schmalenbach GmbH & Co. oH
Auf der Hohe 20
4100 Duisburg 1

Benennung der Bauart

FafR aus Stahl mit abnehmbarem Deckel und Kunst-
stoffeinsatz

Fassungsraum: 60,6 Liter

Anforderungen an die Bauart

Die Bauart muB den Baumustern entsprechen, die
gemaR Prifbericht Nr. 109 294 Vgab 63 der
Bundesbahn-Versuchsanstalt Minden (Westf) vom
30.10.1990 einer Bauartpriifung nach dem Anhang V
der Anlage zur GGVE unterzogen worden sind.

Zulassung

Die unter Nr. 3 beschriebene Bauart wird unter
der Voraussetzung, daB die Anforderungen nach
Nr. 4 erfillt werden, zugelassen.

Fertigung von Verpackungen

Nach der zugelassenen Bauart diirfen Verpackungen
serienmafRig gefertigt werden. Der Hersteller muf
gewdhrleisten, dafR bei den serienmdBRig gefertig-
ten Verpackungen die fiir die Bauart festgelegten
Anforderungen erfiillt sind.

Kennzeichnung
Die nach der zugelassenen Bauart serienmdafig ge-

fertigten Verpackungen sind dauerhaft wund gut
sichtbar wie folgt zu kennzeichnen:

U )142/X1.3/250/%su0cesneness/D/BAM 9414 ~ SCH

®

(Herstellungs-
jahr, nur die
letzten beiden
Ziffern)

Auflagen iiber die Verwendung der Verpaekung

Die nach der zugelassenen Bauart serienmdfig ge-
fertigten und entsprechend Nr. 7 gekennzeichne-

337
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ten Verpackungen diurfen fir gefahrliche Guter
verwendet werden, wenn fiir sie nach den Vor-
schriften der GGVS/GGVE/GGVSee solche Verpackun-
gen zuldssig sind.

Die Verpackungen diirfen fiir gefdhrliche Giter
der Verpackungsgruppe I, II oder III verwendet
werden.

Die Grenzdaten fir den Inhalt dirfen nicht iber-
schritten werden.

Die Dichte der Fillgiiter darf

1,3 g/cm3 (Verpackungsgruppe 1) bzw.

2,0 g/cm3 (Verpackungsgruppe II) bzw.

2,9 g/cm3 (Verpackungsgruppe III)

nicht iberschreiten.

Der Gesamtiiberdruck (d. h, Dampfdruck des Fillgu-
tes und Partialdruck von Luft oder sonstigen
inerten Gasen, vermindert um 100 kPa) bei 55 %¢
darf 166 kPa nicht iiberschreiten.

Die Uberwachung der Fertigung von Verpackungen
nach dieser Bauart muf nach den "Technischen
Richtlinien fiir die Uberwachung der Fertigung von
Verpackungen =zur Befdrderung gefahrlicher Giiter
(TRV 001)" - Verkehrsblatt Heft 16, 1987, S. 562,
durchgefihrt werden.

Der in Nr. 2 genannte Antragsteller muf nachweis-

bar sicherstellen, daB alle Auflagen iiber die
Verwendung der Verpackung demjenigen, der die
Verpackung fir Gefahrgut einsetzt/befiillt, be-

kannt sind.
Sonstiges
Die Bauart entspricht den in

der Ordnung fir die internationale
forderung gefdhrlicher Giiter (RID)

Eisenbahnbe-

dem Europdischen Ubereinkommen iiber die inter-
nationale Beforderung gefdahrlicher Giter auf der
StraBe (ADR-Ubereinkommen)

dem internationalen {bereinkommen des Seever-
kehrs (IMDG-Code)
den Empfehlungen der Vereinten Nationen (UN)

iiber die Befdrderung gefahrlicher Giter

festgelegten Priifanforderungen fiir
zur Beforderung gefahrlicher Giiter.

Verpackungen

Ein Widerruf dieser Zulassung bleibt vorbehal-
ten.

Dieser Zulassungsschein wird im "Amts- und Mit-
teilungsblatt der Bundesanstalt fiir Material-
forschung und -priifung, Berlin" (ISSN 0340-7551)

veroffentlicht.

15.11.1990

Deutsche
Bundesbahn

E

ZULASSUNGSSCHETITN

Zulassungs—-Nr. 9415/1A2

fiir die Bauart einer Verpackung zur Beforderung gefahr-
licher Giiter
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Rechtsgrundlagen

Verordnung iiber die innerstaatliche und grenz-
iberschreitende Beforderung gefahrlicher Giiter
mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung Eisen-
bahn - GGVE) vom 22.07.1985

(BGB1. I, S. 1560)

10

10.1

Antragsteller

Carl Meyer GmbH
Buchholzer Strafe
3000 Hannover 61

15-17

Benennung der Bauart
FaB aus Stahl mit abnehmbarem Deckel
Fassungsraum: 209 Liter

Anforderungen an die Bauart

Die Bauart muf den Baumustern entsprechen, die
gemafR Prifbericht N¥; 109 472 Vgab 51 der
Bundesbahn-Versuchsanstalt Minden (Westf) vom

05.11.1990 einer Bauartpriifung nach dem Anhang V
der Anlage zur GGVE unterzogen worden sind.

Die

Fdasser miissen aus einer Serie stammen, vor
deren Fertigung eine Bauartpriifung (z. B. nach
RID, ADR, RM 001) gestanden hat. Die Fdsser miis-

sen dies durch eine Kennzeichnung ausweisen.

Zulassung
Die unter Nr. 3 beschriebene Bauart wird unter
der Voraussetzung, dafR die Anforderungen nach

Nr. 4 erfiillt werden. zugelassen.

Fertigung von Verpackungen

Nach der zugelassenen Bauart diirfen Verpackungen
serienmdBig gefertigt werden. Der Hersteller muB
gewahrleisten, daf bei den serienmdBig gefertig-
ten Verpackungen die fiir die Bauart festgelegten
Anforderungen erfiillt sind.

Kennzeichnung

Die nach der zugelassenen Bauart serienmdBig ge-

fertigten Verpackungen sind dauerhaft und gut
sichtbar wie folgt zu kennzeichnen:
1A2/Y380/S/sesosvnnseseansss/D/BAM 9415 - CMH

(Herstellungs-
datum nach

Rn 1512 (1) e

der Anl. zur GGVE)

Auflagen iiber die Verwendung der Verpackung

Die nach der zugelassenen Bauart serienmdfig ge-
fertigten und entsprechend Nr. 7 gekennzeichne-
ten Verpackungen diirfen fiir gefdhrliche Giiter
verwendet werden, wenn fir sie nach den Vor-
schriften der GGVS/GGVE/GGVSee solche Verpackun-
gen zuldssig sind.

Die Verpackungen diirfen fiir gefdhrliche Giiter
der Verpackungsgruppe II oder III verwendet
werden.

Die Grenzdaten fiir den Inhalt diirfen nicht iiber-
schritten werden. Die Bruttohdchstmasse des Ver-
sandstiickes darf 380 kg nicht iiberschreiten,

Die {Uberwachung der Fertigung von Verpackungen
nach dieser Bauart muB nach den "Technischen
Richtlinien fiir die Uberwachung der Fertigung von
Verpackungen zur Beforderung gefadhrlicher Giiter
(TRV 001)" - Verkehrsblatt Heft 16, 1987, S. 562,
durchgefiihrt werden.

Der in Nr. 2 genannte Antragsteller muB nachweis-

bar sicherstellen, daf alle Auflagen iiber die
Verwendung der Verpackung demjenigen, der die
Verpackung fiir Gefahrgut einsetzt/befiillt, be-

kannt sind.
Sonstiges
Die Bauart entspricht den in

der Ordnung fiir die internationale Eisenbahnbe-
forderung gefahrlicher Giiter (RID)

dem Europdischen Ubereinkommen iber die inter-
nationale Befdrderung gefdhrlicher Giiter auf der
Strafe (ADR-Ubereinkommen)

Seever-

dem internationalen Ubereinkommen

des
kehrs (IMDG-Code) ’




10.2

10.3

den Empfehlungen der Vereinten Nationen (UN)
iber die Beforderung gefdhrlicher Giiter

festgelegten Priifanforderungen fiir Verpackungen
zur Beforderung gefdhrlicher Giiter.

Ein Widerruf dieser Zulassung bleibt vorbehal-
ten.

Dieser Zulassungsschein wird im "Amts- und Mit-
teilungsblatt der Bundesanstalt fiir Material-
forschung und -priifung, Berlin'" (ISSN 0340-7551)
veroffentlicht.

4950 Minden, 16.11.1990

Bundesbahn-Zentralamt
Minden (Westf)

‘u

Deutsche
Bundesbahn

Z UL ASSUNGSSC CHETILN

Zulassungs—-Nr. 9417/4G

fir die Bauart einer Verpackung zur Beforderung gefdhr-
licher Giiter

Rechtsgrundlagen

Eisenbahn-Gefahrgutausnahmeverordnung vom

16. August 1985 (BGBl. I, S. 1651) zuletzt gedn-
dert durch die Fiinfte Verordnung zur Anderung von
Gefahrgutausnahmeverordnungen vom 24. Okto-
ber 1990 (BGBl. I, S. 2389)

- Ausnahme E 18 -

Antragsteller

AEROSOL-Service GmbH
Helmstedter StraBe 58c
3300 Braunschweig

Benennung der Bauart

Kiste aus Pappe mit zwolf 150-ml-Aerosoldosen
Anforderungen an die Bauart

Die Bauart muB den Baumustern entsprechen, die
gemdB Priifbericht Nr. 109 421 Vgab 61 der
Bundesbahn-Versuchsanstalt Minden (Westf) vom
16.11.1990 einer Bauartpriifung nach dem Anhang V
der Anlage zur GGVE unterzogen worden sind.

Die Verpackung muB wie in dem unter Nr. 4.1 ge-
nannten Priifbericht beschrieben verschlossen wer-
den.

Zulassung

Die unter Nr. 3 beschriebene Bauart wird unter
der Voraussetzung, daB die Anforderungen nach
Nr. 4 erfiillt werden, zugelassen.

Fertigung von Verpackungen

Nach der zugelassenen Bauart diirfen Verpackungen
serienmdBig gefertigt werden. Der Hersteller mu8
gewdhrleisten, daB bei den serienmdBig gefertig-
ten Verpackungen die fiir die Bauart festgelegten
Anforderungen erfiillt sind.

Kennzeichnung
Die nach der zugelassenen Bauart serienmdBig ge-

fertigten Verpackungen sind dauerhaft wund gut
sichtbar wie folgt zu kennzeichnen:

U )\ 4G/Y3/S/eeeeescaeasnees/D/BAM 9417 - Seyfert
n (Herstellungs—

10

10.1

10.2

10.3

4950

Bundesbahn-Zentralamt
Minden (Westf)

jahr, nur die
beiden letzten
Ziffern)

Auflagen iiber die Verwendung der Verpackung

Die nach der zugelassenen Bauart serienmdBig ge-
fertigten und entsprechend Nr. 7 gekennzeichne-
ten Verpackungen dirfen fiir gefdhrliche Giliter
verwendet werden, wenn fiir sie nach den Vor-
schriften der GGVS/GGVE/GGVSee solche Verpackun-
gen zuldssig sind.

Die Verpackungen diirfen fir gefdhrliche Giiter der
Verpackungsgruppe II oder III verwendet werden.

Die Bruttomasse des Versandstiickes darf 2,6 kg
nicht iiberschreiten.

Entfallt

Entfallt

Die {Uberwachung der Fertigung von Verpackungen
nach dieser Bauart mwmuB nach den "Technischen
Richtlinien fiir die Uberwachung der Fertigung von
Verpackungen zur Beforderung gefidhrlicher Giiter
(TRV 001)" - Verkehrsblatt Heft 16, 1987, S. 562,
durchgefiihrt werden.

Der in Nr. 2 genannte Antragsteller muB nachweis-
bar sicherstellen, daB alle Auflagen iber die
Verwendung der Verpackung demjenigen, der die
Verpackung fir Gefahrgut einsetzt/befiillt be-
kannt siund.

Sonstiges
Entfallt

Ein Widerruf vorbehal-

ten.

dieser Zulassung bleibt

Dieser Zulassungsschein wird im "Amts- und Mit-
teilungsblatt der Bundesanbtalt fir Material-
forschung und -priifung, Berlin™ XISSN 0340-7551)
veroffentlicht.

Minden, 19.11.1990

i )
oy
/rC "

Deutsche
Bundesbahn

Z UL ASSUNGSSC CHETIN

Zulassungs-Nr. 9418/4G

fir die Bauart einer Verpackung zur Beforderung gefdahr-
licher Giiter

Rechtsgrundlagen

Eisenbahn-Gefahrgutausnahmeverordnung vom

16. August 1985 (BGBl. I, S. 1651) zuletzt gedn-—
dert durch die Fiinfte Verordnung zur Anderung von
Gefahrgutausnahmeverordnungen vom 24. Okto-
ber 1990 (BGB1l. I, S. 2389)

- Ausnahme E 18 -

Antragsteller

AEROSOL-Service GmbH

Helmstedter StraBe 58c

3300 Braunschweig

Benennung der Bauart

Kiste aus Pappe mit zwolf 300-ml-Aerosoldosen

Anforderungen an die Bauart

Die Bauart muB den Baumustern entsprechen, die
gemdB Prifbericht Nr. 109 422 vVgab 61 der

339
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Bundesbahn-Versuchsanstalt Minden (Westf) vom
16.11.1990 einer Bauartpriifung nach dem Anhang V
der Anlage zur GGVE unterzogen worden sind.

Die Verpackung muB wie in dem unter Nr. 4.1 ge-
nannten Priifbericht beschrieben verschlossen wer-
den.

Zulassung
Die unter Nr. 3 beschriebene Bauart wird

der Voraussetzung, daB die Anforderungen
Nr. 4 erfiillt werden, zugelassen.

unter
nach

Fertigung von Verpackungen

Nach der zugelassenen Bauart diirfen Verpackungen
serienmdBig gefertigt werden. Der Hersteller muB
gewdhrleisten, daB bei den serienmdBig gefertig-

ten Verpackungen die fiir die Bauart festgelegten

Anforderungen erfiillt sind.
Kennzeichnung
Die nach der zugelassenen Bauart serienmdBig ge-

fertigten Verpackungen sind dauerhaft wund gut
sichtbar wie folgt zu kennzeichnen:

U'Y 46/Y5/S) ossensossnsenes/D/BM 9418 ~ Seyfert
n (Herstellungs~-

jahr, nur die

beiden letzten

Ziffern)

10
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10.2

10.3
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Auflagen iiber die Verwendung der Verpackung

Die nach der zugelassenen Bauart serienmdBig ge-
fertigten und entsprechend Nr. 7 gekennzeichne-

ten Verpackungen diirfen fiir gefdhrliche Giiter
verwendet werden, wenn fiir sie nach den Vor-
schriften der GGVS/GGVE/GGVSee solche Verpackun-

gen zuldssig sind.

Die Verpackungen diirfen fiir gefahrliche Giiter der
Verpackungsgruppe II oder III verwendet werden.
Versandstiickes darf

Die Bruttomasse des 5,0 kg

nicht idberschreiten.

Entfallt
Entfadallt

Die Uberwachung der Fertigung von Verpackungen
nach dieser Bauart muB nach den "Technischen
Richtlinien fiir die Uberwachung der Fertigung von
Verpackungen zur Beforderung gefdahrlicher Giiter
(TRV 001)" - Verkehrsblatt Heft 16, 1987, S. 562,
durchgefihrt werden.

Der in Nr. 2 genannte Antragsteller muB nachweis-

bar sicherstellen, daB alle Auflagen iiber die
Verwendung der Verpackung demjenigen, der die
Verpackung fir Gefahrgut einsetzt/befiillt be-
kannt sind.

Sonstiges

Entfallt

Ein Widerruf dieser Zulassung bleibt vorbehal-

tene.

Dieser Zulassungsschein wirdidm "Amts- und Mit-
teilungsblatt der Bundgwabg «;, fir Material=-
forschung und -prifung, & Tiwd.' (OGN 0340-7551)
verdffentlicht.

Minden, 19.11.1990

/M;‘ h\

Bundesbahn-Zentralamt
Minden (Westf)

fiur

Deutsche

Bundesbahn

ZULASSUNGSST CHETIN

Zulassungs—-Nr. 9419/4G

die Bauart einer Verpackung zur Beforderung gefahr-

licher Giiter

@4G/Y7/S/............../D/BAM
(Herstellungs-

Rechtsgrundlagen

Eisenbahn-Gefahrgutausnahmeverordnung vom

16. August 1985 (BGB1l. I, S. 1651) zuletzt gedn-
dert durch die Finfte Verordnung zur Anderung von
Gefahrgutausnahmeverordnungen vom 24. Okto-
ber 1990 (BGBl. I, S. 2389)

- Ausnahme E 18 -

Antragsteller

AEROSOL-Service GmbH
Helmstedter StraBe 58c
3300 Braunschweig

Benennung der Bauart
Kiste aus Pappe mit zwolf 500-ml-Aerosoldosen
Anforderungen an die Bauart

Die Bauart muB den Baumustern entsprechen, die
gemdB Priifbericht Nr. 109 423 Vgab 61 der
Bundesbahn-Versuchsanstalt Minden (Westf) vom
16.11.1990 einer Bauartpriifung nach dem Anhang V
der Anlage zur GGVE unterzogen worden sind.

Die Verpackung muB wie in dem unter Nr. 4.1 ge-
nannten Priifbericht beschrieben verschlossen wer-
den.

Zulassung
Die unter Nr. 3 beschriebene Bauart wird unter
der Voraussetzung, daB die Anforderungen nach

Nr. 4 erfiillt werden, zugelassen.

Fertigung von Verpackungen

Nach der zugelassenen Bauart diirfen Verpackungen
serienmdBig gefertigt werden. Der Hersteller mu8
gewdhrleisten, daB bei den serienm#Big gefertig-
ten Verpackungen die fiir die Bauart festgelegten
Anforderungen erfiillt sind.

Kennzeichnung
Die nach der zugelassenen Bauart serienmdBfig ge-
fertigten Verpackungen sind dauerhaft und gut
sichtbar wie folgt zu kennzeichnen:
9419 - Seyfert
jahr, nur die
beiden letzten
Ziffern)
Auflagen iiber die Verwendung der Verpackung

Die nach der
fertigten und

zugelassenen Bauart

entsprechend Nr.
ten Verpackungen diirfen fir gefdhrliche Giiter
verwendet werden, wenn fiir sie nach den Vor-
schriften der GGVS/GGVE/GGVSee solche Verpackun-
gen zuldssig sind.

serienmdBig ge-
7 gekennzeichne-

Die Verpackungen diirfen fir gefihrliche Giiter der
Verpackungsgruppe II oder III verwendet werden.

Die Bruttomasse des Versandstiickes darf 6,5 kg
nicht idberschreiten.

Entfallt

Entfdllt

Die Uberwachung der Fertigung von Verpackungen

nach dieser Bauart muB nach den “"Technischen
Richtlinien fiir die Uberwachung der Fertigung von
Verpackungen zur Befodrderung gefdahrlicher Giiter
(TRV 001)" - Verkehrsblatt Heft 16, 1987, S. 562,
durchgefithrt werden.
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10.1

10.2

10:.3

4950

Bundesbahn—-Zentralamt
Minden (Westf)

Der in Nr.
bar sicherstellen, daB
Verwendung der Verpackung

2 genannte Antragsteller muB nachweis-
alle Auflagen iiber die
demjenigen, der die

Verpackung fir Gefahrgut einsetzt/befiillt be-
kannt sind.

Sonstiges

Entfdalle

Ein Widerruf dieser Zulassung bleibt vorbehal-
ten.

Dieser Zulassungsschein wird im "Amts- und Mit-
teilungsblatt der [ ~fir Material-

Bunde s & ty?ﬁw i
forschung und -priifung, Ze¥nl4fr (IS,

veroffentlicht.

0340-7551)

Minden, 19.11.1990

/)ﬁqa;’\ z LL\

Deutsche
Bundesbahn

E

ZULASSUNGSSCHETIN

Zulassungs—-Nr. 9420/5M2

fiir die Bauart einer Verpackung zur Befdrderung gefahr-
licher Giiter

<::> 5M2/226/S/eeess »
(Herstellungs-

Rechtsgrundlagen

Verordnung iiber die innerstaatliche und grenz-
iiberschreitende Beforderung gefadhrlicher Giiter
mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung Eisen-

bahn - GGVE) vom 22.07.1985
(BGBl. I, S. 1560)

Antragsteller

Papiersackfabrik Alfred Rockenfeller GmbH & Co.
Sollingtor 3
3410 Northeim 1

Benennung der Bauart
Sack aus Papler, - wasserbestidndig -
Anforderungen an die Bauart

Die Bauart muB den Baumustern entsprechen, die
gemidn Priifbericht Nr. 109 495 Vgab 90 der
Bundesbahn-Versuchsanstalt Minden (Westf) vom
22.11.1990 einer Bauartpriifung nach dem Anhang V

der Anlage zur GGVE unterzogen worden sind.

Zulassung
Die unter Nr. 3 beschriebene Bauart wird unter
der Voraussetzung, daB die Anforderungen mnach

Nr. 4 erfillt werden, zugelassen.

Fertigung von Verpackungen

Nach der zugelassenen Bauart diirfen Verpackungen
serienmdBig gefertigt werden. Der Hersteller muf
gewdhrleisten, daB bei den serienmdBig gefertig-
ten Verpackungen die fir die Bauart festgelegten
Anforderungen erfiillt sind.

Kennzeichnung

Die nach der zugelassenen Bauart serienmdBig ge-
fertigten Verpackungen sind dauerhaft wund gut
sichtbar wie folgt zu kennzeichnen:

weeessessss/D/BAM 9420 - RO
jahr, nur die

letzten beiden
Ziffern)

10

10.1

10.2

10.3

Auflagen iiber die Verwendung der Verpackung

zugelassenen Bauart serienmdBig ge-

7 gekennzeichne-
gefahrliche Giter
nach den Vor-

Die nach der
fertigten und entsprechend Nr.
ten Verpackungen diirfen fiir

verwendet werden, wenn fir sie

schriften der GGVS/GGVE/GGVSee solche Verpackun-
gen zuldssig sind.
Die Verpackungen diirfen fir gefdahrliche Giiter

der Verpackungsgruppe III verwendet werden.

Die Grenzdaten fir den Inhalt diirfen nicht iiber-
schritten werden. Die Bruttohdchstmasse des Ver-
sandstiickes darf 25,3 kg nicht iliberschreiten.

Entfdllt
Entfdllt

Die physikalischen Eigenschaften (Masse, Korn-
groBe usw.) miissen den Eigenschaften der im Prif-
bericht gem#B8 Nr. 4 genannten Priiffillgiiter ent-
sprechen.

Die Uberwachung der Fertigung von Verpackungen
nach dieser Bauart muB nach den “"Technischen
Richtlinien fiir die Uberwachung der Fertigung von
Beforderung gefdahrlicher Giiter
1987, S. 562,

Verpackungen zur
(TRV 001)" - Verkehrsblatt Heft 16,
durchgefiihrt werden.

Der in Nr.
bar sicherstellen, daB
Verwendung der Verpackung
Verpackung fir Gefahrgut
kannt sind.

2 genannte Antragsteller muB nachweis-—
alle Auflagen iiber die

demjenigen, der die
einsetzt/befiillt, be-

Sonstiges
Die Bauart entspricht den in

der Ordnung fiir die internationale Eisenbahnbe-

forderung gefahrlicher Giiter (RID)

dem Europdischen Ubereinkommen iiber die inter—
nationale Befdrderung gefdhrlicher Giiter auf der
StraBe (ADR-Ubereinkommen)

dem internationalen {Ubereinkommen des Seever-
kehrs (IMDG-Code)
den Empfehlungen der Vereinten Nationmen (UN)

iiber die Befdrderung gefidhrlicher Giiter

festgelegten Priifanforderungen fir Verpackungen

zur Befdrderung gefdhrlicher Giiter.

Ein Widerruf dieser Zulassung bleibt vorbehal-
ten.
Dieser Zulassungsschein wird im "Amts- und Mit-

Bundesanstalt fiir Material-
Berlin" (ISSN 0340-7551)

teilungsblatt der
forschung und -priifung,
veroffentlicht.

4950 Minden, 23.11.1990

Bundesbahn-Zentralamt
Minden (Westf)

gt

Deutsche
- Bundesbahn

ZUOULASSUNGS SCHETIN

Zulassungs-Nr. 9453/0A2

fiir die Bauart einer Verpackung zur Befdrderung gefdahr-
licher Giiter

341
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Rechtsgrundlagen

Verordnung iiber die innerstaatliche wund grenz-
iberschreitende Beforderung gefidhrlicher Giiter
mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung Eisen-
bahn - GGVE) vom 22.07.1985

(BGBl1. I, S. 1560)

Antragsteller

Hermann Opitz GmbH & Co.
4900 Herford

Benennung der Bauart

Feinstblechverpackung mit abnehmbarem Deckel
Fassungsraum: 31 1

Anforderungen an die Bauart

Die Bauart muB den Baumustern entsprechen, die
gemdB Priifbericht Nr. 108 736 der Bundesbahn-Ver-
suchsanstalt Minden (Westf) vom 26.04.1990 einer
Bauartpriifung nach dem Anhang V der Anlage zur
GGVE unterzogen worden sind.

Zulassung

Die unter Nr. 3 beschriebene Bauart wird unter
der Voraussetzung, daB die Anforderungen nach
Nr. 4 erfiillt werden, zugelassen.

Fertigung vom Verpackungen

Nach der zugelassenen Bauart diirfen Verpackungen
serienmdBig gefertigt werden. Der Hersteller muB
gewdhrleisten, daB bel den serienmidBig gefertig-
ten Verpackungen die fiir die Bauart festgelegten
Anforderungen erfiillt sind.

Kennzeichnung

Die nach der zugelassenen Bauart serienmidBig ge-
fertigten Verpackungen sind dauerhaft wund gut
sichtbar wie folgt zu kennzeichnen:

RID/ADR/0A2/Y/80/++eeeeeeess/D/BAM 9453 - OPH
(Herstellungs-—
jahr, nur die
letzten beiden
Ziffern)

Auflagen iiber die Verwendung der Verpackung

Die nach der zugelassenen Bauart serienmdBig ge-
fertigten und entsprechend Nr. 7 gekennzeichne-
ten Verpackungen diirfen fiir gefdhrliche Giiter
verwendet werden, wenn fir sie nach den Vor-
schriften der GGVS/GGVE solche Verpackungen zu-
ldissig sind.

Die Verpackungen diirfen fiir gefidhrliche Giiter
der Verpackungsgruppe II oder III verwendet wer-
den.

Die Grenzdaten fiir den Inhalt diirfen nicht iiber-
schritten werden.

Die Dichte der Fillgiter darf

1,20 g/cm® (Verpackungsgruppe II) bzw.

1,80 g/cm® (Verpackungsgruppe III)

nicht iberschreiten.

Der Gesamtiiberdruck (d. h. Dampfdruck des Fiillgu-
tes und Partialdruck von Luft oder sonstiggn
inerten Gasen, vermindert um 100 kPa) bei 55 "C

darf 53 kPa nicht iberschreiten.

Die Uberwachung der Fertigung von Verpackungen
nach dieser Bauart muB nach den "Technischen
Richtlinien fiir die Uberwachung der Fertigung von
Verpackungen zur Befdrderung gefdhrlicher Giiter
(TRV 001l)" - Verkehrsblatt Heft 16, 1987, S. 562,
durchgefiihrt werden.

Der in Nr. 2 genannte Antragsteller muB nachweis-
bar sicherstellen, daB alle Auflagen iiber die
Verwendung der Verpackung demjenigen, der die
Verpackung fiir Gefahrgut einsetzt/befiillt, be-
kannt sind.

10 Somnstiges
10.1 Die Bauart entspricht den in

der Ordnung fir die internationale Eisenbahnbe-
forderung gefdhrlicher Giiter (RID)

dem Europidischen {Ubereinkommen iiber die inter-
nationale Befdrderung gefdhrlicher Giiter auf der
StraBe (ADR-Ubereinkommen)

festgelegten Priifanforderungen fiir Verpackungen
zur Beforderung gefdhrlicher Giiter.

10.2 Ein Widerruf dieser Zulassung bleibt vorbehal-
ten.

10.3 Dieser Zulassungsschein wird im “Amts- und Mit-
teilungsblatt der Bundesanstalt fiir Material-

forschung und -priifung, Berlin" (ISSN 0340-7551)
versffentlicht.

4950 Minden, 16.10.1990

4

Bundesbahn-Zentralamt tsc Pr—
Minden (Westf) gﬁ:deshbeahn 'm'

ZULASSUNGSSCHETIN

Zulassungs—-Nr. 9454/0A2

fiir die Bauart einer Verpackung zur Befdrderung gefihr-
licher Giiter

1 Rechtsgrundlagen

Verordnung iiber die innerstaatliche und grenz-
iberschreitende Befodrderung gefdhrlicher Giiter
mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung Eisen-
bahn - GGVE) vom 22.07.1985

(BGBl1. I, S. 1560)

2 Antragsteller

Hermann Opitz GmbH & Co.
4900 Herford

3 Benennung der Bauart
Feinstblechverpackung mit abnehmbarem Deckel.
Fassungsraum: 6,8 1 bis 13,2 1.

4 Anforderunge; an die Bauart

Die Bauart muB den Baumustern entsprechen, die
gemdB Prifbericht Nr. 108 715 der Bundesbahn-Ver-
suchsanstalt Minden (Westf) vom 26.04.1990 einer
Bauartprifung nach dem Anhang V der Anlage zur
GGVE unterzogen worden sind.

5 Zulassung

Die unter Nr. 3 beschriebene Bauart wird unter
der Voraussetzung, daB die Anforderungen nach
Nr. 4 erfiilllt werden, zugelassen.

6 Fertigung von Verpackungen

Nach der zugelassenen Bauart dirfen Verpackungen
serienmidBig gefertigt werden. Der Hersteller mufB
gewdhrleisten, daB bei den serienmdBig gefertig-
ten Verpackungen die fir die Bauart festgelegten
Anforderungen erfiillt sind.

y / Kennzeichnung
Die nach der zugelassenen Bauart serienmdBig ge-

fertigten Verpackungen sind dauerhaft und gut
sichtbar wie folgt zu kennzeichnen:




10

10.1

10.2

10.3

*) Die zu

RID/ADR/Y *)/S/.eeeeewvenneess./D/BAM 9454 - OPH
(Brutto- (Herstellungs-—
hochst- datum nach
masse) Rn 1512 (1) e

der Anl. zur GGVE)

kennzeichnende Bruttohdchstmasse 1ist
jeweils entsprechend Nr. 8.3 zu berechnen.

Auflagen iiber die Verwendung der Verpackung

Die nach der zugelassenen Bauart serienmdBig ge-
fertigten und entsprechend Nr. 7 gekennzeichne-
ten Verpackungen diirfen fir gefdhrliche Giiter
verwendet werden, wenn fir sie nach den Vor-
schriften der GGVS/GGVE/GGVSee solche Verpackun-
gen zuldssig sind.

dirfen fiir gefdhrliche Giiter
oder III verwendet

Die Verpackungen
der Verpackungsgruppe II
werden.

Die Grenzdaten fiir den Inhalt dirfen nicht iber-
schritten werden. Das Verhdltnis von Brutto-
hochstmasse zu Fassungsraum darf 1,47 kg/Liter
nicht iiberschreiten.

Die Uberwachung der Fertigung von Verpackungen
nach dieser Bauart muB nach den “Technischen
Richtlinien fiir die Uberwachung der Fertigung von
Verpackungen zur Befdrderung gefdhrlicher Giiter
(TRV 001)" - Verkehrsblatt Heft 16, 1987, S. 562,
durchgefiihrt werden.

Der in Nr. 2 genannte Antragsteller muB nachweis-
bar sicherstellen, daB alle Auflagen iiber die
Verwendung der Verpackung demjenigen, der die
Verpackung fiir Gefahrgut einsetzt/befiillt, be-
kannt sind.

Sonstiges
Die Bauart entspricht den in

der Ordnung fiir die internationale Eisenbahnbe-
forderung gefdhrlicher Giiter (RID)

dem Europdischen ibereinkommen iiber die inter-
nationale Befdrderung gefdhrlicher Giiter auf der
StraBe (ADR-Ubereinkommen)

festgelegten Priifanforderungen fiir Verpackungen

zur Beforderung gefdhrlicher Gliter.

Ein Widerruf dieser Zulassung bleibt vorbehal-
ten.

Dieser Zulassungsschein wird im "Amts- und Mit-
teilungsblatt der Bundesanstalt fir Material-

forschung und -priifung, Berlin"” (ISSN 0340-7551)

veroffentlicht.

4950 Minden, 16.10.1990

Bundesbahn-Zentralamt
Minden (Westf)
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Deutsche
Bundesbahn

ZULASSUNGSS SCHETILN

Zulassungs-Nr. 9455/0A1

fiir die Bauart einer Verpackung zur Beforderung gefahr-
licher Giiter

Rechtsgrundlagen

und grenz-
Giiter

Eisen-

iiber die innerstaatliche
iiberschreitende Beforderung gefdhrlicher
mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung
bahn - GGVE) vom 22.07.1985

(BGB1l. I, S. 1560)

Verordnung

10

10.1

Antragsteller

Hermann Opitz GmbH & Co.
4900 Herford

Benennung der Bauart
Feinstblechverpackung mit nichtabnehmbarem Deckel
Fassungsraum: 34 1

Anforderungen an die Bauart

Die Bauart muB den Baumustern entsprechen, die
gemdB Prifbericht Nr. 108 811 der Bundesbahn-Ver-
suchsanstalt Minden (Westf) vom 03.05.1990 einer
Bauartprifung nach dem Anhang V der Anlage zur
GGVE unterzogen worden sind.

Zulassung

Die unter Nr. 3 beschriebene Bauart wird

der Voraussetzung, daB die Anforderungen
Nr. 4 erfiillt werden, zugelassen.

unter
nach

Fertigung von Verpackungen

Nach der zugelassenen Bauart diirfen Verpackungen
serienmdBig gefertigt werden. Der Hersteller mufB
gewdhrleisten, daB bei den serienm#Big gefertig-—
ten Verpackungen die fir die Bauart festgelegten
Anforderungen erfillt sind.

Kennzeichnung

Die nach der zugelassenen Bauart serienmidfig ge-
fertigten Verpackungen sind dauerhaft wund gut
sichtbar wie folgt zu kennzeichnen:

RID/ADR/QOAL/Y/130/+«¢euesseesess/D/BAM 9455 - OPH
(Herstellungs~-
jahr, nur die
letzten beiden
Ziffern)

Auflagen iiber die Verwendung der Verpackung

Die nach der zugelassenen Bauart serienmidBig ge-
fertigten und entsprechend Nr. 7 gekennzeichne-
ten Verpackungen diirfen fir gefdhrliche Giter
verwendet werden, wenn fir sie mnach den Vor-
schriften der GGVS/GGVE solche Verpackungen zu-
lassig sind.

Die Verpackungen dirfen fiir gefdhrliche Giiter
der Verpackungsgruppe II oder III verwendet wer-—
den.

Die Grenzdaten fir den Inhalt diirfem nicht iber-
schritten werden.

Die Dichte der Fiillgiiter darf

1,20 g/cm® (Verpackungsgruppe II) bzw.

1,80 g/cm® (Verpackungsgruppe III)

nicht iiberschreiten.

Der Gesamtiiberdruck (d. h. Dampfdruck des Fiillgu-
tes und Partialdruck von Luft oder sonstiggn
inerten Gasen, vermindert um 100 kPa) bei 55 "C
darf 86 kPa nicht iiberschreiten.

Die {Uberwachung der Fertigung von Verpackungen
nach dieser Bauart muB nach den "Technischen
Richtlinien fiir die Uberwachung der Fertigung von
Verpackungen zur Beforderung gefdhrlicher Giiter
(TRV 001)" - Verkehrsblatt Heft 16, 1987, S. 562,
durchgefiihrt werden.

Der in Nr. 2 genannte Antragsteller muf nachweis-
bar sicherstellen, daB alle Auflagen iiber die
Verwendung der Verpackung demjenigen, der die
Verpackung fiir Gefahrgut einsetzt/befiillt, be-
kannt sind.

Sonstiges
Die Bauart entspricht den in

der Ordnung fir die intermationale Eisenbahnbe-
forderung gefdhrlicher Giiter (RID)

dem Europiischen {Ubereinkommen iiber die inter-
nationale Befdrderung gefihrlicher Giiter auf der
StraBe (ADR-Ubereinkommen)
festgelegten Priifanforderungen fiir Verpackungen
zur Beférderung gefiahrlicher Giiter.
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4950

Bundesbahn-Zentralamt
Minden (Westf)

Ein Widerruf dieser Zulassung bleibt vorbehal-
ten.

Dieser Zulassungsschein wird im "Amts- und Mit-
teilungsblatt der Bundesanstalt fiir Material-

forschung und =-priifung, Berlin"

veroffentlicht.

(ISSN 0340-7551)

Minden, 16.10.1990

\

Deutsche
Bundesbahn

E

ZULASSUNGSSCHETILIN

Zulassungs-Nr. 9472/1A2

fir die Bauart einer Verpackung zur Befdrderung gefiahr-
licher Giiter

344

Rechtsgrundlagen

Verordnung iiber die innerstaatliche und grenz-
iberschreitende Beforderung gefahrlicher Giiter
mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung Eisen-

bahn - GGVE) vom 22.07.1985
(BGBl. I, S. 1560)

Antragsteller

Siepe GmbH
5014 Kerpen 3

Benennung der Bauart

FaB aus Stahl mit abnehmbaren Deckel
Fassungsraum: 25,4 1 bis 41,6 1

Anforderungen an die Bauart

Die Bauart muBl den Baumustern entsprechen, die
gemdB Prifbericht Nr. 06/90 der Siepe GmbH in
5040 Kerpen vom 03.07.1990 einer Bauartpriifung
nach dem Anhang V der Anlage zur GGVE unterzogen

worden sind.

Zulassung

Die unter Nr. 3 beschriebene
der Voraussetzung, daB die

Nr. 4 erfiillt werden,

Bauart wird
Anforderungen
zugelassen.

unter
nach

Fertigung von Verpackungen

Nach der zugelassenen Bauart
serienmdBig gefertigt werden. Der Hersteller muf
gewdhrleisten, daB bei den serienmdBig gefertig-
ten Verpackungen die fir die Bauart festgelegten
Anforderungen erfillt sind.

dirfen Verpackungen

Kennzeichnung

Die nach der zugelassenen Bauart serienmdBig ge-
fertigten Verpackungen sind dauerhaft und gut
sichtbar wie folgt zu kennzeichnen:

UN LA2/Y54/S/ veneenennnnnnn ../D/BAM 9472 - Si
h (Herstellungs=-

datum nach
Rn 1512 (1) e
der Anl. zur GGVE)

Auflagen iiber die Verwendung der Verpackung

Die nach der zugelassenen Bauart serienmdfig ge-
fertigten und entsprechend Nr. 7 gekennzeichne-
ten Verpackungen dirfen fir gefdhrliche Giiter
verwendet werden, wenn fir sie nach den Vor-
schriften der GGVS/GGVE/GGVSee solche Verpackun-
gen zuldssig sind.

10

10.

10.

10.

4950 Minden,

Bundesbahn-Zentralamt
Minden (Westf)

fiir die
zur Beforderung gefdhrlicher Giiter

Die Verpackungen dirfen fiir gefdhrliche Giiter
der Verpackungsgruppe IT oder III verwendet
werden.

Die Grenzdaten fir den Inhalt dirfen nicht iber-
schritten werden. Die Bruttohdchstmasse des Ver-
sandstiickes darf 54 kg nicht iiberschreiten.

Die Uberwachung der Fertigung von Verpackungen
nach dieser Bauart muB nach den "Technischen
Richtlinien fiir die Uberwachung der Fertigung von
Verpackungen zur Beforderung gefadhrlicher Giiter
(TRV 001)" - Verkehrsblatt Heft 16, 1987, S. 562,
durchgefihrt werden.

Der in Nr. 2 genannte Antragsteller muB nachweis-
bar sicherstellen, daB8 alle Auflagen iber die
Verwendung der Verpackung demjenigen, der die
Verpackung fiir Gefahrgut einsetzt/befiillt, be-

kannt sind.
Sonstiges
Die Bauart entspricht den in

der Ordnung fiir die internationale Eisenbahnbe-

forderung gefihrlicher Giter (RID)

Ubereinkommen

dem Europidischen iber die inter-
nationale Beforderung gefdhrlicher Giiter auf der
StraBe (ADR-Ubereinkommen)

dem internationalen Seever-

Ubereinkommen des
kehrs (IMDG-Code) .

den Empfehlungen der Vereinten Nationen
iber die Befdrderung gefdhrlicher Giiter

(UN)

festgelegten Priifanforderungen fir
zur Beforderung gefdhrlicher Giiter.

Verpackungen

Ein Widerruf dieser Zulassung bleibt vorbehal-
ten.
Dieser Zulassungsschein wird im "Amts- und Mit-

teilungsblatt der Bundesanstalt fiir Material-
forschung und =-priifung, Berlin” (ISSN 0340-7551)
versffentlicht.

30.11.1990
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Deutsche
Bundesbahn

E

ZULASSUNGSSCHETITR

Zulassungs-Nr. 9473/13H2

Bauart eines flexiblen GroBpackmittels (IBC)

Rechtsgrundlagen
Verordnung iiber die innerstaatliche und grenz-
iiberschreitende Befdrderung gefdhrlicher Giiter
mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung Eisenbahn
- GGVE) vom 22,07.1985 (BGBl. I, S. 1560) zuletzt
gedndert durch die Dritte Verordnung zur Ande-
rung der Gefahrgutverordnung Eisenbahn (3. Eisen-
bahn-Gefahrgutdnderungsverordnung) vom 6. Juni
1990 (BGB1l. I, S. 1001).

Antragsteller
UUNSA Ambalaj San. ve Tic Ltd.

Kurfali Mah, Serin Sok. No. 8,
Kartal, Istanbul/Tirkei

Stia




Benennung der Bauart
Flexibles GroBpackmittel (IBC)
Anforderungen an die Bauart

Die Bauart muB den Baumustern entsprechen, die
gemalR Priifbericht Nr. D 2391.1/89-9 der
Labordata Materialpriifanstalt GmbH in 3300 Braun-
schweig vom 07.09.1989 einer Bauartpriifung nach
dem Anhang VI der Anlage zur GGVE unterzogen wor-

den sind.
Zulassung
Die unter Nr. 3 beschriebene Bauart wird unter
der Voraussetzung, daf die Anforderungen nach

Nr. 4 erfillt werden, zugelassen.

Fertigung von flexiblen GroBSpackmitteln (IBC)

Nach der zugelassenen Bauart diirfen flexible
GroRpackmittel (IBC) serienmdfig gefertigt wer-
den. Der Hersteller muB gewdhrleisten, daf bei

den serienmdBig gefertigten flexiblen GroBpack-
mitteln (IBC) die fiir die Bauart festgelegten An-
forderungen erfiillt sind.

Das mit den Antragsunterlagen eingereichte Quali-
titssicherungsprogramm ist dabei einzuhalten.

Kennzeichnung
Die nach der zugelassenen Bauart serienmdfig ge-

fertigten flexiblen IBC sind dauerhaft und gut
lesbar wie folgt zu kennzeichnen:

@ 13H2/Y/veuveeneene.../D/BAM 9473 GNSA/7200/1000

10

10.1

(Herstellungs-
datum nach

Rn 1605 (1) d)

der Anl. zur GGVE)

Auflagen iiber die Verwendung der flexiblem GroS-
packmittel (IBC)

Die nach der zugelassenen Bauart serienmdBig ge-
fertigten und entsprechend Nr. 7 gekennzeichne-
ten flexiblen GroBpackmittel (IBC) diirfen fiir ge-
fiahrliche Giiter verwendet werden, wenn fiir sie
nach den Vorschriften der GGVS/GGVE/GGVSee sol-
che flexiblen GroBpackmittel (IBC) zuldssig
sind.

Die flexiblen GroBpackmittel (IBC) diirfen fiir ge-
fahrliche Giiter der Verpackungsgruppe II oder
I11 verwendet werden.

Die Grenzdaten fiir den Inhalt diirfen nicht iiber-
schritten werden.

Die hochstzuldssige Ladung des flexiblen Grof-
packmittels (IBC) darf 1000 kg nicht iiberschrei-
ten.

Die physikalischen Eigenschaften (Masse, Korn-

grofRe usw.) miissen den Eigenschaften der im Prif-
bericht gem. Nr. 4 genannten Priiffiillgiiter ent-
sprechen.

Der in Nr. 2 genannte Antragsteller muB nachweis-

bar sicherstellen, daf alle Auflagen iiber die
Verwendung der flexiblen GroBpackmittel (IBC)
demjenigen, der die flexiblen GroBSpackmittel
(IBC) fiir Gefahrgut einsetzt/befiillt bekannt
sind.

Somstiges

Die Bauart entspricht den in

der Ordnung fiir die internationale Eisenbahnbe-
forderung gefahrlicher Giiter (RID)

dem Furopdischen Utbereinkommen iiber die inter-
nationale Beforderung gefdhrlicher Giiter auf der
StraBe (ADR-Ubereinkommen)

den Empfehlungen der Vereinten Nationen (UN)
iiber die Beforderung gefdhrlicher Giiter

festgelegten Priifanforderungen fiir GroBpackmittel
(IBC) zur Beforderung gefdhrlicher Giiter,

4950 Minden,

Bundesbahn-Zentralamt
Minden (Westf)

Der Widerruf dieser Zulassung bleibt wvorbehal-
ten.

Dieser Zulassungsschein wird im "Amts- und Mit-
teilungsblatt der Bundesanstalt fiir Material-
forschung und -priifung, Berlin'" (ISSN 0340-7551)

veroffentlicht.

25.10.1990

becca~”™
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Deutsche
Bundesbahn

ZULASSURGSSCHETITR

Zulassungs-Kr. 9474/3H1

fiir die Bauart einer Verpackung zur Beforderung gefahr-
licher Giiter

Rechtsgrundlagen

die innerstaatliche und grenz-
iiberschreitende Beforderung gefahrlicher Giiter
mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung Eisenbahn
- GGVE) vom 22,07.1985

(BGB1, I, S. 1560)

Verordnung iiber

Antragsteller

Stelioplast Kunstverarbeitung GmbH
5561 Binsfeld

Benennung der Bauart

Kanister Kunststoff mit nichtabnehmbarem

Deckel

aus

Nennvolumen: 30 1

Anforderungen an die Bauart

Die Bauart muB den Baumustern entsprechen, die
gemdf dem 7. Nachtrag zum Prifbericht
Nr. 101 776 der Bundesbahn-Versuchsanstalt
Minden (Westf) vom 17.05.1990 einer Bauartpri-

fung nach dem Anhang V der Anlage zur GGVE unter-
zogen worden sind.

Zulassung
3 beschriebene Bauart wird unter

daB die Anforderungen nach
zugelassen.

Die unter Nr.
der Voraussetzung,
Nr. 4 erfillt werden,

Fertigung von Verpackumngen

Nach der zugelassenen Bauart diirfen Verpackungen
serienmdBig gefertigt werden. Der Hersteller muf
gewdhrleisten, daB bei den serienmdfig gefertig-
ten Verpackungen die fiilr die Bauart festgelegten
Anforderungen erfiillt sind.

Kennzeichnung
Die nach der zugelassenen Bauart serienmdfig ge-

fertigten Verpackungen sind dauerhaft und gut
sichtbar wie folgt zu kennzeichnen:

! 3H1/Y/200/..c00vveeeee../D/BAM 9474 - STP
(Herstellungs-—

datum nach
Rn 1512 (1) e)
der Anl. zur GGVE)

Auflagen iiber die Verwendumg der Verpackung

Die nach der zugelassenen Bauart serienmidfig ge-
fertigten und entsprechend Nr. 7 gekennzeichne-
ten Verpackungen dirfen fiir gefdhrliche Giiter
verwendet werden, wenn fiir sie nach den Vor-
schriften der GGVS/GGVE/GGVSee solche Verpackun-
gen zuldssig sind.
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4950 Minden,

346

Die Verpackungen diirfen fiir gefahrliche Giiter
der Verpackungsgruppe II oder III verwendet wer-
den.

Die Grenzdaten fiir den Inhalt
Die Dichte der Fiillgiiter, die den Priiffillgiitern

beziglich der chemischen Vertrdglichkeit zuge-
ordnet werden konnen, darf die in folgender
Tabelle aufgefiihrten Dichten der Priiffiillgiiter

nicht iberschreiten,.

Standard- Verpackungsgruppe
flissigkeit I II III
Laventinldsung 5 %ig - 1,20 1,20
Losung aus 98 % einer - 1,00 1,00

5 %igen Laventinldsung
und 2 % n-Butylacetat

98/100 %Zig

Der gemessene Gesamtiiberdruck in der Verpackung
(d. h. Dampfdruck des Fiillgutes plus Partialdruck
evtl. vorhandener Gase, vermindert um 100 kPa)
bei 55 °C auf der Grundlage des maximalen Fil-
lungsgrades und einer Fiilltemperatur von 15 °C
darf

133 kPa bei Zuordnung zur Standardfliissigkeit
Netzmittelldsung (Laventinldsung 5 %) und
133, kPa bei Zuordnung =zur Standardfliissigkeit

n-Butylacetat mit n-Butylacetat gesdttigte

Netzmittelldsung nicht iiberschreiten.
Entfdllt

Die Uberwachung der Fertigung von Verpackungen
nach dieser Bauart muf nach den '"Technischen
Richtlinien fiir die Uberwachung der Fertigung von
Verpackungen zur Befodrderung gefahrlicher Giiter
(TRV 001)" - Verkehrsblatt Heft 16, 1987, S. 562,
durchgefiihrt werden,

Bei Stoffen mit einem Flammpunkt von hochstens
35 °C muR sichergestellt sein, daB bei betriebs-
mdfRigen Vorgdngen keine Gefahren durch elektro-
statische Aufladung der GefdRe entstehen konnen.

Die Werkstoffe dieser Verpackungsbauart dirfen
durch die Fillgiiter nicht stdrker geschadigt wer-
den, als durch folgende Priiffiilllgiiter:

als Standardfliissig-
V/GGVE,

Netzmittelldsung (Laventin)
keit gem. Ia) der Beilage zum Anh.

n-Butylacetat/mit n-Butylacetat gesdttigte Netz-
mittelldosung als Standardfliissigkeit gem. Ic) der
Beilage zum Anh. V/GGVE,

Der Nachweis
traglichkeit
Wissenschaft

zur Feststellung der chemischen Ver-
muf nach dem anerkannten Stand von
und Technik gefiihrt werden kodnnen.

Der in Nr. 2 genannte Antragsteller muf nachweis-

bar sicherstellen, daf alle Auflagen 1iber die
Verwendung der Verpackung demjenigen, der die
Verpackung fir Gefahrgut einsetzt/befiillt be-

kannt sind.
Sonstiges
Die Bauart entspricht den in

der Ordnung fir die internationale Eisenbahnbe-
forderung gefdhrlicher Giiter (RID)

dem Europdischen U(bereinkommen iiber die inter-
nationale Beforderung gefdhrlicher Giiter auf der
StraBe (ADR-Ubereinkommen)

dem internationalen Ubereinkommen des Seever-
kehrs (IMDG-Code)
den Empfehlungen der Vereinten Nationen (UN)

iiber die Befdrderung gefahrlicher Giiter

festgelegten Priifanforderungen fiir Verpackungen
zur Beforderung gefdahrlicher Giiter.

Ein Widerruf dieser Zulassung bleibt vorbehal-
ten.

Dieser Zulassungsschein wird im "Amts- und Mit-
teilungsblatt der Bundesanstalt fiir Material-
forschung und -priifung, Berlin" (ISSN 0340-7551)

veroffentlicht.

31.10.1990

(VA"

Bundesbahn-Zentralamt

Minden (Westf)

fiir di

Deutsche
Bundesbahn

ZULASSUNGSSCHETIN

Zulassungs-Nr. 9475/4C2

e Bauart einer Verpackung zur Beforderung gefdahr-

licher Giiter

1 Rechtsgrundlagen
Verordnung iiber die innerstaatliche und grenz-
iiberschreitende Beforderung gefdhrlicher Giiter
mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung Eisen-
bahn - GGVE) vom 22.,07.1985
(BGB1. I, S. 1560)

2 Antragsteller
WNC-Nitrochemie GmbH
8261 Aschau am Inn

3 Benennung der Bauart
Kiste aus Naturholz als Aufenverpackung und Sidcke
aus Polyethylenfolie als Innenverpackung.

4 Anforderungen an die Bauart

4.1 Die Bauart muB den Baumustern der Ausfithrung 2
entsprechen, die gemdR Priifbericht Nr, 108 742
der ~ Bundesbahn-Versuchsanstalt Minden (Westf)
vom 08.06.1990 einer Bauartpriifung nach dem An-
hang V der Anlage zur GGVE wunterzogen worden
sind.

4.2 Die Verpackung muf wie in dem unter Nr. 4.1 ge-
nannten Priifbericht beschrieben verschlossen wer-
den.

5 Zulassung
Die unter Nr. 3 beschriebene Bauart wird unter
der Voraussetzung, daB die Anforderungen nach
Nr. 4 erfillt werden, zugelassen.

6 Entfdllt

7 Kennzeichnung
Die der zugelassenen Bauart entsprechenden Ver-
packungen sind dauerhaft und gut sichtbar wie
folgt zu kennzeichnen:

(U 4C2/Y121/8/ .. ouuenu. .. /D/BAN 9475 - DVG
\\2/, (Herstellungs-
i jahr, nur die
beiden letzten
Ziffern)

8 Auflagen iiber die Verwendung der Verpackung

8.1 Die der zugelassenen Bauart entsprechenden und
nach Nr., 7 gekennzeichneten Verpackungen diirfen
fiir gefahrliche Giiter verwendet werden, wenn fiir
sie mnach den Vorschriften der GGVS/GGVE/GGVSee
solche Verpackungen zuldssig sind.

8.2 Die Verpackungen diirfen fiir gefdhrliche Gliter der
Verpackungsgruppe II oder III verwendet werden.

843 Die Bruttomasse des Versandstiickes darf in der
Ausfilhrung zwei 121 kg nicht iiberschreiten.

8.4 Entfdllt

8.5 Wird die zugelassene Verpackungsbauart als zusam-
mengesetzte Verpackung - auch mit anderen als in
diesem Zulassungsschein beschriebenen Innenver-
packungen - verwendet, muB nachweisbar sicherge-
stellt sein, daB die zusammengesetzte Verpackung
mit den Innenverpackungen ebenso wirksam ist wie
die zugelassene Verpackungsbauart,

8.6 Entfdllt

9 Der in Nr. 2 genannte Antragsteller muf nachweis-

bar sicherstellen, daBf alle Auflagen iiber die
Verwendung der Verpackung demjenigen, der die
Verpackung fiir Gefahrgut einsetzt/befiillt be-

kannt sind.
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Sonstiges
Die Bauart entspricht den in

der Ordnung fiir die internationale Eisenbahnbe-

forderung gefahrlicher Giiter (RID)

dem Europdischen Ubereinkommen iiber die dinter-
nationale Befdrderung gefahrlicher Giiter auf der
Strafe (ADR-tibereinkommen)

dem intermationalen {bereinkommen des Seever-
kehrs (IMDG-Code)
den Empfehlungen der Vereinten Nationen (UN)

iiber die Beforderung gefdahrlicher Giiter

festgelegten Priifanforderungen fiir Verpackungen
zur Beforderung gefahrlicher Giiter.

Ein Widerruf dieser Zulassung bleibt vorbehal-

ten.
Dieser Zulassungsschein wird im "Amts- und Mit-
teilungsblatt der Bundesanstalt fir Material-

forschung und -priifung, Berlin" (ISSN 0340-7551)

verdffentlicht.

4950 Minden, 05.11.1990

Bundesbahn-Zentralamt
Minden (Westf)

Luz%V/ &%

Deutsche
Bundesbahn

g

ZULASSUNGSSCHETIN

Zulassungs-Nr. 9476/4C2

fiir die Bauart einer Verpackung zur Beforderung gefdahr-
licher Giiter

Rechtsgrundlagen

und grenz-
Giter
Eisen-

Verordnung iiber die innerstaatliche
iiberschreitende Beforderung gefdhrlicher
mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung
bahn - GGVE) vom 22,07.1985

(BGB1., I, S. 1560)

Antragsteller

WNC-Nitrochemie GmbH
8261 Aschau am Inn

Benennung der Bauart

Kiste aus Naturholz als AuBfenverpackung und Sacke
aus Polyethylenfolie als Innenverpackung.

Anforderungen an die Bauart

Die Bauart muf den Baumustern der Ausfiithrung 1
entsprechen, die gemdR Priifbericht Nr. 108 742
der Bundesbahn-Versuchsanstalt Minden (Westf)
vom 08.06.1990 einer Bauartpriifung nach dem An-
hang V der Anlage zur GGVE unterzogen worden
sind.

Die Verpackung muf wie in dem unter Nr. 4.1 ge-
nannten Priifbericht beschrieben verschlossen wer-
den.

Zulassung

Die unter Nr. 3 beschriebene Bauart wird unter
der Voraussetzung, daB die Anforderungen nach
Nr. 4 erfiillt werden, zugelassen.

Entfdllt

Kennzeichnung

Die der zugelassenen Bauart entsprechenden Ver-

packungen sind dauerhaft wund gut sichtbar wie
folgt zu kennzeichnen:

(Herstellungs-

@ACQ/YAZ/S/............../D/BAH 9476 - DVG
n

10

1051

Bundesbahn-Zentralamt
Minden (Westf)

fir
Giiter

die Bauart einer Verpackung

jahr, nur die
beiden letzten
Ziffern)

Auflagen iiber die Verwendung der Verpackung

Die der =zugelassenen Bauart entsprechenden und
nach Nr. 7 gekennzeichneten Verpackungen diirfen
fir gefdhrliche Giiter verwendet werden, wenn fiir
sie nach den Vorschriften der GGVS/GGVE/GGVSee
solche Verpackungen zuldassig sind.

Die Verpackungen diirfen fiir gefahrliche Giiter der
Verpackungsgruppe II oder III verwendet werden.

Die Bruttomasse des Versandstiickes darf in der
Ausfilhrung eins 42 kg nicht iiberschreiten.

Entfallt

Wird die zugelassene Verpackungsbauart als zusam-
mengesetzte Verpackung - auch mit anderen als in
diesem Zulassungsschein beschriebenen Innenver-
packungen - verwendet, muB nachweisbar sicherge-
stellt sein, daB die zusammengesetzte Verpackung
mit den Innenverpackungen ebenso wirksam ist wie
die zugelassene Verpackungsbauart.

Entfallt

Der in Nr. 2 genannte Antragsteller muf nachweis-
bar sicherstellen, daB alle Auflagen iiber die
Verwendung der Verpackung demjenigen, der die
Verpackung fir Gefahrgut einsetzt/befiillt be-
kannt sind.

Sonstiges
Die Bauart entspricht den in

der Ordnung fiir die internationale Eisenbahnbe-

forderung gefahrlicher Giter (RID)

dem Europdischen Ubereinkommen iiber die inter-
nationale Befdrderung gefdahrlicher Guter auf der
StraBe (ADR-Ubereinkommen)

dem internationalen Ubereinkommen des Seever-
kehrs (IMDG-Code)
den Empfehlungen der Vereinten Nationen (UN)

iiber die Beforderung gefdhrlicher Giter

festgelegten Priifanforderungen fir
zur Beforderung gefahrlicher Giiter.

Verpackungen

Ein Widerruf dieser Zulassung bleibt vorbehal-
ten.

Dieser Zulassungsschein wird im "Amts- und Mit-
teilungsblatt der Bundesanstalt fir Material-

forschung und -priifung, Berlin" (ISSN 0340-7551)

veroffentlicht.

4950 Minden, 05.11.1990
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ZULASSUNGSSCHEIN

Zulassungs-Nr. 9477/1A1

zur Beforderung gefahrlicher

Rechtsgrundlagen

Verordnung iiber die innerstaatliche und grenziiberschrei-
tende DBefdrderung gefdhrlicher Giiter mit Eisenbahnen (Ge-
fahrgutverordnung Eisenbahn - GGVE) vom 22.07.1985

(BGBl. I, S. 1560) 347
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Antragsteller

Deutsche Bundesbahn
ZENTRALE
Zentralstelle Techaik
6500 Mainz

Benennung der Bauart
FaB aus Stahl mit nichtabnehmbarem Deckel,
Nennvolumen: 200 Liter

Anforderungen an die Bauart
Die Bauart muB den Baumustern entsprechen,
Prifbericht Nr. 108 690 vom 26.10,1990, 109 212 vom
26.10.1990 der Bundesbahn-Versuchsanstalt Minden (Westf)

einer Bauartpriifung nach dem Anhang V der Anlage zur GGVE
unterzogen worden sind.

die gemdR

Zulassung

Die unter Nr. 3 beschriebene Bauart wird unter der Voraus-

setzung, daf die Anforderungen nach Nr. 4 erfiillt werden,
zugelassen.
Entfdllt
Kennzeichnung
Die der zugelassenen Eauart entsprechenden Verpackungen

sind dauerhaft und gut sich.bar wie folgt zu kennzeich-
nen:

n J1A1/Y/200/.eceuaeiennns, o /D/ BAM 9477-DB

(Herstellurgs~
jahr, nur cie
letzten be:den
Ziffern)

Auf lagen iiber die Verwendung der Verpackung

Die der zugelassenen Bauart entsprechenden und nach Nr., 7
gekennzeichneten Verpackungen diirfen fir gefahrliche Gii-
ter verwendet werden, wenn fiir sie nach den Vorschriften
der GGVS/GGVE/GGVSee solche Verpackungen zulassig sind.

Die Verpackungen diirfen fi
packungsgruppe II oder III

gefdhrliche Giiter der Ver-
wendet werden.

Die Grenzdaten fiir den Inhalt diirfen nicht iiberschritten
werden.

Die Dichte der Fiillgiiter darf

1,20 g/cm3 (Verpackungsgruppe II) bzw.

1,60 g/cmd (Verpackungsgruppe III)

nicht iberschreiten.

Der Gesamtiiberdruck (d. h. Pampfdruck des Fiillgutes und
Partialdruck von Luft oder sgnstigen inerten Gasen, ver-

mindert um 100 kPa) bei 55 "C darf 133 kPa nicht iber-
schreiten.

Entfdllt

Der in Nr. 2 genannte Antragsteller muB nachweisbar

sicherstellen, dal alle Auflagen iiber die Verwendung der
Verpackung demjenigen, der die Verpackung fiir Gefahrgut
einsetzt/befiillt, bekannt sind.

Sonstiges

Die Bauart entspricht den in

der Ordnung fir die internationale Eisenbahnbefdrderung
gefahrlicher Giiter (RID)

dem Europdischen Ubereinkommen iiber die internationale Be-
forderung gefahrlicher Giiter auf der StraBe (ADR-tiberein-
kommen)

dem internationalen Ubereinkommen des Seeverkehrs (IMDG-
Code)

den Empfehlungen der Vereinten Nationen (UN) iiber die Be-
forderung gefahrlicher Giiter

festgelegten Priifanforderungen fiir Verpackungen zur Be-
forderung gefahrlicher Giiter.

Ein Widerruf dieser Zulassung bleibt vorbehalten.

10.3

Dieser Zulassungsschein wird im "Amts- und Mitteilungs-
blatt der Bundesanstalt fiir Materialforschung, Berlin"
(ISSN 0340-7551) veroffentlicht

4950 Minden, 05.11.1990

Bundesbahn-Zentralamt
Minden (Westf)

Deutsche
Bundesbahn

ZULASSUNGSSCHETIN

Zulassungs-Nr. 9478/4G

fir die Bauart einer Verpackung zur Beforderung gefahr-
licher Giiter

1 Rechtsgrundlagen
Eisenbahn-Gefahrgutausnahmeverordnung vom
16. August 1985 (BGBl. I, S. 1651) zuletzt ge-
dndert durch die Fiinfte Verordnung zur Anderung
von Gefahrgutausnahmeverordnung vom 24. Oktober
1990 (BGBl. I, S. 2389)

- Ausnahme E 18 -

2 Antragsteller
Blendax GmbH
6500 Mainz

3 Benennung der Bauart
Kiste aus Pappe mit Aerosoldosen

4 Anforderungen an die Bauart

4.1 Die Bauart muBf den Baumustern entsprechen, die
gemdf Prifbericht Nr., 108 768 der Bundesbahn-Ver-
suchsanstalt Minden (Westf) vom 07.05.1990 einer
Bauartprifung nach dem Anhang V der Anlage zur
GGVE unterzogen worden sind.

4.2 Die Verpackung muf wie in dem unter Nr, 4.1 ge-
nannten Priifbericht beschrieben verschlossen wer-
den.

5 Zulassung
Die wunter Nr., 3 beschriebene Bauart wird unter
der Voraussetzung, daR die Anforderungen nach
Nr. 4 erfiillt werden, zugelassen.

6 Fertigung von Verpackungen
Nach der zugelassenen Bauart diirfen Verpackungen
serienmdfig gefertigt werden. Der Hersteller muf
gewdhrleisten, daf bei den serienmdfig gefertig-
ten Verpackungen die fiir die Bauart festgelegten
Anforderungen erfiillt sind.

7 Kennzeichnung
Die nach der zugelassenen Bauart serienmdfRig ge-
fertigten Verpackungen sind dauerhaft und gut
sichtbar wie folgt zu kennzeichnen:

U \4G/Y4/S/veuueuueuueas./D/BAM 9478 - WEBI
n (Herstellungs-
jahr, nur die
beiden letzten
zZiffern)
8 Auflagen iiber die Verwendung der Verpackung
841 Die nach der zugelassenen Bauart serienmdfig ge-

fertigten und entsprechend Nr. 7 gekennzeichne-
ten Verpackungen diirfen fiir gefdahrliche Giiter
verwendet werden, wenn fiir sie nach den Vor-

schriften der GGVS/GGVE/GGVSee solche Verpackun-
gen zuldssig sind.
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Bundesbahn-Zentralamt
Minden (Westf)

fiir die

Die Verpackungen diirfen fir gefahrliche Giter der
Verpackungsgruppe II oder III verwendet werden.
darf 3,8 kg

Die Bruttomasse des Versandstiuckes

nicht uberschreiten.
Entfdllt
Entfallt

Die Uberwachung der Fertigung von Verpackungen
nach dieser Bauart muf mnach den '"Technischen
Richtlinien fiir die Uberwachung der Fertigung von
Verpackungen zur Beforderung gefahrlicher Giuter
(TRV 001)" - Verkehrsblatt Heft 16, 1987, S. 562,
durchgefihrt werden.

2 genannte Antragsteller muf nachweis-
alle Auflagen iber die
demjenigen, der die

Der in Nr.
bar sicherstellen, daf
Verwendung der Verpackung

Verpackung fir Gefahrgut einsetzt/befiillt be-
kannt sind.

Sonstiges

Entfdllt

Ein Widerruf dieser Zulassung bleibt vorbehal-
ten.

Dieser Zulassungsschein wird im "Amts- und Mit-
teilungsblatt der Bundesanstalt filr Material-

forschung und -priifung, Berlin" (ISSN 0340-7551)

veroffentlicht.

Minden, 07.,11.1990

/Aﬂv&éa/ K)h

Deutsche

E

Bundesbahn

ZULASSUNGSSCHETITN

Zulassungs—-Nr. 9479/13H2

Bauart eines flexiblen Grofpackmittels (IBC)

zur Beforderung gefahrlicher Giiter

Rechtsgrundlagen

Verordnung iber die innerstaatliche und grenz-
iiberschreitende Beforderung gefdhrlicher Giiter
mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung Eisenbahn
- GGVE) vom 22,07.1985 (BGB1l. I, S. 1560) zuletzt
gedndert durch die Dritte Verordnung zur Ande-
rung der Gefahrgutverordnung Eisenbahn (3. Eisen-
bahn-Gefahrgutdanderungsverordnung) vom 6. Juni
1990 (BGB1l. I, S. 1001).

Antragsteller

EMPAC Verpackungs-GmbH & Co.
4407 Emsdetten

Benennung der Bauart

Flexibles GroBpackmittel (IBC)

Anforderungen an die Bauart

Die Bauart muB den Baumustern entsprechen, die
gemdB Priifbericht Nr, 109 411 der Bundesbahn-Ver-
suchsanstalt Minden (Westf) vom 07.11.1990 einer
Bauartpriifung nach dem Anhang VI der Anlage zur
GGVE unterzogen worden sind.

Zulassung

3 beschriebene Bauart wird unter

daf die Anforderungen nach
zugelassen.

Die unter Nr.
der Voraussetzung,
Nr. 4 erfiillt werden,

Fertigung von flexiblen GroBpackmitteln (IBC)

Nach der zugelassenen Bauart diirfen flexible
GroBpackmittel (IBC) serienmdfig gefertigt wer-
den. Der Hersteller muB gewdhrleisten, daB bei
den serienmaBig gefertigten flexiblen GroBpack-
mitteln (IBC) die fir die Bauart festgelegten An-
forderungen erfiillt sind.

Fertigung von flexiblen Gro8packmitteln (IBC)

Nach der zugelassenen Bauart dirfen flexible
GroRpackmittel (IBC) serienmafig gefertigt wer-
den. Der Hersteller muB gewahrleisten, daB beil
den serienmafiig gefertigten flexiblen GroBpack-
mitteln (IBC) die fir die Bauart festgelegten An-
forderungen erfillt sind.

Das mit den Antragsunterlagen eingereichte Quali-
tatssicherungsprogramm ist dabei einzuhalten.
Kennzeichnung

Die nach der zugelassenen Bauart serienmdafiig ge-

fertigten flexiblen IBC sind dauerhaft und gut
lesbar wie folgt zu kennzeichnen:

<:j>l3H2/Z/.........../D/BAM 9479 - EMPAC/2000/1000

10

10.1

10.2

10.3
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(Herstellungs-
datum nach

Rn 1605 (1) d)

der Anl. zur GGVE)

Auflagen iiber die Verwendung der flexiblen Grof-
packmittel (IBC)

zugelassenen Bauart serienmdafig ge-
fertigten und entsprechend Nr. 7 gekennzeichne-
ten flexiblen GroBpackmittel (IBC) dirfen fir ge-
fahrliche Giter verwendet werden, wenn fir sie
nach den Vorschriften der GGVS/GGVE/GGVSee sol-
che flexiblen GroBpackmittel (IBE) zuldssig
sind.

Die nach der

Die flexiblen GroBpackmittel (IBC) diirfen fir ge-
fahrliche Giiter der Verpackungsgruppe III ver-—
wendet werden.

Die Grenzdaten fir den Inhalt diirfen nicht iiber-
schritten werden.

Die hochstzulassige Ladung des flexiblen GroR-
packmittels (IBC) darf 1000 kg nicht iiberschrei-
ten.

Die physikalischen Eigenschaften (Masse, Korn-
groBe usw.) missen den Eigenschaften der im Prif-
bericht gem. Nr. 4 genannten Priiffiillgiter ent-
sprechen.

Der in Nr. 2 genannte Antragsteller muf nachweis-

bar sicherstellen, daf alle Auflagen iber die
Verwendung der flexiblen GroBpackmittel (IBC)
demjenigen, der die flexiblen GroRpackmittel
(IBC) fir Gefahrgut einsetzt/befiillt bekannt
sind.

Sonstiges
Die Bauart entspricht den in

der Ordnung fir die internationale Eisenbahnhe-
forderung gefahrlicher Giiter (RID)

dem FEuropdischen Ubereinkommen iiber die inter-
nationale Beforderung gefahrlicher Giter auf der
StraBe (ADR-Ubereinkommen)

den Empfehlungen der Vereinten Nationen (UN)
iber die Befdrderung gefdahrlicher Giiter

festgelegten Priifanforderungen fir GroRpackmittel

(IBC) zur Beforderung gefahrlicher Giiter,

Der Widerruf dieser Zulassung bleibt vorbehal-
ten.

Dieser Zulassungsschein wird im "Amts- und Mit-
teilungsblatt der Bundesanstalt fiir Material-

forschung und -priifung, Berlin"

veroffentlicht.

(ISSN 0340-7551)

Minden, 07.11.1990
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Zulassungs—-Nr. 9480/4C1

fir die Bauart einer Verpackung zur Beforderung gefahr-
licher Giiter

p
u

n
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Rechtsgrundlagen

iiber die innerstaatliche und grenz-
iiberschreitende Befdrderung gefahrlicher Giiter
mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung Eisen-
bahn - GGVE) vom 22.07.1985

(BGB1., I, S. 1560)

Verordnung

Antragsteller

DVG, Deutsche Verpackungsmittel GmbH
8505 Rothenbach/Peg.

Benennung der Bauart
Kiste aus Naturholz mit Innenverpackung
Anforderungen an die Bauart

Die Bauart muB den Baumustern entsprechen, die
gemdR Untersuchungsbericht Nr. 12/1990 der DVG,
Deutsche Verpackungsmittel Gesellschaft mbH, 8505
Rothenbach a.d. Pegnitz vom 07,11.1990 einer Bau-
artpriifung nach dem Anhang V der Anlage zur GGVE
unterzogen worden sind.

Die Verpackung muB wie in dem unter Nr. 4.1 ge-
nannten Priifbericht beschrieben verschlossen wer-
den.

Zulassung

Die unter Nr. 3 beschriebene Bauart wird unter
der Voraussetzung, daf8 die Anforderungen nach
Nr. 4 erfiilllt werden, zugelassen.

Fertigung von Verpackungen

Nach der zugelassenen Bauart dirfen Verpackungen
serienmdafig gefertigt werden, Der Hersteller muR
gewdhrleisten, daf bei den serienmaBig gefertig-
ten Verpackungen die fir die Bauart festgelegten
Anforderungen erfiillt sind.

Kennzeichnung

Die nach der zugelassenen Bauart serienmdfig ge-
fertigten Verpackungen sind dauerhaft und gut
sichtbar wie folgt zu kennzeichnen:

4C1/Y32/S/eeeeeveeeeeso./D/BAM 9480 - DVG
(Herstellungs-
jahr, nur die
beiden letzten
Ziffern)

Auflagen iiber die Verwendung der Verpackung

Die nach der zugelassenen Bauart serienmidfig ge-
fertigten und entsprechend Nr. 7 gekennzeichne-
ten Verpackungen diirfen fiir gefdhrliche Giiter
verwendet werden, wenn fiir sie nach den Vor-
schriften der GGVS/GGVE/GGVSee solche Verpackun-
gen zuldssig sind.

Die Verpackungen diirfen fiir gefahrliche Giiter der
Verpackungsgruppe II oder III verwendet werden.
Versandstiickes darf

Die Bruttomasse des 32 kg

nicht iiberschreiten.
Entfdllt

Wird die zugelassene Verpackungsbauart als zusam-
mengesetzte Verpackung - auch mit anderen als in
diesem Zulassungsschein beschriebenen Innenver-
packungen - verwendet, mufR nachweisbar sicherge-
stellt sein, daB die zusammengesetzte Verpackung
mit den Innenverpackungen ebenso wirksam ist wie
die zugelassene Verpackungsbauart.

10

10.1

10.2

10.3

4950 Minden,

Bundesbahn-Zentralamt
Minden (Westf)

Die Uberwachung der Fertigung von Verpackungen
nach dieser Bauart muf nach den "Technischen
Richtlinien fir die Uberwachung der Fertigung von
Verpackungen zur Befdorderung gefahrlicher Giiter
(TRV 001)" - Verkehrsblatt Heft 16, 1987, S. 562,
durchgefiihrt werden.

Der in Nr. 2 genannte Antragsteller muB nachweis-
bar sicherstellen, daB8 alle Auflagen iiber die
Verwendung der Verpackung demjenigen, der die
Verpackung fir Gefahrgut einsetzt/befiillt be-
kannt sind.

Sonstiges
Die Bauart entspricht den in

der Ordnung fir die internationale Eisenbahnbe-

forderung gefahrlicher Giiter (RID)

dem Europdischen Ubereinkommen 1iiber die inter-
nationale Befdrderung gefahrlicher Giiter auf der

StraBe (ADR-tbereinkommen)

dem internationalen Ubereinkommen des Seever-
kehrs (IMDG-Code)

den Empfehlungen der Vereinten Nationen (UN)
iber die Befdrderung gefiahrlicher Giiter
festgelegten Priifanforderungen fiir Verpackungen

zur Beforderung gefdhrlicher Giiter.

Ein Widerruf dieser
ten.

Zulassung bleibt vorbehal-

Dieser Zulassungsschein wird im "Amts- und Mit-
teilungsblatt der Bundesanstalt fiir Material-
forschung und -priifung, Berlin" (ISSN 0340-7551)
veroffentlicht.

12.71.1990

b

Deutsche
Bundesbahn

ZULASSUNGSSCHETITHRN

Zulassungs—-Nr. 9481/1H1

fir die Bauart einer Verpackung zur Befodorderung gefdahr-
licher Giiter

Rechtsgrundlagen

Verordnung iiber die dinnerstaatliche und grenz-
tiberschreitende Beforderung gefdhrlicher Giiter
mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung Eisenbahn
- GGVE) vom 22.07.1985

(BGB1. I, S. 1560)

Antragsteller

Norddeutsche Kunststoffverarbeitung GmbH
0-2767 Schwerin-Sacktannen

Benennung der Bauart

FaB aus Kunststoff mit nichtabnehmbarem Deckel.
Fassungsraum: 60,7 Liter

Anforderungen an die Bauart

Die Bauart muf den Baumustern entsprechen, die
gemdR Priifbericht Nr. 107 204 der Bundesbahn-Ver-
suchsanstalt Minden (Westf) vom 02.07.1990 einer

Bauartprifung nach dem Anhang V der Anlage zur
GGVE unterzogen worden sind.




Zulassung

Die unter Nr, 3 beschriebene Bauart wird unter
der Voraussetzung, daf die Anforderungen nach
Nr. 4 erfillt werden, zugelassen,

Fertigung von Verpackungen

Nach der zugelassenen Bauart dirfen Verpackungen
serienmdBig gefertigt werden. Der Hersteller muf
gewdhrleisten, daf bei den serienmaBig gefertig-
ten Verpackungen die fir die Bauart festgelegten
Anforderungen erfiillt sind.

Kennzeichnung
Die nach der zugelassenen Bauart serienmdaBig ge-

fertigten Verpackungen sind dauerhaft wund gut
sichtbar wie folgt zu kennzeichnen:

u
( n >1H1/Y1.9/200/. ...... weese../D/BAM 9481 - NK
(Herstellungs-

datum nach
Rn 1512 (1) e)
der Anl. zur GGVE)

Auflagen iiber die Verwendung der Verpackung

Die nach der zugelassenen Bauart serienmafig ge-
fertigten und entsprechend Nr. 7 gekennzeichne-
ten Verpackungen dirfen fir gefdhrliche Giiter
verwendet werden, wenn fiir sie nach den Vor-
schriften der GGVS/GGVE/GGVSee solche Verpackun-
gen zuldssig sind.

Die Verpackungen dirfen fiir gefdhrliche Giiter
der Verpackungsgruppe II oder III verwendet wer-—
den.

Die Grenzdaten fiir den Inhalt

Die Dichte der Fiillgiiter, die den Priiffiillgiitern
beziiglich der chemischen Vertrdglichkeit zuge-
ordnet werden konnen, darf die in folgender
Tabelle aufgefiihrten Dichten der Priiffillgiiter
nicht iiberschreiten.

Standard- Verpackungsgruppe
flissigkeit I 11 III
Wasser - 1,90 1,90
Salpetersdure - 1,40 1,40
Netzmittelldsung C - 1,40 1,40

(Laventin)

Der gemessene Gesamtiiberdruck in der Verpackung
(d. h., Dampfdruck des Fiillgutes plus Partialdruck
evtl, vorhandener Gase, vermindert um 100 kPa)
bei 55 °C auf der Grundlage des maximalen Fiil-
lungsgrades und einer Filltemperatur von 15 °C
darf

133 kPa bei Zuordnung zur Standardfliissigkeit
Wasser, Netzmittelldsung und Salpetersdure

nicht iiberschreiten.
Entfdllt

Die Uberwachung der Fertigung von Verpackungen
nach dieser Bauart muB nach den "Technischen
Richtlinien fiir die Uberwachung der Fertigung von
Verpackungen zur BefOrderung gefdahrlicher Giiter
(TRV 001)" - Verkehrsblatt Heft 16, 1987, S. 562,
durchgefiihrt werden,

Bei Stoffen mit einem Flammpunkt von hochstens
35 °C muf sichergestellt sein, daf bei betriebs-
midBigen Vorgdngen keine Gefahren durch elektro-
statische Aufladung der GefdBe entstehen konnen.

Die Werkstoffe dieser Verpackungsbauart diirfen
durch die Fillgiliter nicht stdrker geschddigt wer-
den, als durch folgende Priiffiillgiiter:

Netzmittellosung als Standardfliissigkeit gem., Ia)
der Beilage zum Anh. V/GGVE,

Salpetersdure 55 % als Standardfliissigkeit gem.
Ie) der Beilage zum Anh. V/GGVE,

Wasser als Standardfliissigkeit gem. If) der Bei-
lage zum Anh. V/GGVE.

Der Nachweis zur Feststellung der chemischen Ver-
traglichkeit muf nach dem anerkannten Stand von
Wissenschaft und Technik gefiihrt werden kdnnen.

9 Der in Nr. 2 genannte Antragsteller muB8 nachweis-
bar sicherstellen, daf alle Auflagen iiber die
Verwendung der Verpackung demjenigen, der die
Verpackung fiir Gefahrgut einsetzt/befiillt be-
kannt sind.

10 Sonstiges
10,1 Die Bauart entspricht den in

der Ordnung fiir die internationale Eisenbahnbe-
forderung gefahrlicher Giter (RID)

dem Europdischen Ubereinkommen {iber die inter-
nationale Beforderung gefahrlicher Giter auf der
StraBe (ADR-Ubereinkommen)

dem internationalen Ubereinkommen des Seever-
kehrs (IMDG-Code)

den Empfehlungen der Vereinten Nationen (UN)
iiber die Beforderung gefahrlicher Giiter

festgelegten Prifanforderungen fiir Verpackungen
zur Befdrderung gefahrlicher Giiter.

10.2 Ein Widerruf dieser Zulassung bleibt vorbehal-
ten.

10.3 Dieser Zulassungsschein wird im "Amts- und Mit-
teilungsblatt der Bundesanstalt fiir Material-
forschung und -prifung, Berlin" (ISSN 0340-7551)
verdffentlicht.

4950 Minden, 13.11.1990

Deutsche
Bund bahn-2 t 1 t
Ninden (Hest€) Bundesbahn [y

ZULASSUNGSSCHETITN
Zulassungs—-Nr. 9482/5H4
fiir die Bauart einer Verpackung zur Beforderung gefdahr-
licher Giiter
1 Rechtsgrundlagen
Verordnung iiber die dinnerstaatliche und grenz-
iberschreitende Beforderung gefdhrlicher Giiter
mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung Eisen-
bahn - GGVE) vom 22,07.1985
(BGBl1, I, S. 1560)

2 Antragsteller

Dirbeck GmbH & Co. KG
6420 Lauterbach 1

3 Benennung der Bauart
Sack aus Kunststoffolie.

4 Anforderungen an die Bauart
Die Bauart muf den Baumustern entsprechen, die
gemdB Priifbericht Nr. 263/90 der Hoechst AG,
6230 Frankfurt vom 21.,03.1990 einer Bauartprii-
fung nach dem Anhang V der Anlage zur GGVE unter-
zogen worden sind.

5 Zulassung
Die unter Nr. 3 beschriebene Bauart wird unter

der Voraussetzung, daf die Anforderungen nach
Nr. 4 erfiillt werden, zugelassen.
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Fertigung von Verpackumngen

Nach der zugelassenen Bauart diirfen Verpackungen
serienmdaBig gefertigt werden. Der Hersteller muf
gewdahrleisten, daB bei den serienmdfig gefertig-
ten Verpackungen die fir die Bauart festgelegten
Anforderungen erfiilllt sind.

Kennzeichnung
Die nach der zugelassenen Bauart serienmdBig ge-

fertigten Verpackungen sind dauerhaft wund gut
sichtbar wie folgt zu kennzeichnen:

Y ) SHA4/Y26/S/vuuuuruuaeuene.../D/BAM 9482 — D

5

10.2

10.3

4950

(Herstellungs-
jahr, nur die
letzten beiden
Ziffern)

Auflagen iiber die Verwendung der Verpackung

Die nach der zugelassenen Bauart serienmdafig ge-
fertigten und entsprechend Nr. 7 gekennzeichne-
ten Verpackungen diirfen fiir gefdhrliche Giiter
verwendet werden, wenn fir sie nach den Vor-
schriften der GGVS/GGVE/GGVSee solche Verpackun-
gen zuldssig sind.

Die Verpackungen
der Verpackungsgruppe & 0 &
werden.

dirfen fiir gefdahrliche Giiter
oder III verwendet

Die Grenzdaten fiir den Inhalt diirfen nicht iiber-
schritten werden. Die Bruttohdchstmasse des Ver-
sandstiickes darf 25,3 kg nicht iiberschreiten.

Entfadllt
Entfallt

Die physikalischen Eigenschaften (Masse, Korn-
groRe usw.) missen den Eigenschaften der im Prif-
bericht gemdR Nr. 4 genannten Priiffillgiter ent-
sprechen.

Die 1{berwachung der Fertigung von Verpackungen
nach dieser Bauart muB nach den "Technischen
Richtlinien fiir die Uberwachung der Fertigung von
Verpackungen zur Befdorderung gefahrlicher Giiter
(TRV 001)" - Verkehrsblatt Heft 16, 1987, S. 562,
durchgefiihrt werden.

Der in Nr. 2 genannte Antragsteller muf nachweis-
bar sicherstellen, daf alle Auflagen iiber die
Verwendung der Verpackung demjenigen, der die
Verpackung fir Gefahrgut einsetzt/befillt, be-
kannt sind.

Sonstiges
Die Bauart entspricht den in

der Ordnung fir die internationale Eisenbahnbe-
forderung gefdhrlicher Giiter (RID)

dem Europdischen Ubereinkommen iiber die inter-
nationale Befdrderung gefdhrlicher Giiter auf der
StraRe (ADR-Ubereinkommen)

dem internationalen Ubereinkommen des Seever-
kehrs (IMDG-Code)
den Empfehlungen der Vereinten Nationen (UN)

iiber die Befdrderung gefdahrlicher Giiter

festgelegten Priifanforderungen fiir
zur Beforderung gefdhrlicher Giiter,

Verpackungen

Ein Widerruf dieser Zulassung bleibt vorbehal-
ten.

Dieser Zulassungsschein wird im "Amts- und Mit-
teilungsblatt der Bundesanstalt fir Material-
forschung und -priifung, Berlin" (ISSN 0340-7551)
veroffentlicht.

Minden, 14.11.1990

JV ;Lﬂ/bi W
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Bundesbahn-Zentralamt
Minden (Westf)

Deutsche

@

Bundesbahn

ZULASSUNGSS SCHETINR

Zulassungs-Nr. 9483/1H1

fiir die Bauart einer Verpackung zur Befdrderung gefahr-
licher Giiter

<:::)1H1/Y1.9/200/.............../D/BAM
(Herstellungs-

Rechtsgrundlagen

Verordnung iiber die innerstaatliche und grenz-
iiberschreitende Beforderung gefdhrlicher Giiter
mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung Eisenbahn
- GGVE) vom 22.07.1985

(BGB1, I, S. 1560)

Antragsteller

Chang Chun Petrochemicals, Co

L.T.D. Na 301 Sonkiang Road, 7th Floor
Taipei, 10 477 Taiwan

Benennung der Bauart

Faf aus Kunststoff mit nichtabnehmbarem Deckel

‘Fassungsraum: 218 Liter

Anforderungen an die Bauart

Die Bauart mufR den Baumustern entsprechen, die
gemdaR Prifbericht Nr. 108 975 der Bundesbahn-Ver-
suchsanstalt Minden (Westf) vom 06.08.1990 einer
Bauartpriifung nach dem Anhang V der Anlage zur
GGVE unterzogen worden sind.

Zulassung

Die unter Nr. 3 beschriebene Bauart wird unter
der Voraussetzung, daR die Anforderungen nach
Nr. 4 erfillt werden, zugelassen.

Fertigung von Verpackungen

Nach der zugelassenen Bauart dirfen Verpackungen
serienmdBig gefertigt werden. Der Hersteller muf
gewahrleisten, dafR bei den serienmdBig gefertig-
ten Verpackungen die fiir die Bauart festgelegten
Anforderungen erfiillt sind.

Kennzeichnung

Die nach der zugelassenen Bauart serienmdfig ge-—
fertigten Verpackungen sind dauerhaft und gut
sichtbar wie folgt zu kennzeichnen:

9483 - CCT

datum nach
Rn 1512 (1) e)
der Anl. zur GGVE)

Auflagen iiber die Verwendung der Verpackung

Die nach der zugelassenen Bauart serienmdfig ge-
fertigten und entsprechend Nr. 7 gekennzeichne-
ten Verpackungen diirfen fir gefahrliche Giiter
verwendet werden, wenn fiir sie nach den Vor-
schriften der GGVS/GGVE/GGVSee solche Verpackun-
gen zuldssig sind.

Die Verpackungen diirfen fiir gefdhrliche Giiter
der Verpackungsgruppe II oder III verwendet wer-
den.

Die Grenzdaten fiir den Inhalt
Die Dichte der Fillgiter, die den Priiffiilllgiitern

beziiglich der chemischen Vertrdglichkeit zuge-
ordnet werden konnen, darf die in folgender
Tabelle aufgefiilhrten Dichten der Priiffiillgiiter

nicht idberschreiten.

Standard- Verpackungsgruppe
fliissigkeit I El IIT
Wasser - 1,90 1;90




10

10.1

10.2

10.3

Der gemessene Gesamtiiberdruck in der Verpackung
(d. h. Dampfdruck des Fiilllgutes plus Partialdruck
evtl, vorhandener Gase, vermindert um 100 kPa)
bei 55 °C auf der Grundlage des maximalen Fiil-
lungsgrades und einer Fiilltemperatur von 15 °C
darf 133 kPa bei Zuordnung zur Standardflissig-
keit Wasser nicht iiberschreiten.

Entfdllt

Die Uberwachung der Fertigung von Verpackungen
nach dieser Bauart muB nach dem eingereichten
Qualitdtssicherungsprogramm durchgefihrt werden.

Bei Stoffen mit einem Flammpunkt von hochstens
35 °C muB sichergestellt sein, daBR bei betriebs-
mdBigen Vorgdngen keine Gefahren durch elektro-
statische Aufladung der Gefdafe entstehen konnen.

Die Werkstoffe dieser Verpackungsbauart diirfen
durch die Fiullgiter nicht starker geschadigt wer-
den, als durch folgendes Priffillgut:
Wasser als Standardfliissigkeit gem. If) der Bei-
lage zum Anh. V/GGVE.

Der Nachweis zur Feststellung der chemischen Ver-
triaglichkeit muB nach dem anerkannten Stand von
Wissenschaft und Technik gefiihrt werden kdnnen.

Der in Nr. 2 genannte Antragsteller muB nachweis-
bar sicherstellen, daB alle Auflagen iiber die
Verwendung der Verpackung demjenigen, der die
Verpackung fir Gefahrgut einsetzt/befillt be-
kannt sind.

Sonstiges
Die Bauart entspricht den in

der Ordnung fiir die internationale Eisenbahnbe-
forderung gefahrlicher Giiter (RID)

dem Europdischen Ubereinkommen {iiber die inter-
nationale Beforderung gefdhrlicher Giiter auf der
StraBe (ADR-Ubereinkommen)

Seever-

dem internationalen Ubereinkommen des

kehrs (IMDG-Code)

den Empfehlungen der Vereinten Nationen (UN)
iber die Beforderung gefadhrlicher Giiter

festgelegten Prifanforderungen fiir
zur Beforderung gefahrlicher Giiter.

Verpackungen

Ein Widerruf dieser vorbehal-

ten.

Zulassung bleibt

Dieser Zulassungsschein wird im "Amts- und - Mit-
teilungsblatt der Bundesanstalt fiir Material-
forschung und -priifung, Berlin" (ISSN 0340-7551)
verdoffentlicht,

4950 Minden, 14.11.1990

Bundesbahn-Zentralamt
Minden (Westf)

b

Deutsche
Bundesbahn

g

ZULASSUNGSSCHEITN

Zulassungs-Nr. 9484/3H1

fiir die Bauart einer Verpackung zur Beforderung gefdahr-
licher Giiter

Rechtsgrundlagen

und grenz-
Giter

Verordnung 1iiber die innerstaatliche
iberschreitende Befdrderung gefdhrlicher

(::>3H1/Y1.3/200/......‘......../D/BAM
(Herstellungs-

mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung Eisenbahn
- GGVE) vom 22.07.1985

(BGB1. I, S. 1560)
Antragsteller

Chang Chun Petrochemicals, Co
L.T.D. Na 301 Sonkiang Road, 7th Floor
Taipei, 10 477 Taiwan

Benennung der Bauart

FaB aus Kunststoff mit nichtabnehmbarem Deckel
Fassungsraum: 31,8 Liter

Anforderungen an die Bauart

Die Bauart muf den Baumustern entsprechen, die
gemdB Priifbericht Nr. 108 974 der Bundesbahn-Ver-
suchsanstalt Minden (Westf) vom 30.08.1990 einer
Bauartprifung nach dem Anhang V der Anlage zur
GGVE unterzogen worden sind.

Zulassung

Die unter Nr. 3 beschriebene Bauart wird unter
der Voraussetzung, daf die Anforderungen nach
Nr. 4 erfillt werden, zugelassen.

Fertigung von Verpackungen

Nach der zugelassenen Bauart diirfen Verpackungen
serienmdBig gefertigt werden. Der Hersteller muf
gewahrleisten, daf bei den serienmafig gefertig-
ten Verpackungen die fiir die Bauart festgelegten
Anforderungen erfiillt sind.

Kennzeichnung

Die nach der zugelassenen Bauart serienmdaBig ge-
fertigten Verpackungen sind dauerhaft wund gut
sichtbar wie folgt zu kennzeichnen:

9484 - CCT

datum nach
Rn 1512 (1) e)
der Anl. zur GGVE)

Auflagen iiber die Verwendung der Verpackung

Die nach der zugelassenen Bauart serienmdfig ge-
fertigten und entsprechend Nr. 7 gekennzeichne-
ten Verpackungen dirfen fir gefahrliche Giter
verwendet werden, wenn fiir sie nach den Vor-
schriften der GGVS/GGVE/GGVSee solche Verpackun-
gen zuldssig sind.

Die Verpackungen diirfen fir gefahrliche Giliter
der Verpackungsgruppe II oder III verwendet wer-
den.

Die Grenzdaten fir den Inhalt
Die Dichte der Fiillgiiter, die den Priffiillgitern

beziiglich der chemischen Vertraglichkeit =zuge-
ordnet werden konnen, darf die in folgender
Tabelle aufgefiihrten Dichten der Priiffiillgiiter

nicht iberschreiten.

Standard- Verpackungsgruppe
fliissigkeit I II III
Wasser - 1,30 1,90

Der gemessene Gesamtiberdruck in der Verpackung
(d. h., Dampfdruck des Fiillgutes plus Partialdruck
evtl, vorhandener Gase, vermindert um 100 kPa)
bei 55 °C auf der Grundlage des maximalen Fil-
lungsgrades und einer Fiilltemperatur von 15 °C
darf 133 kPa bei Zuordnung zur Standardfliissig-
keit Wasser nicht iiberschreiten.,

Entfdllt

Die Uberwachung der Fertigung von Verpackungen
nach dieser Bauart muB nach dem eingereichten
Qualitdtssicherungsprogramm durchgefiihrt werden.

Bei Stoffen mit einem Flammpunkt von hochstens
35 °C muB sichergestellt sein, daB bei betriebs-
mdBigen Vorgdngen keine Gefahren.durch elektro-
statische Aufladung der Gefdfe entstehen kdnnen.
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4950 Minden,

Bundesbahn-Zentralamt
Minden (Westf)

Die Werkstoffe dieser Verpackungsbauart dirfen
durch die Fillgiliter nicht stdrker geschadigt wer-
den, als durch folgendes Priffiillgut:
Wasser als Standardflissigkeit gem. If) der Bei-
lage zum Anh. V/GGVE.

Der Nachweis zur Feststellung der chemischen Ver-
traglichkeit muB nach dem anerkannten Stand von
Wissenschaft und Technik gefihrt werden kdnnen.

2 genannte Antragsteller muR nachweis-
alle Auflagen 1{iber die
Verpackung demjenigen, der die
Gefahrgut einsetzt/befiillt be-

Der in Nr.
bar sicherstellen, daf
Verwendung der
Verpackung fir
kannt sind.

Sonstiges
Die Bauart entspricht den in

der Ordnung fiir die internationale Eisenbahnbe-

forderung gefahrlicher Giiter (RID)

dem Europdischen {(bereinkommen iiber die inter-
nationale Befdrderung gefdahrlicher Giiter auf der

StraBe (ADR-Ubereinkommen)

dem internationalen Ubereinkommen des Seever-
kehrs (IMDG-Code)

den Empfehlungen der Vereinten Nationen (UN)

iber die Beforderung gefahrlicher Giter

festgelegten Priifanforderungen fir
zur Befdrderung gefdahrlicher Giiter.

Verpackungen

Ein Widerruf dieser Zulassung bleibt vorbehal-
ten.

Dieser Zulassungsschein wird im "Amts- und Mit-
teilungsblatt der Bundesanstalt fir Material-

forschung und -prifung, Berlin" (ISSN 0340-7551)

veroffentlicht.

14.,11.1990

!
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Deutsche

g

Bundesbahn

ZULASSURGSSCHETITRN

Zulassungs-Nr. 9485/1A2

fir die Bauart einer Verpackung zur Befodrderung gefahr-
licher Giiter

354

Rechtsgrundlagen

Verordnung {iiber die innerstaatliche und grenz-
iberschreitende Befdorderung gefahrlicher Giiter
mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung Eisen-
bahn - GGVE) vom 22.07.1985

(BGB1., I, S. 1560)

Antragsteller

Gottlieb Duttenhofer GmbH & Co. KG
6733 Hassloch/Pfalz

Benennung der Bauart
FaR aus Stahlblech mit abnehmbarem Deckel
Fassungsraum: 40 Liter

Anforderungen an die Bauart

Die Bauart muB den Baumustern entsprechen, die
gemdR Priifbericht Nr. 108 952 der Bundesbahn-Ver-

(}{)1A2/X140/S/................/D/BAM
(Herstellungs-

10

10.1

4950 Minden,

l//’: /./
i

suchsanstalt Minden (Westf) vom 03.07.1990 einer
Bauartpriifung nach dem Anhang V der Anlage zur
GGVE unterzogen worden sind.

Zulassung
Die unter Nr. 3 beschriebene Bauart wird unter
der Voraussetzung, dafR die Anforderungen nach

Nr. 4 erfillt werden, zugelassen.

Fertigung von Verpackungen

Nach der zugelassenen Bauart diirfen Verpackungen
serienmdfRig gefertigt werden., Der Hersteller muRB
gewdhrleisten, daB bei den serienmdfRig gefertig-
ten Verpackungen die fir die Bauart festgelegten
Anforderungen erfiilllt sind.

Kennzeichnung

Die nach der zugelassenen Bauart serienmdBig ge-
fertigten Verpackungen sind dauerhaft und gut
sichtbar wie folgt zu kennzeichnen:

9485 - GDH

datum nach
Rn 1512 (1) e
der Anl. zur GGVE)

Auflagen iiber die Verwendung der Verpackung

Die nach der zugelassenen Bauart serienmafRig ge-
fertigten und entsprechend Nr. 7 gekennzeichne-
ten Verpackungen diirfen fir gefdhrliche Giiter
verwendet werden, wenn fiir sie nach den Vor-
schriften der GGVS/GGVE/GGVSee solche Verpackun-
gen zuldssig sind.

diirfen fiir gefdhrliche Giiter
II oder III verwendet

Die Verpackungen
der Verpackungsgruppe
werden.

Die Grenzdaten fiir den Inhalt diirfen nicht iber-
schritten werden. Die Bruttohdchstmasse des Ver-
sandstiickes darf 140 kg nicht iiberschreiten.

Die {Uberwachung der Fertigung von Verpackungen
nach dieser Bauart muB nach den "Technischen
Richtlinien fiir die Uberwachung der Fertigung von
Verpackungen zur Befdrderung gefahrlicher Giiter
(TRV 001)" - Verkehrsblatt Heft 16, 1987, S. 562,
durchgefilhrt werden.

Der in Nr., 2 genannte Antragsteller muf nachweis-
bar sicherstellen, daR alle Auflagen iber die
Verwendung der Verpackung demjenigen, der die
Verpackung fiir Gefahrgut einsetzt/befiillt, be-
kannt sind.

Sonstiges
Die Bauart entspricht den in

der Ordnung fiir die internationale Eisenbahnbe-
forderung gefahrlicher Giiter (RID)

dem Europdischen Ubereinkommen iiber die inter-
nationale Beforderung gefdhrlicher Giiter auf der
Strafe (ADR-Ubereinkommen)

dem internationalen
kehrs (IMDG-Code)

Ubereinkommen des Seever-

den Empfehlungen der Vereinten Nationen
iber die Befdrderung gefdhrlicher Giiter

(UN)

festgelegten Prifanforderungen fiir
zur Beforderung gefdahrlicher Giiter.

Verpackungen

Ein Widerruf dieser Zulassung bleibt vorbehal-
ten.

Dieser Zulassungsschein wird im "Amts- und Mit-
teilungsblatt der Bundesanstalt fiir Material-

forschung und -priifung, Berlin"

veroffentlicht.

(ISSN 0340-7551)

15.11.1990
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Bundesbahn—-Zentralamt
Minden (Westf) Bundsbahn

Deutsche

E

ZULASSUNGSSCHETIN

Zulassungs—-Nr. 9486/5H3

fir die Bauart einer Verpackung zur Befdrderung gefdhr-
licher Giiter

s

j{) SHB/ Y26/ 8 v oo onswieynnwes)D/BAM 9486 = B + K
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Rechtsgrundlagen

Verordnung iiber die innerstaatliche und grenz-
iberschreitende Befdrderung gefdhrlicher Giiter
mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung Eisen-
bahn - GGVE) vom 22.07.1985

(BGBl. I, S. 1560)

Antragsteller

Bischof + Klein Verpackungswerke GmbH
4540 Lengerich

Benennung der Bauart

Sack aus Kunststoffgewebe,
- wasserbestidndig -

Anforderungen an die Bauart

Die Bauart muB den Baumustern entsprechen, die
gemdB Prifbericht Nr. G 90209 der Fa. Bischof +
Klein in 4540 Lengerich vom 15.08.1990 einer Bau-
artpriifung nach dem Anhang V der Anlage zur GGVE
unterzogen worden sind.

Zulassung

Die unter Nr. 3 beschriebene Bauart wird unter
der Voraussetzung, daB die Anforderungen nach
Nr. 4 erfiillt werden, zugelassen.

Fertigung von Verpackungen

Nach der zugelassenen Bauart diirfen Verpackungen
serienmdBig gefertigt werden. Der Hersteller mu8
gewdhrleisten, daB bei den serienmidBig gefertig-
ten Verpackungen die fir die Bauart festgelegten
Anforderungen erfillt sind.

Kennzeichnung

Die nach der zugelassenen Bauart serienmdBig ge-
fertigten Verpackungen sind dauerhaft und gut
sichtbar wie folgt zu kennzeichnen:

(Herstellungs—
jahr, nur die
letzten beiden
Ziffern)

Auflagen iiber die Verwendung der Verpackung

Die nach der zugelassenen Bauart serienmiBig ge-
fertigten und entsprechend Nr. 7 gekennzeichne-
ten Verpackungen diirfen fiir gefdhrliche Giiter
verwendet werden, wenn fiir sie nach den Vor-
schriften der GGVS/GGVE/GGVSee solche Verpackun-
gen zuldssig sind.

Die Verpackungen diirfen fiir gefdhrliche Giiter
der Verpackungsgruppe II oder III verwendet
werden.

Die Grenzdaten fiir den Inhalt diirfen nicht iiber-
schritten werden. Die Bruttohdchstmasse des Ver-
sandstiickes darf 25,5 kg nicht iiberschreiten.

Entfsdllt
Entfidllt
Die physikalischen Eigenschaften (Masse, Korn-
groBe usw.) miissen den Eigenschaften der im Prif-
bericht gem#B Nr. 4 genannten Priiffiillgiter ent-

sprechen.

Die Uberwachung der Fertigung von Verpackungen
nach dieser Bauart muB nach den "Technischen

Richtlinien fiir die ﬁherwachung der Fertigung von
Verpackungen zur Beforderung gefiahrlicher Giiter
(TRV 001)" - Verkehrsblatt Heft 16, 1987, S. 562,
durchgefiihrt werden.

9 Der in Nr. 2 genannte Antragsteller muB nachweis-
bar sicherstellen, daB8 alle Auflagen iber die
Verwendung der Verpackung demjenigen, der die
Verpackung fiir Gefahrgut einsetzt/befillt, be-
kannt sind.

10 Sonstiges

10.1 Die Bauart entspricht den in

der Ordnung fidr die internationale Eisenbahnbe-
forderung gefahrlicher Giter (RID)

dem Europdischen Ubereinkommen {ber die inter-
nationale Befdrderung gefdhrlicher Giter auf der
StraBe (ADR-Ubereinkommen)

dem internationalen (Ubereinkommen des Seever-
kehrs (IMDG-Code)

den Empfehlungen der Vereinten Nationen (UN)
Uber die Befdrderung gefédhrlicher Giter

festgelegten "Prifanforderungen fir Verpackungen
zur Befdrderung gefdhrlicher Giter.

10.2 Ein Widerruf dieser Zulassung bleibt vorbehal-
ten.

10.3 Dieser Zulassungsschein wird im "Amts- und Mit-
teilungsblatt der Bundesanstalt fir Material-
forschung und -priifung, Berlin" (ISSN 0340-7551)
verdffentlicht.

4950 Minden, 22.11.1990

Bundesbahn-Zentralamt Deutsche
Minden (Westf)
Bundesbahn

E

ZULASSUNGSSCHETIN

Zulassungs—-Nr. 9487/1G

fir die Bauart einer Verpackung zur Beforderung gefdhr-
licher Giiter

1 Rechtsgrundlagen

Verordnung iiber die innerstaatliche wund grenz-
iberschreitende Beforderung gefdhrlicher Giiter
mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung Eisen-
bahn - GGVE) vom 22.07.1985

(BGBl. I, S. 1560)

2 Antragsteller
Mauser-Werke GmbH
5040 Briihl

3 Benennung der Bauart

FaB aus Pappe mit einem PE-Innensack

4 Anforderungen an die Bauart

Die Bauart muB den Baumustern entsprechen, die
gemdB Bericht Nr. XXVII/90 der Mauser Werke
GmbH, 5040 Briihl vom 15.11.1990 einer Bauartprii-
fung nach dem Anhang V der Anlage zur GGVE unter-—
zogen worden sind.

5 Zulassung
Die unter Nr. 3 beschriebene Bauart wird unter

der Voraussetzung, daB8 die Anforderungen nach
Nr. 4 erfiillt werden, zugelassen. :
3565
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Fertigung von Verpackungen

Nach der zugelassenen Bauart dirfen Verpackungen
serienméBig gefertigt werden. Der Hersteller muB
gewdhrleisten, daB bei den serienmidBig gefertig-
ten Verpackungen die fir die Bauart festgelegten
Anforderungen erfiillt sind.

Kennzeichnung

Die nach der zugelassenen Bauart serienmédBig ge-

fertigten Verpackungen sind dauerhaft wund gut
sichtbar wie folgt zu kennzeichnen:
1G/X246/S/ceunnennnnnnnens /D/BAM 9487 - M

(Herstellungs-
datum nach

Rn 1512 (1) e

der Anl. zur GGVE)

Auflagen Ulber die Verwendung der Verpackung

Die nach der zugelassenen Bauart serienmdBig ge-

fertigten und entsprechend Nr. 7 gekennzeichne-
ten Verpackungen dirfen fir gefédhrliche Giter
verwendet werden, wenn fir sie nach den Vor-

schriften der GGVS/GGVE/GGVSee solche Verpackun-
gen zuldssig sind.

Die Verpackungen dirfen fir geféahrliche Giter
der Verpackungsgruppe I, II oder III verwendet
werden.

Inhalt dirfen nicht dber-
Ver-

Die Grenzdaten fir den
schritten werden. Die Bruttohtchstmasse des
sandstilickes darf 246 kg nicht Uberschreiten.

Die Uberwachung der Fertigung von Verpackungen
nach dieser Bauart muB nach den "Technischen
Richtlinien fir die Uberwachung der Fertigung von
Verpackungen zur Befdrderung geféhrlicher Giiter
(TRV 001)" - Verkehrsblatt Heft 16, 1987, S. 562,
durchgefihrt werden.

Der in Nr. 2 genannte Antragsteller muB nachweis-

bar sicherstellen, daB alle Auflagen (Uber die
Verwendung der Verpackung demjenigen, der die
Verpackung fir Gefahrqgut einsetzt/befillt, be-

kannt sind.
Sonstiges
Die Bauart entspricht den in

der Ordnung fir die internationale Eisenbahnbe-

forderung gefdhrlicher Giter (RID)

dem Europidischen Ubereinkommen iiber die inter-
nationale Beforderung gefdhrlicher Giiter auf der
StraBe (ADR-Ubereinkommen)

des Seever-

dem internationalen Ubereinkommen

kehrs (IMDG-Code)

den Empfehlungen der Vereinten Nationen (UN)

iber die Beforderung gefdhrlicher Giiter

festgelegten Priifanforderungen fiir
zur Beforderung gefidhrlicher Giiter.

Verpackungen

Ein Widerruf dieser Zulassung bleibt vorbehal-
tem.

Dieser Zulassungsschein wird im "Amts- und Mit-
teilungsblatt der Bundesanstalt fir Material-
forschung und -priifung, Berlin" (ISSN 0340-7551)

veroffentlicht.

23:11:71990
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Bundesbahn—-Zentralamt
Minden (Westf)

Deutsche
Bundesbahn

ZULASSUNGSSCHETIN

Zulassungs-Nr. 9488/5H4

fir die Bauart einer Verpackung zur Befodrderung gefihr-
licher Giiter

——

ag

)5H4/Y51/s/.... ..... we...../D/BAM 9488 -

Rechtsgrundlagen

Verordnung iiber die innerstaatliche und grenz-
iberschreitende Befoérderung gefahrlicher Giiter
mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung Eisen-
bahn - GGVE) vom 22.07.1985

(BGBl. I, S. 1560)
Antragsteller

Bischof + Klein Verpackungswerke GmbH
4540 Lengerich

Benennung der Bauart

Sack aus Kunststoffolie

Anforderungen an die Bauart

Die Bauart muB den Baumustern entsprechen, die

gemdB Prifbericht Nr. G 90291 der Fa. Bischof +
Klein in 4540 Lengerich vom 02.10.1990 einer Bau-

artprifung nach dem Anhang V der Anlage zur GGVE
unterzogen worden sind.

Zulassung
Die unter Nr. 3 beschriebene Bauart wird unter
der Voraussetzung, daB die Anforderungen nach

Nr. 4 erfiillt werden, zugelassen.

Fertigung von Verpackungen

Nach der zugelassenen Bauart diirfen Verpackungen
serienmdBig gefertigt werden. Der Hersteller mu$
gewdhrleisten, daB bei den serienmidBig gefertig-
ten Verpackungen die fiir die Bauart festgelegten
Anforderungen erfillt sind.

Kennzeichnung

Die nach der zugelassenen Bauart serienmdBig ge-
fertigten Verpackungen sind dauerhaft und gut
sichtbar wie folgt zu kennzeichnen:

B + K
(Herstellungs-

jahr, nur die

letzten beiden

Ziffern)

Auflagen iiber die Verwendung der Verpackung

Die nach der zugelassenen Bauart serienmdBig ge-
fertigten und entsprechend Nr. 7 gekennzeichne-
ten Verpackungen diirfen fiir gefdhrliche Giiter
verwendet werden, wenn fir sie nach den Vor-
schriften der GGVS/GGVE/GGVSee solche Verpackun-
gen zuldssig sind.

Die Verpackungen diirfen fiir gef#dhrliche Giiter
der Verpackungsgruppe II oder III verwendet
werden.

Die Grenzdaten fiir den Inhalt dirfen nicht iiber-
schritten werden. Die Bruttohdchstmasse des Ver-
sandstiickes darf 50,3 kg nicht iiberschreiten.

Entfsdllt
Entfallt

Die physikalischen Eigenschaften (Masse, Korn-
groBe usw.) miissen den Eigenschaften der im Prif-
bericht gemdB8 Nr. 4 genannten Priffillgiiter ent-
sprechen.

Die ﬁberwachung der Fertigung von Verpackungen
nach dieser Bauart mwnuB nach den “Technischen
Richtlinien fiir die {Uiberwachung der Fertigung von
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Bundesbahn-Zentralamt
Minden (Westf)

Verpackungen zur Befdrderung gefahrlicher Giiter
(TRV 001)" - Verkehrsblatt Heft 16, 1987, S. 562,
durchgefiihrt werden.

Der in Nr. 2 genannte Antragsteller muB nachweis-
bar sicherstellen, daB alle Auflagen iiber die
Verwendung der Verpackung demjenigen, der die
Verpackung fir Gefahrgut einsetzt/befillt, be-
kannt sind.

Sonstiges
Die Bauart entspricht den in

der Ordnung fiir die internationale Eisenbahnbe-
forderung gefdhrlicher Giiter (RID)

dem Europdischen {bereinkommen iiber die inter-
nationale Befdrderung gefidhrlicher Giiter auf der
StraBe (ADR-Ubereinkommen)

Seever-

dem internationalen {bereinkommen des

kehrs (IMDG-Code)

den Empfehlungen der Vereinten Nationen (UN)
iiber die Beforderung gefdhrlicher Giiter

festgelegten Priifanforderungen fiir Verpackungen

zur Beforderung gefdhrlicher Giiter.

Ein Widerruf vorbehal-

ten.

dieser Zulassung bleibt

Dieser Zulassungsschein wird im "Amts- und Mit-
teilungsblatt der Bundesanstalt fir Material-
forschung und -priifung, Berlin" (ISSN 0340-7551)
verdffentlicht.

Minden, 23.11.1990

LWL

Deutsche
Bundesbahn

ZULASSUNGSSCHETIN

Zulassungs—-Nr. 9490/5H4

fiir die Bauart einer Verpackung zur Befdrderung gefahr-
licher Giiter

Rechtsgrundlagen

Verordnung iiber die innerstaatliche und grenz-
iiberschreitende Befdrderung gefdhrlicher Giiter
mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung Eisen-

bahn - GGVE) vom 22.07.1985
(BGBl. I, S. 1560)

Antragsteller

Bischof + Klein Verpackungswerke GmbH
4540 Lengerich

Benennung der Bauart

Ventilbodensack aus Kunststoffolie

Anforderungen an die Bauart

Die Bauart muB den Baumustern entsprechen, die
gemdB Prifbericht Nr. G 90199 der Fa. Bischof +
Klein in 4540 Lengerich vom 24.07.1990 einer Bau-

artpriifung nach dem Anhang V der Anlage zur GGVE
unterzogen worden sind.

-
(h

10

10.1

10.2

10.3

Zulassung

wird unter
nach

Die unter Nr. 3 beschriebene Bauart
der Voraussetzung, daB die Anforderungen
Nr. 4 erfiilllt werden, zugelassen.

Fertigung von Verpackungen

Nach der zugelassenen Bauart diirfen Verpackungen
serienmdBig gefertigt werden. Der Hersteller muB
gewdhrleisten, daB bei den serienmidBig gefertig-
ten Verpackungen die fiir die Bauart festgelegten
Anforderungen erfiillt sind.

Kennzeichnung

Die nach der zugelassenen Bauart serienmdBig ge-
fertigten Verpackungen sind dauerhaft und gut
sichtbar wie folgt zu kennzeichnen:

\5H4/Y26/S/................/D/BAM 9490 - B + K
(Herstellungs~=
jahr, nur die
letzten beiden
Ziffern)

Auflagen iiber die Verwendung der Verpackung

Die nach der zugelassenen Bauart serienmdBig ge-
fertigten und entsprechend Nr. 7 gekennzeichne-
ten Verpackungen diirfen fir gefdhrliche Giiter
verwendet werden, wenn fir sie nach den Vor-
schriften der GGVS/GGVE/GGVSee solche Verpackun-
gen zuldssig sind.

diirfen fir gefdhrliche Giiter
oder I1I verwendet

Die Verpackungen
der Verpackungsgruppe II
werden.

Die Grenzdaten fiir den Inhalt dirfen nicht itber-
schritten werden. Die Bruttohdchstmasse des Ver-
sandstiickes darf 25,3 kg nicht iberschreiten.

Entfallt
Entfallt

Die physikalischen Eigenschaften (Masse, Korn-
groBe usw.) miissen den Eigenschaften der im Prif-
bericht gem#B8 Nr. 4 genannten Priffillgiiter ent-
sprechen.

Die Uberwachung der Fertigung von Verpackungen
nach dieser Bauart mwmuB8 nach den "Technischen
Richtlinien fiir die Uberwachung der Fertigung von
Verpackungen zur Beforderung gefidhrlicher Giiter
(TRV 001)" - Verkehrsblatt Heft 16, 1987, S. 562,
durchgefithrt werden.

Der in Nr. 2 genannte Antragsteller mu8 nachweis-
bar sicherstellen, daB alle Auflagen iiber die

Verwendung der Verpackung demjenigen, der die
Verpackung fir Gefahrgut einsetzt/befillt, be-

kannt sind.
Sonstiges

Die Bauart entspricht den in

der Ordnung fiir die internationale Eisenbahnbe-
forderung gefdhrlicher Giiter (RID)

dem Europiischen Ubereinkommen iiber die inter-
nationale Befdrderung gefdhrlicher Giiter auf der
StraBe (ADR-Ubereinkommen)

dem internationalen {Ubereinkommen des Seever-
kehrs (IMDG-Code)

den Empfehlungen der Vereinten Nationen (UN)
iiber die Befdrderung gefadhrlicher Giiter
festgelegten Priifanforderungen fir Verpackungen
zur Beforderung gefdhrlicher Giiter.

Ein Widerruf dieser Zulassung bleibt vorbehal-

ten.

Dieser Zulassungsschein wird im "Amts- und Mit-
teilungsblatt der Bundesanstalt fir Material-
forschung und =-priifung, Berlin" (ISSN 0340-7551)
verdffentlicht.

4950 Minden, 23.11.1990
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Bundesbahn-Zentralamt
Minden (Westf) Bundesbahn

Deutsche Dh)

ZULASSUNGSSC CHETIN

Zulassungs—-Nr. 9491/5H4

fir die Bauart einer Verpackung zur Beforderung gefsahr-
licher Giiter

1 Rechtsgrundlagen
Verordnung iiber die innerstaatliche und grenz-
iberschreitende Beforderung gefidhrlicher Giiter
mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung Eisen-
bahn - GGVE) vom 22.07.1985
(BGB1l. I, S. 1560)

2 Antragsteller
Bischof + Klein Verpackungswerke GmbH
4540 Lengerich

3 Benennung der Bauart
Ventilbodensack aus Kunststoffolie

4 Anforderungen an die Bauart
Die Bauart muB den Baumustern entsprechen, die
gemdB Priifbericht Nr. G 90200 der Fa. Bischof +
Klein in 4540 Lengerich vom 24.07.1990 einer Bau-
artprifung nach dem Anhang V der Anlage zur GGVE
unterzogen worden sind.

5 Zulassung
Die unter Nr. 3 beschriebene Bauart wird unter
der Voraussetzung, daB8 die Anforderungen nach
Nr. 4 erfillt werden, zugelassen.

6 Fertigung von Verpackungen
Nach der zugelassenen Bauart diirfen Verpackungen
serienmdBig gefertigt werden. Der Hersteller muB
gewdhrleisten, daB bei den serienmdBig gefertig-
ten Verpackungen die fir die Bauart festgelegten
Anforderungen erfillt sind.

7 Kennzeichnung
Die nach der zugelassenen Bauart serienmdBig ge-
fertigten Verpackungen sind dauerhaft wund gut
sichtbar wie folgt zu kennzeichnen:

{ :\5H4/Y26/S/ ............... ./D/BAM 9491 - B + K
N (Herstellungs-—

jahr, nur die

letzten beiden

Ziffern)

8 Auflagen iiber die Verwendung der Verpackung

8.1 Die nach der zugelassenen Bauart serienmidfBig ge-
fertigten und entsprechend Nr. 7 gekennzeichne-
ten Verpackungen dirfen fir gefdhrliche Giiter
verwendet werden, wenn fir sie nach den Vor-
schriften der GGVS/GGVE/GGVSee solche Verpackun-
gen zuldssig sind.

8.2 Die Verpackungen diirfen fiir gefiahrliche Giiter
der Verpackungsgruppe I1 oder III verwendet
werden.

8.3 Die Grenzdaten fir den Inhalt dirfen nicht iiber-
schritten werden. Die BruttohOchstmasse des Ver-
sandstiickes darf 25,5 kg nicht iberschreiten.

8.4 Entfallt

8.5 Entfillt

8.6 Die physikalischen Eigenschaften (Masse, Korn-
groBe usw.) missen den Eigenschaften der im Prif-
bericht gem#B Nr. 4 genannten Priffillgiter ent-
sprechen.

8.7 Die Uberwachung der Fertigung von Verpackungen
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nach dieser Bauart muB nach den "Technischen
Richtlinien fiir die Uberwachung der Fertigung von

Verpackungen zur Beférderung gefdhrlicher Giiter
(TRV 001)" - Verkehrsblatt Heft 16, 1987, S. 562,
durchgefithrt werden.

9 Der in Nr. 2 genannte Antragsteller muB nachweis-
bar sicherstellen, daB8 alle Auflagen iiber die
Verwendung der Verpackung demjenigen, der die
Verpackung fir Gefahrgut einsetzt/befiillt, be-
kannt sind.

10 Sonstiges
10.1 Die Bauart entspricht den in

der Ordnung fir die internationale Eisenbahnbe-
forderung gefdhrlicher Giter (RID)

dem Europiischen Ubereinkommen iiber die inter-
nationale Beforderung gefidhrlicher Giiter auf der
StraBe (ADR-Ubereinkommen)

dem internationalen Ubereinkommen des Seever-
kehrs (IMDG-Code)

den Empfehlungen der Vereinten Nationen (UN)
iiber die Beforderung gefdhrlicher Giiter

festgelegten Priifanforderungen fir Verpackungen
zur Beforderung gefdhrlicher Giiter.

10.2 Ein Widerruf dieser Zulassung bleibt vorbehal-
ten.

10.3 Dieser Zulassungsschein wird im "Amts- und Mit-
teilungsblatt der Bundesanstalt fir Material-

forschung und =-priifung, Berlin” (ISSN 0340-7551)
veroffentlicht.

4950 Minden, 23.11.1990

o by,

Bundesbahn-Zentralamt Deutsche DB}
undesbahn-Zentralam
Minden (Westf) Bundesbahn

ZULASSUNGSSCHETIN

Zulassungs-Nr. 9492/5H4

fir die Bauart einer Verpackung zur Befdrderung gefdhr-
licher Giiter

1 Rechtsgrundlagen

Verordnung {ber die innerstaatliche und grenz-
Uberschreitende Befdrderung gefdhrlicher Giter
mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung Eisen=-
bahn - GGVE) vom 22.07.1985

(BGBl. I, S. 1560)

2 Antragsteller

Bischof + Klein Verpackungswerke GmbH
4540 Lengerich

3 Benennung der Bauart

Ventilbodensack aus Kunststoffolie

4 Anforderungen an die Bauart

Die Bauart muB den Baumustern entsprechen, die

gemé&B Prifbericht Nr. G 90201 der Fa. Bischof +
Klein in 4540 Lengerich vom 26.07.1990 einer Bau-

artprifung nach dem Anhang V der Anlage zur GGVE
unterzogen worden sind.

5 Zulassung
Die wunter Nr. 3 beschriebene Bauart wird unter

der Voraussetzung, daB die Anforderungen nach
Nr. 4 erfillt werden, zugelassen.
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10.1

10.2

10.3

Fertigung von Verpackungen

Nach der zugelassenen Bauart dirfen Verpackungen
serienmédBig gefertigt werden. Der Hersteller muB
gewdhrleisten, daB bei den serienmdBig gefertig-
ten Verpackungen die fir die Bauart festgelegten
Anforderungen erfillt sind.

Kennzeichnung

Die nach der zugelassenen Bauart serienmdBig ge-
fertigten Verpackungen sind dauerhaft und gut

__sichtbar wie folgt zu kennzeichnen:

u
0 JSHAYSLS S s 000 0imnwin aio o misme /D/BAM 9492 - B + K
(Herstellungs-
Jjahr, nur die
letzten beiden
Ziffern)

Auflagen lber die Verwendung der Verpackung

Die nach der zugelassenen Bauart serienmd@Big ge-
fertigten und entsprechend Nr. 7 gekennzeichne-
ten Verpackungen dirfen fir gefdahrliche Giter
verwendet werden, wenn fidr sie nach den Vor-
schriften der GGVS/GGVE/GGVSee solche Verpackun-
gen zulédssig sind.

gefédhrliche Giter
verwendet

Die Verpackungen dirfen fir
der Verpackungsgruppe II oder III
werden.

Die Grenzdaten fir den Inhalt dirfen nicht dber-

schritten werden. Die Bruttohdchstmasse des Ver-
sandstickes darf 50,2 kg nicht Uberschreiten.

Entfdallt

Entfallt

Die physikalischen Eigenschaften (Masse, Korn-
gréBe usw.) missen den Eigenschaften der im Prif-
bericht gemdB Nr. 4 genannten Priffillgiter ent-
sprechen.

Die Uberwachung der Fertigung von Verpackungen
nach dieser Bauart muB nach den "Technischen
Richtlinien fiir die Uberwachung der Fertigung von
Verpackungen zur Befdrderung gefédhrlicher Giter
(TRV 001)" - verkehrsblatt Heft 16, 1987, S. 562,
durchgefihrt werden.

Der in Nr. 2 genannte Antragsteller muB nachweis-
bar sicherstellen, daB alle Auflagen dber die
Verwendung der Verpackung demjenigen, der die
Verpackung fiir Gefahrgut einsetzt/befillt, be-
kannt sind.

Sonstiges
Die Bauart entspricht den in

der Ordnung fir die internationale Eisenbahnbe-
férderung gefahrlicher Giter (RID)

dem Europdischen Ubereinkommen (ber die inter-
nationale Befdrderung gefédhrlicher Giter auf der
StraBe (ADR-Ubereinkommen)

dem internationalen (Ubereinkommen des Seever-

kehrs (IMDG-Code)

den Empfehlungen der Vereinten Nationen (UN)
Uber die Befdrderung gefédhrlicher Giter

festgelegten Prifanforderungen fir Verpackungen

zur Befdrderung gefahrlicher Giter.

Ein Widerruf dieser Zulassung bleibt vorbehal-

ten.

Dieser Zulassungsschein wird im "Amts- und Mit-
teilungsblatt der Bundesanstalt fir Material-
forschung und -priifung, Berlin" (ISSN 0340-7551)
verdffentlicht.

4950 Minden, 23.11.1990

Bundesbahn-Zentralamt
Minden (Westf)

Deutsche
Bundesbahn L5

ZULASSUNGSSTCHETIN

Zulassungs-Nr. 9494/4C1

fir die Bauart einer Verpackung zur Befdérderung geféhr-
licher Giiter

G)am/us/s/.........

Rechtsgrundlagen

Verordnung iber die innerstaatliche wund grenz-
iberschreitende Beforderung geféhrlicher Giter
mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung Eisen=-
bahn - GGVE) vom 22.07.1985

(BGB1. I, S. 1560D)

Antragsteller

DVG, Deutsche Verpackungsmittel GmbH
Heinrich-Diehl-StraBe 2
8505 Réthenbach (Peg.)

Benennung der Bauart
Kiste aus Naturholz mit Innenverpackungen
Anforderungen an die Bauart

Die Bauart muB den Baumustern entsprechen, die
gemdB Untersuchungsbericht Nr. 13/1990 der DVG
Deutsche Verpackungsmittel Gesellschaft mbH,
8505 Réthenbach (Peg.) vom 26.11.1990 einer Bau-
artprifung nach dem Anhang V der Anlage zur GGVE
unterzogen worden sind.

Die Verpackung muB wie in dem unter Nr. 4.1 ge-
nannten Prifbericht beschrieben verschlossen wer-
den.

Zulassung

Die unter Nr. 3 beschriebene Bauart wird unter
der Voraussetzung, daB die Anforderungen nach
Nr. 4 erfillt werden, zugelassen.

Fertigung von Verpackungen

Nach der zugelassenen Bauart diirfen Verpackungen
serienmdBig gefertigt werden. Der Hersteller muf
gewdhrleisten, daB bei den serienmdBig gefertig-
ten Verpackungen die fiir die Bauart festgelegten
Anforderungen erfiillt sind.

Kennzeichnung

Die nach der zugelassenen Bauart serienmiBig ge-
fertigten Verpackungen sind dauerhaft wund gut

sichtbar wie folgt zu kennzeichnen:

«++../D/BAM 9494 - DVG
(Herstellungs~-

jahr, nur die

beiden letzten

Ziffern)

Auflagen iiber die Verwendung der Verpackung

Die nach der zugelassenen Bauart serienmdfig ge-—
fertigten und entsprechend Nr. 7 gekennzeichne-—
ten Verpackungen diirfen fiir gefdhrliche Giiter
verwendet werden, wenn fir sie nach den Vor-
schriften der GGVS/GGVE/GGVSee solche Verpackun-—-
gen zuldssig sind.

Die Verpackungen diirfen fiir gefdahrliche Giter der
Verpackungsgruppe II oder III verwendet werden.

Die Bruttomasse des Versandstiickes darf 45,0 kg
nicht idberschreiten.

Entfdllt

Wird die zugelassene Verpackungsbauart als zusam-—
mengesetzte Verpackung - auch mit anderen als in
diesem Zulassungsschein beschriebenen Innenver-

packungen - verwendet, muB nachweisbar sicherge-
stellt sein, daB die zusammengesetzte Verpackung
mit den Innenverpackungen ebenso wirksam ist wie
die zugelassene Verpackungsbauart.
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Die Uberwachung der Fertigung von Verpackungen
nach dieser Bauart muB nach den “Technischen
Richtlinien fir die Uberwachung der Fertigung von
Verpackungen zur Beforderung gefihrlicher Giiter
(TRV 001)" - Verkehrsblatt Heft 16, 1987, S. 562,
durchgefiihrt werden.

Der in Nr.
bar sicherstellen, daB
Verwendung der Verpackung
Verpackung fir Gefahrgut
kannt sind.

2 genannte Antragsteller muB nachweis-
alle Auflagen iber die
demjenigen, der die
einsetzt/befiillt be-

Sonstiges
Die Bauart entspricht den in
Eisenbahnbe-

der Ordnung fir die internationale
forderung gefiahrlicher Giter (RID)

dem Europdischen Ubereinkommen iiber die inter-
nationale Befdrderung gefdhrlicher Giiter auf der
StraBe (ADR-Ubereinkommen)

Seever-

dem internationalen Ubereinkommen des

kehrs (IMDG-Code)

10.

10.

4950 Minden,

den Empfehlungen der Vereinten Nationen (UN)

iber die Befdrderung gefdhrlicher Giiter
festgelegten Priifanforderungen fir Verpackungen
zur Befdrderung gefdhrlicher Giiter.

Ein Widerruf dieser Zulassung bleibt vorbehal-
ten.

Dieser Zulassungsschein wird im "Amts- und Mit-
teilungsblatt der Bundesanstalt fir Material-

forschung und -priifung, Berlin" (ISSN 0340-7551)

veroffentlicht.

27.11.1990
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Bisher erschienene
Forschungsberichte der BAM

Nr. 1/1968

Forschunng und Entwickiungin derBundesanstalt fiir
Materialpriifung (BAM)

Rechenschaftsbericht fiir den Bundesminister fiir Bil-
dung und Wissenschaft

Nr. 211970 (vergriffen)

G. Andreae

Zum Problem des Feuchtigkeitsschutzes von Deh-
nungsmeBstreifen und Halbleitergebern

Nr. 3/1970

J. Ziebs

Uber das mechanische Verhaiten von Aluminium-
Stahl-Freileit ilen als Beispiel fiir Verbundbau-
teile

Nr. 4/1970 (vergriffen)

A. Burmester

Formbestéandigkeit von Holz gegeniiber Feuchtigkeit
- Grundiagen und Vergiitungsverfahren

Nr. 5/1971

N. Steiner

Die Bedeutung der Netzstelienart und der Netzwerk-
kettendichte fiir die Beschreibung der elastischen Ei-
genschaften und des Abb von el Netz-
werken

Nr. 6/1971

P. Schneider

Zur Problematik der Priifung und Beurteilung des

Luftschallschutzes von Bauelementen bei unter-
hiedlichen Einbaubedi

Nr. 711971

H.-J. Petrowitz

Chromatographie und chemische Konstitution - Un-
tersuchungen iiber den EinfluB der Struktur organi-
scher Verbindungen auf das Verhalten bei der Dinn-
schicht-Chromatographie

Nr. 8/1971

H. Veith

Zum Sp gs-Dreh Verhalten von Baustdh-
len bei Wechselb h

Nr. 9/1971

K.-H. Mdller

Untersuchung iiber die sichernde Wirkung pordser
Massen in Acetylenflaschen

Nr. 10/1972

D. Aurich, E. Martin

Untersuchungen iiber die KorngréBenbestimmung
mit Ultraschall zur Entwicklung einer fiirdie Praxis ge-
eigneten zerstdrungsfreien MeBmethode

Nr. 11/1972

H.-J. Krause

Beitrag zur Kenntnis der Schnittriefenbildung und
Schnittgiitewerte beim Brennschneiden

Nr. 12/1972

H. Feuerberg

Uber Veranderungen von Nylon-6-Fasern beim Textu-
rieren

Nr.13/1972

K.-H. Habig, K. Kirschke, W.-W. Maennig, H. Tischer
Festkodrpergleitreibung und VerschieiB von Eisen, Ko-
balt, Kupfer, Silber, M ium und Alumini in ei-
nem Sauerstoff-Stickstoff-Gemisch zwischen 760
und 2 -1077 Torr

Nr. 14/1972

E. Fischer

Untersuchungen zur Amplitudenabhéngigkeit der
Ultraschallddmpfung in Metallen bei 20 kHz

Nr.15/1972

H. Pohl

Studie und Probleme der chemischen Edelmetall-
Analyse

Nr.16/1972

E. Knublauch

Uber Ausfiihrung und Assagefdhigkeit des Norm-
brandversuches nach DIN 4102, Blatt 2, im Hinblick
auf die Nachbildung natiirlicher Schadensfeuer

Nr. 17/1972

P. Reimers

Aktivierungs lyse mit schnellen Neutronen, Pho-
tonen und geladenen Teilchen

Nr. 18/1973

W. Struck

Das Sprédbruchverhalten des Baustahles RSt37-2N
in geschweiBten Konstruktionen, dargesteilt mit Hilfe
der Methode des Temperaturvergleiches

Nr. 19/1973
K. Kaffanke, H. Czichos

Die Bestimmung von Grenzflachentemperaturen bei
tribologischen Vorgéngen

Nr. 2011973

R. Rudolphi

Brandrisiko elektrischerLeitungen undinst
in Wénden

Nr. 21/1973
D. Klaffke, W. Maennig
Die konti hanische Erf des zeitli-

chen Ablaufs der elastisch-plastischen Dehnung
bei der Zerriitung

Nr. 22/1973

R. Rudolphi, E. Knublauch

Untersuchungen fiir ein Priifverfahren zur Bemes-
sung der Brandschutzbeklieidung von Stahlstiitzen

Nr. 23/1973

W. Ruske

Reichs- und preuBische Landesanstalten in Berlin
Ihre Entstehung und Entwicklung als auBeruniversi-
tére Forschungsanstaiten und Beratungsorgane der
politischen Instanzen

Nr. 24/1973

J. Stanke, E. Klement, R. Rudolphi

Das Brandverhalten von Holzstiitzen unter Druck-
beanspruchung

Nr. 25/1973

E. Knublauch

Uber das Brandgeschehen vor der F. de eines
b den Gebdudes unterb derer Beriicksich-

tigung der Feuerb. hung von AuB tiitzen

Nr. 26/1974

P Jost, P. Reimers, P. Weise

Der Elektronen-Linearbeschieuniger der BAM - Ei-
genschaften und erste Anwendungen

Nr. 27/1974

H. Wiistenberg

Untersuchungen zum Schalifeld von Winkelpriifkop-
fen fiir die Materialpriifung mi Ultraschall

Nr. 28/1974

H. Heinrich

Zum Ablauf von Gasexplosionen in mit Rohrieitungen
verbundenen Behiltern

Nr. 29/1974
P. Schneider
Theorie der dissipativen Luftschallda g bei ei-
nem idealisotropen porésen Material mit starrem
Skelet fiir senkrechten, schridgen und allseitigen
Schallenfail

Nr. 30/1974 (vergriffen)

H. Czichos, G. Salomon

The Application of Systems Thinking and Systems
Analysis to Tribology

Nr. 31/1975

G. Fuhrmann

Untersuchungen zur Kldrung des Verhaltens thermo-
plastischer Kunststoffe bei Wechseldehnungsbean-
spruchung

Nr. 32/1975

R. Rudolphi, B. Béttcher

Ein thermo-elektrisches Netzwerkverfahren zur Be-
rechnung stationarer Temperatur- und Warmestrom-

verteilung mit Anwendungsbeisp 1

Nr. 33/1975

A.Wagner, G. Kieper, R. Rudolphi

Die Besti g der Temperaturleitfahigkeit von

Baustoffen mit Hilfe eines nichtstationdren MeBver-
fahrens

Nr. 34/1976 (vergriffen)

H.-J. Deppe

Untersuchungen zur Vergiitunng von HolzwerkstofNr.
35/1976

E. Limberger

Der Widerstand von Platten, die als Beplankungsma-
terial leichter Wande verwendet werden, gegeniiber
dem Aufprall harter Kérper - Vorschlag fiir ein Priif-
verfahren -

Nr. 36/1976 (vergriffen)

J. Hundt

Warme- und Feuchtigkeitsleitung in Beton unter Ein-
wirkung eines Temperaturgefélles

Nr. 37/1976

W. Struck

Die stoBartige Beanspruchung leichter, nichttragen-
der Bauteile durch einen mit der Schulter gegenpral-
lenden Menschen

- Vorschlag fiir ein Prifverfahren -

Nr. 38/1976

K.-H. Habig

VerschleiBuntersuchungen an gas-, bad- und ioni-
triertem Stahl 42 CrMo 4

Nr. 39/1976

K. Kirschke, G. Kempf

Untersuchung der viskoelastischen Eigenschaften
von Flissigkeiten (mit nicht-Newtonschem FlieBver-
halten) insbesondere bei hoherer Scherbeanspru-
chung

Nr. 40/1976

H. Hantsche

Zum Untergrundabzug bei energiedispersiven Spek-
tren nach verschiedenen Verfahren

Nr. 41/1976

B. Bottcher

Optische Eigenschaften cholesterinischer Fliissig-
keiten

Nr. 42/1976

S. Dietlen

Ermittiung der Mindestziindenergie brennbarer Gase
in Mischung mit Luft

Nr. 43/1976

W. Struck

Das Sprédbruchverhalten geschweiBter Bauteile aus
Stahl mit zah-sprédem Ubergang im Bruchverhaited,
dargestellt mit Hilfe der Methode des Temperaturver-
gleiches

Nr. 44/1976

W. Matthees

Berechnung von ré , linear elastischen Sy-
stemen, die aus finiten Stab- und Balkenelementen
zusammengesetzt sind, unter Verwendung des Pro-
gramms ,Stab-Werk“

Nr. 45/1976

W. Paatsch

Untersuchung des Elektrodenverhaltens im Vakuum
aufgedampfter Metallschichten

Nr. 46/1977 (vergriffen)

G. Schickert, H. Winkler

Versuchsergebnisse zur Festigkeit und Verformung
von Beton bei mehraxialer Druckbeanspruchung
Results of Test Concerning Strength and Strain of
Concrete Subjected to Multiaxial Compressive Stres-
ses

Nr. 47/1977

A. Plank

Bautechnische Einfliisse auf die Tragfdhigkeit von
Kunststoffdiibeln fiir Fassadenbekleidungen

Nr. 48/1977

U. Holzlohner

Setzung von Fundamenten infolge dynamischer Last,
angewendet auf die Fundamente einer geplanten
Schnellbahn

Nr. 49/1977

G. Wittig

Untersuchungen zur An dung von Mikrowellen in
der zerstorungsfreien Priifung

Nr. 50/1978 (vergriffen)

N. Czaika, N. Mayer, C. Amberg, G. Magiera, G.
Andreae, W. Markowski

Zur MeBtechnik fiir die Sicherheitsbeurteilung und
-liberwachung von Spannbeton-Reaktordruckbehél-
tern

Nr.51/1978

J. Sickfeld

Auswirkung von chemischen und physikalisch-tech-
nologischen EinfluBfaktoren auf das Besténdigkeits-
verhalten von Oberflachenbeschichtungen auf der
Basis von Reaktionsbeschichtungsstoffen

lich

Nr. 52/1978

A.Tomov

Zum EinfluB der Gleitgeschwindigkeit auf das tribolo-
gische Verhalten von Werkstoffen hoher Hérte beirei-
ner Festkdrperreibung

Nr. 53/1978

R.-G. Rohrmann, R. Rudolphi

Bemessung und Optimierung beheizbarer StraBen-
und Briickenbeldge

Nr. 54/1978

H. Sander

Magnetisches Verhalten diinner Ei
mechanischer Wechselbeanspruchung

Nr. 565/1978

D. Klaffke

Beobachtung und Orientierungsbestimmung der
Oberflachenkristallite polykristalliner 99,999 %-Al-
Proben bei Bieg hselb pruchung

Nr. 56/1979
W. Brunner, C. Langlie
Stabilitat von Sandwichbauteilenn

Nr. 57/1979

M. Stadthaus

Untersuchungen an Priifmitteln fiir die Magnetpul-
verpriifung

hichten bei
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Investigtions on Inspection-Media for Magnetic-
Particle-Testing

Nr. 58/1979

W. Struck

Ermittiung des Bauteilwiderstandes aus Ver
gebnissen bei vereinbartem Sicherheitsniveau

Nr. 59/1979

G. Plauk

Ermittlung der Verformungen biegebeanspruchter
Stahlbetonbalken mit der Methode der Finiten Ele-

te unter b d Beriicksichtigung des Ver-
bundes zwischen Beton und Stahl
Nr. 60/1979
H. Spreckelmeyer, R. Helms, J. Ziebs
Unter zur Erf g der Kaltformbarkeit
von Feinblechen beim Strecken
Nr. 61/1979
K: Richter

Beschreibung von Problemen der h6heren Farbmetrik
mit Hilfe des Gegenfarbensystems

Nr. 62/1979
W Gerisch, G. Becker

Seiing h

bedinater 7 b
zwlschen der FmBaktlvltit von Termiten und der Zahl
der Sterbefélle

Nr. 63/1979

E. Behrend, J. Ludwig

Untersuchungen an Stopfbuchsen von Ventilen und
Schiebern fiir Gase

Nr. 64/1980

W. Riicker

Ermittlung der Schwingungserregung beim Betrieb
schienengebundenerFahrzeuge in Tunneln sowie Un-
ter h des Einfl i | P; ter auf
die Ausbreitung von Erschiitterungen im Tunnel und

dessen Umgebung

Nr. 65/1980

P. Schmidt, D. Aurich, R. Helms, H. Veith, J. Ziebs
Untersuchungen iiber den EinfluB des Spannungszu-
auf bruch hanische Kennwerte

Sand

Nr. 66/1980
M. Hattwig
Auswirkung von Druckentlastungsvorgéng
Umgebung

Nr. 67/1980

W. Matthees

Beitrag zur dynamischen Analyse von vorgespannten
und vorbelasteten Feder-Masse-Systemen mit ver-

auf die

Nr. 76/1980

D. Klaffke, W.-W. Maennig

Deformationsverhalten von Rein- und Reinstalumi-
nium sowie Cu 99,9 und St 37 bei Biegewechselbean-
spruchung im Rasterelektronenmikroskop

Nr. 94/ISBN 3-88314-284-0/1983

Xian-Quan Dong

Untersuchungen der Storschwingungen beim Kerb-
schlagbiegeversuch und deren Abschwéchungen

Nr. 95/ISBN 3-88314-289-1/1983

Uber die Fokussierung des Schallfeldes von Ultra-
schall-Priifkdpfen mit Fresnelschen Zonenplatten

Nr. 96/ISBN 3-88314-296-4/1983

Nr. 77/1981 M. Romer
M. Gierloff, M. Maulzsch

Untersuchung des Verhaltens von Lager t

Nr. 78/1981

W. Riicker H. Eifler

Dynamische Wechselwirkung eines Schienen-

Schwellensystems mit dem Untergrund

Nr. 79/1981

V. Neumann

Ein Beitrag zur Untersuchung der wasserstoffbeein-
fluBten KaltriBneigung hoherfester niedriglegierter
Feinkornbaustahle mit dem Implantversuch

Nr. 80/1981
A. Plank, W. Struck, M. Tzschéatzsch

Ur hen des Teileinsturzes der KongreBhalle in Ber-
lin-Tiergarten

Nr. 81/1981

J. Schmidt

Graphisch-rechnerisch Verfahren zum Erfassen

der Ziindhaufigkeit ziindb Stoffe; An dung auf
Datenmaterial aus dem Bereich der Statistik

Nr. 82/1982
R. Helms, H.-J. Kiihn, S. Ledworuski
Zur werkstoffmechanischen Beurteilung des Kerb-
schlagbiegevenuches

t of the hanical behaviour of mate-
rials in the notched bar impact test

Nr. 83/1982

H. Czichos, P. Feinle
Tribologisch Verhalt
Kunststoffen

- Kontaktdeformation, Reibung und VerschieiB, Ober-
flachenuntersuchungen -

Nr. 84/1982
R. Miiller, R. Rudolphi
Ubertragbarkeit der Ergebnisse von Brandpriifung

von thermoplastischen

Verbundverhalten zwischen Beton undgeripptem Be-
tonstahl sowie sein EinfluB auf inelastische Verfor-

bi S e T
Nr. 97/ISBN 3-88314-297-2/1983

G. Fuhrmann, W. Schwarz

Typisch Bruchflichenausbild thermoplasti
scher Kunststoffe nach wechselnder mechanisch
Beanspruchung

Nr. 98/ISBN 3-88314-312-X/1983

E. Schnabel

Besttimmung des elastischen Verhaltens von Ma-
schenwaren
- Stretch- und Erholungsvermdgen -

Nr. 99/ISBN 3-88314-317-0/1983

K. Brandes, E. Limberger, J. Herter

Kinetische Grenztragfihigkeit von StoBartig belaste-
ten Stahlbetonbeuteilen

Kinetic Load Bearing Capacity of Impulsively Loaded
Reinforced Concrete Members

Nr. 100/ISBN 3-88314-298-0/1984

G. Klamrowski, P. Neustupny

Untersuchungen zur Priifung von Beton auf Frostwi-
derstand

Nr. 101/ISBN 3-88314-327-8/1984

P. Reimers, J. Goebbels, H. Heidt, P Weise, K. Wilding
Rontg und G trahl Comp Tomogra-
phie

Nr. 102/ISBN 3-88314-335-9/1984

G. Magiera
Weiterentwicklung des hydraulisch Komp

im Kleinpriifstand (Vergleichsversuche)

Nr. 85/ISBN 3-88314-231-X/1982

H. Czichos

Technische Materialforschung und -priifung

- Entwicklungstendenzen und Rahmenvorschidge fiir
ein EG-Programm , Basic Technological R h“ -
Materials Research and Testing

" < - Develop t Trends and Outline Proposals for a
#@nderlicher Gliederung unter stoBartiger B pru = ity Prog “Basic Technological Re-
chung »

search” -
Nr. 68/1980

D. Petersohn

OberflaichenmeBverfahren unter besonderer Beriick-
sichtigung der StereomeBtechnik.

Entwicklung eines volleuzentrischen Prézisions-
Goniometers

Nr. 69/1980

F. Buchhardt, P. Brandl

Untersuchungen zur Integritét des Liners von Reak-
torsicherheitshiillen (Contai ts) in Stahlibet
und Spannbetonbauweise

Nr. 70/1980 (vergriffen)
G. Schickert
Schwellenwerte beim Betondruckversuch

Nr. 71/1980

W. Matthees, G. Magiera

Untersuchungen iiber durch den Boden gekoppelte
dy ische Wech irkung hbarter Kern-
kraftwerksbauten groBer M unter seismisch
Einwirkungen

Nr. 72/1980

R. Rudolphi

Ubertragbarkeit der Ergebnisse von Brandpriifungen
am Beispiel von Stahl- und Holzstiitzen

Nr. 73/1980
P. Wegener

V. leichend

zum Tragverhaiten
von Klemmkupplungen fur Stahirohrgeriiste nach be-
stehenden deutschen Priifvorschriften und gep

Unter

Nr. 86/ISBN 3-88314-232-8/1982

K. Niesel, P. Schimelwitz

Zur quantitativen Kennzeichnung des Verwitterungs-
verhaltens von Naturwerksteinen anhand ihrer Gefii-
gemerkmale

Nr. 87/ISBN 3-88314-240-9/1982

B.Isecke, W. Stichel

EinfluB baupraktischer U b bedi auf
das Korrosionsverhalten von Spannstahlen vor dem
Injizieren

Nr. 88/ISBN 3-88314-254-9/1983

A. Erhard

Untersuchungen zur Ausbreitung von Longitudinal-
wellen an Oberflachen bei der Materialpriifung mit Ul-
traschall

Nr. 89/ISBN 3-88314-263-8/1983

D. Conrad, S. Dietlen

Untersuchungen zur Zerfallsféhigkeit von Distick-
stoffoxid

Nr. 90/ISBN 3-88314-264-6/1983

K. Brandes, E. Limberger, J. Herter

Kinetische Grenztragféhigkeit von stoBartig belaste-
ten Stahlbetonbauteilen

Kinetic Load Bearing Capacity of Impulsively Loaded
Reinforced Concrete Members

Nr. 91/ISBN 3-88314-265-4/1983
M. Weber
Dreidi . .

ten europdischen bzw. internationalen Priifnormen

Nr. 74/1980

R. Rudolphi, R. Miiller

ALGOL-Computerprogramm zur Berechnung zweidi-
mensionaler instationdrer Temperaturverteil

mit Anwendungen aus dem Brand- und w&rmeschutz

Nr. 76/1980

H.-J. Heinrich

Beitrag zur Kenntnis des zeitlichen und &rtlichen
Druckverlaufs bei der plotzlichen Entlastung unter
Druck stehender Behilter und Behélterkombinationen
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Analyse von unbewehrtem Beton
mit nichtlinear-elastischem Materialgesetz

Nr. 92/ISBN 3-88314-266-2/1983
L. Auersch
Ausbreitung von Erschiitterungen durch den Boden

Nr. 93/ISBN 3-88314-283-2/1983

P. Studt

Unterdriickung stick-slip-induzierter Kurvengeréu-
sche schienengebundener Fahrzeuge durch eine
physikalisch-chemische Oberflachenbehandlung
der Schienen

ti rfahrens zur Drucksp g in
Beton

Nr. 103/ISBN 3-88314-328-6/1984

D. Schnitger

Radiographie mit Elektronen aus Metallverstiarkerfo-
lien

Nr. 104/ISBN 3-88314-339-1/1984

M. Gierloff

Beeinflussung von Betoneigenschaftendurch Zusatz
von Kunststoffdispersionen

Nr. 105/ISBN 3-88314-345-6/1984

B. Schulz-Forberg

Beitrag zum Bremsverhalten energieumwandelnder
Aufsetzpuffer in Aufzugsanlagen

Nr. 106/ISBN 3-88314-360-X/1984
J. Lehnert

Setzung von Fund. ten infolge dy ischer Last
Nr. 107/ISBN 3-88314-361-8/1984

W. Stichel, J. Ehreke

Korrosion von Stahlradiatoren

Nr. 108/ISBN 3-88314-363-4/1984

L. Auersch

Durch Bodenerschiitterungen angeregte Gebaude-
schwi - Ergebni von Modell g

Nr. 109/ISBN 3-88314-381-2/1985

M. Omar

Zur Wirkung der Schrumpfbehinderung auf den
SchweiBeigenspannungszustand und das Sprod-
bruchverhalten von unterpulvergeschweiBten Ble-
chen aus St E460 N

Nr. 110/ISBN 3-88314-382-0/1985
H. Walde, B. Kropp
Wasserstoff als Energietréager

Nr. 111/ISBN 3-88314-383-9/1985

K. Ziegler

Uber den EinfluB derinitiilerung auf die detonative Um-
setzung von Andex-Sprengstoffen unter Beriicksich-
tigung sicherheitstechnischer Gesichtspunkte

Nr. 112/ISBN 3-88314-409-6/1985

W. Litzow

Zeitstandverhalten und strukturelle Verénderungen
von vielfach wiedeverarbeiteten Polyethylenen

Nr. 113/ISBN 3-88314-410-X/1985

R. Helms, H. Henke, G. Oelrich, T. Saito
Untersuchungen zum FrequenzeinfluB auf die
Schwingungskorrosion von Offshore-Konstruktio-
nen




Nr. 114/ISBN 3-88314-419-3/1985

P. Rose, P Raabe, W. Daum, A. Szameit

Neue Verfahren fiir die Priifung von Reaktorkompo-
nenten mittels Rontgen- und Gammastrahlen

Nr. 115/ISBN 3-88314-420-7/1985

K. Richter

Farbempfindungsmerkmal Elementarbuntton und
Buntheitsabstdnde als Funktion von Farbart und
Leuchtdichte von In- und Umfeld

Nr. 116/ISBN 3-88314-460-6/1985

F-J. Kasper, R. Miiller, R. Rudolphi, A. Wagner
Theoretische Ermittiung des Warmedurchgangskoef-
fizienten von Fensterkonstruktionen unter besonde-
rer Beriicksichtigung der Rahmenproblematik

Nr. 117/ISBN 3-88314-468-1/1985
H. Czichos, G. Sievers
Materials Technologi
opment

A Study for the German Foundation for International

and Techno-E ic Devel-

Zugversuche an Betonstahl mit erhdhter Dehnge-
schwindigkeit
Reinforcing Steel Tension Tests with high strain rates

Nr. 130/ISBN 3-88314-570-X/1986

W. Struck

Einfache Abschdtzung der Durchbiegung und der
Energieaufnahme von Triégern aus duktilem Material
bei Belastung durch eine Einzelkraft

Nr. 131/ISBN 3-88314-585-8/1986

E. Limberger, K. Brandes, J. Herter

Kinetische Grenztragfihigkeit von stoBartig belaste-
ten Stahlbetonbauteilen

Kinetic Load Bearing Capacity of Reinforced Concre-
te Members under Impact Load

Versuche an Stahlbetonplatten, Teil Il

Tests on Reinforced Concrete Slabs, Part Il

Nr. 132/ISBN 3-88314-595-5/1987

Chr. Herold, F-U. Vogdt

Ermittlung derUrsachen von Schiéden an bitumindsen
Dachabdicht unter b d Beriicksichti-

Nr. 146/ISBN 3-88314-714-1/1987

W. Schon, M. Mallon

Untersuchungen zur Wirksamkeit von Wasserberie-
lung: ichtung als BrandschutzmaBnahme

fiir Flissiggas-Lagertanks

Nr. 147/ISBN 3-88314-720-6/1987

H.-D. Kleinschrodt

Lésung dynamischer Biege- und Torsionsprobleme
von Stabsyst aus dinn dig lastisch
Stében mit offenem Querschnitt mittels frequenzab-
héngiger Ansatzfunktionen

Nr. 148/ISBN 3-88314-774-5/1988

W. Miiller

Theoretische Untersuchung von Variationsprinzipien
fiir elastoplastisches Materialverhalten sowie Ent-
wicklung und numerische Erprobung von Finite-Ele-

e d

ment-Verfahren fiir den eb p g

Nr. 149/ISBN 3-88314-775-3/1988
U. Holzléhner

Development (Deutsche Stiftung fiir Internati I
Entwicklung)

Nr. 118/ISBN 3-88314-469-X/1985

H. Treumann, H. Andre, E. Blossfeld, N. Pfeil, M.-M.
Zindler

Brand- und Explosionsgefah losi fahrli-
cher Stoffe bei Herstellung und Lagerung. Modellversu-
che mit pyrotechnischen Sétzen und Gegensténden

Nr. 119/ISBN 3-88314-472-X/1985

J. Herter, K. Brandes, E. Limberger

Kinetische Grenztragféhigkeit von stoBartig belaste-
ten Stahibetonbauteilen

Versuche an Stahibetonplatten, Teil |

Kinetic Load Bearing Capacity of Impulsively Loaded
Reinf d Co te Members

Tests on Reinforced Concrete Slabs, Part |

Nr. 120/ISBN 3-88314-514-9/1986

A. Hecht

Zerstorungsfreie KorngréoBenbestimmung an auste-
nitischen Feinblechen mit Hilfe der Ultraschaliriick-
streuung

Nr. 121/ISBN 3-88314-530-0/1986
P. Feinle, K.-H. Habig
Versagenskriterien von Stahlgleitpaarungen unter

gung klimatischer B pruch

Nr. 133/ISBN 3-88314-609-9/1987 (vergriffen)

M. Woydt, K.-H. Habig

Technisch-physikalische Grundlagen zum tribologi-
schen Verhalten keramischer Werkstoffe

Nr. 134/ISBN 3-88314-615-3/1987
G. Andreae, G. Niessen
Uber den Kernstrahl
streifen

Nr. 135/ISBN 3-88314-618-8/1987

J. Ludwig, W.-D. Mischke, A. Ulrich

Untersuchungen iliber das Verhalten von Tankcontai-
nern fir unter Druck verflidssigte Gase bei Fallbean-
spruchungen

Nr. 136/ISBN 3-88314-636-6/1987

H.-J. Deppe, K. Schmidt

Untersuchung zur Beurteilung von Brettschichtver-
leimungen fiir den Holzbau

Nr. 137/ISBN 3-88314-637-4/1987

D. Aurich

Analyse und Weiterentwicklung bruchmechanischer
Versagenskonzepte auf der Grundlage von For-
schungsergebnissen auf dem Gebiete der Kompo-

influB auf Deh 8

Mischreibungsbedingungen: Einflisse von Stahlizu-
tzung und Wiarmebehénd|

Nr. 122/ISBN 3-88314-521-1/1986
J. Mischke
Entsorgung kerntechnischer Anlagen

Sonderkolloquium der Bundesanstalt fiir Materialprii-
fung (BAM) am 10.12.1985 mit Beitrédgen von B. Schulz-
Forberg, K.E. Wieser und B. Droste
Nr. 123/ISBN 3-88314-531-9/1986
D. Rennoch

Ph haok iech
Phy

Analyse sowie toxische
Beurteilung der beim thermischen Zerfall organisch-
chemischer Baustoffe entstehenden Brand

Nr. 124/ISBN 3-88314-538-6/1986

H.-M.Thomas

ZurAnwendung des Impuls-Wirbelstromverfahrensin
der zerstoérungsfreien Materialpriifung

Nr. 125/ISBN 3-88314-540-8/1986 (vergriffen)
B. Droste, U. Probst

Untersuchungen zur Wirk keit der B
isolierung von Fliissiggas-Lagertanks

Nr. 126/ISBN 3-88314-547-5/1986

W. Stichel

Korrosion und Korrosionsschutz von Metallen in
Schwimmbhallen

Nr. 127/1ISBN 3-88314-564-5/1986 (vergriffen)

E. Limberger, K. Brandes, J. Herter, K. Berner
Kinetische Grenztragfihigkeit von stoBartig belast
ten Stahibetonbauteilen

Kinetic Load Bearing Capacity of Impulsively Loaded
Reinforced Concrete Members

Versuche an Stahlbetonbalken, Teil |

Tests on Reinforced Concrete Beams, Part |

Nr. 128/ISBN 3-88314-568-8/1986 (vergriffen)

E. Limberger, K. Brandes, J. Herter, K. Berner
Kinetische Grenztragféhigkeit von stoBartig belaste-
ten Stahibetonbauteilen

Kinetic Load Bearing Capacity of Impulsively Loaded
Reinforced Concrete Members

Versuche an Stahlbetonbalken, Teil Il

Tests on Reinforced Concrete Beams, Part Il

Nr. 129/ISBN 3-88314-569-6/1980 (vergriffen)

K. Brandes, E. Limberger, J. Herter, K. Berner
Kinetische Grenztragféhigkeit von stoBartig belaste-
ten Stahlbetonbauteilen

Kinetic Load Bearing Capacity of Reinforced Concre-
te Members under Impact Load

dschutz-

tensicherheit

Nr. 138/ISBN 3-88314-635-8/1987

M. Dogunke, F Buchhardt

Zur geowissenschaftlichen Einordnung des Gebietes
der Bundesrepublik Deutschland und einer sicheren
Auslegung technischer Systeme gegen den Lastfall
Erdbeben.

Nr. 139/ISBN 3-88314-658-7/1987

J. Olschewski, S.-P. Scholz

Numerische Untersuchung zum Verhalten des Hoch-

temperaturwerkstoffes Nimonic PE 16 unter monoto-

ner und zyklischer Belastung bei Verwendung ver-
hied lastischer und viskoplastischer Mate-

rialmodelle ;

Nr. 140/ISBN 3-88314-643-9/1987

K. Brandes, E. Limberger, J. Herter

Kinetische Grenztragfahigkeit von stoBartig belaste-
ten Stahlbetonbauteilen

Kinetic Load Bearing Capacity of |
Reinforced Concrete Members

Nr. 141/ISBN 3-88314-694-3/1987

F Buchhardt, W. Matthees, G. Magiera, F Mathiak

Zum EinfluB des Sicherheits- und Auslegungserdbe-
bens auf die Bemessung von Kernkraftwerken

Nr. 142/ISBN 3-88314-695-1/1987

H. Treumann, G. Kriiger, N. Pfeil, S. von Zahn-Ullmann

Sicherheitstechnische Kenndaten und Gefahrzahlen
bindrer Mischungen aus oxidi denundverbrennli-
chen Substanzen

Nr. 143/ISBN 3-88314-701-X/1987

K. Brandes, E. Limberger, J. Herter

Kinetische Grenztragfahigkeit von stoBartig belaste-
ten Stahlbetonbauteilen

Kinetic Load Bearing Capacity of Impulsively Loaded
Reinforced Concrete Members

Experimentelle und numerische Untersuchungen
zum Trag- und Verfor gsverhalten von Stahlbe-
tonbauteilen bei StoBbelastung

Experimental und numerical Investigations concern-
ing Load Bearing Behaviour of Reinforced Concrete
Members under Impact Load

Nr. 144/ISBN 3-88314-702-8/1987

F.Buchhardt, G.Magiera, W.Matthees, M.Weber, J. Altes
Nichtli e dy ische Berech gen zum Pene-
trationsverhalten des AVR-Reaktorgebaudes

Nr. 145/ISBN 3-88314-711-7/1987

U. Holzlohner

Untersuchung selbstéhnlicher Syst zur Bestim-
mungvon Materialeigenschaften von Reibungsbéden

f ded

ively L

Besti g baugrunddynamischer KenngréBen aus
der Untersuchung von Bodenproben

Nr.150/ISBN 3-88314-776-1/1988

M. Weber
VG3D Zeichenprog fur Vektorgraphische Dar-
tellung dreidi i ler Strukturen

Nr. 151/ISBN 3-88314-785-0/1988

L. Auersch-Saworski

Wechselwirkung starrer und flexibler Strukturen mit
dem Baugrund insb d bei Anregung durch Bo-
denerschiitterungen

Nr. 152/ISBN 3-88314-796-6/1988

G. Plauk, G. Kretschmann, R.-G. Rohrmann
Untersuchung des baulichen Zustandes und derTrag-
fahigkeit vorgespannter Riegel von Verkehrszeichen-
briicken der Berliner Stadtautobahn

Nr. 153/ISBN 3-88314-797-4/1988
H. Sander, W.-W. Maennig
Magnetisches Verhalten von Eisenproben bei mecha-

iccher Wechselb. sviich

Nr.154/ISBN 3-88314-822-9/1988

K. Breitkreutz, R. Uttech, K. Haedecke
Druckgesinterte Stdhle als zertifiziertes Referenz-
material fiir die Spektrometrie

Nr. 155/ISBN 3-88314-825-3/1988

L. Auersch

Zur Entstehung und Ausbreitung von Schienenver-
kehrserschiitterungen: Theoretische Untersuchun-
gen und Messung am Hochgeschwindigkeitszug In-
tercity Experimental

Nr. 156/ISBN 3-88314-887-3/1989

G. Klamrowski, P. Neustupny, H.-J. Deppe, K. Schmidt,
J. Hundt

Untersuchungen zur Dauerhaftigkeit von Faserze-
menten

Nr. 157/ISBN 3-88314-888-1/1989

E. Limberger, K. Brandes

Versuche zum Verhalten von Stahlbetonbalken mit
UbergreifungsstoBen der Zugbewehrung unter stoB-
artiger Belastung

Nr. 158/ISBN 3-88314-889-X/1989

R.Wasche, K.-H. Habig

Physikalisch-chemische Grundlagen der Feststoff-
schmierung - Literaturiibersicht -

Nr. 159/ISBN 3-88314-890-3/1989

R. Miiller, R. Rudolphi

Berechnung des WarmedurchlaBwiderstandes und
der Temperaturverteilung im Querschnitt von Haus-
schornsteinen nach DIN 18160 Teil 6

Nr. 160/ISBN 3-88314-917-9/1989

W. Matthees

Entwicklung eines Makroelementes durch Kondensa-
tion am Beispiel der Lastfélle Flugzeugabsturz und
Erdbeben bei Boden-Bauwerk-Wechselwirkung mit
biegeweichen Fundamenten

Nr. 161/ISBN 3-88314-920-9/1989
G. Mellmann, M. Maultzsch
Untersuchung zur Ermittlung der Biegefestigkeit von

Flachglas fiir bauliche Anlag
Nr. 162/ISBN 3-88314-921-7/1989
W. Briinner

Untersuchungen zur Tragféhigkeit groBer Glass-
scheiben

Nr. 163/ISBN 3-88314-922-5/1989

W. Briinner, G. Mellmann, W. Struck

Biegefestigkeit und Tragfdhigkeit von Scheiben aus
Flachglas fiir bauliche Anlagen

Nr. 164/ISBN 3-88314-934-9/1989

R. Helms, B. Jaenicke, H. Wolter, C.-P. Bork

Zur Schwingfestigkeit groBer geschweiBter Stahi-
triger
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Nr. 165/ISBN 3-88314-935-7/1989

P. Gobel, L. Meckel, W. Schiller

Untersuchung zur Erarbeitung von Kennwerten bei
Einrichtungsmaterialien (Holzwerkstoffen, Mébein
und Textilien) hinsichtlich der Formaldehyd-
Emission.

Teil B: Textilien

Nr. 166/ISBN 3-88314-936-5/1989
K. Breitkreutz
Modelle fiir Sterelogische Analysen

Nr.167/ISBN 3-88314-937-3/1989

A. Mitakidis, W. Riicker

Erschiitter breit im elastischen Halbraum
bei t ienten Belasty a

Nr. 168/ISBN 3-88314-958-6/1990
F-J. Kasper, R. Miiller, R. Rudolphi
Numerische Untersuchung geometriebedingter Wir-
mebriicken (Winkel und Ecken) unter Einsatz hoch-
aufidsender Farbgraphik bei Beriicksichtigung der
Tauwasserproblematik und des Mindestluftwechsels

Nr. 169/ISBN 3-88314-959-4/1990

Chr. Kohl, W. Ricker

Integration der Untergrunddy ik in das Prog
system MEDYNA, dargestelit am Beispiel des Intercity
Experimental (ICE)

Nr. 170/ISBN 3-88314-960-8/1990

P. Studt, W. Kerner, Tin Win

Untersuchung der mikrobiologischen Schédigung
ischter Kiihischmierstoffe mit dem Ziel

der Verbesserung der Arbeitshygiene, der Minderung

der Geruchsbelastung und der Menge zu entsorgen-

der Emulsionen

Nr. 171/ISBN 3-88314-997-7/1990

F. Buchhardt

Ein Operator zur Koppelung beliebig b hbarterdy-
namischer Systeme am Beispiel der Boden-Bauwerk-
Wechselwirkung

Nr.172/ISBN 3-88314-998-5/1990
J.Vielhaber, G. Plauk
Grenztragféhigkeit groBer Verbundprofilstiitzen

Nr.173/ISBN 3-88314-999-3/1990

B. Droste, J. Ludwig, B. Schulz-Forberg

Hoherwertige Transporttechnik und ihre Konsequen-
zen fiir die Beforderung geféhrlicher Giiter

Nr. 174/ISBN 3-88429-021-8/1990

D. Aurich

Analyse und Weiterentwicklung bruchmechanischer
Versagenskonzepte

Nr. 175/ISBN 3-88429-022-6/1990
W. Brocks, D. Klingbeil, J. Olschewski
Lésung der HRR-Feld-Gleichungen der elastisch-pla-

h R h
Br

Nr.176/ISBN 3-88429-035-6/1990

W. Matthees, G. Magiera

Iterative Dekonvulation der seismischen Basi
regung fiir den Zeitraum

Nr.177/ISBN 3-89429-090-0/1991

G. Schickert, H. Krause, H. Wiggenhauser

Studie zur Anwendung zerstorungsfreier Priifver-
fahren bei Ingenieurbauwerken

Nr. 178/ISBN 3-89429-429-9/1991

G. Andreae, J. Knapp, G. Niessen

Entwicklung und Untersuchung eines kapazitiven
Hochtemperatur-Dehnungsaufnehmers fiir Einsatz-
temperaturen bis ca. 1000 °C

Nr.179/ISBN 3-89429-100-1/1991

H. Eifler

Die Drehféhigkeit plastischer Gelenke in Stahlbeton-
Plattenbalken, bewehrt mit naturhartem Betonstahl
BSt 500 S im Bereich negativer Biegemomente

Nr. 180/1SBN 3-89429-101-X /1991

E. Klement, G. Wieser

Zur numerischen Ubertragbarkeit von Priifungser-
gebni an H. h t auf Schornsteine
mit anderen lichten Querschnitten

Nr. 181/ISBN 3-89429-105-2/1991

H. Czichos, R. Helms, J. Lexow

Industrial and Materials Technologies: Research and
Development Trends and Needs
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Rechtliche Grundlagen fiir die Tétigkeit der Bundesanstalt fiir Materialforschung und -priifung (BAM)

ErlaB des Bundesministers fiir Wirtschaft iiber die Bundesanstalt fiir Materialpriifung (BAM)* vom 1. September 1964

(Auszug aus: Bundesanzeiger Nr. 162 vom 2. 9. 1964, S. 1)

§1 Zweck

Die Bundesanstalt fur Materialprufung soll die Entwicklung der deutschen Wirtschaft
fordern, indem sie Bundesaufgaben nach den §§ 2 bis 6 und Aufgaben im Lande
Berlin nach § 7 erfullt.

§ 2 Aufgabe

(1) Die Bundesanstalt hat die Aufgabe, Werkstoff- und Materialforschung
entsprechend ihrer Zweckbestimmung zu betreiben und die Materialprifung sowie
die chemische Sicherheitstechnik stetig weiterzuentwickeln.

(2) Ihre Forschung ist nicht an die Person gebunden. Jedes Ergebnis ihrer Arbeit soll
auf der Erkenntnis aller von ihr gepflegten, fachlich beteiligten Wissensgebiete
beruhen

(3) Die Ergebnisse ihrer und fremder wissenschaftlicher Arbeiten hat die
Bundesanstalt zu sammeln, zu ordnen und der Allgemeinheitzuganglich und nutzbar
zu machen.

§ 4 Aufgaben innerhalb der Verwaltung

(1) Die Bundesanstalt berat die Bundesministerien.

(2) Sie fuhrt die Aufgaben durch, die ihr vom Bundesminister fur Wirtschaft oder im
Einvernehmen mit ihm von anderen Bundesministern ubertragen werden.

(3) Ersuchen von Verwaltungsbehorden und von Gerichten soll sie in den Grenzen
ihrer Aufgaben entsprechen.

§ 5 Auftrage

Die Bundesanstalt ubernimmt Auftrage aus der Wirtschaft oder von Einrichtungen
der Verbraucher und der Verbraucherberatung, soweit sie die Voraussetzungen der
§§2 und 3 erfullen. Sie kann Auftrage ablehnen, deren Ausfuhrung nach ihrer
Auffassung keine wissenschaftlich wertvollen Erkenntnisse erwarten laBt oder deren
Ergebnisse weder volkswirtschaftlich noch fir die Schaden-und Unfallverhitung von
Belang sind

§ 6 Zusammenarbeit

(1) Zur Erullung ihrer Aufgaben halt die Bundesanstalt Verbindung zum
Bundesminister fur Wirtschaft und wirkt mit in den technischen Ausschissen der

Bundesministerien, dem Deutschen NormenausschuB (DNA) **, der Internationalen
Normenorganisation (ISO) und anderen nationalen, internationalen oder suprana-
tionalen Stellen, die fur die gesamtwirtschaftliche Entwicklung von Bedeutung sind.
(2) Sie halt ferner Verbindung zu den wissenschaftlichen Hochschulen und Instituten,
den staatlichen Materialprufamtern und den Verbanden fur Materialprufung.

§ 7 Aufgaben im Land Berlin

Fur das Gebiet des Landes Berlin hat die Bundesanstalt die Aufgaben eines
staatlichen Materialprufungsamtes.

§ 8 Gebiihren

Die Bundesanstalt erhebt fur die Bearbeitung von Auftragen Gebiihren nach einer
Gebuhrenordnung, welche der Zustimmung des Bundesministers fur Wirtschaft
bedarf.

§9 Leitung und Vertretung

(1) Die Bundesanstalt wird vom Prasidenten und im Falle seiner Verhinderung von
dem Vizeprasidenten geleitet. Der Prasident bestimmt die Arbeitsprogramme.

(2) Der Prasident — und im Falle seiner Verhinderung der Vizeprasident — vertritt die
Bundesrepublik Deutschland gerichtlich und auBergerichtlich in allen Angelegenhei-
ten, welche die Bundesanstalt betreffen.

§ 12 Inkrafttreten

Dieser ErlaB tritt am 1. September 1964 in Kraft; gleichzeitig treten der ErlaB vom
20. August 1954 (Bundesanzeiger Nr. 165 vom 28. August 1954, BWM Bl 1954 S. 367)
und die zu seiner Anderung ergangenen Erlasse vom 10. Februar 1956 (Bundesanzei-
ger Nr.36 vom 21. Februar 1956, BWM Bl 1956 S. 114) und vom 6. November 1962
(Bundesanzeiger Nr. 220 vom 20. November 1962, BWM BI 1962 S. 241) auBer Kraft

Bonn, den 1. September 1964
Z4— 440219 —

Der Bundesminister fur Wirtschaft Schmucker

* Seit 1. 1. 1987 Bundesanstalt fur Materialforschung und -prifung (BAM)
** Seit 1. 7. 1975 DIN Deutsches Institut fur Normung e. V

Gesetz zu dem Europiischen Ubereinkommen vom 30. September 1957
iiber die internationale Beforderung gefdhrlicher Giiter auf der StraBe (ADR) vom 18. August 1969

(Auszug aus: Bundesgesetzblatt 1969, Teil Il, S. 1489)

Artikel 1

Dem in Genf am 13. Dezember 1957 von der Bundesrepublik Deutschland
unterzeichneten Europaischen Ubereinkommen vom 30. September 1957 Uber die
internationale Beforderung gefahrlicher Guter auf der StraBe (ADR) einschlieBlich
der Anlagen in ihrer am 29. Juli 1968 geanderten Fassung wird zugestimmt. Das
Ubereinkommen wird nachstehend, die Anlagen A und B werden in einem
Anlagenband veroffentlicht

Artikel 4
) Zustandig fur die Ausfuhrung des Ubereinkommens sind

3. die Bundesanstalt fur Materialprufung fur die Zulassung der Bauart von
Verpackungen und fur die Genehmigung der Beforderung ohne Schutzbehalter;

Das vorstehende Gesetz wird hiermit verkundet.

Bonn, den 18. August 1969
Der Bundesprasident Heinemann
Der Bundeskanzler Kiesinger
Fur den Bundesminister fur Verkehr
Der Bundesminister fur das Post- und Fernmeldewesen Dollinger
Der Bundesminister des Auswartigen Brandt

Gesetz iiber explosionsgefahrliche Stoffe vom 17. April 1986 (BGBI. 1, S.577), gedndert durch das Dritte Rechtsbereinigungsgesetz vom

28. Juni 1990 (BGBIL. |, S. 1221)

Abschnitt IX
flir Materialf

g und -priifung

§ 44 Rech g der Bund |

(1) Die Bundesanstalt ist eine bundesunmittelbare, nicht rechtsfahige Anstalt des
offentlichen Rechts im Geschaftsbereich des Bundesministers fiir Wirtschaft; sie ist
eine Bundesoberbehorde.

§ 45 Autgaben der Bund 1
Die Bundesanstalt ist zustandig fur
1. die Durchfiihrung und Auswertung physikalischer und chemischer Priifungen von

Stoffen und Konstruktionen,

. die Werkstoff- und Materialforschung entsprechend der Zweckbestimmung der

Bundesanstalt, die Weiterentwicklung der Materialprifung sowie der chemischen
Sicherheitstechnik,

3. die Durchfihrung der ihr durch dieses Gesetz zugewiesenen Aufgaben.

Artikel 4
Inkraftreten

Dieses Gesetz trittam 1. Januar 1987 in Kraft. Artikel 1 Nr.6, 7 und 11 treten abweichend
von Satz 1 am Tage nach der Verklndigung in Kraft.

Waffengesetz vom 19. September 1972, zuletzt gedndert durch das Zweite Gesetz zur Anderung des Waffengesetzes vom

14. Juli 1980
(Auszug aus: Bundesgesetzblatt 1980, Teil |, S. 956)

§ 23 Zulassung von pyrotechnischer Munition

(1) Pyrotechnische Munition einschlieBlich der mit ihr fest verbundenen
Antriebsvorrichtung darf nur eingefuhrt, sonst in den Geltungsbereich dieses
Gesetzes verbracht oder gewerbsmaBig hergestellt werden, wenn sie ihrer
Beschaffenheit, Zusammensetzung und Bezeichnung nach von der Bundesanstalt
fur Materialprufung zugelassen ist

(2) Die Zulassung ist zu versagen,

1. soweit der Schutz von Leben, Gesundheit oder Sachgltern des Benutzers oder
Dritter bei bestimmungsgemaBer Verwendung nicht gewahrleistet ist,

2. wenn die Munition den Anforderungen an die Zusammensetzung, Beschaffenheit,
MaBe, den hochstzulassigen normalen oder uberhohten Gebrauchsgasdruck und
die Bezeichnung (§ 26 Abs. 1) nicht entspricht,

3. soweitdie Munition in ihrer Wirkungsweise, Brauchbarkeit und Bestandigkeit dem
jeweiligen Stand der Technik nicht entspricht.

(3) Absatz 1 ist nicht anzuwenden auf pyrotechnische Munition, die fur die
Bundeswehr, den Bundesgrenzschutz, die Bundeszollverwaltung oder die Polizeien
der Lander hergestellt und ihnen Uberlassen wird.

(4) Die Bundesanstalt fur Materialprufung kann im Einzelfall Ausnahmen von dem
Erfordernis der Zulassung nach Absatz 1 bewilligen, wenn offentliche Interessen
nicht entgegenstehen, insbesondere wenn die in Absatz 1 bezeichneten
Gegenstande zur Ausfuhr oder zum sonstigen Verbringen aus dem Geltungsbereich
dieses Gesetzes bestimmt sind.

(5) § 21 Abs. 5 ist entsprechend anzuwenden.

Bonn, den 14. Juff 1980
Der Bundesprasident Carstens
Der Bundeskanzler Schmidt
Der Bundesminister des Innern Baum

Anderung des Namens der Bundesanstalt fiir Materialpriifung (BAM):

Bundesanzeiger Nr. 122 vom 09.07.1986, S. 8733
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