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Anerkennungen

Anerkennungen von Priif-, Uberwachungs- und Inspektionsstellen






Anerkennungen von Priif-, Uberwachungs- und Inspektionsstellen

Gemdl der gefahrgutrechtlichen Zustandigkeitsregelungen ist die BAM in Deutschland die
zustandige Behorde fir die Anerkennung von Priifstellen fur die Durchfihrung von
Bauartpriifungen, die Anerkennung von Uberwachungsstellen fiir die Durchfithrung von
Uberwachungsmalnahmen bei der Herstellung von Gefahrgutverpackungen, einschlieRlich
GroRpackmittel (IBC) und GroRverpackungen, und die Anerkennung von Inspektionsstellen
fur die Durchfuhrung von Prifungen und Inspektionen an GroRpackmitteln (IBC).

Eine Liste der Stellen, die von der BAM anerkannt sind, werden von der BAM auf ihrer
Internetseite veroffentlicht und sind unter folgenden Seiten zu finden:

http://www.tes.bam.de/de/regelwerke/amtliche mitteilungen/index.htm#verp alleemein

Die Listen werden im vierteljdhrlichen Turnus aktualisiert.
Die Anerkennungen sind in der Regel auf drei Jahre befristet.

Voraussetzungen und das Verfahren der Anerkennung von Priif-, Uberwachungs- und
Inspektionsstellen sind in den BAM-Gefahrgutregeln: BAM-GGR 005, BAM-GGR 001 und
BAM-GGR 002 formuliert, die unter folgender Internetseite:

http://www.tes.bam.de/de/regelwerke/amtliche mitteilungen/index.htm#verp ger

einzusehen sind.
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BAM-CGGR 003
Verfahrensregeln zum alternativen Eignungsnachweis alternativer Kunststoff-Formmassen von Verpackun-
gen und GroRpackmitteln (IBC), sowie des verschlieRenden Zubehérs zur Beforderung gefahrlicher Guter

Bundesanstalt fir
Materialforschung
und -prifung

BAM-Gefahrgutregeln (BAM-GGR)
BAM-GGR 003

Verfahrensregeln zum alternativen Eignungsnachweis alternativer Kunststoff-Formmas-
sen von Verpackungen und GroRpackmitteln (IBC), sowie des verschlieRenden Zubehérs
zur Beforderung gefahrlicher Giiter

Als zustandige Behorde gemal

- §8 Absatz1Nummer 3 der Gefahrgutverordnung Stralte, Eisenbahn und Binnenschifffahrt in der Fas-
sung der Bekanntmachung vom 11. Méarz 2019 (BGBI. | S. 258) und

- §12 Absatz 1Nummer 3 der Gefahrgutverordnung See in der Fassung der Bekanntmachung vom 7. De-
zember 2017 (BGBI. I 5. 3862, 2018 1 5.131)

in Verbindung mit den

- Richtlinien zur Durchftihrung der Gefahrgutverordnung StraRe, Eisenbahn und Binnenschifffahrt (GGV-
SEB) und weiterer gefahrgutrechtlicher Verordnungen (Durchfithrungsrichtlinien-Gefahrgut) (RSEB)

gibt die Bundesanstalt fur Materialforschung und -prifung (BAM) nach Abstimmung mit dem Bundesministe-
rium fr Verkehr und digitale Infrastruktur nachstehende Regeln bekannt.

In Bauartzulassungen der BAM von Fassern und Kanistern aus Kunststoff, Kombinationsverpackungen (Kunst-
stoff), starren Kunststoff-I1BC und Kombinations-IBC mit Kunststoff-Innenbehaltern wird die Bauart im Hinblick
auf den verwendeten Werkstoff durch Angabe der Handelsbezeichnung und des Formmassenherstellers festge-
legt.

Bei jedem Wechsel des Formmassenherstellers oder der Formmasse ist eine erneute Baumusterpriifung not-
wendig und der Zulassungsschein neu zu fassen. Eine Anderung der Handelsbezeichnung ist der BAM zu melden
und ebenfalls der Zulassungsschein neu zu fassen.

Ziel dieser BAM GGR 003 ist es, den Umfang der notwendigen Baumusterpriifungen fiir alternative Kunststoff-
Formmassen zu reduzieren, insbesondere hinsichtlich der erneuten Vertraglichkeitsprifung fur Verpackungen
und IBC (Teil A) und dem verschlieRenden Zubehor (Teil B) (alternative Priifverfahren: ADR- 6.1.1.2, - 6.5.6.3.4).

Bei Anwendung dieser Regeln gelten die Anforderungen an den Nachweis der chemischen Vertrdglichkeit gemadf}
ADR/RID 6.1.5.2.5 und 6.5.6.3.3 als erfillt. Sie gelten sowohl fir die Erweiterung bestehender Zulassungen als
auch fir die Zulassung neuer Bauarten.

Die BAM behalt sich vor, in Grenzfallen weitergehende Nachweise zu fordern.

Die vorliegende Revision der BAM-GGR 003 ist ab sofort anwendbar. Die vorhergehende erste Revision der
BAM-GGR 003 wird durch die vorliegende Revision der BAM-GGR 003 ab dem Datum der Veroffentlichung die-
ser Revision ersetzt.

Berlin, den 16.09.2019

BAM-GGR 003 Seite 2von 9
Revision Nr. 2 vom 16.09.2019

232



BAM-GGR 003 - Teil A (Behalterkorper)

Verfahrensregeln zum alternativen Eignungsnachweis alternativer Kunststoff-Formmassen von Verpa-
ckungen und GroRpackmitteln (IBC) zur Beférderung gefahrlicher Guter

Bundesanstalt fur
Materialforschung

und -prifung

BAM-GGR 003 - Teil A (Behdlterkorper)

Verfahrensregeln zum alternativen Eignungsnachweis alternativer Kunststoff-Formmas-
sen von Verpackungen und GroRpackmitteln (IBC) zur Beforderung gefdhrlicher Giiter

1 Geltungsbereich

1.1 Diese Regeln gelten fiir Formmassen (Kunststoff) des Behalterkdrpers von Fassern und Kanistern aus
Kunststoff (Definition z.B. gemaR ADR- 6.1.4.8), des InnengefaRes von Kombinationsverpackungen
(ADR- 6.1.4.19), von starren Kunststoff-IBC (ADR- 6.5.3.3) und von Kunststoff-Innenbehaltern von Kom-
binations-IBC (ADR- 6.5.3.4), deren Bauart in Deutschland zur Beforderung fester und fliissiger” Gefahr-
gliter zugelassen ist oder zugelassen werden soll.

1.2 Sie gelten fir Formmassen aus Polyethylen, welche folgenden Spezifikationen entsprechen:

Relative Dichte D bei 23 °C nach einstiindiger Temperierung bei 100 °C, gemessen nach IS0 1183-1 an Pro-
ben der Formmasse aus der gepressten Platte nach DIN EN IS0 1872, Teil 2:

D > 0,940 g/cm?;

Schmelzindex MFR, gemessen an der Formmasse nach 1SO 1133-1:

bei 190 °C / 21,6 kg Last: MFR <12 g /10 min
bei190 °C /5 kg Last: 0,5¢ /10 min<MFR <3 g /10 min
bei 190 °C / 2,16 kg Last: 0,1g /10 min<MFR <0,5¢ /10 min

Sie gelten nicht fiir Formmassen aus Recycling-Kunststoffen.
2  Verfahren

2.1 Auf der Grundlage des nachstehend aufgeftihrten alternativen Nachweisverfahrens kann die Einbezie-
hung alternativer Formmassen in Zulassungen der 0. g. Arten von Verpackungen und IBC beantragt wer-
den. Dies gilt sowohl fiir neue Bauarten im Rahmen eines reguldren Prif- und Zulassungsverfahrens als
auch fiir die Erweiterung bestehender Zulassungen.

2.2 Grundlage ist eine bestandene vollstandige Baumusterpriifung, die von der BAM oder einer von der BAM
hierfir anerkannten Prifstelle durchgefiihrt worden ist.

2.3 Vom Antragsteller oder Zulassungsinhaber sind Unterlagen vorzulegen, dass die nachstehenden Krite-
rien (Ziffer 3) eingehalten werden.

2.4 Erforderliche Priifungen sind von der BAM oder von Priifstellen durchzuftihren, die von der BAM hierfiir
anerkannt sind.

2.5  Die Aufnahme alternativer Formmassen in Bauartzulassungen von Verpackungen und IBC durch die BAM
ist kostenpflichtig (GGKostV).

3 Kriterien

3.1 Mit Ausnahme der Werkstoffspezifikation der Ausgangsbauart (Formmasse A) miissen alle anderen
Crolten der Bauart, wie die Konstruktion, die Wanddicke, der Querschnitt, das Fertigungsverfahren usw.
sowie die Leistungsmerkmale (Verpackungsgruppe, spezifisches Gewicht des Fiillguts), unverandert
sein.

" Als feste Stoffe im Sinne dieser Verfahrensregel gelten pulverférmige und kérnige Stoffe. Pastdse Stoffe sind wie fliissige Stoffe zu be-
handeln, da sie die Kunststoffwandung benetzen.
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Die Mittelwerte des Schmelzindexes MFR? der Hersteller- oder Bestell-Spezifikationen der Ausgangs-
Formmasse (Formmasse A) und Alternativ-Formmasse (Formmasse B), jeweils verifiziert durch dieselbe
Priifstelle, die von der BAM hierfiir anerkannt ist, miissen folgender Beziehung geniigen:

70 % MFRa < MFRg < 130 % MFRa,,

Baumuster von Bauarten zur Beforderung flissiger Gefahrgliter, gefertigt aus der alternativen Form-
masse B, missen eine vollstandige Bauartprifung fur die Standardfliissigkeit Wasser bestehen. Die
Prifparameter fir die Baumuster aus der alternativen Formmasse B (Fallhohe, Stapellast, hydraulischer
Prufdruck, Druck bei der Dichtheitspriifung) missen hierbei mindestens den Priifparametern fiir Bau-
muster aus der Formmasse A entsprechen.

Bei Bauarten zur Befdérderung fliissiger Gefahrgiiter miissen Muster aus der Formmasse A fiir jeden zu
vergleichenden Schddigungsmechanismus das jeweilige Baumusterprifprogramm bestanden haben

Soweit im Anhang A Baumusterpriifungen gefordert werden, mussen die Prifparameter fiir die Bau-
muster aus der alternativen Formmasse B (Fallhéhe, Stapellast) mindestens den Priifparametern fiir die
Baumuster aus der Formmasse A entsprechen. Das Priiffillgut (Schiittgut, Innenverpackung(en), Gegen-
stand) muss dabei in seinen priiftechnischen Eigenschaften mindestens dem urspriinglichen Priiffiillgut
entsprechen.

Die Mittelwerte der relativen Dichte D?, der Kerbschlagzahigkeit NIS?, bei Bauarten zur Beforderung
fliissiger Gefahrgiiter zusatzlich der Spannungsrissempfindlichkeit FNCT® und der Empfindlichkeit ge-
gen oxidativen Abbau Ox® der Werkstoffspezifikation der alternativen Formmasse B miissen folgende
Bedingungen erfillen:

Dg 2 Da
NISg = NISa
FNCTs = FNCTa
Oxg < Oxa

Die Herstellung der Proben muss durch eine Stelle durchgefiihrt werden und nach identischen Verfahren
ablaufen.

Die Messung der genannten Parameter muss jeweils durch dieselbe Priifstelle, die von der BAM hierfiir
anerkannt ist, erfolgen.

Beim Vergleich der Mittelwerte dirfen fir die alternative Formmasse B entsprechend des Stands der
Prif- und Messtechnik folgende Toleranzen bericksichtigt werden:

D: -0,002¢g/cm?

NIS: -10%
FNCT: -20%
Ox: +20%.

Sofern Mittelwerte (inkl. Toleranzen) der alternativen Formmasse B die Mittelwerte der Formmasse A
bei den Werkstoffkennwerten D, NIS und FNCT unterschreiten bzw. beim Werkstoffkennwert Ox tiber-
schreiten, ist durch Prifungen gemalt Anhang mit Baumustern aus der Formmasse B das Bestehen des
Leistungsniveaus nachzuweisen.

Bei anderen als den von den Standardfliissigkeiten abgedeckten kombinierten Schadigungsmechanis-
men ist das Nachweisverfahren mit der BAM abzustimmen.

Nebenbestimmungen in Zulassungen

Der Hersteller der Verpackungen und IBC muss - z. B. im Rahmen der Fertigungsiiberwachung - in der
Lage sein, durch Kennzeichnung und geeignete Dokumentation die Rickverfolgbarkeit der eingesetzten
Formmasse fir jede gefertigte Verpackung/ jeden IBC zu gewdhrleisten. Im Zulassungsschein wird der
Materialcode fir die verschiedenen Formmassen festgelegt.

2 gemessen entsprechend der Angaben in 1.2;
3 gemessen entsprechend der Angaben in 1.2;

BAM-GGR 003 Seite 4von 9
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4 gemessen nach DIN IS0 179 bei -30°C an Proben aus der gepressten Platte;

% gemessen nach IS0 16770 bei 50°C/9,0 MPa an Proben 6x6x30 mm, allseitig 1mm tief gekerbt;

& gemessen nach DIN EN IS0 13274 Anhang B 4.3 Verfahren C1

Anhang A
Zusatzliche Prifungen bei Nichteinhaltung der Werkstoffkennwerte
Bedingungen A ,
Werkstoff- - g . g. Zusatzliche Verpackungsprifungen
flr zusdtzli- - - -
kennwert ) Art der Prifungen far far
che Prifun- L o R
gen? Standardflissigkeiten Originalflissigkeiten
| ! S = o~
s |28 |@ %=
~= .= .
£ |5 n 5= |5 |28
¢ @ Sl |L |EZ dme |l
=] 9 w a (<] Q "3l gal| o
(0 =T & 8‘ ’5 & O :8 g % 0O (o
) + ] (a8} (0 = X =| .5 o 9 @
on = = = %) w =S ol ® s < ©
2 |E |8 |2 |a |28E|CE |55
C un =
w [N @ |2 |8 |SLE|lY=2 |22
[<3) | Q. oy 3 + (O
= = I c v = Jwn
wn gi: (8] = W0
n = = S
= o o
Relative Dg < Da Fallpriifung - - - + - - + -
Dichte D
Stapeldruckprifung? - S A - - + -
Innendruckpriifung - - 40+ - - + -
Kerbschlag-za- | NISg< NISa Fallprifung - -+ - + + - +
higkeit NIS
Spannungs- FNCTs< Stapeldruckpriifung® | +99 | +4 | + - + - -
rissempfind- FNCTa
lichkeit FNCT
Oxidativer Ab- Oxg > OXa Fallprifung + +
bau Ox
Stapeldruckprifung? + +
Innendruckprifung + +
Legende:
+ | Prifung erforderlich
- | keine Priifung erf.
Nicht zutreffend
Bei Bauarten fiir feste Gefahrgiiter gelten nur die stark umrandeten Felder.
) Unter Beachtung von Ziffer 3.7 dieser Regeln.
2 Fiir: n- Butylacetat (fiir die Vorlagerung) und mit Netzmittellssung gesattigtes n- Butylacetat (fiir die Baumusterpriifung).
3 Kann bei Kombinationsverpackungen und Kombinations- IBC, bei denen der AuRenbehélter die Stapellast tibernimmt, entfallen.
4 Ohne Vorlagerung.
BAM-GGR 003 Seite 5von 9
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ckungen und GroRpackmitteln (IBC) zur Beférderung gefahrlicher Guter
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% Nachweis fiir Formmasse B kann entfallen, wenn ein Nachweis mit den Formmassen A/B fiir Netzmittellssung gefiihrt wurde.
® Nachweis fiir Formmasse B kann entfallen, wenn ein Nachweis mit den Formmassen A/B fiir White spirit gefiithrt wurde.
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BAM-GGR 003 - Teil B

Verfahrensregeln zum alternativen Eignungsnachweis alternativer Kunststoff-Formmas-
sen des verschlieRenden Zubehars von Verpackungen und GroRpackmitteln (IBC) zur Be-
forderung gefahrlicher Giiter

1.1

1.2

2.2

2.3

2.4

25

3.2

Geltungsbereich

Diese Regeln gelten fiir Formmassen (Kunststoff) des verschlieRenden Zubehors (wie Schraubkappen,
Deckel, Spunde, Armaturen) von Fassern, Kanistern und IBC, deren Bauart in Deutschland zur Beférde-
rung fester und fliissiger” Gefahrgiiter zugelassen ist oder zugelassen werden soll.

Sie gelten fir Formmassen aus Polyethylen, welche folgenden Spezifikationen entsprechen:

Relative Dichte D bei 23 °C nach einstiindiger Temperierung bei 100 °C, gemessen nach ISO 1183-1 an Pro-
ben der Formmasse aus der gepressten Platte nach DIN EN IS0 1872, Teil 2:

D>0,930 g/cm?

Schmelzindex MFR, gemessen an der Formmasse nach 1SO 1133-1:

bei 190 °C / 21,6 kg Last: 1g /10 min< MFR <30¢g /10 min
bei190 °C / 5 kg Last: 0,5¢ /10 min< MFR <10 g /10 min
bei 190 °C / 2,16 kg Last: 0,1g /10 min< MFR <5g /10 min

Sie gelten nicht fiir Formmassen aus Recycling-Kunststoffen.
Verfahren

Auf der Grundlage des nachstehend aufgeftihrten alternativen Nachweisverfahrens kann die Einbezie-
hung alternativer Formmassen fir verschlieRendes Zubehor in Zulassungen der o. g. Arten von Verpa-
ckungen und IBC beantragt werden. Dies gilt sowohl fiir neue Bauarten im Rahmen eines regularen Prif-
und Zulassungsverfahrens als auch fur die Erweiterung bestehender Zulassungen.

Grundlage ist eine bestandene vollstandige Baumusterpriifung mit dem verschlieRenden Zubehor aus
Formmasse A, die von der BAM oder einer von der BAM hierfiir anerkannten Priifstelle durchgefihrt
warden ist.

Vom Antragsteller oder Zulassungsinhaber sind Unterlagen vorzulegen, dass die nachstehenden Krite-
rien (Ziffer 3) eingehalten werden.

Erforderliche Priifungen sind von der BAM oder von Prifstellen durchzufiihren, die von der BAM hierftr
anerkannt sind.

Die Aufnahme alternativer Formmassen in Bauartzulassungen von Verpackungen und IBC durch die BAM
ist kostenpflichtig (GGKostV).

Kriterien

Mit Ausnahme der Werkstoffspezifikation des urspriinglichen verschlieRenden Zubehérs (Formmasse A)
miissen alle anderen GroRen aus dem Priifbericht der bestandenen Baumusterpriifung (Ziffer 2.2), wie
die Konstruktion, die Wanddicke, der Querschnitt, das Fertigungsverfahren usw. sowie die Leistungs-
merkmale (Verpackungsgruppe, spezifisches Gewicht des Fillguts), unverandert sein.

Die Mittelwerte des Schmelzindexes MFR? der Hersteller- oder Bestell-Spezifikationen der Ausgangs-
Formmasse (Formmasse A) und Alternativ-Formmasse (Formmasse B), jeweils verifiziert durch dieselbe

" Als feste Stoffe im Sinne dieser Verfahrensregel gelten pulverférmige und kérnige Stoffe. Pastése Stoffe sind wie fliissige Stoffe zu be-
handeln, da sie die Kunststoffwandung benetzen.
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2)
)

Priifstelle, die von der BAM hierfiir anerkannt ist, missen mit denselben Aufliegelasten fir die jeweilige
Formmasse ermittelt werden.

Verschliellendes Zubehor aus Formmasse B muss auf Baumustern von geeigneten Bauarten zur Befor-
derung fliissiger Gefahrgiiter eine vollstandige Baumusterpriifung fir die Standardflissigkeit Wasser
bestehen. Die Priifparameter fiir die Baumusterpriifung aus der alternativen Formmasse B (Fallhéhe,
Stapellast, hydraulischer Priifdruck, Druck bei der Dichtheitspriifung) miissen hierbei mindestens den
Priifparametern fir die Baumuster aus der Formmasse A entsprechen.

Bei Bauarten zur Befdérderung fliissiger Gefahrgiiter muss das verschlielende Zubehor aus der Form-
masse A fiir jeden zu vergleichenden Schadigungsmechanismus das jeweilige Baumusterpriifprogramm
bestanden haben.

Soweit im Anhang B Baumusterpriifungen gefordert werden, muissen die Priifparameter fiir die Bau-
muster mit verschlieRendem Zubehor aus der alternativen Formmasse B (Fallhéhe, Stapellast) mindes-
tens den Prifparametern der Baumuster mit dem verschlieRenden Zubehor aus der Formmasse A ent-
sprechen. Das Priffiillgut (Schiittgut, Innenverpackung(en), Gegenstand) muss dabei in seinen priiftech-
nischen Eigenschaften mindestens dem urspriinglichen Pruffiillgut entsprechen. Es ist die Prifung mit
einer flir dieses Zubehtrteil vorgesehenen Bauart mit groRtem Volumen erforderlich.

Die Mittelwerte der relativen Dichte D, der Kerbschlagzahigkeit NIS?, bei verschlieRendem Zubehér fir
Bauarten zur Befdrderung flissiger Gefahrgiiter zusatzlich der Spannungsrissempfindlichkeit FNCT® und
der Empfindlichkeit gegen oxidativen Abbau 0x® der Werkstoffspezifikation der alternativen Form-
masse B muissen folgende Bedingungen erfiillen:

DB 2 DA
NISg > NIS,
FNCTg = FNCTa
Oxg < Oxa

Beim oxidativen Abbau diirfen auch Ergebnisse von zwei Formmassen, die bei der MFR Priifung mit zwei
unterschiedlichen Aufliegelasten gepriift wurden, gegeniibergestellt werden, sofern die Priifung des
Grundmaterials und der vorgelagerten Probe einer Formmasse jeweils mit der gleichen Aufliegelast
durchgefihrt wurde.

Die Herstellung der Proben muss durch eine Stelle durchgefiihrt werden und nach identischen Verfahren
ablaufen.

Die Messung der genannten Parameter muss jeweils durch dieselbe Priifstelle, die von der BAM hierfiir
anerkannt ist, erfolgen.

Beim Vergleich der Mittelwerte diirfen fiir die alternative Formmasse B entsprechend des Stands der
Priif- und Messtechnik folgende Toleranzen berticksichtigt werden:

D: -0,002¢g/cm?

NIS: -10%
FNCT: -20%
Ox: +20%.

Sofern Mittelwerte (inkl. Toleranzen) der alternativen Formmasse B die Mittelwerte der Formmasse A
bei den Werkstoffkennwerten D, NIS und FNCT unterschreiten bzw. beim Werkstoffkennwert Ox tiber-
schreiten, ist durch Priifungen gemdR Anhang mit Baumustern aus der Formmasse B das Bestehen des
Leistungsniveaus nachzuweisen.

Bei anderen als den von den Standardflissigkeiten abgedeckten kombinierten Schddigungsmechanis-
men ist das Nachweisverfahren mit der BAM abzustimmen.

gemessen entsprechend der Angaben in 1.2;
3 gemessen entsprechend der Angaben in 1.2;

4 gemessen nach DIN 1S0O 179 bei -30°C an Proben aus der gepressten Platte;

5)
)

gemessen nach IS0 DIS 16770 bei 50°C/6,0 MPa an Proben 6x6x90 mm, allseitig Tmm tief gekerbt;
® gemessen nach DIN EN IS0 13274 Anhang B 4.3 Verfahren C1
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BAM-GCR 003 - Teil B

Verfahrensregeln zum alternativen Eignungsnachweis alternativer Kunststoff-Formmassen des verschlie-

Renden Zubehdrs von Verpackungen und GroRpackmitteln (IBC) zur Beforderung gefahrlicher Guter

BAM

Bundesanstalt fur
Materialforschung
und -prifung

Anhang B

Zusatzliche Priifungen bei Nichteinhaltung der Werkstoffkennwerte

Bedingungen o ,
Werkstoff- - g . g. Zusatzliche Verpackungsprifungen
flr zusatzli- m - -
kennwert ) Art der Prifungen far far
che Prifun- B . P
gen? Standardflissigkeiten Originalflissigkeiten
| ! S 5 o~
o s |28 |2 |23
e % h |52 | v so
¢ @ Sl |L |EZ dme |l
=] 9 w a (<] Q "3l gal| oS
(0 =T & 8‘ ’5 & O :8 g % 0O (o
o + ] fo] (0 T X =| 5 o 9 @
o2 | E = | £ n ool e | <o
2 |E || |8 |282|0E |5
w (N |a |2 |G |s2E|l 2|22
[<3) | Q. oy 3 + (O
= = © c ¥ = g v
wlag |3 X2
Relative Dg < Da Fallpriifung - - + - - + -
Dichte D
Stapeldruckprifung? - S A - - + -
Innendruckpriifung - - 40+ - - + -
Kerbschlag-za- | NISg< NISa Fallprifung - -+ - + + - +
higkeit NIS
Spannungs- FNCTs < Stapeldruckpriifung® | +99 | +4 | + - + - -
rissempfind- FNCTa
lichkeit FNCT Fallpriifung” +2 |+ + - + - -
Oxidativer Ab- Oxg > OXa Fallpriifung + +
bau Ox
Stapeldruckprifung? + +
Innendruckprifung + +
Legende:
+ | Priifung erforderlich
- | keine Priifung erf.
Nicht zutreffend
Bei Bauarten fiir feste Gefahrgliter gelten nur die stark umrandeten Felder.
) Unter Beachtung von Ziffer 3.7 dieser Regeln.
2 Fiir: n- Butylacetat (fiir die Vorlagerung) und mit Netzmittellssung gesattigtes n- Butylacetat (fiir die Baumusterpriifung).
3 Kann bei Kombinationsverpackungen und Kombinations- IBC, bei denen der AuRenbehalter die Stapellast iibernimmt, entfallen.
4 Ohne Vorlagerung.
5 Nachweis fiir Formmasse B kann entfallen, wenn ein Nachweis mit den Formmassen A/B fiir Netzmittellgsung gefiihrt wurde.
® Nachweis fiir Formmasse B kann entfallen, wenn ein Nachweis mit den Formmassen A/B fiir White spirit gefiihrt wurde.
) Fiir Nachweis Formmasse B bei Schraubdeckeln fiir 31H1, 31H2 und 31HZ1ist eine Innendruckpriifung (als Ersatz fir die Fallprifung) durch-
zufihren.
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Zulassungen

Zulassungen fir die Bauart von Verpackungen zur Beférderung gefdhrlicher Giter

Zulassungen fir Kunststoffdichtungsbahnen (KDB)
in Basis- und Oberfldchenabdichtungen von Deponien

Zulassung fir ein Dichtungskontrollsystem (DKS) fiir Deponieoberflachenabdichtungen

Zulassung fir Bewehrungsgitter aus Kunststoff fiir Deponieoberfldachenabdichtungen






Zulassungen der Bauart von Verpackungen
(einschlieRlich GroRpackmittel (IBC) und GroRverpackungen)
zur Beforderung gefahrlicher Giiter

GemdlR der gefahrgutrechtlichen Zustandigkeitsregelungen ist die BAM in Deutschland die
zustandige Behorde fur die Erteilungen der Bauartzulassung von Gefahrgutverpackungen,
einschlieRlich von Verpackungen fiir ansteckungsgefahrliche Stoffe, GroRpackmitteln (IBC)
und Groftverpackungen.

Die giltigen von der BAM und vom friheren Bundesbahn-Zentralamt, Minden (BZA)
erstellten oder neu gefassten Zulassungen werden auf der Internetseite der BAM
verdffentlicht; fir die ab dem 1. April 2000 erstellten oder neu gefassten Zulassungen kann
der Volltext der Zulassungen (als PDF-Dokument) eingesehen und ausgedruckt werden.

Diese ,Recherche Gefahrgutverpackungen” finden Sie unter den folgenden Seiten:

http://www.tes.bam.de/php/d-bam/index.php

Die Hersteller-Kurzzeichen werden auch als Liste vercffentlicht unter:

http://www.tes.bam.de/de/regelwerke/amtliche mitteilungen/index.htm
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fiir Kunststoffdichtungsbahnen (KDB)
in Basis- und Oberflachenabdichtungen von Deponien
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1.1 Verordnung tiber Deponien und Langzeitlager (Deponieverordnung - DepV);
Artikel 1 der Verordnung zur Vereinfachung des Deponierechts vom
27. April 2009 (BGBI | Nr. 22 vom 29. April 2009 S. 900), zuletzt durch
Artikel 2 der Verordnung vom 27. September 2017 (BGBI. | S. 3465) gedndert.
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1.2 Richtlinie fiir die Zulassung von Kunststoffdichtungsbahnen fiir
Deponieabdichtungen, 9. Auflage, Mai 2018, BAM, Berlin
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Der Antragsteller und Zulassungsnehmer ist der Hersteller der Kunststoff-
dichtungsbahn (KDB) (CARBOFOL PEHD 510 2,5 g/g).
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Hersteller: NAUE CmbH & Co. KG
Gewerbestralie 2
D-32339 Espelkamp

Produktionsstatte: NAUE GmbH & Co. KG
Gewerbestralle 2
D-32339 Espelkamp

Sicherheit in Technik und Chemie
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Blatt 2

zum Zulassungsschein Nr. 08/BAM 4.3/07/15 ‘ vom 3. Juni 2019

3.1

3.2

A

3.4

‘Beschreibung des Zulassungsgegenstands

Werkstoff der KDB

Granulat INEOS LL 6808 AA der Firma INEQS Olefins & Polymers Europe (Grange-
mouth, Schottland) mit 5,3 Gew.-% Masterbatch der wahrend der Herstellung zugege-
ben wird. Die Bezeichnung, der Hersteller und die Rezeptur des Masterbatches sind ver-
traulich bei der BAM hinterlegt. Es gelten die folgenden Spezifikationen (s. Anlage 1):

Dichte (Granulat): (0,931+0,003) g/cm?
Dichte (KDB): (0,942 + 0,005) g/cm?
MFR (Granulat) (190/5): (2,5 £ 0,3) g/10 min
MFR (KDB) (190/5): (2,5 +0,4)g/10 min
OIT (KDB) (210 °C): > 65 min

RuRgehalt: (2,2 +0,2) Gew.-%

Es dirfen bis zu 5 Gew.-% granuliertes Randstreifenmaterial aus der laufenden Produktion
der zugelassenen KDB zugemischt werden, soweit die Anforderungen aus der Anlage 1,
Nr. 3, MFR-Anderung, dieses Zulassungsscheins erfiillt werden. Anlage 4 enthalt die Erkl|a-
rung des Herstellers iiber den verwendeten Werkstoff.

Abmessungen der KDB

Ldnge: 150 m, maximale Rollenlange
Breite: 510 m
Dicke: Nenndicke = 2,50 mm

Einzelwert = Mittelwert (+ 0,15) mm

Alle Einzelwerte > 2,50 mm

Oberflachen der KDB

Die beiden Oberflachen der KDB sind glatt (Anlage 10). Eine Oberflache ist mit einer Kenn-
zeichnung nach Nr. 3.4 versehen. Die Kennzeichnung muss auf der sichtbaren Oberflache
der verlegten KDB gut erkennbar sein. Der Randbereich der Oberfldchen der Dichtungsbahn,
wo planmadfiig das Schweilien erfolgt, wird durch Schutzstreifen vor Verschmutzung ge-
schitzt.

Kennzeichnung

Die nach dieser Zulassung hergestellten KDB miissen in Ubereinstimmung mit dem an der
BAM hinterlegten Prifmuster wie folgt gekennzeichnet werden:

08/BAM 4.3/07/15 CARBOFOL PEHD 510 2,5 g/g - 5100 / Tag/ Wo /Ja

/Tag/ = Herstellungstag; /Wo/ = Herstellungswoche; /Ja/ = Herstellungsjahr

Aufbau und Anordnung der Kennzeichnung sowie die Lage der Kennzeichnung auf der KDB
sind in der Anlage 5 und 6 beschrieben. Die Kennzeichnung darf keine wesentliche Materi-

alschwdchung zur Folge haben.

Jede Rolle erhélt einen Aufkleber mit der Rollennummer gemdll Anlage 9. =i o,

# o




Blatt 3

zum Zulassungsschein Nr. 08/BAM 4.3/07/15 vom 3. Juni 2019

4.1

4.2

4.3

4.4

Anforderungen

Anforderunegen an die KDB

Sofern nicht ausdriicklich in diesem Zulassungsschein Abweichungen genannt werden,
miissen die KDB in ihren Eigenschaften den Prifmustern entsprechen, die nach den Pri-
fungsunterlagen an der BAM (Az. 4.32/1550/18) und dem Priifbericht Nr. 134704/19-| vom
16.04.2019 der SKZ - Testing GmbH (Friedrich-Bergius-Ring 22, D-97076 Wiirzburg) einer
Priifung gemal den Anforderungen der ,Richtlinie fiir die Zulassung von Kunststoffdich-
tungsbahnen fiir Deponieabdichtungen” unterzogen worden sind. Die KDB miissen damit
den Anforderungen dieser Zulassungsrichtlinie fiir Kunststoffdichtungsbahnen entspre-
chen.

Qualitdtssicherung bei der Herstellung

Die Herstellung der zugelassenen KDB muss gemdR den Anforderungen der Zulassungs-
richtlinie eigen- und zweimal jahrlich fremduberwacht werden (s. Anlage 7). Bei der Eigen-
und Fremdiiberwachung sind die Priifungen gemdf Anlage 1durchzufiihren und die ermit-
telten Kennwerte miissen im Rahmen der Toleranzen mit den dort angegebenen Kennwer-
ten tbereinstimmen.

Die in Abstimmung mit der BAM mit der Fremdiiberwachung beauftragte Stelle muss nach
den Normen DIN EN ISQ/IEC17020 ,Allgemeine Kriterien fiir den Betrieb verschiedener Typen
von Stellen, die Inspektionen durchfiihren” als Inspektionsstelle und DIN EN ISO/IEC 17025
JAllgemeine Anforderungen an die Kompetenz von Priif- und Kalibrierlaboratorien™ fir die
bei der Fremdiiberwachung durchzufiihrenden Priifungen akkreditiert sein.

Verlegefachbetriebe und Einbau der KDB

Beim Einbau der KDB miissen die in der Zulassungsrichtlinie fiir KDB beschriebenen Anfor-
derungen eingehalten werden. Insbesondere miissen die KDB nach den Anweisungen des
Herstellers transportiert und gelagert werden (s. Anlage 8). Sie miissen nach den Anforde-
rungen der DVS-Richtlinie 2225-4 verlegt werden und soweit als moglich im Heizkeil-
schweiRverfahren mit einer Uberlappnaht mit Priifkanal geschweilRt werden. Die Schweif3-
parameter mussen dabei in der Schweifmaschine elektronisch erfasst, mit den Sollwerten
verglichen und auslesbar gespeichert werden. Sind in Ausnahmeféllen Dichtungsbahnen
unterschiedlicher Formmassen zu schweiflen, so gelten folgende Anforderungen. Mitei-
nander schweilbar sind die Formmassen innerhalb einer MFR-Gruppe nach DIN EN 1SO
1872 sowie nach der DVS Richtlinie 2207-1 innerhalb des Intervalls 0,3 bis 1,7 g/10min.

Die KDB muss nachgewiesenermalfen von einer erfahrenen und mit qualifiziertem Personal
sowie erforderlichen Geraten und Maschinen ausreichend ausgestatteten Fachfirma einge-
baut werden. Die Anforderungen werden in der ,Richtlinie fiir die Anforderungen an Fachbe-
triebe fiir den Einbau von Kunststoffdichtungsbahnen, weiteren Geokunststoffen und Kunst-
stoffbauteilen in Deponieabdichtungssystemen” beschrieben. Der Nachweis der erforderli-
chen Qualifikation, Ausstattung und Erfahrung kann z. B. durch die Anerkennung als Fach-
betrieb durch eine Giiteiiberwachungsgemeinschaft eines Fachverbandes gefiihrt werden.

Qualitatssicherung beim Einbau

Beim Einbau der KDB muss eine Eigen- und Fremdprifung durchgefiihrt werden. Dabei
muss insbesondere die Einhaltung der Anforderungen der Zulassungsrichtlinie fiir KDB so-
wie der Anforderungen dieses Zulassungsscheins iiberpriift werden. Uber die Priifun

der SchweiRnahte sind Protokolle gemaR den Anhangen der DVS Richtlinie 2225-4 zfih-

ren. Die mit der Fremdpriifung beauftragte Stelle muss den Anforderungen der,,R,/@ht /rge,, oY =

g
f-

@L/\l I{‘.;‘




Blatt 4 zum Zulassungsschein Nr. 08/BAM 4.3/07/15 vom 3. Juni 2013

fur Anforderungen an die Qualifikation und die Aufgaben einer fremdpriifenden Stelle beim
Einbau von Kunststoffkomponenten und -bauteilen in Deponieabdichtungssystemen™ genii-
gen.

5. Nebenbestimmungen

5.1 Auflagen

1. Der Zulassungsgegenstand muss in der oben genannten Produktionsstétte (s. Anlage 2)
nach dem in der Anlage 3 beschriebenen Herstellungsverfahren aus den oben genannten
Werkstoffen (s. Anlage 4) hergestellt werden. Der Zulassungsgegenstand muss nach den
Angaben unter Nr. 3.4 gekennzeichnet werden. Die Produktion muss nach den Vorgaben
der Anlage 1und 7 eigen- und fremdiiberwacht werden. Die Fremdiiberwachung muss der
BAM zweimal jdhrlich ein Muster aus der entnommenen Probe fiir eine |dentifikationsmes-
sung zur Verfligung stellen.

2.Die Zulassungist anden in Nr. 2 genannten Hersteller und die Produktionsstdtte gebun-
den. Sie ist nicht libertragbar.

3. Der Hersteller muss den Abnehmer (Verlegefachbetrieb, Baufirma etc.) tiber die Anforde-
rungen der Zulassung informieren, den vollstandigen Zulassungsschein in Kopie und eine
Transport- und Verlegeanleitung aushandigen. Auf der Baustelle muss der vollstandige Zu-
lassungsschein in Kopie vorliegen.

4, Eine Anderung des Werkstoffs, der Additive, der Abmessungen, der Oberflichenbe-
schaffenheit, des Fertigungs- und Fligeverfahrens, der Qualitatssicherung oder der Pro-
duktionsstatte muss der Hersteller der BAM melden. Diese entscheidet iber ein gegebe-
nenfalls erforderliches neues Zulassungsverfahren.

5. Der Zulassungsschein darf nurim Ganzen mit den dazugehdrigen Anlagen vervielfaltigt
werden. Eine auszugsweise Verdffentlichung bedarf der Genehmigung der BAM. Der Text
und die Zeichnungen in Werbeschriften diirfen dem Zulassungsschein nicht widersprechen.
Das gilt sinngemadl? auch fiir Berichte und Zeugnisse oder anderer Schriftstiicke aus der Ei-
gen- und Fremdiiberwachung.

6. Schadensfalle im Zusammenhang mit dem Zulassungsgegenstand, die dem Zulas-
sungsnehmer bekannt werden, muss er der BAM melden.

5.2 Widerruf

1. Die Zulassung wird unter Widerrufsvorbehalt erteilt. Ein Widerrufsgrund liegt insbeson-
dere vor, wenn der Hersteller die Auflagen nicht erfillt, also z. B. von dem in den Priifungs-
unterlagen und in den Anhangen des Zulassungsscheins beschriebenen Verfahren oder von
den fir die Prifungsmuster verwendeten Materialien abweicht. In diesem Fall wird kein
zugelassener Gegenstand mehr gefertigt. Die Zulassungsbehorde ist berechtigt, im Her-
stellerwerk, in Zwischenlagern oder auf der Baustelle auch unangemeldet zu priifen, ob die
Anforderungen und Nebenbestimmungen dieses Zulassungsscheins eingehalten worden
sind. Das Grundrecht aus Art. 13 GG, die Unverletzlichkeit der Wohnung, bleibt gewahrt.

2. Ein Widerrufsgrund liegt auch vor, wenn sich der Werkstoff, das Herstellungsverfahren
des Zulassungsgegenstands oder das vom Herstellerund den Verlegefachbetrieben einge- _
setzte Verlege- und SchweiRverfahren nicht bewshrt haben und dies anhand von petien- i ]
technischen Erkenntnissen belegt werden kann oder wenn nach dem Stand derTedﬁmk e1— . LN\
ne Weiterentwicklung und Verbesserung erforderlich ist. (S %
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Blatt 5

zum Zulassungsschein Nr. 08/BAM 4.3/07/15 vom 3. Juni 2019

3.Im Falle des Widerrufs ist der Hersteller verpflichtet, der Zulassungsbehérde umgehend

den Zulassungsschein auszuhdndigen.

Hinweise

1. Dieser Zulassungsschein gilt als Nachweis der Zulassung im Sinne der DepV. Es wird die
Eignung des Zulassungsgegenstands, der nach den Anforderungen und Nebenbestim-
mungen dieses Zulassungsscheins hergestellt wird, bescheinigt. Die fiir die Durchfiih-
rung von AbdichtungsmaRnahmen erforderlichen Genehmigungen werden durch die Zu-
lassung nicht ersetzt.

2. Die fiir die Uberwachung zustédndige Behérde muss beim Einbau des Zulassungsge-
genstands die Einhaltung der entsprechenden Anforderungen des Zulassungsscheins
in Zusammenarbeit mit der fremdpriifenden Stelle kontrollieren.

3. Die Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter erteilt.

4. Schadensfalle an Deponiedichtungen, die im Zusammenhang mit dem Zulassungsge-
genstand stehen, sollte die fiir die Uberwachung zustdndige Behdrde der BAM melden.

5. Diesem Zulassungsschein liegt eine Rechtsmittelbelehrung bei.
6. Dieser Zulassungsschein wird im Amts- und Mitteilungsblatt auf der Internetseite der
BAM (www.bam.de) vertffentlicht.
Berlin, den 3. Juni 2019

BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG (BAM)

im Auftrag ’%\ im Auftrag
(=]
;Bf
g?/
\ 't"( ‘_{
Dr. rer. nat. Franz-Georg Simon Andreas Wohlecke
Direktor und Professor Technischer Regierungsamtsrat

Fachbereich 4.3, Schadstofftransfer und Umwelttechnologien

BAM-Az.: 4.3/1550/18, 4. Ausfertigung (Urschrift)
DLV 18009084

Dieser Zulassungsschein umfasst 5 Blatter und eine Rechtsmittelbelehrung sowie 10 An-
lagen mit 9 Seiten, die Bestandteil des Zulassungsscheins sind.

Zulassungsscheine oder Nachtrage zu Zulassungsscheinen ohne Unterschrift oder mit
Seiten ohne Dienstsiegel sind ungiiltig.
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http://www.bam.de

RECHTSMITTELBELEHRUNG

Gegen diesen Bescheid kann innerhalb eines Monats nach Bekanntgabe Widerspruch beim
Prasidenten der Bundesanstalt fir Materialforschung und - prufung(BAM) Berlin 12205, Unter
den Eichen 87, erhoben werden.

12205 Berlin, 3. Juni 2019
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ANLAGE 1 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN

08/BAM 4.3/07/15

BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG
UND -PRUFUNG (BAM)

Prifverfahren und Anforderungen im Rahmen der Eigen- und Fremduberwachung der Herstellung
der PE-HD Dichtungshahnen (s. Tabelle 6 und 7 der Zulassungsrichtlinie?)

PriifgroRe

Priifverfahren’)

Anforderungen und Toleranzen

10.

n.

12.

13.

14.

15,

Dichte

Schmelze-MasseflielRrate

MFR 130/5

MFR-Anderung
Dicke
Erscheinungsbild der
Oberfldche und des
Querschnitts

Geradheit und Planlage

Erscheinungsbild der
Kennzeichnung

Masseanteil an Rul

Homogenitdt der
Ruflverteilung

MaRdnderung

Zugbeanspruchung?,
Streckspannung
Streckdehnung,
Bruchdehnung

Spannungsrissbestdndigkeit

Stempeldurchdriickkraft

Oxidations-
Induktionszeit (OIT)?

Art und Gehalt an Tracer

s. Tabelle 1Nr. 1.8

s. Tabelle 1Nr. 1.8

s. Tabelle 1 Nr. 1.8

s. Tabelle 1 Nr. 1.7

s. Tabelle 1Nr.1.1u. 1.2

s. Tabelle1Nr. 1.5 und 1.6

visuell

s. Tabelle 1Nr. 1.3

s. Tabelle 1Nr. 1.4

s. Tabelle1Nr. 1.9
nach1h bei120 °C

s. Tabelle 2 Nr. 2.2
s. Tabelle 6 Nr. 6.6

s. Tabelle 3 Nr. 3.2
s. Tabelle 2 Nr. 2.4

s. Tabelle 1 Nr. 1.11

BAM-Priifvorschrift

Dichte werkstoff: (0,931+ 0,003) g/cm?

Dichte kos: (0,942 + 0,005) g/cm?
MFR 190/5werkstoff: (25+0,3) g/10 min
MFR 190/5kps : (25+0,4) g/10 min

Abs (8MFR) <15 %

Alle Einzelwerte > 2,50 mm und
Einzelwert = Mittelwert + 0,15 mm

s. Tabelle1Nr.1.1u.1.2

s. Tabelle1Nr.1.5 und 1.6

Abschnitt 2.5 der Richtlinie
Festlegung gemdl} Zulassungsschein Nr. 3.4

(2,2 +0,2) Gew.-%

an der Dichtungsbahn

alle Einzelwerte: quer: 1,0 %;

ldngs: 1,0 %; fiir die Einzelwerte gilt
zusdtzlich: Betrag der Anderung von 8L, ldngs,

liber die Breite der KDB < 0,4 %.

langs quer

o5 >15N/mm? >15 N/mm?
g 210 % >10 %
gr: =600 % > 600 %

s. Tabelle 3 Nr. 3.2
> 6,0 kN

O|T|<Da(210 OC): > 65 min

wird im Einzelfall festgelegt,
Priifung durch die Zulassungsstelle

Y siehe Richtlinie fiir die Zulassung von Kunststoffdichtungsbahnen fiir Deponieabdichtungen, BAM Bundesanstalt fiir
Materialforschung und -priifung, und die dort angegebenen Anforderungstabellen.

2’F’robestab Probekérper Typ 5 gemalR EN IS0 527 - 3. & = (Querhauptverschiebung / 50 mm) x 100 %. ,,.;»\
3 Bei der Eingangskontrolle an jeder Lieferung (Silofahrzeug); bei der Eigentiberwachung der chhtungsbahh‘emmal pro
Produktionstag, insbesondere je Betriebsanlauf und bei Chargenwechsel des Rulbatch; bei der Frem};:(ybervgfpchuh
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Erklarung der Firma NAUE GmbH & Co. KG zur Produktionsstatte
und zu den Verlegefachbetrieben

Produktion und Verwaltung:

NAUE GmbH & Co. KG
Gewerbestralle 2
D-32339 Espelkamp

Verlegefachbetriebe:

Alle Verlegefachbetriebe, die das Uberwachungszeichen des Arbeitskreises Grundwasser-
schutz (AK GWS) besitzen, wurden speziell bezlglich der Verlegung der BAM-zugelas-
senen Dichtungsbahnen geschult.

Die NAUE GmbH & Co. KG und alle vom AK GWS giiteiberwachten Fachbetriebe geben

in allen einbautechnischen und verarbeitungstechnischen Fragen Auskunft.

.
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Herstellungsverfahren

Die CARBOFOL® PEHD 510 2,5 g/g Kunststoffdichtungsbahnen (KDB) werden bei der
NAUE GmbH & Co. KG mittels Breitschlitz-Extrusionsverfahren hergestellt.

In einem Online-Verfahren gelangt der Rohstoff INEOS LL 6808 AA, welcher vom
Hersteller in Silofahrzeugen angeliefert wird, nach einer Eingangsprifung zunéchst in
grof’e AuBensilos und wird von dort mittels Saugférderung in die Produktionsanlage E4
geférdert. Das Rubatch wird in Big Bags an die Anlage geliefert. Elektronisch gesteuerte
Aggregate versorgen die Extruder mit einer gleichbleibenden Materialmenge. Im Extruder
wird das Material plastifiziert, thermisch homogenisiert und tber die Austragschnecke in
die Breitschlitzdiise geférdert. Das herausgepresste Fell wird in den Walzenspalt
eingefuhrt.

Der Abkuhlprozess kann durch die Walzentemperatur geregelt werden, jede Walze ist
separat regelbar.

Wahrend des Passierens einer horizontalen Kiihlstrecke wird an den Randern der KDB die
Schweilrandmarkierung aufgebracht und auch die Abdeckfolien fiir die Schweilndhte. Die
Kennzeichnung der KDB wird parallel zu der Schweilrandmarkierung aufgebracht.
Anschlielend wird die KDB besaumt, gewickelt und auf Ladnge geschnitten.

A
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y ﬁ‘\\,h‘l\l 1.0”&_{‘

253



ANLAGE 4, 5 UND 6 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN

7z

RNE= 08/BAM 4.3/07/15

NAUE BUNDESANSTALT FUR
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG (BAM)

Werkstofferklarung

Die CARBOFOL® PEHD 510 2,5 g/g Dichtungsbahn wird aus dem Rohstoff INEOS LL
6808 AA der Firma INEOS Olefins Polymers Europe (Grangemouth, Schottland)
hergestellt.

In den Rohstoff wird zur UV-Stabilisierung ein Masterbatch eingearbeitet.

Der RuRgehalt der Kunststoffdichtungsbahn betragt dann ca. 2 Gew.-%. Die Rezeptur und
der Hersteller des Masterbatch, insbesondere Art und Gehalt an Rull und Antioxidantien,
ist bei der BAM vertraulich hinterlegt.

Der Randstreifenbeschnitt wird granuliert und mit einem Anteil von maximal 5 Gew.-% in

den Prozess zuriickgefuihrt. Die chemischen und physikalischen Eigenschaften werden
dadurch nicht beeintrachtigt.

Beschreibung von Aufbau und Anordnung der Kennzeichnung
Beschreibung der Lage der Kennzeichnung auf der KDB

Kennzeichnung:

08/BAM 4.3/07/15 - CARBOFOL PEHD 510 2,5 g/g - 5100/ Tag / Wo / Ja

08/BAM 4.3/07/15 Zulassungsnummer
CARBOFOL® PEHD 510 Herstellerbezeichnung

2,5 Dicke (mm)

g/g beidseitig glatt

5100 Bahnenbreite (mm)
Tag/Wol/Ja . Produktionstag, -woche, -jahr

Die Kennzeichnung befindet sich ca. 2 cm direkt parallel zur Schweillrand Markierung.
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Beschreibung der QualitdtssicherungsmafRnahmen

Die Qualitatssicherung erfolgt durch Eigen- und Fremdilberwachung durch eine neutrale
Institution.
A Eigeniiberwachung

Die Eigenliberwachung deckt die Anforderung der ,Richtlinie fiir die Zulassung von
Kunststoffdichtungsbahnen fiir Deponieabdichtungen”der BAM in vollem Umfang ab.

Die Eigenliberwachung gliedert sich wie folgt:

A 1 Rohstoffeingangskontrolle

A 2 Eigentuberwachung und Qualitatskontrolle bei der Herstellung der KDB
A 3  Eigenprifung bei Verlegung bzw. Einbau durch den Verlegefachbetrieb
A1 Rohstoffeingangskontrollé

Jeder eingehende Rohstofftransport wird vor dem Abladen kontrolliert. Es werden im
Rahmen der Eingangskontrolle die folgenden Parameter tGberprift:

INEOS LL 6808 AA | Masterbatch
- aulere Beschaffenheit - aulRere Beschaffenheit
- Dichte - Ru3gehalt
. g(I:I_FmeIze-MasseﬂleBrate - Kontrolle des Werkspriifzeugnisses

Nur freigegebene Lieferungen durfen entladen werden.

A 2 Eigeniiberwachung und Qualitatskontrolle bei der Herstellung der KDB

Die Haufigkeiten und Einzelheiten der Eigeniberwachung erfolgen gemal der jeweils
glltigen Fassung der:

,Richtlinie ftir die Zulassung von Kunststoffdichtungsbahnen fiir Deponieabdichtungen” der
BAM. :

(S [ I‘\‘)!‘, o,
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Die Ergebnisse der Eigenliberwachung werden regelmafig dem fremduberwachenden
Institut zur Einsicht und Kontrolle vorgelegt. Diese Daten werden tber 10 Jahre so
archiviert, dass jederzeit eine Zuordnung der Prifergebnisse zu einer Liefereinheit moéglich
ist. Auf Verlangen werden diese Ergebnisse in Form von Zertifikaten oder einem
Abnahmepriifzeugnis 3.1 nach DIN EN 10204 dokumentiert.

A 3 Eigenpriifung auf der Baustelle
Die Eigenpriufung auf der Baustelle wird bei Anlieferung, Verlegung, Schweilen und
Prifen durch den Verlegefachbetrieb durchgefihrt.

B Fremdiiberwachung

Fur jedes der BAM-Zulassung unterliegende Produkt besteht ein Fremdiberwachungs-
vertrag.

Das Produkt dieses Zulassungsscheines wird durch die SKZ — Testing GmbH fremd-
Uberwacht.

Die Fremduberwachung wird halbjéhrlich gemaR der Tabelle 7 fur die Produktgruppe
,glatte Dichtungsbahnen und ,strukturierte Dichtungsbahnen® der ,Richtlinie fiir die
Zulassung von Kunststoffdichtungsbahnen fiir Deponieabdichtungen® der BAM
durchgefihrt.

Das CE-Zertifikat fur dieses Produkt wird bei der Kiwa GmbH, TBU unter der Nummer
0799 CPR-20 gefihrt.

Die Zulassungsnummer wird im Rollenetikett entsprechend angegeben (siehe Anlage 9).
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Lagerungs- und Transportanweisungen des Herstellers

Die 5,10 m breite KDB wird direkt an der Anlage auf Wickelkerne gewickelt und erhalt
keine zuséatzliche Verpackung. Jede Rolle erhalt zwei griine Transportgurte die zum
Entladen und zum Transport auf der Baustelle dienen.

1. Transport der KDB zur Baustelle

Die KDB wird von der NAUE GmbH & Co. KG mittels LKW zur Baustelle transportiert. Die
Entladung erfolgt mittels Bordkran des LKW, Autokran oder sonstigem geeignetem Hebe-
gerat wie z. B. Hydraulikbagger oder Radlader (siehe auch Punkt 2).

2. Lagerung und Transport der KDB auf der Baustelle

Die KDB werden an der Baustelle an einem fiir die Lagerung vorgesehenen, ebenen, trag-
fahigen und durch Entfernen von groben Kieskérnern und Fremdkdrpern sauber
vorbereiteten Platz gelagert.

Das Auflager kann aus steinfreiem Sand oder Baufolie auf sauberen Untergrund oder
einer Schutzlage aus Vliesstoff bestehen.

Die Lagerung der KDB hat so zu erfolgen, dass maximal 5 KDB versetzt Gibereinander
gelagert werden.

Bei Lagerung auf der Baustelle Gber den Winter oder bei langeren Baustopps sind die
~ KDB durch Abdecken vor Witterung zu schitzen.

Auf der Baustelle muss der Transport der KDB nach folgenden Moglichkeiten erfolgen:

- mit speziellen Hebetraversen, die auf die Bahnenbreite abgestimmt sein miissen

- mit 2 breiten Transportgurten und Traverse, welche am Lasthaken oder an der Bagger-
schaufel befestigt werden

- an Baumaschinen oder Stapler befestigter Dorn

Durch Transport oder Lagerung beschadigte KDB werden ausgesondert und dem
Dichtungsbahnhersteller gemeldet. Uber die Verlegung dieser KDB sowie die Art und den
Umfang der Sanierung wird in Abstimmung mit dem Fremdprifer entschieden.

ARERIAL RS
< O
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Muster eines Rollenetikettes
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0016117528

Produkt. CARBOFOL PEHD 510 2,5 9/9
51mx 100 m
08/BAM 4.3/07/15

Artlkel~Nr.:

Artlcle=No.: 6009014
Art d. Geokunststoffes: pol. geosynth, harrier / GBR=P
kind of geosynthetic product:

Rohstoff: Polyethylen hoher Dichte | ==
raw matarfal: , 2
Masae/Flécheneinhelt (g/m’): 2480 =
mass Q(a_rrunlt area (g/m'’;

Brelte (m: 51

width (m): : =
Lédnge (m); 100,000

length (m):

Rollengawlcht, ca. (kﬂ()—:y 1311
Roll welght, approx. (kg):

08/BAM 4.3/07/15
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Beschreibung (optisch) der Dichtungsbahn CARBOFOL PEHD 510 2,5 g/g
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1. Rechtsgrundlagen

1.1 Verordnung tiber Deponien und Langzeitlager (Deponieverordnung - DepV);
Artikel 1 der Verordnung zur Vereinfachung des Deponierechts vom
27. April 2009 (BGBI I Nr. 22 vom 29. April 2009 S. 900), zuletzt durch
Artikel 2 der Verordnung vom 27. September 2017 (BGBI. | S. 3465) geandert.

AN

AN

1.2 Richtlinie fiir die Zulassung von Kunststoffdichtungsbahnen fiir S

Deponieabdichtungen, 9. Auflage, Mai 2018, BAM, Berlin

/)
\
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2, Antragsteller

2.1 Antragsteller

Der Antragsteller und Zulassungsnehmer ist der Hersteller der Kunststoff-
dichtungsbahn (KDB) (CARBOFOL PEHD 510 2,5 MF/MF).

Hersteller: NAUE GmbH & Co. KG
Gewerbestralle 2
D-32339 Espelkamp

Produktionsstatte: NAUE GmbH & Co. KG
Gewerbestralle 2
D-32339 Espelkamp

Sicherheit in Technik und Chemie

A
A

i
\

.

A

\
\

VA
>
.

—

.m

\

\

|




262

Blatt 2

zum Zulassungsschein Nr. 08/BAM 4.3/08/15 vom 3. Juni 2019

3.1.

3.2

3.3

3.4

Beschreibung des Zulassungsgegenstands

Werkstoff der KDB

Granulat INEOS LL 6808 AA der Firma INEQS Olefins & Polymers Europe (Grange-
mouth, Schottland) mit 5,3 Gew.-% Masterbatch der wéhrend der Herstellung zugege-
ben wird. Die Bezeichnung, der Hersteller und die Rezeptur des Masterbatches sind ver-
traulich bei der BAM hinterlegt. Es gelten die folgenden Spezifikationen (s. Anlage 1):

Dichte (Granulat): (0,931+ 0,003) g/cm?
Dichte (KDB): (0,942 + 0,005) g/cm3
MFR (Granulat) (190/5): (2,5+0,3) g/10 min
MFR (KDB) (190/5): (2,5+0,4) g/10 min
OIT (KDB) (210 °C): > 65 min

RuRgehalt: (2,2 £ 0,2) Gew.-%

Es dirfen bis zu 5 Gew.-% granuliertes Randstreifenmaterial aus der laufenden Produktion
der zugelassenen KDB zugemischt werden, soweit die Anforderungen aus der Anlage 1,
Nr. 3, MFR-Anderung, dieses Zulassungsscheins erfiillt werden. Anlage 4 enthalt die Erkla-
rung des Herstellers tiber den verwendeten Werkstoff.

Abmessungen der KDB

Ldnge: 150 m, maximale Rollenlange
Breite: 510 m
Dicke: Nenndicke = 2,50 mm

Einzelwert Mittelwert (+ 0,15) mm

Alle Einzelwerte > 2,50 mm

Oberfléchen der KDB

In die beiden Oberfldchen der KDB ist jeweils eine Struktur (Herstellerbezeichnung Mega
Friction) gemaR Anlage 10 eingepragt. Eine Oberflache ist mit einer Kennzeichnung nach
Nr. 3.4 versehen. Die Kennzeichnung muss auf der sichtbaren Oberflache der verlegten KDB
gut erkennbar sein. Der Randbereich der Oberfldchen der Dichtungsbahn, wo planmadRig das
Schweillen erfolgt, wird durch Schutzstreifen vor Verschmutzung geschiitzt.

Kennzeichnung

Die nach dieser Zulassung hergestellten KDB muss in Ubereinstimmung mit dem an der
BAM hinterlegten Priifmuster wie folgt gekennzeichnet werden: -

08/BAM 4.3/08/15 - CARBOFOL PEHD 510 2,5 MF/MF - 5100 / Tag/ Wo / Ja

/Tag = Herstellungstag; /Wo/ = Herstellungswoche; /Ja/ = Herstellungsjahr

Aufbau und Anordnung der Kennzeichnung sowie die Lage der Kennzeichnung auf der KDB
sind in der Anlage 5 und 6 beschrieben. Die Kennzeichnung darf keine wesentliche Materi-

alschwachung zur Folge haben.

Jede Rolle erhdlt einen Aufkleber mit der Rollennummer gemdR Anlage 9. ,
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zum Zulassungsschein Nr. 08/BAM 4.3/08/15 vom 3. Juni 2019

4.

4.2

4.3

Anforderungen

Anforderungen an die KDB

Sofern nicht ausdriicklich in diesem Zulassungsschein Abweichungen genannt werden,
mussen die KDB in ihren Eigenschaften den Priifmustern entsprechen, die nach den Prii-
fungsunterlagen an der BAM (Az. 4.3/1557/18 und dem Priifbericht Nr. 134704/19-11 vom
16.04.2019 der SKZ - Testing GmbH (Friedrich-Bergius-Ring 22, D-97076 Wiirzburg) einer
Priifung gemdR den Anforderungen der ,Richtlinie fiir die Zulassung von Kunststoffdich-
tungsbahnen fiir Deponieabdichtungen” unterzogen worden sind. Die KDB miissen damit
den Anforderungen dieser Zulassungsrichtlinie fiir Kunststoffdichtungsbahnen entspre-
chen.

Qualitdtssicherung bei der Herstellung

Die Herstellung der zugelassenen KDB muss gemdR den Anforderungen der Zulassungs-
richtlinie eigen- und zweimal jahrlich fremdiiberwacht werden (s. Anlage 7). Bei der Eigen-
und Fremdiberwachung sind die Priifungen gemdf} Anlage 1durchzufiihren und die ermit-
telten Kennwerte missen im Rahmen der Toleranzen mit den dort angegebenen Kennwer-
ten Ubereinstimmen.

Die in Abstimmung mit der BAM mit der Fremdiiberwachung beauftragte Stelle muss nach
denNormen DIN EN ISO/IEC17020 , Allgemeine Kriterien fiir den Betrieb verschiedener Typen
von Stellen, die Inspektionen durchftihren” als Inspektionsstelle und DIN EN ISO/IEC 17025
+Allgemeine Anforderungen an die Kompetenz von Priif- und Kalibrierlaboratorien” fiir die
bei der Fremdiiberwachung durchzufiihrenden Priifungen akkreditiert sein.

Verlegefachbetriebe und Einbau der KDB

Beim Einbau der KDB miissen die in der Zulassungsrichtlinie fiir KDB beschriebenen Anfor-
derungen eingehalten werden. Insbesondere miissen die KDB nach den Anweisungen des
Herstellers transportiert und gelagert werden (s. Anlage 8). Sie miissen nach den Anforde-
rungen der DVS-Richtlinie 2225-4 verlegt werden und soweit als moglich im Heizkeil-
schweiRverfahren mit einer Uberlappnaht mit Priifkanal geschweilRt werden. Die Schweil3-
parameter miissen dabeiin der Schweildmaschine elektronisch erfasst, mit den Sollwerten
verglichen und auslesbar gespeichert werden. In der Regel diirfen nur Dichtungsbahnen ei-
ner Formmasse auf der Baustelle verlegt und geschweifit werden. Sind in Ausnahmefallen
Dichtungsbahnen unterschiedlicher Formmassen zu schweillen, so gelten folgende Anfor-
derungen. Miteinander schweil3bar sind die Formmassen innerhalb einer MFR-Gruppe nach
DIN EN IS0 1872 sowie nach der DVS Richtlinie 2207-1 innerhalb des Intervalls 0,3 bis
1,7 g/10min.

Die beiden jeweils gleich strukturierten Oberflachen (Bezeichnung: Mega Friction)
dirfen durch die Herstellung von Doppeliiberlappndhten mit Prifkanal im Heizkeil-
Schweillverfahren verbunden werden, ohne dass die Strukturen vorher abgearbeitet wer-
den mussen. Der gemadld der DVS 2225-4 erforderliche Nachweis im Priifbericht R18 02
3559 von der Firma Hessel Ingenieurtechnik vom 20. November 2018 und in der Stellung-
nahme von Herrn Ruthmannvon der GGU mbH , SchweilRungen von Kunststoffdichtungs-
bahnen unter Baustellenbedingungen Carbofol PEHD 510 2,5 MF/MF"vom 16.10.2018 do-
kumentiert. Unabdingbare Voraussetzung ist dabei, dass die Fligebereiche sauber sind und
vollstandig von Bodenpartikeln und Staub gereinigt wurden. Dafiir miissen geeignete Rei-
nigungsverfahren eingesetzt und entsprechende Vorkehrungen getroffen werden. Diese

Mafinahmen bediirfen der Zustimmung des Fremdpriifers. Die Schweillndhte musseﬂdje,, Tob

Anforderungen der DVS 2225-4, insbesondere auch im Hinblick auf den Fugeweg/é'rfhllen




264

Blatt 4

zum Zulassungsschein Nr. 08/BAM 4.3/08/15 vom 3. Juni 2019

4.4

5:1

Die KDB muss nachgewiesenermafien von einer erfahrenen und mit qualifiziertem Personal
sowie erforderlichen Geraten und Maschinen ausreichend ausgestatteten Fachfirma einge-
baut werden. Die Anforderungen werden in der ,Richtlinie fiir die Anforderungen an Fachbe-
triebe fiir den Einbau von Kunststoffdichtungsbahnen, weiteren Geokunststoffen und Kunst-
stoffbauteilen in Deponieabdichtungssystemen® beschrieben. Der Nachweis der erforderli-
chen Qualifikation, Ausstattung und Erfahrung kann z. B. durch die Anerkennung als Fach-
betrieb durch eine Giiteiiberwachungsgemeinschaft eines Fachverbandes gefiihrt werden.

Qualitatssicheruneg beim Einbau

Beim Einbau der KDB muss eine Eigen- und Fremdpriifung durchgefiihrt werden. Dabei
muss insbesondere die Einhaltung der Anforderungen der Zulassungsrichtlinie fiir KDB so-
wie der Anforderungen dieses Zulassungsscheins iiberpriift werden. Uber die Priifungen
der SchweilRnahte sind Protokolle gemdl den Anhdngen der DVS Richtlinie 2225-4 zu fiih-
ren. Die mit der Fremdpriifung beauftragte Stelle muss den Anforderungen der ,Richtlinie
fiir Anforderungen an die Qualifikation und die Aufgaben einer fremdprtifenden Stelle beim
Einbau von Kunststoffkomponenten und -bauteilen in Deponieabdichtungssystemen" genii-
gen.

Nebenbestimmungen
Auflagen

1. Der Zulassungsgegenstand muss in der oben genannten Produktionsstatte (s. Anlage 2)
nach dem in der Anlage 3 beschriebenen Herstellungsverfahren aus den oben genannten
Werkstoffen (s. Anlage 4) hergestellt werden. Der Zulassungsgegenstand muss nach den
Angaben unter Nr. 3.4 gekennzeichnet werden. Die Produktion muss nach den Vorgaben
der Anlage 1und 7 eigen- und fremdiiberwacht werden. Die Fremdiiberwachung muss der
BAM zweimal jahrlich ein Muster aus derentnommenen Probe fiir eine Identifikationsmes-
sung zur Verfligung stellen.

2. Die Zulassungistandenin Nr. 2 genannten Hersteller und die Produktionsstatte gebun-
den. Sie ist nicht tibertragbar.

3. Der Hersteller muss den Abnehmer (Verlegefachbetrieb, Baufirma etc.) tiber die Anforde-
rungen der Zulassung informieren, den vollstdndigen Zulassungsschein in Kopie und eine
Transport- und Verlegeanleitung aushdndigen. Auf der Baustelle muss der vollstdndige Zu-
lassungsschein in Kopie vorliegen.

4. Eine Anderung des Werkstoffs, der Additive, der Abmessungen, der Oberflachenbe-
schaffenheit, des Fertigungs- und Fiigeverfahrens, der Qualitatssicherung oder der Produk-
tionsstatte muss der Hersteller der BAM melden. Diese entscheidet tiber ein gegebenen-
falls erforderliches neues Zulassungsverfahren.

5. Der Zulassungsschein darf nurim Ganzen mit den dazugehdérigen Anlagen vervielfaltigt
werden. Eine auszugsweise Verdffentlichung bedarf der Genehmigung der BAM. Der Text
und die Zeichnungen in Werbeschriften diirfen dem Zulassungsschein nicht widersprechen.
Das gilt sinngemdl auch fiir Berichte und Zeugnisse oder anderer Schriftstiicke aus der Ei-
gen- und Fremdiberwachung.

6. Schadensfélle im Zusammenhang mit dem Zulassungsgegenstand, die dem Zulas-
sungsnehmer bekannt werden, muss er der BAM melden.
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5.2

Widerruf

1. Die Zulassung wird unter Widerrufsvorbehalt erteilt. Ein Widerrufsgrund liegt insbeson-
dere vor, wenn der Hersteller die Auflagen nicht erfiillt, also z. B. von dem in den Priifungs-
unterlagen und in den Anhangen des Zulassungsscheins beschriebenen Verfahren odervon
den fir die Prifungsmuster verwendeten Materialien abweicht. In diesem Fall wird kein
zugelassener Gegenstand mehr gefertigt. Die Zulassungsbehorde ist berechtigt, im Her-
stellerwerk, in Zwischenlagern oder auf der Baustelle auch unangemeldet zu priifen, ob die
Anforderungen und Nebenbestimmungen dieses Zulassungsscheins eingehalten worden
sind. Das Grundrecht aus Art. 13 GG, die Unverletzlichkeit der Wohnung, bleibt gewahrt.

2. Ein Widerrufsgrund liegt auch vor, wenn sich der Werkstoff, das Herstellungsverfahren
des Zulassungsgegenstands oder das vom Hersteller und den Verlegefachbetrieben einge-
setzte Verlege- und SchweiRverfahren nicht bewdhrt haben und dies anhand von neuen
technischen Erkenntnissen belegt werden kann oder wenn nach dem Stand der Technik ei-
ne Weiterentwicklung und Verbesserung erforderlich ist.

3.Im Falle des Widerrufs ist der Hersteller verpflichtet, der Zulassungsbehérde umgehend
den Zulassungsschein auszuhandigen.

Hinweise

1. Dieser Zulassungsschein gilt als Nachweis der Zulassung im Sinne der DepV. Es wird die
Eignung des Zulassungsgegenstands, der nach den Anforderungen und Nebenbestim-
mungen dieses Zulassungsscheins hergestellt wird, bescheinigt. Die fiir die Durchfiih-
rung von Abdichtungsmafinahmen erforderlichen Genehmigungen werden durch die Zu-
lassung nicht ersetzt.

2. Die fiir die Uberwachung zusténdige Behtrde muss beim Einbau des Zulassungsgegen-
stands die Einhaltung der entsprechenden Anforderungen des Zulassungsscheins in Zu-
sammenarbeit mit der fremdpriifenden Stelle kontrollieren.

3. Die Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter erteilt.

4. Schadensfalle an Deponiedichtungen, die im Zusammenhang mit dem Zulassungsge-
genstand stehen, sollte die fiir die Uberwachung zustdndige Behérde der BAM melden.

4.‘!
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Blatt 6

zum Zulassungsschein Nr. 08/BAM 4.3/08/15 vom 3. Juni 2019

5. Diesem Zulassungsschein liegt eine Rechtsmittelbelehrung bei.

6. Dieser Zulassungsschein wird im Amts- und Mitteilungsblatt auf der Internetseite der
BAM (www.bam.de) veréffentlicht.

Berlin, den 3. Juni 2019

BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG (BAM)

Ty
ArARLEORSIN

im Auftrag A% HON im Auftrag
> U
e)
£ g
& (=)
(j;)lﬁ
%”*:V’?n % ' \x"ﬁf’l i

Dr. rer. nat. Franz-Georg SimoA.. "=~ Andreas Wohlecke
Direktor und Professor Technischer Regierungsamtsrat

Fachbereich 4.3, Schadstofftransfer und Umwelttechnologien

BAM-Az.: 4.3/1557/18, 4. Ausfertigung (Urschrift).
DLV 18037140

Dieser Zulassungsschein umfasst 6 Bldtter und eine Rechtsmittelbelehrung sowie 10 An- -
lagen mit 9 Seiten, die Bestandteil des Zulassungsscheins sind.

Zulassungsscheine oder Nachtrage zu Zulassungsscheinen ohne Unterschrift oder mit
Seiten ohne Dienstsiegel sind ungiltig.



http://www.bam.de

Blatt 7 zum Zulassungsschein Nr. 08/BAM 4.3/08/15 vom 3. Juni 2019

RECHTSMITTELBELEHRUNG

Gegen diesen Bescheid kann innerhalb eines Monats nach Bekanntgabe Widerspruch beim
Prasidenten der Bundesanstalt fiir Materialforschung und -priifung (BAM), Berlin 12205, Unter
den Eichen 87, erhoben werden.

2 \ALFOp
{,‘g\’-\ OAS("-

12205 Berlin, 3. Juni 2019
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ANLAGE 1 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
08/BAMV.3/08/15

BUNDESANSTALT FUR
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG (BAM)

Priifverfahren und Anforderungen im Rahmen der Eigen- und Fremdiiberwachung (FU) der
Herstellung der PE-HD Dichtungsbahnen (s. Tabelle 6 und 7 der Zulassungsrichtlinie?)

PriifgroRRe

Priifverfahren’)

Anforderungen und Toleranzen

10.

.

12.

13.

4.

155

Dichte

Schmelze-MasseflielRrate

MFR 180/5

MFR-Anderung
Dicke
Erscheinungsbild der
Oberfldche und des
Querschnitts

Geradheit und Planlage

Erscheinungsbild der
Kennzeichnung

Masseanteil an Ruf}

Homogenitdt der
Rulverteilung

MaRadnderung

Zugbeanspruchung?,
Streckspannung
Streckdehnung,
Bruchdehnung

Spannungsrissbestandigkeit

Stempeldurchdrtickkraft

Oxidations-
Induktionszeit (OIT)?

Art und Gehalt an Tracer

s. Tabelle 1 Nr. 1.8

s. Tabelle 1 Nr. 1.8

s. Tabelle 1Nr. 1.8

s. Tabelle 1Nr. 1.7
s. Tabelle 4 Nr. 4.1

s. Tabelle1Nr. 1.1 u. 1.2

s. Tabelle 1 Nr. 1.5 und 1.6

visuell

s. Tabelle 1Nr. 1.3

s. Tabelle 1Nr. 1.4

s. Tabelle 1Nr. 1.9,
nach 1h bei120 °C

s. Tabelle 2 Nr. 2.2
s. Tabelle 6 Nr. 6.6

s. Tabelle 3 Nr. 3.2
s. Tabelle 2 Nr. 2.4

s. Tabelle 1 Nr. 1.11

BAM-Priifvorschrift

Dichte werkstoff: (0,931 0,003) g/cm?

Dichte kpa: (0,942 + 0,005) g/[l’l’]3
MFR 190/ 5werkstoff: (2,5+0,3) g/10 min
MFR 190/5kps : (2,5+0,4) g/10 min

Abs (6MFR) <15 %

alle Einzelwerte > 2,50 mm und
Einzelwert = Mittelwert + 0,15 mm

s. Tabelle 1 Nr. 1.1u. 1.2

s. Tabelle 1 Nr. 1.5 und 1.6

Abschnitt 2.5 der Richtlinie
Festlegung gemadl(} Zulassungsschein Nr. 3.4

(2,2+0,2) Gew.-%

an der Dichtungsbahn

alle Einzelwerte: quer: < 1,5 %

langs: < 1,5 %; fir die Einzelwerte gilt
zusatzlich: Abs 6L, langs, tiber die Breite der
KDB < 0,6 %.

langs quer

os: 215N/mm?  >15N/mm?
g 210 % >10 %

er: 2600 % > 600 %

s. Tabelle 3 Nr. 3.2
> 6,0 kN

OITkps(210 °C):> 65 min

wird im Einzelfall festgelegt,
Priifung durch die Zulassungsstelle

Vsiehe Richtlinie fiir die Zulassung von Kunststoffdichtungsbahnen fiir Deponieabdichtungen, BAM Bundesanstalt fiir
Materialforschung und -priifung, und die dort angegebenen Anforderungstabellen.
2 Probestab: Probekdrper Typ 5 gemdl EN IS0 527 - 3. e = (Querhauptverschiebung / 50 mm) x 100 %. Prob,envyg!rt?gnx
aus dem glatten Randbereich entnommen. 7
3 Bei der Elngangskontrolle anj eder Lleferung (Sllofahrzeug) bei der Elgenuberwachung der chhtungs ! i
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ANLAGE 2 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN

08/BAM 4.3/08/15

BUNDESANSTALT FUR

MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG (BAM)
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Erklarung der Firma NAUE GmbH & Co. KG zur Produktionsstitte
und zu den Verlegefachbetrieben

Produktion und Verwaltung:

NAUE GmbH & Co. KG
Gewerbestralle 2
D-32339 Espelkamp

Verlegefachbetriebe:

Alle Verlegefachbetriebe, die das Uberwachungszeichen des Arbeitskreises Grundwasser-
schutz (AK GWS) besitzen, wurden speziell bezuglich der Verlegung der BAM-zugelas-
senen Dichtungsbahnen geschult.

Die NAUE GmbH & Co. KG und alle vom AK GWS giiteliberwachten Fachbetriebe geben
in allen einbautechnischen und verarbeitungstechnischen Fragen Auskunft.

e —
Ao RALFQ ™,
7"‘- ;'\g [\’ )’;\\% *q‘
2N
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ANLAGE 3 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN

08/BAM 4.3/08/15

BUNDESANSTALT FUR

MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG (BAM)
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Herstellungsverfahren

Die CARBOFOL® PEHD 510 2,5 g/g Kunststoffdichtungsbahnen (KDB) werden bei der
NAUE GmbH & Co. KG mittels Breitschlitz-Extrusionsverfahren hergestellit.

In einem Online-Verfahren gelangt der Rohstoff INEOS LL 6808 AA, welcher vom
Hersteller in Silofahrzeugen angeliefert wird, nach einer Eingangspriifung zunéchst in
groRe Aufdensilos und wird von dort mittels Saugférderung in die Produktionsanlage E4
geférdert. Das Rullbatch wird in Big Bags an die Anlage geliefert. Elektronisch gesteuerte
Aggregate versorgen die Extruder mit einer gleichbleibenden Materialmenge. Im Extruder
wird das Material plastifiziert, thermisch homogenisiert und tUber die Austragschnecke in
die Breitschlitzdise geférdert.

Das herausgepresste Fell wird in den Walzenspalt geférdert. Hier findet die beidseitige
Pragung MegaFriction/MegaFriction (MF/MF) statt.

Der Abkuhlprozess kann durch die Walzentemperatur geregelt werden, jede Walze ist
separat regelbar.

Wahrend des Passierens einer horizontalen Kuhlstrecke wird an den Randern der KDB die
Schweildrandmarkierung aufgebracht und auch die Abdeckfolien fur die SchweilRnahte. Die
Kennzeichnung der KDB wird parallel zu der Schweilrandmarkierung aufgebracht.
Anschlie3end wird die KDB besaumt, gewickelt und auf Lange geschnitten.
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ANLAGE 4, 5 UND 6 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
08/BAM 4.3/08/15

BUNDESANSTALT FUR

MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG (BAM)
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Werkstofferkldarung

Die CARBOFOL® PEHD 510 2,5 MF/MF Dichtungsbahn wird aus dem Rohstoff INEOS LL
6808 AA der Fa. INEOS Olefins Polymers Europe (Grangemouth, Schottland) hergestellt.

In den Rohstoff wird zur UV-Stabilisierung ein Masterbatch eingearbeitet.

Der RuBgehalt der Kunststoffdichtungsbahn betragt dann ca. 2 Gew.-%. Die Rezeptur des
Masterbatch, insbesondere Art und Gehalt an Ruf und an Antioxidantien, ist bei der BAM
vertraulich hinterlegt.

Der Randstreifenbeschnitt wird granuliert und mit einem.Anteil von maximal 5 Gew.-% in

den Prozess zurlickgefiihrt. Die chemischen und physikalischen Eigenschaften werden
dadurch nicht beeintrachtigt.

Beschreibung von Aufbau und Anordnung der Kennzeichnung
Beschreibung der Lage der Kennzeichnung auf der KDB

Kennzeichnung:

08/BAM 4.3/08/15 - CARBOFOL PEHD 510 2,5 MF/MF - 5100/ Tag / Wo / Ja

08/BAM 4.3/08/15 Zulassungsnummer
CARBOFOL® PEHD 510 Herstellerbezeichnung

2.5 Dicke (mm)

MF/MF MegaFriction / MegaFriction
5100 Bahnenbreite (mm)
Tag/Wol/Ja Produktionstag, -woche, -jahr

Die Kennzeichnung befindet sich ca. 2 cm direkt parallel zur SchweiRrand Markierung.

—
7 FORSTE ™
Al H
2 VN
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ANLAGE 7, SEITE 1 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
08/BAM 4.3/08/15

BUNDESANSTALT FUR

MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG (BAM)
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Beschreibung der QualitatssicherungsmafRhahmen

Die Qualitatssicherung erfolgt durch Eigen- und Fremdiberwachung durch eine neutrale
Institution.

A Eigeniiberwachung

Die . Eigentiberwachung deckt die Anforderung der ,Richtlinie fiir die Zulassung von
Kunststoffdichtungsbahnen fiir Deponieabdichtungen® der BAM in vollem Umfang ab.

Die Eigentberwachung gliedert sich wie folgt:

A 1 Rohstoffeingangskontrolle

A2 Eigenuberwachung und Qualitatskontrolle bei der Herstellung der KDB
A 3 Eigenprufung bei Verlegung bzw. Einbau durch den Verlegefachbetrieb
A1 Rohstoffeingangskontrolle

Jeder eingehende Rohstofftransport wird vor dem Abladen kontrolliert. Es werden im
Rahmen der Eingangskontrolle die folgenden Parameter tberpruft:

INEOS LL 6808 AA | Masterbatch
- aulBere Beschaffenheit - aulRere Beschaffenheit
- Dichte - RuBRgehalt
: gclz?melze—MasseﬂleBrate - Kontrolle des Werkspriifzeugnisses

Nur freigegebene Lieferungen durfen entladen werden.

A 2 Eigeniiberwachung und Qualitatskontrolle bei der Herstellung der KDB

Die Haufigkeiten und Einzelheiten der Eigenuberwachung erfolgen gemal der jeweils
gultigen Fassung der:

,Richtlinie ftir die Zulassung von Kunststoffdichtungsbahnen fiir Deponieabdichtungen® der
BAM.
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Die Ergebnisse der Eigentiberwachung werden regelmallig dem fremdiberwachenden
Institut zur Einsicht und Kontrolle vorgelegt. Diese Daten werden tber 10 Jahre so
archiviert, dass jederzeit eine Zuordnung der Prifergebnisse zu einer Liefereinheit moglich
ist. Auf Verlangen werden diese Ergebnisse in Form von Zertifikaten oder einem
Abnahmepriifzeugnis 3.1 nach DIN EN 10204 dokumentiert.

A 3 Eigenpriifung auf der Baustelle

Die Eigenpriufung auf der Baustelle wird bei Anlieferung, Verlegung, Schweilden und
Prufen durch den Verlegefachbetrieb durchgefiihrt.

B Fremdiiberwachung

Fur jedes der BAM-Zulassung unterliegende Produkt besteht ein Fremdiberwachungs-
vertrag.

Das Produkt dieses Zulassungsscheines wird von der SKZ — Testing GmbH fremd-
Uberwacht.

Die Fremduberwachung wird halbjahrlich gemald der Tabelle 7 fur die Produktgruppe
,glatte Dichtungsbahnen“ und ,strukturierte Dichtungsbahnen® der ,Richtlinie fir die
Zulassung von Kunststoffdichtungsbahnen fiir Deponieabdichtungen® der BAM
durchgefihrt.

Das CE Zertifikat fur dieses Produkt wird bei der Kiwa GmbH, TBU unter der Nummer
0799 CPR-20 gefihrt.

Die Zulassungsnummer wird im Rollenetikett entsprechend angegeben (siehe Anlage 9).
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ANLAGE 8 ZUM ZULASSUNGSCHEIN
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Lagerungs- und Transportanweisungen des Herstellers

Die 5,10 m breite KDB wird direkt an der Anlage auf Wickelkerne gewickelt und erhalt
keine zuséatzliche Verpackung. Jede Rolle erhélt zwei grine Transportgurte die zum
Entladen und zum Transport auf der Baustelle dienen.

1.  Transport der KDB zur Baustelle

Die KDB wird von der NAUE GmbH & Co. KG mittels LKW zur Baustelle transportiert. Die
Entladung erfolgt mittels Bordkran des LKW, Autokran oder sonstigem geeignetem
Hebegerat wie z. B. Hydraulikbagger oder Radlader (siehe auch Punkt 2).

2. Lagerung und Transport der KDB auf der Baustelle

Die KDB werden an der Baustelle an einem fir die Lagerung vorgesehenen, ebenen,
tragfahigen und durch Entfernen von groben Kieskérnern und Fremdkdrpern sauber vor-
bereiteten Platz gelagert.

Das Auflager kann aus steinfreiem Sand oder Baufolie auf sauberen Untergrund oder
einer Schutzlage aus Vliesstoff bestehen.

Die Lagerung der KDB hat so zu erfolgen, dass maximal 5 KDB versetzt Gbereinander
gelagert werden.

Bei Lagerung auf der Baustelle Uiber den Winter oder bei ldangeren Baustopps sind die
KDB durch Abdecken vor Witterung zu schiitzen.

Auf der Baustelle muss der Transport der KDB nach folgenden Mdéglichkeiten erfolgen:

mit speziellen Hebetraversen, die auf die Bahnenbreite abgestimmt sein missen mit 2
breiten Transportgurten und Traverse welche am Lasthaken oder an der Bagger-schaufel
befestigt werden an Baumaschinen oder Stapler befestigter Dorn

Durch Transport oder Lagerung beschadigte KDB werden ausgesondert und dem
Dichtungsbahnhersteller gemeldet. Uber die Verlegung dieser KDB sowie die Art und den
Umfang der Sanierung wird in Abstimmung mit dem Fremdprifer entschieden.

T
p, AL I ”R-S‘p{ .
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ANLAGE 9 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN

08/BAM 4.3/08/15
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Muster eines Rollenetikett

T

=0
|

=
=
m

0016117532

Produkt:  CARBOFOL PEHD 510 2,5 MF/MF
510 m x 100 m
08/BAM 4.3/08/15

Artlkel=Nr..

Article=No.: 60090 33
Art d. Geokunstetoffes: pol, geosynth. barrier / GBR=P
kind of geosynthetic product:

Rohatoff:
raw materlal: ,
Masae/Fléchenainheit (g/m': 2780

=
=3
)
mass per unlt area (g/m’: e
Brelte (m): 51 8
width (m): , -
Lénge (m): 100,000
length (m):
Rollengewlcht, ca, (kg): 1464
Roll weight, approx. (kg):
08/BAM 4,3/08/15
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ANLAGE 10 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN

08/BAM 4.3/08/15
BUNDESANSTALT FUR
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MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG (BAM)

Beschreibung (optisch) der Dichtungsbahn

CARBOFOL PEHD 510 2,5 MF/MF
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1.1

1.2

2.1

2. Nachtrag zum
ZULASSUNGSSCHEIN

06/BAM IV.3/03/07

fiir eine Kunststoffdichtungsbahn (KDB
in Basis- und Oberflachenabdichtungen von Deponien)

Rechtsgrundlagen

Verordnung iiber Deponien und Langzeitlager (Deponieverordnung - DepV); Artikel 1
der Verordnung zur Vereinfachung des Deponierechts vom 27. April 2009 (BGBI | Nr. 22
vom 29. April 2009 S. 900), zuletzt durch Artikel 2 der Verordnung vom 27. September

2017 (BGBI. | S. 3465) geandert.

Richtlinie fur die Zulassung von Kunststoffdichtungsbahnen fiir Deponieabdichtungen,

9. Auflage, Mai 2018, BAM, Berlin
Antragsteller und Vertriebspartner

Antragsteller

Der  Antragsteller und  Zulassungsnehmer  ist
Kunststoffdichtungsbahn (KDB).

S

der Hersteller

Hersteller: AGRU Kunststofftechnik GmbH

Ing.-Pesendorfer-5tr. 31
A-4540 Bad Hall

Produktionsstatte:
Ing.-Pesendorfer-Str. 31
A-4540 Bad Hall

Vertriebspartner: G quadrat GmbH
Adolf Dembach-Stralie 4a
D-47829 Krefeld

Sicherheit in Technik und Chemie

s

AGRU Kunststofftechnik GmbH
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BAM

Bundesanstalt fur
Materialforschung
und -priifung

12200 Berlin
T: +49 30 8104-0
F: +49 30 8104-7 2222
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Blatt 2 zum Zulassungsschein Nr. 06/BAM IV.3/03/07 vom  14.06.2018

3.1

3.2

3.3

3.4

Beschreibung des Zulassungsgegenstands

Werkstoff der KDB

Granulat DOWLEX 2342 M der Firma Dow Deutschland Inc. (Am Kronenhang 4,
D-65824 Schwalbach) mit 5,5 Gew.-% Masterbatch PolyPlast Black FC 7352 LD der
Firma Polyplast Miller (An der Bleiche 48, D-47638 Straelen), der wahrend der Her-
stellung zugegeben wird. Es gelten die folgenden Spezifikationen (s. Anlage 1):

Dichte (Granulat): 0,932 + 0,002) g/cm?

(
Dichte (KDB): (0,944 + 0,005) g/cm?
MFR (Cranulat) (190/5): (2,6 £0,3) g/10 min
MFR (KDB) (190/5): (2,6 £0,4) g/10 min
OIT (KDB) (210 °C): > 40 min
RuRgehalt: (2,2+0,2) Cew.-%

Es diirfen bis zu 5 Gew.-% granuliertes Randstreifenmaterial aus der laufenden Pro-
duktion der zugelassenen KDB zugemischt werden, soweit die Anforderungen aus der
Anlage 1, Nr. 3, MFR-Anderung, dieses Zulassungsscheins erfiillt werden.

Anlage 4 enthalt die Erklarung des Herstellers tiber den verwendeten Werkstoff.

Abmessungen der KDB

Ldnge: 100 m, maximale Rollenlange
Breite: 7,00m
Dicke: Nenndicke = 2,50 mm
Einzelwert = Mittelwert (+ 0,15) mm
>

Alle Einzelwerte 2,50 mm

Oberfldchen der KDB

In eine der Oberfldchen der KDB ist eine raue, flachige Struktur eingeprdgt, die mit re-
gelmaRig angeordneten, markanten Spikes verstarkt ist (Herstellerbezeichnung:
MICROSPIKE+ oder MSB+). Die andere Oberflache ist glatt (s. Anlage 10). Eine der
Oberflachen ist mit einer Kennzeichnung nach Nr. 3.4 versehen. Die Kennzeichnung
muss auf der sichtbaren Oberfldche der verlegten KDB gut erkennbar sein. Der Randbe-
reich der Dichtungsbahn, wo planmaRig das Schweilen erfolgt, wird durch Schutzstrei-
fen vor Verschmutzung geschitzt.

Kennzeichnung

Die nach dieser Zulassung hergestellten KDB muss in Ubereinstimmung mit dem an
der BAM hinterlegten Prifmuster wie folgt gekennzeichnet werden:

06/BAM I1V.3/03/07/ AGRU PEHD/ 2,5 mm / 7000 / G/MICRO SPIKE+ / Ja / Co
2,5 mm = Dicke der Dichtungsbahn; 7000 = Breite der Dichtungsbahn in Millimeter;

MICRO SPIKE+ = gepragte Oberflichenstrukturen; G = glatte Oberfldche; Ja = Herstel-
lungsjahr; Co = interner Code, der die Herstellungswoche und den Werkstoff enthdlt.




Blatt

3 zum Zulassungsschein Nr. 06/BAM IV.3/03/07 vom  14.06.2019

4.

4.2

4.3

4.4

Aufbau und Anordnung der Kennzeichnung sowie die Lage der Kennzeichnung auf der
KDB sind in der Anlage 5 und 6 beschrieben. Die Kennzeichnung darf keine wesentliche
Materialschwdchung zur Folge haben. Jede Rolle erhilt einen Aufkleber mit der Rollen-
nummer gemadl Anlage 9.

Anforderungen

Anforderungen an die KDB

Sofern nicht ausdriicklich in diesem Zulassungsschein Abweichungen genannt werden,
missen die KDB in ihren Eigenschaften den Prifmustern entsprechen, die nach den
Prifungsunterlagen an der BAM (Az. IV.32/1365/07) und dem Priifbericht Nr. K 07
0685.1 vom 03.05.2007 der Staatlichen Materialprifungsanstalt (MPA) Darmstadt
(CrafenstralRe 2, D-64283 Darmstadt) einer Priifung gemaR den Anforderungen der
.Richtlinie fiir die Zulassung von Kunststoffdichtungsbahnen fiir Deponieabdichtungen”
unterzogen worden sind. Die KDB mussen damit den Anforderungen dieser Zulas-
sungsrichtlinie fur Kunststoffdichtungsbahnen entsprechen.

Qualitatssicherung bei der Herstellung

Die Herstellung der zugelassenen KDB muss gemall den Anforderungen der Zulas-
sungsrichtlinie eigen- und zweimal jahrlich fremduberwacht werden (s. Anlage 7). Bei
der Eigen- und Fremdiberwachung sind die Priifungen gemall Anlage 1 durchzufiihren
und die ermittelten Kennwerte missen im Rahmen der Toleranzen mit den dort ange-
gebenen Kennwerten {ibereinstimmen.

Die in Abstimmung mit der BAM mit der Fremdiiberwachung beauftragte Stelle muss
nach der Norm DIN EN ISO/IEC 17025 ,Allgemeine Anforderungen an die Kompetenz von
Priif- und Kalibrierlaboratorien" fur die bei der Fremduberwachung durchzufthrenden
Prufungen akkreditiert sein.

Verlegefachbetriebe und Einbau der KDB

Beim Einbau der KDB miissen die in der Zulassungsrichtlinie fir KDB beschriebenen
Anforderungen eingehalten werden. Insbesondere miissen die KDB nach den Anwei-
sungen des Herstellers transportiert und gelagert werden (s. Anlage 8). Sie mussen
nach den Anforderungen der DVS-Richtlinie 2225-4 verlegt werden und soweit als
moglich im HeizkeilschweiRverfahren mit einer Uberlappnaht mit Priifkanal ge-
schweil3t werden. Die Schweillparameter missen dabei in der Schweif¥maschine elekt-
ronisch erfasst, mit den Sollwerten verglichen und auslesbar gespeichert werden.

Die KDB muss nachgewiesenermalien von einer erfahrenen und mit qualifiziertem Per-
sonal sowie erforderlichen Geraten und Maschinen ausreichend ausgestatteten Fach-
firma eingebaut werden. Die Anforderungen werden in der ,Richtlinie fiir die Anforde-
rungen an Fachbetriebe fiir den Einbau von Kunststoffdichtungsbahnen, weiteren Geo-
kunststoffen und Kunststoffbauteilen in Deponieabdichtungssystermen” beschrieben.
Der Nachweis der erforderlichen Qualifikation, Ausstattung und Erfahrung kann z. B.
durch die Anerkennung als Fachbetrieb durch eine Gitetiberwachungsgemeinschaft ei-
nes Fachverbandes gefiihrt werden.

Qualitatssicherung beim Einbau ’;j]“f_f%; RSO

Beim Einbau der KDB muss eine Eigen- und Fremdprifung durchgefuhrt Werden Dabe(

muss insbesondere die Einhaltung der Anforderungen der Zulassungsncht[mle fur KDB‘
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5.2

sowie der Anforderungen dieses Zulassungsscheins tberpriift werden. Uber die Prii-
fungen der Schweilnahte sind Protokolle gemaR den Anhdngen der DVS Richtlinie
2225-4 zu fuhren. Die mit der Fremdpriifung beauftragte Stelle muss den Anforderun-
gen der ,Richtlinie fiir Anforderungen an die Qualifikation und die Aufgaben einer
fremdpriifenden Stelle beim Einbau von Kunststoffkomponenten und -bauteilen in De-
ponieabdichtungssystemen" geniigen.

Nebenbestimmungen

Auflagen

1. Der Zulassungsgegenstand muss in der oben genannten Produktionsstatte (s. Anla-
ge 2) nach dem in der Anlage 3 beschriebenen Herstellungsverfahren aus den oben ge-
nannten Werkstoffen (s. Anlage 4) hergestellt werden. Der Zulassungsgegenstand
muss nach den Angaben unter Nr. 3.4 gekennzeichnet werden. Die Produktion muss
nach den Vorgaben der Anlage 1 und 7 eigen- und fremdtberwacht werden. Der Nach-
weis der Fremdiberwachung muss zweimal jahrlich durch die Vorlage bei der BAM ei-
ner Ausfertigung des Uberwachungsberichts erbracht werden. Die fremdiiberwachende
Stelle muss der BAM dabei ein Muster aus der entnommenen Prabe fir eine Identifika-
tionsmessung zur Verfligung stellen.

2. Die Zulassung ist an den in Nr. 2 genannten Hersteller und die Produktionsstdtte ge-
bunden. Sie ist nicht Ubertragbar.

3. Der Hersteller muss den Abnehmer (Verlegefachbetrieb, Baufirma etc.) tiber die An-
forderungen der Zulassung informieren, den vollstandigen Zulassungsschein in Kopie
und eine Transport- und Verlegeanleitung aushdndigen. Auf der Baustelle muss der
vollstdndige Zulassungsschein in Kopie vorliegen.

4. Eine Anderung des Werkstoffs, der Additive, der Abmessungen, der Oberflachenbe-
schaffenheit, des Fertigungs- und Fiigeverfahrens, der Qualitatssicherung oder der
Produktionsstatte muss der Hersteller der BAM melden. Diese entscheidet dber ein
gegebenenfalls erforderliches neues Zulassungsverfahren.

5. Der Zulassungsschein darf nur im Ganzen mit den dazugehorigen Anlagen vervielfdl-
tigt werden. Eine auszugsweise Verdffentlichung bedarf der Genehmigung der BAM.
Der Text und die Zeichnungen in Werbeschriften diirfen dem Zulassungsschein nicht
widersprechen. Das gilt sinngemal auch fir Berichte und Zeugnisse oder andere
Schriftstiicke aus der Eigen- und Fremduberwachung

6. Schadensfille im Zusammenhang mit dem Zulassungsgegenstand, die dem Zulas-
sungsnehmer bekannt werden, muss er der BAM melden.

Widerruf

1. Die Zulassung wird unter Widerrufsvorbehalt erteilt. Ein Widerrufsgrund liegt insbe-
sondere vor, wenn der Hersteller die Auflagen nicht erfillt, also z. B. von dem in den
Prufungsunterlagen und in den Anhdngen des Zulassungsscheins beschriebenen Ver-
fahren oder von den fiir die Prifungsmuster verwendeten Materialien abweicht. In die-
sem Fall wird kein zugelassener Gegenstand mehr gefertigt. Die Zulassungsbehorde ist
berechtigt, im Herstellerwerk, in Zwischenlagern oder auf der Baustelle auch unange-
meldet zu priifen, ob die Anforderungen und Nebenbestimmungen dieses Zulassungs=-.
scheins eingehalten worden sind. Das Grundrecht aus Art. 13 GG, die Unverieizhchkem
der Wohnung, bleibt gewahrt. Y SR

=y ALT Fop
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2. Ein Widerrufsgrund liegt auch vor, wenn sich der Werkstoff, das Herstellungs-
verfahren des Zulassungsgegenstands oder das vom Hersteller und den Verlegefach-
betrieben eingesetzte Verlege- und SchweilRverfahren nicht bewahrt haben und dies
anhand von neuen technischen Erkenntnissen belegt werden kann oder wenn nach
dem Stand der Technik eine Weiterentwicklung und Verbesserung erforderlich ist.

3. Im Falle des Widerrufs ist der Hersteller verpflichtet, der Zulassungsbehérde umge-
hend den Zulassungsschein auszuhdndigen.

Hinweise

1. Dieser Zulassungsschein gilt als Nachweis der Zulassung im Sinne der DepV. Es wird
die Eignung des Zulassungsgegenstands, der nach den Anforderungen und Nebenbe-
stimmungen dieses Zulassungsscheins hergestellt wird, bescheinigt. Die fiir die Durch-
fihrung von AbdichtungsmalRnahmen erforderlichen Genehmigungen werden durch
die Zulassung nicht ersetzt.

2. Die fiir die Uberwachung zustdndige Behérde muss beim Einbau des Zulassungsge-
genstands die Einhaltung der entsprechenden Anforderungen des Zulassungsscheins
in Zusammenarbeit mit der fremdpriifenden Stelle kontrollieren.

3. Die Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter erteilt.

4. Schadensfille an Deponiedichtungen, die im Zusammenhang mit dem Zulassungs-
gegenstand stehen, sollte die fir die Uberwachung zustandige Behdrde der BAM mel-
den.

5. Diesem Zulassungsschein liegt eine Rechtsmittelbelehrung bei.

6. Dieser Zulassungsschein wird im Amts- und Mitteilungsblatt auf der Internetseite
der BAM (www.bam.de) veroffentlicht.

Berlin, den 14. Juni 2019

BUNDESANSTALT FUR_I!I:AIVERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG (BAM)

im Auftrag im Auftrag

| [Jobladen

Z

PN ,)‘
iNud O

< . /(//L/ :2:; )
Dr. rer. nat. Franz-Georgj“ié?moﬁ“"4“"
Direktor und Professor / 3%

S

Andreas Wohlecke
Technischer Regierungsamtsrat

Fachbereich 4.3, Schadstofftransfer und Umwelttechnologien

BAM-Az.: 4.3/1567/19, DLV 19015786
4. Ausfertigung (Urschrift)

Dieser 2. Nachtrag umfasst einen Zulassungsschein mit 5 Bldttern und eine Rechts-
mittelbelehrung sowie 10 Anlagen mit 10 bedruckten Seiten, welche Bestandteil des
Zulassungsscheins sind.

Er ersetzt den Zulassungsschein vom 25. April 2013, den 1. Nachtrag vom 28. Juni 2015
und den 2. Nachtrag vom 1. Februar 2017.

Zulassungsscheine mit Seiten ohne Dienstsiegel oder ohne Unterschrift sind ungiltig.
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RECHTSMITTELBELEHRUNG

Gegen diesen Bescheid kann innerhalb eines Monats nach Bekanntgabe Widerspruch beim
Prasidenten der Bundesanstalt fiir Materialforschung und -priifung (BAM), Berlin 12205,
Unter den Eichen 87, erhoben werden.

12205 Berlin, 14. Juni 2019




ANLAGE 1 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
06/BAM 1V.3/03/07 _

BAM BUNDESANSTALT FUR
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Priifverfahren und Anforderungen im Rahmen der Eigen- und Fremdiiberwachung der Herstellung
der PE-HD Dichtungsbahnen (s. Tabelle 6 und 7 der Zulassungsrichtlinie?)

Priifgrofle Priifverfahren?) Anforderungen und Toleranzen
1.. Dichte s. Tabelle 1 Nr. 1.8 Dichte werkstor: (0,932 + 0,002) g/cm?
Dichte kpg: (0,944 + 0,005) g/cm?
2. Schmelze-MasseflieBrate s. Tabelle 1 Nr. 1.8 MFR 190/5werkstoft: 2,6+0,3) g/ 10 min
MFR 190/5 MFR 190/5kps : (2,6 =0,4) g/10 min
3. MFR-Anderung s. Tabelle 1 Nr. 1.8 Abs (MFR) <15 %
4. Dicke s. Tabelle 1 Nr. 1.7 alle Einzelwerte > 2,50 mm und
s. Tabelle 4 Nr. 4.1 Einzelwert = Mittelwert + 0,15 mm
5. Erscheinungsbild der s. Tabelle I Nr. 1.1 u. 1.2 s. Tabelle I Nr. 1.1 u. 1.2
Oberflache und des
Querschnitts
6.  Geradheit und Planlage s. Tabelle 1 Nr. 1.5 und 1.6 s. Tabelle 1 Nr. 1.5 und 1.6
7.  Erscheinungsbild der visuell Abschnitt 2.5 der Richtlinie
Kennzeichnung Festlegung gemaf Zulassungsschein Nr. 3.4
8. Masseanteil an Ruf3 s. Tabelle 1 Nr. 1.3 (2,2£0,2) Gew.-%
9. Homogenitat der . s. Tabelle 1 Nr. 1.4 an der Dichtungsbahn
RuBverteilung
10. MaBanderung s. Tabelle 1 Nr. 1.9, langs: < 1,5 %
nach 1 h bei 120 °C quer: <1,5%
11. Zugbeanspruchung?, s. Tabelle 2 Nr. 2.2 langs uer
Streckspannung s. Tabelle 6 Nr. 6.6 cs: > 15N/mm?> > 15 N/mm?
Streckdehnung, 12 10% > 10%
Bruchdehnung SR > 600 % > 600 %
12. Spannungsrissbestandigkeit s. Tabelle 3 Nr. 3.2 s. Tabelle 3 Nr. 3.2
13. Stempeldurchdriickkraft s. Tabelle 2 Nr. 2.4 >5,0 kN
14. Oxidations- s. Tabelle 1 Nr. 1.11 OITkpp(210 °C): =40 min
Induktionszeit (OIT)>
15. Art und Gehalt an Tracer BAM-Priifvorschrift wird im Einzelfall festgelegt,

Priifung durch die Zulassungsstelle

U siehe Richtlinie fiir die Zulassung von Kunststoffdichtungsbahnen fiir Deponieabdichtungen, BAM Bundesanstalt flir
Materialforschung und —priifung, und die dort angegebenen Anforderungstabellen.

2) Probestab: Probekorper Typ 5 geméB EN ISO 527 — 3. Proben werden aus dem glatten Randbereich entnommen.

3) Bei der Eingangskontrolle an jeder Lieferung (Silofahrzeug); bei der Eigeniiberwachung der chhtu.ncsbahn emmal
pro Produktionstag, insbesondere je Betriebsanlauf und bei Chargenwechsel des RuBlbatch; bei der =750
Fremdiiberwachung. ol
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‘ ’ 06/BAM 1V.3/03/07
BAM BUNDESANSTALT FUR
@gﬁu MATERIALFORSCHUNG UND —PRUFUNG

Worldwide Competence
in Plastics

Hersteller und Verleger der Dichtungsbahn

Hersteller

AGRU KUNSTSTOFFTECHNIK GmbH
Ing.-Pesendorfer-Stralle 31

A-4540 Bad Hall

Osterreich

Geschéftsfuhrer: Mag. Alois Gruber

Vertriebspartner

G-quadrat GmbH
Adolf-Dembach-StralRe 4 a
D-47829 Krefeld
Deutschland

Geschéftsfuhrer: Dipl.-Ing. Klaus-Hermann Albers

Die Installation der Dichtungsbahn erfolgt durch eigene Fachkrafte oder Fachverleger auf
Grundlage der BAM Richtlinie fur die Zulassung von Kunststoffdichtungsbahnen fur
Deponieabdichtungen und der ,BAM Richtlinie — Richtlinie fur die Anforderungen an Fachbetriebe
fur den Einbau von Kunststoffdichtungsbahnen, weiteren Geokunststoffen und Kunststoffbauteile

in Deponieabdichtungssysteme®. Die Fachverleger sind durch den AK GWS e.V. glutetiberwacht.
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Herstellungsverfahren

Die AGRU-PEHD-Kunststoffdichtungsbahnen werden im Werk A-4540 Bad Hall, Ing.-Pesendorfer-
StralRe 31 (AGRU Werk IV) im Breitschlitzextrusionsverfahren hergestelit.

Die Materialzufiihrung des Basispolymers erfolgt in einem geschlossenen System. Die Dosierung
von Grundmaterial und Masterbatch an der Maschine erfolgt Uber ein gravimetrisches System, um
eine gleichbleibende AusstoRleistung zu gewahrleisten. Im Doppelschneckenextruder mit
Entgasungszone wird das Rohmaterial durch Temperatur- und Druckaufbau plastifiziert und
homogenisiert. Die Formgebung der Schmelze erfolgt durch eine beheizte Breitschlitzdise, die mit
aufwandigen Verteilungs- und Zentriersystemen ausgeristet ist. Das ausgepresste Extrudat wird
von einem nachgeschalteten Dreiwalzenkalander geglattet und mit der entsprechenden
Oberflachenstruktur versehen. In der Folge sind eine Abzugsvorrichtung, Kantenbeschnitt,

Kennzeichnungsanlage und Wickelvorrichtung angeordnet. P>
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Worldwide Competence
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Werkstofferklarung

Die AGRU-PEHD einseitig glatte / einseitig strukturierte Kunststoffdichtungsbahn wird aus dem
Basispolymere

DOWLEX 2342 M
der Firma Dow Inc. in D-65824 Schwalbach, Am Kronenhang 4, mit 5,5 Gew.-% Masterbatch
Polyplést Black FC 7352 LD
der Firma Polyplast Muller GmbH in D-476?;8 Straelen, An der Bleiche 48.

Das Masterbatch wird zur UV-Stabilisierung und fiir eine hohe Oxidationsstabilitét in dieser oben

angefuhrten Menge beigemischt um einen RuRanteil von 2,2 + 0,2 % im Endprodukt zu erzielen.
Die Verwendung von Randstreifenmaterial ist bis zu 5 Gew.-% zulassig.

Datenblatter und Werkstoffspezifikationen aller Werkstoffe liegen der BAM vor.
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ANLAGE 5 UND 6, SEITE 1 ZUM
ZULASSUNGSSSCHEIN

06/BAM 1V.3/03/07

BAM BUNDESANSTALT FUR
MATERIALFORSCHUNG UND —PRUFUNG

Aufbau und Anordnung der Kennzeichnung

Die Kennzeichnung der AGRU-PEHD-Kunststoffdichtungsbahnen erfolgt mittels einer

Lasersignierung und enthalt folgende Merkmalblécke:

Zulassungskennzahl:
Herstellerkennzeichen:
Nenndicke:
Werkstoffbezeichnung:
Breite der Bahn:
Herstellungswoche:
Herstellungsjahr:
Oberflache der Bahn:

Extrudernummer:

06/BAM V. 3/03/07

AGRU

2,5mm

PEHD

7000 mm

codiert in Seriennummer enthalten
z.B. 2012

G/ MSB+

ANL Il

CE

Die Anordnung der Kennzeichnung und der Schutzstreifen erfolgt kontinuierlich Gber gesamte

Breite der Dichtungsbahn gemaR der ,Richtlinie fir die Zulassung von Kunststoffdichtungsbahnen
fur Deponieabdichtungen® 4. Uberarbeitete Auflage, April 2011 Punkt 2.5, Seite 9.

Anordnung der Kennzeichnung:

75cm 137,5cm

|

AL G'Z QHId NYOY

WA G'Z OHId NYOY

137,5cm

137.5cm
Lo ccccumon o st

137,5cm 75cm

|

" WAL G°T QHId NYOY

|

WAL G'Z OHId NYOY
" NW §°Z QHId NYDY

700 cm 7 F
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Zusiatzliche Kennzeichnung:

Zuséatzlich enthalt die AGRU-PEHD-Kunststoffdichtungsbahn am linken Schweif3rand eine

Pragesignierung mit folgenden Merkmalblécken:

Zulassungskennzahl: 06/BAM 1V.3/03/07
Herstellerkennzeichen: AGRU

Nenndicke: 2,5mm
Werkstoffbezeichnung: PEHD

Breite: ' 7000 mm
Typenbezeichnung: MSB+/G

Produktionsjahr: zb. 2012

Interne Codierung: Seriennummer, Rezepturcode
Laufmeterangaben: ... m

Zusatzliche Angaben: CE-Kennzeichnung

Die Codierungsschliissel der Seriennummer und Rezepturcode sind bei der zulassenden Behérde

hinterlegt.

Die an der RollenauRRenseite angebrachte Lieferetikette ist in Anlage 9 dargestellt. ) P e
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Qualitdtssicherung im Rahmen der Eigen- und

Fremdiiberwachung

Die Produktion von Dichtungsbahnen unterliegt bei der AGRU-Kunststofftechnik GmbH einem
Qualitatsmanagementsystem nach der DIN EN ISO 9001. Innerhalb dieses QM-Systems werden

die Mallnahmen der internen Qualitéatskontrolle geregelt.

Die Anforderungstabellen 5 und 6 (Arf und Umfang im Rahmen der Eigenliberwachung) der
,Richtlinie fur die Zulassung von Kunststoffdichtungsbahnen fir Deponieabdichtungen® (in der

jeweils aktuellen Fassung) bilden dabei die Grundlage der Eigentiberwachung.

Diese Daten werden tUber 20 Jahre so archiviert, dass jederzeit eine Zuordnung der
Priufergebnisse zu einer Liefereinheit moglich ist. Bei Auslieferung werden diese Ergebnisse in
Form von Zertifikaten nach DIN EN 10204-3.1 dokumentiert

Die laufende Fertigung der Dichtungsbahnen sowie die Eigeniiberwachung werden

fremdiberwacht durch:

MPA
Staatliche Materialpriifungsanstalt Darmstadt
GrafenstraBe 2
D-64283 Darmstadt

Die Fremdiiberwachung wird nach Art und Umfang gemaR der ,Richtlinie fur die Zulassung von

Kunststoffdichtungsbahnen fur Deponieabdichtungen® (in der jeweils aktuellen Fassung

durchgefihrt). RERIALFORS
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Transport und Lagerung
Transport

Abhangig von Rollengewicht und max. Zuladung werden bis zu 16 Rollen auf einem LKW
transportiert. Die Verladung im Werk erfolgt durch speziell ausgeristete Hubstapler und Kréane.
Jede Rolle ist werksseitig mit Spannbéndern gesichert und zur besseren Handhabung mit
Transportgurten ausgerustet, die das Einhdngen in einen Kran, Frontlader oder &hnliches zur
einfachen Be- und Entladung erméglichen. Die Rollen sind so zu verankern, dass eine
Beschadigung der Dichtungsbahnen ausgeschlossen werden kann.

An der Baustelle sind befestigte Fahrwege zum Zwischenlagerplatz anzulegen. Auf der Baustelle
durfen die Rollen nur durch den Verlegefachbetrieb oder durch vom Verlegefachbetrieb
unterwiesenes Personal mit geeignetem Transportgeschirr (z.B. -Hebetraverse) transportiert
werden.

Keinesfalls durfen die Rollen am Boden geschleift werden!
Lagerung

Fir die Zwischenlagerung der Dichtungsbahnen auf der Baustelle ist ein Lagerplatz vorzusehen,
der folgende Kriterien erfullt:

- Breité mind. 8,0 m
- Ebener, tragfahiger und entsprechend geséauberter Lagerplatz
- Dichtungsbahnen schitzen gegen mechanische Beschadigung oder Verformung

Die Lange des vorbereiteten Lagerplatzes ergibt sich grundsatzlich aus der voraussichtlich zu
lagernden Menge, wobei aufgrund der vorzusehenden Méglichkeit der Anfertigung von Teillangen
(zuschneiden) mind. 25 m erforderlich sind. Die max. Stapelhéhe soll funf Lagen (versetzt
angeordnet) nicht Ubersteigen.

Sollte trotz'sorgfaltiger Einhaltung dieser Vorschrift eine Dichtungsbahn beschadigt werden oder
eine unzulassige Verformung erleiden, sind diese Stellen zu kennzeichnen und dem Verleger unter
Angaben der Rollennummer (Etikett) unverziglich bekannt zu geben. Die Entscheldung, ob o

Rolle verlegt werden Kann, liegt beim 6rtlichen Fremdprufer fur die KDB. - b
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Muster eines Rollenaufklebers

Druckdatum:  12.06.2012 Druckzeit / Angefordert:  13:11/ Terminal DiBa1 W4
Enddatum tats.: 12.06.2012 Fertigungsaufiragsnr.: 2112/001575

iy [T

27507110015 Worduigs Compesencs
Dchtu[: s:::]vgl((]?srz Heizkeil: : ;15 - /mX ]gqml BAM o d d Sl ki

gs eizkellschweissung aterial:
glatt/ glatt — 7m kalandriert Dowlex 2342 M #4340 Bad Ha “
i' TEg B0 i RSy Menge ME Lagerort Rolle

| 700,000 am aswzip  31121.0004
ﬁooghsggggag Stuckmenge Stammlagerort
0,000 E° W2HZAUD

[Bemerkungen Qs:  |eepruttduwen: | 8
Personalnummer: 0000000023 Zinsmeister Wolfgang ‘é‘
Ha. PalNrY o 53
Rickmeidebemerkung : 1085 g

| Fertigungsauftragsnr.:

21121001575
27547710015 000710048

Jede Dichtungsbahnrolle erhélt eine fortlaufende codierte Nummer, z. B. 31121.0004

Darin bedeutet 1. Position Anlagen Nr.
2.+3. Position Produktionsjahr
4.+5. Position Produktionswoche AN
6.- 9. Position fortlaufende Nummer /& & <

STALT £y
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Darstellung der Oberflache
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1. Nachtrag zum

ZULASSUNGSSCHEIN
06/BAM 4.3/04/16
fiir Kunststoffdichtungsbahnen (KDB)

in Basis- und Oberflachenabdichtungen von Deponien

Antragsteller: AGRU Kunststofftechnik GmbH
Ing.-Pesendorfer-Str. 31
A-4540 Bad Hall

Nachtrag:

In der Anlage 1des Zulassungsscheins wird die Fulinote zwei ersatzlos gestrichen.

Berlin, den 17.06.2019
BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG (BAM)

im Auftrag im Auftrag

Dr. rer. nat. Franz-Georg Simon Andreas Waohlecke

Direktor und Professor Technischer Regierungsamtsrat

Fachbereich 4.3, Schadstofftransfer und Umwelttechnologien
4. Ausfertigung (Urschrift)

Dieser 1. Nachtrag umfasst ein Blatt.

Zulassungsscheine oder Nachtrége zu Zulassungsscheinen ohne Unterschrift oder mit Bldtte

ohne Dienstsiegel sind ungiltig.

Sicherheit in Technik und Chemie

BAM

Bundesanstalt fir
Materialforschung
und -priifung

12200 Berlin
T: +49 30 8104-0
F: +49 30 8104-7 2222




294

Blatt 2 des 1. Nachtrages zur Zulassung Nr. 06/BAM 4.3/04/16 vom 17. Juni 2019

RECHTSMITTELBELEHRUNG
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Prasidenten der Bundesanstalt fiir Materialforschung und -priifung (BAM),
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7. Nachtrag zum

ZULASSUNGSSCHEIN 3

Z .
11/BAM 1V.3/03/09 —

(befristet)

fiir ein Dichtungskontrollsystem (DKS)
fir Deponieoberfldchenabdichtungen

1. Rechtsgrundlagen

1.1 Verordnung tiber Deponien und Langzeitlager (Deponieverordnung - DepV); Arti-
kel 1 der Verordnung zur Vereinfachung des Deponierechts vom 27. April 2009
(BGBI I Nr. 22 vom 29. April 2009 S. 900), zuletzt durch Artikel 2 der Verordnung
vom 27. September 2017 (BGBI. | S. 3465) gedndert.

1.2 Richtlinie fur die Zulassung von Dichtungskontrollsystemen fiir Konvektions-
sperren in Deponieoberflachenabdichtungen (Zulassungsrichtlinie-DKS), BAM,
Berlin.

2. Antragsteller

Der Antragsteller und Zulassungsnehmer ist der Hersteller des DKS.

Hersteller des DKS: Sensor Dichtungs-Kontroll-Systeme GmbH
Torstralle 1
23570 Lubeck

Das DKS mit der Bezeichnung Sensor DKS wird auf der Baustelle durch den Her-
steller unter Verwendung der im Folgenden genannten Komponenten installiert.
Eine genaue Beschreibung dieser Komponenten, des Systems und seiner Instal-
lation sowie seiner Inbetriebnahme und Bedienung findet sich in einem Ordner,
der als Anlage zu diesemn Zulassungsschein gehort. Im Anhang zu diesem Zulas-
sungsschein ist das Inhaltsverzeichnis des Anlagenordners zum 6. Nachtrag (A.1)
aufgefiihrt.

Eine Kopie des Anlagenordners zum 6. Nachtrag (A.1), die vollstandig mit 6] —
bei der BAM hinterlegten Original tbereinstimmt, muss kostenlos zusa hfm‘e‘r‘f'L"O*\’A
mit dem Zulassungsschein tibergeben werden. :

Sicherheit in Technik und Chemie
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3. Beschreibung des Zulassungsgegenstands

Das Dichtungskontrollsystem Sensor DKS ist ein elektrisches System mit dem die Dich-
tigkeit von Kunststoffdichtungsbahnen, die Bestandteil einer Deponieoberfldchenab-
dichtung sind, kontrolliert werden kann. Ausgenutzt wird dabei der sehr hohe ochmsche
Widerstand der Kunststoffdichtungsbahn.

Die Funktionsweise des Dichtungskontrollsystems Sensor DKS wird in Abschnitt 1.1
(Systembeschreibung) des Anlagenordners A.1 erldutert.

GemaR dieser Funktionsweise besteht das Dichtungskontrollsystem Sensor DKS aus.
den folgenden Komponenten, die im Anlagenordner A.1 Abschnitt 2 (Datenblatter,
Werkstofferklarungen) beschrieben sind. Im Einzelnen sind dies: ,

1. Fest installierte Stabelektroden (Sensoren) aus ruRgefiilltem elektrisch leitfahi-
gem Polyethylen hoher Dichte (PE-HD) (Formmassen:
(1)Pre-Elec® PE 1296 der Firma PREMIX QY
(Muovitie 4, FI-05201 Rajamadki, Finnland) und
(2) Borstar® HE6062 der Firma Borealis AG
(WargramerstraRRe 17-19, 1220 Wien, Osterreich)
in einem Mischungsverhdltnis von jeweils 50 Gew.-%) (s. Datenbl&tter und Werk-
stofferkldrung im Anlagenordner A.1-2.1). Der Produzent der Stabsensoren ist:
HEIRU CZ s.r.o., Tésikova 385, 58856 Telc.

Dichte (Granulat (1)):

Dichte (Granulat (2)):

Dichte (Sensor):

MFR (Granulat (1)) (190/21,6):
MFR (Granulat (2)) (190/5):
MFR (Sensor) (190/5):
RuRgehalt (Granulat (1)):
RuRgehalt (Granulat (2)):
RuRgehalt (Sensor):

OIT (Sensor) (200 °C)

(1,156 + 0,12) g/cm?
(0,958 + 0,003) g/cm
(1,047 + 0,11) g/cm?
(0,67 + 0,15) g/10 min
(2,0 +0,4) g/10 min
(0,9 +0,2) g/10 min
(39,7 + 2) Gew.-%
(2,5 +0,5) Cew.-%
(20,8 + 2) Gew.-%
(69 + 7) min

2. Funfadrige Kabel (5W) mit 2 Cu-Leitern und 3 Edelstahldrahten (2xCu+3CrNiMo)
und Isolierungen aus PE-HD (Formmasse: Granulat (1) Borstar ® HE6062) (s. Daten-
bldtter und A1-2.2). Der Produzent der Kabel ist: HEIRU CZ s.r.0., Té5ikova 385,

58856 Telt.

Dichte (Granulat (2)):
Dichte (Kabelmantel):
MFR (Granulat (2)):
MFR (Kabelmantel):

RuRgehalt (Granulat (2) + Mantel):

Kabelmantel):
OIT (Sensor) (200 °C)

(0,958+ 0,003) g/cm?
(0,958 + 0,005) g/cm
(2,0 +£0,4) g/10 min
(2,0 £ 0,4) g/10 min

(2,5 +0,5) Gew.-%
100 min

3. Speiseelektroden aus Edelstahl SUS ASTM316L (s. Datenblatt A.1-2.3),

4. Anschlusssdulen (sogenannte Kontrollboxen) in denen alle Sensorkabel munqen

(s. Datenblatt A.1-2.4), (Weitere elektrische Gerdte zum Betrieb und zurMEssung“ Seba,

filhrung einer Messung installiert (s. dazu A.1-1.1 Unterabschnitt 6.2

werden JEWEI|S von der Sensor Dichtungs-Kontroll-Systeme GmbH b?égef Durch:
’ inhel
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5.1

zur Erfassung der Messdaten) und A.1-3 (Schaltpldne, Gebrauchsanweisungen).)
und

5. Software zur Durchfithrung und Auswertung der Messungen und zur Kontrolle der
Funktionstiichtigkeit des Dichtungskontrollsystems (s. Anlagenordner A.1-4
(Software).

Zu beachten ist, dass Kabel und Stabelektroden vor Ort durch Schweilen verbunden

werden. Dies geschieht mit einem speziellen Schweillgerat (s. Anlagenordner A.1-3.4)

nach einer vorgegebenen Arbeitsanweisung (s. Anlagenordner A.1-1.2).

Kennzeichnung

Das nach dieser Zulassung hergestellte Dichtungskontrollsystem muss in Uberein-
stimmung mit den an der BAM hinterlegten Prifmustern wie folgt gekennzeichnet
werden:

Sensoren:

Sensor DDS 11/BAM IV.3/03/09 02.04.2015

02.04.2015 entspricht dem Produktionsdatum aller fiir das zugelassene DKS herge-
stellten Sensoren.

Kabel:

Sensor DDS 11/BAM IV.3/03/09 dd.mm.yyyy

dd = Produktionstag; mm = Produktionsmonat; yyyy = Produktionsjahr.

Aufbau und Anordnung der Kennzeichnung sind in Anlagenordner A.1-2.1 und 2.2 be-
schrieben. Die Kennzeichnung der Kabel ist weil} und wird mit einem maximalen Ab-
stand von 550 mm aufgebracht.

Anforderungen

Grundlage fur die befristete Zulassung bildet die Zulassungsrichtlinie-DKS ,Richtlinie
fir die Zulassung von Dichtungskantrollsystemen fiir Konvektionssperren in Deponie-
oberflachenabdichtungen”. Im Weiteren wird jeweils auf die Anforderungen dieser
Empfehlung verwiesen.

Bestdndigkeit erdeebundener Komponenten

Die Anforderungen an die Bestdndigkeit, die mechanische und elektrische Widerstand-
fahigkeit der Komponenten werden im Abschnitt 3.2 der Zulassungsrichtlinie-DKS be-
schrieben. Die erdgebundenen Komponenten, die PE-HD-Kabel und PE-HD-Stab-
elektroden, wurden im Auftrag der Sensor Dichtungs-Kontroll-Systeme GmbH von der
VDE Priif- und Zertifizierungsinstitut GmbH und der SKZ - TeConA GmbH nach den An-
forderungen der Richtlinie tberpriift. Mit den Gutachten des VDE (Priifbericht Nr.
194735-CC4-4 vom 01. Juni 2016) und des SKZ (107122/13 vom 24. September 2014 so-
wie 115860/15 vom 28. Juli 2015) wird die Eignung der Kabel und der Sensoren beschei-
nigt. An der BAM wurden Priifungen an den Sensoren in Anlehnung an die Anforde-
rungen der Richtlinie durchgefiihrt. P "ON-’ST*?}‘
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Wie bereits erwahnt, wird die Verbindung des Kabels zur Stabelektrode vor Ort durch
Schweillen hergestellt. Eine ausreichende Bestdndigkeit des Sensors mit seinem Ka-
belanschluss setzt voraus, dass zundchst das SchweilRen ebenso wie das anschlielRen-
de Aufbringen des Schrumpfschlauchs und der Schutzhiilse fachgerecht durchgefiihrt
werden (s. dazu Anlagenordner A.1-1.2). Vor der Verlegung muss mit Probeschweilun-
gen die einwandfreie Funktionsweise des Schweillgerdtes uberprift werden. Die
Schweiltverbindung selbst kann dabei in Zugversuchungen, wie in dem Gutachten
47074/01-I-F vom 23. Oktober 2007 des SKZ angegeben, tiberpriift werden. Eine solche
stichprobenartige Uberpriifung an ProbeschweiRungen muss Bestandteil der Fremd-
prifung auf der Baustelle sein.

Betriebssicherheit

Die Anforderungen werden im Abschnitt 3.7 der Zulassungsrichtlinie-DKS beschrieben.

Alle elektrischen Teile und Gerdte mussen den sicherheitstechnischen Bestimmungen
fiir solche elektrischen Anlagen nach dem Stand der Technik entsprechen. Die Uberprii-
fung und Bescheinigung dieses Sachverhalts ist ausdriicklich nicht Gegenstand dieser
befristeten Zulassung. .

Auf die Voraussetzungen fiir eine einwandfreie Messung wird im Gutachten
49071/02-F vom 23. Oktober 2007 der SKZ - TeConA GmbH sowie ergdnzend in der
gutachtlichen Stellungnahme GS 15-110-031 & vom 09.03.2015 des Ingenieurbtiros fiir
Kunststofftechnik Siebert und Knipschild eingegangen (s. dazu Anlagenordner A.1-7
(Gutachten zur Funktions- und Leistungsfahigkeit)).

Wahrend der Messung darf nicht mit schwerem Gerdt auf der zu kontrollierenden Fla-
che gearbeitet werden.

Zum Blitzschutz beim Dichtungskontrollsystem Sensor DKS wird in einem technischen
Bericht Nr. BBME1-07/9858260/10 der TUV Rheinland - Industrie Service GmbH vom
20. November 2007 im Auftrag der Sensor Dichtungs-Kontroll-Systeme GmbH Stellung
genommen (s. Anlagenordner A.1-5 (Stellungnahme zur Blitzschutzbedurftigkeit)).
Dieser Bericht bezieht sich auf die Variante mit einer PE-ummantelten Kupferdraht-
schnecke als Sensor. Diese Variante ist nicht Gegenstand dieser Zulassung. Das Blitz-
schutzgutachten ist jedoch der Sache nach auf die hier zu begutachtende Variante mit
einem Sensor aus leitendem PE anwendbar. Der technische Bericht bescheinigt danach
eine ausreichende Sicherheit dieses Systems gegen Blitziiberspannungen. Installati-
ons- und Wartungsarbeiten oder Messungen am System diirfen nicht wdhrend eines
Gewitters stattfinden. Soll die Deponieoberflachenabdichtung hingegen mit einer in
der Kontrollbox fest installierten Messeinheit kontinuierlich tberwacht werden, so
mussen alle erforderlichen MalRnahmen zum Schutz der Messeinrichtung gegen Blitz-
tiberspannungen getroffen werden. Dabei sind dann Art und Umfang der notwendigen
MaRnahmen von den verwendeten Messgerdten abhdngig.

Leistungsfahigkeit

Die Leistungskriterien und die Anforderungen an die Leistungsfdhigkeit eines DKS
werden im Abschnitt 3.3 der Zulassungsrichtlinie-DKS beschrieben. Die Leistungsfa-
higkeit eines DKS wird einmalig an einem funktionsbereiten Dichtungskontrollsystem
tberprift. Dabei muss, wie in der Zulassungsrichtlinie-DKS beschrieben, eine festge-
legte Ortungsgenauigkeit und das Erreichen einer bestimmten technischen Nachweis-

schwelle fiir Leckagen nachgewiesen werden. Im Gutachten 49071/02{,4;‘(;&@5-(&
- .(1

4

23. Oktober 2007 der SKZ - TeConA GmbH (s. Anlagenordner A.1-7 (Guta lpfdéﬁhzur ‘
Funktions- und Leistungsfahigkeit) Abschnitt 5) wird die Leistungsfahigkelt*besehei-=
nigt. Die Funktionsprifung ist auf Versuchsfeldern der Deponie Nonnenw"‘fdeg y&|

—
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Speyer durchgefiihrt worden. Zudem wird in dem Gutachten (Gutachtliche Stellung-
nahme GS 15-110-031 1) der Firma Siebert + Knipschild GmbH die Funktionsfahigkeit
modernisierter Messeinrichtungen bestétigt (s. Anlagenordner A1-7 (Gutachten zur
Funktions- und Leistungsfahigkeit)).

Die Bescheinigung der Leistungsfahigkeit im Rahmen dieser Zulassung ersetzt keines-
falls eine Funktionspriifung des installierten DKS in jedem Einzelfall. Die Durchfiihrung
dieser Funktionsprifung wird im Abschnitt 3.4.2 der Zulassungsrichtlinie-DKS genau
beschrieben. Weitere Hinweise finden sich auf der Internetseite der BAM' im ,Hinweise
zu den Priifungen B18 - Funktionspriifung von Dichtungskontrollsystemen fir Konvek-
tionsperren mittels Testleckagen®.

Systemvertraglichkeit

Die Anforderungen werden im Abschnitt 3.6 der Zulassungsrichtlinie-DKS beschrieben.
Die Systemvertrdglichkeit wird im Gutachten 49071/02-F vom 23. Oktober 2007 der
SKZ - TeConA GmbH im Abschnitt 6 beurteilt (s. Anlagenordner A.1-7 (Gutachten zur
Funktions- und Leistungsfahigkeit)). Danach ldsst sich das Dichtungskontrollsystem
Sensor DKS mit seinen stabférmigen Messelektroden und den zugehorigen Kabeln oh-
ne EinbuRen bei der Qualitat anderer Abdichtungskomponenten in das Abdichtungs-
system integrieren. ‘

Bei der Verlegung des Dichtungskontrollsystems und bei der zugehdrigen Qualitatssi-
cherung miissen die Hinweise beachtet werden, die in dem oben genannten Gutachten
und seinen externen Dokumenten gegeben werden. Durchdringungen der Abdichtungs-
flache sollen moglichst vermieden werden. Nur in Ausnahmefdllen, z. B. bei sehr gro-
Ren Flachen, bei denen die Kabel wegen der langen Wege nicht sinnvoll um die Abdich-
tung gefiihrt werden kénnen, oder wenn der Randbereich durch Bauwerke versperrt ist,
dirfen die Abdichtungskomponenten durchdrungen werden. Die Durchdringungen sind
auf ein Minimum zu reduzieren. Die Ausfiihrungen der Durchdringungen sind entspre-
chend der Dokumentation (s. Anlagenordner A.1-1.2 (Arbeitsanweisung fiir die Installa-
tion der Sensoren)) zu gestalten. Die damit verbundenen SchweilRarbeiten an den
Kunststoffdichtungsbahnen sind von Verlegefachbetrieben durchzufiihren, die den An-
forderungen der ,Richtlinie fuir die Anforderungen an Fachbetriebe fiir den Einbau von
Kunststoffdichtungsbahnen, weiteren Geokunststoffen und Kunststoffbauteilen in
Deponieabdichtungssystemen” (Richtlinie-Verlegefachbetriebe) gentigen.

Herstellerunabhdngiger Betrieb und Wartung

Die Anforderungen werden im Abschnitt 3.5 der Zulassungsrichtlinie-DKS beschrieben.
Bei der hier begutachteten Variante des DKS werden die Kontrollmessungen und die
erforderliche Wartung von der Sensor Dichtungs-Kontroll-Systeme GmbH selbst im
Auftrage des Betreibers durchgefiihrt und dafur die erforderlichen Messgerdte immer
wieder bereitgestellt. Ein herstellerunabhangiger Betrieb ist also zundchst nicht mog-
lich. Es wird jedoch im Anlagenordner A.1 dieser Zulassung eine so vollstdndige techni-
sche Dokumentation gegeben, dass im Falle des Wegfalls der Serviceleistung der Sen-
sor Dichtungs-Kontroll-Systeme GmbH der Betreiber zusammen mit einer anderen
elektrotechnisch fachkundigen Firma neue Messgerdte installieren, eine entsprechen-
de Software entwickeln und damit das DKS wieder nutzen kann.

Vom Betreiber sind an der installierten Anlage keine planmdRigen Wartungsmalinah-

1 Die Dokumente sind unter folgendem Link veréffentlicht:
http://www.tes.bam.de/de/mitteilungen/abfallrecht/index.htm
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men auszufthren.

Selbsttestfdhigkeit

Das Dichtungskontrollsystem Sensor DKS besitzt in der hier zugrunde gelegten Version
keine durch den Betreiber nutzbare automatische Selbsttestfunktion, wie sie im Ab-
schnitt 3.5 der Zulassungsrichtlinie-DKS gefordert wird. Die Funktionsfdhigkeit des
Systems kann jedoch gegebenenfalls herstellerunabhdngig durch Messung des Wider-
standes jedes einzelnen Sensors zum umgebenden Boden ermittelt werden. Ein Sensor
gilt dann als funktionsfahig, wenn sein Widerstand zum umgebenden Boden im Be-
reich von 200 bis 800 kOhm liegt (s. dazu auch Abschnitt 8 des Gutachtens 49071/02-F
vom 23. Oktober 2007 der SKZ - TeConA GmbH (Anlagenordner A.1-7) (Gutachten zur
Funktions- und Leistungsfahigkeit)).

Qualitdtsmanagement bei der Produktion

Die Anforderungen werden im Abschnitt 4.1 der Zulassungsrichtlinie-DKS beschrieben.
Die Stabsensoren und die Kabel werden von der in Abschnitt 3 genannten Firma herge-
stellt. Im Anlagenordner A.1-6.1 sind entsprechende Unterlagen tiber den Antragsteller
beigelegt. Im Anlagenordner A.1-6.2 sind Zertifikate tiber ein Qualitdtsmanagement-
system nach den Anforderungen der ISO 9001 des Herstellers der Sensoren und der
KKabel beigelegt. Die Herstellung der Sensoren und Kabel des zugelassenen Dichtungs-
kotrollsystems miissen gemdR Anforderungen der Zulassungsrichtlinie eigen- und
fremdiberwacht werden. Die in Abstimmung mit der BAM mit der Fremdiiberwachung
beauftragte Stelle muss nach der Norm DIN EN ISO/IEC 17025 (Allgemeine Anforde-
rungen an die Kompetenz von Priif- und Kalibrierlaboratorien) fiir die bei der Fremd-
tiberwachung durchzuftihrenden Priifungen akkreditiert sein. Der Hersteller ist nicht
mit den notigen Prifmitteln ausgestattet, um alle nétigen Priifungen der Eigentiber-
wachung selbst durchzufiihren. Die Herstellung der Sensoren wurde daher von der SKZ
- TeConA GmbH Uberwacht. Es diirfen nur Sensoren aus der von der SKZ - TeConA
GmbH tiberwachten Fertigung im April 2015 (ablesbar auf der Kennzeichnung der Sen-
soren) verwendet werden. Zudem findet aus dem genannten Grund zu jeder Produkti-
on der Kabel eine Fremdiiberwachung statt. Auf diese Weise kann die vorgesehene
Qualitat der Komponenten gewadhrleistet- werden. Die Anforderungen und Prifverfah-
ren sind in Tabelle 1 dieses Zulassungsscheins aufgefiihrt. Die ermittelten Kennwerte
mussen im Rahmen der Toleranzen mit den dort angegebenen Kennwerten dberein-
stimmen. Die entsprechenden Priifzeugnisse der Fremdiiberwachung fir die Produkti-
on der Sensoren und der Kabel sind Bestandteil der Lieferdokumente des Dichtungs-
kontrollsystems. Im Anlagenordner A.1-6.2 sind Zertifikate tiber ein Qualitdtsmanage-
mentsystem nach den Anforderungen der I1SO 9001 und ein Muster der Zeugnisse der
herstellereigenen Produktionskontrolle des Kabelherstellers beigelegt. Das entspre-
chende Priifzeugnis muss ebenfalls Bestandteil der Lieferdokumente des Dichtungs-
kantrollsystems sein.
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Tabelle 1: Prifverfahren und Anforderungen im Rahmen der Eigen- und Fremdiiberwachung der Her-
stellung des Sensors und des Kabels (s. Tabellen 7 bis 9 der Zulassungsrichtlinie-DKS?)

PriifgroRRe Priifverfahren Anforderungen und Toleranzen
1. Dichte s. Tabelle 2 Nr. 2.2 Dichte granuat: (1,156 + 0,12) g/cm?
Dichte granuiat 2%:(0,958 + 0,003) g/cm?
Dichte sensor: (1,047 + 0,11) g/cm?
Dichte kapeimantet: (0,958 + 0,005) g/cm?
2 MFR s. Tabelle 2 Nr. 2.1 MFR Granuiat1 (190/21,6): (0,67 + 0,15) g/10 min
MFR Granuiat2 (190/5): (2,0 + 0,4) g/10 min
MFR sensor (190/5): (0,9 + 0,2) g/10 min
MFR kabelmantel (190/5) (2,0 + 0,4) g/'][] min
3, Geometrische s. Tabelle 2 Nr. 2.5 Sensar:
Abmale und Durchmesser sensor: (8,4 +0,5) mm
Aufbau Durchmesser ausspaung: (3,9 + 0,3) mm
Lange: (150 +10) mm
Kabel:
Durchmesser: (3,6 £0,2) mm
Wanddicke: >0,9 mm

Erscheinungsbild der
Kennzeichnung

Erscheinungsbild
des Querschnitts

Massenanteil
an Rul

Homogenitdt der
RuRverteilung

Eigenschaften
im Zugversuch

Durchlauf-
spannungspriifung

Durchschlag-
festigkeit

visuell

s. Tabelle 2 Nr. 2.6
Betrachtung des

Querschnitts bei 6-facher

VergroRerung.

s. Tabelle 2 Nr. 2.3

s. Tabelle 2 Nr. 2.4

s. Tabelle 4 Nr. 4.1

Fiir den Sensor wird
das im SKZ Prifbericht
Nr. 115860/15 beschrie-
bene Verfahren
verwendet.

s. Tabelle 5. Nr. 5.4

s. Tabelle 5Nr. 5.6

2 Siehe die Richtlinie fiir die Zulassung von Dichtungskontrollsystemen fiir Konvektionssperren in DeponIeoberfluchenubdjch(qngm\ S
(7

und die dort angegebenen Anforderungstabellen.
3 Pre-Elec PE 1296 der Firma PREMIX.
4 Borstar HE6062 der Firma Borealis.

Vorhandene Drahte: 2 Kuper- und 3 Edelstahldrdhte

Angaben gemaR Anlagenordner zum 6. Nachtrag (A.1)
Kapitel 2.

Abschnitt 2,5 der Richtlinie
Festlegungen gemdR Zulassungsschein Nr. 4.

Frei von Poren, Lunkern und Fremdeinschliissen.

RuRgehalt granuat 1: (39,7 + 2) Cew.-%
RuRgehalt cranutat 2: (2,5 + 0,5) Gew.-%
RuEgehaIt Sensor: (20.8t 2) Gew.-%

RuRgehalt mantet:

Am Kabelmantel: Keine Agglomerate, Schlieren, Streifen
etc. Die Einstufung der aufgelisteten Bestandteile muss

(2,5+0,5) Gew.-% -

< 4,0 sein.

Sensor:

Frax: (679 * 68) N
Emax: >6%
Kabelmantel:

Omax: >23 MPa
E€max: > 600 %

Sparktest wéhrend der Produktion: Kein Loch im

Kabelmantel.

>5kV
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Technische Dokumentation

Die Anforderungen werden im Kapitel 2 der Zulassungsrichtlinie-DKS beschrieben.

Der als Anlagenordner zum 6. Nachtrag A.1 dieser Zulassung beigefiigte Ordner der
Firma Sensor Dichtungs-Kontroll-Systeme GmbH enthdlt die Dokumentation fiir das
Dichtungskontrollsystem in 9 Teilen.

Im Teil 1 Abschnitt 1.1 (Systembeschreibung) wird zunéchst eine Beschreibung des Dich-
tungskontrollsystems, seiner Komponenten und technischen Eigenschaften gegeben.
Abschnitt 1.2 enthdlt die Arbeitsanweisung fir die Installation.

Die Datenbldtter, Musteretiketten sowie Muster der Werkstofferkldrung befinden sich
im Teil 2. Muster der Priifzeugnisse des Herstellers der Kabel und Sensoren befinden
sich im Teil 6. Angaben zur Herstellung der SchweilRung zwischen Sensor und Kabel be-
finden sich im Teil 1 Abschnitt 1.2 und Teil 3 Abschnitt 3.4. Hier miissen auch die Erfah-
rungen und Hinweise herangezogen werden, die im Gutachten zur Funktions- und Leis-
tungsfdhigkeit des Dichtungskontrollsystems (s. Abschnitt 4.3 und Teil 7 des Anlagen-
ordners) beschrieben werden.

Die Funktionsfdhigkeit des Dichtungskontrollsystems wird nach Unterabschnitt 9 des
Abschnitts 1.1 des Anlagenordners tberpriift.

Voraussetzung jeder Messung ist der Messplan, der folgende Teilplane umfasst:

1. den genauen Bestandsplari der Sensoren auf der zu iberwachenden Flache,

2. das Verzeichnis der Steckerbelegung in der Kontrollbox und

3. das Verzeichnis der Zuordnung der einzelnen Sensoren zu den Steckerbuchsen.

In den Teilen 8 und 9 werden diese Unterlagen beispielhaft dargestellt. Der Betreiber
muss selbst tiber diesen Messplan verfiigen und ihn sorgfdltig verwahren.

Die Schaltpldne und Gebrauchsanweisungen, der von Sensor Dichtungs-Kontroll-
Systeme GCmbH bei den eigenen Messungen verwendeten Gerdte, sind in Teil 3 des An-
lagenordners dokumentiert.

Die Punkte einer Checkliste fiir die Durchfiihrung einer Messung sind im Anlagenordner
A1-3.1 zusammengestellt. Nach einem vorgegebenen Raster wird die Spannung zwi-
schen benachbarten Sensoren gemessen, einmal ohne duflere Spannung zwischen
Quell- und Erdelektrode, zum anderen wdhrend eines vom Transmitter erzeugten
Spannungsimpulses. Signalform und -hthe des vom Transmitter erzeugten Span-
nungsimpulses sind im Anlagenordner A.1-3.3 beschrieben. Die sich bei einer solchen
Messung ergebenden Rohdaten sind in Teil 9 (Anlagenordner A.1-9) beispielhaft do-
kumentiert. Fir die Durchfithrung dieser Messungen wird von der Sensor Dichtungs-
Kontroll-Systeme GmbH eine Software eingesetzt, deren Gebrauch und Funktion im
Teil 4 des Anlagenordners schematisch beschrieben werden.

Die Wartung des installierten Dichtungskontrollsystems erfolgt im Zusammenhang
mit den einzelnen Messungen durch die Firma Sensor DKS GmbH. Hinweise werden im
Unterabschnitt 11 des Teils 1 Abschnitt 1 der Dokumentation gegeben (s. Anlagenordner
A-17).
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5.8

6.

6.1

Die Dokumentation wird erganzt durch die Stellungnahme zum Blitzschutz (s. Anla-
genordner A.1-5), Unterlagen zum Qualitdtsmanagement des Sensoren- und Kabelher-
stellers (s. Anlagenordner A.1-7) und das Gutachten zu Funktion und Leistungsfahig-
keit des Systems (s. Anlagenordner A.1-7).

Nutzungsphase

Hinweise fiir die Nutzungsphase des Dichtungskontrollsystems werden im Abschnitt 6
der Zulassungsrichtlinie-DKS und der Zulassungsrichtlinie-DKS gegeben.

Auch bei der hier begutachteten Variante, bei der die Firma Sensor Dichtungs-Kontroll-
Systeme GmbH die Messungen und die Wartungsarbeiten als Serviceleistung fir den
Betreiber durchfiihrt, sollten unbedingt die in diesem Abschnitt der Zulassungsrichtli-
nie-DKS gegebenen Hinweise zur Hdufigkeit, zum Ablauf, zur Datenauswertung und
-sicherung beachtet werden.

Nebenbestimmungen

Auflagen

1. Der Zulassungsgegenstand muss aus den in Abschnitt 3 genannten Komponenten
mit den hier eindeutig zugewiesenen Werkstoffen hergestellt werden. Diese Kom-
ponenten mussen in der in Abschnitt 3 und im Anlagenordner A.1 genannten Pro-
duktionsstatte hergestellt worden sein. Die entsprechenden Nachweise fir das
Qualitdtsmanagement in der Produktion sind zu erbringen. Die Fremdiiberwachung
muss jede Produktion der Kabel tiberwachen. Entsprechend dieser Zulassung dir-
fen nur Sensoren aus der Produktion vom 2. April 2015 eingesetzt werden. Sind die
Sensoren vorzeitig verbraucht, muss die Firma Sensor DKS GCmbH die Zulassungs-
stelle davon rechtzeitig in Kenntnis setzen. Nach Ablauf der Befristung oder wenn
die Sensoren verbraucht sind, miissen die Untersuchungen an den dann zu produ-
zierenden Sensoren fiir eine erneute Zulassung wiederholt werden.

Dariiber hinaus ist es unentbehrlich, fiir den Zulassungsgegenstand eine techni-
sche Dokumentation gemaR Abschnitt 5.8 dieser befristeten Zulassung durchzu-
fuhren. Die Aushandigung der vollstdndigen Unterlagen (Anlagenordner zum 6.
Nachtrag A.1) an den Betreiber u. a. mit den notigen Arbeitsanweisungen fir die
Installation der Sensoren, den Werkstofferklarungen fur Kabel und Sensoren, der
Beschreibung des Fiigeverfahrens fiir diese Bestandteile und der Vorgabe fir die
Verfahrensweise bei der Uberpriifung der Funktionsfahigkeit ist unerldsslich. Dar-
tiber hinaus muss ein entsprechender Messplan, der den Bestandsplan der Senso-
ren, ein Verzeichnis der Steckerbelegung in der Kontrollbox und ein Verzeichnis der
Zuordnung der einzelnen Sensoren zu den Steckerbuchsen enthdlt, an den Betrei-
ber tibergeben werden.

2. Die Zulassung ist an den in Nr. 2 genannten Hersteller des DKS und den in Nr. 3 ge-
nannten Produzenten der Komponenten (Kabel und Sensor) gebunden. Sie ist nicht
Ubertragbar.

3. Der Hersteller muss den Bauherren tiber die Anforderungen der Zulassung infor-
mieren und den vollstdndigen Zulassungsschein inklusive dem gesamten, als An-
lagenordner A.1 gekennzeichneten, Ordner der Firma Dichtungs-Kontroll-Systeme
GmbH mit der Dokumentation fiir das Dichtungskontrollsystem in Kopie aushdndi-
gen. Auf der Baustelle muss der vollstandige Zulassungsschein in I<opi§,,\/\gx(‘|,iggg.li,

AL ) \;/ N
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Das Dichtungskontrollsystem muss von dem in Abschnitt 2 genannten Hersteller
oder durch einen durch den Hersteller anerkannten Fachbetrieb eingebaut werden.
Die Anforderungen an den Fachbetrieb und die zugehdrige Dokumentation ist in
Abschnitt 5.3 der Zulassungsrichtlinie-DKS festgelegt. Beim Einbau missen die im
Abschnitt 5 der Zulassungsrichtlinie-DKS und diesem Zulassungsschein beschrie-
benen Anforderungen eingehalten werden.

Beim Einbau muss eine Eigen- und Fremdprifung durchgefithrt werden. Dabei
mussen insbesondere die Einhaltung der Anforderungen der Zulassungsrichtlinie-
DKS sowie der Anforderungen dieses Zulassungsscheins tiberpriift werden. Die mit
der Fremdpriifung beauftragte Stelle muss den Anforderungen der Richtlinie fir
Anforderungen an die Qualifikation und die Aufgaben einer fremdpriifenden Stelle
beim Einbau von Kunststoffkomponenten und -bauteilen in Deponieabdichtungs-
systemen (BAM, Berlin) gentigen.

Anderung des Werkstoffs, der Abmessungen, der technischen Eigenschaften, des
Fertigungsverfahrens, der Qualitatssicherung oder der Produktionsstatte der Kom-
ponenten muss der Hersteller des DKS der Bundesanstalt fiir Materialforschung
und -prifung (BAM) melden. Diese entscheidet (iber ein gegebenenfalls erforderli-
ches neues Zulassungsverfahren.

Der Zulassungsschein darf nur im Ganzen mit den dazugehtrigen Anlagen verviel-
fdltigt werden. Eine auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Genehmigung der
Bundesanstalt fiir Materialforschung und -priifung (BAM). Der Text und die Zeich-
nungen in Werbeschriften diirfen dem Zulassungsschein nicht widersprechen. Dies
gilt sinngemdl auch fiir Berichte und Zeugnisse oder andere Schriftstiicke aus der
Eigen-, Fremdiiberwachung und Fremdprtfung.

Schadensfdlle im Zusammenhang mit dem Zulassungsgegenstand, die dem Zu-
lassungsnehmer bekannt werden, muss er der BAM melden.

6.2 Widerruf

1

Die Zulassung wird unter Widerrufsvorbehalt erteilt. Ein Widerrufsgrund liegt ins-
besondere vor, wenn der Hersteller die Auflagen nicht erfillt, also z. B. von dem in
den Prifungsunterlagen und in den Anhdngen des Zulassungsscheins beschriebe-
nen Verfahren oder von den fir die Priifungsmuster verwendeten Materialien ab-
weicht. In diesem Fall wird kein zugelassenes System mehr hergestellt. Die Zulas-
sungsbehdrde ist berechtigt, beim Herstellersitz, in Zwischenlagern oder auf der
Baustelle auch unangemeldet zu priifen, ob die Anforderungen und Nebenbestim-
mungen dieses Zulassungsscheins eingehalten worden sind. Das Grundrecht aus
Art. 13 GG, die Unverletzlichkeit der Wohnung, bleibt gewahrt.

Ein Widerrufsgrund liegt auch vor, wenn sich der Werkstoff, das Herstellungsver-
fahren der Komponenten des Zulassungsgegenstands oder das vom Hersteller
eingesetzte Einbauverfahren nicht bewdhrt haben und dies anhand von neuen
technischen Erkenntnissen belegt werden kann oder wenn nach dem Stand der
Technik eine Weiterentwicklung und Verbesserung erforderlich ist.

Im Falle des Widerrufs ist der Hersteller verpflichtet, der Zulassungsbehérde um-
gehend den Zulassungsschein auszuhdndigen.

———
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7. Hinweise

1. Dieser Zulassungsschein gilt als Nachweis der Zulassung im Sinne der DepV. Es
wird die Eignung des Zulassungsgegenstands, der nach den Anforderungen und
Nebenbestimmungen dieses Zulassungsscheins hergestellt und eingebaut wird,
bescheinigt. Die fir die Durchfihrung von Baumafinahmen erforderlichen Geneh-
migungen werden durch die Zulassung nicht ersetzt.

2. Die fiir die Uberwachung zustédndige Behtrde muss beim Einbau des Zulassungs-
gegenstands die Einhaltung der entsprechenden Anforderungen des Zulassungs-
scheins in Zusammenarbeit mit der fremdpriifenden Stelle kontrollieren. Die
fremdpriifende Stelle und der Leistungsumfang der Fremdprifung sind mit der
zustandigen Behorde abzustimmen.

3. Die Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter erteilt.

4. Schadensfdlle an Deponieabdichtungen, die im Zusammenhang mit dem Zulas-
sungsgegenstand stehen, sollte die fir die Uberwachung zustdndige Behdrde der
BAM melden. :

5. Diesem Zulassungsschein liegt eine Rechtsmittelbelehrung bei.

6. Dieser Zulassungsschein wird im Amts- und Mitteilungsblatt auf der Internetseite
der BAM (www.bam.de) vertffentlicht.

8. Befristung

Die Zulassung ist bis zum 1. April 2020 befristet. Sie kann auf Antrag des Zulassungs-
nehmers verlangert werden.

Berlin, den 14.06.2019

BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG (BAM)
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Dr. rer. nat. Franz-Georg Simon Andreas Wéhlecke
Direktor und Professor Technischer Regierungsamtsrat

\
J
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Fachbereich 4.3, Schadstofftransfer und Umwelttechnologien

BAM-Az.: IV.32/1412/09 und 4.3/1516/16; 4. Ausfertigung (Urschrift).

Dieser Zulassungsschein umfasst 13 einseitig bedruckte Bldtter, einschliellich des
Anhangs und einer Rechtsmittelbelehrung. Neben diesem Schein ist ein Anlagenord-
ner Bestandteil der Zulassung.

Zulassungsscheine mit Seiten ohne Dienstsiegel oder ohne Unterschrift sind ungiiltig.
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Anhang

Zusammenstellung der Unterlagen der Sensor Dichtungs-Kontroll-Systeme GmbH

Ein Ordner mit den Unterlagen der Firma Sensor Dichtungs-Kontroll-Systeme GmbH mit fol-
gendem Inhaltsverzeichnis ist als Anlage Bestandteil dieser befristeten Zulassung. Ein voll-
stdndiges Exemplar ist bei der BAM hinterlegt.

Inhaltsverzeichnis

1. Systembeschreibung, Arbeitsanweisung fiir die Installation
11 Systembeschreibung _
1.2 Arbeitsanweisung fiir die Installation der Sensoren
Z, Datenbldtter, Werkstofferklarungen
2.1 Sensoren: Datenblatter, Werkstofferklarung
2.2 Kabel: Datenbldtter, Werkstofferklarung
2.3 Spannungsgeber und Fernelektrode
2.4 Kontrollbox
3, Schaltpldne, Gebrauchsanweisungen
3.1 Checkliste fir die Durchfiihrung einer Messung

3.2 Schaltplan System
3.3 Schaltplan und Manual SENSOR DKS® LMS
3.4 Beschreibung des Schweiltgerdts SENSOR DKS® W
4, Software
4.1 Vorgehensweise bei Messungen
4.2 Tastenkombinationen
4.3 Beschreibung der Bearbeitung von Excel-Dateien
4.4 Beschreibung der Leckageortung mit der Surfer-Software
5. Stellungnahme zur Blitzschutzbediirftigkeit
6.  Hersteller
6.1 Sensor DKS GmbH
6.2 HEIRU CZ s.r.0.
7 Gutachten zur Funktion und Leistungsfahigkeit
7.1 SKZ Stiddeutsches Kunststoffzentrum
7.2 Siebert + Knipschild
Beispiel zur Erstellung eines Messplans
Beispiel von Rohdaten »@f":‘(ﬁ?&}?‘;}:ﬂ.
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RECHTSMITTELBELEHRUNG

Gegen diesen Bescheid kann innerhalb eines Monats nach Bekanntgabe Widerspruch
beim Prasidenten der Bundesanstalt fiir Materialforschung und -priifung (BAM),
12205 Berlin, Unter den Eichen 87, erhoben werden.

12205 Berlin, 14.06.2019
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. Rechtsgrundlagen

1.1 Verordnung tiber Deponien und Langzeitlager (Deponieverordnung - DepV); Artikel 1
der Verordnung zur Vereinfachung des Deponierechts vom 27. April 2009 (BGBI I Nr.
22 vom 29. April 2009 S. 900), zuletzt durch Artikel 2 der Verordnung vom 27. Sep-
tember 2017 (BGBI. | S. 3465) gedndert.

12 Richtlinie fiir die Zulassung von Bewehrungsgittern aus Kunststoff (Geogitter) fiir
Deponieoberflachenabdichtungen (Zulassungsrichtlinie-Bewehrungsgitter), 4. Auf-

7. Nachtrag zum

Zulassungsschein

08/BAM IV.3/12/10

fiir Bewehrungsgitter aus Kunststoff
fiir Deponieaberflachenabdichtungen

lage, November 2018

2. Antragsteller
2.1 Antragsteller

Der Antragsteller und Zulassungsnehmer ist der Hersteller der Bewehrungsgitter
aus Kunststoff.

Hersteller:

Produktionsstatte:

Sicherheit in Technik und Chemie

HUESKER Synthetic GmbH
FabrikstralRe 13 - 15

48712 Gescher

HUESKER Synthetic GmbH
Fabrikstralle 13 - 15

48712 Gescher

BAM

Bundesanstalt fir
Materialforschung
und -priifung

12200 Berlin
T: +49 30 8104-0
F: +49 30 8104-7 2222
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3.1

3.2

Beschreibung des Zulassungsgegenstands
Gegenstand der Zulassung sind die Bewehrungsgitter

Fortrac®150 T

Fortrac® 200 T

Fortrac® R 400/80-30 T
Fortrac’ R 600/50-30 T
Fortrac®’ R 1000/200-30 T
Fortrac® R 1300/260-30 T

o —

(
(2
3
(4
(5
(6

~

aus der Produktfamilie Fortrac® T.

Die Langs-und Querelemente des Bewehrungsgitters bestehen aus einem oder mehreren
Garnstrangen, die aus einem oder mehreren Garnen aufgebaut sind. Die Garne bestehen
aus Polyesterfasern, die aus einem Material Polyethylenterephthalat (PET) hergestellt
wurden. Die Garne in den Garnstrangen und die Strdnge untereinander sowie die Langs-
und Querelemente an den Verbindungsstellen werden durch ein Raschelgarn miteinander
verbunden und fixiert. Das Bewehrungsgitter wird mit einem schwarzen Kunststoff be-
schichtet. Abbildung 1zeigt die geometrische Anordnung und die Verbindungsstellen der
Gitterelemente. Die Bewehrungsgitter werden entlang der Produktionsrichtung aufgerollt.

Werkstoff und Fasern der Garne der Bewehrungsgitter

Folgende Unterlagen sind bei der BAM vertraulich hinterlegt: Die Angaben zum Polyethyl-
enterephthalat-Formmassentyp und zum Hersteller der Formmasse, die Angaben zu den
Eigenschaften der Formmasse (Molekulargewichtsverteilung, Gehalt an Carboxylendgrup-
pen, Konzentration Diethylenglykol in der Polymerkette, Temperatur des Glasiibergangs,
Kristallinitat), die Angaben zu den Additiven, die Angaben zur Polyesterfaser (Hersteller,
Typ, Titer, Héchstzugkraft, Dehnung bei der Hochstzugkraft), die Angaben zum Material
und Hersteller der Beschichtung.

Elemente und Verbindungsstellen

Tabelle 1 zeigt die Konstruktionsdaten der zugelassenen Bewehrungsgitter.

Bei den Bewehrungsgittern (1) und (2) bestehen die Langselemente aus 2 Garnstrangen.
Die Querelemente bestehen ebenfalls aus 2 separaten Garnstrangen.

Das Bewehrungsgitter (3) setzt sich in den Langselementen aus 2 Garnstrangen mit je 2
Garnen zusammen. Die Querelemente bestehen aus 4 Garnen.

Das Bewehrungsgitter (4) setzt sich in den Langselementen aus 3 Garnstrangen mit je 2
Garnen zusammen. Die Querelemente bestehen aus 2 Garnen.

Das Bewehrungsgitter (5) setzt sich in den Langselementen aus 12 dicken Garnstréngen
mit jeweils mehreren Garnen zusammen. Die Querelemente bestehen aus 4 Garnstrangen.
Das Bewehrungsgitter (6) setzt sich in den Langselementen aus 12 dicken Garnstrangen
mit jeweils mehreren Garnen zusammen. Die Querelemente bestehen aus 6 Garnstrangen.

Bei allen aufgefiihrten Bewehrungsgittern werden an den Kreuzungspunkten die Langs-
und Querelemente mit einem Raschelgarn verbunden und fixiert. '
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Abb.1. Anordnung von Langs- und Querelementen und der Verbindungsstellen. Oben links: (1und 2).
Oben rechts: (3). Mitte: (4). Unten links: (5). Unten rechts: (6).
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Tabelle 1a. Konstruktionsdaten der zugelassenen Bewehrungsgitter.
Eigenschaft (1) (2) (3) (4)
Masse je Fldcheneinheit® =440 g/m? =530 g/m? =1250 g/m? =1700 g/m?
Dicke der Langselemente ca.1,9 mm ca. 2,1 mm ca. 3,6 mm ca. 3,7 mm
Dicke der Querelemente ca. 0,6 mm ca. 0,6 mm ca. 2,0 mm ca.2,5mm
Breite der Ldngselemente ca. 6,5mm ca.7,5mm ca.18,0 mm €a.21,5 mm
Breite der Querelemente ca. 7,0 mm ca.7,0 mm ca. 11,5 mm ca. 7,5 mm
Abmessung der Offnung | ca.25x25 mm? | ca.25x25mm? | ca.30x30 mm? | ca.30x30 mm?
Rollenbreite _5m 5m 5m 5m
Rollenlange 200m 200m 100 m 100 m
schwarz schwarz schwarz schwarz

Tabelle 1b. Konstruktionsdaten der zugelassenen Bewehrungsgitter.

*) DIN EN IS0 9864, Mittelwerte iiber die Rollenbreite. Toleranz: s. Anlage 8.

Eigenschaft (5) (6)
Masse je Fldcheneinheit* | = 2950 g/m? =3700 g/m?
Dicke der Langselemente ca. 4,7 mm ca. 6,0 mm
Dicke der Querelemente ca.3,0mm ca.3,5mm
Breite der Langselemente ca. 97 mm ca. 100 mm
Breite der Querelemente ca. 13 mm ca. 17 mm
Abmessung der Offnung | ca.30x30 mm? | ca.20x30 mm?
Rollenbreite 5m 5m
Rollenlange 75m 75m
schwarz schwarz

3.3

Mechanische Eigenschaften der Bewehrungsgitter

*) DIN' EN IS0 9864, Mittelwerte (iber die Rollenbreite. Toleranz: s. Anlage 8.

Die mechanischen Eigenschaften werden im Zugversuch nach DIN EN 1SO 10319 bestimmt.
In der Tabelle 2 sind die wichtigsten Eigenschaften in Langsrichtung (MD) und in Querrich-
tung (CMD) angegeben.

Die Bewehrungsgitter aus der Familie Fortrac® T werden nach den Zugfestigkeiten in
Ldngs- und Querrichtung (Nennfestigkeit), nach der Verbindungstechnik (R ftir geraschel-
tes Bewehrungsgitter), der Offnungsweite und der Beschichtungsart (hier T) bezeichnet.

Tabelle 2a. Mechanische Eigenschaften der zugelassenen Bewehrungsgitter. Mittelwert
tiber die Rollenbreite minus Standardabweichung (s. Anlage 1).

Eigenschaft (1) (2) (3) (4)
Zugfestigkeit >150kN/m | =200kN/m| 2=400kN/m| 2600kN/m
(MD/CMD) 220 kN/m 220kN/m >80 kN/m 250 kN/m
Dehnung bei der Zugfes- <10 % <10 % <10 % <10 %
tigkeit (MD/CMD) <10 % <10 % <10 % <10 %
(Z,\‘jlgtraft bei2%Dehnung |, 351 n/m | >40kN/m | >80KkN/m | 120 kN/m
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Tabelle 2b. Mechanische Eigenschaften der zugelassenen Bewehrungsgitter. Mittelwert
tiber die Rollenbreite minus Standardabweichung (s. Anlage 1).

Eigenschaft (5) (6)
Zugfestigkeit >1000 kN/m| >1300 kN/m
(MD/CMD) >200kN/m | 2260kN/m
Dehnung bei der Zugfes- <10 % <10 %
tigkeit (MD/CMD) <10% <10 %
(Z,\l/J|§|)<raft bei 2 % Dehnung 2190 kN/m | =230 kKN/m

Kennzeichnung und Verpackung

Das nach den Angaben in diesem Zulassungsschein hergestellte Bewehrungsgitter muss in
Ubereinstimmung mit dem an der BAM hinterlegten Muster mit der Produktbezeichnung
und der Zulassungsnummer gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung muss also z. B.im
Fall des Bewehrungsgitters (3) mindestens umfassen:

Fortrac® R 400/80-30 T 08/BAM IV.3/12/10

Die Kennzeichnung wird auf ein MaRband aufgedruckt. Aufbau und Anordnung der Kenn-
zeichnung und des Rollenetiketts sowie die Lage des Mallbandes auf dem Bewehrungsgit-
ter sind in der Anlage 6 beschrieben. Das Bewehrungsgitter wird weiterhin mit einem Eti-
kett gemdfR Anlage 5 und 7 gekennzeichnet.

Jede Rolle wird mit einer schwarzen Polyethylen-Stretchfolie verpackt.

Anwendungsbereich

Wenn ein Bewehrungsgitter dauerhaft zur Sicherung des Deponieabdichtungssystems bei-
tragt, muss ein nach der Deponieverordnung zugelassenes Produkt eingesetzt werden. Die
beiden dafiir wichtigsten Beispiele sind die Sicherung des Oberflachenabdichtungssystems

gegen hangparalleles Gleiten auf steilen Béschungen oder die Bewehrung eines Stiitz-

damms am FuR eines abgedichteten Deponiekérpers.

Voraussetzung fiir die zulassungsgemaRe Anwendung der Bewehrungsgitter ist, dass in
der Umgebung des eingebauten Produkts bodendhnliche Temperaturverhdltnisse herr-
schen (mittlere Temperatur < 20 °C). Die Bewehrungsgitter konnen daher in der Regel nur
aulerhalb der eigentlichen Abdichtung eingesetzt werden: Im unteren Bereich einer min-
destens 1 m dicken Bodenschicht wird bei den in Deutschland herrschenden klimatischen
Verhéltnissen eine Dauertemperatur von 15 °C nur sehr selten tberschritten. Im Uber-
gangsbereich von der Dichtung zur mindestens 1m dicken Rekultivierungsschicht wird die
Temperaturanforderung daher in der Regel erfiillt sein, auch wenn in den Abdichtungs-
komponenten selbst Temperaturen bis zu 30 °C vorkommen kénnen. Weiterhin ist eine zu-
lassungskonforme Anwendung der Bewehrungsgitter nur in Boden mit einem pH-Wert
(s. DIN IS0 10390) im Bereich von 4 bis 9 moglich.

AL EORSCrN
. AL = Iy(),
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3.6 Hinweise zur Bemessung

Der Verwendung des Bewehrungsgitters muss eine Bemessung vorausgehen. Diese erfolgt
nach den Regeln der EBGEO Empfehlung fiir den Entwurf und die Berechnung von Erdkér-
pern mit Bewehrung aus Geokunststoffen (Verlag Ernst und Sohn, Berlin, 2010) und der
GDA-Empfehlung E 2-7. Dabei miissen die Anforderungen und Bestimmungen der Zulas-
sungsrichtlinie-Bewehrungsgitter und dieses Zulassungsscheins beriicksichtigt und insbe-
sondere die in Tabelle 3 angegebenen Werte fiir die Abminderungsfaktoren und die Aus-
fithrungen im Abschnitt 3.8 tiber den Verbundbeiwert beachtet werden.

Fiir den Hauptanwendungszweck des Bewehrungsgitters im Deponiebau werden die Be-
messungsregeln und Bemessungsgleichungen im Abschnitt 8, Deponiebau - Bewehrung
oberfldchenparalleler geschichteter Systeme und im Abschnitt 7, Stitzkonstruktionen der
EBGEQ beschrieben.

37 Abminderungsfaktoren

Gleichung 8.1im Abschnitt 8 der EBGEO definiert den Zusammenhang zwischen dem cha-
rakteristische Wert der Langzeit-Zugfestigkeit des Bewehrungssgitters Rg, und dem erfor-
‘derlichen Bemessungswiderstand der Bewehrung Rg g, der aus der,,Umstellung der Grenz-
zustandsgleichung” folgt. Es ist:

Ry = Ry g Var Mas -

vum ist der lastfallabhdngige Teilsicherheitsbeiwert fiir den Materialwiderstand und ny ein
ebenfalls lastabhdngiger Korrekturfaktor.

Der Zusammenhang zwischen dem charakteristischen Wert der Langzeit-Zugfestigkeit
des Bewehrungsgitters Rg, und der Zugfestigkeit ist dann durch die Gleichung 3.1im Ab-
schnitt 3 der EBGEO gegeben (s. dazu auch ISO/TR 20432:2007, Nr. 6):

R

Bk,

R
BT A A A, A

Zur Berechnung der Langzeit-Zugfestigkeit aus den charakteristischen Werten der Zugfes-
tigkeit (s. Tabelle 2) werden die Abminderungsfaktoren A, bis As (s. Tabelle 3) verwendet.
Diese sind keine Beiwerte, die Unsicherheiten in der Einschdtzung des Materialwiderstands
ausdriicken, sondern GréRRen, mit denen die unvermeidlich sich ergebenden Verdnderungen
des Materialwiderstands erfasst werden. Bei der Bestimmung dieser GrélRen missen daher -
die Unsicherheiten in der Einschatzung beriicksichtigt werden. Im Folgenden werden die
zuldssigen Werte fiir die Abminderungsfaktoren in Anlehnung an ISO/TR 20432:2007 an-
gegeben (s. Tabelle 3). Die Erlauterungen in den folgenden Abschnitten miissen dabei be-

achtet werden. —
ANFORSCrEN
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3.7.1

3.7.2

Tabelle 3. Abminderungsfaktoren.

Abminderungsfaktor Wert Erldauterung

s. Zulassungsschein Nr. 3.7.2, ISO/TR

Ai (Zeitstandverhalten) 154 | 50432 Nr. 7, EBGEO Nr. 2.2.4.5

s. Zulassungsschein Nr. 3.7.3, ISO/TR
20432 Nr. 8, EBGEQ Nr. 2.2.4.6

A, (mechanische Bescha-

digung beim Einbau) it

A; (Verbindungen und

Anschllisze) entfallt s. Zulassungsschein Nr. 3.7.4

A4 (chemische Bestéandig- s. Zulassungsschein Nr. 3.7.5, ISO/TR

keit und Alterung) W 20432 Nr. 9, EBGEO Nr. 2.2.4.8
ﬁ\ljégl)cht ruhende Einwir- entfallt s. Zulassungsschein Nr. 3.7.6

Charakteristische Zugfestigkeit des Bewehrungsgitters

Die charakteristischen Werte der Zugfestigkeit Rg o der zugelassenen Bewehrungsgitter
kénnen der Tabelle 2 entnommen werden. Als charakteristischer Wert wird die untere
Grenze des zuldssigen Bereichs fiir den Mittelwert minus der Standardabweichung tiber die
Rollenbreite fiir die Zugfestigkeit verwendet. Diese Eigenschaft unterliegt der werkseige-
nen Produktionskontrolle und der Fremdiiberwachung.

Zeitstandverhalten (Kriechen und duktiles Versagen)

Im Prtifbericht Nr.1.3/17810/317-98e vom 23.11.1998 des Instituts fiir textile Bau- und Um-
welttechnik GmbH (tBU) werden die Ergebnisse von konventionellen Zeitstanduntersu-
chungen nach DIN EN IS0 13431 an dem Bewehrungsgitter Fortrac 35/20-20 T zusammen-
gestellt. Im Priifbericht Creep and Creep-Rupture Behavior of HUESKER PET Geosynthetics
des TRI/Environmental, Inc. (3063 Bee Caves Road, Austin TX 78733, USA) (Juni 2004) wird
tiber Versuche mit der Stepped Isothermal Method (SIM) an der Produktfamilie Stabilen-
ka® 200, 400, 8001500 berichtet. Die Gewebe aus dieser Produktfamilie werden nach An-
gabe des Herstellers aus den gleichen Polyesterfasern hergestellt wie die Bewehrungsgit-
ter aus der Fortrac® Produktfamilie. Diese Daten wurden ausgewertet.

Abbildung 2 zeigt den Zusammenhang zwischen Belastungsgrad und Standzeit fiir die
Bewehrungsgitter Fortrac® und Comtrac® und die Gewebe Stabilenka®. Der Belastungsgrad
im Zeitstand-Zugversuch ist das Verhaltnis von Zugkraft je Probenbreite zur Zugfestigkeit
der Proben: Eingetragen wurden Daten aus Kriechversuchen und SIM-Messungen. Mit der
SIM kénnen durch Messungen bei hohen Temperaturen die Standzeiten bei Belastungs-
graden auch deutlich unterhalb von 80 % mit Hilfe des Zeit-Temperatur-Verschiebungs-
gesetzes vorhergesagt werden. Die lineare Regression der Daten ergibt eine Ausgleichsge-
rade und ein Vertrauensband, aus denen man bei 100 Jahren Standzeit einen noch zuldssi-
gen Auslastungsgrad von 64,0 % (A = 1,56) und einen Wert von 61,4 % (A; = 1,63) aus dem
95 % Vertrauensband fiir die Daten aus den Kriechversuchen, einen noch zuldssigen Aus-
lastungsgrad von 66,4 % (A = 1,51) und einen Wert von 65,3 % (A; =1,53) aus dem 95 %
Vertrauensband fiir die Daten aus den SIM-Versuchen sowie einen noch zuldssigen Auslas-
tungsgrad von 65,9 % (A; = 1,52) und einen Wert von 64,8 % (A; = 1,54) aus dem 95 % Ver-
trauensband fiir die Daten aus allen Versuchen ablesen kann. -

G" 7
“MVog % A

=
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Abb. 2. Standzeit bei der Einwirkung verschiedener Zugbelastungen. Kriechversuche nach DIN EN
ISO 13431: Fortrac® 35/20-20 T (schwarz), Comtrac und Stabilinka Produkte (dunkelgrau), SIM:
Stabilenka® Produktfamilie (grau). Die Linien fiihren das Auge.

3.7.3  Beanspruchung beim Einbau

Vom Antragsteller wurden verschiedene Priifberichte iber die Beschddigungen beim Ein-
bau fiir unterschiedliche Béden vorgelegt. Die Priifungen wurden mit dem oder in Anleh-
nung andasvon G. R. A. Watts und K. C. Brady entwickelten Verfahren Procedure for Instal-
lation Damage Test for BBA Assessment durchgefiihrt. Das Verfahren wird in den jeweiligen
Priifzeugnissen beschrieben. Die Ergebnisse wurden in der gutachterlichen Stellungnahme
MRG 03-06, Abminderungsfaktoren fiir Beschddigungen beim Einbau fir FORTRAC®
(11.01.2006) von Professor Dr.-Ing. J. Miller-Rochholz zusammengefasst. Der fiir groben
Kies (0/35 mm) in diesen Versuchen ermittelte und in Tabelle 3 angegebene Abminde-
rungsfaktor kann als Anhaltspunkt fiir die Bemessung dienen.

Wenn die Baustellenbedingungen von den relevanten Bedingungen in diesen Priifungen
(Schuttmaterial, Methode und Grad der Verdichtung, Auflager etc.) wesentlich abweichen,
mussen weitere Priifergebnisse aus bereits durchgefiihrten Baustellenversuchen herange-
zogen oder es muss ein zusatzlicher Baustellenversuch durchgefiihrt werden. Im Ab-
schnitt 12 der Zulassungsrichtlinie-Bewehrungsgitter wird der Baustellenversuch beschrie-
ben.

3.7.4  Verbindungen und Anschliisse
Zugkraft tibertragende Verbindungen (Steckstabe, Nahte, Klebeverbindungen usw.) zwi-

schen Bewehrungsgittern sowie Anschliisse der Bewehrungsgitter an Bauwerliq‘SIndipgl
der Verwendung im Rahmen dieser Zulassung (s. Abschnitt 3.5) nicht erlayffa{r o o
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375

3.76

3.8

Langzeitverhalten (Alterung und sprédes Versagen)

Vom Antragsteller wurden Untersuchungen zur hydrolytischen Alterung im destillierten
Wasserin Anlehnung an DIN EN 12447 durchgefiihrt. Dabei wurden die Restzugfestigkeit,
die Konzentration der Carboxylendgruppen und die intrinsische Viskositat bei verschiede-
nen Lagerungstemperaturen und Lagerungszeiten gemessen, siehe dazu die gutachtliche
Stellungnahme von Dr.-Ing. ). Retzlaff, Geoscope GmbH & Co. KG, Auswertung von
Hydrolyseuntersuchungen an Fortrac T-Geogittern aus PET au f der Basis von mechanischen
und chemischen Kenngréf3en vom 26. September 2010. Diese Daten wurden nach einem
einheitlichen Verfahren im Zusammenhang mit anderen vorliegenden Daten von hochwer-
tigen Polyestermaterialien in Anlehnung an ISO/TR 20432 analysiert und der Abminde-
rungsfaktor zundchst auf A4 = 1,20 fiir 20 °C festgelegt.

Der Abminderungsfaktor hat folgende Bedeutung. Wird das Bewehrungsgitter im Boden
gelagert, so verdndert sich durch die Hydrolyse seine Zugfestigkeit. Zu einer Restzugfes-
tigkeit, die sich aus der Zugfestigkeit dividiert durch A4 ergibt, ldsst sich aus den Alte-
rungsuntersuchungen eine gewisse Lagerungsdauer vorhersagen. Die Wahrscheinlichkeit,
dass diese Lagerungsdauer bei A, =1,20 und 20 °C gréRRer als 100 Jahre ist, sollte groRer als
97,5% sein.

Da die Festlegung von A, vom Umfang und der Genauigkeit des vorgelegten Datenmateri-
als der Alterungsuntersuchungen stark abhangt, kann der Wert nach Vorlage weiterer Un-
tersuchungsergebnisse durch den Hersteller von der Zulassungsstelle verkleinert werden.
Man beachte, dass es hier um die Vorhersage der ,wahren" mittleren Funktionsdauer fiir
verschiedene Abminderungsfaktoren bei 20 °C geht. Die Streuung der tatsdchlichen Funk-
tionsdauern um den Mittelwert aufgrund von Streuungen in den Produkteigenschaften ist
nicht Gegenstand der Betrachtung. Man darf annehmen, dass diese die Unsicherheit in der
Prognose des Mittelwerts (35 % Vertrauensbereich) nicht wesentlich verandert.

Beanspruchung aus vorwiegend nicht ruhenden Einwirkungen

Beim Anwendungsbereich, auf den sich diese Zulassung bezieht (s. Abschnitt 3), wird von
einer dauerhaft ruhenden Einwirkung ausgegangen. Eine dynamische, nicht ruhende Ein-
wirkung kann allenfalls (iber eine kurze Zeitspanne in der Bauphase oder in sehr speziellen
Fdllen, z. B. beim Bau von Deponieabdichtungen aulRerhalb der Erdbebenzone 0, auftreten.
Die Riickwirkung auf die Beschaffenheit des Bewehrungsgitters durch dynamische Einwir-
kungen beim Einbau wird bereits gemd} Abschnitt 3.7.3 bestimmt. Dabei auftretende
Krdafte missen jedoch bei der Bemessung im Hinblick auf die Standsicherheit beim Einbau
berticksichtigt werden.

Herausziehwiderstand

Die Annahme, dass bei Kenntnis eines Verbundbeiwerts A eines Bewehrungsgitters aus
Kunststoff durch die geeignete Wahl der Verankerungslange und der Auflast ein beliebig
grolRer Herausziehwiderstand erzeugt werden kann und der Widerstand seine Grenze nurin
der Zugspannung findet, die das Bewehrungsgitter aushalt, ist nur in speziellen Fallen
richtig (s. W. Miller. Zur Bemessung der Verankerung von Bewehrungsgittern aus Kunststoff
bei Schutz von Bdschungen vor hangparallelem Gleiten. Bautechnik 88(2011), S. 347-361).
Sie gilt nur firein reines ,Reibungsgitter”, bei dem allein die Oberflachenreibung zwischen
Langselement und Bodenteilchen in deren Kontaktflache den Herausmehwt@ﬁtstand be-
stimmt oder fiir ein vollkommen starres Bewehrungsgitter mit belleblggt?)fler_Festlgkalt
der Verbindungsstellen. C A S

. "‘A(‘/g(l(‘ ((\’\ ,9""
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Bei allen Bewehrungsgittern spielt jedoch neben der Oberfldchenreibung der Erdwider-
stand, der sich in Front der Querelemente aufbaut, eine mehr oder weniger groe Rolle.
Nur Bewehrungsgitter, bei denen die reine Oberflachenreibung schon in ausreichendem
Male einen Herausziehwiderstand verursacht, konnte man als ,Reibungsgitter” behan-
deln. Bei den Bewehrungsgittern (1) bis (4) und erst recht (5) und (6) ist eine solche Nahe-
rung moglich.

Bei einer Bemessung auf der Basis eines Verbundbeiwerts diirften Verbindungsstellen bis
an die Grenze ihrer Kurzzeit-Festigkeit belastet werden. Kdme es im Laufe der Zeit durch
eine Abnahme der Festigkeit, z. B. durch Kriechen oder Alterung, zum Reillen der Verbin-
dungsstellen in der scheinbar sicher bemessenen Verankerung, dann kénnte u. U. ein ,reilk-
verschlussartiger” Mechanismus eintreten, der schlieRlich zu einem drastischen Abfall des
Herausziehwiderstands und bei zu kurz bemessener Verankerung zum Versagen der Ver-
ankerung fiihren wiirde. Die Festigkeit der Verbindungsstellen (und der Querelemente) un-
ter der Auflast im Fiillboden und deren Langzeitverhalten bilden daher einen fiir die Beur-
teilung des Herausziehwiderstands von Bewehrungsgittern heranzuziehenden Materialwi-
derstand. Es ergibt sich dabei fiir jedes dieser Bewehrungsgitter in Abhangigkeit von des-
sen Materialeigenschaften, der Auflast und dem Fillmaterial in der Verankerung eine noch
verankerbare Zugkraft und eine dafiir mindestens erforderliche Verankerungslange. Dies
gilt unabhéngig davon, wie grof} die zuldssige Zugbeanspruchung der Ldngselemente des
Bewehrungsgitters ist. Der entsprechende Wert der noch verankerbaren Zugkraft und der
Wert der mindestens erforderlichen Verankerungslange bzw. des mindestens zu erreichen-
den Widerstandes in der Verankerung darf fiir eine sichere Bemessung nicht iber- bzw. un-
terschritten werden. '

Das Verhalten eines Bewehrungsgitters aus Kunststoff im Boden wird durch folgende Ei-
genschaften bestimmt: (a) Das Spannungs-Dehnungsverhalten der Langselemente, (b) die
reine Oberflachenreibung zwischen Langselemente und Boden, (c) die an der Verbindungs-
stelle tibertragene Zugkraft, die aus der Reibung an den Querelementen und dem Erdwi-
derstand in Front der Querelemente resultiert, als Funktion der Verschiebung der Verbin-
dungsstelle und (d) die Belastungsgrenzen (zuldssige tibertragbare Zugkraft und zuléssige
Verschiebung) der Verbindungsstelle bei der Beanspruchung im Boden. Von Ziegler und
Timmers wurde im Prinzip ein neues Bemessungskonzept fiir bewehrte Erde beschrieben,
das die Aspekte (a) - (c) beriicksichtigt (s. Neues Bemessungskonzept fiir die Bemessung der
Verankerungsldnge von Geogittern. Geotechnik (2003), S. 51-59). In dieses Konzept ldsst
sich der fiir das Langzeitverhalten wesentliche Aspekt (d) einbauen, in dem die Funktion (c)
geeignet modifiziert wird. Dieses Bemessungskonzepts ist fiir verschiedene Bauwerke und
Anwendungen mit Bewehrungsgitter aus Kunststoff bisher jedoch nicht ausgearbeitet
worden.

Indieser Zulassung auf der Grundlage der Zulassungsrichtlinie-Bewehrungsgitter soll die-
sem Sachverhalt dadurch Rechnung getragen werden, dass der eben diskutierte Beitrag
der Querelemente vernachlassigt wird, die zugelassenen Bewehrungsgitter (1) bis (6) also
als reine Reibungsgitter betrachtet werden. Es darf dann aber fiir die Bemessung des Her-
ausziehwiderstands nur die Oberflachenreibung der Léngselemente mit dem Boden veran-
schlagt werden.

Im Herau52|ehversuch wird fir ein bestimmtes Fillmaterial die Bruchspannung, also die

Spannung, bei der das Bewehrungsgitter von einer haftreibungsartigen Verbmd\lhg m;nt

dem Boden in den Zustand des Gleltens aus dem Boden ibergeht, in de.(RegeI au;den‘i
’ M
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nimmt dann an, dass sich in der Darstellung Bruchspannung tber Druckspannung eine
Schergerade ergibt. Weiterhin nimmt man an, dass sich diese Schergerade aus der Scher-
geraden des Fiillmaterials mit Hilfe eines Verbundbeiwerts A fiir die Reibungsbeiwerte und
eines Verbundbeiwerts A. fiir die Adhdsion berechnet werden kann. Weiterhin nimmt man
an, dass die so aufgefassten Verbundbeiwerte unabhangig vom Fillmaterial sind. Fir die
Bemessung soll dabei in der Regel aber nur A verwendet werden. Ein Adhdsionsanteil soll
nur in begriindeten Ausnahmeféllen angesetzt werden (EBGEQ, Abschnitt 2.2.4.11).

Die gemachten Annahmen sind praktisch jedoch nur selten erfiillt. In der Regel ergeben
sich keine Schergeraden, und wenn doch, so sind die Verbundbeiwerte abhdngig vom Fiill-
material. Der Verbundbeiwert A wird daher oft auch so aufgefasst werden, dass er das Ver-
haltnis der aus den Ersatzreibungswinkeln ermittelten Reibungsbeiwerte (fir Fillmaterial
und Verbindung Fiillmaterial-Bewehrungsgitter) angibt und zwar im relevanten Auflastbe-
reich und fiir das relevante Fiillmaterial (EBGEQ, Abschnitt 2.2.4.11.2).

Unabhéangig von der Betrachtungsweise miissen bei einer Verwendung der Bewehrungsegit-
ter (1) bis (6) nach MalRgabe dieses Zulassungsscheins die experimentell aus charakteristi-
schen Reibungsbeiwerten bestimmten Verbundbeiwerte A und Ac mit dem im folgenden
angegebenen Faktoren abgemindert werden. Einfach gesagt: von der nach den Regeln der
EBGEO fiir eine bestimmte Verankerungslange und Auflast ermittelten charakteristischen
Herausziehkraft darf nur ein Bruchteil angesetzt werden. Die Abminderung muss dann
durch Erhohung der Auflast oder Verlangerung der Verankerungsldnge kompensiert wer-
den. Durch diese Vorgehensweise soll gewdhrleistet werden, dass beim Herauszieh-
widerstand nur die Oberflachenreibung der Langselemente mit dem Boden veranschlagt
wird.

In einer gutachtlichen Stellungnahme von Dr. Ing. Retzlaff, Geoscope GmbH & Co. KG, Ein-
fluss der Querstréinge von einaxialen Geogittern der Fortrac® T-Familie auf das Verbundver-
halten im Boden vom 16. Dezember 2010 wurden die Herausziehwiderstdnde der Beweh-
rungsgitter Fortrac R 200/30-30 T und Fortrac R 400/80-30 T mit den Herauszieh-
widerstanden von deren Langselementen verglichen.

" Die Oberflachenreibung zwischen Langselementen und Boden machten dabei mindestens
35 % des Herausziehwiderstandes der Bewehrungsgitter sowohl im Schotter 0/16 mm
(,ublicher Lieferkérnung fiir gebrochenes Material”) als auch in einem Kies 2/32 mm
(,Rheinkies mit ... vornehmlich runden Bestandteilen®) aus. Die vertikalen Spannungen bei
den Herausziehversuchen lagen im Bereich zwischen 20 kN/m? und 60 kN/m?. Dass die
reine Oberflachenreibung etwa 20 bis 30 % des gesamten Herausziehwiderstands aus-
macht, ist auch aus anderen Untersuchungen bekannt.

In Ubertragung dieser Versuchsergebnisse wird festgelegt, dass der experimentell be-
stimmte Verbundbeiwert Aex, der Bewehrungsgitter (1) bis (4) mit dem Faktor 0,35 korri-
giert werden muss, um die reine Oberflachenreibung zu erfassen.

In einem Ergebnisbericht des Instituts fiir Geotechnik der technischen Universitdt Bergaka-
demie Freiberg Ermittlung von Verbundparametern in einer Versuchsserie im Boden-
Geokunststoff-Interaktionspriifgercit vom 22. Juli 2013 wurden die Herausziehwiderstande
der Bewehrungsgitter Fortrac R1000/200-30 T und Fortrac R1300/260-30.T mit den Her-
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Die Oberflachenreibung zwischen Langselementen und Boden machten dabei vorsichtig
abgeschdtzt 75 % des Herausziehwiderstandes der Bewehrungsgitterim ,rolligen Boden-
material” aus (sandiger Kies mit weitgestufter Kornverteilungslinie (0/32), Reibungswinkel
42 °, Adhdsion 31kPa). Die vertikalen Spannungen bei den Herausziehversuchen lagen im
Bereich zwischen 20 kN/m? und 80 kN/m?. Dass die reine Oberfldchenreibung einen relativ
grofien Anteil des gesamten Herausziehwiderstands ausmacht, ergibt sich aus der Gestal-
tung dieser Bewehrungsgitter (siehe Abb.1).

Mit den so korrigierten Verbundbeiwerten:

A = 0,35 x Aexp, Bewehrungsgitter (1), (2), (3) und (4)
A = 0,75 x Aexp, Bewehrungsgitter (5) und (6

~

kann dann nach den Regeln der EBGEQ und den weiteren dort vorgesehenen Sicherheits-
faktoren bemessen werden. Die Bestimmung des Verbundbeiwerts Aexp kann nach den dibli-
chen Verfahren erfolgen. Es werden typischerweise Werte von etwa Aeq= 0,9 ermittelt (s.
Priifberichte Nr.1.1/17810/136.0.1-2007 und Nr. 1.1/17810/135.0.1-2007 vom 13.03.2007 des
Instituts fiir textile Bau- und Umwelttechnik GmbH (tBU)). Es ist darauf zu achten, dass bei
der Auswertung der Herausziehversuche wie bei der Bemessung der jeweils in derselben
Weise definierte Verbundbeiwert verwendet wird. Oft sind die bei der Definition des Ver-
bundbeiwerts unterstellten linearen Zusammenhdnge zwischen Herausziehwiderstand,
Auflast, Verankerungslange und Boden nicht gegeben. Wird der charakteristische Heraus-
ziehwiderstand einer Verankerung daher aus groRmafstablichen Versuchen ermittelt, so
darf dieser Widerstand nur zu 35 % bzw. 75 % fiir eine Bemessung veranschlagt werden.

Mit der oben angegebenen Abminderung des Verbundbeiwerts wird nicht verhindert, dass
die Verbindungsstellen im vorderen Bereich der Verankerung bis an deren Festigkeitsgren-
ze belastet werden. Da ein Versagen der Verbindungsstellen die Langselemente voraus-
sichtlich jedoch nicht beschadigen wird und der Herausziehwiderstand allein aus der Ober-
flachenreibung der Langselemente resultiert, hdtte ein Reil}en der Verbindungsstellen oder
Querelement keine Riickwirkung auf den veranschlagten Herausziehwiderstand.

Isochronenkurven

Zur Bemessung gehort eine Betrachtung iber die Gebrauchstauglichkeit. Dabei werden die
langfristig ,,mit dem Zweck des Bauwerks vertraglichen Verformungen und Verschiebun-
gen”, mit den Verformungen und Verschiebungen verglichen, die bei bestimmten Auslas-
tungsgraden des Bewehrungsgitters voraussichtlich auftreten (s. EBGEO, Nr. 1.2.3). Fiir
diese Betrachtung sind die Isochronenkurven erforderlich. Abbildung 3 zeigt die Isochro-
nenkurven fiir die Produktfamilie Stabilenka® Gewebe. In die Abbildung eingefiigt wurden
an Fortrac® T Bewehrungsgittern gemessene Werte und aus diesen Messwerten extrapo-
lierte Daten (s. Gutachterliche Stellungnahme MRG 21-06, Isochrone Kraft-Dehnungslinien
fiir Fortrac T-Typen (12.12.2006) von Professor Dr.-Ing. J. Miiller-Rochholz)
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Abb. 3. Isochronenkurven der Produktfamilie Stabilenka® Gewebe und Messdaten fiir die Pro-
duktfamilie Fortrac T° Bewehrungsgitter.

Anforderungen

Anforderungen an die Bewehrungsgitter

Sofern nicht ausdricklich in diesem Zulassungsschein Abweichungen genannt werden,
mussen die Bewehrungsgitter nach den Angaben in Nr. 3 gefertigt werden und in ihren Ei-
genschaften den Prifmustern entsprechen, die nach den Priifungsunterlagen an der BAM
unter dem BAM Az.1V.32/1428/10 den Priifungen gemdR der Zulassungsrichtlinie-
Bewehrungsgitter unterzogen worden sind.

Qualitdtssicherung bei der Herstellung

Die Herstellung der zugelassenen Bewehrungsgitter muss gemal den Anforderungen der
Zulassungsrichtlinie-Bewehrungsgitter eigen- und zweimal jahrlich fremdiiberwacht wer-
den (s. Anlage 8). Bei der Fremdiiberwachung sind die Priifungen gemaf Anlage 8 durch-
zufuhren. Anlage 1enthdlt die Kennwerte, soweit diese nicht bei der Zulassungsstelle und
der fremdiiberwachenden Stelle vertraulich hinterlegt wurden. Die ermittelten Priifwerte
missen im Rahmen der Toleranzen mit den dort angegebenen bzw. vertraulich hinterleg-
ten Kennwerten tibereinstimmen.

Diein Abstimmung mit der BAM mit der Fremdiiberwachung beauftragte Stelle muss nach
der Norm DIN EN ISO/IEC 17025 , Allgemeine Anforderungen an die Kompetenz von Priif-
und Kalibrierlaboratorien” fur die bei der Fremduiberwachung durchzufiihrenden Priifungen
und mit Bezug auf diese Zulassungsrichtlinie nach der DIN EN ISO/IEC 17020 ,Allgemeine
Kriterien fiir den Betrieb verschiedener Typen von Stellen, die Inspektionen durchfiihren” als
Inspektionsstelle akkreditiert sein. Sie kann erforderliche Priifungen, fiir die die beauftrag-
te Stelle nicht akkreditiert ist, durch ein hierfiir akkreditiertes Laborim Unterauftrag durch-
fiihren lassen.
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4.4

Einbau des Bewehrungsgitters und Verlegefachbetriebe

Soweit das zugelassene Bewehrungsgitter durch die in Nr. 2.1 genannte Herstellerfirma
nicht selbst verlegt wird, muss es entweder durch einen Verlegefachbetrieb oder speziell
geschulte und eingewiesene Arbeitskrafte eingebaut werden.

Verlegefachbetriebe miissen immer dann tatig werden, wenn ohnehin im Abdichtungssys-
tem andere Geokunststoffe (Kunststoffdichtungsbahnen und Kunststoff-Dranelemente)
durch Verlegefachbetriebe eingebaut werden miissen. Der Verlegefachbetrieb muss nach-
gewiesenermafen mit erfahrenem und qualifiziertem Personal sowie den erforderlichen
Gerdten ausreichend ausgestattet sein. Die Anforderungen werden in der Richtlinie fiir die
Anforderungen an Fachbetriebe fiir den Einbau von Kunststoffdichtungsbahnen, weiteren
Geokunststoffen und Kunststoffbauteilen in Deponieabdichtungssystemen (3. Auflage, Juni
2017, BAM, Berlin) beschrieben. Der Nachweis der erforderlichen Qualifikation, Ausstattung
und Erfahrung kann z. B. durch die Anerkennung als Fachbetrieb durch eine Giteliberwa-
chungsgemeinschaft eines Fachverbandes gefiihrt werden, der auf der Grundlage dieser
Richtlinie arbeitet.

Wird weder der Hersteller noch ein Verlegefachbetrieb tdtig, so miissen die den Einbau
durchfiihrenden Arbeitskréfte vorab durch eine qualifizierte Fachkraft geschult werden.
Dazu gehort die Einweisung in den Umgang mit dem Verlegeplan, in die Art und Handha-
bung der Transportmittel, in die Verlegetechnik, in die Einbindung in den Verankerungsgra-
ben, in die Anforderungen des Qualitdtssicherungsplans sowie in die Probenahme fiir
MaRnahmen der Eigenpriifung und schlieRlich in die Handhabung der Gerate und das Ver-
fahren fiir die Uberbauung der verlegten Bewehrungsgitter. Inhalt, Teilnehmer, Zeitpunkt
und Dauer der Schulung miissen dokumentiert und von Fremdpriifern kontrolliert werden.

Beim Einbau des Bewehrungsgitters muissen die in der Zulassungsrichtlinie-
Bewehrungsgitter der BAM beschriebenen Anforderungen eingehalten werden. Insbeson-
dere miissen die Bewehrungsgitter nach den Anweisungen des Herstellers transportiert,
gelagert und verlegt werden (s. Anlage 9). Das eingebaute Bewehrungsgitter muss mog-
lichst verlegetdglich, spatestens jedoch innerhalb einer Woche tiberbaut werden.

Qualitdtssicherung beim Einbau

Beim Einbau des Bewehrungsgitters muss eine Eigen- und Fremdpriifung durchgefiihrt
werden. Dabei muss insbesondere die Einhaltung der Anforderungen der Zulassungsrichtli-
nie-Bewehrungsgitter der BAM sowie der Anforderungen dieses Zulassungsscheins tiber-
prift werden. In der Zulassungsrichtlinie-Bewehrungsgitter werden die MalRnahmen der
Qualitatssicherung sowie Art und Umfang der Kontrollpriifungen im Rahmen der Fremd-
prifung beschrieben. Die mit der Fremdpriifung beauftragte Stelle muss den Anforderun-
gen der Richtlinie fiir Anforderungen an die Qualifikation und die Aufgaben einer fremdprii-
fenden Stelle fiir Kunststoffkomponenten im Deponiebau (3. Auflage, November 2016, BAM,
Berlin) gentigen. —
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Nebenbestimmungen

Auflagen

1. Der Zulassungsgegenstand muss in der oben genannten Produktionsstatte (s. Anlage 2)
nach dem in der Anlage 3 beschriebenen Herstellungsverfahren aus den oben genannten
Werkstoffen (s. Anlage 4) hergestellt werden. Der Zulassungsgegenstand muss nach den
Angaben unter Nr. 3.4 gekennzeichnet werden. Die Produktion muss nach den Vorgaben
der Anlage 1und 8 eigen- und fremdiiberwacht werden. Der Nachweis der Fremdiiberwa-
chung muss zweimal jahrlich durch die Vorlage bei der BAM einer Ausfertigung des Uber-
wachungsberichts erbracht werden.

2.Die Zulassungist andenin Nr. 2 genannten Hersteller und die Produktionsstdtte gebun-
den. Sie ist nicht Gibertragbar.

3. Der Hersteller muss den Abnehmer (z. B. Verlegefachbetrieb, Baufirma etc.) tiber die An-
forderungen der Zulassung informieren und den vollstandigen Zulassungsschein in Kopie
und eine Transport- und Verlegeanleitung aushandigen. Auf der Baustelle muss der voll-
standige Zulassungsschein in Kopie vorliegen.

4. Eine Anderung des Werkstoffs, der Additive, der Abmessungen, der Oberflachenbe-
schaffenheit, des Fertigungsverfahrens, der Qualitatssicherung oder der Produktionsstatte
muss der Hersteller der BAM melden. Diese entscheidet (iber ein gegebenenfalls erforderli-
ches neues Zulassungsverfahren.

5. Der Zulassungsschein darf nurim Ganzen mit den dazugehérigen Anlagen vervielfaltigt
werden. Eine auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Genehmigung der BAM. Der Text
und die Zeichnungen in Werbeschriften diirfen dem Zulassungsschein nicht widersprechen.
Das gilt sinngemal auch fiir Berichte und Zeugnisse oder andere Schriftstiicke aus der Ei-
gen- und Fremdiiberwachung.

6. Schadensfdlle im Zusammenhang mit dem Zulassungsgegenstand, die dem Zulas-
sungsnehmer bekannt werden, muss er der BAM melden.

Widerruf

1. Die Zulassung wird unter Widerrufsvorbehalt erteilt. Ein Widerrufsgrund liegt insbeson-
dere vor, wenn der Hersteller die Auflagen nicht erfiillt, also z. B. von dem in den Priifungs-
unterlagen und in den Anhangen des Zulassungsscheins beschriebenen Verfahren odervon
den fir die Prifungsmuster verwendeten Materialien abweicht. In diesem Fall wird kein
zugelassener Gegenstand mehr gefertigt. Die Zulassungsbehorde ist berechtigt, im Her-
stellerwerk, in Zwischenlagern oder auf der Baustelle auch unangemeldet zu priifen, ob die

‘Anforderungen und Nebenbestimmungen dieses Zulassungsscheins eingehalten worden

sind. Das Grundrecht aus Art. 13 GG, die Unverletzlichkeit der Wohnung, bleibt gewahrt.

2. Ein Widerrufsgrund liegt auch vor, wenn sich der Werkstoff und das Herstellungs-
verfahren des Zulassungsgegenstands nicht bewdhrt haben und dies anhand von neuen
technischen Erkenntnissen belegt werden kann oder wenn nach dem Stand der Technik ei-
ne Weiterentwicklung und Verbesserung erforderlich ist.

3.Im Falle des Widerrufs ist der Hersteller verpflichtet, der Zulassungsbehérde umgehend
den Zulassungsschein auszuhdndigen. 4,‘_‘;‘(S.\ﬁ‘*’"“-'\’ﬁ';!i;: ,




Blatt 16 des 7. Nachtrags zum Zulassungsschein Nr. 08/BAM 1V.3/12/10 vom 17.06.2019

6. Hinweise
1. Dieser Zulassungsschein gilt als Nachweis der Zulassung im Sinne der DepV. Es wird die
Eignung des Zulassungsgegenstands, der nach den Anforderungen und Nebenbestimmun-
gen dieses Zulassungsscheins hergestellt wird, bescheinigt. Die fiir die Durchfiithrung von
Abdichtungsmallinahmen erforderlichen Genehmigungen werden durch die Zulassung nicht
ersetzt.
2. Die fiir die Uberwachung zustandige Behérde muss beim Einbau des Zulassungsgegen-
stands die Einhaltung der entsprechenden Anforderungen des Zulassungsscheins in Zu-
sammenarbeit mit der fremdpriifenden Stelle kontrollieren.
3. Die Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter erteilt.

4. Schadensfalle an Deponiedichtungen, die im Zusammenhang mit dem Zulassungsge-
genstand stehen, sollte die fiir die Uberwachung zusténdige Behérde der BAM melden.

5. Diesem Zulassungsschein liegt eine Rechtsmittelbelehrung bei.
6. Dieser Zulassungsschein wird im Amts- und Mitteilungsblatt auf der Internetseite der
BAM (www.bam.de) vertffentlicht.
Berlin, den 17. Juni 2019
BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG (BAM)

im Auftrag im Auftrag

Dr. rer. nat. Franz-Georg Si
Direktor und Professor Technischer Regierungsamtsrat

Fachbereich 4.3, Schadstofftransfer und Umwelttechnologien

BAM-Az.: IV.32/1428/10, DLV 19025709, 4. Ausfertigung (Urschrift).

Dieser7. Nachtrag zum Zulassungsschein umfasst 16 Blatter und eine Rechtsmittelbeleh-
rung sowie 9 Anlagen.mit 7 Seiten, die Bestandteil des Nachtrags sind. Dieser Nachtrag
ersetzt den Zulassungsschein vom 5. Mdrz 2013 und den 1. bis 6. Nachtrag zu dieser Zu-

lassung.

Zulassungsscheine oder Nachtrage zu Zulassungsscheinen ohne Unterschrift oder mit
. Seiten ohne Dienstsiegel sind ungiiltig.
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RECHTSMITTELBELEHRUNG

Gegen diesen Bescheid kann innerhalb eines Monats nach Bekanntgabe Widerspruch beim
Prasidenten der Bundesanstalt fiir Materialforschung und -priifung (BAM), Berlin 12205, Unter
den Eichen 87, erhoben werden.

A RORSCHUSN
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12205 Berlin, 17. Juni 2019 W\‘“
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ANLAGE 1 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN

08/BAM IV.3/12/10

BUNDESANSTALT FUR

MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG (BAM)

JHUESKER

Ideen. Ingenieure, Innovationen.

Priifverfahren und Anforderungen im Rahmen der Eigen- und Fremdpriifung der Herstel-
lung der Bewehrungsgitter aus PET aus der Produktfamilie Fortrac® T. Weitere Angaben:
s. Anlage 8.

Mittelwert iiber die
Eigenschaft Priifverfahren Produkt Rollenbreite minus
. \ Standardabweichung
150 T > 400 g/m?
200 T > 480 g/m?
Flichenbezogene Masse R 400/80-30 T > 1100 g/m?
DIN EN ISO 9864 R 600/50-30 T > 1550 g/m?
R 1000/200-30 T > 2700g/m?
R 1300/260-30 T > 3500 g/m?
150 T 25 x 25 mm?
200 T 25 x 25 mm?
Maschenweite R 400/80-30 T 30 x 30 mm?
- R 600/50-30 T 30 x 30 mm?
R 1000/200-30 T 30 x 30 mm?
R 1300/260-30 T 20 x 30 mm?
150T > 150 kN/m
200 T > 200 kN/m
Zugfestigkeit (MD) R 400/80-30 T > 400 kN/m
DIN EN ISO 10319 R 600/50-30 T > 600 kN/m
R 1000/200-30 T > 1000 kN/m
R 1300/260-30 T > 1300 kN/m
150 T ~ >30kN/m
200 T > 40 kN/m
Zugfestigkeit bei 2% Dehnung (MD) R 400/80-30 T 2 80 kN/m
DIN EN ISO 10319 R 600/50-30 T > 120 kN/m
R 1000/200-30 T > 190 kN/m
R 1300/260-30 T > 230 kN/m
150 T <10%
200 T <10%
Dehnung bei R 400/80-30 T <10%
Nennfestigkeit (MD)
DIN EN ISO 10319 R 600/50-30 T <10%
R 1000/200-30 T <10%
R 1300/260-30 T <10%




; ANLAGE 2 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN

'HUESKER 0B/BAM V3210

Ideen. Ingenieure. Innovationen. BUNDESANSTALT FUR B
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG (BAM)

Produktbezeichnung: Fortrac® 150 T

Fortrac® 200 T

Fortrac® R 400/80-30 T
Fortrac® R 600/50-30 T
Fortrac® R 1000/200-30 T
Fortrac® R 1300/260-30 T

Hersteller: HUESKER Synthetic GmbH
: Fabrikstrafle 13-15
48712 Gescher

Produktionsstiitte: HUESKER Synthetic GmbH
Fabrikstrafie 13-15
48712 Gescher
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L; HUESKER ANLAGE 3 UND 4 ZUM
LB ZULASSUNGSSCHEIN 08/BAM 1V.3/12/10
Ideen. Ingenieure. Innovationen. BUNDESANSTALT FUR
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG (BAM)

Beschreibung des Hersfellungsverfahrens:

Die Fortrac® T - Bewehrungsgitter werden aus Multifilamentgarnen des Rohstoffes Polyester durch das
Herstellungsverfahren der Kettenwirktechnik hergestellt. "

Im nachfolgenden Produktionsschritt werden die Gitter mit einem Kunststoff ummantelt. Die Gitter wer-

den anschlieBend aufgewickelt, auf das entsprechende Rollenldngenmal zugeschnitten; in Stretchfolie
verpackt und etikettiert.

Werkstofferklirung des Herstellers:v

Die Fortrac® T - Bewehrungsgitter werden aus hochfesten, hochmodulen Multifilamentgarnen des Roh-
stoffes Polyethylenterephthalat eines europdischen Herstellers gefertigt.

Eingesetzt wird die Garnfeinheit dtex 1100 bzw. ein Vielfaches davon. Hierbei handelt es sich um Origi-
nalmaterialien ohne jegliche recycelten Anteile.

Die Angaben zum Multifilamentgarnhersteller, die Typenbezeichnung sowie chemische Kenngréfien sind
vertraulich bei der BAM hinterlegt.

Die Fortrac® T - Bewehrungsgitter erhalten eine schwarze Schutzummantelung auf Kunststoffbasis.
Die Angaben zum Beschichtungsprodukthersteller, die Typenbezeichnung sowie chemische Kenngréfien
sind vertraulich bei der BAM hinterlegt.

y, ‘;;"\‘;\\75‘()53,\‘(./(;\? "




= ANLAGE 5 UND 6 ZUM
HUESKER ZULASSUNGSSCHEIN 08/BAM 1V.3/12/10
Ideen. Ingenieure. Innovationen. BUNDESANSTALT FUR

MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG (BAM)

Beschreibung von Aufbau und Anordnung der Kennzeichnung

Die duBere Kennzeichnung der Fortrac® T - Bewehrungsgitter erfolgt durch zwei Rollenetiketten,
die jeweils an der Stirnseite der Rollen angebracht sind. Den Rollenetiketten sind folgende Daten
zu entnehmen:

Huesker-Logo

CE-Kennzeichen mit Angabe der Zertifizierungsnummer (0799-CPR-17)
10-stellige ID-Nummer (Barcode)

11-stellige Produktionsauftragsnummer (z. B. PR000123456)
Produktbezeichnung

Art des Geokunststoffs

Rohstoff

Masse pro Flachengewicht (g/m?)

Warenbreite (cm)

Rollenldnge (m)

Rollengewicht, ca. (kg)

Zulassungsnummer

Ein Beispiel eines Rollenetiketts ist in der Anlage 7 zu entnehmen.

Beschreibung der Lage der Kennzeichnungen auf dem Produkt

Die Kennzeichnung der Bewehrungsgitter erfolgt durch ein bedrucktes Maf3band mit folgenden
Angaben:

*  Typenbezeichnung: Fortrac® 150 T

oder Fortrac® 200 T

oder Fortrac® R 400/80-30 T
oder Fortrac® R 600/50-30 T
oder Fortrac® R 1000/200-30 T
oder Fortrac® R 1300/260-30 T

e Zulassungsnummer: 08/BAM 1V.3/12/10

Das MaBband lauft wihrend der Produktion kontinuierlich mit, indem es mit den oben genannten
Angaben bedruckt und anschliefend mit der Ware aufgewickelt wird.
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ANLAGE 7 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
. o HUESKER 08/BAM IV.3/12/10

Ideen. Ingenieure. Innovationen. BUNDESANSTALT FUR . :
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG (BAM)

Beispiel eines Rollenetiketts

C€E stueckkarte (B 4 HUESKER

. Lal . . ldeen. Ingeanieure. Innovationon.
0799-CPR-17 Plece- el/Fiche-Produit HUESKER Synthetic GmbH
g Fabrikatr. 1315 - D 48712 Gescher/Germany

produktProduct FORTRAC® R XXX/XX-XXT  :08/BAM IV.3/12/10

Produit
Klassifikation/Classification  Geogitter Polymer PET / /
Polymere (s)
Breite/Width/Largeur 500.0 cm_Laenge/Length/Longueur 200,00 m
E:::;’L"&:ﬁf:ﬁ"" Weight  500,0 g/m2 RollengewichyWeightca. 550,00 kg
Auftragsnummer/Charge PR000281001 Artikel Nr./ article nr./
numéro d’ article
Datum/Date 27814 ~ Name/Nom {90  Sonstiges/Others
BAM 400069262 w10
Mado in (Rarmany Fabrique en Allemagne
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Ideen. Ingenieure. Innovationen.

ANLAGE 8 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
08/BAM IV.3/12/10

BUNDESANSTALT FUR
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG (BAM)

Beschreibung der Qualititssicherungsmafinahmen

Die Qualitétssicherung erfolgt durch Eigeniiberwachung und Fremdiiberwachung geméaf
DIN 18200. Die Fremdiiberwachung erfolgt bei der Kiwa GmbH in Greven.

MaBnahmen der Eigeniiberwachung

1.1.  Wareneingangskontrolle des Garns

Rohmaterial | Merkmal Priifverfahren | Wert/Toleranz | Prithiufigkeit
Festigkeit [cN/tex] | DIN EN ISO > 178 je Lieferung 3Spulen
PES 1100 Dehnung [%] 2062 <12 je Lieferung 3Spulen
dtex
: Feinheit [dtex] DIN;SI;OISO 1100 +/- 5% | je Lieferung 3Spulen

1.2. Wareneingangskontrolle des Beschichtungsmittels

Paste Merkmal Priifanweisung | Wert/Toleranz | Priifthdufigkeit

. . Viskositdt [mPa] PA 01 1800 +/- 300 |2 x pro Lieferung
Dispersion .

Feststoffgehalt [%] PA 03 70 +/-5% 2 x pro Lieferung
1.3. Endpriifung am fertigen Gitter
Merkmal Priifverfahren Einheit Wert/Toleranz Priithdufigkeit
Einstellung DINEN 1049 T 2 Fd/cm s. Anlage 1 1 x pro Kette / Aufstecker
Fldchengewicht DIN EN ISO 9864 g/m? s. Anlage 1 1 x pro Kette / Aufstecker
Hochstzugkraft DIN EN ISO 10319 kN/m s. Anlage 1 1 x pro Kette / Aufstecker
Hochstzugkraftdehnung DIN EN ISO 10319 % s. Anlage 1 1 x pro Kette / Aufstecker
Dehnung bei Nennkraft DIN EN ISO 10319 % s. Anlage 1 1 x pro Kette / Aufstecker
R S »

Augtestighsit et 23 DIN EN ISO 10319 | kN/m s. Anlage 1 1 x pro Kette / Aufstecker
Dehnung

PACAY
o8
'}

ALFORS O

333



334

ANLAGE 9 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN

HUESKER 08/BAM IV.3/12/10

Ideen. Ingenieure. Innovationen BAM BUNDESANSTALT FUR
e ’ ’ MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG (BAM)

Lagerungs- und Transportanweisungen des Herstellers

1. Werkseitige Verpackung und Lagerung

Die Bewehrungsgitter werden direkt nach der Beschichtung auf Stahlrohre kantengerade aufge-
wickelt und anschlieBend mit einer schwarzen PE-Stretchfolie verpackt. Die Ein- bzw. Auslage-
rung erfolgt per Gabelstapler mit Dorn.

2. Transport zur Baustelle und Entladen

Die Bewehrungsgitter werden mittels LKW zur Baustelle transportiert. Das Entladen der LKW
ist auf befestigten Fahrbahnen vorzunehmen und hat mit speziellen Hebegeriten zu erfolgen, so
dass eine punkt- und linienférmige Belastung und somit eine Beschédigung der Rollen ausge-
schlossen wird. Fiir die Entladung kommen folgende Varianten in Frage:

e Mittels Dornstaplers, der fiir die entsprechenden Rollengewichte ausgelastet ist

e Mittels zwei Transportgurten, die am Hebegerit (Radlader oder dhnliche Baugerite) und
an den Drittelpunkten der Rolle befestigt sind. '

e Mittels Traverse, die am Hebegerit (Radlader oder dhnliche Baugerite) befestigt wird
und die Einschiibe der Traverse seitlich in die Papp- bzw. Stahlkerne eingefiihrt werden.
Dabei ist zu beachten, dass durch seitliche Einschniirungen die Rollen nicht beschadigt
werden.

e Anlieferung durch LKW mit Selbstentlader

Jede Rolle ist durch die Verpackung gegen normale Transportbeanspruchungen und Witterungs-
einfliisse geschiitzt und kann anhand der Rollenetiketten identifiziert werden. Die Ware sollte
sofort bei Abnahme auf Transportschdden sowie eindeutiger Kennzeichnung kontrolliert werden.
Abweichungen sind umgehend dem Hersteller zu melden.

3. Lagerung und Transport auf der Baustelle

Die Baustellenlagerung hat auf Flédchen zu erfolgen, die trocken und eben sind und bei Regen
oder Grundwasseranstieg auch trocken bleiben. Wenn die Rollen gestapelt werden sollen, so hat
dies parallel zueinander zu erfolgen. Die maximale StapelhShe beschrénkt sich auf fiinf Rollen.
Die gelagerten Rollen sind mit einer wetterfesten und UV-stabilen Plane (Schutzfolie) zu bede-
cken. Die Verpackung ist grundsitzlich erst kurz vor Verlegung der Rollen zu entfernen;;~..
Der Transport auf der Baustelle ist wie unter ,, Transport zur Baustelle und Entlﬁgiéﬁ“ beschriex,
ben, vorzunehmen. s RN
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Rechtliche Grundlagen fiir die Aufgaben der
Bundesanstalt fiir Materialforschung und -priifung (BAM)

Auszug aus Rechtsvorschriften
Stand: 01. 07. 2016

In nachfolgend angefiihrten Gesetzen und Verordnungen wurden der BAM
Ubertragene Aufgaben geregelt. Die Zusammenfassung erhebt keinen
Anspruch auf Vollstandigkeit.

Gesetz iiber explosionsgefdhrliche Stoffe
SprengG

§ 44 SprengG
Rechtsstellung der Bundesanstalt

(1) Die Bundesanstalt ist eine bundesunmittelbare, nicht rechtsfahige
Anstalt des 6ffentlichen Rechts im Geschaftsbereich des Bundesminis-
teriums fur Wirtschaft und Technologie; sie ist eine Bundesoberbehérde.

(2) Das Bundesministerium fiir Wirtschaft und Technologie wird ermachtigt,
durch Rechtsverordnung, die nicht der Zustimmung des Bundesrates bedarf,
Vorschriften tber die vertragliche Inanspruchnahme der Bundesanstalt
und die Geblhren und Auslagen fir ihre Nutzleistungen zu erlassen. Die
Gebuhren sind nach dem Personal- und Sachaufwand fir die Nutzleistung
der Bundesanstalt unter Berticksichtigung ihres wirtschaftlichen Wertes
flir den Antragsteller zu bestimmen. Der Personalaufwand kann nach der
Zahl der Stunden bemessen werden, die Bedienstete der Bundesanstalt
flr Prifungen bestimmter Arten von Priifgegenstanden durchschnittlich
benotigen. Die Gebuhr kann auch fir eine individuell zurechenbare 6ffent-
liche Leistung erhoben werden, die nicht begonnen oder nicht zu Ende
gefiihrt worden ist, wenn die Griinde hierfiir von demjenigen zu vertreten
sind, der die individuell zurechenbare 6ffentliche Leistung veranlasst hat.

(3) Zur Abgeltung mehrfacher gleichartiger Nutzleistungen fiir denselben
Antragsteller kénnen Pauschgebiihren vorgesehen werden. Bei der Bemes-
sung der Pauschgebiihrensatze ist der geringere Umfang des Verwaltungs-
aufwandes zu berticksichtigen.

§ 45 SprengG
Aufgaben der Bundesanstalt

Die Bundesanstalt ist zustandig fir

1. die Weiterentwicklung von Sicherheit in Technik und Chemie,
einschlieRlich der Durchfiihrung von Forschung und Entwicklung in
den Arbeitsgebieten,

2. die Durchfthrung und Auswertung physikalischer und chemischer
Priifungen von Stoffen und Anlagen einschlielRlich der Bereitstellung
von Referenzverfahren und -materialien,

3. die Forderung des Wissens- und Technologietransfers in den Arbeits-
gebieten,

4. die Durchfiihrung der ihr durch dieses Gesetz zugewiesenen Auf-
gaben.

§ 2 SprengG
Anwendung auf neue sonstige
explosionsgefdhrliche Stoffe

(1) Wer einen in einer Liste nach Absatz 6 nicht aufgefiihrten Stoff, bei
dem die Annahme begriindet ist, dass er explosionsgefahrlich ist und
der nicht zur Verwendung als Explosivstoff bestimmt ist, einfihrt, aus
einem anderen Mitgliedstaat der Europaischen Union in den Celtungs-
bereich dieses Gesetzes verbringt, herstellt, ihn vertreiben, anderen
liberlassen oder verwenden will, hat dies der Bundesanstalt fiir Mate-
rialforschung und -prifung (Bundesanstalt) unverziiglich anzuzeigen
und ihr auf Verlangen eine Stoffprobe vorzulegen. In der Anzeige sind
die Bezeichnung, die Zusammensetzung und der Verwendungszweck
(§1Abs. 1,8 1 Abs. 3 oder militarischer Zweck) anzugeben.

(2) Die Bundesanstalt stellt innerhalb von zwei Monaten nach Eingang
der Anzeige oder, falls die Vorlage einer Stoffprobe verlangt wird, nach
Vaorlage dieser Stoffprobe auf Grund der in § 1 Abs. 1 Satz 2 bezeichneten
Prifverfahren fest, ob der angezeigte Stoff explosionsgefahrlich ist. Erweist
er sich als explosionsgefahrlich, erldsst die Bundesanstalt vor Ablauf der
genannten Frist einen Feststellungsbescheid. Entsprechendes gilt, wenn
ihr auf andere Weise ein neuer sonstiger explosionsgefahrlicher Stoff nach
§1Abs. 3 bekannt wird, derim Geltungsbereich dieses Gesetzes vertrieben,
anderen tberlassen oder verwendet wird.

(3) Bei einem neuen sonstigen explosionsgefahrlichen Stoff nach
§ 1 Abs. 3 stellt die Bundesanstalt in dem Feststellungsbescheid au-
Rerdem fest, welcher Stofferuppe der Anlage Il der Stoff zuzuordnen
ist. Den Stoffgruppen A, B oder C sind Stoffe zuzuordnen, die in ihrer
Empfindlichkeit und Wirkung den Stoffen der entsprechenden Stoff-
gruppen der Anlage Il vergleichbar sind. Bei explosionsgefahrlichen
Stoffen, die in die Gruppe C aufzunehmen waren, kann von dem Feststel-
lungsbescheid abgesehen werden, wenn der Stoff bei Durchfuhrung der
Prufung der thermischen Empfindlichkeit nach § 1 Abs. 1 nicht zu einer
Explosion gebracht und bei der Prifung auch nach anderen als den in
§ 1 Abs. 1 Satz 2 bezeichneten Verfahren eine ortlich eingeleitete
Umsetzung nicht oder nicht in gefahrlicher Weise auf die Gesamtmenge
des Stoffes Ubertragen werden kann. Erweist sich der explosionsge-
fahrliche Stoff nachtraglich hinsichtlich seiner Empfindlichkeit und
Wirkung gefahrlicher oder weniger gefahrlich als dies seiner Zuordnung
entspricht, so kann er einer anderen Gruppe der Anlage Il zugeord-
net oder die Zuordnung aufgehoben werden. Die Entscheidung nach
Satz 1ist dem Anzeigenden vor Ablauf der Frist nach Absatz 2 schrift-
lich bekannt zu geben. Die Feststellung der Explosionsgefahrlichkeit
ist im Bundesanzeiger bekannt zu machen. Fir die Entscheidung nach
Satz 4 gelten die Sdtze 5 und 6 entsprechend.

§ 5 SprengG
Konformitatsnachweis fiir Explosivstoffe
und pyrotechnische Gegenstande,
Zulassung von sonstigen
explosionsgefdhrlichen Stoffen und Sprengzubehor

(1) Explosivstoffe und pyrotechnische Gegenstande diirfen nur einge-
fihrt, verbracht, in Verkehr gebracht, vertrieben, anderen tiberlassen oder
verwendet werden, wenn der Hersteller oder sein in einem Mitgliedstaat
ansassiger Bevollmachtigter fur sie den Konformitatsnachweis erbracht
hat und die Stoffe und Gegenstande mit der CE-Kennzeichnung (CE-Zeichen)
versehen sind. Der Konformitatsnachweis ist erbracht, wenn die Baumuster
den festgelegten grundlegenden Anforderungen entsprechen, die den
Baumustern nachgefertigten Produkte den Baumustern entsprechen
und beides durch eine Bescheinigung nachgewiesen ist. Die grundle-
genden Anforderungen fiir Explosivstoffe sind in Anhang | der Richt-
linie 93/15/EWG und fir pyrotechnische Gegenstande in Anhang | der
Richtlinie 2007/23/EG des Europdischen Parlaments und des Rates vom
23. Mai 2007 uber das Inverkehrbringen pyrotechnischer Gegenstande
(ABI. L154 vom 14.6.2007, S.1) festgelegt. Die Kennzeichnung nicht konfor-
mer Explosivstoffe oder pyrotechnischer Gegenstande mit dem CE-Zeichen
und das Inverkehrbringen solcher Explosivstoffe oder pyrotechnischer
Gegenstande und das Uberlassen an andere auRerhalb der Betriebsstatte
sind verboten

(3) Sonstige explosionsgefahrliche Stoffe und Sprengzubehér diirfen nur
eingeflihrt, verbracht, vertrieben, anderen tiberlassen oder verwendet wer-
den, wenn sie ihrer Zusammensetzung, Beschaffenheit und Bezeichnung
nach von der Bundesanstalt zugelassen worden sind oder durch Rechts-
verordnung nach § 6 Absatz 1 Nummer 1 allgemein zugelassen sind. Die
Zulassung wird entweder dem Hersteller, seinem in einem Mitgliedstaat
ansdssigen Bevollmachtigten oder dem Einfiihrer auf Antrag erteilt. Eine
Zulassung st nicht erforderlich, wenn die sonstigen explosionsgefahrlichen
Stoffe oder das Sprengzubehér unmittelbar nach der Einfuhr unter zollamt-
licher Uberwachung in einen anderen Mitgliedstaat, in ein verschlossenes
Zolllager oder eine Freizone des Kontrolltyps | weiterbefordert werden. Die
Satze 2 und 3 gelten entsprechend fir die Weiterbeférderung aus einem
verschlossenen Zolllager oder einer Freizone des Kontrolltyps | in einen
anderen Mitgliedstaat oder einen Drittstaat.

(5) Die Bundesanstalt kann Ausnahmen:

1. vom Erfordernis des Konformitatsnachweises nach Absatz 15atz 1
2. vom Erfordernis der Zulassung nach Absatz 3

zulassen.
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§ 15 SprengG
Einfuhr, Durchfuhr und Verbringen

(7) Zustandige Behorde nach Absatz 6 Satz Tist

1. furdas Verbringen innerhalb des Geltungsbereichs dieses Gesetzes die
flir den Bestimmungsort des Verbringens zustandige Landesbehdrde,

2. fir das Verbringen in den, durch den und aus dem Geltungsbereich
dieses Gesetzes die Bundesanstalt.

§ 25 SprengG
Erméchtigung zum Erlass von Schutzvorschriften

Das Bundesministerium fir Arbeit und Soziales wird ermachtigt, durch
Rechtsverordnung zum Schutze von Leben, Gesundheit und Sachgi-
tern Beschaftigter und Dritter fir den Umgang und den Verkehr mit
explosionsgefahrlichen Stoffen und mit Sprengzubehdr zu bestimmen,

5. dassexplosionsgefahrliche Stoffe bestimmten Lager- und Vertraglich-
keitsgruppen zuzuordnen sind und dass die Zuordnung der Bundesan-
stalt, fir ausschlieRlich fir militarische Zwecke bestimmte Stoffe der
zustandigen Behorde der Bundeswehr Uibertragen wird.

§ 32a SprengG
Mangelhafte explosionsgefdhrliche Stoffe
und mangelhaftes Sprengzubehor

(2) Wird der zustandigen Behdrde von einer anderen Behorde, von einem

Trager der gesetzlichen Unfallversicherung oder von der Bundesanstalt

mitgeteilt, dass

1. einexplosionsgefahrlicher Stoff oder ein Sprengzubehor einen Mangel
in seiner Beschaffenheit oder Funktionsweise aufweist, durch den beim
Umgang eine Gefahr fir Leben, Gesundheit oder Sachgliter Beschaf-
tigter oder Dritter herbeigefiihrt werden kann oder

2. bei dem Wiedergewinnen, Aufbewahren, Verwenden, Vernichten
oder Uberlassen an andere von explosionsgefahrlichen Stoffen
oder Sprengzubehdr ein Schadensereignis eingetreten ist und begriin-
deter Anlass zu der Annahme besteht, dass das Schadensereignis auf
einen Mangel in dessen Beschaffenheit oder Funktionsweise zurtick-
zufiihren ist, trifft sie erforderlichenfalls die geeigneten Malknahmen
nach Absatz 1. Die Bundesanstalt ist (iber die getroffenen MalRnahmen
nach Satz 1und nach Absatz 1 Satz 3 unverziiglich zu unterrichten.

(3) Die Bundesanstalt unterrichtet im Falle mangelhafter Explosivstoffe

oder pyrotechnischer Gegenstdnde die Kommission der Europdischen

CGemeinschaften unverziglich tber die getroffenen Mallnahmen nach den

Absdtzen 1und 2 unter Angabe der Griinde. Sie teilt insbesondere mit, ob

der Mangel auf

1. eine Nichteinhaltung der in einer Rechtsverordnung nach § 6 Abs. 1Nr.2
Buchstabe a genannten Anforderungen,

2. eine unrichtige Anwendung harmonisierter Normen oder

3. Mangel dieser harmonisierten Normen zurickzufiihren ist.

(4) Besteht der begriindete Verdacht, dass ein Explosivstoff oder pyrotech-

nischer Gegenstand entgegen § 5 Absatz 1 Satz 3 gekennzeichnet und in

Verkehr gebracht oder anderen tiberlassen worden ist, finden Absatz 1Satz

3 und 4, Absatz 2 Satz 2 und Absatz 3 Satz 1entsprechende Anwendung.

Erste Verordnung zum SprengG
1. SprengV

§ 6 der 1. SprengV

(2) Die Zulassungsbehorde kann fiir sonstige explosionsgefahrliche Stoffe
nach § 1 Absatz 3 Nummer 1 und 2 des Gesetzes und Sprengzubehor im
Einzelfall von einzelnen Anforderungen der Anlage 1 Ausnahmen zulassen
oder zusdtzliche Anforderungen stellen sowie von der Priifung einzelner
Anforderungen absehen, wenn der Schutz von Leben und Gesundheit
Beschdftigter oder Dritter oder Sachglitern dies zuldsst oder erfordert.

(4) Explosivstoffe und pyrotechnische Gegenstande sind vom Hersteller
oder Einfihrer vor der erstmaligen Verwendung im Geltungsbereich des
Cesetzes der Bundesanstalt anzuzeigen. Der Anzeige ist

1. fur Explosivstoffe die nach Anhang | Abschnitt Il Nummer 1 Buch-
stabe k der Richtlinie 93/15/EWG und

2. fur pyrotechnische Cegenstande die nach Anhang | Nummer 3
Buchstabe h der Richtlinie 2007/23/EG

vorgeschriebene Anleitung beizuftigen.
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Die Bundesanstalt vergibt zum Nachweis der Anzeige eine Identifikations-
nummer. Die Identifikationsnummerist in die Anleitung aufzunehmen. Die
Bundesanstalt kann zur Abwendung von Gefahren fiir Leben und Gesundheit
Beschdftigter oder Dritter oder Sachgiiter die vom Hersteller festgelegten
Anleitungen zur Verwendung einschranken oder ergdnzen; eine nach-
tragliche Einschrankung oder Erganzung ist zuldssig. Satz 4 findet keine
Anwendung auf pyrotechnische Gegenstande fir Kraftfahrzeuge sowie
Feuerwerk der Kategorien1und 4, wenn die Identifikationsnummerin die nach
§13 Abs. 1Nr. 3 zu fiihrenden Listen aufgenommen ist.

§ 8 der 1. SprengV

Die Zulassungsbehdrde hat fir sonstige explosionsgefahrliche Stoffe nach
§1Abs. 3Nr.1und 2 des Gesetzes und fiir Sprengzubehor dem Zulassungs-
inhaber die Verwendung eines Zulassungszeichens vorzuschreiben.
Das Zulassungszeichen besteht aus der Kurzbezeichnung der Bundesanstalt
,BAM*, dem in der Anlage 4 fir den jeweiligen Stoff oder Gegenstand
vorgesehenen Zeichen und einer fortlaufenden Kennummer. Satz 2 findet
entsprechende Anwendung fir die Identifikationsnummer nach
§ 6 Absatz 4.

§ 12a der 1. SprengV

(4) Zustandig fur die Prifung nach Absatz 1 und die Erteilung der Bau-
musterprifbescheinigungen im Geltungsbereich des Gesetzes ist aus-
schlieRlich die Bundesanstalt. Sie kann mit der Durchfiihrung von Teilen
der Prifungen auch andere Priflaboratorien beauftragen, die die Anfor-
derungen nach Anhang Il der Richtlinie 93/15/EWG oder Anhang Il der
Richtlinie 2007/23/EG erfullen missen. Die Bundesanstalt Gbermittelt
den ubrigen Mitgliedstaaten alle erforderlichen Angaben uber im
Celtungsbereich des Gesetzes erteilte, gednderte, zurlickgenommene oder
widerrufene Baumusterprifbescheinigungen.

§12c der 1. SprengV

(2) Benannte Stelle im Sinne des Absatzes 1ist die Bundesanstalt. Benannte
Stelle ist auch jede von den Landern als Priflaboratorium oder Zertifizie-
rungsstelle flir einen bestimmten Aufgabenbereich dem Bundesministerium
des Innern benannte und von ihm im Bundesanzeiger bekanntgemachte
Stelle. Die Stelle kann benannt werden, wenn in einem Akkreditierungs-
verfahren festgestellt wurde, dass die Einhaltung der Anforderungen
nach Anhang Il der Richtlinie 93/15/EWG oder Anhang Il der Richtlinie
2007/23/EC gewdhrleistet ist. Die Akkreditierung kann unter Auflagen
erteilt werden und ist zu befristen. Erteilung, Ablauf, Ricknahme, Wider-
ruf und Erléschen sind dem Bundesministerium des Innern unverziglich
anzuzeigen.

§ 13 der 1. SprengV

(1) Die Bundesanstalt hat Listen zu fiihren

1. der gemal § 5 des Gesetzes erteilten Zulassungen und Baumuster-
prufbescheinigungen,

2. dernach § 6 Absatz 4 Satz 1angezeigten Explosivstoffe und pyrotech-
nischen Gegenstande,

3. der nach § 6 Absatz 4 Satz 5 festgelegten Beschrankungen oder
Ergdnzungen der Anleitung zur Verwendung,
der Kennnummern der Herstellungsstatten fir Explosivstoffe,

5. der ihr von den benannten Stellen der anderen Mitgliedstaaten
mitgeteilten Baumusterpriifbescheinigungen.

Die Listen sollen die folgenden Angaben enthalten:

1. die Bezeichnung des Stoffes oder Gegenstandes,

2. imFalle der sonstigen explosionsgefahrlichen Stoffe und des Sprengzu-
behdrs: den Namen und die Anschrift des Herstellers und gegebenenfalls
des Einflihrers sowie das Zulassungszeichen,

3. im Falle der Explosivstoffe und der pyrotechnischen Gegenstdnde: den
Namen und die Anschrift des Herstellers und gegebenenfalls seines
in der Europaischen Union ansdssigen Bevollmachtigten oder Einfiihrers
sowie die Identifikationsnummer,

4. Beschrankungen, Befristungen, Bedingungen und Auflagen.

(2) Die Bundesanstalt fithrt auch eine Liste der aktuellen europdischen
Normen mit Prifvorschriften fur Explosivstoffe und pyrotechnische
Cegenstande zum Zwecke der Prifung nach § 12a Absatz 1. Die Liste soll
die folgenden Angaben enthalten:

1. die Kennnummer der Norm,
2. den Titel der Norm,



3. das Datum der Veroffentlichung und
4. die Bezugsquelle der Norm.

(3) Die Listen sind auf dem jeweils neuesten Stand zu halten. Sie sind bei
der Bundesanstalt wahrend der Dienststunden auszulegen. Auf Verlan-
gen eines Dritten ist diesem gegen Kostenerstattung eine Abschrift oder
Vervielfaltigung zu tberlassen.

§19 der 1. SprengV

(1) Die Bundesanstalt kann auf Antrag des Herstellers, seines in ei-
nem Mitgliedstaat ansassigen Bevollmachtigten oder des Einfiihrers
Ausnahmen von den Vorschriften tiber die Kennzeichnung und Verpackung
explosionsgefahrlicher Stoffe und von Sprengzubehdr allgemein zulassen,
soweit der Schutz von Leben, Gesundheit und Sachgiitern Beschaftigter
oder Dritter dies zuldsst.

§ 25a der 1. SprengV

(1) Die Genehmigung des Verbringens von Explosivstoffen nach
§ 15 Abs. 6 Satz 1 des Gesetzes ist vom Empfanger der Explosivstoffe
oder seinem Bevollméachtigten schriftlich oder elektronisch bei der nach
§15 Abs. 7 des Cesetzes zustandigen Stelle zu beantragen.

(3) Die zustandige Stelle prift, ob

1. die an dem jeweiligen Verbringungsvorgang beteiligten und
im Geltungsbereich des Gesetzes ansdssigen Personen gem.
§15 Abs. 1des Gesetzes zum Verbringen berechtigt sind und

2. fur den zu verbringenden Explosivstoff eine EG-Baumusterprif-
bescheinigung nach § 5 Abs. 1 Satz 2 des Gesetzes vorliegt.

Bei Vorliegen der Vaoraussetzungen nach Satz 1erteilt sie die Genehmigung
zum Verbringen und informiert alle zustandigen Behorden tiber die erteilte
Genehmigung.

§ 45 der 1. SprengV

(1) Beim Bundesministerium des Innern wird ein Sachverstandigenausschuss
flr explosionsgefahrliche Stoffe gebildet.

(3) Der Ausschuss setzt sich aus dem Vorsitzenden und folgenden
Mitgliedern zusammen:

1. je einem Vertreter des Bundesministeriums des Innern, des
Bundesministeriums fr Arbeit und Soziales und des Bundesministeri-
ums fir Wirtschaft und Technologie und des Bundesministeriums fir
Verkehr, Bau und Stadtentwicklung,

2. sechs Vertretern der Landesregierungen aus den fachlich be-
teiligten Ressorts,

3. je einem Vertreter der Bundesanstalt, des Wehrwissenschaftlichen
Instituts und des Bundeskriminalamtes,

4. einem Vertreter der benannten Stellen mit Ausnahme der Bundes-
anstalt,

5. zwei Vertretern der Trager der gesetzlichen Unfallversicherung,
einem Vertreter der Deutschen Versuchs- und Prifanstalt fir Jagd-
und Sportwaffene. V.,

7. zwei Vertretern der Explosivstoffindustrie und je einem Vertre-
ter der chemischen Industrie, der pyrotechnischen Industrie, des
Bergbaus, der Industrie der Steine und Erden, des Abbruchgewerbes,
der Sprengberechtigten und der Importeure von explosionsgefahr-
lichen Stoffen,

8. zwei Vertretern der Gewerkschaften.

Fir jedes Mitglied ist ein Stellvertreter zu berufen. Die Mitglieder des
Ausschusses und ihre Stellvertreter missen auf dem Cebiet des Umgangs
und Verkehrs mit explosionsgefahrlichen Stoffen sachverstdandig und
erfahren sein.

(5) Das Bundesministerium des Innern beruft im Einvernehmen mit dem
Bundesministerium fur Arbeit und Soziales die Mitglieder des Ausschusses
und deren Stellvertreter, dabei erfolgt die Berufung

1. der Mitglieder nach Absatz 3 Nr. 2 auf Vorschlag der Lander,

2. des Vertreters der Bundesanstalt auf Vorschlag des Bundesministeriums
fur Wirtschaft und Technologie und des Vertreters der zustandigen
Stelle der Bundeswehr auf Vorschlag des Bundesministeriums fir
Verteidigung,

3. der Mitglieder nach Absatz 3 Nr. 4, 5 und 6 nach Anhérung der Vorstande
dieser Stellen,

4. der Mitglieder nach Absatz 3 Nr. 7 und 8 nach Anhérung der jeweiligen
Spitzenorganisationen.

§ 47 der 1. SprengV

Die Zustandigkeiten fir die Verfolgung und Ahndung von Ordnungswid-
rigkeiten

1. nach § 41 Abs. 1Nr. 1 bis 1b des Gesetzes,

2. nach § 41 Abs. 1Nr. 2 des Gesetzes,

3. nach § 41 Abs.1 Nr. 3 des Gesetzes, soweit danach ordnungswidrig

handelt, wer einer vollziehbaren Auflage nach § 5 Abs. 4 Satz 2 oder 3
nicht, nicht vollstandig oder nicht rechtzeitig nachkommt,

wird der Bundesanstalt Gibertragen.

Zweite Verordnung zum SprengG
2. SprengV

§ 4 der 2. SprengV
Lager- und Vertraglichkeitsgruppenzuordnung

(1) Wer explosionsgefahrliche Stoffe, die in der vorgesehenen Verpackung
von der Bundesanstalt fiir Materialforschung und -priifung (Bundesanstalt)
noch keiner Lagergruppe zugeordnet sind, gewerbsmadlig herstellt, in den
Celtungsbereich des Gesetzes verbringt oder einfihrt und selbst aufbe-
wahren oder einem anderen tberlassen will, hat die Stoffe und die Art der
Verpackung der Bundesanstalt anzuzeigen. Die Anzeige muss Angaben
enthalten tber

1. die Bezeichnung der Stoffe,

2. diechemische Zusammensetzung und die physikalischen Eigenschaften
der Stoffe,

3. die Beschaffenheit (Material, Form) der Verpackung, die Bruttomasse
und das Volumen der Packstticke sowie die Masse der Stoffe.

(3) Die Bundesanstalt ordnet die angezeigten explosionsgefahrlichen
Stoffe in der vorgesehenen Verpackung nach den Nummern 2.1.2 bis 2.1.5
oder 3.1.1.1 bis 3.11.3 des Anhangs zu dieser Verordnung der malRgeben-
den Lagergruppe und die Explosivstoffe der Lagergruppen 1.1 bis 1.4
nach Nummer 2.7 Abs. 1 in Verbindung mit Anlage 5 des Anhangs der
zutreffenden Vertraglichkeitsgruppe zu. Sie teilt die Zuordnung dem
Anzeigenden mit. Sie fihrt eine Liste der Zuordnungen nach Satz 1, die
folgende Angaben enthalten soll:

1. die Bezeichnung des Stoffes oder Cegenstandes,

2. die dem Produkt zugeordnete Lager- und Vertraglichkeitsgruppe,
3. die sicherheitsrelevanten Verpackungsmerkmale und

4. erforderlichenfalls besondere Sicherheitshinweise.

Die Liste ist bei der Bundesanstalt wahrend der Dienststunden auszulegen.
Auf Verlangen eines Dritten ist diesem gegen Kostenerstattung eine Ab-
schrift oder Vervielfaltigung zu tberlassen.

Gesetz iiber die Beforderung
gefdhrlicher Giiter
Gefahrgutbeférderungsgesetz

§ 5 GGBefG
Zustandigkeiten

(1) Im Bereich der Eisenbahnen des Bundes, Magnetschwebebahnen, im
Luftverkehr sowie auf dem Gebiet der See- und Binnenschifffahrt auf
Bundeswasserstrallen einschlieflich der bundeseigenen Hafen obliegt die
Wahrnehmung der Aufgaben nach diesem Gesetz und nach den auf ihm
beruhenden Rechtsvorschriften dem Bund in bundeseigener Verwaltung.
Unbertihrt bleiben die Zustandigkeiten fr die Hafenaufsicht (Hafenpolizei)
in den nicht vom Bund betriebenen Stromhafen an Bundeswasserstrallen.

(2) Das Bundesministerium fiir Verkehr und digitale Infrastruktur wird
ermachtigt, durch Rechtsverordnung ohne Zustimmung des Bundesra-
tes die fur die Ausfithrung dieses Gesetzes und der auf ihm beruhenden
Rechtsvorschriften zustandigen Behorden und Stellen zu bestimmen,
soweit es sich um den Bereich der bundeseigenen Verwaltung handelt.
Wenn und soweit der Zweck des Gesetzes durch das Verwaltungshandeln
der Lander nicht erreicht werden kann, kann das Bundesministerium fir
Verkehr und digitale Infrastruktur durch Rechtsverordnung mit Zustim-
mung des Bundesrates das Bundesamt fiir Glterverkehr, das Bundesamt
fir Strahlenschutz, das Bundesamt fir Verbraucherschutz und Lebens-
mittelsicherheit, die Bundesanstalt fur Materialforschung und -prifung,
das Bundesinstitut fur Risikobewertung, das Eisenbahn-Bundesamt,
das Kraftfahrt-Bundesamt, die Physikalisch-Technische Bundesanstalt,
das Robert-Koch-Institut, das Umweltbundesamt und das Wehrwis-
senschaftliche Institut fir Werk-, Explosiv- und Betriebsstoffe auch fiir
den Bereich fiir zustandig erkldren, in dem die Lander dieses Gesetz
und die auf ihm beruhenden Rechtsvorschriften auszufihren hdtten.
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Das Bundesministerium fir Verkehr und digitale Infrastruktur kann ferner
durch Rechtsverordnung mit Zustimmung des Bundesrates bestimmen,
dass

1. die Industrie- und Handelskammern fiir die Durchfiihrung, Uberwa-
chung und Anerkennung der Aushildung, Prifung und Fortbildung
von am Gefahrguttransport beteiligten Personen, fiir die Erteilung
von Bescheinigungen sowie fir die Anerkennung von Lehrgdngen,
Lehrgangsveranstaltern und Lehrkraften zustandig sind und insoweit
Einzelheiten durch Satzungen regeln sowie

2. Sachverstandige und sachkundige Personen fiir Priifungen, Uberwa-
chungen und Bescheinigungen hinsichtlich der Beforderung gefahrli-
cher Giter zustandig sind. Die in Satz 3 Nr. 2 Genannten unterliegen
der Aufsicht der Lander und dirfen im Bereich eines Landes nur tatig
werden, wenn sie dazu von der zustdndigen obersten Landesbehérde
oder der von ihr bestimmten oder der nach Landesrecht zustdndigen
Stelle entsprechend ermdchtigt worden sind.

§ 7a GGBefG
Anhérung

(1) Vor dem Erlass von Rechtsverordnungen nach den §§ 3, 6 und 7 sollen

Sicherheitsbehérden und -organisationen angehort werden, inshesondere

1. das Bundesamt fir Strahlenschutz,

2. die Bundesanstalt fiir Materialforschung und -priifung,

3. das Bundesinstitut fur Risikobewertung,

4. die Physikalisch-Technische Bundesanstalt,

5. das Robert-Koch-Institut,

6. das Umweltbundesamt,

7. das Wehrwissenschaftliche Institut fiir Werk-, Explosiv- und Betriebs-
stoffe und

8. das Eisenbahn-Bundesamt.

§ 9 GGBefG
Uberwachung

(1) Die Beférderung gefahrlicher Giiter unterliegt der Uberwachung durch
die zustandigen Behdrden.

(2) Die fur die Beforderung gefahrlicher Giiter Verantwortlichen
(Absatz 5) haben den fiir die Uberwathung zustdndigen Behdrden und deren
Beauftragten die zur Erfullung ihrer Aufgaben erforderlichen Auskiinfte
unverziiglich zu erteilen. Die von der zustandigen Behdrde mit der Uberwa-
chung beauftragten Personen sind befugt, Grundstticke, Betriebsanlagen,
Ceschaftsraume, Fahrzeuge und zur Verhitung dringender Gefahren fur
die o6ffentliche Sicherheit oder Ordnung, insbesondere fiir die Allgemein-
heit, fur wichtige Gemeinguter, fiir Leben und Gesundheit von Menschen
sowie fir Tiere und Sachen auch die Wohnraume des Auskunftspflichti-
gen zu betreten, dort Prifungen und Besichtigungen vorzunehmen und
die geschaftlichen Unterlagen des Auskunftspflichtigen einzusehen. Der
Auskunftspflichtige hat diese Malinahmen zu dulden. Er hat den mit der
Uberwachung beauftragten Personen auf Verlangen Proben und Muster von
gefahrlichen Stoffen und Gegenstanden oder Muster von Verpackungen
zum Zwecke der amtlichen Untersuchung zu bergeben. Das Grundrecht
der Unverletzlichkeit der Wohnung (Artikel 13 des Grundgesetzes) wird
insoweit eingeschrankt. Der Auskunftspflichtige hat der fir die Uberwa-
chung zustandigen Behorde bei der Durchfiihrung der UberwachungsmalR-
nahmen die erforderlichen Hilfsmittel zu stellen und die notige Mithilfe
zu leisten.

(2a) UberwachungsmaRnahmen konnen sich auch auf Brief- und andere
Postsendungen beziehen. Die von der zustdndigen Behorde mit der Uber-
wachung beauftragten Personen sind nur dann befugt, verschlossene Brief-
und andere Postsendungen zu 6ffnen oder sich auf sonstige Weise
von ihrem Inhalt Kenntnis zu verschaffen, wenn Tatsachen die Annahme
begrtinden, dass sich darin gefahrliche Giter im Sinne des § 2 Abs. 1
befinden und von diesen eine Gefahr ausgeht. Das Grundrecht des Brief-
und Postgeheimnisses (Artikel 10 des Grundgesetzes) wird insoweit
eingeschrankt. Absatz 2 gilt fiir die Durchfihrung von Uberwachungsmaf-
nahmen entsprechend.

(3) Die Absatze 1und 2 gelten auch fiir die Uberwachung von Fertigungen
von Verpackungen, Behaltern (Containern) und Fahrzeugen, die nach
Baumustern hergestellt werden, welche in den Vorschriften fir die Befor-
derung gefahrlicher Giter festgelegt sind.

(3a) Uberwachungsmaf&nahmen nach den Absdtzen 1 und 2 konnen sich
auch auf die Uberpriifung der Konformitat der in Verkehr befindlichen und
verwendeten Verpackungen, Beférderungsbehaltnisse und Fahrzeuge
beziehen.
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(3b) UberwachungsmaRnahmen nach den Absdtzen 1und 2 kénnen sich
auch auf die Uberpriifung der Hersteller, Einfithrer, Eigentiimer, Betrei-
ber und Verwender von Verpackungen, Beférderungsbehaltnissen und
Fahrzeugen durch Stellen nach & 3 Abs. 1 Nr. 16 insoweit beziehen, wie die
Verpackungen, Beforderungsbehaltnisse und Fahrzeuge von diesen Stellen
konformitatsbewertet, erstmalig oder wiederkehrend gepriift worden sind,
soweit dies in Rechtsverordnungen nach § 3 gestattet ist.

(3c) Uberwachungsmaflnahmen nach den Absétzen 1und 2 kénnen sich auch
auf die Uberprufung der Herstellung und der Priifungen durch die Stellen
nach § 3 Abs. 1 Nr. 16 beziehen, wenn diese Stellen die Konformitatsbe-
wertung der Verpackung, der Beforderungsbehdltnisse oder der Fahrzeuge
vorgenommen, das Qualitdtssicherungsprogramm oder Priifstellen des
Herstellers oder Betreibers anerkannt haben, soweit dies in Rechtsverord-
nungen nach § 3 gestattet ist.

(4) Der zur Erteilung der Auskunft Verpflichtete kann die Auskunft auf
solche Fragen verweigern, deren Beantwortung ihn selbst oder einen der in
§383 Abs. 1Nr. 1bis 3 der Zivilprozessordnung bezeichneten Angehorigen
der Gefahr strafrechtlicher Verfolgung oder eines Verfahrens nach dem
Cesetz tber Ordnungswidrigkeiten aussetzen wirde.

Verordnung iiber die innerstaatliche und
grenziiberschreitende Beforderung gefahrlicher Giiter auf
der StralRe, mit Eisenbahnen und
auf Binnengewdssern *)
Gefahrgutverordnung StralRe, Eisenbahn
und Binnenschifffahrt

§ 8 GGVSEB
Zustdndigkeiten der Bundesanstalt
fiir Materialforschung und -priifung

Die Bundesanstalt fur Materialforschung und -prifung ist zustandige
Behdrde fiir

1. Aufgaben nach

a) Kapitel 2.2 mit Ausnahme der Absatze 2.2.62.112.1 und 2.2.9.1.1
Bemerkung 3 ADR/RID/ADN und der dem Bundesamt fiir Ausriis-
tung, Informationstechnik und Nutzung der Bundeswehr nach § 10
und dem Bundesamt fir Strahlenschutz nach § 11 zugewiesenen
Zustdndigkeiten,

b) Kapitel 3.3 ADR/RID/ADN mit Ausnahme der dem Bundesamt fiir
Ausristung, Informationstechnik und Nutzung der Bundeswehr
nach § 10 zugewiesenen Zustdndigkeiten,

¢) Kapitel 41mit Ausnahme von Unterabschnitt 41.4.1Verpackungsan-
weisung P 200 ADR/RID und die dem Bundesamt fiir Ausriistung,
Informationstechnik und Nutzung der Bundeswehr nach § 10 zuge-
wiesenen Zustdndigkeiten,

d) Kapitel 4.2 mit Ausnahme der Unterabschnitte 4.2.1.8, 4.2.2.5 und
4.2.34 ADR/RID,

e) Kapitel 4.3, in Bezug auf Absatz 4.3.3.2.5 ADR/RID im Einvernehmen
mit der Physikalisch-Technischen Bundesanstalt,

f) Kapitel 6.2 mit Ausnahme des Unterabschnitts 6.2.2.11 ADR/RID
und der Zustdndigkeiten nach Nummer 10 sowie der §§ 13 und 133,

g) Kapitel 6.7 ADR/RID,

h) Kapitel 6.8inBezug auf die Priifung, die Erteilung der Kennzeichnung
und die Baumusterzulassung von festverbundenen Tanks (Tankfahr-
zeugen), Aufsetztanks, Tankcontainern und Tankwechselaufbauten
(Tankwechselbehaltern) und die Festlegung von Bedingungen nach
Abschnitt 6.8.4 Buchstabe ¢ Sondervorschrift TA 2 ADR/RID sowie
die Anerkennung der Befahigung der Hersteller fiir die Ausfiihrung
von SchweiRarbeiten und die Anordnung zusatzlicher Priifungen
nach Absatz 6.8.2.1.23 und die Festlegung der Bedingungen fir
Schweilnahte der Tankkérper nach Absatz 6.8.5.2.2 ADR,

i) Kapitel 6.9 ADR/RID,

j) Kapitel 6.10 ADR/RID,

k) Kapitel 611 ADR/RID und

) Kapitel 6.12in Verbindung mit Absatz 7.5.5.2.3 und Kapitel 9.8 ADR,

soweit die jeweilige Aufgabe keiner anderen Stelle zugewiesen ist;

2. die Prufung und Zulassung radioaktiver Stoffe in besonderer Form
nach Absatz 5.1.5.2.1 in Verbindung mit Unterabschnitt 6.4.22.5
Satz 1, das Zeugnis nach Unterabschnitt 6.4.22.8 Buchstabe a, die
Zulassung der Bauart von Verpackungen fir nicht spaltbares oder
spaltbares freigestelltes Uranhexafluorid nach Absatz 5.1.5.2.1in Ver-
bindung mit Unterabschnitt 6.4.22.1, das Zeugnis nach Unterabschnitt
6.4.22.8 Buchstabe a, die Prifung und Zulassung der Bauart gering



dispergierbarer radioaktiver Stoffe nach Absatz 5.1.5.2.1in Verbindung
mit Unterabschnitt 6.4.22.5 Satz 2 und fir das Zeugnis nach Unter-
abschnitt 6.4.22.8 Buchstabe a ADR/RID im Einvernehmen mit dem
Bundesamt fir Strahlenschutz;

die Prifung, die Anerkennung von Priifstellen, die Erteilung der Kenn-
zeichnung und die Bauartzulassung von Verpackungen, IBC, GroRverpa-
ckungen, Bergungsverpackungen und BergungsgroRverpackungen nach
den Kapiteln 6.1, 6.3, 6.5 und 6.6 ADR/RID sowie fiir die Zulassung der
Reparatur flexibler IBC nach Abschnitt 1.2.1 ADR/RID/ADN;

die Anerkennung und Uberwachung von Qualitatssicherungspro-
grammen fr die Fertigung, Wiederaufarbeitung, Rekonditionierung,
Reparatur und Prifung von Verpackungen, IBC und GroRverpackungen
sowie die Anerkennung von Uberwachungsstellen fiir die Priifung der
Funktionsfahigkeit und Wirksamkeit der Qualitatssicherungsprogram-
me nach den Kapiteln 6.1, 6.3, 6.5 und 6.6 sowie die Anerkennung von
Inspektionsstellen fir die erstmaligen und wiederkehrenden Inspekti-
onen und Prifungen von IBC nach Unterabschnitt 6.5.4.4 ADR/RID;
die Bescheinigung tber die Zulassung einer Anderung nach Absatz
6.8.2.3.4 ADR sowie fur Tankcontainer und Tankwechselaufbauten
(Tankwechselbehélter) nach Absatz 6.8.2.3.4 RID;

die Genehmigung der Beférderungsbedingungen fiir mit Temperatur-
kontrolle stabilisierte Gase nach Unterabschnitt 3.1.2.6 Satz 2 Buchstabe
b ADR/RID/ADN;

die Anerkennung und Uberwachung von Managementsystemen fiir die
Auslegung, Herstellung, Priifung, Dokumentation, den Gebrauch, die
Wartung und Inspektion von nicht zulassungspflichtigen Versandstu-
cken furradioaktive Stoffe nach Kapitel 6.4 ADR/RID in Verbindung mit
Abschnitt 1.7.3 ADR/RID/ADN;

die Bauartpriifung zulassungspflichtiger Versandsticke fiir radioaktive
Stoffe nach Kapitel 6.4 ADR/RID;

die Uberwachung von Managementsystemen fiir die Auslegung, Her-
stellung, Prifung, Dokumentation, den Gebrauch, die Wartung und
Inspektion von zulassungspflichtigen Versandstiicken fir radioaktive
Stoffe nach Kapitel 6.4 ADR/RID in Verbindung mit Abschnitt1.7.3 ADR/
RID/ADN;

. die Anerkennung von technischen Regelwerken nach Absatz

6.21.3.6.5.4, Abschnitt 6.2.5, Absatz 6.7.2.2.1 Satz 1, Absatz 6.7.3.2.1
Satz1, Absatz 6.74.2.1Satz 1, den Absatzen 6.7.5.2.9, 6.8.2.1.4 sowie den
Unterabschnitten 6.8.2.7und 6.8.3.7 Satz1ADR/RID im Einvernehmen
mit dem Bundesministerium fiir Verkehr und digitale Infrastruktur;

. die Zulassung der Trennungsmethoden nach Unterabschnitt 7.5.2.2

FuRnote a ADR/RID, soweit es sich nicht um den militdrischen Bereich
handelt;

. (weggefallen)
. die Erteilung von Ausnahmegenehmigungen fir die Beforderung in

Tankschiffen nach Abschnitt 1.5.2 ADN und

. die Zulassung von Gassplranlagen nach Unterabschnitt 7.2.2.6 ADN.

Satz T Nummer 1 Buchstabe h und Nummer 5 gelten nicht, sofern
diese Aufgaben in den Geltungsbereich der ODV fallen.

§ 9 GGVSEB
Zustdndigkeiten der von der
Bundesanstalt fiir Materialforschung und -priifung
anerkannten Priifstellen

Die von der Bundesanstalt fir Materialforschung und -priifung nach
§ 6 Absatz 5 der GGVSee anerkannten Priifstellen sind zustandig fir die
Baumusterprifung sowie die erstmalige, wiederkehrende und auflerordent-
liche Prifung von ortsbeweglichen Tanks und Gascontainern mit mehreren
Elementen (MEGC) nach Kapitel 6.7 ADR/RID. Satz 1gilt nicht, sofern diese
Prifungen in den Geltungsbereich der ODV fallen

Verordnung iiber die Beférderung
gefdhrlicher Giiter mit Seeschiffen
Gefahrgutverordnung See

§ 12 GGV See
Zustdndigkeiten der Bundesanstalt
fiir Materialforschung und -priifung

(1) Die Bundesanstalt fiir Materialforschung und -priifung ist zustandig fiir:

1

Aufgaben nach

a) Teil 2 mit Ausnahme des Absatzes 2.6.3.6.1, des Abschnitts 2.9.2
und des Unterabschnitts 2.10.2.6 des IMDG-Codes und der dem
Bundesamt fur Ausristung, Informationstechnik und Nutzung der
Bundeswehr nach § 11und dem Bundesamt fuir Strahlenschutz nach
§ 13 zugewiesenen Zustdndigkeiten,

b) Kapitel 3.3 des IMDG-Codes mit Ausnahme der den nach Landes-
recht zustandigen Behdrden nach § 9 und der dem Bundesamt fiir
Ausrlstung, Informationstechnik und Nutzung der Bundeswehr
nach § 11 zugewiesenen Zustandigkeiten,

¢) Kapitel 4.1des IMDG-Codes mit Ausnahme der dem Bundesamt fir

Ausristung, Informationstechnik und Nutzung der Bundeswehr

nach § 11 zugewiesenen Zustandigkeiten,

Kapitel 4.2 mit Ausnahme der Unterabschnitte 4.2.1.8, 4.2.2.5 und

4.2.3.4 des IMDG-Codes,

Kapitel 4.3 des IMDG-Codes,
Kapitel 6.2 des IMDG-Codes,
Kapitel 6.7 des IMDG-Codes,
Kapitel 6.8 des IMDG-Codes und
i) Kapitel 6.9 des IMDG-Codes,
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soweit die jeweilige Aufgabe nicht einer Stelle nach § 10 Absatz 2 zuge-
wiesen ist;

2.

die Prifung und Zulassung radioaktiver Stoffe in besonderer Form nach

Absatz 51.5.2.1 in Verbindung mit Unterabschnitt 6.4.22.5 Satz 1, die

Prifung und Zulassung der Bauart gering dispergierbarer radioaktiver

Stoffe nach Absatz 5.1.5.2.1in Verbindung mit Unterabschnitt 6.4.22.5

Satz 2 und fir die Zulassung der Bauart von Verpackungen fr nicht

spaltbares oder spaltbares freigestelltes Uranhexafluorid nach Absatz

51.5.2.1in Verbindung mit Unterabschnitt 6.4.22.1 des IMDG-Codes im

Einvernehmen mit dem Bundesamt fir Strahlenschutz;

die Prufung, die Anerkennung von Priifstellen, die Erteilung der Kenn-

zeichnung und die Bauartzulassung von Verpackungen, IBC, GroRver-

packungen, Bergungsverpackungen und BergungsgroRverpackungen
nach den Kapiteln 6.1, 6.3, 6.5 und 6.6 des IMDG-Codes sowie fiir die

Zulassung der Reparatur flexibler IBC nach Abschnitt 1.2.1 des IMDG-

Codes;

die Anerkennung und Uberwachung von Qualitatssicherungspro-

grammen fir die Fertigung, Wiederaufarbeitung, Rekonditionierung,

Reparatur und Prifung von Verpackungen, IBC und GroRverpackungen

sowie die Anerkennung von Uberwachungsstellen fiir die Prifung der

Funktionsfahigkeit und Wirksamkeit der Qualitatssicherungsprogram-

me nach den Kapiteln 6.1,6.3, 6.5 und 6.6 sowie die Anerkennung von In-

spektionsstellen fir die erstmaligen und wiederkehrenden Inspektionen
und Prifungen von IBC nach Unterabschnitt 6.5.4.4 des IMDG-Codes;
die Anerkennung und Uberwachung von Managementsystemen fiir
die Auslegung, Herstellung, Priifung, Dokumentation, den Gebrauch,
die Wartung und Inspektion von nicht zulassungspflichtigen Versand-
stucken fir radioaktive Stoffe nach Kapitel 6.4 in Verbindung mit

Abschnitt 1.5.3 des IMDG-Codes;

die Bauartprifung zulassungspflichtiger Versandsticke fir radioaktive

Stoffe nach Kapitel 6.4 des IMDG-Codes;

die Uberwachung von Managementsystemen fiir die Auslegung, Her-

stellung, Prifung, Dokumentation, den Gebrauch, die Wartung und

Inspektion von zulassungspflichtigen Versandstiicken fir radioaktive

Stoffe nach Kapitel 6.4 in Verbindung mit Abschnitt 1.5.3 des IMDG-

Codes;

die Anerkennung und Uberwachung von Priifstellen fir

a) Baumusterpriifungen sowie erstmalige und wiederkehrende Priifun-
gen von ortsbeweglichen DruckgefalRen nach den Absatzen 6.2.14.1
und 6.2.2.54.9 und den Unterabschnitten 6.2.1.5 und 6.2.1.6 sowie
die Uberpriifung des Qualitatssicherungssystems des Herstellers
nach Absatz 6.2.2.5.3.2 des IMDG-Codes,

b) Baumusterpriifungen, erstmalige, wiederkehrende und auReror-
dentliche Prifungen und fir Zwischenpriifungen von ortsbeweg-
lichen Tanks und Gascontainern mit mehreren Elementen (MEGC)
nach den Unterabschnitten 6.7.2.19, 6.7.3.15, 6.74.14 und 6.7.512 des
IMDG-Codes und

¢) Baumusterpriifungen sowie erstmalige, wiederkehrende und
aulerordentliche Priifungen von Tanks der StraRentankfahrzeuge
nach den Absdtzen 6.8.2.2.1 und 6.8.2.2.2 und die Prifungen im
Zusammenhang mit der Ausstellung der Bescheinigung nach den
Absdtzen 6.8.3.1.3.2,6.8.3.2.3.2und 6.8.3.3.3.2 des IMDG-Codes und

die Anerkennung vaon technischen Regelwerken nach Absatz
6.2.1.3.6.5.4, Unterabschnitt 6.2.3.1, Absatz 6.7.2.2.1 Satz 1, Absatz
6.73.215atz 1, Absatz 6.74.2.1 Satz 1 sowie den Absdtzen 6.7.4.74 und
6.7.5.2.9 des IMDC-Codes im Einvernehmen mit dem Bundesministerium
fir Verkehr und digitale Infrastruktur.

(2) Die unter Absatz 1 Nummer 2 bis 5 und 8 genannten Zulassungen,
Zustimmungen und Anerkennungen kénnen widerruflich erteilt, befristet
und mit Auflagen versehen werden, soweit dies erforderlich ist, um das Ein-
halten der gefahrgutbeférderungsrechtlichen Vorschriften sicherzustellen.
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Verordnung iiber den Schutz
vor Schdaden durch ionisierende Strahlen
Strahlenschutzverordnung

§ 25 StrISchVv
Verfahren der Bauartzulassung

(2) Die Zulassungsbehorde hat vor ihrer Entscheidung die Bundesanstalt
flr Materialforschung und -priifung zu Fragen der Dichtheit, der Werkstoff-
auswahl und der Konstruktion der Gerdte oder Vorrichtungen sowie der
Qualitatssicherung zu beteiligen. Der Antragsteller hat der Zulassungs-
behérde auf Verlangen die zur Prifung erforderlichen Baumuster zu
liberlassen.

Gesetz zum Schutz vor gefahrlichen Stoffen
Chemikaliengesetz

§ 12a ChemG
Beteiligte Bundesbehdrden

(1) Bei der Durchfuihrung der Verordnung (EU) Nr. 528/2012 wirken die in
§ 4 Absatz 1 genannten Stellen nach MalRgabe dieses Abschnitts mit. Das
Bundesinstitut fiir Risikobewertung als Bewertungsstelle Gesundheit und
Verbraucherschutz unterliegt insoweit der Fachaufsicht des Bundesminis-
teriums fir Ernahrung und Landwirtschaft.

(2) Soweit bei den in § 4 Absatz 1 Nummer 2 bis 4 genannten Behdrden,
beim Julius Kihn-Institut, bei der Bundesanstalt fiir Materialforschung
und -priifung oder beim Robert Koch-Institut besondere Fachkenntnisse
zur Beurteilung der Wirksamkeit sowie der unannehmbaren Wirkungen
auf Zielorganismen vorliegen, kann die Bundesstelle ftr Chemikalien
zur Entscheidung tber das Vorliegen der Zulassungsvoraussetzungen
nach Artikel 19 Absatz 1 Buchstabe b Ziffer i und ii der Verordnung (EU)
Nr. 528/2012 eine Stellungnahme bei diesen Behorden einholen. Ferner
beteiligt die Bundesstelle fir Chemikalien die Bundesanstalt fiir Material-
forschung und -prifung bei der Bewertung der gefahrlichen Eigenschaften
im Sinne des § 3a Absatz 1 Nummer 1 bis 5 und der Bestdndigkeit von
Behaltern und Verpackungsmaterial, sofern die Bundesanstalt fir Mate-
rialforschung und -prifung bei der betreffenden Fragestellung aufgrund
weiterer gesetzlicher Zustandigkeiten besondere Fachkenntnisse besitzt
und die betreffende Fragestellung von der Bundesstelle fir Chemikalien
nicht abschlieRend beurteilt werden kann.

Gesetz iiber die Priifung und Zulassung von
Feuerwaffen, Bdllern, Geraten, bei denen
zum Antrieb Munition verwendet wird,
sowie von Munition und sonstigen Waffen
Beschussgesetz

§ 10 BeschG
Zulassung von pyrotechnischer Munition

(1) Pyrotechnische Munition einschlieRlich der mit ihr fest verbundenen
Antriebsvorrichtung darf nur dann in den Geltungsbereich dieses Gesetzes
verbracht oder gewerbsmaRig hergestellt werden, wenn sie ihrer Beschaf-
fenheit, Zusammensetzung und Bezeichnung nach von der zustandigen
Behorde zugelassen ist.

(2) Bei pyrotechnischer Munition, die nach Absatz 1 zugelassen ist, sind
neben der gesetzlich vorgeschriebenen Kennzeichnung die Verwen-
dungshinweise anzubringen. Soweit sich die Verwendungshinweise auf
der einzelnen Munition nicht anbringen lassen, sind sie auf der kleinsten
Verpackungseinheit anzubringen.

§ 13 BeschG
Ausnahmen in Einzelfdllen

Die fir die Zulassung jeweils zustandige Behorde kann im Einzelfall Aus-
nahmen von dem Erfordernis der Prifung und Zulassung nach § 7 Abs. 1,
§8Abs.1,§9Abs. 1,810 Abs. 1oder §11 Abs. 1bewilligen oder Abweichungen
von den Versagungsgriinden des § 7 Abs. 3 oder 4, des § 8 Abs. 2 oder 3,
des § 10 Abs. 3 Nr. 2 bis 4 oder des § 11 Abs. 3 Satz 1 Nr. 3 zulassen, wenn
offentliche Interessen nicht entgegenstehen.
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§ 20 BeschG
Zustandigkeiten

(3) Zustandig fur die Zulassung der in den §§ 7 und 8 und die Priifung der
in § 9 Abs. 4 bezeichneten Schusswaffen und technischen Gegenstdnde
ist die Physikalisch-Technische Bundesanstalt; ihr gegentiber sind auch die
Anzeigen nach § 9 Abs. 2 zu machen. Fur die Prifung und Zulassung der
in § 10 bezeichneten pyrotechnischen Munition sowie der in § 11 Absatz 1
in Verbindung mit Anlage 1 Abschnitt 1 Unterabschnitt 3 Nummer 1.3 zum
Waffengesetz bezeichneten hilsenlosen Munition ohne Geschoss ist die
Bundesanstalt fur Materialforschung und -priifung zustandig.

Allgemeine Verordnung zum Beschussgesetz
Beschussverordnung

§ 11 BeschussV
Bauartzulassung fiir besondere Schusswaffen,
pyrotechnische Munition und Schussapparate

(2) Schusswaffen und sonstige Gegenstande nach § 8 des Gesetzes,
Schusswaffen nach § 9 Abs. 1des Gesetzes sowie pyrotechnische Munition
nach §10 des Gesetzes mussen den in der Anlage | Nr. 4, 5 und 6 bezeich-
neten technischen Anforderungen entsprechen. Hilsenlose Munition
ohne Geschoss nach § 11 Absatz 1in Verbindung mit Anlage 1 Abschnitt 1
Unterabschnitt 3 Nummer 1.3 zum Waffengesetz muss den Anforderungen
nach § 6 Absatz 3 der Ersten Verordnung zum Sprengstoffgesetz entspre-
chen. §12c Absatz 3 der Ersten Verordnung zum Sprengstoffgesetz findet
entsprechende Anwendung.

(3) Die Zulassungsbehérde kann im Einzelfall von einzelnen Anforderungen

der Anlage | Ausnahmen zulassen, wenn

1. im Falle der Zulassung nach § 7, 8 oder 10 des Gesetzes die
Sicherheit des Benutzers oder Dritter in anderer Weise gesichert ist,

2. im Falle der Zulassung nach § 9 des Gesetzes die Schusswaffen keine
groftere Gefahr hervorrufen als diejenigen, die die Anforderungen der
Anlage | Nr. 4 erfillen.

(4) Die Zulassungsbehorde kann im Einzelfall tiber die Anlage |
hinausgehende Anforderungen stellen, wenn der Schutz von Leben und
Gesundheit des Benutzers oder Dritter dies erfordert.

(5) Nach den Anforderungen der Anlage | Nr. 5.2.1 und 5.2.2 wird
pyrotechnische Munition entsprechend ihrer Gefdhrlichkeit in die Klas-
sen PM | und PM Il eingeteilt.

Ortsbewegliche-Druckgerdte-Verordnung

§200DV
Zustandigkeiten und Zusammenarbeit

(1) Fur die Marktiiberwachung im Sinne dieser Verordnung sind zustandig:

1. die Bundesanstalt fur Materialforschung und -prifung fir Tanks
von Tankcontainern und fir Gascontainer mit mehreren Elemen-
ten (MEGC), die Tanks als Elemente enthalten, soweit diese den
Varschriften des Kapitels 6.8 ADR/RID unterliegen,

2. das Eisenbahn-Bundesamt fir Gefalle und Tanks von Batteriewagen,
flir Tanks von Eisenbahnkesselwagen und fur abnehmbare Tanks gem.
Kapitel 6.8 RID,

3. dienach Landesrecht zustandigen Behorden fiir tibrige ortshewegliche
Druckgerate.

§210DV
Aufgaben und Befugnisse
der Marktiiberwachungsbehdrden

(2) Die Bundesanstalt fiir Materialforschung und -priifung stellt die Markt-
iiberwachungsprogramme nach Absatz 1Satz 2 Nr. 2 der Offentlichkeit auf
elektronischem Weg und falls erforderlich in anderer Form zur Verfligung.

§24 0DV
Meldeverfahren

(1) Die Marktiiberwachungsbehérde unterrichtet die Bundesanstalt fir
Materialforschung und -prifung tiber

1. Untersagungen, ortshewegliche Druckgerate auf dem Markt bereit zu
stellen,

2. Beschrankungen, ortsbewegliche Druckgerdte auf dem Markt bereit zu
stellen und

3. Rucknahme oder Riickruf von ortsbeweglichen Druckgeraten.



(2) Die Bundesanstalt fiir Materialforschung und -priifung tberpriift die
eingegangenen Meldungen nach Absatz 1 Satz 1 auf Vollstandigkeit und
Schlissigkeit und leitet die Meldungen an die Europaische Kommission und
die zustandigen Behorden der tibrigen Mitgliedstaaten der Europdischen
Union weiter, wenn die Marktiberwachungsbehérde angegeben hat, dass
der Anlass fiir die MaRnahme nicht im Inland liegt oder die Auswirkungen
dieser MalRnahme tber das Inland hinausreichen.

(3) Die Bundesanstalt fiir Materialforschung und -priifung unterrichtet die
Marktiiberwachungsbehdrden sowie die Bundesministerien fir Verkehr
und digitale Infrastruktur sowie der Verteidigung tiber Meldungen der
Kommission oder eines anderen Mitgliedstaates der Europdischen Union.

§250DV
Schnellinformationssystem

(4) Die Bundesanstalt fiir Materialforschung und -priifung tberpriift
die eingegangenen Meldungen auf Vollstdandigkeit und Schlissigkeit
und leitet sie an die Europaische Kommission und die tbrigen Mitglied-
staaten der Europdischen Union weiter, wenn die Marktiberwachungs-
behérde angegeben hat, dass der Anlass flr die MaRnahme nicht im
Inland liegt oder die Auswirkungen dieser Maflnahme wber das Inland
hinausreichen. Fir diese Zwecke wird das von der Europaischen Kom-
mission bereitgestellte und in Artikel 22 Absatz 4 der Verordnung (EG)
Nr. 765/2008 bezeichnete System fir Marktiberwachung und Informa-
tionsaustausch verwendet. Die Bundesanstalt fiir Materialforschung
und -prafung unterrichtet die Marktiiberwachungsbehérden sowie die
zustandigen Bundesministerien tiber Meldungen, die ihr Giber das System
nach Satz 2 zugehen.

§ 26 0DV
Verdffentlichung von Informationen

(1) Die Bundesanstalt fiir Materialforschung und -priifung informiert die
Offentlichkeit Giber unanfechtbare oder sofort vollziehbare Anordnungen
nach §22 Absatz2 Satz2 Nr. 3,5, 6,7und 8. Personenbezogene Daten duirfen
nur verodffentlicht werden, wenn sie zur Identifizierung der ortsbeweglichen
Druckgerate erforderlich sind.

Luftverkehrs-Zulassungs-Ordnung

§ 78 LuftvVz0o
Erlaubnis, Riicknahme und Widerruf

(3) Verpackungen zum Transport gefahrlicher Giiter mit Ausnahme der
Klasse 7 (radioaktive Stoffe) bediirfen der Zulassung durch die Bundes-
anstalt fur Materialforschung und -priifung (BAM). Verpackungen zum
Transport gefahrlicher Guter der Klasse 7 bedirfen der Zulassung und
der Beforderungsgenehmigung durch das Bundesamt fiir Strahlenschutz
(BfS), soweit diese nach Verordnung (EWG) Nr. 3922/91 Anhang Il oder
JAR-OPS 3 deutsch festgelegt sind, ansonsten der Bauartprifung durch
den Hersteller auf der Basis eines von der BAM genehmigten Qualitatssi-
cherungsprogrammes.

Verordnung iiber Deponien und Langzeitlager
Deponieverordnung

Anhang1
Anforderungen an den Standort, die geologische
Barriere, Basis- und Oberflachenabdichtungssysteme
von Deponien der Klasse 0, I, 11 und 111
(zu § 3 Absatz 1, § 10 Absatz 1, den §§ 23, 28)

2.4 Zulassung von Geokunststoffen, Polymeren und
Dichtungskontrollsystemen

2.4.1 Zustindigkeiten und Aufgaben

Die Bundesanstalt fir Materialforschung und -prifung ist zu-
standig fur die Prifung und Zulassung von Geokunststoffen
wie Kunststoffdichtungsbahnen, Schutzschichten, Kunststoff-
Dranelemente, Bewehrungsgitter aus Kunststoff, von Polyme-
ren und von Dichtungskontrollsystemen fir die Anwendung in
Basis- und Oberflachenabdichtungen von Deponien auf der Basis
eigener Untersuchungen und von Ergebnissen akkreditierter Stellen.
Sie hat in diesem Zusammenhang folgende Aufgaben:

1. Definition von Prifkriterien,
2. Aufnahme von Nebenbestimmungen in die Zulassung,

3. Festlegung von Anforderungen an den fachgerechten Einbau und
das Qualitdtsmanagement.

2.4.2 Zulassung
Die Bundesanstalt fiir Materialforschung und -prifung beriicksichtigt
bei der Zulassung von Geokunststoffen, Polymeren und Kontroll-
systemen mindestens die Kriterien und Einwirkmechanismen nach
Nummer 2.1.1 zum Stand der Technik.

2.4.4 Fachbeirat
Bei der Bearbeitung der Zulassungsrichtlinien, die die Vorausset-
zungen und Anforderungen der Zulassung der Bundesanstalt fr
Materialforschung und -prifung beschreiben, wirkt ein Fachbeirat
beratend mit, in dem Vertreter der Landerfachbehorden, des Um-
weltbundesamtes und Fachleute aus anderen relevanten Bereichen
vertreten sind. Die Geschaftsfihrung des Fachbeirats liegt bei der
Bundesanstalt fuir Materialforschung und -prifung.

2.4.5 Verdffentlichung

Die Zulassungsrichtlinien sowie die Zulassungsscheine bestands-
kraftiger Zulassungen werden von der Bundesanstalt fir Materi-
alforschung und -prifung in geeigneter Form 6ffentlich zuganglich
gemacht.

Gesetz iiber die Akkreditierungsstelle
Akkreditierungsstellengesetz

§ 5 AkkStelleG
Akkreditierungsbeirat

(1) Beim Bundesministerium fiir Wirtschaft und Energie wird ein Akkredi-
tierungsbeirat eingerichtet. Er berdt und unterstiitzt die Bundesregierung
und die Akkreditierungsstelle in Fragen der Akkreditierung.”

(9) Die Geschafte des Akkreditierungsbeirates fiihrt die Bundesanstalt fiir
Materialforschung und -prifung.

Gesetz iiber
die umweltgerechte Gestaltung
energieverbrauchsrelevanter Produkte
Energieverbrauchsrelevante-Produkte-Gesetz

§10 EVPG
Beauftragte Stelle

Beauftragte Stelle ist die Bundesanstalt fiir Materialforschung und
-prufune.

Gesetz zur Kennzeichnung von
energieverbrauchsrelevanten Produkten,
Kraftfahrzeugen und Reifen mit Angaben iiber den Ver-
brauch an Energie und an anderen
wichtigen Ressourcen
Energieverbrauchskennzeichnungsgesetz

§ 13 EnVKG
Beauftragte Stelle

Beauftragte Stelle fiir die Verbrauchskennzeichnung von energieverbrauchs-
relevanten Produkten im Anwendungsbereich der Energieverbrauchs-
kennzeichnungsverordnung ist die Bundesanstalt fir Materialforschung
und-prifung.

Stand: 01. Juli 2016
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