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Anerkennungen

Anerkennungen von Priif-, Uberwachungs- und Inspektionsstellen






Anerkennungen von Priif-, Uberwachungs- und Inspektionsstellen

Gemdl der gefahrgutrechtlichen Zustandigkeitsregelungen ist die BAM in Deutschland die
zustandige Behorde fir die Anerkennung von Priifstellen fur die Durchfihrung von
Bauartpriifungen, die Anerkennung von Uberwachungsstellen fiir die Durchfithrung von
Uberwachungsmalnahmen bei der Herstellung von Gefahrgutverpackungen, einschlieRlich
GroRpackmittel (IBC) und GroRverpackungen, und die Anerkennung von Inspektionsstellen
fur die Durchfuhrung von Prifungen und Inspektionen an GroRpackmitteln (IBC).

Eine Liste der Stellen, die von der BAM anerkannt sind, werden von der BAM auf ihrer
Internetseite veroffentlicht und sind unter folgenden Seiten zu finden:

http://www.tes.bam.de/de/regelwerke/amtliche mitteilungen/index.htm#verp alleemein

Die Listen werden im vierteljdhrlichen Turnus aktualisiert.
Die Anerkennungen sind in der Regel auf drei Jahre befristet.

Voraussetzungen und das Verfahren der Anerkennung von Priif-, Uberwachungs- und
Inspektionsstellen sind in den BAM-Gefahrgutregeln: BAM-GGR 005, BAM-GGR 001 und
BAM-GGR 002 formuliert, die unter folgender Internetseite:

http://www.tes.bam.de/de/regelwerke/amtliche mitteilungen/index.htm#verp ger

einzusehen sind.
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Zulassungen

Zulassungen fir die Bauart von Verpackungen zur Beférderung gefdhrlicher Giter

Zulassungen fur Kunststoffdichtungsbahnen (KDB)
in Basis- und Oberfldchenabdichtungen von Deponien

Zulassung fir ein Kunststoff-Drdnelement fiir Deponieaberfldchenabdichtungen

Zulassung fiur Bewehrungsgitter aus Kunststoff fiir Deponieoberfldachenabdichtungen






Zulassungen der Bauart von Verpackungen
(einschlieRlich GroRpackmittel (IBC) und GroRverpackungen)
zur Beforderung gefahrlicher Giiter

GemdlR der gefahrgutrechtlichen Zustandigkeitsregelungen ist die BAM in Deutschland die
zustandige Behorde fur die Erteilungen der Bauartzulassung von Gefahrgutverpackungen,
einschlieRlich von Verpackungen fiir ansteckungsgefahrliche Stoffe, GroRpackmitteln (IBC)
und Groftverpackungen.

Die giltigen von der BAM und vom friheren Bundesbahn-Zentralamt, Minden (BZA)
erstellten oder neu gefassten Zulassungen werden auf der Internetseite der BAM
verdffentlicht; fir die ab dem 1. April 2000 erstellten oder neu gefassten Zulassungen kann
der Volltext der Zulassungen (als PDF-Dokument) eingesehen und ausgedruckt werden.

Diese ,Recherche Gefahrgutverpackungen” finden Sie unter den folgenden Seiten:

http://www.tes.bam.de/php/d-bam/index.php

Die Hersteller-Kurzzeichen werden auch als Liste vercffentlicht unter:

http://www.tes.bam.de/de/regelwerke/amtliche mitteilungen/index.htm
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2015-07

2. Nachtrag zum

ZULASSUNGSSCHEIN

12/BAM 4.3/04/15

fur Kunststoffdichtungsbahnen (KDB) in Basis- und Deponieoberflachen-
abdichtungen von Deponien

Antragsteller JUTA a.s.
Dukelska 417
54415 Dvur Kralové nad Labem
Tschechische Republik

Nachtrag

Die Zulassung wird auf Antrag des Zulassungsnehmers und Antragstellers wie

folgt verdndert.
7. Befristung
Die Zulassung ist bis zum 31.12.2018 befristet. Sie kann auf Antrag des

Zulassungsnehmers verldngert werden.

Berlin, den 18. Dezember 2017

BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG (BAM)

im Auftrag i, im Auftrag

Se N\,
Dr. rer. nat. Franz-Georg Sim

ndreas Wohlecke, M.Eng
Direktor und Professor
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Fachbereich 4.3 ,,Schadstofftraﬁé;Fé‘f-uH:u’ U’ﬁﬁwelttechnologien“

BAM-Az.: 4.3/1503/15 und 4.3/1543/17, DLV 17060539; 4. Ausfertigung (Urschrift)

Dieser 2. Nachtrag zur Zulassung umfasst 2 Bldtter, einschliellich Rechtsmittelbelehrung.

echnischer Regierungsamtmann

BAM

Bundesanstalt fiir
Materialforschung
und -priifung

12200 Berlin
T: +49 30 8104-0
F: +49 30 8104-7 2222
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Zulassungsscheine mit Seiten ohne Dienstsiegel oder ohne Unterschrift sind ungiiltig.

Sicherheit in Technik und Chemie

V/\
/A

.

.

N

.

.

A

A\

!
U

V

\ /\v

\

WV

AN

y/



528

Blatt 2 des 2. Nachtrags zum Zulassungsschein Nr. 12/BAM 4.3/04/15 vom 18.12.2017

RECHTSMITTELBELEHRUNG

Gegen diesen Bescheid kann innerhalb eines Monats nach Bekanntgabe Widerspruch beim
Prasidenten der Bundesanstalt fur Materialforschung und -priifung (BAM),
12205 Berlin, Unter den Eichen 87, erhoben werden.

12205 Berlin, 18.12.2017
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Sicherheit in Technik und Chemie

BAM

Bundesanstalt fir
Materialforschung
und -prifung

12200 Berlin
T: +49 30 8104-0
F: +49 30 8104-7 2222

1. Nachtrag zum

ZULASSUNGSSCHEIN

12/BAM 4.3/05/15

fur Kunststoffdichtungsbahnen (KDB) in Basis- und Deponieoberfldchen-
abdichtungen von Deponien

Antragsteller JUTA a.s.
Dukelska 417
54415 Dvur Kralové nad Labem
Tschechische Republik

Nachtrag

Die Zulassung wird auf Antrag des Zulassungsnehmers und Antragstellers wie
folgt verdndert.

7. Befristung
Die Zulassung ist bis zum 31.12.2018 befristet. Sie kann auf Antrag des
Zulassungsnehmers verldngert werden.
Berlin, den 18. Dezember 2017
BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG (BAM)

. R |
im Auftrag ,/mm Auftrag

(S P &
R s HaZs
Dr. rer. nat. Franz-Georg Simbn

«&Kndreas Wohlecke, M.Eng
Direktor und Professor S . Technischer Regierungsamtmann

Fachbereich 4.3 ,Schadstofftransfer und Umwelttechnologien”

BAM-Az.: 4.3/1504/15 und 4.3/1543/17, DLV 17060539; 4. Ausfertigung (Urschrift)

Dieser 1. Nachtrag zur Zulassung umfasst 2 Bldtter, einschliellich Rechtsmittelbelehrung.
Zulassungsscheine mit Seiten ohne Dienstsiegel oder ohne Unterschrift sind ungdiltig.




Blatt 2 des 1. Nachtrags zum Zulassungsschein Nr. 12/BAM 4.3/05/15 vom 18.12.2017

RECHTSMITTELBELEHRUNG

Gegen diesen Bescheid kann innerhalb eines Monats nach Bekanntgabe Widerspruch beim
Prasidenten der Bundesanstalt fiir Materialforschung und -priifung (BAM),
12205 Berlin, Unter den Eichen 87, erhoben werden.

12205 Berlin, 18.12.20174 73
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2015-07

BAM

Bundesanstalt fiir
Materialforschung
und -prifung

12200 Berlin
T: +49 30 8104-0
F: +49 30 8104-7 2222

5. Nachtrag zum

ZULASSUNGSSCHEIN

08/BAM IV.3/01/07
fur Kunststoffdichtungsbahnen (KDB)
in Basis- und Oberflachenabdichtungen von Deponien

1 Rechtsgrundlagen

11 Artikel 1 der Verordnung zur Vereinfachung des Deponierechts (DepV)
vom 27. April 2009, Bundesgesetzblatt, Jahrgang 2009, Teil I, Nr. 22,
S.900 - 950; zuletzt gedndert durch Artikel 2 der Verordnung zur Um-
setzung der novellierten abfallrechtlichen Gefahrlichkeitskriterien
vom 4. Mdrz 2016, Bundesgesetzblatt, Jahrgang 2016, Nr. 11, S. 382.

1.2 Richtlinie fiir die Zulassung von Kunststoffdichtungsbahnen
fiir Deponieabdichtungen (Zulassungsrichtlinie-KDB), 8. Auflage,
Mai 2017, BAM, Berlin

2. Antragsteller

2.1 Antragsteller

Der Antragsteller und Zulassungsnehmer ist der Hersteller der Kunst-
stoffdichtungsbahn (KDB) (CARBOFOL PEHD 507 2,5 MF/MF).

Hersteller: NAUE GmbH & Co. KG
Gewerbestralle 2
D-32339 Espelkamp

Produktionsstatte: NAUE GmbH & Co. KG
Gewerbestralle 2
D-32339 Espelkamp

Sicherheit in Technik und Chemie
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Blatt 2

zum Zulassungsschein Nr. 08/BAM 1V.3/01/07 vom 17. Oktober 2017

31,

3.2

3.3

3.4

Beschreibung des Zulassungsgegenstands

Werkstoff der KDB

Granulat DOWLEX 2342 M der Firma Dow Deutschland Inc. (Am Kronenhang 4,
D-65824 Schwalbach) mit 5,5 Gew.-% Masterbatch PolyPlast Black FC 7352 LD der
Firma Polyplast Mdiller (An der Bleiche 48, D-47638 Straelen), der wahrend der Herstel-
lung zugegeben wird. Es gelten die folgenden Spezifikationen (s. Anlage 1):

Dichte (Granulat): (0,932 £ 0,002) g/cm?
Dichte (KDB): (0,944 + 0,005) g/cm?
MFR (Granulat) (190/5): (2,6 £ 0,3) g/10 min
MFR (KDB) (190/5): (2,6 £0,4) g/10 min
OIT (KDB) (210 °C): > 40 min

RuRgehalt: (2,2 +0,2) Gew.-%

Es dirfen bis zu 5 Gew.-% granuliertes Randstreifenmaterial aus der laufenden Produktion
der zugelassenen KDB zugemischt werden, soweit die Anforderungen aus der Anlage 1,
Nr. 3, MFR-Anderung, dieses Zulassungsscheins erfiillt werden.

Anlage 4 enthalt die Erklarung des Herstellers tiber den verwendeten Werkstoff.

Abmessungen der KDB

Lange: 150 m, maximale Rollenldnge
Breite: 510 m
Dicke: Nenndicke = 2,50 mm

Einzelwert = Mittelwert (+ 0,15) mm

Alle Einzelwerte = 2,50 mm

Oberflachen der KDB

In die beiden Oberflachen der KDB ist jeweils eine Struktur (Herstellerbezeichnung Mega
Friction) gemal Anlage 10 eingeprdgt. Eine Oberfldche ist mit einer Kennzeichnung nach
Nr. 3.4 versehen. Die Kennzeichnung muss auf der sichtbaren Oberflache der verlegten KDB
gut erkennbar sein. Der Randbereich der Oberfldchen der Dichtungsbahn, wo planmaflig das
SchweiRen erfolgt, wird durch Schutzstreifen vor Verschmutzung geschiitzt.

Kennzeichnung

Die nach dieser Zulassung hergestellten KDB muss in Ubereinstimmung mit dem an der
BAM hinterlegten Priifmuster wie folgt gekennzeichnet werden:

08/BAM1V.3/01/07 - CARBOFOL PEHD 507 2,5 MF/MF - 5100 / Tag/ Wo / Ja

/Tag = Herstellungstag; /Wo/ = Herstellungswoche; /Ja/ = Herstellungsjahr

Aufbau und Anordnung der Kennzeichnung sowie die Lage der Kennzeichnung auf der KDB
sind in der Anlage 5 und 6 beschrieben. Die Kennzeichnung darf keine wesentliche Materi-

alschwachung zur Folge haben.

Jede Rolle erhélt einen Aufkleber mit der Rollennummer gemdR Anlage 9. /
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Blatt 3

zum Zulassungsschein Nr. 08/BAM 1V.3/01/07 vom 17. Oktober 2017

4.

4.2

4.3

Anforderungen

Anforderungen an die KDB

Sofern nicht ausdriicklich in diesem Zulassungsschein Abweichungen genannt werden,
miissen die KDB in ihren Eigenschaften den Prifmustern entsprechen, die nach den Prii-
fungsunterlagen an der BAM (Az. 1V.32/1362/07) und dem Priifbericht Nr. K 06 1861vom
01.03.2007 der Staatlichen Materialpriifungsanstalt (MPA) Darmstadt (Grafenstrale 2,
D-64283 Darmstadt) einer Priifung gemaR den Anforderungen der ,Richtlinie fiir die Zulas-
sung von Kunststoffdichtungsbahnen fiir Deponieabdichtungen” unterzogen worden sind.
Die KDB miissen damit den Anforderungen dieser Zulassungsrichtlinie fiir Kunststoffdich-
tungsbahnen entsprechen.

Qualitdtssicherung bei der Herstellung

Die Herstellung der zugelassenen KDB muss gemd(} den Anforderungen der Zulassungs-
richtlinie eigen- und zweimal jahrlich fremdiiberwacht werden (s. Anlage 7). Bei der Eigen-
und Fremduberwachung sind die Priifungen gemdl} Anlage 1durchzufiihren und die ermit-
telten Kennwerte miissen im Rahmen der Toleranzen mit den dort angegebenen Kennwer-
ten Gbereinstimmen.

Die in Abstimmung mit der BAM mit der Fremdiberwachung beauftragte Stelle muss nach
den Normen DIN EN ISO/IEC17020 ,Allgemeine Kriterien fiir den Betrieb verschiedener Typen
von Stellen, die Inspektionen durchfiihren” als Inspektionsstelle und DIN EN ISO/IEC 17025
.Allgemeine Anforderungen an die Kompetenz von Priif- und Kalibrierlaboratorien” fiir die
bei der Fremdiiberwachung durchzufiihrenden Priifungen akkreditiert sein.

Verlegefachbetriebe und Einbau der KDB

Beim Einbau der KDB miissen die in der Zulassungsrichtlinie fiir KDB beschriebenen Anfor-
derungen eingehalten werden. Insbesondere miissen die KDB nach den Anweisungen des
Herstellers transportiert und gelagert werden (s. Anlage 8). Sie miissen nach den Anforde-
rungen der DVS-Richtlinie 2225-4 verlegt werden und soweit als moglich im Heizkeil-
schweilverfahren mit einer Uberlappnaht mit Priifkanal geschweif3t werden. Die Schweif3-
parameter missen dabei in der SchweiRmaschine elektronisch erfasst, mit den Sollwerten
verglichen und auslesbar gespeichert werden.

Die beiden jeweils gleich strukturierten Oberflichen (Bezeichnung: Mega Friction)
durfen durch die Herstellung von Doppeliiberlappndhten mit Priifkanal im Heizkeil-
SchweiRverfahren verbunden werden, ohne dass die Strukturen vorher abgearbeitet wer-
den miissen. Der gemaR der DVS 2225-4 erforderliche Nachweis wird im Bericht AK GWS
06-12-15 wvon Dr. Knipschild vom 5. Februar 2016 und im Prifbericht
R16 02 2981von der Firma Hessel Ingenieurtechnik vom 7. April 2016 dokumentiert. Unab-
dingbare Voraussetzung ist dabei, dass die Fiigebereiche sauber sind und vollstdndig von
Bodenpartikeln und Staub gereinigt wurden. Daflir miissen geeignete Reinigungsverfahren
eingesetzt und entsprechende Vorkehrungen getroffen werden. Diese MalRnahmen beddir-
fen der Zustimmung des Fremdpriifers. Die Schweillndhte missen die Anforderungen der
DVS 2225-4, insbesondere auch im Hinblick auf den Fligeweg, erfiillen.

Die KDB muss nachgewiesenermafen von einer erfahrenen und mit qualifiziertem Personal
sowie erforderlichen Geraten und Maschinen ausreichend ausgestatteten Fachfirma einge-
baut werden. Die Anforderungen werden in der ,Richtlinie fiir die Anforderungen an Fachbe-
triebe fiir den Einbau von Kunststoffdichtungsbahnen, weiteren Geokunststoffen und Kunst-
stoffbauteilen in Deponieabdichtungssystemen” beschrieben.
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Blatt 4

zum Zulassungsschein Nr. 08/BAM 1V.3/01/07 vom 17. Oktober 2017

4.4

5.1

Der Nachweis der erforderlichen Qualifikation, Ausstattung und Erfahrung kann z. B. durch
die Anerkennung als Fachbetrieb durch eine Giitetiberwachungsgemeinschaft eines Fach-
verbandes gefiihrt werden.

Qualitatssicherung beim Einbau

Beim Einbau der KDB muss eine Eigen- und Fremdpriifung durchgefiihrt werden. Dabei
muss insbesondere die Einhaltung der Anforderungen der Zulassungsrichtlinie fiir KDB so-
wie der Anforderungen dieses Zulassungsscheins iiberpriift werden. Uber die Priifungen
der SchweilRnahte sind Protokolle gemal den Anhangen der DVS Richtlinie 2225-4 zu fiih-
ren. Die mit der Fremdpriifung beauftragte Stelle muss den Anforderungen der ,Richtlinie
fiir Anforderungen an die Qualifikation und die Aufgaben einer fremdpriifenden Stelle beim
Einbau von Kunststoffkomponenten und -bauteilen in Deponieabdichtungssystemen" ge-
nigen.

Nebenbestimmungen

Auflagen

1. Der Zulassungsgegenstand muss in der oben genannten Produktionsstatte (s. Anlage 2)
nach dem in der Anlage 3 beschriebenen Herstellungsverfahren aus den oben genannten
Werkstoffen (s. Anlage 4) hergestellt werden. Der Zulassungsgegenstand muss nach den
Angaben unter Nr. 3.4 gekennzeichnet werden. Die Produktion muss nach den Vorgaben
der Anlage 1und 7 eigen- und fremduiberwacht werden. Der Nachweis der Fremdiiberwa-
chung muss bei der BAM zweimal jahrlich durch die Vorlage einer Ausfertigung des Uber-
wachungsberichts erbracht werden. Die fremdiiberwachende Stelle muss der BAM dabei
ein Muster aus der entnommenen Probe fiir eine Identifikationsmessung zur Verfligung
stellen.

2.Die Zulassungistandenin Nr. 2 genannten Hersteller und die Produktionsstdtte gebun-
den. Sie ist nicht Gibertragbar.

3. Der Hersteller muss den Abnehmer (Verlegefachbetrieb, Baufirma etc.) tiber die Anforde-
rungen der Zulassung informieren, den vollstandigen Zulassungsschein in Kopie und eine
Transport- und Verlegeanleitung aushandigen. Auf der Baustelle muss der vollstdndige Zu-
lassungsschein in Kopie vorliegen.

4. Eine Anderung des Werkstoffs, der Additive, der Abmessungen, der Oberflachenbe-
schaffenheit, des Fertigungs- und Fuigeverfahrens, der Qualitatssicherung oder der Produk-
tionsstatte muss der Hersteller der BAM melden. Diese entscheidet iber ein gegebenen-
falls erforderliches neues Zulassungsverfahren.

5. Der Zulassungsschein darf nurim Ganzen mit den dazugehdrigen Anlagen vervielfdltigt
werden. Eine auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Genehmigung der BAM. Der Text
und die Zeichnungen in Werbeschriften diirfen dem Zulassungsschein nicht widersprechen.
Das gilt sinngemal auch fiir Berichte und Zeugnisse oder anderer Schriftstiicke aus der Ei-
gen- und Fremdiberwachung.

6. Schadensfélle im Zusammenhang mit dem Zulassungsgegenstand, die dem Zulas-
sungsnehmer bekannt werden, muss er der BAM melden. - :




Blatt 5

zum Zulassungsschein Nr. 08/BAM 1V.3/01/07 vom 17. Oktober 2017

5:2

Widerruf

1. Die Zulassung wird unter Widerrufsvorbehalt erteilt. Ein Widerrufsgrund liegt insbeson-
dere vor, wenn der Hersteller die Auflagen nicht erfiillt, also z. B. von dem in den Priifungs-
unterlagen und in den Anhdangen des Zulassungsscheins beschriebenen Verfahren oder von
den fiir die Prifungsmuster verwendeten Materialien abweicht. In diesem Fall wird kein
zugelassener Gegenstand mehr gefertigt. Die Zulassungsbehorde ist berechtigt, im Her-
stellerwerk, in Zwischenlagern oder auf der Baustelle auch unangemeldet zu priifen, ob die
Anforderungen und Nebenbestimmungen dieses Zulassungsscheins eingehalten worden
sind. Das Grundrecht aus Art. 13 GG, die Unverletzlichkeit der Wohnung, bleibt gewahrt.

2. Ein Widerrufsgrund liegt auch vor, wenn sich der Werkstoff, das Herstellungsverfahren
des Zulassungsgegenstands oder das vom Hersteller und den Verlegefachbetrieben einge-
setzte Verlege- und SchweiRverfahren nicht bewdhrt haben und dies anhand von neuen
technischen Erkenntnissen belegt werden kann oder wenn nach dem Stand der Technik ei-
ne Weiterentwicklung und Verbesserung erforderlich ist.

3. Im Falle des Widerrufs ist der Hersteller verpflichtet, der Zulassungsbehtrde umgehend
den Zulassungsschein auszuhdndigen.

Hinweise

1. Dieser Zulassungsschein gilt als Nachweis der Zulassung im Sinne der DepV. Es wird die
Eignung des Zulassungsgegenstands, der nach den Anforderungen und Nebenbestim-
mungen dieses Zulassungsscheins hergestellt wird, bescheinigt. Die fur die Durchfiih-
rung von AbdichtungsmaRnahmen erforderlichen Genehmigungen werden durch die Zu-
lassung nicht ersetzt.

2. Die fiir die Uberwachung zustdndige Behérde muss beim Einbau des Zulassungsgegen-
stands die Einhaltung der entsprechenden Anforderungen des Zulassungsscheins in Zu-
sammenarbeit mit der fremdpriifenden Stelle kontrollieren.

3. Die Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter erteilt.

4. Schadensfalle an Deponiedichtungen, die im Zusammenhang mit dem Zulassungsge-
genstand stehen, sollte die fiir die Uberwachung zustdndige Behorde der BAM melden.
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Blatt 6

zum Zulassungsschein Nr. 08/BAM 1V.3/01/07 vom 17. Oktober 2017

6. Dieser Zulassungsschein wird im Amts- und Mitteilungsblatt auf der Internetseite der
BAM (www.bam.de) verdffentlicht.

Berlin, den 17. Oktober 2017

BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG (BAM)

’,_.,

o Se
é erimHor '\{m Auftrag
{5 f?“"‘ ‘ﬁ{ «

im Auftrag

T4y 5

Dr. rer. nat. Franz-Georg Simon \ -~ Andreas Wohlecke, M.Eng.
Direktor und Professor Technischer Regierungsamtmann

N

Fachbereich 4.3, Schadstofftransfer und Umwelttechnologien
BAM-Az.: IV.32/1362/07 und 4.3/1534/17; 4. Ausfertigung (Urschrift).

Dieser 5. Nachtrag ersetzt den Zulassungsschein vom 15.03.2007 und die vorherge-
henden Nachtrdge 1 bis 4.

Er umfasst 6 Blatter und eine Rechtsmittelbelehrung sowie 10 Anlagen mit 8 Seiten,
die Bestandteil des Zulassungsscheins sind.

Zulassungsscheine oder Nachtrdge zu Zulassungsscheinen ohne Unterschrift oder mit
Seiten ohne Dienstsiegel sind ungdiltig.



http://www.bam.de

RECHTSMITTELBELEHRUNG

Gegen diesen Bescheid kann innerhalb eines Monats nach Bekanntgabe Widerspruch beim
Prasidenten der Bundesanstalt fir Materialforschung und -priifung (BAM),
Berlin 12205, Unter den Eichen 87, erhoben werden.

-

12205 Berlin, 17. Oktober 2017 &2 o
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ANLAGE 1 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
08/BAM 1V.3/01/07

BAM BUNDESANSTALT FUR
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Priifverfahren und Anforderungen im Rahmen der Eigen- und Fremdiiberwachung (FU) der
Herstellung der PE-HD Dichtungsbahnen (s. Tabelle 6 und 7 der Zulassungsrichtlinie")

Priifgrofle

Ty . ]
Priilverfahren’)

Anforderungen und Toleranzen

Dichte

Schmelze-MasseflieBrate
MFR 190/5

MFER-Anderung
Dicke
Erscheinungsbild der
Oberfldache und des
Querschnitts

Geradheit und Planlage

Erscheinungsbild der
Kennzeichnung

Masseanteil an Ruf3

Homogenitét der
RuBverteilung

MalBanderung

Zugbeanspruchung”,
Streckspannung

Streckdehnung,
Bruchdehnung

Spannungsrissbestindigkeit
Stempeldurchdriickkraft

Oxidations-
Induktionszeit (OIT)"

Art und Gehalt an Tracer

s. Tabelle | Nr. 1.8

s. Tabelle 1 Nr. 1.8

s. Tabelle 1 Nr. 1.8

s. Tabelle 1 Nr.
s. Tabelle 4 Nr.

s ==
—_—=J

s. Tabelle I Nr. 1.1 u. 1.2

s. Tabelle I Nr. 1.5 und 1.6

visuell

s. Tabelle | Nr. 1.3

s. Tabelle 1 Nr. 1.4

s. Tabelle 1 Nr. 1.9,
nach | h bei 120 °C

s. Tabelle 2 Nr.
s. Tabelle 6 Nr.

(e W]
(o2 §9)

s. Tabelle 3 Nr. 3.2
s. Tabelle 2 Nr. 2.4

s. Tabelle I Nr. 1.11

BAM-Priifvorschrift

(0,932 £0,002) g/cm?
(0,944 + 0,005) g/em?

D!Ch[e Werkstoff-
Dichte KDB-

MFER 190/5 werkstoft:
MFR 190/5¢ps -

(2,6 £0,3) g/10 min
(2,6 £0,4) g¢/10 min
Abs (SMFR) <15 %

alle Einzelwerte > 2,50 mm und
Einzelwert = Mittelwert & 0,15 mm

s. Tabelle | Nr. 1.1 u. 1.2

s. Tabelle | Nr. 1.5 und 1.6

Abschnitt 2.5 der Richtlinie
Festlegung gemil Zulassungsschein Nr. 3.4

(2,2 £0,2) Gew.-%

an der Dichtungsbahn

langs: < 1,5%

quer: < 1,5 %; fur die Einzelwerte gilt

zusitzlich: Abs dldngs tiber die Breite der
KDB < 0,6 %.

ldngs quer

o 2 ISN/mm? > 15 N/mm? (bei 21 °C)
og: 2 13,8 N/mm? > 13,8 N/mm? (bei 25 °C)
e > 10% > 10%

er: =600 % > 600 %
s. Tabelle 3 Nr. 3.2

> 5,0 kN

OITkpp(210 °C): > 40 min

wird im Einzelfall festgelegt,
Priifung durch die Zulassungsstelle

Y siehe Richtlinie fiir die Zulassung von Kunsistoffdichtungsbahnen fiir Deponieabdichtungen, BAM Bundesanstalt fiir
I\/ aterialforschung und —priifung, und die dort dns_cubumn Anforderungstabellen.

= Probestab: Probekarper Typ S gemiils EN 1SO 527 —

dem glatten Randbereich entnommen.
¥ Bei der Eingangskontrolle an jeder Lieferung (Silofahrzeug); bei der Eigeniiberwachung der chhlung,sbahlLe«wmal
pro Produktionstag, insbesondere je Betriebsanlauf und bei Chargenwechsel des RuBbatch; bei der FU. ol *\

£ = (Querhauptverschicbung / 50 mm) x 100 %. Proben werden aus
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Erklarung der Firma NAUE GmbH & Co. KG zur Produktionsstatte
und zu den Verlegefachbetrieben

Produktion und Verwaltung:

NAUE GmbH & Co. KG
Gewerbestralle 2
D-32339 Espelkamp

Verlegefachbetriebe:

Alle Verlegefachbetriebe, die das Uberwachungszeichen des Arbeitskreises Grundwasser-
schutz (AK GWS) besitzen, wurden speziell bezlglich der Verlegung der BAM-zugelas-
senen Dichtungsbahnen geschult.

Die NAUE GmbH & Co. KG und alle vom AK GWS gltetberwachten Fachbetriebe geben
in allen einbautechnischen und verarbeitungstechnischen Fragen Auskunft.

'Herstellungsverfahren |

Die CARBOFOL® PEHD 507 2,5 MF/MF Kunststoffdichtungsbahnen ( KDB ) werden bei
der NAUE GmbH & Co. KG mittels Breitschlitz-Extrusionsverfahren hergestellit.

In einem Online-Verfahren gelangt der Rohstoff Dowlex 2342 M, welcher vom Hersteller in
Silofahrzeugen angeliefert wird, nach einer Eingangsprifung zunachst in grol3e
Aullensilos und wird von dort mittels Saugférderung in die Produktionsanlage E4
geférdert. Das RuRbatch der Firma Polyplast Miller mit der Bezeichnung PolyPlast Black
FC 7352 LD wird “just in time" geliefert. Elektronisch gesteuerte Aggregate versorgen die
Extruder mit einer gleichbleibenden Materialmenge. Im Extruder wird das Material
plastifiziert, thermisch homogenisiert und tber die Austragschnecke in die Breitschlitzdise
gefordert. Das herausgepresste Fell wird in den Walzenspalt eingeftihrt. Hier findet die
beidseitige Pragung MegaFriction/MegakFriction (MF/MF) statt.

Der Abkihlprozess kann durch die Walzentemperalur geregelt werden, jede Walze ist
separat regelbar.

Wahrend des Passierens einer horizontalen Kihlstrecke wird an den Randern der KDB die
Schweildrandmarkierung aufgebracht und auch die Abdeckfolien fir die Schweil3néhte. Die
Kennzeichnung der KDB wird parallel zu der Schweildrandmarkierung augﬂbracht
Anschlielfend wird die KDB besdumt, gewickelt und auf Lange geschnitten. ,f?’é

\'j‘t.‘is’ﬁ‘
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NAUE

| Werkstofferklarung

Die CARBOFOL® PEHD 507 2,5 MF/MF Dichtungsbahn wird aus dem Rohstoff Dowlex
2342 M der Firma DOW hergestellt.

In den Rohstoff wird zur UV-Stabilisierung ein RuRbatch FC 7352 LD der Firma Polyplast
Mdller eingearbeitet.

Der Rufdgehalt der Kunststoffdichtungsbahn betragt dann ca. 2 Gew.-%. Die Rezeptur des
Masterbatch, insbesondere Art und Gehalt an Rul® und an Antioxidantien, ist bei der BAM
vertraulich hinterlegt.

Der Randstreifenbeschnitt wird granuliert und mit einem Anteil von maximal 5 Gew.-% in
den Prozess zuriickgefiihrt. Die chemischen und physikalischen Eigenschaften werden
dadurch nicht beeintrachtigt.

Beschreibung von Aufbau und Anordnung der Kennzeichnung
Beschreibung der Lage der Kennzeichnung auf der KDB

Kennzeichnung:

08/BAM 1V.3/01/07 - CARBOFOL PEHD 507 2,5 MF/MF - 5100/ Tag / Wo / Ja

08/BAM 1V.3/01/07 Zulassungsnummer
CARBOFOL® PEHD 507 Herstellerbezeichnung

2,5 Dicke (mm)

MF/MF MegaFriction / MegakFriction
5100 Bahnenbreite (mm)
Tag/Wol/Ja Produktionstag, -woche, -jahr

Die Kennzeichnung befindet sich ca. 2 cm direkt parallel zur Schweifdrand Markierung.
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'Beschreibung der Qualitdtssicherungsmafnahmen

Die Qualitatssicherung erfolgt durch Eigen- und Fremdiberwachung durch eine neutrale
Institution.

| A Eigenuberwachung

Die EigenlUberwachung deckt die Anforderung der ,Richtlinie fir die Zulassung von
Kunststoffdichtungsbahnen fiir Deponieabdichtungen“der BAM in vollem Umfang ab.

Die Eigentberwachung gliedert sich wie folgt:

A 1 Rohstoffeingangskontrolle

A 2 Eigenuberwachung und Qualitdtskontrolle bei der Herstellung der KDB
A 3 Eigenprufung bei Verlegung bzw. Einbau durch den Verlegefachbetrieb
A1 Rohstoffeingangskontrolle

Jeder eingehende Rohstofftransport wird vor dem Abladen kontrolliert. Es werden im
Rahmen der Eingangskontrolle die folgenden Parameter Uberpruft:

Dowlex 2342 M | FC 7352 LD
- aullere Beschaffenheit - aullere Beschaffenheit
- Dichte - RuRgehalt
v gﬁmelze—MassefheBrate - Kontrolle des Werkspriifzeugnisses

Nur freigegebene Lieferungen dirfen entladen werden.

A 2 Eigeniliberwachung und Qualitdtskontrolle bei der Herstellung der KDB

Die Haufigkeiten und Einzelheiten der Eigenlberwachung erfolgen gemafl der jeweils
gultigen Fassung der:

,Richtlinie fiir die Zulassung von Kunststoffdichtungsbahnen ftir Depon/eabd/chtungen der

BAM.
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Die Ergebnisse der Eigenliberwachung werden regelmaflig dem fremdiberwachenden
Institut zur Einsicht und Kontrolle vorgelegt. Diese Daten werden Uber 10 Jahre so
archiviert, dass jederzeit eine Zuordnung der Priifergebnisse zu einer Liefereinheit méglich
ist. Auf Verlangen werden diese Ergebnisse in Form von Zertifikaten oder einem
Abnahmeprifzeugnis 3.1 nach DIN EN 10204 dokumentiert.

A 3 Eigenprifung auf der Baustelle

Die Eigenprifung auf der Baustelle wird bei Anlieferung, Verlegung, Schweillen und
Prifen durch den Verlegefachbetrieb durchgefihrt.

B Fremdiiberwachung

Fur jedes der BAM-Zulassung unterliegende Produkt besteht ein Fremdiberwachungs-
vertrag.

Das Produkt dieses Zulassungsscheines wird von der SKZ — Testing GmbH fremd-
Uberwacht.

Die Fremdiberwachung wird halbjahrlich gemafl der Tabelle 7 fir die Produktgruppe
,glatte Dichtungsbahnen® und ,strukturierte Dichtungsbahnen* der ,Richtlinie fir die
Zulassung von Kunststoffdichtungsbahnen fiir Deponieabdichtungen® der BAM
durchgefuhrt.

Das CE Zertifikat fur dieses Produkt wird bei der Kiwa GmbH, TBU unter der Nummer
0799 CPR-20 gefihrt.

Die Zulassungsnummer wird im Rollenetikett entsprechend angegeben (siehe Anlage 9).
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|Lagerungs- und Transportanweisungen des Herstellers

Die 5,10 m breite KDB wird direkt an der Anlage auf Wickelkerne gewickelt und erhalt
keine zusatzliche Verpackung. Jede Rolle erhalt zwei griine Transportgurte die zum
Entladen und zum Transport auf der Baustelle dienen.

1. Transport der KDB zur Baustelle

Die KDB wird von der NAUE GmbH & Co. KG mittels LKW zur Baustelle transportiert. Die
Entladung erfolgt mittels Bordkran des LKW, Autokran oder sonstigem geeignetem
Hebegeréts wie z. B. Hydraulikbagger oder Radlader (siehe auch Punkt 2).

2. Lagerung und Transport der KDB auf der Baustelle

Die KDB werden an der Baustelle an einem flur die Lagerung vorgesehenen, ebenen,
tragfahigen und durch Entfernen von groben Kieskdrnern und Fremdkérpern sauber vor-
bereiteten Platz gelagert.

Das Auflager kann aus steinfreiem Sand oder Baufolie auf sauberen Untergrund oder
einer Schutzlage aus Vliesstoff bestehen.

Die Lagerung der KDB hat so zu erfolgen, dass maximal 5 KDB versetzt Ubereinander
gelagert werden.

Bei Lagerung auf der Baustelle Uber den Winter oder bei langeren Baustopps sind die
KDB durch Abdecken vor Witterung zu schitzen.

Auf der Baustelle muss der Transport der KDB nach folgenden Mdglichkeiten erfolgen:

mit speziellen Hebetraversen, die auf die Bahnenbreite abgestimmt sein missen mit 2
breiten Transportgurten und Traverse welche am Lasthaken oder an der Bagger-schaufel
befestigt werden an Baumaschinen oder Stapler befestigter Dorn

Durch Transport oder Lagerung beschadigte KDB werden ausgesondert und dem
Dichtungsbahnhersteller gemeldet. Uber die Verlegung dieser KDB sowie die Art und den
Umfang der Sanierung wird in Abstimmung mit dem Fremdprifer entschieden.

—
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|Muster eines Rollenaufklebers

2p
N

o
m

Rollen~=Nr. m 1 5 74 70

544

Produkt: CARBOFOQL P 507 2,5 MF/MF
MegaFriction/MegaFriction
Dicke: 2,5 mm Breite: 5,10 m
08/BAM 1V.3/01/07
Artikel-Nr.:
Article=No.: 6007033
Art d. Geokunststoffes: pol. geosynth, barrier / GBR=P
kind of geosynthetic product;
Rohstoff: PEHD 507 =
raw materlal; -3
Maese/Flachenelnhelt (qj,m) 2750 =
mass n(elrunlt area (g/m’l: &
Breite 51 2
width (m); .
Lénge mh 100,000
length {m
Rollengewdcht, ca, (k 1438
Roll welght, approx, (kgl:
08/BAM Iv.3/01/07 i
.'jf f‘—
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Beschreibung (optisch) der Dichtungsbahn
CARBOFOL PEHD 507 2,5 MF/MF
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4. Nachtrag zum

ZULASSUNGSSCHEIN

08/BAM IV.3/12/98
fiir Kunststoffdichtungsbahnen (KDB)
in Basis- und Oberflachenabdichtungen von Deponien

1. Rechtsgrundlagen

1.1 Artikel 1 der Verordnung zur Vereinfachung des Deponierechts (DepV)
vom 27. April 2009, Bundesgesetzblatt, Jahrgang 2008, Teil |, Nr. 22,
S. 900 - 950; zuletzt gedndert durch Artikel 2 der Verordnung zur Um-
setzung der novellierten abfallrechtlichen Gefahrlichkeitskriterien
vom 4. Mdrz 2016, Bundesgesetzblatt, Jahrgang 2016, Nr. 11, S. 382.

1.2 Richtlinie fiir die Zulassung von Kunststoffdichtungsbahnen
fiir Deponieabdichtungen (Zulassungsrichtlinie-KDB), 8. Auflage,
Mai 2017, BAM, Berlin

2, Antragsteller

2.1 Antragsteller

Der Antragsteller und Zulassungsnehmer ist der Hersteller der Kunst-
stoffdichtungsbahn (KDB) (CARBOFOL PEHD 507 2,5 g/g).

Hersteller: NAUE GmbH & Co. KG
Gewerbestralie 2
D-32339 Espelkamp

Produktionsstatte: NAUE GmbH & Co. KG
Gewerbestralle 2
D-32339 Espelkamp goniio s

Ny

3 v
¥

\3 ¥ .
\%

\ ¥,
7 ¥
N3 w\"‘_\\/

Sicherheit in Technik und Chemie




Blatt 2

zum Zulassungsschein Nr. 08/BAM 1V.3/12/98 vom 17. Oktober 2017

3l

3.2

3.3

3.4

Beschreibung des Zulassungsgegenstands

Werkstoff der KDB

Granulat DOWLEX 2342 M der Firma Dow Deutschland Inc. (Am Kronenhang 4,
D-65824 Schwalbach) mit 5,5 Gew.-% Masterbatch PolyPlast Black FC 7352 LD der
Firma Polyplast Miiller (An der Bleiche 48, D-47638 Straelen), der wihrend der Herstel-
lung zugegeben wird. Es gelten die folgenden Spezifikationen (s. Anlage 1):

Dichte (Granulat): (0,932 + 0,002) g/cm?
Dichte (KDB): (0,944 + 0,005) g/cm?
MFR (Granulat) (130/5): (2,6 £0,3) g/10 min
MFR (KDB) (190/5): (2,6 £ 0,4) g/10 min
OIT (KDB) (210 °C): > 40 min

RufRgehalt: (2,2+0,2) Gew.-%

Es dirfen bis zu 5 Gew.-% granuliertes Randstreifenmaterial aus der laufenden Produktion
der zugelassenen KDB zugemischt werden, soweit die Anforderungen aus der Anlage 1,
Nr. 3, MFR-Anderung, dieses Zulassungsscheins erfillt werden.

Anlage 4 enthadlt die Erklérung des Herstellers iber den verwendeten Werkstoff.

Abmessungen der KDB

Lange: 150 m, maximale Rollenlange
Breite: 510 m
Dicke: Nenndicke = 2,50 mm
Einzelwert = Mittelwert (+ 0,15) mm
>

Alle Einzelwerte 2,50 mm

Oberfléchen der KDB

Die beiden Oberflachen der KDB sind glatt (Anlage 10). Eine Oberfléche ist mit einer Kenn-
zeichnung nach Nr. 3.4 versehen. Die Kennzeichnung muss auf der sichtbaren Oberfldche
derverlegten KDB gut erkennbar sein. Der Randbereich der Oberflachen der Dichtungsbahn,
wo planmadRig das Schweilten erfolgt, wird durch Schutzstreifen vor Verschmutzung ge-
schitzt.

Kennzeichnung

Die nach dieser Zulassung hergestellten KDB miissen in Ubereinstimmung mit dem an der
BAM hinterlegten Priifmuster wie folgt gekennzeichnet werden:

08/BAM IV.3/12/98 CARBOFOL PEHD 507 2,5 g/g - 5100 / Tag/ Wo /Ja

/Tag/ = Herstellungstag; /Wo/ = Herstellungswoche; /Ja/ = Herstellungsjahr

Aufbau und Anordnung der Kennzeichnung sowie die Lage der Kennzeichnung auf der KDB
sind in der Anlage 5 und 6 beschrieben. Die Kennzeichnung darf keine wesentliche Materi-
alschwachung zur Folge haben.
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4, Anforderungen

4. Anforderungen an die KDB

Sofern nicht ausdriicklich in diesem Zulassungsschein Abweichungen genannt werden,
miussen die KDB in ihren Eigenschaften den Priifmustern entsprechen, die nach den Pri-
fungsunterlagen an der BAM (Az. 1IV.32/1233/98) und dem Priifbericht Nr. K 98 1529.1 K
006 Dvom 06.11.1998 der Staatlichen Materialpriifungsanstalt (MPA) Darmstadt (Grafen-
stralRe 2, D-64283 Darmstadt) einer Priifung gemaR den Anforderungen der ,Richtlinie fiir
die Zulassung von Kunststoffdichtungsbahnen fiir Deponieabdichtungen” unterzogen wor-
den sind. Die KDB miissen damit den Anforderungen dieser Zulassungsrichtlinie fir Kunst-
stoffdichtungsbahnen entsprechen.

4.2 Qualitdtssicherung bei der Herstellung

Die Herstellung der zugelassenen KDB muss gemdlR den Anforderungen der Zulassungs-
richtlinie eigen- und zweimal jahrlich fremdiiberwacht werden (s. Anlage 7). Bei der Eigen-
und Fremdiiberwachung sind die Priifungen gemdR Anlage 1durchzufithren und die ermit-
telten Kennwerte missen im Rahmen der Toleranzen mit den dort angegebenen Kennwer-
ten tbereinstimmen.

Die in Abstimmung mit der BAM mit der Fremdiiberwachung beauftragte Stelle muss nach
den Normen DIN EN ISO/IEC17020 ,Allgemeine Kriterien fiir den Betrieb verschiedener Typen
von Stellen, die Inspektionen durchfiihren" als Inspektionsstelle und DIN EN ISO/IEC17025
LAllgemeine Anforderungen an die Kompetenz von Priif- und Kalibrierlaboratorien” fur die
bei der Fremdiiberwachung durchzufithrenden Priifungen akkreditiert sein.

4.3 Verlegefachbetriebe und Einbau der KDB

Beim Einbau der KDB miissen die in der Zulassungsrichtlinie fiir KDB beschriebenen Anfor-
derungen eingehalten werden. Insbesondere miissen die KDB nach den Anweisungen des
Herstellers transportiert und gelagert werden (s. Anlage 8). Sie miissen nach den Anforde-
rungen der DVS-Richtlinie 2225-4 verlegt werden und soweit als méglich im Heizkeil-
schweilverfahren mit einer Uberlappnaht mit Priifkanal geschweil3t werden. Die Schweil3-
parameter missen dabei in der SchweiRmaschine elektronisch erfasst, mit den Sollwerten
verglichen und auslesbar gespeichert werden.

Die KDB muss nachgewiesenermafen von einer erfahrenen und mit qualifiziertem Personal
sowie erforderlichen Geraten und Maschinen ausreichend ausgestatteten Fachfirma einge-
baut werden. Die Anforderungen werden in der ,Richtlinie fiir die Anforderungen an Fachbe-
triebe fiir den Einbau von Kunststoffdichtungsbahnen, weiteren Geokunststoffen und Kunst-
stoffbauteilen in Deponieabdichtungssystemen" beschrieben. Der Nachweis der erforderli-
chen Qualifikation, Ausstattung und Erfahrung kann z. B. durch die Anerkennung als Fach-
betrieb durch eine Giiteliberwachungsgemeinschaft eines Fachverbandes gefiihrt werden.

4.4 Qualitdtssicherung beim Einbau

Beim Einbau der KDB muss eine Eigen- und Fremdprifung durchgefiihrt werden. Dabei
muss insbesondere die Einhaltung der Anforderungen der Zulassungsrichtlinie fiir KDB so-
wie der Anforderungen dieses Zulassungsscheins tiberpriift werden. Uber die Priifungen
der SchweilRnahte sind Protokolle gemaR den Anhdngen der DVS Richtlinie 2225-4 zu fiih-
ren. Die mit der Fremdpriifung beauftragte Stelle muss den Anforderungen der ,Richtlinie
fiir Anforderungen an die Qualifikation und die Aufgaben einer fremdprtifenden Stelle beim
Einbau von Kunststoffkomponenten und -bauteilen in Deponieabdichtungssystemen/’,',,4._3;63}"‘m
nigen. / s
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Sl

5.2

Nebenbestimmungen

Auflagen

1. Der Zulassungsgegenstand muss in der oben genannten Produktionsstatte (s. Anlage 2)
nach dem in der Anlage 3 beschriebenen Herstellungsverfahren aus den oben genannten
Werkstoffen (s. Anlage 4) hergestellt werden. Der Zulassungsgegenstand muss nach den
Angaben unter Nr. 3.4 gekennzeichnet werden. Die Produktion muss nach den Vorgaben
der Anlage 1und 7 eigen- und fremdiiberwacht werden. Der Nachweis der Fremdiiberwa-
chung muss zweimal jahrlich bei der BAM durch die Vorlage einer Ausfertigung des Uber-
wachungsberichts erbracht werden. Die fremdiiberwachende Stelle muss der BAM dabei
ein Muster aus der entnommenen Probe fiir eine Identifikationsmessung zur Verfiigung
stellen.

2. Die Zulassungist an denin Nr. 2 genannten Hersteller und die Produktionsstatte gebun-
den. Sie ist nicht tibertragbar.

3. Der Hersteller muss den Abnehmer (Verlegefachbetrieb, Baufirma etc.) tiber die Anforde-
rungen der Zulassung informieren, den vollsténdigen Zulassungsschein in Kopie und eine
Transport- und Verlegeanleitung aushandigen. Auf der Baustelle muss dervollstandige Zu-
lassungsschein in Kopie vorliegen.

4. Eine Anderung des Werkstoffs, der Additive, der Abmessungen, der Oberfldchenbe-
schaffenheit, des Fertigungs- und Fiigeverfahrens, der Qualitatssicherung oder der Pro-
duktionsstatte muss der Hersteller der BAM melden. Diese entscheidet (iber ein gegebe-
nenfalls erforderliches neues Zulassungsverfahren.

5. Der Zulassungsschein darf nurim Ganzen mit den dazugehdrigen Anlagen vervielfdltigt
werden. Eine auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Genehmigung der BAM. Der Text
und die Zeichnungen in Werbeschriften diirfen dem Zulassungsschein nicht widersprechen.
Das gilt sinngemal auch fiir Berichte und Zeugnisse oder anderer Schriftstiicke aus der Ei-
gen- und Fremdiberwachung.

6. Schadensfdlle im Zusammenhang mit dem Zulassungsgegenstand, die dem Zulas-
sungsnehmer bekannt werden, muss er der BAM melden.

Widerruf

1. Die Zulassung wird unter Widerrufsvorbehalt erteilt. Ein Widerrufsgrund liegt insbeson-
dere vor, wenn der Hersteller die Auflagen nicht erfiillt, also z. B. von dem in den Prifungs-
unterlagen und in den Anhangen des Zulassungsscheins beschriebenen Verfahren oder von
den fir die Prifungsmuster verwendeten Materialien abweicht. In diesem Fall wird kein
zugelassener Gegenstand mehr gefertigt. Die Zulassungsbehérde ist berechtigt, im Her-
stellerwerk, in Zwischenlagern oder auf der Baustelle auch unangemeldet zu priifen, ob die
Anforderungen und Nebenbestimmungen dieses Zulassungsscheins eingehalten worden
sind. Das Grundrecht aus Art. 13 GG, die Unverletzlichkeit der Wohnung, bleibt gewahrt.

2. Ein Widerrufsgrund liegt auch vor, wenn sich der Werkstoff, das Herstellungsverfahren
des Zulassungsgegenstands oder das vom Hersteller und den Verlegefachbetrieben einge-
setzte Verlege- und SchweilRverfahren nicht bewdhrt haben und dies anhand von neuen
technischen Erkenntnissen belegt werden kann oder wenn nach dem Stand der Technik ei-
ne Weiterentwicklung und Verbesserung erforderlich ist.

3.Im Falle des Widerrufs ist der Hersteller verpflichtet, derZuIassungsbehordeu t;"

.....

den Zulassungsschein auszuhandigen.
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Blatt 5

zum Zulassungsschein Nr. 08/BAM 1V.3/12/98 vom 17. Oktober 2017

V4%

Hinweise

1. Dieser Zulassungsschein gilt als Nachweis der Zulassung im Sinne der DepV. Es wird die
Eignung des Zulassungsgegenstands, der nach den Anforderungen und Nebenbestim-
mungen dieses Zulassungsscheins hergestellt wird, bescheinigt. Die fiir die Durchfiih-
rung von AbdichtungsmaRnahmen erforderlichen Genehmigungen werden durch die Zu-
lassung nicht ersetzt.

2. Die fiir die Uberwachung zusténdige Behérde muss beim Einbau des Zulassungsgen-
stands die Einhaltung der entsprechenden Anforderungen des Zulassungsscheins in
Zusammenarbeit mit der fremdpriifenden Stelle kontrollieren.

3. Die Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter erteilt.

4. Schadensfdlle an Deponiedichtungen, die im Zusammenhang mit dem Zulassungsge-
genstand stehen, sollte die fiir die Uberwachung zusténdige Behorde der BAM melden.

5. Diesem Zulassungsschein liegt eine Rechtsmittelbelehrung bei.
6. Dieser Zulassungsschein wird im Amts- und Mitteilungsblatt auf der Internetseite der
BAM (www.bam.de) veroffentlicht.
Berlin, den 17. Oktober 2017

BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG (BAM)

im Auftrag

Dr. rer. nat. Franz-Georg Simon " Andreas Wohlecke
Direktor und Professor Technischer Regierungsamtmann

Fachbereich 4.3, Schadstofftransfer und Umwelttechnologien
BAM-Az.: 1V.32/1233/98 und 4.3/1534/17; 4. Ausfertigung (Urschrift).
Dieser 4. Nachtrag ersetzt den Zulassungsschein vom 18.12.1998 und die Nachtrdge 1bis 3.

Er umfasst 5 Blatter und eine Rechtsmittelbelehrung sowie 10 Anlagen mit 8 Seiten, die
Bestandteil des Zulassungsscheins sind.

Zulassungsscheine oder Nachtrage zu Zulassungsscheinen ohne Unterschrift oder mit
Seiten ohne Dienstsiegel sind ungiltig.



http://www.bam.de

RECHTSMITTELBELEHRUNG

Gegen diesen Bescheid kann innerhalb eines Monats nach Bekanntgabe Widerspruch beim
Prasidenten der Bundesanstalt fiir Materialforschung und -priifung (BAM),
Berlin 12205, Unter den Eichen 87, erhoben werden.

12205 Berlin, 17. Oktober 2017 //’

£ 59

Y, /
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ANLAGE 1 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
08/BAM 1V.3/12/98

BAM BUNDESANSTALT FUR
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Priifverfahren und Anforderungen im Rahmen der Eigen- und Fremdiiberwachung der Herstellung
der PE-HD Dichtungsbahnen (s. Tabelle 6 und 7 der Zulassungsrichtlinie®)

Priifgrofie Priifverfahren’) Anforderungen und Toleranzen
1. Dichte s. Tabelle I Nr. 1.8 Dichte westor: (0,932 +0,002) g/cm?®
Dichte kpg: (0,944 +0,005) g/cm?®
2.  Schmelze-MasseflieBrate s. Tabelle 1 Nr. 1.8 MFR 190/5werkstoft: (2,6 £0,3) g/10 min
MFR 190/5 MFR 190/5¢pg : (2,6 £0,4) g/10 min
3. MFR-Anderung s. Tabelle 1 Nr. 1.8 Abs (SMFR) < 15 %
4. Dicke s. Tabelle 1 Nr. 1.7 Alle Einzelwerte > 2,50 mm und
Einzelwert = Mittelwert + 0,15 mm
5. Erscheinungsbild der s. Tabelle 1 Nr. 1.1 u. 1.2 s. Tabelle 1 Nr. 1.1 u. 1.2
Oberfléche und des
Querschnitts
6.  Geradheit und Planlage s. Tabelle 1 Nr. 1.5 und 1.6 s. Tabelle 1 Nr. 1.5 und 1.6
7.  Erscheinungsbild der visuell Abschnitt 2.5 der Richtlinie
Kennzeichnung Festlegung geméB Zulassungsschein Nr. 3.4
8. Masseanteil an Ruf} s. Tabelle 1 Nr. 1.3 (2,2 +£0,2) Gew.-%
9.  Homogenitidt der s. Tabelle 1 Nr. 1.4 an der Dichtungsbahn
RuBverteilung
10. Mafdnderung s. Tabelle 1 Nr. 1.9 alle Einzelwerte: quer: 1,0 %;
nach 1 h bei 120 °C langs: 1,0 %; fiir die Einzelwerte gilt

zusitzlich: Betrag der Anderung von 8L, langs,
iiber die Breite der KDB < 0,4 %.

11. Zugbeanspruchungz), s. Tabelle 2 Nr. 2.2 langs quer
Streckspannung s. Tabelle 6 Nr. 6.6 og 2 I5N/mm? > 15 N/mm?
Streckdehnung, g = 10% > 10%
Bruchdehnung er: = 600 % > 600 %

12. Spannungsrissbestdndigkeit s. Tabelle 3 Nr. 3.2 s. Tabelle 3 Nr. 3.2

13. Stempeldurchdriickkraft s. Tabelle 2 Nr. 2.4 >5,0 kN

14. Oxidations- s. Tabelle I Nr. 1.11 OITkpg(210 °C): =40 min
Induktionszeit (OIT)”

15. Art und Gehalt an Tracer BAM-Priifvorschrift wird im Einzelfall festgelegt,

Priifung durch die Zulassungsstelle

Y siehe Richtlinie fiir die Zulassung von Kunststoffdichtungsbahnen fiir Deponieabdichtungen, BAM Bundesanstalt fiir
Materialforschung und —priifung, und die dort angegebenen Anforderungstabellen.

D Probestab: Probekdrper Typ 5 gemiB EN ISO 527 — 3. g = (Querhauptverschiebung / 50 mm) x 100 %.

%) Bei der Eingangskontrolle an jeder Lieferung (Silofahrzeug); bei der Eigeniiberwachung der Dichtungsbahn einn}‘%;

pro Produktionstag, insbesondere je Betriebsanlauf und bei Chargenwechsel des Rufibatch; bei der /<A1¢ ,"A\%,\
Fremdiiberwachung. (3 3‘%‘? ‘_\}
Vo vl
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ANLAGE 2 UND 3 ZUM ZULASSUNGSSSCHEIN
08/BAM 1V.3/12/98

BAM BUNDESANSTALT FUR
MATERIALFORSCHUNG UND —PRUFUNG

Erklarung der Firma NAUE GmbH & Co. KG zur Produktionsstatte
und zu den Verlegefachbetrieben

Produktion und Verwaltung:

NAUE GmbH & Co. KG
Gewerbestrale 2
D-32339 Espelkamp

Verlegefachbelriebe:

Alle Verlegefachbetriebe, die das Uberwachungszeichen des Arbeitskreises Grundwasser-
schutz (AK GWS) besitzen, wurden speziell bezluglich der Verlegung der BAM-zugelas-
senen Dichtungsbahnen geschult.

Die NAUE GmbH & Co. KG und alle vom AK GWS gutetiberwachten Fachbetriebe geben
in allen einbautechnischen und verarbeitungstechnischen Fragen Auskunft.

'Herstellungsverfahren |

Die CARBOFOL® PEHD 507 2,5 g/g Kunststoffdichtungsbahnen (KDB) werden bei der
NAUE GmbH & Co. KG miltels Breitschlitz-Extrusionsverfahren hergestelit.

In einem Online-Verfahren gelangt der Rohstoff Dowlex 2342 M, welcher vom Hersteller in
Silofahrzeugen angeliefert wird, nach einer Eingangsprifung zundchst in grofe
Aulensilos und wird von dort mittels Saugférderung in die Produktionsanlage E4
gefordert. Das Rulbatch der Firma Polyplast Muller mit der Bezeichnung PolyPlast Black
FC 7352 LD wird “just in time" geliefert. Elektronisch gesteuerte Aggregate versorgen die
Extruder mit einer gleichbleibenden Materialmenge. Im Extruder wird das Material
plastifiziert, thermisch homogenisiert und Uber die Austragschnecke in die Breitschlitzdise
gefordert. Das herausgepressle Fell wird in den Walzenspalt eingefthrt.

Der AbkUhlprozess kann durch die Walzenlemperatur geregelt werden, jede Walze ist
separat regelbar.

Wahrend des Passierens einer horizonlalen Kiihistrecke wird an den Randern der KDB die
Schweiltrandmarkierung aufgebracht und auch die Abdeckfolien flur die Schweilinahte. Die
Kennzeichnung der KDB wird parallel zu der Schweilirandmarkierung aufgebrach\t
Anschlielend wird die KDB besaumt, gewickelt und auf Lange geschnitten. S




\l ANLAGE 4,5 UND 6 ZUM ZULASSUNGSSSCHEIN
, 08/BAM 1V.3/12/98
BAM BUNDESANSTALT FUR
—l | m— MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

NAUE

| Werkstofferklirung

Die CARBOFOL® PEHD 507 2,5 g/g Dichtungsbahn wird aus dem Rohstoff Dowlex 2342
M der Firma DOW hergestelll.

In deh Rohstoff wird zur UV-Stabilisierung ein RuRbatch FC 7352 LD der Firma Polyplast
Mdller eingearbeitet.

Der RuBglehalt der Kunststoffdichtungsbahn betragt dann ca. 2 Gew.-%. Die Rezeptur des
Masterbatch, insbesondere Art und Gehall an Ruly und an Antioxidantien, ist bei der BAM
vertraulich hinterlegt.

Der Randstreifenbeschnitt wird granuliert und mit einem Anteil von maximal 5 Gew.-% in
den Prozess zurickgefthrt. Die chemischen und physikalischen Eigenschaften werden
dadurch nicht beeintrachtigt.

Beschreibung von Aufbau und Anordnung der Kennzeichnung
Beschreibung der Lage der Kennzeichnung auf der KDB

Kennzeichnung:

08/BAM 1V.3/12/98 - CARBOFOL PEHD 507 2,5 g/g - 5100/ Tag / Wo / Ja

08/BAM 1V.3/12/98 Zulassungsnummer
CARBOFOL® PEHD 507 Herstellerbezeichnung

2.5 Dicke (mm)

a/g beidseitig glatt

5100 Bahnenbreite (mm)
Tag/WolJa Produktionstag, -woche, -jahr

Die Kennzeichnung befindet sich ca. 2 cm direkt parallel zur Schweilyrand I\/Iarkierung/./:w[,_\
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ANLAGE 7,SEITE 1 ZUM ZULASSUNGSSSCHEIN
08/BAM 1V.3/12/98 '
BAM BUNDESANSTALT FUR

2 R MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG
o |

NAUE

'Beschreibung der Qualitdtssicherungsmafnahmen

Die Qualitatssicherung erfolgt durch Eigen- und Fremdiberwachung durch eine neutrale
Institution.

A Eigentberwachung ]

Die Eigenuberwachung deckt die Anforderung der ,Richtlinie fir die Zulassung von
Kunststoffdichtungsbahnen fiir Deponieabdichtungen*der BAM in vollem Umfang ab.

Die Eigenliberwachung gliedert sich wie folgt:

A 1 Rohstoffeingangskontrolle

A2 Eigenuberwachung und Qualitatskontrolle bei der Herstellung der KDB
A 3  Eigenpriifung bei Verlegung bzw. Einbau durch den Verlegefachbetrieb

A1l Rohstoffeingangskontrolle

Jeder eingehende Rohslofftransport wird vor dem Abladen kontrolliert. Es werden im
Rahmen der Eingangskontrolle die folgenden Parameter Gberprift:

Dowlex 2342 M \ FC 7352 LD
- aullere Beschaffenheit - aulRere Beschaffenheit
- Dichte - Ruldgehall
: (S)T?melze-l\/lassefhefsrale - Kontrolle des Werkspriifzeugnisses

Nur freigegebene Lieferungen dirfen entladen werden.

A 2 Eigenliberwachung und Qualitiatskontrolle bei der Herstellung der KDB

Die Haufigkeiten und Einzelheiten der Eigenltiberwachung erfolgen gemaly der jeweils
gultigen Fassung der:

»Richtlinie ftir die Zulassung von Kunststoffdichtungsbahnen fiir Deponieabdichtungen der,.
BAM. / A
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NAUE

Die Ergebnisse der Eigenlberwachung werden regelmallig dem fremdiberwachenden
Institut zur Einsicht und Kontrolle vorgelegt. Diese Daten werden Uber 10 Jahre so
archiviert, dass jederzeit eine Zuordnung der Prifergebnisse zu einer Liefereinheit moglich
ist. Auf Verlangen werden diese Ergebnisse in Form von Zertifikaten oder einem
Abnahmeprifzeugnis 3.1 nach DIN EN 10204 dokumentiert.

A 3 Eigenprifung auf der Baustelle

Die Eigenprifung aufl der Bauslelle wird bei Anlieferung, Verlegung, Schweiflen und
Prifen durch den Verlegefachbelrieb durchgefhrt.

B Fremdiberwachung —l

Fir jedes der BAM-Zulassung unlerliegende Produkt besteht ein Fremdiberwachungs-
vertrag.

Das Produkt dieses Zulassungsscheines wird durch die SKZ — Testing GmbH fremd-
Uberwacht.

Die Fremduberwachung wird halbjahrlich gemafs der Tabelle 7 fur die Produktgruppe
,glatte Dichtungsbahnen® und ,strukturierle Dichtungsbahnen® der ,Richtlinie ftir die
Zulassung von Kunststoffdichtungsbahnen  fir Deponieabdichtungen® der BAM
durchgeflhrt.

Das CE-Zertifikat fur dieses Produkl wird bei der Kiwa GmbH, TBU unter der Nummer
0799 CPR-20 gefihrt.
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[Lagerungs- und Transportanweisungen des Herstellers

Die 5,10 m breite KDB wird direkt an der Anlage auf Wickelkerne gewickelt und erhalt
keine zusatzliche Verpackung. Jede Rolle erhalt zwei grine Transportgurte die zum
Entladen und zum Transport auf der Baustelle dienen.

1. Transportder KDB zur Baustelle

Die KDB wird von der NAUE GmbH & Co. KG mittels LKW zur Baustelle transportiert. Die
Entladung erfolgt mittels Bordkran des LKW, Autokran oder sonstigem geeignetem Hebe-
gerats wie z. B. Hydraulikbagger oder Radlader (siehe auch Punkt 2).

2.  Lagerung und Transport der KDB auf der Baustelle

Die KDB werden an der Baustelle an einem fir die Lagerung vorgesehenen, ebenen, trag-
fahigen und durch Entfernen von groben Kieskérnern und Fremdkoérpern sauber
vorbereiteten Platz gelagert.

Das Auflager kann aus steinfreiem Sand oder Baufolie auf sauberen Untergrund oder
einer Schutzlage aus Vliessloff beslehen.

Die Lagerung der KDB hat so zu erfolgen, dass maximal 5 KDB versetzt (ibereinander
gelagert werden.

Bei Lagerung auf der Baustelle Uber den Winter oder bei langeren Baustopps sind die
KDB durch Abdecken vor Witterung zu schiilzen.

Auf der Baustelle muss der Transport der KDB nach folgenden Mdéglichkeiten erfolgen:

- mit speziellen Hebelraversen, die auf die Bahnenbreite abgestimmt sein missen

- mit 2 breiten Transportgurten und Traverse, welche am Lasthaken oder an der Bagger-
schaufel befestigt werden

- an Baumaschinen oder Stapler befestigter Dorn

Durch Transport oder Lagerung beschadigte KDB werden ausgesondert und dem
Dichtungsbahnhersteller gemeldel. Uber die Verlegung dieser KDB sowie die Art und den
Umfang der Sanierung wird in Abstimmung mit dem Fremdprifer entschieden.
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|Muster eines Rollenaufklebers
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Produkt: CARBOFOL PERD 507 2,5 9/9
glatt/glatt

Dicke: 2,5 mm Breite: 5,10 m
08/BAM 1V.3/12/98

Artikel=Nr.:

Article-No.: 6001014
Art d. Geokunstatoffes: pol. geosynth, barrier / GBR=P
kind of geosynthetic product:

Rohstoff: Polyethylen hoher Dichte

raw material;

Masse/Flichenelnhelt (ng) 2450 s
mass per unlt area (g/m

Breite (m 5,10 g
width (m): =
Liinge (m): 130,000

length {m

Rollenqewlch , ¢a ( 1.651
Roll weight, approx
08/BAM IV.3/12/98
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\l I ANLAGE 10 ZUM ZULASSUNGSSSCHEIN

\Beschreibung (optisch) der Dichtungsbahn CARBOFOL PEHD 507 2,5 g/g W
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Materialforschung
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12200 Berlin
T: +49 30 8104-0
F: +49 30 8104-7 2222

3. Nachtrag zum

ZULASSUNGSSCHEIN =

02/BAM 4.3/03/12

fur ein Kunststoff-Drdnelement
fir Deponieoberfldchenabdichtungen

V

\
\\\‘
\
\

= =

Rechtsgrundlagen == =
%s\\\/;p \X >

ZzZ = ,

Artikel 1 der Verordnung zur Vereinfachung des Deponierechts (DepV)
vom 27. April 2009, Bundesgesetzblatt, Jahrgang 2009, Teil |, Nr. 22,
S. 900 - 950; zuletzt gedndert durch Artikel 2 der Verordnung zur Um-
setzung der novellierten abfallrechtlichen Gefahrlichkeitskriterien vom
4. Mdrz 2016, Bundesgesetzblatt, Jahrgang 2016, Nr. 11, S. 382.

Richtlinie fir die Zulassung von Kunststoff-Dranelementen fiir Deponie-
oberflachenabdichtungen (Zulassungsrichtlinie-Kunststoff-Dréanelemente,
Uberarbeitete 8. Auflage, Mai 2017, BAM, Berlin).

Antragsteller

Antragsteller

Der Antragsteller und Zulassungsnehmer ist der Hersteller des
Kunststoff-Drdanelements.

Hersteller: Low & Bonar B.V.
Westervoortsedijk 73
6827 AV Arnhem
Niederlande

Produktionsstatte: Low & Bonar Produktions GmbH
GlanzstoffstralRe 1
63784 Obernburg
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Blatt 2 des 3. Nachtrages zum Zulassungsschein Nr. 02/BAM 4.3/03/12 vom 10. November 2017

3l

Beschreibung des Zulassungsgegenstands

Das zugelassene Kunststoff-Dranelement Enkadrain® ZB 350 ist in Abb. 1dargestellt. Es
besteht aus einem welligen Wirrgelege aus PP-Strangen, das als Drdnkern dient, und ei-
nem Filter- und Trdgervliesstoff. Die lose ibereinanderliegenden Komponenten werden
mit einer Ndhmaschine an verschiedenen Stellen verndht.

Abb. 1. Ausschnitt aus Enkadrain® ZB 350.

Filter- und Tragergeotextil

Als Filtergeotextil dient ein vernadelter Vliesstoff Tipptex T330 PBL, als Trdgergeotextil
ein vernadelter Vliesstoff Tipptex T200 PBL, die von der Firma Low & Bonar Geosynthetics
Kft. (P. 0. Box 133, H-3581 Tiszaujvaros, Hungary) aus schwarzen PP-Stapelfasern produ-
ziert werden. Je eine Seite der Vliesstoffe wird nach der Vernadelung zusdtzlich thermisch
verfestigt.

Die Fasern werden durch den Vliesstoffhersteller selbst aus der Polypropylen-Formmasse
Tipplen H 583 F der Firma TVK Plc. (P. 0. Box 20, H-3581 Tiszaujvaros, Hungary) unter Zu-
gabe eines RulR- und eines Antioxidantien-Batches hergestellt.

Die Formmasse hat folgende Kennwerte:

Dichte: (0,91+0,01) g/cm?
Schmelze-Masseflielirate (230/2,16): (4,2 +0,5) g/10 min

Die Fasern haben folgende Kennwerte:

Feinheit: ca. 8 dtex
Hochstzugkraft: > 30 cN/tex
Dehnung bei der Hochstzugkraft: 270 %

RuRgehalt: (0,80 +0,12) Gew.-%

Weitere Angaben zur Formmasse, zur Rezeptur der Batches, zu den Stapelfasern und zur
werkseigenen Produktionskontrolle sind bei der Zulassungsstelle hinterlegt. Anlage 4 ent-
halt die Erklarung des Zulassungsnehmers tiber die verwendeten Werkstoffe.

AN
e BN




Blatt 3 des 3. Nachtrages zum Zulassungsschein Nr. 02/BAM 4.3/03/12 vom 10. Novemnber 2017

3.2

Folgende Anforderungen' gelten fiir die Eigenschaften des Vliesstoffs Tipptex T 200 PBL.:

Flachenbezogene Masse: >180 g/m?

Dicke bei 2 kPa: >1,6 mm

Hochstzugkraft (MD? und CMD?): >9,9 kN/mund 29,9 kN/m
Hochstzugkraftdehnung (MD und CMD): > (50 + 21) % und (60 + 25) %
Stempeldurchdriickkraft: >2050N

Charakteristische Offnungsweite: (0,11 +0,06) mm
Wasserdurchldssigkeit normal

zur Ebene (DIN EN 1SO 11058): >0,05m/s
Wasserdurchldssigkeit normal

zur Ebene (DIN 60500-4, 20 kPa): >23x10%m/s

Folgende Anforderungen' gelten fir die Eigenschaften des Vliesstoffs Tipptex T 330 PBL:

Flachenbezogene Masse: >300 g/m?

Dicke bei 2 kPa: >3,0mm

Hochstzugkraft (MD und CMD): >15,3 kN/m und 17,5 kN/m
Hochstzugkraftdehnung (MD und CMD): > (50 + 21) % und (60 * 25) %
Stempeldurchdriickkraft: > 2860 N
Charakteristische Offnungsweite: (0,09 £ 0,05) mm
Wasserdurchldssigkeit normal

zur Ebene (DIN EN 1SO 11058): >(0,03) m/s
Wasserdurchldssigkeit normal

zur Ebene (DIN 60500-4, 20 kPa): >1,8x10%m/s

Drankern

Der Drankern besteht aus einem welligen Wirrgelege aus Poylpropylen-Strangen. Das Wirr-
gelege wird aus der Polypropylen-Formmasse Moplen EP548S der Firma Lyondellbasell
Poliolefine Italia S. p. A. (Via Pergolesi 25, Mailand, Italien) unter Zugabe eines Ruf- und
eines Antioxidantien-Batches von der Low & Bonar Productions GmbH (63784 Obernburg,
Glanzstoffstr. 1) hergestellt.

Folgende Anforderungen' gelten fiir die Eigenschaften des Drankerns:

Schmelze-MasseflieRrate (Werkstoff) (230/2,16): (46,5 + 8,5) g/10 min
RufRgehalt: > 0,2 Gew.-%
Flachenbezogene Masse: > 458 g/m?

Dicke bei 2 kPa: >5,0mm

Weitere Angaben zu den Eigenschaften der Formmassen sowie die Rezepturen der Bat-
ches sind bei der BAM vertraulich hinterlegt. Anlage 4 enthdlt die Erklarung des Herstellers
tiber den verwendeten Werkstoff.

Die Anforderungen beziehen sich auf den gemaR der Prifnorm ermittelten Mittelwert tber die
Rollenbreite. Wenn die Priifnorm keine Mittelwertbildung vorsieht, bezieht sich die Anforderung auf
den Einzelwert. Eine Ausnahme gilt fiir die flichenbezogene Masse. Hier bezieht sich die Anforde-

rung auf den normgemal ermittelten Mittelwert minus der halben, zugehérigen StandardabWEI—

chung. Die Anforderungen miissen bei jeder Kontrollpriifung erfiillt werden.
2 MD: Produktionsrichtung (machine d|rect|on)
3 CMD: Quer zur Produktionsrichtung (cross machine direction).
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3.3

3.4

3.5

Kunststoff-Drdanelement

Zur Herstellung des Kunststoff-Dranelements Enkadrain® ZB 350 werden aufdenca.5m
breiten Trdgervliesstoff nebeneinander fiinf je etwa 1 m breite Drdnkerne und dariiber dann
derwieder ca. 5 m breite Filtervliesstoff gelegt. Die deutlich erkennbare thermisch verfes-
tigte Seite der Vliesstoffe liegt dabei jeweils auf dem Drankern. Die lose tibereinanderlie-
genden Komponenten werden mit einer Nédhmaschine vernght, so dass das Kunststoff-
Dranelement aufgerollt und transportiert werden kann und nach dem Ausrollen gut hand-
habbar ist. Die Ndhte verlaufen in Maschinenrichtung mit einem Abstand von ca. 40 cm zu-
einander und von ca. 10 cm zum Rand. Der Nahfaden besteht aus gezwirnten PP-Garnen.
Die durch die Vernghung entstehende Verbindung soll jedoch nur dem Transport und der
Handhabung als Rollenware dienen. Die Scherbeanspruchungen im eingebauten Zustand
miussen allein durch Reibungskrafte zwischen Vliesstoff und Drdnkern aufgenommen wer-
den.

Folgende Anforderungen (siehe oben, FuRnote 1) gelten fiir die Eigenschaften des Kunst-
stoff-Drdnelements Enkadrain® ZB 350:

Flachenbezogene Masse: >938 g/m’

Dicke bei 2 kPa: >8,9mm

Hochstzugkraft (MD und CMD): > 25 kN/m und 27 kN/m
Hochstzugkraftdehnung (MD und CMD): > (58 +14) % und (67 £ 11) %
Wasserableitvermogen

(i =1; 20 kPa; w/w; MD): >1,451/(m x s)

Die Rollen sind 5 m breit und bis zu 100 m lang.

Kennzeichnung und Verpackung

Das nach den Angaben in diesem Zulassungsschein hergestellten Kunststoff-Dranelement
muss in Ubereinstimmung mit dem an der BAM hinterlegten Priifmuster wie folgt gekenn-
zeichnet werden:

Enkadrain®ZB 350 02/BAM 4.3/03/12
Aufbau und Anordnung der Kennzeichnung sowie die Lage der Kennzeichnung auf dem
Kunststoff-Dranelement sind in der Anlage 5 und 6 beschrieben. Die Kennzeichnung wird

mit einer wasserfesten Farbe aufgedruckt.

Jede Rolle wird mit einer Polyethylen-Folie verpackt und erhdlt einen Aufkleber mit Rollen-
nummer und Codierung (s. Anlage 7).

Wasserableitvermégen

Die folgende Tabelle 1zeigt das nach langer Zeit voraussichtlich noch vorhandene mittlere
Wasserableitvermogen g, ; (Langzeit-Wasserableitvemagen) bei verschiedenen Druck- und
Scherspannungen (o, 1), hydraulischen Gradienten i (bzw. Béschungsneigungen) und Bet-
tungen.

Die Werte wurden nach dem in der Zulassungsrichtlinie-Kunststoff-Drdanelemente der
BAM beschriebenen Verfahren aus den vorgelegten Daten abgeschdtzt. Die Abschdtzung
gilt fiir ein Produkt, das als Kennwert ein mittleres Wasserableitvermogen (bei i = 1, 20
kPa, hart/weich Bettung, MD) von 17,5 x 10* m?/s hatte. Gegebenenfalls sind die Werte

gemal dem Bereich der Spezifikation (Anlage 1und 8) noch zu korrigieren.
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Das Langzeit-Wasserableitvermogen muss der Bemessung zugrunde gelegt werden. Wei-
tere Abminderungen ergeben sich dabei noch gemal der Tabelle 9 in der Zulassungsrichtli-
nie-Kunststoff-Dranelemente. Zwischenwerte in Bezug auf Druckspannung und Bo-
schungsneigungen kénnen in Anlehnung an Abb. 2 dieses Zulassungsscheins linear inter-
poliert werden.

Tabelle 1. Langzeit-Wasserableitvermégen als Funktion von mechanischer Beanspru-
chung und hydraulischem Gradient.

Langzeit-Wasserableitvermégen g,z (m?/s); 1m?/s =10° |/(m x s)
ound t/o | é=008 | #=01 | =03 | i=1D
hart/hart

20 kPa 2,5x10* 4,5x10* 8,0 x 104 15,0 x 104

50 kPa 2,0x10* 3,0x10* 6,0 x 10 11,5 x 104

bis 20 kPa, 1:3 = 5,0 x 10 9,5 x10*

bis 50 kPa, 1:3 - 3,5x10* 7,5x10*
weich/hart

20 kPa 2,510 4,0x10* 7,5 x10* 14,5 x 10

50 kPa 1,5 x 10 3,0 x10* 6,0 x10* 1 x10*

bis 20 kPa, 1:3 - 5,0 x 10 9,5 x10*

bis 50 kPa, 1:3 - 3,5x10% 7.5 %10
weich/weich

20 kPa 2,5x10* 4,0x10* 7.5 %104 14,0 x 10

50 kPa 1,5 x10* 3,0x10* 6,0 x 10 1 x10*

bis 20 kPa, 1:3 - 5,0 x 10 9,5 x 10

bis 50 kPa, 1:3 - 3,5 x10* 7,5 x10*

0,05

Abb. 2. Langzeit-Wasserableitvermdgen als Funktion der Druckspannung o und des B6- =
schungswinkels 6 fiir die Bettung hart/weich. i
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3.6

Innere Scherfestigkeit

Das Kunststoff-Drdanelement Enkadrain® ZB 350 kann in der Regel bis zu einer Bo-
schungsneigung von 1:3 und einer Normalspannung von 50 kPa eingesetzt werden. Dabei
muss beachtet werden, dass die durch die Vernghung entstehende Verbindung nur dem
Transport und der Handhabung als Rollenware dient. Die Scherbeanspruchungen im einge-
bauten Zustand diirfen nur durch die Reibungskraft zwischen Vliesstoff und Drdnkern auf-
genommen werden. In den folgenden Abbildungen werden die vorliegenden Messergebnis-
se zur inneren Haftreibung und zur inneren Gleitreibung des Kunststoff-Drdnelements
(Scherkastenversuch am ganzen Kunststoff-Dranelement) sowie zur Haft- und Gleitrei-
bung zwischen Tragergeotextil und Drankern gezeigt (Scherkastenversuch mit diesen bei-
den Komponenten).

! &
Y

30

20

10

Scherspannung (kN/m?)

0 P [ N N N L N ' ' L s
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110
Normalspannung (kN/m?)
Abb. 3. Die Schergerade der inneren Haftreibung (Bruchzustand) des Kunststoff-Dranelements Enk-
adrain® ZB 350 (schwarze, halbgefiillte Rechtecke: im trockenen Zustand, blaue Dreiecke: unter
Wasser, siehe dazu das Gutachten BAM-Az. 1V.32/1338/05 vom 10.06.2006 und der Nachtrag zu

diesemn Gutachten vom 08.05.2007). Die roten Kreise zeigen die Ergebnisse von Scherkastenversu-
chen zur Reibung zwischen Drankern und Vliesstoff.

Or——T 77T T T T T T T

40

30

20 |t

10

Scherspannung (kN/m?2)

0 PR - N " N N ' " 2 ' '
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110
Normalspannung (kN/m?)
Abb. 4. Die Schergerade der inneren Gleitreibung im Kunststoff-Drdanelement Enkadrain® ZB 350
(halbgefiillte schwarze Kreise: im trockenen Zustand, blaue Dreiecke: unter Wasser, siehe dazu das

Gutachten BAM-Az. IV.32/1338/05 vom 10.06.2006 und der Nachtrag zu diesem Gutachten vom
08.05.2007). Die roten Kreise zeigen die Ergebnisse von Scherkastenversuchen zur Reibung zwi-

schen Drankern und Viesstoff. Aus diesen Messwerten ergibt sich fiir den Haftreibungswinkel:i. |-
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4.1

4.2

4.3

ein charakteristischer Wert von 25,0° und fiir den Gleitreibungswinkel von 20,2°.

Durch eine Bemessung im Einzelfall muss nachgewiesen werden, dass diese innere Rei-
bung, die Reibungskrafte zu benachbarten Schichten und das Wasserableitvermdgen aus-
reichen, um einen standsicheren Dichtungsaufbau zu gewdhrleisten. Die Bestimmung der
Reibungsparameter zu anderen Schichten und die Bemessung muss dabei nach dem Stand
der Technik erfolgen, siehe dazu die Zulassungsrichtlinie-Kunststoff-Dranelement der
BAM.

Fiir die Bewertung und Verwendung der oben genannten Versuchsergebnisse muss dabei
insbesondere die GDA-Empfehlung E 3-8 Reibungsverhalten von Geokunststoffen (August
2015) und fiir die Bemessung die GDA-Empfehlung E 2-7 Nachweis der Gleitsicherheit von
Abdichtungssystemen (August 2015) herangezogen werden.

Anforderungen

Anforderungen an das Kunststoff-Dranelement

Sofern nicht ausdriicklich in diesem Zulassungsschein Abweichungen genannt werden,
muss das zugelassene Kunststoff-Dranelement in seinen Eigenschaften den Prifmustern
entsprechen, die fiir die Untersuchungen zur Zulassung (BAM-Az. 4.3/1456/12) und Begut-
achtung (Gutachten BAM-Az. IV.32/1338/05 vom 10.06.2006 und Nachtrag zu diesem
Gutachten vom 08.05.2007) des Kunststoff-Dranelements verwendet wurden. Die Hinwei-
seindiesem Zulassungsschein und im Gutachten sind bei der Bemessung zu beachten. Die
Nahte, mit denen die Komponenten des Kunststoff-Dranelements zusammengehalten
werden, miissen zu mindestens 60 % vollstandig und intakt sein.

Qualitdtssicherung bei der Herstellung

Die Herstellung des zugelassenen Kunststoff-Dranelements muss gemd(} den Anforderun-
gender Zulassungsrichtlinie-Kunststoff-Dranelemente eigen- und zweimal jdhrlich fremd-
tiberwacht werden (s. Anlage 8). Bei der Fremdiiberwachung sind die Priifungen geman
Anlage 1durchzufiihren und die ermittelten Kennwerte miissenim Rahmen der Toleranzen
mit den dort angegebenen Kennwerten tibereinstimmen.

Die in Abstimmung mit der BAM mit der Fremdiiberwachung beauftragte Stelle muss nach
der Norm DIN EN ISO/IEC 17025 ,Allgemeine Anforderungen an die Kompetenz von Priif-
und Kalibrierlaboratorien® fiir die bei der Fremdiiberwachung durchzufiihrenden Priifungen
und mit Bezug auf diese Zulassungsrichtlinie nach der DIN EN ISO/IEC 17020 ,Allgemeine
Kriterien fiir den Betrieb verschiedener Typen von Stellen, die Inspektionen durchfiihren” als
Inspektionsstelle akkreditiert sein. Sie kann Priifungen fir die die beauftragte Stelle nicht
akkreditiert ist, durch ein hierfiir akkreditiertes Labor im Unterauftrag durchfiihren lassen.

Einbau des Kunststoff-Dranelement und Verlegefachbetriebe

Der Einsatz des Kunststoff-Dranelements setzt nach der DepV insbesondere den Nachweis
nach demn Stand der Technik voraus, dass die hydraulische Wirksamkeit und der Standsi-
cherheit der Rekultivierungsschicht dauerhaft gewdhrleistet sind. e
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4.4

Zum Nachweis gehdren:

1. Eine Bemessung im Hinblick auf ein ausreichendes, langzeitig vorhandenes Wasserab-
leitvermagen. Dabei sind die Vorgaben des Abschnitts 3.5 dieses Zulassungsscheins zu be-
achten.

2. Eine Bemessung im Hinblick auf die Standsicherheit. Dabei sind die Vorgaben des Ab-
schnitts 3.6 dieses Zulassungsscheins zu beachten.

3. Eine filtertechnische Bemessung und eine Bemessung im Hinblick auf die Robustheit.

Die filtertechnische Bemessung muss nach den Vorgaben des DVWK-Merkblatts 221, An-
wendung von Geotextilien im Wasserbau (1992), und eine Bemessung im Hinblick auf Ro-
bustheit nach den Vorgaben der FGSV-Schrift, Merkblatt Gber die Anwendung von Geo-
kunststoffen im Erdbau des StraRenbaues (2005), von einem erfahrenen Fachmann durch-
gefiihrt werden.

Das Kunststoff-Dranelement muss nachgewiesenermallen von einer erfahrenen und mit
qualifiziertem Personal sowie erforderlichen Gerdten ausreichend ausgestatteten Fachfir-
ma eingebaut werden. Die Anforderungen werden in der Richtlinie fiir die Anforderungen an
Fachbetriebe fiir den Einbau von Kunststoffdichtungsbahnen, weiteren Geokunststoffen und
Kunststoffbauteilen in Deponieabdichtungssystemen (3. Auflage, Juni 2017, BAM, Berlin) be-
schrieben. Der Nachweis der erforderlichen Qualifikation, Ausstattung und Erfahrung kann
z. B. durch die Anerkennung als Fachbetrieb durch eine Giiteliberwachungsgemeinschaft
eines Fachverbandes gefiihrt werden.

Beim Einbau des Kunststoff-Dranelements miissen die in der Zulassungsrichtlinie-Kunst-
stoff-Dranelemente der BAM beschriebenen Anforderungen eingehalten werden. Insbe-
sondere miissen die Kunststoff-Dranelemente nach den Anweisungen des Herstellers
transportiert, gelagert und eingebaut werden (s. Anlage 9).

Die Quer- und LangsstéRe miissen in genauer Ubereinstimmung mit den Vorgaben aus der
Verlegerichtlinie des Zulassungsnehmers fachgerecht hergestellt werden (s. Anlage 9). Die
ausreichende Lagestabilitat gegeniiber den Einbaubeanspruchungen muss im Versuchsfeld
nachgewiesen werden.

Qualitdtssicherung beim Einbau

Beim Einbau der Kunststoff-Dranelemente muss eine Eigen- und Fremdpriifung durchge-
fiihrt werden. Dabei muss insbesondere die Einhaltung der Anforderungen der Zulassungs-
richtlinie-Kunststoff-Dranelemente der BAM sowie der Anforderungen dieses Zulassungs-
scheins tberpriift werden. In der Zulassungsrichtlinie-Kunststoff-Drdnelemente werden
die MaRnahmen der Qualitatssicherung sowie Art und Umfang der Kontrollpriifungenim
Rahmen der Fremdpriifung beschrieben. Die mit der Fremdprifung beauftragte Stelle
muss den Anforderungen der Richtlinie fiir Anforderungen an die Oualifikation und die Auf-
gaben einer fremdpriifenden Stelle fiir Kunststoffkomponenten im Deponiebau (9. Auflage,

November 2016, BAM, Berlin) geniigen. b
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5.1

5.2

Nebenbestimmungen
Auflagen

1. Der Zulassungsgegenstand muss in der oben genannten Produktionsstatte (Anlage 2)
nach dem in der Anlage 3 beschriebenen Herstellungsverfahren aus den oben genannten
Werkstoffen (Anlage 4) hergestellt werden. Der Zulassungsgegenstand muss nach den
Angaben unter 3.4 gekennzeichnet und verpackt werden. Die Produktion muss nach den
Vorgaben der Anlage 1 und 8 eigen- und fremdiiberwacht werden. Der Nachweis der
Fremdiberwachung muss zweimal jdhrlich durch die Vorlage bei der BAM einer Ausferti-
gung des Uberwachungsberichts erbracht werden.

2. Die Zulassungistandenin Nr. 2 genannten Hersteller und die Produktionsstdtte gebun-
den. Sie ist nicht tibertragbar.

3. Der Hersteller muss den Abnehmer (Verlegefachbetriebe, Baufirma usw.) tiber die Anfor-
derungen der Zulassung informieren und den vollstéandigen Zulassungsschein in Kopie
aushandigen. Auf der Baustelle muss der vollstandige Zulassungsschein in Kopie vorliegen.

4. Anderung des Werkstoffs, der Abmessungen, der technischen Eigenschaften, des Ferti-
gungsverfahrens, der Qualitatssicherung oder der Produktionsstatte muss der Hersteller
der BAM melden. Diese entscheidet tiber ein gegebenenfalls erforderliches neues Zulas-
sungsverfahren.

5. Der Zulassungsschein darf nurim Ganzen mit den dazugehérigen Anlagen vervielfaltigt
werden. Eine auszugsweise Verdffentlichung bedarf der Genehmigung der BAM. Der Text
und die Zeichnungen in Werbeschriften diirfen dem Zulassungsschein nicht widersprechen.
Das gilt sinngemal auch fiir Berichte und Zeugnisse oder anderer Schriftstiicke aus der Ei-
gen- und Fremdiiberwachung.

6. Schadensfdlle im Zusammenhang mit dem Zulassungsgegenstand, die dem Zulas-
sungsnehmer bekannt werden, muss er der BAM melden.

Widerruf

1. Die Zulassung wird unter Widerrufsvorbehalt erteilt. Ein Widerrufsgrund liegt insbeson-
dere vor, wenn der Hersteller die Auflagen nicht erfiillt, also z. B. von dem in den Priifungs-
unterlagen und in den Anhangen des Zulassungsscheins beschriebenen VVerfahren oder von
den fur die Prifungsmuster verwendeten Materialien abweicht. In diesem Fall wird kein
zugelassener Gegenstand mehr gefertigt. Die Zulassungsbehdrde ist berechtigt, im Her-
stellerwerk, in Zwischenlagern oder auf der Baustelle auch unangemeldet zu priifen, ob die
Anforderungen und Nebenbestimmungen dieses Zulassungsscheins eingehalten worden
sind. Das Grundrecht aus Art. 13 GG, die Unverletzlichkeit der Wohnung, bleibt gewahrt.

2. Ein Widerrufsgrund liegt auch vor, wenn sich der Werkstoff, das Herstellungsverfahren
des Zulassungsgegenstands oder das vom Hersteller und den Verlegefachbetrieben einge-
setzte Einbauverfahren nicht bewdhrt haben und dies anhand von neuen technischen Er-
kenntnissen belegt werden kann oder wenn nach dem Stand der Technik eine Weiterent-
wicklung und Verbesserung erforderlich ist.

3. Im Falle des Widerrufs ist der Hersteller verpflichtet, der Zulassungsbehérde umgehend
den Zulassungsschein auszuhandigen. ey
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Hinweise

1. Dieser Zulassungsschein gilt als Nachweis der Zulassung im Sinne der DepV. Es wird die
Eignung des Zulassungsgegenstands, der nach den Anforderungen und Nebenbestimmun-
gen dieses Zulassungsscheins hergestellt und eingebaut wird, bescheinigt. Die fir die
Durchfiihrung von Baumafinahmen erforderlichen Genehmigungen werden durch die Zu-
l[assung nicht ersetzt.

2. Die fiir die Uberwachung zusténdige Behorde muss beim Einbau des Zulassungsgegen-
stands die Einhaltung der entsprechenden Anforderungen des Zulassungsscheins in Zu-
sammenarbeit mit der fremdpriifenden Stelle kontrollieren. Die fremdpriifende Stelle und
der Leistungsumfang der Fremdpriifung sind mit der zustdndigen Behorde abzustimmen.
3. Die Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter erteilt.

4. Schadensfalle an Deponiedichtungen, die im Zusammenhang mit dem Zulassungsge-
genstand stehen, sollte die fiir die Uberwachung zustandige Behérde der BAM melden.

5. Diesemn Zulassungsschein liegt eine Rechtsmittelbelehrung bei.
6. Dieser Zulassungsschein wird im Amts- und Mitteilungsblatt auf der Internetseite der

BAM: (https://opu54.I<0bv.de/opu54-bam/solrsearch/index/search/searchtype/series/id/3)ver-
offentlicht.

Berlin, den 10. November 2017
BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG (BAM)

im Auftrag m—— im Auftrag

'v,,';\“.‘\(ﬁ"(sg_

F &W /kLL/\’L

Dr. rer. nat. Franz-Georg Slmon N o \ﬁxfﬂgl{dreas Wahlecke
Direktor und Professor \ ‘\"l ~Technischer Regierungsamtmann

Fachbereich 4.3, Schadstofftransfer und Umwelttechnologien

BAM-Az.: 4.3/1542/17, DLV 17047942
4. Ausfertigung (Urschrift).

Dieser 3. Nachtrag umfasst einen Zulassungsschein mit 10 Blattern und eine Rechtsmit-
telbelehrung sowie 9 Anlagen mit 20 bedruckten Seiten, welche Bestandteil des Zulas-
sungsscheins sind.

Erersetzt den Zulassungsschein vom 25. April 2013, den 1. Nachtrag vom 29. Juni 2015 und
den 2. Nachtrag vom 1. Februar 2017.

Zulassungsscheine mit Seiten ohne Dienstsiegel oder ohne Unterschrift sind ungiiltig.



https://opus4.l%3cobv.de/opus4-bam/solrsearch/index/search/searchtype/series/id/3

RECHTSMITTELBELEHRUNG

Gegen diesen Bescheid kann innerhalb eines Monats nach Bekanntgabe Widerspruch beim
Prasidenten der Bundesanstalt fiir Materialforschung und -priifung (BAM),
Berlin 12205, Unter den Eichen 87, erhoben werden.

12205 Berlin, 10. November 2017/1
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ANLAGE 1ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
02/BAM 4.3/03/12, 3. NACHTRAG,
BUNDESANSTALT FUR MATERIAL-
FORSCHUNG UND -PRUFUNG (BAM)

Prifverfahren und Anforderungen im Rahmen der Fremdiiberwachung der Herstellung des
Kunststoff-Drdanelements Enkadrain® ZB 350.

Anforderung an den Mittelwert iiber
die Rollenbreite bzw. den Mittelwert
Eigenschaft Prifverfahren Komponente minus der 0,5-fachen
Standardabweichung bei der
flachenbezogenen Masse

Schmelze-Masseflielirate GSP .
(230/2.16) DIN ISO 1133 (Werkstoff) (46,5 + 8,5) g/10 min
DIN EN ISO 11358 oder 5
RuRgehalt ASTM D 1603-06 GSP > 0,2 Gew.-%
F-GTX >300 g/m?
T-GTX >180 g/m?
Flachenbezogene Masse DIN EN ISO 9864
GSP > 458 g/m?
GCD >938 g/m?
F-GTX >3,0 mm
T-GTX 27,6 mm
Dicke (bei 2 kPa) DIN EN IS0 9863-1
GSP >50mm
GCD >8,9mm
Chemisch-analytische GTX Vertraulich beim FU hinterlegt
Bestimmung des Werksvorschrift =
Stabilisatorgehalts GSP Vertraulich beim FU hinterlegt
>15,3 kN/m /17,5 kN/m
FOTX 5 (50+21) %/ (60 £ 25) %
Zugfestigkeit und Dehnung i >9,9kN/m /9,9 KkN/m
bei der Zugfestigkeit S Ll (50 + 21) % / (60 * 25) %
CCD >25kN/m /27 kN/m

(58 +14) % / (67 + 1) %

Hochstens 40 % fehlende,
Sichtpriifung der Ndhte GCD aufgetrennte oder anderweitige
beschadigte Nahte

Verbundfestigkeit
im Schalversuch

Dicke (nach einem 24 h Druck-

Kriechversuch DIN EN 1SO 25619-1 GCD >7,5mm

bei 20 kPa)

Wasserableitvermogen >0,351/(mxs)
(20 kPa;i = 0,1; 0,3;1,0; DIN EN ISO 11058 GCD >0,70 I/(mxs)
hart/weich; MD >1,451/(mxs)

GCD (geocomposite drain): Kunststoff-Dranelement, GSP (geospacer): Drankern, F-GTX (geotextile):
Filtergeotextil, T-GTX (geotextile): Tragergeotextil, FU: Fremdiiberwacher Pl




Low&
Bonar

Antragsteller:

Mutterfirma:
Verkauf:

Produktionsstatten:

Drainkern / Geocomposite:

Vliesstoff:

ANLAGE 2 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN

02/BAM 4.3/03/12, 3. NACHTRAG,
BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG
UND -PRUFUNG (BAM)

Low & Bonar B.V.
Westervoortsedijk 73
6827 AV Arnhem
The Netherlands

Low & Bonar GmbH & Co. KG
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Werkstofferklarung und Beschreibung des Herstellungsverfahrens

Werkstoff und Herstellung der Fasern und des Vliesstoffes

Die Filter- und Tragerschicht bestehen jeweils aus einem beidseitig vernadelten Vliesstoff aus
schwarzen PP-Stapelfasern, welche eigens von der Firma Low and Bonar Geosynthetics Kft. her-
gestellt werden. Die Fasern werden aus PP der Firma TVK Ltd. hergestellt und anschlieffend
extrudiert und mechanisch durch Vernadelung verfestigt. Nach der Vernadelung wird zusétzlich
eine Seite des Vliesstoffes thermisch verfestigt.

Die Angaben zu den Formmassenlieferanten, zum UV Slabilisator und zum Mischverfahren sind
vertraulich bei der BAM hinlerlegl. Das Rohmaterial wird mit einem Rul}-Masterbatch und einem
Antioxidanten-Masterbatch versehen.

Werkstoff und Herstellung des Sickerkerns

Die strukturierte Monofilamentmatte wird aus PP-Formmasse resin des Unternehmens Basell Poli-
olefine Italia S.p.A., hergestellt. Im Extruder werden PP-Strange Uber ein Rufibatch eingefarbt und
mit einem Antioxidanlen-Baltch stabilisiert. Beide Batches stammen vom Unternehmen Polyone
Corporation.

Angaben zu den Zuschlédgen, zur Formmasse und die Rezeptur des Masterbatches sind vertraulich
bei der BAM hinterlegt.

Beschreibung der Herstellung des Kombiproduktes

Die Dranmatte Enkadrain ZB 350 ist ein dreilagiger Verbundstoff aus Vliesstoffen und einem Si-
ckerkern. Beidseitig des Sickerkerns ist der mechanisch verfesligle und thermisch behandelte PP-
Vliesstoff angeordnet. An der Unlerseite der Dranmatte hat der Vliesstoff eine stabilisierende und
schiitzende Funktion, an der Oberseite wirkt der Vliesstoff als hydraulischer und mechanischer Fil-
ter.

Sickerschicht und Vliesstoffe werden in Produktionsrichtung auf einer Grolnahmaschine mit und
Garn miteinander vernaht. Als Ndhgarne werden gezwirnte PP Garne eingesetzt. Diese Verbin-
dung hat ausschlieRlich die Aufgabe, die Dranmatte beim Transport und bei der Verlegung zu-
sammenzuhalten und wird bei der Ermiltlung der inneren Scherfestigkeit nicht berlicksichtigt.:
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Kennzeichnung und Etikettierung

1. Beschreibung des Produktnamens
Enkadrain ZB 350 = Enkadrain Zulassung BAM 350 =
Enkadrain 5006C / 5-2s / M330PBL

A A +

I T + Code flir Polymer (PP/schwarz)
+ Gewicht Filtervliesstoff (330 g/m?)
+ mechanisch gebundenes Vlies (PP)
+ 2s: Kern eingelegl zwischen 2 Vliesen
+ 5 m breiles Produkt
+ Code Kerngewicht (500 g/m?)
+ Kerndicke (6 mm)
+ Code Polymer (PP)

2. Beschreibung, Aufbau und Anordnung der Kennzeichnung
Die Kennzeichnung der Dranmatte erfolgt durch einen fortlaufenden Rollenaufdruck, welcher am
Vlies, am rechten Rand in Produktionsrichtung, in gleichbleibendem Abstand, alle 5 Meter, und
einmal pro Produktionsbreite aufgedruckt wird.

Der Rollenaufdruck enthalt folgende Angaben:

Typenbezeichnung: Enkadrain® ZB 350
Zulassungskennzahl: 02/BAM 4.3/03/12

3. Rollenetikettierung
Die duRere Kennzeichnung der Dranmatte erfolgt jeweils zweimal pro Rolle durch ein grofies Eti-
kett auf der Rolle und ein kleines Etikett am Rollenkopf. Aulerdem ist im Rollenkern ein drittes,

kleines Etikett zu finden. Den Rollenetiketten sind folgende Daten zu entnehmen:

Grofies Etikett auf der Rolle:

Typenbezeichnung: Produktfamilie Enkadrain Wide
Typenbezeichnung: Produktart ZB 350

Rollenbreite z.B. 500 cm

Masse pro Flacheninhalt z.B. 1030 g/m®
6-stellige Nummer Item no (Artikelnummer)
Rollenlédnge z.B. 100 m
Rollengewicht z.B. 515 kg
Rollenflache z.B. 500 m?

Rohstoff PP

Eindeutige Nummer, aufsleigend Lol no (Rollennummer)
Zulassungskennzahl 02/BAM 4.3/03/12
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Enka-solutions

Enkadrain® ZB 350

02/BAM 4.3/03/12
_7&E)£_aﬂ Bixnziu - Made in Germany

Width Weight ftem

500 em | 1030 gme 123456
Length Roll weight

100 m 515 K
Area Polymer

500 .. | PP
Lotno =

1?345@}

o mlllml
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Kleines Etikett am Rollenkopf und Rollenkern:

Typenbezeichnung: Produktfamilie Enkadrain Wide
Typenbezeichnung: Produklart ZB 350

Rollenbreite z.8. 500 em

6-stellige Nummer Item no (Artikelnummer)
Rollenlange z.B.100m

Eindeutige Nummer, aufsteigend Lot no (Rollennummer)

Zulassungskennzahl

02/BAM 4.3/03/12

By Low & Bonar

Enkadrain® ZB 350
02/BAM 4.3/03/12

Made in Germany

ltem Length
123456 100 m
Lot no Widih
123456789 0 em

i

1

A
/
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Beschreibung der QualitdtssicherungsmaBnahmen

1. Eigentliberwachung

Im Rahmen der Eigenliberwachung werden Prifungen in der Wareneingangskonltrolle und der Fer-

tigungskontrolle durchgefthrt.

1.1.  Wareneingangskontrolle

1.1.1. Bei Faserherstellung
Kenngrofe Prifverfahren Probenmaterial Anforderungen
Testreport/ - jede Lieferung gemal Spezifikati-
Werksprifzeugnis on

1.1.2. Bei Vliesstoffherstellung

KenngroRe Prifverfahren Probenmaterial Anforderungen,
Toleranzen
Fasertiter DIN 53812, DIN Stichproben aus der | 8 dtex +/- 10%
53816 Produktion, 2 x pro
Schichl
Faserfestigkeit DIN 53812, DIN Stichproben aus der | = 3,8 cN/tex
53816 Produktion, 2 x pro
Schicht
Faserdehnung DIN 53812, DIN Stichproben aus der | 2 70%
53816 Produktion, 2 x pro
Schicht
1.1.3. Bei Sickerkernherstellung
KenngroBe Priifverfahren Probenmaterial Anforderungen
Testreport/ - jede Lieferung geman
Werkspriifzeugnis Spezifikation
Melt flow rate ENISO 1133 Granulal, Min 38
4x Jahr Max 55
1.1.4. Vliesstoffe bei Dranmattenherstellung
KenngroBe Priifverfahren Probenmaterial Anforderungen
Masse pro Flacheninhalt | EN ISO 9864 Alle 100k m? > 180 g/m?
> 300 g/m?
Schichtdicke EN ISO 9863-1 Alle 100k m? > 1,6 mm
230 mm
Stempeldurchdriickkraft | EN ISO 12236 Alle 100k m? 22050 N
> 2860 N
Charakteristische Off- ENISO 11058 Alle 100k m? (110 + 60) pm
nungsweite (90 + 50) um
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1.2. Fertigungskontrolle
1.2.1. Faser
KenngrofRe Prifverfahren Probenmaterial Anforderungen -
Toleranzen
Fasertiter DIN 53812, DIN Stichproben aus der | 8 dtex £ 10%
53816 Produktion, 2 x pro
Schicht
Faserfestigkeit DIN 53812, DIN Stichproben aus der | = 3,8 cN/tex
53816 Produklion, 2 x pro
Schichl
Faserdehnung DIN 53812, DIN Stichproben aus der | 2 70%
53816 Produktion, 2 x pro
Schichl
1.2.2. Vliesstoff
Kenngrofle Priifverfahren Probenmaterial Anforderungen —
Toleranzen
Masse pro Flacheninhalt | EN ISO 9864 jede 11 Rolle > 180 g/m?
> 300 g/m?
Schichtdicke EN ISO 9863-1 jede 11° Rolle 21,6 mm
23,0 mm
Hochstzugkraft- und ENISO 10319 jede 11" Rolle 9,9 kKN/m;
Dehnung (Untervlies) 50 £ 21% /
9,9 kKN/m;
60 + 25%
Hochstzugkraft- und ENISO 10319 jede 11° Rolle 15,3kN/m;
Dehnung (Obervlies) 50+ 21 %/
17,5 kKN/m;
60 + 25%
Stempeldurchdrickkraft | EN ISO 12236 jede 11 Rolle > 2050 N
> 2860 N
Kegelfallversuch ENISO 13433 jede 11" Rolle <21,8mm
' < 11,6 mm
Wasserdurchlassigkeit ENISO 11058 1 x pro Tag 20,05 m/s
> 0,03 m/s
1.2.3. Sickerkern
Kenngrofe Prifverfahren Probenmaterial Anforderungen,
Toleranzen
Masse pro Flachen- | EN ISO 9864 1x Pro Schicht > 458 g/m?
inhalt
Schichtdicke EN ISO 9863-1 1x Pro Schicht 25 mm
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2. Fremdiberwachung
2.1. Fasern und Vliesstoff

Low and Bonar Geosynthelics KIit. fiihrt die Qualitdtskontrolle im Rahmen des Managementsystem
ISO 9001:2000 durch und ist daftir vom TUV zertifiziert.

Die Fremdlberwachung wird von der Kiwa MPA Bautest GmbH

Niederlassung TBU Greven durchgefiihrt. Zweimal jahrlich werden Proben von einem Mitarbeiter
des Institutes im Lager in Tiszaujvaros genommen und anschlie®end auf die Eigenschaften und

Parameter in der unten abgebildeten Tabelle untersucht.

Kennwert Norm Anforderung
1 2
Masse pro Flacheninhalt DIN EN ISO 9864 i égg SQEZ
Schichtdicke DIN EN 1SO 9863-1 = 1,0
23 mm

Hoéchstzugkraft- und Dehnung
(Untervlies)

DIN EN ISO 10319

> 9,9 kN/m /9,9 kN/m
(50 £ 21)% / (B0 + 25)%

Hochstzugkraft- und Dehnung
(Obervlies)

DIN EN ISO 10319

> 15,3 kN/m /17,5 kN/m
(50 + 21)% / (60 + 25)%

Stempeldurchdrickkraft

DIN EN ISO 12236

22060 N

> 2860 N
Kegelfallversuch DIN EN ISO 13433 el e
Charakteristische Offnungsweite (110 £60) pm
090 DIN EN ISO 12956 (90 + 50) pm
Wasserdurchlassigkeit DIN EN ISO 11058 . 8*82{2{5

2.2.  Geocomposite

Die Fremduberwachung des Sickerkerns erfolgt gemaf DIN 18200 und wird durch das SKZ in
Wirzburg durchgefiihrt. Eine Kopie des gliltigen Uberwachungsvertrages liegt der BAM vor.

Zur Durchfuhrung der FremdUtberwachung wir halbjahrlich von einem Mitarbeiter des SKZ ein
Werksbesuch durchgefihrt und Einblick in die Aufzeichnungen genommen. Dabei wird Art, Umfang
und Haufigkeit der im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle durchzufihrenden Priifun-
gen mit den Festlegungen gemaR Uberwachungsvertrag abgeglichen. Aus der zur Auslieferung
bestimmten Fertigung wird Probenmaterial entnommen und anschlieRend im Labor des SKZ unter-

sucht.

Kennwert Norm Anforderung
Masse pro Flacheninhalt DIN EN ISO 9864 GCD > 938 g/m?
Dicke (bei 2 kPa) DIN EN ISO 9863-1 GCD = 8,9 mm
Dicke nach einem 24 h Druck- DIN EN 1SO 25619-1 GCD >75mm
Kriechversuch bei 20 kPa ’

s ; Freitag Methode GTX 20,2 Gew. %
Stabilisatorgehalt bestimmung GSPp > 05 Gew. %

(UV spectroskopie)

MD, i =1, 20 kPa

Wasserableitvermogen hart/weich,

DIN EN ISO 12958 GCD

>0,351/(mx s
20,70 1/(m x s

MD, i=1, 50 kPa

Wasserableitvermogen hart/weich,

DIN EN ISO 12958 GCD

( )
( )
2 1,451/(m x s)
20,25 1/(m x s)
=2 0,60 1/(m x s)
>1,251/(m x s)

P L L TN
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Einbauanleitung fUr Kunststoff-Dranelemente
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1. EINLEITUNG

Enkadrain® ZB 350 ist ein dreidimensionales, leichtes, flexibles Sandwichmate-
rial mit einem dreidimensionalen Sickerkern aus Polypropylen-
Monofilamenten. Der Kern hat eine sehr druckstabile V-formige Struktur. In
Maschinenrichtung (MD) hat die Matte ihre hdchste Wasserableitkapazitat.
Aus diesem Grund sollte Enkadrain ZB 350 vorzugsweise in Maschinenrichtung
parallel zur zu erwartenden FlieBrichtung eingebaut werden. Durch die offene
Struktur der Filamente ist ein Fluss zwischen den einzelnen Rinnen maoglich.
Enkadrain ZB 350 wird in 5 m breiten Bahnen hergestellt. Der Sickerkern ist
beidseitig von mechanisch verfestigten Filtervliesstoffen aus Polypropylen ein-
geschlossen. Die einzelnen Lagen sind parallel zur Maschinenrichtung mitel-
nander verndht. Die Vliesstoffe Uberlappen den Sickerkern jeweils wechselsei-
tig um ca. 10 cm, so dass an den nebeneinander verlegten Bahnen eine

durchgehende Filterflache entsteht, wahrend die Sickerkerne aneinander._
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Das Kunststoff-Drénelement dient vor allem zum Sammeln und Ableiten des
Wassers, das durch den Rekultivierungsboden sickert und sich aul der Dich-
tung stauen wurde. Daneben soll es eine Kunststoffdichtungsbahn vor unzu-
ldssig groBen Verformungen schiUtzen. Es darf beim Einbau des Kunststoff-
Dréanelements und der Rekultivierungsschicht nicht zu Beschadigungen der
Viiesstoffe oder des Dréinkerns kommen. An StéBen oder Uberlappungen dir-
fen die Drankerne nicht offen liegen und verschmutzen. Sie mussen dort so
aneinander anschlieBen, dass der Wassertransport nicht unterbrochen wird.
Beim Einbau der Rekultivierungsschicht dirfen keine Falten aufgeschoben
werden. Im Abschnitt 5 der Zulassungsrichtlinie fUr Kunststoff-Dranelemente
werden Anforderungen an den fachgerechten Einbau beschrieben. Mit die-
ser Einbauanleitung werden diese Anforderungen fUr die/das Produkt Enkad-
rain ZB 350 weiter konkretisiert und ergdnzt. Das Kunststoff-Dranelement ist nur
dann fachgerecht eingebaut, wenn die hier aufgefUhrten Punkte beachtet
werden. Zugelassene Kunststoff-Dréanelemente durfen grundsatzlich nur durch
Verlegefachbetriebe eingebaut werden, die die Anforderungen der Richtli-

nie-Verlegefachbetriebe der BAM erfullen.
2. ANLIEFERUNG

2.1 Jede Rolle des Kunsistoff-Drénelements Enkadrain ZB 350 wird verpackt
ausgeliefert, um es vor Feuchtigkeit, Schmutz und UV-Strahlung zu schutzen.
Die Verpackung tragt das im Zulassungsschein beschriebene Rollenetikett.

2.2 Der Filtervliesstoff des Kunststoff-Dranelements ist forflaufend mit dem Rol-
lenaufdruck Enkadrain ZB 350 02/BAM 4.3/03/12 (siehe Zulassungsschein) ge-
kennzeichnet.

2.3 Die Rollen dUrfen nur liegend und in maximal drei Schichten Ubereinander

transportiert und auf der Baustelle angeliefert werden.

(8]
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3. ABLADEN UND LAGERUNG AUF DER BAUSTELLE

3.1 Vor dem Abladen muss auf der Baustelle ein ebener, frockener und frag-
fahiger Lagerplatz vorbereitet werden, wo alle Gegenstande (Kieskorner,
HolzstUcke, sonstige Fremdkorper, etfc.), die zu Beschadigungen fUhren konn-
ten, entfernt werden.

3.2 Die Rollen werden dort Ubereinander liegend in nicht mehr als 3 Schichten
gelagert.

3.3 Je nach Gewicht kénnen die Rollen von Hand oder mit ublichen Baugera-
ten und einer Traverse samt Ladegurte, einem Dorn (Ladnge 4 m) oder einer
Gabel entladen und fransportiert werden. Dabei muss darauf geachtet wer-
den, dass die Rollen sich nicht stark durchbiegen und insbesondere nicht
durch den Dorn oder die Gabel oder anderweitig beschadigt werden.

3.4 Die Rollen sind vor, beim und nach dem Enfladen auf eventuelle
Beschdadigungen hin zu inspizieren. Rein duBerliche Beschadigungen der
Verpackungsfolie mussen mit einem Klebestreifen wieder repariert werden.
Beim Abladen und Transport in erheblichem Umfang beschadigte Abschnitte
durfen nicht eingebaut werden.

3.5 Die Verpackung darf grundsatzlich erst kurz vor dem Einbau entfernt wer-
den. Wird eine Verpackung bei einer Inaugenscheinnahme oder Probenah-
me geodffnet, so muss sie anschlieBend wieder vollstandig verschlossen wer-
den.

3.6 Es muss darauf geachtel werden, dass es nicht wahrend der Lagerung
und des Baubetriebs zu Beschadigungen der Verpackungen der gelagerten
Rollen oder Kunststoff-Dréinelemente selbst, z. B. durch rangierende Baufahr-

zeuge etfc., kommt. 3.7 Bei ladngerer Lagerung im Freien (= 3 Monate), insbe-

sondere Uber den Winter, mUssen die gelagerten Rollen mit einer UV-stabilen

Abdeckfolie (z. B. Silofolie) windsicher abgedeckt werden.
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4. EINBAU

4.1 Auf geosynthetischen Abdichtungskomponenten konnen die Kunststoff-
Dranelemente direkt verlegt werden. Diese mUssen plan liegen (s. Zulassungs-
richtlinie-Kunststoffdichtungsbahnen). Die Oberflache eines mineralischen
Auflagers des Kunststoff-Dréanelements muss fest abgewalzt und frei von
Fremdkorpern, Kieskornern etc. sein. Abrupte Hohendnderungen und Stufen
groBer als die halbe Dicke des Drdnelements sind nicht zuldssig. Unebenhei-
ten und Mulden in schwach geneigten Bereichen des Untergrundes (flacher
als 1:5) durfen unter einer auf der Oberfladche aufliegenden 4-m-MaBlatte
(Richtscheit) nicht mehr als 2 cm befragen.

4.2 Auf der Baustelle konnen die Rollen mit Ublichen Baugerdten transportiert
werden (siehe 4.1). Auch hier ist darauf zu achten, dass die Rollen sich nicht
stark durchbiegen oder anderweitig beschadigt werden.

4.3 Werden die Kunststoff-Dranelement auf einer Kunststoffdichtungsbahn
oder einer geosynthetischen Tondichtungsbahn verlegt, so durfen diese Ab-
dichtungskomponenten keinesfalls mit Baugeraten befahren werden.

4.4 Die Verpackung der Rolle darf erst unmittelbar vor dem Einbau entfernt
werden. Die Rollen werden durch manuelles Ausrollen und gegebenenfalls
durch Winden gesichert verlegt. Dabei wird in der Regel in Gefdllerichtung
ausgerollt. Aufgrund des hdheren Wasserableitvermogens der Drénmatte in
Langsrichtung ist eine Verlegung quer zum Boschungsverlauf nur nach vorhe-
riger Uberprifung der ausreichenden langfristigen Wasserableitkapazitat
(,Drannachweis") zuldssig. Die Kunststoff-Dranelemente werden nach Mal-
gabe eines Verlegeplans eingebaut, der die Erfordernisse bei Nebengefdllen
berUcksichtigt. Er wird vom Verlegefachbetrieb angefertigt und von der ortli-
chen BauUberwachung im Zusammenwirken mit der fremdprUfenden Stelle
zur Anwendung freigegeben.

Enkadrain ZB 350 muss stets so verlegt werden, dass der schwerere und dicke-

o aeian,
ol C

re Deckvliesstoff oben, d. h. zum Rekullivierungsboden liegt.
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4.5 Jedes einzubauende Dranelement wird an dem schon verlegten Element
ausgerichtet und die Drankerne formschlUssig stumpl aneinander gestoBen.
Die AusfUhrung der Uberlappungen und StéBe wird im folgenden Abschnitt 5
beschrieben.

4.6 Es muss darauf geachtet werden, dass der Filtervliesstoff oben liegt.

4.7 Die Kunststoff-Dranelemente mussen ohne Wellenbildung ausgerollt wer-
den. SandsGcke oder andere geeignete Belastungskorper mussen je nach
Bedingungen als eine Windsicherung aufgebracht werden.

4.8 Bei der Verlegung auf einer Kunststoff-Dichtungsbahn muss folgendes be-
achtet werden: FUr einen aufstaufreien Abfluss im Dransystem ist eine Glattla-
ge der Kunststoffdichtungsbahnen erforderlich. Kunststoffdichtungsbahn und
Kunststoff-Dranelement muUssen daher durch das Auflbringen einer Auflast so
belastet werden, dass eine dauerhafte Glattlage der Dichtungsbahn auf ih-
rem Planum erreicht wird (s. dazu die Anforderungen der Zulassungsrichtlinie-
KDB, Abschnitt 6.7).

4.9 Soweit nicht andere Regelungen (s. z. B. Zulassungsrichtlinie-KDB) einen
frGheren Zeitpunkt vorsehen, muss spdtestens 5 Tagen nach dem Einbau eines
Kunststoff-Dranelements mit dem Einbau des Bodenmaterials begonnen wer-
den. Das Kunststoff-Dranelement darf Uber diesen Zeitraum hinaus nicht offen
liegend der Witterung ausgeselzt sein, auch dann nicht, wenn eine ausrei-
chende punktuelle Ballastierung (siehe 4.7) aufgebracht wurde.

4.10 Es muss sorgfdltig darauf geachtet werden, dass dort, wo der Drdankern
des eingebauten Kunsistoff-Dranelements offen zugdnglich ist (z.B. auf der
Boschungskrone oder am BoschungsfuBB), wahrend des Baubetriebs und ins-
pesondere beim Einbau des Bodenmaterials keine Verschmutzungen einge-
schwemmt oder anderweifig eingetragen werden. Offene Stellen kdénnen

durch Umschlagen der Dranmatte oder Abdeckung mit einem Filtergeotexfil

vermieden werden.

(2]
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5. AUSFUHRUNG VON UBERLAPPUNGEN UND STOSSEN

5.1 Kunststoff-Dréanelemente kdnnen der Lange nach (LangsstoB) und der Brei-
te nach (QuerstoB) aneinander stolBen. Sowohl der Lange nach wie der Breite
nach kdénnen drei Kunststoff-Drénelemente aneinander stoBen (Langs-T-Stol3
und Quer-T-StoB). Der Fall, dass vier Kunsistoff-Dranelemente aneinander sto-
Ben (KreuzstoB), muss soweit als mdglich vermieden werden. StoBe von Zu-
schnitten muUssen wie Quer-1-Sto6Be ausgefUhrt werden. Im unteren Bereich
eines Dranabschnitts sollten StoBe moglichst vermieden werden.

5.2 Die AusfUhrung von Ldngs-, Quer-, Langs-T- und Quer-T-StoB3 sind in den
Abbildungen | bis 4 detailliert beschrieben.

5.3 Die StéBe muss so hergestellt werden, dass dabei keine Verunreinigungen
in den Drankern eingefragen werden.

5.4 Die Uberlappenden Vliesstoffe mussen punkt- oder linienformig so mitei-
nander verbunden werden, dass es beim Uberbauen der Kunststoff-
Drdnelemente nicht zum Verschieben oder Aufklappen kommt. Eine Filter-
schicht muss vollflGchig erhalten bleiben. LangsstéBe durfen nicht auseinan-
der klaffen. Erdstoffe durfen nicht in den Drankern eingeschwemmt werden.
Um beim Aufbringen des Oberbodens ein Eindringen von Boden in Uberlap-
pungs- und StoBbereiche zu verhindern, sollte der jeweils oben liegende min-
destens 10 bzw. 20 cm breite Uberlappungsstreifen durchgéngig fixiert wer-
den.

5.5 Die Verbindung der Vliesstoffe kann durch Schweien oder Kleben
(Schmelze-Kleber) hergestellt werden. Beim Schweilen darf es nicht zu einem
vollstandigen Aufschmelzen der beiden Vliesstoffe oder gar zu einer Perforati-

on in der Filterschicht kommen.
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6. AUSFUHRUNG VON DURCHDRINGUNGEN UND ANSCHLUSSEN

6.1 Die Kunststoff-Dréinelemente muUssen eng bis an das Durchdringungsele-
ment oder das Bauwerk herangefUhrt und alle offenen Enden von Dranker-

nen mit Filtervliesstoffen abgeschlossen werden.
7. NACHBESSERUNGEN

7.1 Wird der Filtervliesstoff oder der Dréinkern ortlich beschadigt, so kann diese
Stelle ausgebessert werden.

7.2 Beim Filtervliesstoff geschieht dieses durch Bedecken der Schadstelle
durch einen Filtervlies-Zuschnitt. Die Vliesstofflagen mussen mindestens 30 cm
Uberlappen. Zur Verbindung zwischen den Vliesstoffen siehe oben 5.5.

7.3 Bei Beschadigung des Drankorpers muss die Schadstelle nachgebessert
werden. Dazu wird ein rechteckiges, die Schadstelle enthaltendes Stuck aus
dem Dranelement geschnitten, gegebenenfalls ein ganzer Streifen des Dran-
elements entfernt. Danach wird ein passendes Dranelementstock mit Langs-

und QuerstoBen gemdaB Abschnitt 5 eingefugt.
8. HINWEISE ZUM EINBAU DES BODENMATERIALS

8.1 Grundsatzlich durfen wdhrend des Einbaus nur BauzustGnde entstehen,
deren Standsicherheit nach den anerkannten Regeln der Geotechnik nach-
gewiesen wurde.

8.2 Nur die im Probefeld erprobten Einbauverfahren dorfen zum Einsatz kom-
men.

8.3 Die Anforderungen an die Boden im Hinblick auf den Einbau auf einem
Kunststoff-Dréanelement  werden in der  Zulassungsrichtlinie-Kunststoff-

Dranelemente beschrieben.

8.4 Keinesfalls darf das Kunststoff-Drénelement mit Baugeraten oder Fahrzeus;,

30
H
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gen aller Art direkt befahren werden.

8.5 Der nachfolgende Einbau von Bodenschichten darf nur auf EinbaustraBen
oder Bodenfladchen erfolgen, die abhdngig vom Baugerdat so machtig aufge-
schuttet  werden muUssen, dass keine Beschadigung des Kunststoff-
Drdnelements beim Einbau erfolgt. Die Mdchtigkeit der EinbaustraBen muss
jedoch mindestens 1 m betragen.

8.6 Der Einbau der untersten 50 cm mdchtigen Erdschicht muss ,,Vor-Kopf* mit
einem Bagger erfolgen. Ein schiebender Einbau, z. B. mit einer Planierraupe,
ist nicht statthaft.

8.7 Es muss darauf geachtet werden, dass keine Uberlappungskanten ver-
schoben werden, das Kunsistoff-Drénelement sich nicht ,aufwellt" und Bo-

denmaterial nicht unter den Uberlappungsvliesstoff eindringen kann.
9. MASSNAHMEN BEI ARBEITSUNTERBRECHUNGEN

9.1 Bei Arbeitsunterbrechungen darl das eingebaute Kunststoff-Dranelement
hochstens 5 Tage freiliegen. Hinsichilich einer erforderlichen Ballastierung sie-
he oben 4.8.

9.2 Bei langeren Arbeitsunterbrechungen mussen die Kunststoff-Dranelemente

auch auBBerhalb der Ballastierung abgedeckt werden.
10. SONSTIGES

Diese Einbauanleitung ist Bestandteil der Zulassung. Die Einbauanleitung ent-

spricht dem derzeitigen Stand der Technik. Der Hersteller behalt sich das

Recht auf Produkténderungen sowie Anderungen der Einbauanleitung nach

Zustimmung der Zulassungsstelle vor.
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Abb.1 Langsstop

-—--Vlies 350 g/m*
Dréankern
"""" Viies 200 g/m?

589



LOW& ANLAGE 9 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN

02/BAM 4.3/03/12, 3. NACHTRAG,
Bonar BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG
e e bR UND -PRUFUNG (BAM)

(T

~Abb. 2 Querstof3

~Vlies 350 g/m?
——Drénkern
""""" Vlies 200 g/m?
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Abb. 3 Langs-T-Stof

Abb. 4 Quer-T-Stof
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fiir Bewehrungsgitter aus Kunststoff fiir Deponieoberflachenabdichtungen

Antragsteller HUESKER Synthetic GmbH
Fabrikstralle 13 - 15
48712 Gescher

Nachtrag

Die Zulassung wird auf Antrag des Zulassungsnehmers und Antragstellers wie
folgt verdndert.

7. Befristung
Die Zulassung ist bis zum 31.12.2018 befristet. Sie kann auf Antrag des
Zulassungsnehmers verldngert werden.
Berlin, den 20. Dezember 2017
BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG (BAM)

.

im Auftrag Morsehy, ~Nim Auftrag
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" Andreas Wohlecke, M.Eng

Dr. rer. nat. Franz-Georg Simon ", )
- ~ Technischer Regierungsamtmann

Direktor und Professor L
Fachbereich 4.3 ,Schadstofftransfer und Umwelttechnologien”
BAM-Az.: 4.3/1544/17, DLV 17060565; 4. Ausfertigung (Urschrift)

Dieser Nachtrag zur Zulassung umfasst 2 Bldtter, einschlieflich Rechtsmittelbelehrung.
Zulassungsscheine mit Seiten ohne Dienstsiegel oder ohne Unterschrift sind ungiiltig.
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RECHTSMITTELBELEHRUNG

Cegen diesen Bescheid kann innerhalb eines Monats nach Bekanntgabe Widerspruch beim
Prdsidenten der Bundesanstalt fir Materialforschung und -priifung (BAM),
12205 Berlin, Unter den Eichen 87, erhoben werden.

12205 Berlin, 20. Dezember 2017/.*" ¢




Festlegungen

Festlegungen zur Beférderung von beschadigten oder defekten Lithium-lonen-Batterien
der UN-Nummer 3480 auf der Stralte und im Seeverkehr

Festlegung zur Beférderung von beschddigten oder defekten Lithium-Metall-Zellen
und Lithium-Metall-Batterien der UN 3090 oder Lithium-lonen-Zellen und
Lithium-lonen-Batterien der UN-Nummer 3480 auf der Stralle






FESTLEGUNG Nr. D/BAM/CCGVSEB/GGVSee/17029174-rev.1
(Specification No. D/BAM/GGVSEB/GGVSee/17029174-rev.1)

zur Beforderung von beschddigten oder defekten Lithium-lonen-Batterien
der UN-Nummer 3480 auf der Stralle und im Seeverkehr
(for the carriage of damaged or defective lithium-ion-batteries
of UN-No. 3480 by rood and by sea-maode)

Bundesanstalt fur Materialforschung und -prufung (BAM), Unter den Eichen 87, D-12205 Berlin
(Federal Institute for Materials Research and Testing (BAM), Unter den Eichen 87, D-12205 Berlin)

Durch die vorn Bundesministerium fur Verkehr und digitale Infrastruktur nach § 8 Nr. 1b) der Gefahrgutver-
ordnung Strale, Eisenbahn und Binnenschifffahrt (CGVSEB) in Verbindung mit der Sondervorschrift 376 des
ADR und nach § 6 Nr. 5 der Gefahrgutverordnung See (GGVSee) in Verbindung mit Kapitel 7.9 des IMDG-
Code bestimmte zustandige Behorde Deutschlands wird laut Antrag vom 1. Juni 2017 festgelegt, dass die in
der Anlage zu dieser Festlegung aufgefiihrten gefahrlichen Guter bei Einhaltung der in dieser Festlegung
aufgefiihrten Nebenbestimmungen unter den Bedingungen der UN-Nummber 3480 durch die nachfolgend
benannte Firma befordert werden durfen:

(At the request dated of 1" June 2017 the competent German authority authorised by the Federal Ministry of
Transport and digital Infrastructure under Paragraph 8 No 1b) of the Carriage of Dangerous Goods by Road,
Rail ond Inlandwaterway Ordinance in conjunction with special provision 376 of the ADR and under Section
6(5) of the Carriage of Dangerous Goods by Sea Ordinance in conjunction with Chapter 7.9 of the IMDG-Cade,
that the Dongerous Goods which are mentioned in the annex of this specification shall be carried under the
conditions of UN-No. 3480 by the below mentioned company if the supplementary provisions of this specifi-
cation are met:)

Opel Automobile GmbH
Bahnhofsplatz
D-65423 Russelsheim am Main

Nebenbestimmungen:
(Supplementary provisions:)

Die zu befordernden beschadigten oder defekten Lithium-lonen-Batterien mussen denjenigen entsprechen,
die in der Anlage beschrieben sind.

(The domaged or defective lithium-ion-batteries which are carried shall be complied with those described in
the annex.)

Die in der Anlage festgelegten Bedingungen sind einzuhalten.
(The provisions specified in the annex shall be met.)
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Wird diese Festlegung in Anspruch genommen, so ist den Beforderungspapieren eine Kopie des Wortlautes
beizufugen.

(If this specification will be used a copy of the wording of this specification has to be added to the transport
document.)

Veroffentlichungen, auch auszugsweise, Hinweise auf Untersuchungen zu Werbezwecken und die Verarbei-
tung von Inhalten, bedurfen in jedem Einzelfall der widerruflichen schriftlichen Einwilligung der BAM.

(For publication of this specification or parts of it or references upon to testing results for promotional pur-
poses as well as for the manipulation of contents of this specification a compliance in writing revocable at
any time of the BAM is needed in each single case.)

Mit dieser Festlegung Nr. D/BAM/GCVSEB/GGVSee/17029174-rev.1 vom 28.11.2017 wird die Festlegung
Nr. D/BAM/GCGVSEB/GGVSee /17029174 vom 25.10.2017 widerrufen.

(With this specification No. D/BAM/GGVSEB/GGVSee/17029174-rev.1 from 28.11.2017 the specification
No. D/BAM/GGVSEB/GGVSee/17029174 from 25.10.2017 will be revoked.)

Diese Festlegung wird unter dem Vorbehalt des jederzeitigen Widerrufes erteilt.
(This specification may be revoked at any time.)

Gultigkeit:
(Validity:)

Bis 31.12.2019.
(Until 31.12.2013)

Rechtsbelehrung:
(Legal remedies:)

Gegen diese Festlegung kann innerhalb eines Monats nach Bekanntgabe Widerspruch bei der ausstellenden
Beharde erhoben werden. Der Widerspruch ist schriftlich oder zur Niederschrift einzulegen.

(Objections to this specification may be raised with the authority which has issued such approval within one
month of the date of issue. The objections have to be entered or recorded in writing.)

Bundesanstalt fiir Materialforschung und -prifung (BAM)
12200 Berlin, 28.11.2017
Abteilung 2 ,Chemische Sicherheitstechnik”
(Department 2 “Chemical Safety Engeneering”)

Im Auftrag
(For the authority)

e " : g ‘1._(:‘
_I I-.‘:_t. ‘{:‘: o ":_‘:-:\,\
. M
21
3 ‘,‘: {Ef‘ﬂéeaiﬁ
e hdes E,
7 S/
4 G
Praf. Dr. rer. nat. T. Schendler e

Direktor und Professor

Diese Festleguneg besteht aus 7 Seiten.
(This approval comprises 7 pages.)
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Anlage (Annex)

Beschreibung der gefahrlichen Giter:
(Describtion of the Dongerous Goods:)

Seite (poge) 3 zur Festlegung Nr.

D/BAM/GCVSEB/GCVSee /17023174 -rev.]

Beschddigte oder defekte Lithium-lonen-Batterien, die nach den Bedingungen der UN-Nummer 3480 zu

befardern sind:

(Darmaged or defective lithium-ion-batteries which have to be carried under the conditions of UN-No. 3480:)

Lithium-lonen-Batterien, die

- vom Hersteller aus Sicherheitsgrunden als fehlerhaft identifiziert wurden oder

- ein beschadigtes oder erheblich verformtes Gehause aufweisen oder

- undicht sind oder bei denen die Druckentlastungseinrichtung angesprochen hat oder

- Temperaturveranderungen, wie messhare Temperaturernohung in abgeschaltetem Zustand,
Anlauffarben an Metallteilen oder geschmolzene oder verformte Kunststoffteile, aufweisen oder

- durch das Batteriemanagementsystem (BMS) identifizierte defekte Zellen enthalten oder

- Fehler aufweisen, die vor der Beforderune nicht diagnostiziert werden konnen.

(Lithium-ion-batteries which

- are identified by the manufacturer as being defective for safety reason or

- have o0 damaged or considerably deformed case or
- are leaking or where the pressure-relief device was working or

- shows changes in temperature by measurable raising of temperature when inactivated or by
tempering colours on metal parts or by molten or deformed plastic parts or
- contains defective cells identified by the battery management system (BMS) or

- have foults that cannot be diagnosed prior to carriage.)

Typen von Lithium-lonen-Batterien:
(Types of lithium-ion-batteries:)

Hersteller (manufacturer)

Typ (type)

Anzahl Zellen (number of cells)
Nennspannung (nominal voltage)
Nennkapazitat (rated capacity)
Nennenergie (watt-hour rating)
Bruttomasse (gross mass)
Abmessungen (size)

Hersteller (manufacturer)

Typ (type)

Anzahl Zellen (number of cells)
Nennspannung (nominal voltage)
Nennkapazitat (rated capacity)
Nennenergie (wott-hour rating)
Bruttomasse (gross mass)
Abmessungen (size)

LG Electronics Karea

VISTAZ.0 Cell Module Assembly
60

72,4V

174 Ah

12600 Wh

62,2 kg

(963.1x 396,5 x 128) mm

LG Electronics Korea

VISTAZ2.0 Cell Module Assembly
54

65,2V

174 Ah

1350 Wh

56.3 ke

(873.1x398,5%x128) mm
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Vorbereitung vor der Beférderung:
(Preparation prior to carriage:)

Alle Kontakte der Lithium-lonen-Batterien sind gegen aulleren
Kurzschluss zu sichern.
(All terminals of lithium-ion-batteries shall be protected against external short circuit.)

Alle Offnungen fiir Betriebsmittel, andere als Elektrolyt, sind zu verschlieRen.
(All openings for service fluids other than electrolyte shall be closed.)

Anhaftungen gefahrlicher Guter sawie des Elektrolyts an der Aullenseite der Lithium-lonen-Batterien miis-
sen entfernt werden.

(Residues of dangerous goads as well as of the electrolyte on the surface of the outer casing of lithium-ion-
batteries shall be removed.)

Die Lithium-lonen-Batterien sind vor der Beforderung fur mindestens funf Tage zu beobachten. Dabei sind
die Temperatur der Lithium-lonen-Batterien und die Umeebunestemperatur aufzuzeichnen. Sollte es zu
einer Temperaturerhohung wahrend dieser Zeit kommen, ist die Reaktion abzuwarten bevor eine abermali-
ge Beobachtung fur mindestens funf Tage durchgefuhrt wird. Dies muss solange wiederholt werden bis
keine weiteren Reaktionen mehr beobachtet werden.

(The lithium-ion-batteries shall be abserved prior to carriage for at least five days. During that periode the
temperature of the lithium-ion-cells and lithium-ion-batteries and of the surroundings shall be recorded. If
there is a raise of the temperature recognized during that periode the end of that reaction shall be awaited
before another five days period of observation shall be done. This must be repeated until reactions may no
longer be observed.)

Verpackungsmethode:
(Packing method:)

In eine starre Aullenverpackung aus Metall geeigneter Grofte ist eine Schicht eines speziellen Hohlglasgra-
nulates mit einer Schichtdicke von mindestens 200 mm einzufullen. Auf diese Schicht des speziellen Hohl-
glasgranulates darf hochstens eine Lithium-lonen-Batterie gestellt werden. Dabei ist zu beachten, dass
zwischen Seitenwanden der Aullenverpackung und der Lithium-lonen-Batterie ein freier Raum von mindes-
tens 120 mm verbleibt. Dieser freie Raum ist mit dem speziellen Hohlglasgranulat auszufillen. Somit ist die
Lithium-lonen-Batterie allseitig von einer Schicht des speziellen Hohlglasgranulates mit einer Schichtdicke
von mindestens 120 mm umgeben. Die Lithium-lonen-Batterie ist nach oben mit einer Schicht des speziel-
len Hohlglasgranulates mit einer Schichtdicke von mindestens 200 mm abzudecken. Dieses spezielle Hohl-
glasgranulat dient als inertes, nicht-leitfahiges und nicht-brennbares Saug- und Dammmaterial. Es muss
gewahrleistet sein, dass mindestens die 1,5fache Menge der méglichen freiwerdenden flussigen Stoffe
durch das spezielle Hohlglasgranulat absarbiert werden konnen. Das spezielle Hohlglasgranulat muss der
Beschreibung laut Antrag entsprechen und einen Schmelzpunkt von mehr als 1.000 °C aufweisen.

(Within a rigid outer packaging made of metal of suitable size a layer of a special hollow glass granulate with
a thickness of at least 200 mm shall be filled. On that layer of this hollow glass granulate one lithium-ion-
battery shall be placed. Between the side walls of the outer packaging and the lithium-ion-battery a free
space of at least 120 mm shall be left. This free space shall be filled with the special hollow glass granulate.
Thus the lithium-ion-battery is surrounded from oll sides by a layer of the hollow glass granulate with a thick-
ness of at least 120 mm. The lithium-ion-battery shall be covered above with a layer of the special hollow
glass granulate with o thickness of at least 200 mm. This special hollow glass gronulate is used as inert, non-
conductive and non-combustible absorbent and cushioning material. It shall be assured that 1.5 times of the
aomound of liquids which could be leaked will be absorbed by that special hollow glass granulate. The special
hollow glass gronulate shall meet the description given in the request and shall have a melting point of more
than 1,000 °C.)
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Andere Guter aulRer den in dieser Festlegung beschriebenen dirfen nicht in die AuRRenverpackung zusam-
men mit der Lithium-lonen-Batterie befordert werden.

(Other goods except thase described in this specification shall not be carried together with the lithium-ion-
battery in an outer packaging.)

Anforderungen an die Verpackungen:
(Specification for packagings:)

Die AuRenverpackung muss fur die in dieser Festlegung beschriebene Verpackungsmethode gemadl Verpa-
ckungsgruppe | gepruft und zugelassen sein. Die Aullenverpackung ist mit Gegenstanden, die denen in die-
ser Festlegung beschrieben entsprechen, zu prifen und zuzulassen.

(The outer packaging shall be tested and approved in occordance with the packing group | performance level
in conjunction with the packing method mentioned in this specification. The outer packaging shall be tested
and approved with articles comparable with those described in this specification.)

Die Aullenverpackung muss mit einer Luftungseinrichtung versehen sein, um ein Bersten bei einem ggf.
auftretenden Uberdruck zu verhindern.

(The outer pockaging shall be fitted with a venting device to prevent damage through developed overpres-
sure.)

Anforderungen an Fahrzeuge:
(Specification for vehicles:)

Es dirfen nur gedeckte Fahrzeuge verwendet werden.
(Only closed isolated vehicles shall be used.)

Der Laderaum des Fahrzeugs muss durch eine starre, geschlossene Wand von der Fahrerkabine getrennt
sein.
(The load compartment of the vehicle shall be separated with a rigid closed wall from the driver's cabine.)

Es ist zu gewahrleisten, dass der Laderaum des Fahrzeugs beliftet und ein mindestens sechsfacher Luft-
wechsel des Laderaums pro Stunde moglich ist oder dass die sich beim Abblasen einer Lithium-lonen-
Batterie bildenden Gase gefahrlos fir den Fahrer sowie andere Fahrzeuge aus dem Laderaum abgefihrt
werden konnen.

(It shall be guaranteed that it is possible to ventilate the load compartment of the vehicle and that there is an
air change rate of at least six times per hour in the compartment or that the gases developed by venting of o
lithium-ion-battery will be purged out of the load compartment without neither harm the driver nor other
vehicles.)

Das Fahrzeug darf mit einem Kuhlageregat ausgestattet sein.
(The vehicle may be equipped with a cooling unit.)

Der Laderaum des Fahrzeugs ist wahrend der Beforderung zu verschliellen.
(The load compartment of the vehicle shall be locked during carriage.)
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Anforderungen an Fahrer:
(Specification for drivers:)

Der Fahrer muss Uber eine entsprechende Fahrerlaubnis fur das zur Beforderung eingesetzte Fahrzeug ver-
fugen.
(The driver shall have a driver's licence for the vehicle used for carriage.)

Der Fahrer muss uber eine gultige Bescheinigung nach 8.2.1 ADR verfigen.
(The driver has to have a valid certificate in accordance with 8.2.1 ADR.)

Kennzeichnuneg:
(Marking and Placarding:)

Die Versandstucke sind entsprechend 5.2 ADR zu kennzeichnen mit ,UN 3480" sowie dem Gefahrzettel
nach Muster Nr. 9A. Zusatzlich ist die Aullenverpackung an zwei gegeniiberliegenden Seiten mit dem
Warnhinweis ,ACHTUNG! Beschadigte Lithium-lonen-Batterie” zu kennzeichnen.

(The packages shall be marked according to 5.2 ADR with “UN 3480" as well as with the lable of class 9A
hazard. In addition the outer packagings shall be marked on two opposite sides with the warning phrase
“WARNING! Damaged lithium-ion-battery”.)

Das Fahrzeug muss an beiden Langsseiten und hinten mit GrofRRzetteln (Placards) gemaR 5.3.1.7.1b) ADR
gekennzeichnet werden.
(The vehicle shall be placarded on both sides and at the rear of the vehicle according to 5.3.1.7.1 (b) ADR.)

Das Fahrzeug muss gemal 5.3.2.1.1 ADR mit orangefarbenen Tafeln versehen sein.
(The vehicle shall display orange-coloured plates according to 5.3.2.1.1 ADR.)

Beforderungspapier:
(Transport document:)

Jede Beforderung ist durch ein Beforderungspapier nach 5.4 ADR zu begleiten. Im Beforderungspapier ist
zusatzlich anzugeben: ,Beschadigte Lithium-lonen-Batterie.”.

(Each carriage shall be accomponied by a transport docurment according to 5.4 ADR. In the transport docu-
ment the following shall be shown in oddition: “Oamaged lithium-ion-battery.".)

Zusatzlich muss ein Fahrtenbuch gefthrt werden, in dem mindestens Folgendes erfasst wird:
- Datum der Beforderung,

- Start- und Zielpunkt der Beforderung,

- zeitlicher Beginn und Ende der Beftrderung,

-von wem die Beforderung durchgefuhrt wurde,

- die Anzahl der beforderten Aultenverpackungen,

- die Anzahl der beforderten Lithium-lonen-Batterien,

- die Anzahl der befdrderten Lithium-lonen-Zellen (wenn Zellen befordert werden),

- besondere Vorkommnisse wahrend der Beforderung sowie

- Unterschrift desjenigen, der die Beforderung durchgefthrt hat.
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(In addition a logbook shall be used where at least the following shall be recorded:
- dote of carrioge,

- start and end paint of the carriage,

- time of beginning and end of the carriage,

- by who the carriage was performed,

- number of carried outer packagings,

- number of carried lithium-ion-batteries,

- number of carried lithium-ion-cells (when cells are carried),

- any special incident during carriage as well as

- signature of the person who has conducted the carriage.)

Schriftliche Weisungen nach 5.4.3 ADOR mussen in der Fahrerkabine vorhanden sein.
(Instructions in writing according to 5.4.3 ADR shall be available in the driver's cabine.)

Sonstige Festlegungen:
(Further specifications:)

Der Tunnelbeschrankungscode ist ,(E)".
(The tunnel restriction code is “(E)").

Das Auf- oder Abladen der in Ubereinstimmuneg mit dieser Festlegung befaorderten beschadigten oder de-
fekten Lithium-lonen-Batterien an einer fur die Offentlichkeit zuganglichen Stelle ist untersagt. Wird das
Auf- oder Abladen in einem abgesperrten Bereich auf dem Celande des Antragstellers oder auf dem Geldn-
de des Empfangers oder Absenders durchgefuhrt, gilt diese Anforderung als erfullt.

(Loading or unloading in a public place of damaged or defective lithium-ion-batteries carried in accordance
with this specification is prohibited. If loading and unloading take place in a seporated area of the applicant’s
territory or in such an area of the consignee’s or consignor's territory this requirement deemed to be met.)

Die Aullenverpackungen mudssen so im Fahrzeug verstaut sein, dass sie leicht zuganglich sind.
(Outer packagings shall be so stowed within the vehicle that they are easily accessible.)

In all den Féllen, bei denen in dieser Festlegung keine Aussage getroffen wurde, gelten die jeweils anwend-
baren Vorschriften des ADR.

(In all cases where within this specification no requirenment is specified the applicable requirements of the
ADR shall be met.)

Sollten wahrend der Beforderung der in Ubereinstimmuneg mit dieser Festlegung beforderten beschadigten
oder defekten Lithium-lonen-Zellen und Lithium-lonen-Batterien Zwischenfalle auftreten, ist die BAM
daruber zu unterrichten.

(If there are incidents during carriage of thoses damaged or defective lithium-ion-cells and lithium-ion-
batteries carried in accordance with this specification the BAM have to be informed.)
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FESTLEGUNG Nr. 0/BAM/CCVSEB/GGVSee/17029174
(Specification No. D/BAM/GGVSEB/GCVSee/17029174)

zur Beforderung von beschadigten oder defekten Lithium-lonen-Batterien
der UN-Nummer 3480 auf der Stralle und im Seeverkehr
(for the carrioge of damaged or defective lithium-ion-batteries
of UN-No. 3480 by road and by sea-mode)

Bundesanstalt fir Materialfarschung und -prufung (BAM), Unter den Eichen 87, D-12205 Berlin
(Federal Institute for Materials Research and Testing (BAM), Unter den Eichen 87, D-12205 Berlin)

Durch die vom Bundesministerium fir Verkehr und digitale Infrastruktur nach § 8 Nr. 1b) der Gefahrgutver-
ordnung Strale, Eisenbahn und Binnenschifffahrt (CGVSEB) in Verbindung mit der Sondervorschrift 376 des
ADR und nach § 6 Nr. 5 der Gefahrgutverordnung See (GGVSee) in Verbindung mit Kapitel 7.9 des IMDCG-
Code bestimmte zustandige Behorde Deutschlands wird laut Antrag vormn 1. Juni 2017 festgelegt, dass die in
der Anlage zu dieser Festlegung aufgefuhrten gefahrlichen Guter bei Einhaltung der in dieser Festlegung
aufgefiihrten Nebenbestimmungen unter den Bedingungen der UN-Nummber 3480 durch die nachfolgend
benannte Firma befordert werden durfen:

(At the request dated of 1" June 2017 the competent German authority authorised by the Federal Ministry of
Transport and digital Infrastructure under Paragraph 8 No 1b) of the Carrioge of Dangerous Goods by Road,
Rail and Inlandwaterway Ordinance in conjunction with special provision 376 of the ADR and under Section
6(5) of the Carriage of Dangerous Goods by Sea Ordinance in conjunction with Chapter 7.9 of the IMDG-Code,
that the Dangerous Goods which are mentioned in the annex of this specification shall be carried under the
conditions of UN-No. 3480 by the below mentioned company if the supplementary provisions of this specifi-
cation are met:)

Adam Opel GmbH
Bahnhofsvaorplatz
0-65423 Risselsheim am Main

Nebenbestimmungen:
(Supplementary provisions:)

Die zu befordernden beschadigten oder defekten Lithium-lonen-Batterien missen denjenigen entsprechen,
die in der Anlage beschrieben sind.

(The domaged or defective lithium-ion-batteries which are carried shall be complied with those described in
the annex.)

Die in der Anlage festgelegten Bedingungen sind einzuhalten.
(The provisions specified in the annex shall be met.)
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Wird diese Festlegung in Anspruch genommen, so ist den Befarderungspapieren eine Kopie des Wortlautes
beizufugen.

(If this specification will be used a copy of the wording of this specification has to be added to the transport
document.)

Veroffentlichungen, auch auszugsweise, Hinweise auf Untersuchungen zu Werbezwecken und die Verarbei-
tung von Inhalten, bedirfen in jedem Einzelfall der widerruflichen schriftlichen Einwilligung der BAM.

(For publication of this specification or parts of it or references upon to testing results for promotional pur-
poses as well as for the manipulation of contents of this specification o compliance in writing revocable at
any time of the BAM is needed in each single case.)

Diese Festlegung wird unter dem Vorbehalt des jederzeitigen Widerrufes erteilt.
(This specification may be revoked at any time.)

Gultigkeit:
(Validity:)

Bis 31.12.2018.
(Until 31.12.2019)

Rechtsbelehrung:
(Legal remedies:)

Gegen diese Festlegung kann innerhalb eines Monats nach Bekanntgabe Widerspruch bei der ausstellenden
Behorde erhoben werden. Der Widerspruch ist schriftlich oder zur Niederschrift einzulegen.

(Objections to this specification may be raised with the authority which has issued such approval within one
month of the date of issue. The objections have to be entered or recorded in writing.)

Bundesanstalt fiir Materialforschung und -prifung (BAM)
12200 Berlin, 25. Oktober 2017
Abteilung 2 ,Chemische Sicherheitstechnik”
(Department 2 "Chemical Safety Engeneering”)

Im Auftrag
(For the authority)

V. A

Dipl.-Chem. F. Krischok
Oberregierungsrat

Dr. rer. nat. T. Schendler
Direktor und Professor

Diese Festlegung besteht aus 7 Seiten.
(This approval comprises 7 pages.)
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Anlage (Annex)

Beschreibung der gefahrlichen Guter:
(Describtion of the Dangerous Goods:)

Seite (page) 3 zur Festlegung Nr.
D/BAM/GCVSEB/GCVSee /17029174

Beschadigte oder defekte Lithium-lonen-Batterien, die nach den Bedingungen der UN-Nummer 3480 zu

befordern sind:

(Damaged or defective lithium-ion-batteries which have to be carried under the conditions of UN-No. 3480:)

Lithium-lonen-Batterien, die

- vom Hersteller aus Sicherheitsgriunden als fehlerhaft identifiziert wurden oder

- ein beschadigtes oder erheblich verformtes Gehause aufweisen oder

- undicht sind oder bei denen die Druckentlastungseinrichtung angesprochen hat oder

- Temperaturveranderungen, wie messbare Temperaturerhohune in abgeschaltetern Zustand,
Anlauffarben an Metallteilen oder geschmolzene oder verformte Kunststoffteile, aufweisen oder

- durch das Batteriemanagementsystem (BMS) identifizierte defekte Zellen enthalten oder

- Fehler aufweisen, die vor der Beforderung nicht diagnostiziert werden konnen.

(Lithium-ion-batteries which

- are identified by the manufacturer as being defective for safety reason or

- have a doamaged or considerably deformed case or
- are leaking or where the pressure-relief device was working or

- shows changes in temperature by measurable raising of temperature when inactivated or by
tempering colours on metal parts or by molten or deformed plastic parts or
- contains defective cells identified by the battery management system (BMS) or

- have foults that connot be diagnosed prior to carrioge.)

Typen von Lithium-lonen-Batterien:
(Types of lithium-ion-batteries:)

Hersteller (manufacturer)

Typ (type)

Anzahl Zellen (number of cells)
Nennspannung (nominal voitage)
Nennkapazitat (rated capacity)
Nennenergie (watt-hour rating)
Bruttomasse (gross mass)
Abmessungen (size)

Hersteller (manufacturer)

Typ (type)

Anzahl Zellen (number of cells)
Nennspannung (nominal voltage)
Nennkapazitat (rated capacity)
Nennenergie (watt-hour rating)
Bruttomasse (gross mass)
Abmessungen (size)

LG Electronics Korea

VISTAZ2.0 Cell Module Assembly
60

724V

174 Ah

12600 Wh

62,2 kg

(963,1%396,5 x 128) mm

LG Electranics Korea

VISTA2.0 Cell Module Assembly
54

65,2V

174 Ah

11350 Wh

56.3 ke

(873.1x398,5x128) mm
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Vorbereitung vor der Beforderung:
(Preparation prior to carriage:)

Alle Kontakte der Lithium-lonen-Batterien sind gegen aulleren
Kurzschluss zu sichern.
(All terminals of lithium-ion-batteries shall be protected against external short circuit.)

Alle Offnungen fur Betriebsmittel, andere als Elektrolyt, sind zu verschlielten.
(All openings for service fluids other than electrolyte shall be closed.)

Anhaftungen gefahrlicher Gluter sowie des Elektrolyts an der Aullenseite der Lithium-lonen-Batterien mis-
sen entfernt werden.

(Residues of dangerous gaods as well as of the electrolyte on the surface of the auter casing of lithium-ion-
batteries shall be removed.)

Die Lithium-lonen-Batterien sind vor der Beforderung fur mindestens funf Tage zu beobachten. Dabei sind
die Temperatur der Lithium-lonen-Zellen und Lithium-lonen-Batterien und die Umgebungstemperatur
aufzuzeichnen. Sollte es zu einer Temperaturerhohung wahrend dieser Zeit kommen, ist die Reaktion ab-
zuwarten bevor eine abermalige Beobachtung fur mindestens funf Tage durchgefuhrt wird. Dies muss so-
lange wiederholt werden bis keine weiteren Reaktionen mehr beobachtet werden.

(The lithium-ion-batteries shall be observed prior to carrioge for at least five days. During that periode the
temperature of the lithium-ion-cells and lithium-ion-batteries and of the surroundings shall be recorded. If
there is a raise of the temperature recognized during that periode the end of that reaction shall be awaited
before another five days period of observation shall be done. This must be repeated until reactions may no
longer be observed.)

Verpackungsmethode:
(Packing method:)

In eine starre AuRenverpackung aus Metall geeigneter GroRe ist eine Schicht eines speziellen Hohlglasgra-
nulates mit einer Schichtdicke von mindestens 200 mm einzufullen. Auf diese Schicht des speziellen Hohl-
glasgranulates darf hochstens eine Lithium-lonen-Batterie gestellt werden. Dabei ist zu beachten, dass
zwischen Seitenwanden der AuRenverpackung und der Lithium-lonen-Batterie ein freier Raum von mindes-
tens 120 mm verbleibt. Dieser freie Raum ist mit dem speziellen Hohlglasgranulat auszufullen. Somit ist die
Lithium-lonen-Batterie allseitig von einer Schicht des speziellen Hohlglasgranulates mit einer Schichtdicke
von mindestens 120 mm umgeben. Die Lithium-lonen-Batterie ist nach oben mit einer Schicht des speziel-
len Hohlglasgranulates mit einer Schichtdicke von mindestens 200 mm abzudecken. Dieses spezielle Hohl-
glasgranulat dient als inertes, nicht-leitfahiges und nicht-brennbares Saug- und Dammmaterial. Es muss
gewahrleistet sein, dass mindestens die 1,5fache Menge der moglichen freiwerdenden flissigen Stoffe
durch das spezielle Hohlglasgranulat absorbiert werden konnen. Das spezielle Hohlglasgranulat muss der
Beschreibung laut Antrag entsprechen und einen Schmelzpunkt von mehr als 1.000 °C aufweisen.

(Within a rigid outer packaging made of metal of suitable size a layer of a special hollow glass granulate with
a thickness of at least 200 mm shall be filled. On that layer of this hollow glass granulate one lithium-ion-
battery shall be placed. Between the side walls of the outer packaging and the lithium-ion-battery a free
space of at least 120 mm shall be left. This free space shall be filled with the special hollow glass granulate.
Thus the lithium-ion-battery is surrounded from all sides by a layer of the hollow glass granulate with a thick-
ness of at least 120 mm. The lithium-ion-battery shall be covered above with a layer of the special hollow
glass granulate with a thickness of at least 200 mm. This special hollow glass granulate is used as inert, non-
conductive and non-combustible absorbent and cushioning material. It shall be assured that 1.5 times of the
amound of liquids which could be leaked will be absorbed by that special hollow glass granulate. The special
hollow glass granulate shall meet the description given in the request and shall have a melting point of more
than 1,000 °C.)
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Andere Guter aulBer den in dieser Festlegung beschriebenen durfen nicht in die Auflenverpackung zusam-
men mit der Lithium-lonen-Batterie befordert werden.

(Other goods except those described in this specification shall not be carried together with the lithium-ion-
bottery in an outer packaging.)

Anforderungen an die Verpackungen:
(Specification for packagings:)

Die Auflenverpackung muss fur die in dieser Festlegune beschriebene Verpackungsmethode gemadR Verpa-
ckungsgruppe | geprift und zugelassen sein. Die Auflenverpackung ist mit Cegenstdnden, die denen in die-
ser Festlegung beschrieben entsprechen, zu prifen und zuzulassen.

(The outer packaging shall be tested and approved in accordance with the packing group | performance level
in conjunction with the packing method mentioned in this specification. The outer packaging shall be tested
and approved with articles comparable with those described in this specification.)

Die AuRenverpackung muss mit einer Luftungseinrichtung versehen sein, um ein Bersten bei einem ggf.
auftretenden Uberdruck zu verhindern.

(The outer packaging shall be fitted with a venting device to prevent damage through developed overpres-
sure.)

Anforderungen an Fahrzeuge:
(Specification for vehicles:)

Es dirfen nur gedeckte Fahrzeuge verwendet werden.
(Only closed isolated vehicles shall be used.)

Der Laderaum des Fahrzeugs muss durch eine starre, geschlossene Wand von der Fahrerkabine getrennt
sein.
(The load compartment of the vehicle shall be separated with a rigid closed wall from the driver’s cabine.)

Es ist zu gewahrleisten, dass der Laderaum des Fahrzeugs beluftet und ein mindestens sechsfacher Luft-
wechsel des Laderaums pro Stunde moglich ist oder dass die sich beim Abblasen einer Lithium-lonen-
Batterie bildenden Gase gefahrlos fiir den Fahrer sowie andere Fahrzeuge aus dem Laderaum abgefuhrt
werden konnen.

(It shall be guaranteed that it is possible to ventilate the load compartment of the vehicle and that there is an
air change rate of at least six times per hour in the compartment or that the gases developed by venting of o
lithium-ion-battery will be purged out of the load compartment without neither harm the driver nor other
vehicles.)

Das Fahrzeug darf mit einem Kuhlaggregat ausgestattet sein.
(The vehicle may be equipped with a cooling unit.)

Der Laderaum des Fahrzeugs ist wahrend der Beforderung zu verschlielRen.
(The load compartment of the vehicle shall be locked during carriage.)
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Anforderungen an Fahrer:
(Specification for drivers:)

Der Fahrer muss uber eine entsprechende Fahrerlaubnis fur das zur Beforderung eingesetzte Fahrzeug ver-
fugen.
(The driver shall have a driver's licence for the vehicle used for carrioge.)

Der Fahrer muss uber eine gultige Bescheinigung nach 8.2.1 ADR verfugen.
(The driver has to have a valid certificate in accordance with 8.2.1 ADR.)

Kennzeichnung:
(Marking and Placarding:)

Die Versandstiicke sind entsprechend 5.2 ADR zu kennzeichnen mit ,UN 3480" sowie dem Gefahrzettel
nach Muster Nr. SA. Zusatzlich ist die AulRenverpackung an zwei gegenuberliegenden Seiten mit dem
Warnhinweis ,ACHTUNG! Beschadigte Lithium-lonen-Batterie” zu kennzeichnen.

(The packages shall be marked according to 5.2 ADR with “UN 3480 as well as with the lable of class 9A
hazard. In addition the outer packagings shall be marked on two opposite sides with the warning phrase
“WARNING! Damaged lithium-ion-battery”.)

Das Fahrzeug muss an beiden Langsseiten und hinten mit GroRzetteln (Placards) gemaR 5.3.1.7.1b) ADR
gekennzeichnet werden.
(The vehicle shall be placarded on both sides and at the rear of the vehicle according to 5.3.1.7.1 (b) ADR.)

Das Fahrzeug muss gemal 5.3.2.1.1 ADR mit arangefarbenen Tafeln versehen sein.
(The vehicle shall display orange-coloured plates according to 5.3.2.1.1 ADR.)

Beforderungspapier:
(Transport document:)

Jede Beforderung ist durch ein Beforderungspapier nach 5.4 ADR zu begleiten. Im Beforderungspapier ist
zusatzlich anzugeben: ,Beschadigte Lithium-lonen-Batterie.”.

(Each carriage shall be accompanied by a transport document according to 5.4 ADR. In the transport docu-
ment the following shall be shown in addition: “Oamaged lithium-ion-battery.".)

Zusatzlich muss ein Fahrtenbuch gefuhrt werden, in dem mindestens Folgendes erfasst wird:
- Datum der Beforderuneg,

- Start- und Zielpunkt der Beforderung,

- zeitlicher Beginn und Ende der Beforderung,

- von wem die Befdrderung durchgefuhrt wurde,

- die Anzahl der beforderten Aufienverpackungen,

- die Anzahl der befarderten Lithium-lonen-Batterien,

- die Anzahl der beforderten Lithium-lonen-Zellen (wenn Zellen befordert werden),

- besondere Vorkommnisse wahrend der Beforderung sowie

- Unterschrift desjenigen, der die Beforderung durchgefihrt hat.
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(In addition o logbook shall be used where at least the following shall be recorded:
- date of carriage,

- start ond end point of the carriage,

- time of beginning and end of the carriage,

- by who the carriage was performed,

- number of carried outer packogings.

- number of carried lithium-ion-batteries,

- number of carried lithium-ion-cells (when cells are carried),

- ony speciol incident during carrioge as well as

- signature of the person who has conducted the carriage.)

Schriftliche Weisungen nach 5.4.3 ADR missen in der Fahrerkabine vorhanden sein.
(Instructions in writing according to 5.4.3 ADR shaoll be available in the driver's cabine.)

Sonstige Festlegungen:
(Further specifications:)

Der Tunnelbeschrankungscode ist ,(E)".
(The tunnel restriction code is “(E)").

Das Auf- oder Abladen der in Ubereinstimmung mit dieser Festlegung beforderten beschadigten oder de-
fekten Lithium-lonen-Batterien an einer fur die Offentlichkeit zuganglichen Stelle ist untersagt. Wird das
Auf- oder Abladen in einem abgesperrten Bereich auf dem Gelande des Antragstellers oder auf dem Gelan-
de des Empfangers oder Absenders durchgefuhrt, gilt diese Anforderung als erfullt.

(Loading or unloading in a public place of domaged or defective lithium-ion-batteries carried in accordance
with this specification is prohibited. If loading and unloading take place in a separated area of the applicant’s
territory or in such an area of the consignee’s or consignor’s territory this requirement deemed to be met.)

Die Auflenverpackungen mussen so im Fahrzeug verstaut sein, dass sie leicht zuganglich sind.
(Outer packagings shall be so stowed within the vehicle that they are easily accessible.)

In all den Fallen, bei denen in dieser Festlegung keine Aussage getroffen wurde, gelten die jeweils anwend-
baren Vorschriften des ADR.

(In all cases where within this specification no requirenment is specified the applicable requirements of the
ADR shall be met.)

Sollten wahrend der Beforderung der in Ubereinstimmung mit dieser Festlegung beforderten beschadigten
oder defekten Lithium-lonen-Zellen und Lithium-lonen-Batterien Zwischenfalle auftreten, ist die BAM
dariber zu unterrichten.

(If there are incidents during carriage of thoses damaged or defective lithium-ion-cells and lithium-ion-
batteries carried in accordance with this specification the BAM have to be informed.)
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FESTLEGUNG Nr.D/BAM/GGVSEB (ADR)/17040902
(Specification No.D/BAM/CGGVSEB (ADR)/17040902

zur Beforderung von beschadigten oder defekten
Lithium-Metall-Zellen und Lithium-Metall-Batterien der UN 3090 oder
Lithium-lonen-Zellen und Lithium-lonen-Batterien der UN-Nummer 3480 auf der Stralle
(for the carrioge of damaged or defective
lithium-metal-cells and lithium-metal-batteries UN 3090 or
lithium-ion-cells and lithium-ion-batteries UN 3480 by road)

Rechtsgrundage:
(Legal basis:)
Bundesanstalt fur Materialforschung und -prufune (BAM), Unter den Eichen 87, D-12205 Berlin

ist die vam Bundesministerium fur Verkehr und digitale Infrastruktur nach § 8 Nr.1b) der Gefahrgutverord-
nung Strale, Eisenbahn und Binnenschifffahrt (CGVSEB) in Verbindung mit der Sondervorschrift 376 des
ADR bestimmte zustandige Behdrde Deutschland.

(is the competent authority of Germany designated by the Federal Ministry of Transport and Digital Infra-
structure in accordance with Section 8 (1) (b) of the Dangerous Goods Regulation for Road, Rail and Inland
Waterways (GGVSEB) in conjunction with Special Provision 376 of ADR.)

Antragsteller
(opplicant company)

KE-TEC GmbH
Am Bahndamm 1
D-87488 Betzigau

Die in der Anlage zu dieser Festlegung aufgefuhrten gefahrlichen Guter durfen bei Einhaltung der in dieser
Festlegung genannten Nebenbestimmungen durch den Antragsteller befordert werden.

(The dangerous goods listed in the Annex to this specification may be transported by the applicant, subject
to the subsidiary requirements identified in this specification.)

Nebenbestimmungen
(auxiliary conditions)

Die zu befordernden beschadigten oder defekten Lithium-lonen-Batterien mussen denjenigen entsprechen,
die in der Anlage beschrieben sind. Die in der Anlage festgelegten Bedingungen sind einzuhalten.

(The domaged or defective lithium-ion batteries to be carried must carrespond to those described in the An-
nex. The conditions laid down in the Annex shall be complied with)

613



614

BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG Seite (page) 2 zur Festlegung Nr.
UND -PRUFUNG (BAM) D/BAM/GGVSEB (ADR) /17040802

Wird diese Festlegung in Anspruch genommen, so ist den Beforderungspapieren eine Kopie beizufugen.
(If this specification is applied, a copy of it must be included in the transport documents)

Veroffentlichungen, auch auszugsweise, Hinweise auf Untersuchungen zu Werbezwecken und die Verarbei-
tung von Inhalten, bedurfen in jedem Einzelfall der widerruflichen schriftlichen Einwilligung der BAM.
(Publications, even in part, references to investigations for advertising purposes and the processing of con-
tents require in each case the revocable written consent of BAM.)

Diese Festlegung wird unter dem Varbehalt des jederzeitigen Widerrufes erteilt.
(This specification is issued subject to revacation at any time.)

Giltigkeit
(duration of validity)

Befristet auf 10 Jahre nach Ausstellungsdatum bzw. bis auf Widerruf.
(Limited to 10 years ofter date of issue or until revoked.)

Rechtsbelehrung
(legal instructions)

Gegen diese Festlegung kann innerhalb eines Monats nach Bekanntgabe Widerspruch bei der ausstellenden
Behorde erhoben werden. Der Widerspruch ist schriftlich oder zur Niederschrift einzulegen.

(Objections to this specification may be filed with the issuing outhority within one month of the date of noti-
fication. The objection shall be filed in writing orfor recording.

Bundesanstalt fiir Materialforschung und -priifung (BAM)
12200 Berlin, 10.11.2017
Abteilung 2 ,Chemische Sicherheitstechnik”
(Department 2 “Chemical Safety Engineering”)

Im Auftrag
(on behalf)

3 .
A Sl o %;
Dr. Anita Schmidt
Oberregierungsratin

Prof. Or. T. Schendler
Direktor und Professor

Diese Festlegung besteht aus 9 Seiten,
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Anlage
(Annex)

Beschreibung der gefdhrlichen Giiter
(Description of the Dangerous Goods)

Beschadigte oder defekte Lithium-lonen-Batterien, die nach den Bedingungen der UN-Nummer 3480 be-
fordert werden mussen, sind
(Damaged or defective lithium-ion batteries to be carried under the conditions of UN No 3480 are)

Lithum-lonen-Batterien, welche

- vom Hersteller aus Sicherheitsgrunden als fehlerhaft identifiziert wurden oder

- ein beschadigtes oder erheblich verformtes Gehause aufweisen oder

- undicht sind oder bei denen die Oruckentlastungseinrichtung angespraochen hat oder

- Temperaturveranderungen wie messbare Temperaturerhohung in abgeschaltetem Zustand aufweisen,
- Anlauffarben an Metallteilen oder geschmolzene oder verformte Kunststoffteile, aufweisen oder
- durch das Batteriemanagementsystem (BMS) identifizierte defekte Zellen enthalten oder

- Fehler aufweisen, welche vor der Beforderung nicht diagnostiziert werden konnen

(Lithium-ion batteries that

- have been identified as defective by the manufacturer for safety reasons,

- have a damaged or significantly deformed housing or

- are leaking or where the pressure relief device has responded or

- show temperature changes such as measurable temperature increase in the off state,

- show initial colors on metal parts or molten or deformed plastic parts or

- contain defective cells identified by the battery management system (BMS) or

- have defects which can not be diagnosed before transport)

und die unter narmalen Beforderungsbedingungen zu einer schnellen Zerlegiung, gefahrlichen Reaktion,
Flammenbildung, gefshrlichen Warmeentwicklung oder einem gefahrlichen Ausstol giftiger, atzender oder
entzundbarer Gase oder Dampfe neigen

(and are liable to rapidly disassemble, dangerously react, produce o flame or a dongerous evolution of heat or
a dangerous emission of toxic, corrosive or flammable gases or vapours under normal conditions of trans-
port)

gemal nachfolgenden technischen Spezifikationen:
(according to the following technical specifications:)

Technische Details der Lithium Batterie, fiir die diese Festlegung Anwendung findet
(Technical details of the lithium battery to which this specification applies)

Eine Li-lonen-Batterie (Opel Ampera) bestehend aus drei Modulen

Hersteller (manufacturer) LG Electronics Karea

Typ (type) VISTAZ2.0 Cell Module Assembly
Anzahl Zellen (number of cells) 60

Nennspannung (nominal voltage) 72,4V

Nennkapazitat (rated capacity) 174 Ah

Nennenergie (watt-hour rating) 12600 Wh

Bruttomasse (gross mass) 62,2 kg

Abmessungen (size) (963,1x 396,5 x 128) mm
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sowie zweil Modulen

Hersteller (monufacturer) LG Electronics Korea

Typ (type) VISTAZ2.0 Cell Module Assembly
Anzahl Zellen (number of cells) 54

Nennspannuneg (nominal voltage) 65,2V

Nennkapazitat (rated capacity) 174 Ah

Nennenergie (watt-hour rating) 1350 Wh

Bruttomasse (gross mass) 56.3 kg

Abmessunegen (size) (873,1x398,5%x128) mm

Vorbereitung vor der Befdrderung
(Preparation before transport)

Alle Kontakte der in dieser Festlegung spezifizierten Lithiumbatterien sind gegen dufleren Kurzschluss zu
sichern.
(All contacts of the lithium batteries identified in this specification must be protected against external short
circuits.)

Alle Offnungen fiir Betriebsmittel, andere als Elektrolyt, sind zu verschlieRen.
(All openings for equipment, other than electrolyte, shall be sealed.)

Anhaftungen gefahrlicher Guter sowie des Elektrolyten an der Auftenseite der Lithiumbatterien mussen
entfernt werden.
(Adhesion of dangerous goods and the electrolyte on the outside of lithium batteries must be rernoved.)

In dieser Festlegune spezifizierte Lithiumbatterien, bei denen nach dem vom Antragsteller bei der BAM
hinterlegten Verfahren nachgewiesen wurde, dass diese vollstandig entladen sind, dirfen chne Deaktivie-
rung durch Kuhlung befordert werden. Diese Lithiumbatterien sind wahrend der Beforderung dauerhaft
kurzzuschlieRen.

(Lithium batteries identified in this specification, for which it was demanstrated that they have been fully
discharged according to the procedures by the applicant filed at BAM, may be transported without deactiva-
tion by cooling. These lithium batteries must be permanently short-circuited during transport.)

Die Beforderung ist ohne Kuhlung moglich. Der Transport von defekten oder beschadigten Li-Batterien die
durch Abuse-Tests beschadigt wurden durfen nur gekuhlt entsprechend den Vorgaben dieser Festlegung
transportiert werden.

(Transport is possible without cooling. Defective or damaged Li-batteries which have been damaged by abuse
tests shall be carried with cooling under the conditionslaid down in this specification anly.)

Die in dieser Festlegung spezifizierten Lithiumbatterien durfen zum Zweck der Deaktivierung mit Kuhimit-
tel, z.B. Trockeneis transportiert werden.

(For the purpose of deactivation lithium batteries identified in this specification may also be transported
with coolant, e.qg. dry ice.)
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Verpackungsmethode
(Packaging methaod)

in dieser Festlegung spezifizierten Lithiumbatterien sind in der Grofiverpackung der Codierung
(Lithium batteries identified in this specification shall be transported in the Large Packaging with the marks)

UN SOA/ X xxxx /D/BAMIS167-KE-TEC1/0/2075
zu befordern.

Diese spezielle Verpackung ist flussigkeitsdicht und verfugt tber eine nicht leitende und nicht brennbare
Innenauskleidung. Die in dieser Festlegung spezifizierten Lithiumbatterien sind entweder mit inertem,
nicht leitfahiecem und nicht brennbarem Sauematerial in der Art zu verpacken, dass die Lithiumbatterien
allseitig davon umegeben sind oder durch andere Mallnahmen in der speziellen Verpackung zu sichern, um
ubermaflige Bewegungen wahrend der Befarderung zu verhindern. Die Menge an Saugmaterial muss aus-
reichen, um die 1,5-fache Menge der moglichen freiwerdenden flussigen Stoffe aufzunehmen.

(This special packaging is leakproof for liquids and has a non-conductive and non-combustible inner lining.
The lithium batteries identified in this specification shall be packaged with either inert, non-conductive and
non-combustible absorbent material such that the lithium batteries are surrounded on all sides or secured by
other means in the particular package to prevent excessive movement during transport. The amount of ab-
sorbent material must be sufficient to absorb 1.5 times the amount of possible liquid substances to be re-
leased.)

In dieser Festlegung spezifizierte Lithiumbatterien diirfen zusatzlich in eine flexible Innenverpackung aus
Kunststoff, die gegen die enthaltenen Substanzen (wie Kuhimittel, Elektrolyt, etc.) bestandig ist, verpackt
sein,

(Lithium batteries identified in this specificatio may also be packaged in an additional flexible inner packag-
ing made of plastic which is resistant to the substances (such as coolant, electrolyte, etc.) contained.)

Andere Cuter auller den in dieser Festlegung beschriebenen (Polster, Saugmaterial, Kihlmittel) dirfen
nicht in den Verpackungen zusammen mit den in dieser Festlegung spezifizierten Lithiumbatterien befor-
dert werden.

(Further goods other than those described in this specification (cushioning / absorbant / coolant material)
must not be carried in the packaings together with the lithium batteries described in this specification.)

Werden die in dieser Festlegung spezifizierten Lithiumbatterien durch Kiihlung deaktiviert, ist wahrend der
Beforderung sicherzustellen, dass die Temperatur der Lithiumbatterien -60 °C nicht Gbersteigt.

(When lithium batteries as identified in this specification are deactivated by cooling, it shall be ensured that
the temperature of the lithium batteries does not exceed -60 ° C during transport.)

xxxx steht fur den Monat und das Jahr der Herstellung
xxxx indicates the month and year of manufacture
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Anforderungen an die Verpackungen
(Packaging requirements)

Werden die in dieser Festlegung spezifizierten Lithiumbatterien durch Kihlung deaktiviert, missen die
Innenauskleidung sowie die Verpackung bestandig sowohl gegenuber tiefen Temperaturen als auch gegen-
Gber dem verwendeten Kithimittel sein.

(When the lithium batteries identified in this specification are deactivated by cooling, the inner lining and
packaging must be resistant to both low temperatures and coolant.)

Die Verpackung muss mit einer Luftungseinrichtung versehen sein, um ein Bersten bei einem ggf. auftre-
tenden Uberdruck, z. B. durch das eingesetzte Kuhlmittel, zu verhindern.

(The packaging must have a ventilation device in arder to prevent bursting in the event of an overpressure,
e.g. coused by the coolant used.)

Anforderungen an Fahrzeuge
(Requirements for transpart vehicles)

Mehrere Verpackungen durfen in einem Laderaum eines Fahrzeugs befordert werden.
(Several packages may be carried in a loading compartment of a vehicle.)

Bei gedeckten Fahrzeugen ist fur eine ausreichende Beluftung zu sorgen. Es ist zu gewdhrleisten, dass der
Laderaum des Fahrzeugs beluftet und ein mindestens sechsfacher Luftwechsel des Laderaums pro Stunde
moglich ist oder dass die sich beim Abblasen der Lithiumbatterie bildenden Gase gefahrlos fir den Fahrer
sowie anderen Fahrzeugen aus dem Laderaum abgefuhrt werden kénnen.

(Adequate ventilation shall be ensured in the case of closed vehicles. Air ventilation of the cargo unit of the
vehicle and at least six times the air exchange of the cargo unit volumn per hour shall be ensured or ather
means that the gases forming during the blow-off of the lithium battery will be lead away hazard-free for
the driver and other vehicles.)

Offene Fahrzeuge sind ebenfalls einsetzbar.
(Open vehicles can also be used.)

Der Laderaum des Fahrzeugs muss durch eine starre, geschlossene Wand von der Fahrerkabine getrennt
sein.
(The loading compartment of the vehicle must be separated from the driver's cab by a rigid, closed wall.)

Das Fahrzeug darf mit einermn Kuhlagegregat ausgestattet sein.
(The vehicle may be equipped with a refrigerating appliance.)

Das Offnen der Verpackungen durch Unbefugte ist zu verhindern, z.B. durch zwei von einander unabhdngige
Schlosser, falls ein Offnen des Fahrzeugs oder der Verpackung von Hand moglich ist.

(The opening of the packaging by unauthorized persons must be prevented, e.g. by means of two independ-
ent locks, if opening of the vehicle or the packaging is possible by hand.)

Anforderungen an Fahrer
(Requirements for the driver)

Der Fahrer muss uber eine glltige Bescheinigung nach 8.2.1 ADR verfugen.
(The driver must have a valid certificate in accordance with 8.2.1 AOR.)
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Zusadtzlich zu der nach 8.2.1 ADR geforderten Unterweisung muss der Fahrer in Bezug auf die Beférderung
von beschadigten oder defekten Lithiumzellen und Lithiumbatterien unterwiesen worden sein, insbesonde-
re wie im Falle eines Unfalls oder bei Kuhlung bei einer Erhohung der Temperatur Gber -60 °C zu verfahren
ist.

(In addition to the training required under 8.2.1 ADR, the driver shall have been instructed in the transport of
damaged or defective lithium cells and lithium batteries, in particular concerning procedures in the event of
an accident or -when cooling- in the event of a temperature rise above -60 °C.)

Kennzeichnung
(Marking and labelling)

Die Versandsticke sind entsprechend 5.2 ADR zu kennzeichnen mit ,UN 3480" sowie dem Gefahrzettel
nach Muster Nr. 9. Zusatzlich sind die Aullenverpackungen, an zwei gegenuberliegenden Seiten, mit dem
Warnhinweis ,ACHTUNG! Beschadigte Lithium-lonen-Batterie” zu kennzeichnen.

(The packages shall be marked according to 5.2 ADR with "UN 3480" as well as with the danger label accord-
ing to label number 3. In addition, the outer packaging shall be marked on two opposite sides with the warn-
ing "Damaged lithium-ion battery".)

Werden die in dieser Festlegung spezifizierten Lithiumbatterien durch Kiihlung deaktiviert, ist auf den Ver-
packungen die offizielle Benennuneg fir die Beforderune des verwendeten Kahlmittels gefolet von den Wor-
ten ,ALS KUHLMITTEL" anzugeben.

(When the lithium batteries identified in this specification are deactivated by cooling, the packaging must
indicate the proper shipping name for the transport of the coolant used, followed by the words

"AS COOLANT")

Das Fahrzeug muss an beiden Langsseiten und hinten mit GroRzetteln (Placards) gemaR 5.3.1.7.1b) ADR
gekennzeichnet werden.

(The vehicle shall be placarded on both sides ond on the rear of the vehicle with placards according to
5.3.1.7.1b) ADR.)

Das Fahrzeug muss gemaft 5.3.2.1.1 ADR mit orangefarbenen Tafeln versehen sein.
(The vehicle shall display orange-colored plates in accordance with 5.3.2.1.1 ADR.)

Werden die Lithiumbatterien durch Kuhlung deaktiviert, muss das Fahrzeug mit einem Warnkennzeichen
gemal 5.5.3.6 ADR gekennzeichnet werden. Das Warnkennzeichen muss an jedem Zugang zum Laderaum
des Fahrzeugs an einem Ort angebracht werden, wo es leicht von Personen, welche den Laderaum 6ffnen
oder betreten wallen, gesehen werden kann.

(When the lithium batteries are deactivated by cooling, the vehicle shall be marked with a warning mark in
accordance with 5.5.3.6 ADR. The warning mark shall be offixed ot each access to the cargo compartment of
the vehicle in a location where it can be easily seen by persons opening or entering the cargo compartment of
the vehicle.)

Beforderungspapier
(Transport document)

Jede Beforderung ist durch ein Beforderungspapier nach 5.4 ADR zu begleiten. Im Beforderungspapier ist
zusatzlich anzugeben ,Beschadigte Lithium-lonen-Batterie”.

(Each carriage must be accompanied by a transport document in accordance with 5.4 ADR. The transport
document shall alsa state "Oamaged lithium-ion battery")
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Fur das verwendete Kihimittel ist die UN-Nummer, der die Buchstaben ,UN" vorangestellt sind, gefolgt
von der offiziellen Benennung fur die Beforderung und den Worten ,ALS KUHLMITTEL" anzugeben.
(For the coolant used, the UN number preceded by the letters "UN" shall be stated, followed by the proper
shipping name for the transport and the words "AS COOLANT".)

Zusatzlich muss ein Fahrtenbuch gefuhrt werden, in dem mindestes Folgendes erfasst wird:
- Datum der Beforderung

- Start- und Zielpunkt der Befarderung

- zeitlicher Beginn und Ende der Beférderung

- von wem die Beforderune durchgefihrt wurde

- die Anzahl der beforderten Umverpackungen

- die Anzahl der beforderten Aullenverpackungen je Umverpackung
- die Anzahl der beforderten Lithium-lonen-Batterien

- besondere Vorkommnisse wahrend der Befarderung.

(In addition, a logbook shall be kept, in which at least:

- date of the carrioge

- start and destination of the carriage

- time of start and end of the carriage

- by whom the carriage was performed

- the number of packagings (overpacks) carried

- the number of outer packagings carried per averpack

- the number of lithium-ion batteries carried

- special incidents during carriage.)

Sonstige Festlegungen
(Further specifications)

Schriftliche Weisungen nach 5.4.3 AOR mussen in der Fahrerkabine vorhanden sein.
(instructions in writing according to 5.4.3 ADR must be available in the cab.)

Der Tunnelbeschrankungscode ist ,(D)".
(The tunnel restriction code is "(D)")

Das Auf- oder Abladen der in Ubereinstimmune mit dieser Festlegung beforderten beschadigten oder de-
fekten Lithiumbatterien an einer fur die Offentlichkeit zuganglichen Stelle ist untersagt. Wird das Auf-
oder Abladen in einem abgesperrten Bereich auf dem Celande des Antragstellers oder auf dem Gelande des
Empfangers ader Absenders durchgefuhrt, gilt diese Anforderuneg als erfullt.

(Loaing or unloading the domaged or defective lithium batteries carried in accordance with this specification
at a location accessible to the public is prohibited. If the loading or unloading is carried out in a restricted
area on the premises of the applicant or on the premises of the consignee or consignor, this requirement shall
be deemed fulfilled.)

Die AuRenverpackungen und Umverpackungen mussen so im Fahrzeug verstaut sein, dass sie leicht zu-
ganglich sind.
(Outer packagings and overpacks must be stowed in the vehicle in such a way that they are easily accessible.)
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Werden die Lithiumbatterien durch Kuhlung deaktiviert, ist fur die Befarderung eine ausreichende Menge
an Kuhlmittel bereit zu halten, dass eine Kihlune fur 24 Stunden gewahrleistet werden kann. Ist von einer
langeren Beforderungsdauer auszugehen, so muss die Menge an Kuhlmitteln ausreichen, um die Kihlung
fur die dreifache Beforderungsdauer gewahrleistet zu kénnen.

(When the lithium batteries are deactivated by cooling, o sufficient quantity of coolant is to be kept ready for
transport so that cooling can be ensured for 24 hours. If o longer period of transport is to be expected, the
guantity of coolant must be sufficient to ensure cooling for the triple period of transport.)

Die Lithiumbatterien mussen in den Verpackungen so gesichert sein, dass Bewegungen wahrend der Befar-
derung moglichst vermieden werden, auch dann, wenn in der Verpackung mehr freier Raum durch aufbrau-
chen von Kihlmittel vorhanden ist.

(The lithium batteries shall be secured in the packaing in such a way that movements during carriage are
avoided as far as possible, even if mare free space is present in the packaging by the consumptionof coolant.)

Unter der Varaussetzung, dass die Mitarbeiter von weiteren Firmen ausschliellich durch den Antragsteller
nach seinem bei der BAM hinterlegten Verfahren unterwiesen wurden, darf diese Festlegung auch von die-
sen weiteren Firmen verwendet werden. Die Unterweisung soll gewadhrleisten, dass alle Bestimmungen
dieser Festlegung durch die unterwiesenen Mitarbeiter eingehalten werden. Die Unterweisung ist unter
Nennung des Namens des Unterwiesenen, Datum und Unterschrift zu dokumentieren und Unterlagen hier-
Uber sind mindestens drei Jahre aufzubewahren. Nur unterwiesene Mitarbeiter dieser Firmen dirfen die
Beforderung gemal dieser Festlegung durchfuhren oder die beschadigten oder defekten Lithiumbatterien
gemal den Bestimmungen dieser Festlegung fur die Beforderung vorbereiten, verpacken und zur Beforde-
rung aufgeben. Der Antragsteller ist vor jeder geplanten Befarderung tber Art und Umfang der zu befor-
dernden beschadigten oder defekten Lithiumbatterien nach dieser Festlegung zu unterrichten.

Diese Festlegung ist nicht auf die Beforderung von beschadigten oder defekten Lithiumbatterien der UN-
Nummer 3480 auf der Stralie in Deutschland beschrankt sondern gilt fur die Beforderung in allen ADR-
Mitgliedstaaten.

(Under the condition that the employees of other companies are exclusively instructed by the customer ac-
cording to the pracedures laid down by BAM this specification may also be used by these other companies.
The instruction training is intended to ensure that all provisions of this specification are complied with by the
instructed personnel. The instruction must be documented with the name of the instructor, the date and the
signature, and documents shall be kept for at least three years. Only trained personnel of these companies
are allowed to carry out the carriage according to this specification or to prepare, pack and transport the
domaged or defective lithium batteries according to the provisions of this specification. The applicant shall
be informed of the type and amount of the damaged or defective lithium batteries to be transported, in oc-
cordance with this specification, prior to each planned carriage.

This specification is not limited to the transport of damaged or defective lithium batteries of UN No. 3480 on
the road in Germany, but applies to transport in all ADR Member States.)

In all den Fallen, bei denen in dieser Festlegung keine Aussage getroffen wurde, gelten die jeweils anwend-
baren Varschriften des ADR.

(In all cases where no statement has been made in this specification, the applicable provisions of the ADR
apply.)

Sollten wahrend der Beforderung, der in Ubereinstimmung mit dieser Festlegung beforderten beschadigten
oder defekten Lithium-lonen-Batterien Zwischenfalle auftreten, ist die BAM darlber zu unterrichten.

(In the event of incidents occurring during transport, in the event of on accidental or defective lithiurm-ion
battery carried in accordance with this specification, BAM shall be informed thereof.)
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Rechtliche Grundlagen fiir die Aufgaben der
Bundesanstalt fiir Materialforschung und -priifung (BAM)

Auszug aus Rechtsvorschriften
Stand: 01. 07. 2016

In nachfolgend angefiihrten Gesetzen und Verordnungen wurden der BAM
Ubertragene Aufgaben geregelt. Die Zusammenfassung erhebt keinen
Anspruch auf Vollstandigkeit.

Gesetz iiber explosionsgefdhrliche Stoffe
SprengG

§ 44 SprengG
Rechtsstellung der Bundesanstalt

(1) Die Bundesanstalt ist eine bundesunmittelbare, nicht rechtsfahige
Anstalt des 6ffentlichen Rechts im Geschaftsbereich des Bundesminis-
teriums fur Wirtschaft und Technologie; sie ist eine Bundesoberbehérde.

(2) Das Bundesministerium fiir Wirtschaft und Technologie wird ermachtigt,
durch Rechtsverordnung, die nicht der Zustimmung des Bundesrates bedarf,
Vorschriften tber die vertragliche Inanspruchnahme der Bundesanstalt
und die Geblhren und Auslagen fir ihre Nutzleistungen zu erlassen. Die
Gebuhren sind nach dem Personal- und Sachaufwand fir die Nutzleistung
der Bundesanstalt unter Berticksichtigung ihres wirtschaftlichen Wertes
flir den Antragsteller zu bestimmen. Der Personalaufwand kann nach der
Zahl der Stunden bemessen werden, die Bedienstete der Bundesanstalt
flr Prifungen bestimmter Arten von Priifgegenstanden durchschnittlich
benotigen. Die Gebuhr kann auch fir eine individuell zurechenbare 6ffent-
liche Leistung erhoben werden, die nicht begonnen oder nicht zu Ende
gefiihrt worden ist, wenn die Griinde hierfiir von demjenigen zu vertreten
sind, der die individuell zurechenbare 6ffentliche Leistung veranlasst hat.

(3) Zur Abgeltung mehrfacher gleichartiger Nutzleistungen fiir denselben
Antragsteller kénnen Pauschgebiihren vorgesehen werden. Bei der Bemes-
sung der Pauschgebiihrensatze ist der geringere Umfang des Verwaltungs-
aufwandes zu berticksichtigen.

§ 45 SprengG
Aufgaben der Bundesanstalt

Die Bundesanstalt ist zustandig fir

1. die Weiterentwicklung von Sicherheit in Technik und Chemie,
einschlieRlich der Durchfiihrung von Forschung und Entwicklung in
den Arbeitsgebieten,

2. die Durchfthrung und Auswertung physikalischer und chemischer
Priifungen von Stoffen und Anlagen einschlielRlich der Bereitstellung
von Referenzverfahren und -materialien,

3. die Forderung des Wissens- und Technologietransfers in den Arbeits-
gebieten,

4. die Durchfiihrung der ihr durch dieses Gesetz zugewiesenen Auf-
gaben.

§ 2 SprengG
Anwendung auf neue sonstige
explosionsgefdhrliche Stoffe

(1) Wer einen in einer Liste nach Absatz 6 nicht aufgefiihrten Stoff, bei
dem die Annahme begriindet ist, dass er explosionsgefahrlich ist und
der nicht zur Verwendung als Explosivstoff bestimmt ist, einfihrt, aus
einem anderen Mitgliedstaat der Europaischen Union in den Celtungs-
bereich dieses Gesetzes verbringt, herstellt, ihn vertreiben, anderen
liberlassen oder verwenden will, hat dies der Bundesanstalt fiir Mate-
rialforschung und -prifung (Bundesanstalt) unverziiglich anzuzeigen
und ihr auf Verlangen eine Stoffprobe vorzulegen. In der Anzeige sind
die Bezeichnung, die Zusammensetzung und der Verwendungszweck
(§1Abs. 1,8 1 Abs. 3 oder militarischer Zweck) anzugeben.

(2) Die Bundesanstalt stellt innerhalb von zwei Monaten nach Eingang
der Anzeige oder, falls die Vorlage einer Stoffprobe verlangt wird, nach
Vaorlage dieser Stoffprobe auf Grund der in § 1 Abs. 1 Satz 2 bezeichneten
Prifverfahren fest, ob der angezeigte Stoff explosionsgefahrlich ist. Erweist
er sich als explosionsgefahrlich, erldsst die Bundesanstalt vor Ablauf der
genannten Frist einen Feststellungsbescheid. Entsprechendes gilt, wenn
ihr auf andere Weise ein neuer sonstiger explosionsgefahrlicher Stoff nach
§1Abs. 3 bekannt wird, derim Geltungsbereich dieses Gesetzes vertrieben,
anderen tberlassen oder verwendet wird.

(3) Bei einem neuen sonstigen explosionsgefahrlichen Stoff nach
§ 1 Abs. 3 stellt die Bundesanstalt in dem Feststellungsbescheid au-
Rerdem fest, welcher Stofferuppe der Anlage Il der Stoff zuzuordnen
ist. Den Stoffgruppen A, B oder C sind Stoffe zuzuordnen, die in ihrer
Empfindlichkeit und Wirkung den Stoffen der entsprechenden Stoff-
gruppen der Anlage Il vergleichbar sind. Bei explosionsgefahrlichen
Stoffen, die in die Gruppe C aufzunehmen waren, kann von dem Feststel-
lungsbescheid abgesehen werden, wenn der Stoff bei Durchfuhrung der
Prufung der thermischen Empfindlichkeit nach § 1 Abs. 1 nicht zu einer
Explosion gebracht und bei der Prifung auch nach anderen als den in
§ 1 Abs. 1 Satz 2 bezeichneten Verfahren eine ortlich eingeleitete
Umsetzung nicht oder nicht in gefahrlicher Weise auf die Gesamtmenge
des Stoffes Ubertragen werden kann. Erweist sich der explosionsge-
fahrliche Stoff nachtraglich hinsichtlich seiner Empfindlichkeit und
Wirkung gefahrlicher oder weniger gefahrlich als dies seiner Zuordnung
entspricht, so kann er einer anderen Gruppe der Anlage Il zugeord-
net oder die Zuordnung aufgehoben werden. Die Entscheidung nach
Satz 1ist dem Anzeigenden vor Ablauf der Frist nach Absatz 2 schrift-
lich bekannt zu geben. Die Feststellung der Explosionsgefahrlichkeit
ist im Bundesanzeiger bekannt zu machen. Fir die Entscheidung nach
Satz 4 gelten die Sdtze 5 und 6 entsprechend.

§ 5 SprengG
Konformitatsnachweis fiir Explosivstoffe
und pyrotechnische Gegenstande,
Zulassung von sonstigen
explosionsgefdhrlichen Stoffen und Sprengzubehor

(1) Explosivstoffe und pyrotechnische Gegenstande diirfen nur einge-
fihrt, verbracht, in Verkehr gebracht, vertrieben, anderen tiberlassen oder
verwendet werden, wenn der Hersteller oder sein in einem Mitgliedstaat
ansassiger Bevollmachtigter fur sie den Konformitatsnachweis erbracht
hat und die Stoffe und Gegenstande mit der CE-Kennzeichnung (CE-Zeichen)
versehen sind. Der Konformitatsnachweis ist erbracht, wenn die Baumuster
den festgelegten grundlegenden Anforderungen entsprechen, die den
Baumustern nachgefertigten Produkte den Baumustern entsprechen
und beides durch eine Bescheinigung nachgewiesen ist. Die grundle-
genden Anforderungen fiir Explosivstoffe sind in Anhang | der Richt-
linie 93/15/EWG und fir pyrotechnische Gegenstande in Anhang | der
Richtlinie 2007/23/EG des Europdischen Parlaments und des Rates vom
23. Mai 2007 uber das Inverkehrbringen pyrotechnischer Gegenstande
(ABI. L154 vom 14.6.2007, S.1) festgelegt. Die Kennzeichnung nicht konfor-
mer Explosivstoffe oder pyrotechnischer Gegenstande mit dem CE-Zeichen
und das Inverkehrbringen solcher Explosivstoffe oder pyrotechnischer
Gegenstande und das Uberlassen an andere auRerhalb der Betriebsstatte
sind verboten

(3) Sonstige explosionsgefahrliche Stoffe und Sprengzubehér diirfen nur
eingeflihrt, verbracht, vertrieben, anderen tiberlassen oder verwendet wer-
den, wenn sie ihrer Zusammensetzung, Beschaffenheit und Bezeichnung
nach von der Bundesanstalt zugelassen worden sind oder durch Rechts-
verordnung nach § 6 Absatz 1 Nummer 1 allgemein zugelassen sind. Die
Zulassung wird entweder dem Hersteller, seinem in einem Mitgliedstaat
ansdssigen Bevollmachtigten oder dem Einfiihrer auf Antrag erteilt. Eine
Zulassung st nicht erforderlich, wenn die sonstigen explosionsgefahrlichen
Stoffe oder das Sprengzubehér unmittelbar nach der Einfuhr unter zollamt-
licher Uberwachung in einen anderen Mitgliedstaat, in ein verschlossenes
Zolllager oder eine Freizone des Kontrolltyps | weiterbefordert werden. Die
Satze 2 und 3 gelten entsprechend fir die Weiterbeférderung aus einem
verschlossenen Zolllager oder einer Freizone des Kontrolltyps | in einen
anderen Mitgliedstaat oder einen Drittstaat.

(5) Die Bundesanstalt kann Ausnahmen:

1. vom Erfordernis des Konformitatsnachweises nach Absatz 15atz 1
2. vom Erfordernis der Zulassung nach Absatz 3

zulassen.
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§ 15 SprengG
Einfuhr, Durchfuhr und Verbringen

(7) Zustandige Behorde nach Absatz 6 Satz Tist

1. furdas Verbringen innerhalb des Geltungsbereichs dieses Gesetzes die
flir den Bestimmungsort des Verbringens zustandige Landesbehdrde,

2. fir das Verbringen in den, durch den und aus dem Geltungsbereich
dieses Gesetzes die Bundesanstalt.

§ 25 SprengG
Erméchtigung zum Erlass von Schutzvorschriften

Das Bundesministerium fir Arbeit und Soziales wird ermachtigt, durch
Rechtsverordnung zum Schutze von Leben, Gesundheit und Sachgi-
tern Beschaftigter und Dritter fir den Umgang und den Verkehr mit
explosionsgefahrlichen Stoffen und mit Sprengzubehdr zu bestimmen,

5. dassexplosionsgefahrliche Stoffe bestimmten Lager- und Vertraglich-
keitsgruppen zuzuordnen sind und dass die Zuordnung der Bundesan-
stalt, fir ausschlieRlich fir militarische Zwecke bestimmte Stoffe der
zustandigen Behorde der Bundeswehr Uibertragen wird.

§ 32a SprengG
Mangelhafte explosionsgefdhrliche Stoffe
und mangelhaftes Sprengzubehor

(2) Wird der zustandigen Behdrde von einer anderen Behorde, von einem

Trager der gesetzlichen Unfallversicherung oder von der Bundesanstalt

mitgeteilt, dass

1. einexplosionsgefahrlicher Stoff oder ein Sprengzubehor einen Mangel
in seiner Beschaffenheit oder Funktionsweise aufweist, durch den beim
Umgang eine Gefahr fir Leben, Gesundheit oder Sachgliter Beschaf-
tigter oder Dritter herbeigefiihrt werden kann oder

2. bei dem Wiedergewinnen, Aufbewahren, Verwenden, Vernichten
oder Uberlassen an andere von explosionsgefahrlichen Stoffen
oder Sprengzubehdr ein Schadensereignis eingetreten ist und begriin-
deter Anlass zu der Annahme besteht, dass das Schadensereignis auf
einen Mangel in dessen Beschaffenheit oder Funktionsweise zurtick-
zufiihren ist, trifft sie erforderlichenfalls die geeigneten Malknahmen
nach Absatz 1. Die Bundesanstalt ist (iber die getroffenen MalRnahmen
nach Satz 1und nach Absatz 1 Satz 3 unverziiglich zu unterrichten.

(3) Die Bundesanstalt unterrichtet im Falle mangelhafter Explosivstoffe

oder pyrotechnischer Gegenstdnde die Kommission der Europdischen

CGemeinschaften unverziglich tber die getroffenen Mallnahmen nach den

Absdtzen 1und 2 unter Angabe der Griinde. Sie teilt insbesondere mit, ob

der Mangel auf

1. eine Nichteinhaltung der in einer Rechtsverordnung nach § 6 Abs. 1Nr.2
Buchstabe a genannten Anforderungen,

2. eine unrichtige Anwendung harmonisierter Normen oder

3. Mangel dieser harmonisierten Normen zurickzufiihren ist.

(4) Besteht der begriindete Verdacht, dass ein Explosivstoff oder pyrotech-

nischer Gegenstand entgegen § 5 Absatz 1 Satz 3 gekennzeichnet und in

Verkehr gebracht oder anderen tiberlassen worden ist, finden Absatz 1Satz

3 und 4, Absatz 2 Satz 2 und Absatz 3 Satz 1entsprechende Anwendung.

Erste Verordnung zum SprengG
1. SprengV

§ 6 der 1. SprengV

(2) Die Zulassungsbehorde kann fiir sonstige explosionsgefahrliche Stoffe
nach § 1 Absatz 3 Nummer 1 und 2 des Gesetzes und Sprengzubehor im
Einzelfall von einzelnen Anforderungen der Anlage 1 Ausnahmen zulassen
oder zusdtzliche Anforderungen stellen sowie von der Priifung einzelner
Anforderungen absehen, wenn der Schutz von Leben und Gesundheit
Beschdftigter oder Dritter oder Sachglitern dies zuldsst oder erfordert.

(4) Explosivstoffe und pyrotechnische Gegenstande sind vom Hersteller
oder Einfihrer vor der erstmaligen Verwendung im Geltungsbereich des
Cesetzes der Bundesanstalt anzuzeigen. Der Anzeige ist

1. fur Explosivstoffe die nach Anhang | Abschnitt Il Nummer 1 Buch-
stabe k der Richtlinie 93/15/EWG und

2. fur pyrotechnische Cegenstande die nach Anhang | Nummer 3
Buchstabe h der Richtlinie 2007/23/EG

vorgeschriebene Anleitung beizuftigen.
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Die Bundesanstalt vergibt zum Nachweis der Anzeige eine Identifikations-
nummer. Die Identifikationsnummerist in die Anleitung aufzunehmen. Die
Bundesanstalt kann zur Abwendung von Gefahren fiir Leben und Gesundheit
Beschdftigter oder Dritter oder Sachgiiter die vom Hersteller festgelegten
Anleitungen zur Verwendung einschranken oder ergdnzen; eine nach-
tragliche Einschrankung oder Erganzung ist zuldssig. Satz 4 findet keine
Anwendung auf pyrotechnische Gegenstande fir Kraftfahrzeuge sowie
Feuerwerk der Kategorien1und 4, wenn die Identifikationsnummerin die nach
§13 Abs. 1Nr. 3 zu fiihrenden Listen aufgenommen ist.

§ 8 der 1. SprengV

Die Zulassungsbehdrde hat fir sonstige explosionsgefahrliche Stoffe nach
§1Abs. 3Nr.1und 2 des Gesetzes und fiir Sprengzubehor dem Zulassungs-
inhaber die Verwendung eines Zulassungszeichens vorzuschreiben.
Das Zulassungszeichen besteht aus der Kurzbezeichnung der Bundesanstalt
,BAM*, dem in der Anlage 4 fir den jeweiligen Stoff oder Gegenstand
vorgesehenen Zeichen und einer fortlaufenden Kennummer. Satz 2 findet
entsprechende Anwendung fir die Identifikationsnummer nach
§ 6 Absatz 4.

§ 12a der 1. SprengV

(4) Zustandig fur die Prifung nach Absatz 1 und die Erteilung der Bau-
musterprifbescheinigungen im Geltungsbereich des Gesetzes ist aus-
schlieRlich die Bundesanstalt. Sie kann mit der Durchfiihrung von Teilen
der Prifungen auch andere Priflaboratorien beauftragen, die die Anfor-
derungen nach Anhang Il der Richtlinie 93/15/EWG oder Anhang Il der
Richtlinie 2007/23/EG erfullen missen. Die Bundesanstalt Gbermittelt
den ubrigen Mitgliedstaaten alle erforderlichen Angaben uber im
Celtungsbereich des Gesetzes erteilte, gednderte, zurlickgenommene oder
widerrufene Baumusterprifbescheinigungen.

§12c der 1. SprengV

(2) Benannte Stelle im Sinne des Absatzes 1ist die Bundesanstalt. Benannte
Stelle ist auch jede von den Landern als Priflaboratorium oder Zertifizie-
rungsstelle flir einen bestimmten Aufgabenbereich dem Bundesministerium
des Innern benannte und von ihm im Bundesanzeiger bekanntgemachte
Stelle. Die Stelle kann benannt werden, wenn in einem Akkreditierungs-
verfahren festgestellt wurde, dass die Einhaltung der Anforderungen
nach Anhang Il der Richtlinie 93/15/EWG oder Anhang Il der Richtlinie
2007/23/EC gewdhrleistet ist. Die Akkreditierung kann unter Auflagen
erteilt werden und ist zu befristen. Erteilung, Ablauf, Ricknahme, Wider-
ruf und Erléschen sind dem Bundesministerium des Innern unverziglich
anzuzeigen.

§ 13 der 1. SprengV

(1) Die Bundesanstalt hat Listen zu fiihren

1. der gemal § 5 des Gesetzes erteilten Zulassungen und Baumuster-
prufbescheinigungen,

2. dernach § 6 Absatz 4 Satz 1angezeigten Explosivstoffe und pyrotech-
nischen Gegenstande,

3. der nach § 6 Absatz 4 Satz 5 festgelegten Beschrankungen oder
Ergdnzungen der Anleitung zur Verwendung,
der Kennnummern der Herstellungsstatten fir Explosivstoffe,

5. der ihr von den benannten Stellen der anderen Mitgliedstaaten
mitgeteilten Baumusterpriifbescheinigungen.

Die Listen sollen die folgenden Angaben enthalten:

1. die Bezeichnung des Stoffes oder Gegenstandes,

2. imFalle der sonstigen explosionsgefahrlichen Stoffe und des Sprengzu-
behdrs: den Namen und die Anschrift des Herstellers und gegebenenfalls
des Einflihrers sowie das Zulassungszeichen,

3. im Falle der Explosivstoffe und der pyrotechnischen Gegenstdnde: den
Namen und die Anschrift des Herstellers und gegebenenfalls seines
in der Europaischen Union ansdssigen Bevollmachtigten oder Einfiihrers
sowie die Identifikationsnummer,

4. Beschrankungen, Befristungen, Bedingungen und Auflagen.

(2) Die Bundesanstalt fithrt auch eine Liste der aktuellen europdischen
Normen mit Prifvorschriften fur Explosivstoffe und pyrotechnische
Cegenstande zum Zwecke der Prifung nach § 12a Absatz 1. Die Liste soll
die folgenden Angaben enthalten:

1. die Kennnummer der Norm,
2. den Titel der Norm,



3. das Datum der Veroffentlichung und
4. die Bezugsquelle der Norm.

(3) Die Listen sind auf dem jeweils neuesten Stand zu halten. Sie sind bei
der Bundesanstalt wahrend der Dienststunden auszulegen. Auf Verlan-
gen eines Dritten ist diesem gegen Kostenerstattung eine Abschrift oder
Vervielfaltigung zu tberlassen.

§19 der 1. SprengV

(1) Die Bundesanstalt kann auf Antrag des Herstellers, seines in ei-
nem Mitgliedstaat ansassigen Bevollmachtigten oder des Einfiihrers
Ausnahmen von den Vorschriften tiber die Kennzeichnung und Verpackung
explosionsgefahrlicher Stoffe und von Sprengzubehdr allgemein zulassen,
soweit der Schutz von Leben, Gesundheit und Sachgiitern Beschaftigter
oder Dritter dies zuldsst.

§ 25a der 1. SprengV

(1) Die Genehmigung des Verbringens von Explosivstoffen nach
§ 15 Abs. 6 Satz 1 des Gesetzes ist vom Empfanger der Explosivstoffe
oder seinem Bevollméachtigten schriftlich oder elektronisch bei der nach
§15 Abs. 7 des Cesetzes zustandigen Stelle zu beantragen.

(3) Die zustandige Stelle prift, ob

1. die an dem jeweiligen Verbringungsvorgang beteiligten und
im Geltungsbereich des Gesetzes ansdssigen Personen gem.
§15 Abs. 1des Gesetzes zum Verbringen berechtigt sind und

2. fur den zu verbringenden Explosivstoff eine EG-Baumusterprif-
bescheinigung nach § 5 Abs. 1 Satz 2 des Gesetzes vorliegt.

Bei Vorliegen der Vaoraussetzungen nach Satz 1erteilt sie die Genehmigung
zum Verbringen und informiert alle zustandigen Behorden tiber die erteilte
Genehmigung.

§ 45 der 1. SprengV

(1) Beim Bundesministerium des Innern wird ein Sachverstandigenausschuss
flr explosionsgefahrliche Stoffe gebildet.

(3) Der Ausschuss setzt sich aus dem Vorsitzenden und folgenden
Mitgliedern zusammen:

1. je einem Vertreter des Bundesministeriums des Innern, des
Bundesministeriums fr Arbeit und Soziales und des Bundesministeri-
ums fir Wirtschaft und Technologie und des Bundesministeriums fir
Verkehr, Bau und Stadtentwicklung,

2. sechs Vertretern der Landesregierungen aus den fachlich be-
teiligten Ressorts,

3. je einem Vertreter der Bundesanstalt, des Wehrwissenschaftlichen
Instituts und des Bundeskriminalamtes,

4. einem Vertreter der benannten Stellen mit Ausnahme der Bundes-
anstalt,

5. zwei Vertretern der Trager der gesetzlichen Unfallversicherung,
einem Vertreter der Deutschen Versuchs- und Prifanstalt fir Jagd-
und Sportwaffene. V.,

7. zwei Vertretern der Explosivstoffindustrie und je einem Vertre-
ter der chemischen Industrie, der pyrotechnischen Industrie, des
Bergbaus, der Industrie der Steine und Erden, des Abbruchgewerbes,
der Sprengberechtigten und der Importeure von explosionsgefahr-
lichen Stoffen,

8. zwei Vertretern der Gewerkschaften.

Fir jedes Mitglied ist ein Stellvertreter zu berufen. Die Mitglieder des
Ausschusses und ihre Stellvertreter missen auf dem Cebiet des Umgangs
und Verkehrs mit explosionsgefahrlichen Stoffen sachverstdandig und
erfahren sein.

(5) Das Bundesministerium des Innern beruft im Einvernehmen mit dem
Bundesministerium fur Arbeit und Soziales die Mitglieder des Ausschusses
und deren Stellvertreter, dabei erfolgt die Berufung

1. der Mitglieder nach Absatz 3 Nr. 2 auf Vorschlag der Lander,

2. des Vertreters der Bundesanstalt auf Vorschlag des Bundesministeriums
fur Wirtschaft und Technologie und des Vertreters der zustandigen
Stelle der Bundeswehr auf Vorschlag des Bundesministeriums fir
Verteidigung,

3. der Mitglieder nach Absatz 3 Nr. 4, 5 und 6 nach Anhérung der Vorstande
dieser Stellen,

4. der Mitglieder nach Absatz 3 Nr. 7 und 8 nach Anhérung der jeweiligen
Spitzenorganisationen.

§ 47 der 1. SprengV

Die Zustandigkeiten fir die Verfolgung und Ahndung von Ordnungswid-
rigkeiten

1. nach § 41 Abs. 1Nr. 1 bis 1b des Gesetzes,

2. nach § 41 Abs. 1Nr. 2 des Gesetzes,

3. nach § 41 Abs.1 Nr. 3 des Gesetzes, soweit danach ordnungswidrig

handelt, wer einer vollziehbaren Auflage nach § 5 Abs. 4 Satz 2 oder 3
nicht, nicht vollstandig oder nicht rechtzeitig nachkommt,

wird der Bundesanstalt Gibertragen.

Zweite Verordnung zum SprengG
2. SprengV

§ 4 der 2. SprengV
Lager- und Vertraglichkeitsgruppenzuordnung

(1) Wer explosionsgefahrliche Stoffe, die in der vorgesehenen Verpackung
von der Bundesanstalt fiir Materialforschung und -priifung (Bundesanstalt)
noch keiner Lagergruppe zugeordnet sind, gewerbsmadlig herstellt, in den
Celtungsbereich des Gesetzes verbringt oder einfihrt und selbst aufbe-
wahren oder einem anderen tberlassen will, hat die Stoffe und die Art der
Verpackung der Bundesanstalt anzuzeigen. Die Anzeige muss Angaben
enthalten tber

1. die Bezeichnung der Stoffe,

2. diechemische Zusammensetzung und die physikalischen Eigenschaften
der Stoffe,

3. die Beschaffenheit (Material, Form) der Verpackung, die Bruttomasse
und das Volumen der Packstticke sowie die Masse der Stoffe.

(3) Die Bundesanstalt ordnet die angezeigten explosionsgefahrlichen
Stoffe in der vorgesehenen Verpackung nach den Nummern 2.1.2 bis 2.1.5
oder 3.1.1.1 bis 3.11.3 des Anhangs zu dieser Verordnung der malRgeben-
den Lagergruppe und die Explosivstoffe der Lagergruppen 1.1 bis 1.4
nach Nummer 2.7 Abs. 1 in Verbindung mit Anlage 5 des Anhangs der
zutreffenden Vertraglichkeitsgruppe zu. Sie teilt die Zuordnung dem
Anzeigenden mit. Sie fihrt eine Liste der Zuordnungen nach Satz 1, die
folgende Angaben enthalten soll:

1. die Bezeichnung des Stoffes oder Cegenstandes,

2. die dem Produkt zugeordnete Lager- und Vertraglichkeitsgruppe,
3. die sicherheitsrelevanten Verpackungsmerkmale und

4. erforderlichenfalls besondere Sicherheitshinweise.

Die Liste ist bei der Bundesanstalt wahrend der Dienststunden auszulegen.
Auf Verlangen eines Dritten ist diesem gegen Kostenerstattung eine Ab-
schrift oder Vervielfaltigung zu tberlassen.

Gesetz iiber die Beforderung
gefdhrlicher Giiter
Gefahrgutbeférderungsgesetz

§ 5 GGBefG
Zustandigkeiten

(1) Im Bereich der Eisenbahnen des Bundes, Magnetschwebebahnen, im
Luftverkehr sowie auf dem Gebiet der See- und Binnenschifffahrt auf
Bundeswasserstrallen einschlieflich der bundeseigenen Hafen obliegt die
Wahrnehmung der Aufgaben nach diesem Gesetz und nach den auf ihm
beruhenden Rechtsvorschriften dem Bund in bundeseigener Verwaltung.
Unbertihrt bleiben die Zustandigkeiten fr die Hafenaufsicht (Hafenpolizei)
in den nicht vom Bund betriebenen Stromhafen an Bundeswasserstrallen.

(2) Das Bundesministerium fiir Verkehr und digitale Infrastruktur wird
ermachtigt, durch Rechtsverordnung ohne Zustimmung des Bundesra-
tes die fur die Ausfithrung dieses Gesetzes und der auf ihm beruhenden
Rechtsvorschriften zustandigen Behorden und Stellen zu bestimmen,
soweit es sich um den Bereich der bundeseigenen Verwaltung handelt.
Wenn und soweit der Zweck des Gesetzes durch das Verwaltungshandeln
der Lander nicht erreicht werden kann, kann das Bundesministerium fir
Verkehr und digitale Infrastruktur durch Rechtsverordnung mit Zustim-
mung des Bundesrates das Bundesamt fiir Glterverkehr, das Bundesamt
fir Strahlenschutz, das Bundesamt fir Verbraucherschutz und Lebens-
mittelsicherheit, die Bundesanstalt fur Materialforschung und -prifung,
das Bundesinstitut fur Risikobewertung, das Eisenbahn-Bundesamt,
das Kraftfahrt-Bundesamt, die Physikalisch-Technische Bundesanstalt,
das Robert-Koch-Institut, das Umweltbundesamt und das Wehrwis-
senschaftliche Institut fir Werk-, Explosiv- und Betriebsstoffe auch fiir
den Bereich fiir zustandig erkldren, in dem die Lander dieses Gesetz
und die auf ihm beruhenden Rechtsvorschriften auszufihren hdtten.
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Das Bundesministerium fir Verkehr und digitale Infrastruktur kann ferner
durch Rechtsverordnung mit Zustimmung des Bundesrates bestimmen,
dass

1. die Industrie- und Handelskammern fiir die Durchfiihrung, Uberwa-
chung und Anerkennung der Aushildung, Prifung und Fortbildung
von am Gefahrguttransport beteiligten Personen, fiir die Erteilung
von Bescheinigungen sowie fir die Anerkennung von Lehrgdngen,
Lehrgangsveranstaltern und Lehrkraften zustandig sind und insoweit
Einzelheiten durch Satzungen regeln sowie

2. Sachverstandige und sachkundige Personen fiir Priifungen, Uberwa-
chungen und Bescheinigungen hinsichtlich der Beforderung gefahrli-
cher Giter zustandig sind. Die in Satz 3 Nr. 2 Genannten unterliegen
der Aufsicht der Lander und dirfen im Bereich eines Landes nur tatig
werden, wenn sie dazu von der zustdndigen obersten Landesbehérde
oder der von ihr bestimmten oder der nach Landesrecht zustdndigen
Stelle entsprechend ermdchtigt worden sind.

§ 7a GGBefG
Anhérung

(1) Vor dem Erlass von Rechtsverordnungen nach den §§ 3, 6 und 7 sollen

Sicherheitsbehérden und -organisationen angehort werden, inshesondere

1. das Bundesamt fir Strahlenschutz,

2. die Bundesanstalt fiir Materialforschung und -priifung,

3. das Bundesinstitut fur Risikobewertung,

4. die Physikalisch-Technische Bundesanstalt,

5. das Robert-Koch-Institut,

6. das Umweltbundesamt,

7. das Wehrwissenschaftliche Institut fiir Werk-, Explosiv- und Betriebs-
stoffe und

8. das Eisenbahn-Bundesamt.

§ 9 GGBefG
Uberwachung

(1) Die Beférderung gefahrlicher Giiter unterliegt der Uberwachung durch
die zustandigen Behdrden.

(2) Die fur die Beforderung gefahrlicher Giiter Verantwortlichen
(Absatz 5) haben den fiir die Uberwathung zustdndigen Behdrden und deren
Beauftragten die zur Erfullung ihrer Aufgaben erforderlichen Auskiinfte
unverziiglich zu erteilen. Die von der zustandigen Behdrde mit der Uberwa-
chung beauftragten Personen sind befugt, Grundstticke, Betriebsanlagen,
Ceschaftsraume, Fahrzeuge und zur Verhitung dringender Gefahren fur
die o6ffentliche Sicherheit oder Ordnung, insbesondere fiir die Allgemein-
heit, fur wichtige Gemeinguter, fiir Leben und Gesundheit von Menschen
sowie fir Tiere und Sachen auch die Wohnraume des Auskunftspflichti-
gen zu betreten, dort Prifungen und Besichtigungen vorzunehmen und
die geschaftlichen Unterlagen des Auskunftspflichtigen einzusehen. Der
Auskunftspflichtige hat diese Malinahmen zu dulden. Er hat den mit der
Uberwachung beauftragten Personen auf Verlangen Proben und Muster von
gefahrlichen Stoffen und Gegenstanden oder Muster von Verpackungen
zum Zwecke der amtlichen Untersuchung zu bergeben. Das Grundrecht
der Unverletzlichkeit der Wohnung (Artikel 13 des Grundgesetzes) wird
insoweit eingeschrankt. Der Auskunftspflichtige hat der fir die Uberwa-
chung zustandigen Behorde bei der Durchfiihrung der UberwachungsmalR-
nahmen die erforderlichen Hilfsmittel zu stellen und die notige Mithilfe
zu leisten.

(2a) UberwachungsmaRnahmen konnen sich auch auf Brief- und andere
Postsendungen beziehen. Die von der zustdndigen Behorde mit der Uber-
wachung beauftragten Personen sind nur dann befugt, verschlossene Brief-
und andere Postsendungen zu 6ffnen oder sich auf sonstige Weise
von ihrem Inhalt Kenntnis zu verschaffen, wenn Tatsachen die Annahme
begrtinden, dass sich darin gefahrliche Giter im Sinne des § 2 Abs. 1
befinden und von diesen eine Gefahr ausgeht. Das Grundrecht des Brief-
und Postgeheimnisses (Artikel 10 des Grundgesetzes) wird insoweit
eingeschrankt. Absatz 2 gilt fiir die Durchfihrung von Uberwachungsmaf-
nahmen entsprechend.

(3) Die Absatze 1und 2 gelten auch fiir die Uberwachung von Fertigungen
von Verpackungen, Behaltern (Containern) und Fahrzeugen, die nach
Baumustern hergestellt werden, welche in den Vorschriften fir die Befor-
derung gefahrlicher Giter festgelegt sind.

(3a) Uberwachungsmaf&nahmen nach den Absdtzen 1 und 2 konnen sich
auch auf die Uberpriifung der Konformitat der in Verkehr befindlichen und
verwendeten Verpackungen, Beférderungsbehaltnisse und Fahrzeuge
beziehen.
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(3b) UberwachungsmaRnahmen nach den Absdtzen 1und 2 kénnen sich
auch auf die Uberpriifung der Hersteller, Einfithrer, Eigentiimer, Betrei-
ber und Verwender von Verpackungen, Beférderungsbehaltnissen und
Fahrzeugen durch Stellen nach & 3 Abs. 1 Nr. 16 insoweit beziehen, wie die
Verpackungen, Beforderungsbehaltnisse und Fahrzeuge von diesen Stellen
konformitatsbewertet, erstmalig oder wiederkehrend gepriift worden sind,
soweit dies in Rechtsverordnungen nach § 3 gestattet ist.

(3c) Uberwachungsmaflnahmen nach den Absétzen 1und 2 kénnen sich auch
auf die Uberprufung der Herstellung und der Priifungen durch die Stellen
nach § 3 Abs. 1 Nr. 16 beziehen, wenn diese Stellen die Konformitatsbe-
wertung der Verpackung, der Beforderungsbehdltnisse oder der Fahrzeuge
vorgenommen, das Qualitdtssicherungsprogramm oder Priifstellen des
Herstellers oder Betreibers anerkannt haben, soweit dies in Rechtsverord-
nungen nach § 3 gestattet ist.

(4) Der zur Erteilung der Auskunft Verpflichtete kann die Auskunft auf
solche Fragen verweigern, deren Beantwortung ihn selbst oder einen der in
§383 Abs. 1Nr. 1bis 3 der Zivilprozessordnung bezeichneten Angehorigen
der Gefahr strafrechtlicher Verfolgung oder eines Verfahrens nach dem
Cesetz tber Ordnungswidrigkeiten aussetzen wirde.

Verordnung iiber die innerstaatliche und
grenziiberschreitende Beforderung gefahrlicher Giiter auf
der StralRe, mit Eisenbahnen und
auf Binnengewdssern *)
Gefahrgutverordnung StralRe, Eisenbahn
und Binnenschifffahrt

§ 8 GGVSEB
Zustdndigkeiten der Bundesanstalt
fiir Materialforschung und -priifung

Die Bundesanstalt fur Materialforschung und -prifung ist zustandige
Behdrde fiir

1. Aufgaben nach

a) Kapitel 2.2 mit Ausnahme der Absatze 2.2.62.112.1 und 2.2.9.1.1
Bemerkung 3 ADR/RID/ADN und der dem Bundesamt fiir Ausriis-
tung, Informationstechnik und Nutzung der Bundeswehr nach § 10
und dem Bundesamt fir Strahlenschutz nach § 11 zugewiesenen
Zustdndigkeiten,

b) Kapitel 3.3 ADR/RID/ADN mit Ausnahme der dem Bundesamt fiir
Ausristung, Informationstechnik und Nutzung der Bundeswehr
nach § 10 zugewiesenen Zustdndigkeiten,

¢) Kapitel 41mit Ausnahme von Unterabschnitt 41.4.1Verpackungsan-
weisung P 200 ADR/RID und die dem Bundesamt fiir Ausriistung,
Informationstechnik und Nutzung der Bundeswehr nach § 10 zuge-
wiesenen Zustdndigkeiten,

d) Kapitel 4.2 mit Ausnahme der Unterabschnitte 4.2.1.8, 4.2.2.5 und
4.2.34 ADR/RID,

e) Kapitel 4.3, in Bezug auf Absatz 4.3.3.2.5 ADR/RID im Einvernehmen
mit der Physikalisch-Technischen Bundesanstalt,

f) Kapitel 6.2 mit Ausnahme des Unterabschnitts 6.2.2.11 ADR/RID
und der Zustdndigkeiten nach Nummer 10 sowie der §§ 13 und 133,

g) Kapitel 6.7 ADR/RID,

h) Kapitel 6.8inBezug auf die Priifung, die Erteilung der Kennzeichnung
und die Baumusterzulassung von festverbundenen Tanks (Tankfahr-
zeugen), Aufsetztanks, Tankcontainern und Tankwechselaufbauten
(Tankwechselbehaltern) und die Festlegung von Bedingungen nach
Abschnitt 6.8.4 Buchstabe ¢ Sondervorschrift TA 2 ADR/RID sowie
die Anerkennung der Befahigung der Hersteller fiir die Ausfiihrung
von SchweiRarbeiten und die Anordnung zusatzlicher Priifungen
nach Absatz 6.8.2.1.23 und die Festlegung der Bedingungen fir
Schweilnahte der Tankkérper nach Absatz 6.8.5.2.2 ADR,

i) Kapitel 6.9 ADR/RID,

j) Kapitel 6.10 ADR/RID,

k) Kapitel 611 ADR/RID und

) Kapitel 6.12in Verbindung mit Absatz 7.5.5.2.3 und Kapitel 9.8 ADR,

soweit die jeweilige Aufgabe keiner anderen Stelle zugewiesen ist;

2. die Prufung und Zulassung radioaktiver Stoffe in besonderer Form
nach Absatz 5.1.5.2.1 in Verbindung mit Unterabschnitt 6.4.22.5
Satz 1, das Zeugnis nach Unterabschnitt 6.4.22.8 Buchstabe a, die
Zulassung der Bauart von Verpackungen fir nicht spaltbares oder
spaltbares freigestelltes Uranhexafluorid nach Absatz 5.1.5.2.1in Ver-
bindung mit Unterabschnitt 6.4.22.1, das Zeugnis nach Unterabschnitt
6.4.22.8 Buchstabe a, die Prifung und Zulassung der Bauart gering



dispergierbarer radioaktiver Stoffe nach Absatz 5.1.5.2.1in Verbindung
mit Unterabschnitt 6.4.22.5 Satz 2 und fir das Zeugnis nach Unter-
abschnitt 6.4.22.8 Buchstabe a ADR/RID im Einvernehmen mit dem
Bundesamt fir Strahlenschutz;

die Prifung, die Anerkennung von Priifstellen, die Erteilung der Kenn-
zeichnung und die Bauartzulassung von Verpackungen, IBC, GroRverpa-
ckungen, Bergungsverpackungen und BergungsgroRverpackungen nach
den Kapiteln 6.1, 6.3, 6.5 und 6.6 ADR/RID sowie fiir die Zulassung der
Reparatur flexibler IBC nach Abschnitt 1.2.1 ADR/RID/ADN;

die Anerkennung und Uberwachung von Qualitatssicherungspro-
grammen fr die Fertigung, Wiederaufarbeitung, Rekonditionierung,
Reparatur und Prifung von Verpackungen, IBC und GroRverpackungen
sowie die Anerkennung von Uberwachungsstellen fiir die Priifung der
Funktionsfahigkeit und Wirksamkeit der Qualitatssicherungsprogram-
me nach den Kapiteln 6.1, 6.3, 6.5 und 6.6 sowie die Anerkennung von
Inspektionsstellen fir die erstmaligen und wiederkehrenden Inspekti-
onen und Prifungen von IBC nach Unterabschnitt 6.5.4.4 ADR/RID;
die Bescheinigung tber die Zulassung einer Anderung nach Absatz
6.8.2.3.4 ADR sowie fur Tankcontainer und Tankwechselaufbauten
(Tankwechselbehélter) nach Absatz 6.8.2.3.4 RID;

die Genehmigung der Beférderungsbedingungen fiir mit Temperatur-
kontrolle stabilisierte Gase nach Unterabschnitt 3.1.2.6 Satz 2 Buchstabe
b ADR/RID/ADN;

die Anerkennung und Uberwachung von Managementsystemen fiir die
Auslegung, Herstellung, Priifung, Dokumentation, den Gebrauch, die
Wartung und Inspektion von nicht zulassungspflichtigen Versandstu-
cken furradioaktive Stoffe nach Kapitel 6.4 ADR/RID in Verbindung mit
Abschnitt 1.7.3 ADR/RID/ADN;

die Bauartpriifung zulassungspflichtiger Versandsticke fiir radioaktive
Stoffe nach Kapitel 6.4 ADR/RID;

die Uberwachung von Managementsystemen fiir die Auslegung, Her-
stellung, Prifung, Dokumentation, den Gebrauch, die Wartung und
Inspektion von zulassungspflichtigen Versandstiicken fir radioaktive
Stoffe nach Kapitel 6.4 ADR/RID in Verbindung mit Abschnitt1.7.3 ADR/
RID/ADN;

. die Anerkennung von technischen Regelwerken nach Absatz

6.21.3.6.5.4, Abschnitt 6.2.5, Absatz 6.7.2.2.1 Satz 1, Absatz 6.7.3.2.1
Satz1, Absatz 6.74.2.1Satz 1, den Absatzen 6.7.5.2.9, 6.8.2.1.4 sowie den
Unterabschnitten 6.8.2.7und 6.8.3.7 Satz1ADR/RID im Einvernehmen
mit dem Bundesministerium fiir Verkehr und digitale Infrastruktur;

. die Zulassung der Trennungsmethoden nach Unterabschnitt 7.5.2.2

FuRnote a ADR/RID, soweit es sich nicht um den militdrischen Bereich
handelt;

. (weggefallen)
. die Erteilung von Ausnahmegenehmigungen fir die Beforderung in

Tankschiffen nach Abschnitt 1.5.2 ADN und

. die Zulassung von Gassplranlagen nach Unterabschnitt 7.2.2.6 ADN.

Satz T Nummer 1 Buchstabe h und Nummer 5 gelten nicht, sofern
diese Aufgaben in den Geltungsbereich der ODV fallen.

§ 9 GGVSEB
Zustdndigkeiten der von der
Bundesanstalt fiir Materialforschung und -priifung
anerkannten Priifstellen

Die von der Bundesanstalt fir Materialforschung und -priifung nach
§ 6 Absatz 5 der GGVSee anerkannten Priifstellen sind zustandig fir die
Baumusterprifung sowie die erstmalige, wiederkehrende und auflerordent-
liche Prifung von ortsbeweglichen Tanks und Gascontainern mit mehreren
Elementen (MEGC) nach Kapitel 6.7 ADR/RID. Satz 1gilt nicht, sofern diese
Prifungen in den Geltungsbereich der ODV fallen

Verordnung iiber die Beférderung
gefdhrlicher Giiter mit Seeschiffen
Gefahrgutverordnung See

§ 12 GGV See
Zustdndigkeiten der Bundesanstalt
fiir Materialforschung und -priifung

(1) Die Bundesanstalt fiir Materialforschung und -priifung ist zustandig fiir:

1

Aufgaben nach

a) Teil 2 mit Ausnahme des Absatzes 2.6.3.6.1, des Abschnitts 2.9.2
und des Unterabschnitts 2.10.2.6 des IMDG-Codes und der dem
Bundesamt fur Ausristung, Informationstechnik und Nutzung der
Bundeswehr nach § 11und dem Bundesamt fuir Strahlenschutz nach
§ 13 zugewiesenen Zustdndigkeiten,

b) Kapitel 3.3 des IMDG-Codes mit Ausnahme der den nach Landes-
recht zustandigen Behdrden nach § 9 und der dem Bundesamt fiir
Ausrlstung, Informationstechnik und Nutzung der Bundeswehr
nach § 11 zugewiesenen Zustandigkeiten,

¢) Kapitel 4.1des IMDG-Codes mit Ausnahme der dem Bundesamt fir

Ausristung, Informationstechnik und Nutzung der Bundeswehr

nach § 11 zugewiesenen Zustandigkeiten,

Kapitel 4.2 mit Ausnahme der Unterabschnitte 4.2.1.8, 4.2.2.5 und

4.2.3.4 des IMDG-Codes,

Kapitel 4.3 des IMDG-Codes,
Kapitel 6.2 des IMDG-Codes,
Kapitel 6.7 des IMDG-Codes,
Kapitel 6.8 des IMDG-Codes und
i) Kapitel 6.9 des IMDG-Codes,
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soweit die jeweilige Aufgabe nicht einer Stelle nach § 10 Absatz 2 zuge-
wiesen ist;

2.

die Prifung und Zulassung radioaktiver Stoffe in besonderer Form nach

Absatz 51.5.2.1 in Verbindung mit Unterabschnitt 6.4.22.5 Satz 1, die

Prifung und Zulassung der Bauart gering dispergierbarer radioaktiver

Stoffe nach Absatz 5.1.5.2.1in Verbindung mit Unterabschnitt 6.4.22.5

Satz 2 und fir die Zulassung der Bauart von Verpackungen fr nicht

spaltbares oder spaltbares freigestelltes Uranhexafluorid nach Absatz

51.5.2.1in Verbindung mit Unterabschnitt 6.4.22.1 des IMDG-Codes im

Einvernehmen mit dem Bundesamt fir Strahlenschutz;

die Prufung, die Anerkennung von Priifstellen, die Erteilung der Kenn-

zeichnung und die Bauartzulassung von Verpackungen, IBC, GroRver-

packungen, Bergungsverpackungen und BergungsgroRverpackungen
nach den Kapiteln 6.1, 6.3, 6.5 und 6.6 des IMDG-Codes sowie fiir die

Zulassung der Reparatur flexibler IBC nach Abschnitt 1.2.1 des IMDG-

Codes;

die Anerkennung und Uberwachung von Qualitatssicherungspro-

grammen fir die Fertigung, Wiederaufarbeitung, Rekonditionierung,

Reparatur und Prifung von Verpackungen, IBC und GroRverpackungen

sowie die Anerkennung von Uberwachungsstellen fiir die Prifung der

Funktionsfahigkeit und Wirksamkeit der Qualitatssicherungsprogram-

me nach den Kapiteln 6.1,6.3, 6.5 und 6.6 sowie die Anerkennung von In-

spektionsstellen fir die erstmaligen und wiederkehrenden Inspektionen
und Prifungen von IBC nach Unterabschnitt 6.5.4.4 des IMDG-Codes;
die Anerkennung und Uberwachung von Managementsystemen fiir
die Auslegung, Herstellung, Priifung, Dokumentation, den Gebrauch,
die Wartung und Inspektion von nicht zulassungspflichtigen Versand-
stucken fir radioaktive Stoffe nach Kapitel 6.4 in Verbindung mit

Abschnitt 1.5.3 des IMDG-Codes;

die Bauartprifung zulassungspflichtiger Versandsticke fir radioaktive

Stoffe nach Kapitel 6.4 des IMDG-Codes;

die Uberwachung von Managementsystemen fiir die Auslegung, Her-

stellung, Prifung, Dokumentation, den Gebrauch, die Wartung und

Inspektion von zulassungspflichtigen Versandstiicken fir radioaktive

Stoffe nach Kapitel 6.4 in Verbindung mit Abschnitt 1.5.3 des IMDG-

Codes;

die Anerkennung und Uberwachung von Priifstellen fir

a) Baumusterpriifungen sowie erstmalige und wiederkehrende Priifun-
gen von ortsbeweglichen DruckgefalRen nach den Absatzen 6.2.14.1
und 6.2.2.54.9 und den Unterabschnitten 6.2.1.5 und 6.2.1.6 sowie
die Uberpriifung des Qualitatssicherungssystems des Herstellers
nach Absatz 6.2.2.5.3.2 des IMDG-Codes,

b) Baumusterpriifungen, erstmalige, wiederkehrende und auReror-
dentliche Prifungen und fir Zwischenpriifungen von ortsbeweg-
lichen Tanks und Gascontainern mit mehreren Elementen (MEGC)
nach den Unterabschnitten 6.7.2.19, 6.7.3.15, 6.74.14 und 6.7.512 des
IMDG-Codes und

¢) Baumusterpriifungen sowie erstmalige, wiederkehrende und
aulerordentliche Priifungen von Tanks der StraRentankfahrzeuge
nach den Absdtzen 6.8.2.2.1 und 6.8.2.2.2 und die Prifungen im
Zusammenhang mit der Ausstellung der Bescheinigung nach den
Absdtzen 6.8.3.1.3.2,6.8.3.2.3.2und 6.8.3.3.3.2 des IMDG-Codes und

die Anerkennung vaon technischen Regelwerken nach Absatz
6.2.1.3.6.5.4, Unterabschnitt 6.2.3.1, Absatz 6.7.2.2.1 Satz 1, Absatz
6.73.215atz 1, Absatz 6.74.2.1 Satz 1 sowie den Absdtzen 6.7.4.74 und
6.7.5.2.9 des IMDC-Codes im Einvernehmen mit dem Bundesministerium
fir Verkehr und digitale Infrastruktur.

(2) Die unter Absatz 1 Nummer 2 bis 5 und 8 genannten Zulassungen,
Zustimmungen und Anerkennungen kénnen widerruflich erteilt, befristet
und mit Auflagen versehen werden, soweit dies erforderlich ist, um das Ein-
halten der gefahrgutbeférderungsrechtlichen Vorschriften sicherzustellen.
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Verordnung iiber den Schutz
vor Schdaden durch ionisierende Strahlen
Strahlenschutzverordnung

§ 25 StrISchVv
Verfahren der Bauartzulassung

(2) Die Zulassungsbehorde hat vor ihrer Entscheidung die Bundesanstalt
flr Materialforschung und -priifung zu Fragen der Dichtheit, der Werkstoff-
auswahl und der Konstruktion der Gerdte oder Vorrichtungen sowie der
Qualitatssicherung zu beteiligen. Der Antragsteller hat der Zulassungs-
behérde auf Verlangen die zur Prifung erforderlichen Baumuster zu
liberlassen.

Gesetz zum Schutz vor gefahrlichen Stoffen
Chemikaliengesetz

§ 12a ChemG
Beteiligte Bundesbehdrden

(1) Bei der Durchfuihrung der Verordnung (EU) Nr. 528/2012 wirken die in
§ 4 Absatz 1 genannten Stellen nach MalRgabe dieses Abschnitts mit. Das
Bundesinstitut fiir Risikobewertung als Bewertungsstelle Gesundheit und
Verbraucherschutz unterliegt insoweit der Fachaufsicht des Bundesminis-
teriums fir Ernahrung und Landwirtschaft.

(2) Soweit bei den in § 4 Absatz 1 Nummer 2 bis 4 genannten Behdrden,
beim Julius Kihn-Institut, bei der Bundesanstalt fiir Materialforschung
und -priifung oder beim Robert Koch-Institut besondere Fachkenntnisse
zur Beurteilung der Wirksamkeit sowie der unannehmbaren Wirkungen
auf Zielorganismen vorliegen, kann die Bundesstelle ftr Chemikalien
zur Entscheidung tber das Vorliegen der Zulassungsvoraussetzungen
nach Artikel 19 Absatz 1 Buchstabe b Ziffer i und ii der Verordnung (EU)
Nr. 528/2012 eine Stellungnahme bei diesen Behorden einholen. Ferner
beteiligt die Bundesstelle fir Chemikalien die Bundesanstalt fiir Material-
forschung und -prifung bei der Bewertung der gefahrlichen Eigenschaften
im Sinne des § 3a Absatz 1 Nummer 1 bis 5 und der Bestdndigkeit von
Behaltern und Verpackungsmaterial, sofern die Bundesanstalt fir Mate-
rialforschung und -prifung bei der betreffenden Fragestellung aufgrund
weiterer gesetzlicher Zustandigkeiten besondere Fachkenntnisse besitzt
und die betreffende Fragestellung von der Bundesstelle fir Chemikalien
nicht abschlieRend beurteilt werden kann.

Gesetz iiber die Priifung und Zulassung von
Feuerwaffen, Bdllern, Geraten, bei denen
zum Antrieb Munition verwendet wird,
sowie von Munition und sonstigen Waffen
Beschussgesetz

§ 10 BeschG
Zulassung von pyrotechnischer Munition

(1) Pyrotechnische Munition einschlieRlich der mit ihr fest verbundenen
Antriebsvorrichtung darf nur dann in den Geltungsbereich dieses Gesetzes
verbracht oder gewerbsmaRig hergestellt werden, wenn sie ihrer Beschaf-
fenheit, Zusammensetzung und Bezeichnung nach von der zustandigen
Behorde zugelassen ist.

(2) Bei pyrotechnischer Munition, die nach Absatz 1 zugelassen ist, sind
neben der gesetzlich vorgeschriebenen Kennzeichnung die Verwen-
dungshinweise anzubringen. Soweit sich die Verwendungshinweise auf
der einzelnen Munition nicht anbringen lassen, sind sie auf der kleinsten
Verpackungseinheit anzubringen.

§ 13 BeschG
Ausnahmen in Einzelfdllen

Die fir die Zulassung jeweils zustandige Behorde kann im Einzelfall Aus-
nahmen von dem Erfordernis der Prifung und Zulassung nach § 7 Abs. 1,
§8Abs.1,§9Abs. 1,810 Abs. 1oder §11 Abs. 1bewilligen oder Abweichungen
von den Versagungsgriinden des § 7 Abs. 3 oder 4, des § 8 Abs. 2 oder 3,
des § 10 Abs. 3 Nr. 2 bis 4 oder des § 11 Abs. 3 Satz 1 Nr. 3 zulassen, wenn
offentliche Interessen nicht entgegenstehen.
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§ 20 BeschG
Zustandigkeiten

(3) Zustandig fur die Zulassung der in den §§ 7 und 8 und die Priifung der
in § 9 Abs. 4 bezeichneten Schusswaffen und technischen Gegenstdnde
ist die Physikalisch-Technische Bundesanstalt; ihr gegentiber sind auch die
Anzeigen nach § 9 Abs. 2 zu machen. Fur die Prifung und Zulassung der
in § 10 bezeichneten pyrotechnischen Munition sowie der in § 11 Absatz 1
in Verbindung mit Anlage 1 Abschnitt 1 Unterabschnitt 3 Nummer 1.3 zum
Waffengesetz bezeichneten hilsenlosen Munition ohne Geschoss ist die
Bundesanstalt fur Materialforschung und -priifung zustandig.

Allgemeine Verordnung zum Beschussgesetz
Beschussverordnung

§ 11 BeschussV
Bauartzulassung fiir besondere Schusswaffen,
pyrotechnische Munition und Schussapparate

(2) Schusswaffen und sonstige Gegenstande nach § 8 des Gesetzes,
Schusswaffen nach § 9 Abs. 1des Gesetzes sowie pyrotechnische Munition
nach §10 des Gesetzes mussen den in der Anlage | Nr. 4, 5 und 6 bezeich-
neten technischen Anforderungen entsprechen. Hilsenlose Munition
ohne Geschoss nach § 11 Absatz 1in Verbindung mit Anlage 1 Abschnitt 1
Unterabschnitt 3 Nummer 1.3 zum Waffengesetz muss den Anforderungen
nach § 6 Absatz 3 der Ersten Verordnung zum Sprengstoffgesetz entspre-
chen. §12c Absatz 3 der Ersten Verordnung zum Sprengstoffgesetz findet
entsprechende Anwendung.

(3) Die Zulassungsbehérde kann im Einzelfall von einzelnen Anforderungen

der Anlage | Ausnahmen zulassen, wenn

1. im Falle der Zulassung nach § 7, 8 oder 10 des Gesetzes die
Sicherheit des Benutzers oder Dritter in anderer Weise gesichert ist,

2. im Falle der Zulassung nach § 9 des Gesetzes die Schusswaffen keine
groftere Gefahr hervorrufen als diejenigen, die die Anforderungen der
Anlage | Nr. 4 erfillen.

(4) Die Zulassungsbehorde kann im Einzelfall tiber die Anlage |
hinausgehende Anforderungen stellen, wenn der Schutz von Leben und
Gesundheit des Benutzers oder Dritter dies erfordert.

(5) Nach den Anforderungen der Anlage | Nr. 5.2.1 und 5.2.2 wird
pyrotechnische Munition entsprechend ihrer Gefdhrlichkeit in die Klas-
sen PM | und PM Il eingeteilt.

Ortsbewegliche-Druckgerdte-Verordnung

§200DV
Zustandigkeiten und Zusammenarbeit

(1) Fur die Marktiiberwachung im Sinne dieser Verordnung sind zustandig:

1. die Bundesanstalt fur Materialforschung und -prifung fir Tanks
von Tankcontainern und fir Gascontainer mit mehreren Elemen-
ten (MEGC), die Tanks als Elemente enthalten, soweit diese den
Varschriften des Kapitels 6.8 ADR/RID unterliegen,

2. das Eisenbahn-Bundesamt fir Gefalle und Tanks von Batteriewagen,
flir Tanks von Eisenbahnkesselwagen und fur abnehmbare Tanks gem.
Kapitel 6.8 RID,

3. dienach Landesrecht zustandigen Behorden fiir tibrige ortshewegliche
Druckgerate.

§210DV
Aufgaben und Befugnisse
der Marktiiberwachungsbehdrden

(2) Die Bundesanstalt fiir Materialforschung und -priifung stellt die Markt-
iiberwachungsprogramme nach Absatz 1Satz 2 Nr. 2 der Offentlichkeit auf
elektronischem Weg und falls erforderlich in anderer Form zur Verfligung.

§24 0DV
Meldeverfahren

(1) Die Marktiiberwachungsbehérde unterrichtet die Bundesanstalt fir
Materialforschung und -prifung tiber

1. Untersagungen, ortshewegliche Druckgerate auf dem Markt bereit zu
stellen,

2. Beschrankungen, ortsbewegliche Druckgerdte auf dem Markt bereit zu
stellen und

3. Rucknahme oder Riickruf von ortsbeweglichen Druckgeraten.



(2) Die Bundesanstalt fiir Materialforschung und -priifung tberpriift die
eingegangenen Meldungen nach Absatz 1 Satz 1 auf Vollstandigkeit und
Schlissigkeit und leitet die Meldungen an die Europaische Kommission und
die zustandigen Behorden der tibrigen Mitgliedstaaten der Europdischen
Union weiter, wenn die Marktiberwachungsbehérde angegeben hat, dass
der Anlass fiir die MaRnahme nicht im Inland liegt oder die Auswirkungen
dieser MalRnahme tber das Inland hinausreichen.

(3) Die Bundesanstalt fiir Materialforschung und -priifung unterrichtet die
Marktiiberwachungsbehdrden sowie die Bundesministerien fir Verkehr
und digitale Infrastruktur sowie der Verteidigung tiber Meldungen der
Kommission oder eines anderen Mitgliedstaates der Europdischen Union.

§250DV
Schnellinformationssystem

(4) Die Bundesanstalt fiir Materialforschung und -priifung tberpriift
die eingegangenen Meldungen auf Vollstdandigkeit und Schlissigkeit
und leitet sie an die Europaische Kommission und die tbrigen Mitglied-
staaten der Europdischen Union weiter, wenn die Marktiberwachungs-
behérde angegeben hat, dass der Anlass flr die MaRnahme nicht im
Inland liegt oder die Auswirkungen dieser Maflnahme wber das Inland
hinausreichen. Fir diese Zwecke wird das von der Europaischen Kom-
mission bereitgestellte und in Artikel 22 Absatz 4 der Verordnung (EG)
Nr. 765/2008 bezeichnete System fir Marktiberwachung und Informa-
tionsaustausch verwendet. Die Bundesanstalt fiir Materialforschung
und -prafung unterrichtet die Marktiiberwachungsbehérden sowie die
zustandigen Bundesministerien tiber Meldungen, die ihr Giber das System
nach Satz 2 zugehen.

§ 26 0DV
Verdffentlichung von Informationen

(1) Die Bundesanstalt fiir Materialforschung und -priifung informiert die
Offentlichkeit Giber unanfechtbare oder sofort vollziehbare Anordnungen
nach §22 Absatz2 Satz2 Nr. 3,5, 6,7und 8. Personenbezogene Daten duirfen
nur verodffentlicht werden, wenn sie zur Identifizierung der ortsbeweglichen
Druckgerate erforderlich sind.

Luftverkehrs-Zulassungs-Ordnung

§ 78 LuftvVz0o
Erlaubnis, Riicknahme und Widerruf

(3) Verpackungen zum Transport gefahrlicher Giiter mit Ausnahme der
Klasse 7 (radioaktive Stoffe) bediirfen der Zulassung durch die Bundes-
anstalt fur Materialforschung und -priifung (BAM). Verpackungen zum
Transport gefahrlicher Guter der Klasse 7 bedirfen der Zulassung und
der Beforderungsgenehmigung durch das Bundesamt fiir Strahlenschutz
(BfS), soweit diese nach Verordnung (EWG) Nr. 3922/91 Anhang Il oder
JAR-OPS 3 deutsch festgelegt sind, ansonsten der Bauartprifung durch
den Hersteller auf der Basis eines von der BAM genehmigten Qualitatssi-
cherungsprogrammes.

Verordnung iiber Deponien und Langzeitlager
Deponieverordnung

Anhang1
Anforderungen an den Standort, die geologische
Barriere, Basis- und Oberflachenabdichtungssysteme
von Deponien der Klasse 0, I, 11 und 111
(zu § 3 Absatz 1, § 10 Absatz 1, den §§ 23, 28)

2.4 Zulassung von Geokunststoffen, Polymeren und
Dichtungskontrollsystemen

2.4.1 Zustindigkeiten und Aufgaben

Die Bundesanstalt fir Materialforschung und -prifung ist zu-
standig fur die Prifung und Zulassung von Geokunststoffen
wie Kunststoffdichtungsbahnen, Schutzschichten, Kunststoff-
Dranelemente, Bewehrungsgitter aus Kunststoff, von Polyme-
ren und von Dichtungskontrollsystemen fir die Anwendung in
Basis- und Oberflachenabdichtungen von Deponien auf der Basis
eigener Untersuchungen und von Ergebnissen akkreditierter Stellen.
Sie hat in diesem Zusammenhang folgende Aufgaben:

1. Definition von Prifkriterien,
2. Aufnahme von Nebenbestimmungen in die Zulassung,

3. Festlegung von Anforderungen an den fachgerechten Einbau und
das Qualitdtsmanagement.

2.4.2 Zulassung
Die Bundesanstalt fiir Materialforschung und -prifung beriicksichtigt
bei der Zulassung von Geokunststoffen, Polymeren und Kontroll-
systemen mindestens die Kriterien und Einwirkmechanismen nach
Nummer 2.1.1 zum Stand der Technik.

2.4.4 Fachbeirat
Bei der Bearbeitung der Zulassungsrichtlinien, die die Vorausset-
zungen und Anforderungen der Zulassung der Bundesanstalt fr
Materialforschung und -prifung beschreiben, wirkt ein Fachbeirat
beratend mit, in dem Vertreter der Landerfachbehorden, des Um-
weltbundesamtes und Fachleute aus anderen relevanten Bereichen
vertreten sind. Die Geschaftsfihrung des Fachbeirats liegt bei der
Bundesanstalt fuir Materialforschung und -prifung.

2.4.5 Verdffentlichung

Die Zulassungsrichtlinien sowie die Zulassungsscheine bestands-
kraftiger Zulassungen werden von der Bundesanstalt fir Materi-
alforschung und -prifung in geeigneter Form 6ffentlich zuganglich
gemacht.

Gesetz iiber die Akkreditierungsstelle
Akkreditierungsstellengesetz

§ 5 AkkStelleG
Akkreditierungsbeirat

(1) Beim Bundesministerium fiir Wirtschaft und Energie wird ein Akkredi-
tierungsbeirat eingerichtet. Er berdt und unterstiitzt die Bundesregierung
und die Akkreditierungsstelle in Fragen der Akkreditierung.”

(9) Die Geschafte des Akkreditierungsbeirates fiihrt die Bundesanstalt fiir
Materialforschung und -prifung.

Gesetz iiber
die umweltgerechte Gestaltung
energieverbrauchsrelevanter Produkte
Energieverbrauchsrelevante-Produkte-Gesetz

§10 EVPG
Beauftragte Stelle

Beauftragte Stelle ist die Bundesanstalt fiir Materialforschung und
-prufune.

Gesetz zur Kennzeichnung von
energieverbrauchsrelevanten Produkten,
Kraftfahrzeugen und Reifen mit Angaben iiber den Ver-
brauch an Energie und an anderen
wichtigen Ressourcen
Energieverbrauchskennzeichnungsgesetz

§ 13 EnVKG
Beauftragte Stelle

Beauftragte Stelle fiir die Verbrauchskennzeichnung von energieverbrauchs-
relevanten Produkten im Anwendungsbereich der Energieverbrauchs-
kennzeichnungsverordnung ist die Bundesanstalt fir Materialforschung
und-prifung.

Stand: 01. Juli 2016
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