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Anerkennungen

Anerkennungen von Prif-, Uberwachungs- und Inspektionsstellen






Anerkennungen von Priif-, Uberwachungs- und Inspektionsstellen

Gemal} der gefahrgutrechtlichen Zustandigkeitsregelungen ist die BAM in Deutschland die
zustandige Behorde fir die Anerkennung von Prifstellen fir die Durchfiilhrung von
Bauartpriifungen, die Anerkennung von Uberwachungsstellen fir die Durchfiinrung von
Uberwachungsmafinahmen bei der Herstellung von Gefahrgutverpackungen, einschlieRlich
Grolipackmittel (IBC) und Groflverpackungen, und die Anerkennung von Inspektionsstellen
fur die Durchfiihrung von Inspektionen an Grof3packmitteln (IBC); sie ist auch fir die
Anderungen und Widerrufe von Anerkennungen zustandig.

Zur Wahrnehmung ihrer Aufgaben bei der Bauartprifung und -zulassung von Verpackungen,
Grolpackmitteln (IBC) und GroRverpackungen zur Beférderung gefahrlicher Giter, der
Qualitatssicherung und -tUberwachung der Fertigung nach diesen Zulassungen sowie der
wiederkehrenden Inspektion und Prifung von IBC erkennt die BAM Leistungen von Stellen
an, deren Qualifikation von der BAM fir den jeweiligen Tatigkeitsbereich anerkannt worden
ist.

Erteilte Anerkennungen werden von der BAM auf ihrer Internetseite verdffentlicht und sind
unter folgenden Seiten zu finden:

Prufstellen fir die Durchfihrung der Baumusterprifung von Verpackungen,
GroRpackmitteln (IBC) und Grol3verpackungen zur Beférderung gefahrlicher Guter:

http://www.bam.de/de/service/amtl_mitteilungen/gefahrgutrecht/Pruefstellen.htm

Inspektionsstellen (Uberwachungsstellen) fiir die Prifung der Funktionsfahigkeit und
Wirksamkeit der Qualitatssicherungsprogramme flr die Fertigung von Verpackungen,
Grofipackmitteln (IBC) und GroRverpackungen zur Beférderung gefahrlicher Giiter:

http://www.bam.de/de/service/amtl_mitteilungen/gefahrgutrecht/ueberwachungsstellen.htm

Inspektionsstellen fir die Durchfilhrung der erstmaligen und wiederkehrenden
Prifungen/Inspektionen von Grofipackmitteln (IBC) zur Beférderung gefahrlicher Guter:

http://www.bam.de/de/service/amtl_mitteilungen/gefahrgutrecht/Inspektionsstellen_.htm

Die Listen werden im vierteljahrlichen Turnus aktualisiert. Die Anerkennungen sind auf drei
Jahre befristet. Eine der Bedingungen flur eine Anerkennung ist die Teilnahme an dem von
der BAM organisierten Erfahrungsaustausch; Informationen hierzu sind im Internet
veroffentlicht:
http://www.tes.bam.de/netzwerke/ak_pruefstellen/index.htm
http://www.tes.bam.de/netzwerke/inque/index.htm
http://www.tes.bam.de/netzwerke/ak_inspektionsstellen/index.htm
http://www.tes.bam.de/netzwerke/erfa_verpackungen/index.htm
Angaben uber zu erflllende Voraussetzungen und das Verfahren der Anerkennung von
Prif-, Uberwachungs- und Inspektionsstellen sind in den BAM-Gefahrgutregeln:

BAM-GGR 005, BAM-GGR 001 und BAM-GGR 002 enthalten, die unter folgender
Internetseite:

http://www.bam.de/de/service/amtl_mitteilungen/gefahrgutrecht/gefahrgutregeln_a.htm

einzusehen sind.
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Zulassungen

Zulassungen fur die Bauart von Verpackungen zur Beférderung gefahrlicher Guter
Zulassungen - Kunststoffdichtungsbahnen fir Deponieabdichtungen
Zulassung - PE-HD-Dichtungsbahn

Zulassung -
Schutzschicht aus geotextiler Schutzlage und feinkiesiger mineralischer Schutzlage

Richtlinie fur die Anforderungen an Fachbetriebe
fur den Einbau von Kunststoffdichtungsbahnen, weiteren Geokunststoffen
und Kunststoffbauteilen in Deponieabdichtungssystemen






Zulassungen fir die Bauart von Verpackungen
(einschlieBlich GroRpackmittel (IBC) und GroBverpackungen)
zur Beforderung gefahrlicher Giiter

Gemal} der gefahrgutrechtlichen Zustandigkeitsregelungen ist die BAM in Deutschland die
zustandige Behorde fir die Erteilungen der Bauartzulassung von Gefahrgutverpackungen,
einschlielllich von Verpackungen flur ansteckungsgefahrliche Stoffe, GrolRpackmitteln (IBC)
und Grofdverpackungen.

Die gultigen von der BAM und vom friheren Bundesbahn-Zentralamt, Minden (BZA)
erstellten oder neu gefassten Zulassungen werden auf der Internetseite der BAM in
tabellarischer Form verdffentlicht, soweit die Fertigung nach diesen Zulassungen
ordnungsgemal Gberwacht wird. Sie sind unter den folgenden Seiten zu finden:

http://www.bam.de/de/service/amtl_mitteilungen/gefahrgutrecht/zulassungen.htm

Sie sind gegliedert nach Verpackungs-, IBC- und GroRverpackungsarten. Die Auflistung folgt
dem Verpackungscode und innerhalb einer Gruppe der laufenden Nummer des
Zulassungsscheins.

Fur die ab dem 1. April 2000 erstellten oder neu gefassten Zulassungen kann der Volltext
der Zulassungen (als PDF-Dokument) durch Anklicken der in diesen Fallen blau
dargestellten Nummern der Zulassungsscheine eingesehen und ausgedruckt werden.

Auch die blau dargestellten Hersteller-Kurzzeichen kénnen angeklickt werden und 6ffnen
nahere Angaben zu den Herstellern im PDF-Format.

Die Tabelle wird im vierteljahrlichen Turnus aktualisiert. Die Darstellung alterer Zulassungen
mit dem vollen Informationsgehalt, einschlief3lich der Volltextdarstellung, kann in Verbindung
mit einer kostenpflichtigen Neufassung der Zulassung beantragt werden.

Um einen Uberblick Gber die im vergangenen Vierteljahr neu erteilten Zulassungen zu
erleichtern, werden diese in einer gesonderten Darstellung angeboten. Dies gilt auch fur die
in diesem Zeitraum widerrufenen Zulassungen.

Zusatzlich stellt die BAM einen Auszug aus ihrer Verpackungsdatenbank zur interaktiven
Suche von Zulassungen bereit. Es konnen Zulassungen anhand bestimmter Kriterien
gefunden, zu Listen zusammengestellt und ausgedruckt werden.

Diese ,Recherche Gefahrgutverpackungen® finden Sie unter den folgenden Seiten:

http://www.tes.bam.de/verpackungen
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Zulassung
Kunststoffdichtungsbahnen
fiir Deponieabdichtungen

Zul.-Nr.: 12/BAM 1V.3/06/10
BAM-Az.: 1V.32/1423/10
Firma: JUTA a.s.

Dukelska 417

544 15 Dvur Kralové nad Labem
Tschechische Republik

Produkt: Junifol, Dowlex 2342 M,
Polyplast FC 7352 LD
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1.2

2:1

(BAM)

ZULASSUNGSSCHEIN

12/BAM 1V.3/06/10

fiir Kunststoftdichtungsbahnen
in Basis- und Oberflichenabdichtungen von Deponien

Rechtsgrundlagen

Verordnung zur Vereinfachung des Deponierechts (DepV) vom 27. April 2009, Bundes-
gesetzblatt, Jahrgang 2009, Teil I, Nr. 22, S.900-950

Richtlinie fiir die Zulassung von Kunststoffdichtungsbahnen fiir Deponieabdichtungen,
3. Auflage, Mirz 2010, Berlin: BAM

Antragsteller

Antragsteller

Der Antragsteller und Zulassungsnehmer ist der Hersteller der Kunststoffdichtungsbahn
(KDB).

Hersteller: JUTA a.s.
Dukelska 417
544 15 Dvir Kralové nad Labem
Tschechische Republik

Produktionsstitte: JUTA a. s., zavod 14
Na Borkach 89
544 01 Dvir Kralové nad Labem
Tschechische Republik

Vertriebspartner: KAT GmbH Kunststoff-Abdichtungs-Systeme
Am Dobben 14
26639 Wiesmoor
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Blatt 2

zum Zulassungsschein Nr. 12/BAM 1V.3/06/10 vom 15.03.2011

3.1,

5.2

33

3.4

Beschreibung des Zulassungsgegenstands

Werkstoff der KDB

Granulat Dowlex 2342 M der Firma Dow Inc. (D-65824 Schwalbach, Am Kronenhang 4),
mit 5,5 Gew.-% Masterbatch FC 7352 LD der Firma Polyplast Miller GmbH
(D-47638 Straclen, An der Bleiche 48), der wiithrend der Herstellung zugegeben wird. Es
gelten die folgenden Spezifikationen (s. Anlage 1):

Dichte (Werkstoft): (0,932 £ 0,002) g/cm?
Dichte (KDB): (0,944 £ 0,005) g/em?
MFI (Werkstoft) (190/5): (2,6 £ 0.3) £/10 min
MEFI (KDB) (190/5): (2,6 £0,4) g/10 min
Rufigehall: (2,2+0,2) Gew.-%

Anlage 4 enthiilt die Erkldrung des Herstellers iiber den verwendeten Werkstoff.

Abmessungen der KDB

Linge: 150 m, maximale Rollenléinge
Breite: 8,00 m
Dicke: Nenndicke = 2,50 mm

Einzelwert = Mittelwert (£ 0,15) mm

Alle Einzelwerte > 2,50 mm
(Grundmaterial ohne Struktur)

Oberflichen der KDB

Die Oberflichen der Dichtungsbahn sind auf beiden Seiten glatt. Die Kennzeichnung nach
Anlage 5 muss auf der sichtbaren Oberfliche der verlegten KDB gut erkennbar sein.

Kennzeichnung

Die nach dieser Zulassung hergestellien KDBen miissen in Ubereinstimmung mit dem an
der BAM hinterlegten Priifmuster wie folgt gekennzeichnet werden:

12/BAM [V.3/06/10/JUTAa.s./2.5MM/8000MM/PEHD/123456/Jahr/

1123456/ = interne Codierung (Produktionstag, Schicht, Rohstoffcharge etc.);
/Jahr/ = Herstellungsjahr.

Die Codicrung ist bei der BAM hinterlegt. Autbau und Anordnung der Kennzeichnung so-
wie die Lage der Kennzeichnung auf der KDB sind in den Anlagen 5 und 6 beschrieben.
Die Kennzeichnung darf keine wesentliche Materialschwichung zur Folge haben.

Jede Rolle erhilt einen Aufkleber mit Rollennummer und Codierung (s. Anlage 9).
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Blatt 3 zum Zulassungsschein Nr. 12/BAM [V.3/06/10 vom 15.03.2011
4, Anforderungen
4.1 Anforderungen an die KDB

4.2

4.3

4.4

Sofern nicht ausdriicklich in diesem Zulassungsschein Abweichungen genannt werden,
missen die KDBen in ihren Eigenschaften den Prifmustern entsprechen, die nach den Prii-
fungsunterlagen an der BAM (Az. 1V.32/1423/10) und dem Priifbericht Nr. K 10 0556.3
vom 12.08.2010 der Staatlichen Materialpriifungsanstalt Darmstadt (MPA Darmstadt, Gra-
fenstralle 2, D-64283 Darmstadt) einer Priifung gemél3 den Anforderungen der Zulassungs-
richtlinie-Kunststoffdichtungsbahnen (s. Nr. 1.2) unterzogen worden sind. Die KDBen miis-
sen damit den Anforderungen dieser Zulassungsrichtlinie fiir Kunststoffdichtungsbahnen
entsprechen.

Qualititssicherung bei der Herstellung

Die Herstellung der zugelassenen KDB muss gemifl den Anforderungen der Zulassungs-
richtlinie eigen- und zweimal jihrlich fremdiiberwacht werden (s. Anlage 7). Bei der
Fremdiberwachung sind die Priifungen gemiff Anlage 1 durchzufiihren. Die ermittelten
Kennwerte miissen mit den dort angegebenen Kennwerten und Toleranzen iibereinstimmen.

Die in Abstimmung mit der BAM mit der Fremdiiberwachung beauftragte Stelle muss nach
der Norm DIN EN ISO/IEC 17025 ,,Aligemeine Anforderungen an die Kompetenz von Priif-
und Kalibrierlaboratorien* fiir die bei der Fremdiiberwachung durchzufithrenden Priifun-
gen akkreditiert sein.

Verlegelachbetriebe und Einbau der KDB

Beim Einbau der KDB miissen die in der Zulassungsrichtlinie fiir KDBen beschriebenen
Anforderungen eingehalten werden. Insbesondere miissen die KDBen nach den Anweisun-
gen des Herstellers transportiert und gelagert werden (s. Anlage 8) Sie miissen nach den
Anforderungen der DVS-Richtlinie 2225-4 verlegt und soweit wie moglich im Heizkeil-
schweiBverfahren mit ciner Uberlappnaht mit Priifkanal geschweiBt werden. Die Schweifi-
parameter milssen dabei in der Schweilimaschine elektronisch erfasst, mit den Sollwerten
verglichen und auslesbar gespeichert werden.

Die KDB muss nachgewiesenermalien von einer erfahrenen und mit qualifiziertem Personal
sowie erforderlichen Geriten und Maschinen ausreichend ausgestatteten Fachfirma einge-
baut werden. Die Anforderungen werden in der ,,Richtlinie fiir die Anforderungen an Fach-
betriebe fiir den Einbau von Kunststoffdichtungsbahnen, weiteren Geokunststoffen und
Kunststoffbauteilen in Deponieabdichtungssystemen* (Mirz 2010, BAM, Berlin) beschrie-
ben. Die Nachweise der erforderlichen Qualifikation, Ausstattung und Erfahrung konnen
z. B. durch die Anerkennung als Fachbetrieb durch eine Giiteiiberwachungsgemeinschaft
eines Fachverbandes gefiihrt werden.

Qualititssicherung beim Einbau

Beim Einbau der KDB muss eine Eigen- und Fremdpriifung durchgefiihrt werden. Dabei
miissen insbesondere die Einhallung der Anforderungen der Zulassungsrichtli-
nie-Kunststoffdichtungsbahnen sowie die Einhaltung der Anforderungen dieses Zulassungs»
scheins tiberpriift werden. Uber die Priifungen der SchweiBnihte sind Protokolle gemiB den
Anhidngen der DVS-Richtlinie 2225-4 zu erstellen. Die mit der Fremdpriifung beauftragte
Stelle muss den Anforderungen der ,,Richtlinie fiir Anforderungen an die Qualifikation und
die Aufgaben einer fremdpriifenden Stelle beim Einbau von Kunststoffkomponenten und -
bauteilen in Deponieabdichtungssystemen' (Februar 2009, 4. iiberarbeitete Fassung, B%\

,nn

Berlin) geniigen. g




Blatt 4

zum Zulassungsschein Nr. 12/BAM IV.3/06/10 vom 15.03.2011

ST

Nebenbestimmungen
Auflagen

1. Der Zulassungsgegenstand muss in der oben genannten Produktionsstitte (s. Anlage 2)
nach dem in Anlage 3 beschriebenen Herstellungsverfahren aus den oben genannten Werk-
stoffen (s. Anlage 4) hergestellt werden. Der Zulassungsgegenstand muss nach den Angaben
in Kapitel 3.4 gekennzeichnet werden. Die Produktion muss nach den Vorgaben der Anla-
gen 1 und 8 eigen- und fremdiiberwacht werden. Der Nachweis der Fremdiiberwachung
muss zweimal jihrlich durch die Vorlage einer Ausfertigung des Uberwachungsberichts bei
der BAM erbracht werden. Die fremdiiberwachende Stelle muss der BAM dabei ein Muster
aus der entnommenen Probe fiir eine Identifikationsmessung zur Verfiigung stellen.

2. Die Zulassung ist an den in Nr. 2 genannten Hersteller und die Produktionsstitte gebun-
den. Sie ist nicht tibertragbar.

3. Der Hersteller muss den Abnehmer (Verlegefachbetrieb, Baufirma etc.) iiber die Anforde-
rungen der Zulassung informieren, den vollstindigen Zulassungsschein in Kopie und eine
Transport- und Verlegeanleitung aushiindigen. Auf der Baustelle muss der vollstindige Zu-
lassungsschein in Kopie vorliegen.

4. Eine Anderung des Werkstoffs, der Additive, der Abmessungen, der Oberflichenbeschaf-
fenheil, des Fertigungs- und Fligeverfahrens, der Qualititssicherung oder der Produktions-
stitte muss der Hersteller der BAM melden. Diese entscheidet iiber ein gegebenenfalls er-
forderliches neues Zulassungsverfahren.

5. Der Zulassungsschein darf nur im Ganzen mit den dazugehdrigen Anlagen vervielfiltigt
werden. Eine auszugsweise Verdffentlichung bedarf der Genehmigung der BAM. Der Text
und die Zeichnungen in Werbeschriften diirfen dem Zulassungsschein nicht widersprechen.
Das gilt sinngemdl auch fiir Berichte und Zeugnisse oder anderer Schriftstiicke aus der Ei-
gen- und Fremdiiberwachung.

6. Schadensfille im Zusammenhang mit dem Zulassungsgegenstand, die dem Zulassungs-
nehmer bekannt werden, muss er der BAM melden.

Widerruf

1. Die Zulassung wird unter Widerrufsvorbehalt erteilt. Ein Widerrufsgrund liegt insbeson-
dere vor, wenn der Hersteller die Auflagen nicht erfiillt, also z. B. von den in den Priifungs-
unterlagen und in den Anhiingen des Zulassungsscheins beschriebenen Verfahren oder von
den fiir die Priifungsmuster verwendeten Materialien abweicht. In diesem Fall wird kein zu-
gelassener Gegenstand mehr gefertigt. Die Zulassungsbehérde ist berechtigt, im Hersteller-
werk, in Zwischenlagern oder auf der Baustelle auch unangemeldel zu priifen, ob die An-
forderungen und Nebenbestimmungen dieses Zulassungsscheins eingehalten worden sind.
Das Grundrecht aus Art. 13 GG, die Unverletzlichkeit der Wohnung, bleibt gewahrt.

2. Ein Widerrufsgrund liegt auch vor, wenn sich der Werkstoff, das Herstellungsverfahren
des Zulassungsgegenstands oder das vom Hersteller und den Verlegefachbetrieben einge-
setzte Einbauverfahren nicht bewihrt haben und dies anhand von neuen technischen Er-
kenntnissen belegt werden kann oder wenn nach dem Stand der Technik eine Weiterent-
wicklung und Verbesserung erforderlich ist.

der Zulassungsbehdrde auszuhéndigen.
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Blatt 5

zum Zulassungsschein Nr. 12/BAM 1V.3/06/10 vom 15.03.2011

Hinweise

1. Dieser Zulassungsschein gilt als Nachweis der Zulassung im Sinne der DepV. Es wird die
Eignung des Zulassungsgegenstands, der nach den Anforderungen und Nebenbestimmun-
gen dieses Zulassungsscheins hergestellt und eingebaut wird, bescheinigt. Die fiir die
Durchtithrung von BaumaBnahmen erforderlichen Genehmigungen werden durch die Zulas-
sung nicht ersetzt.

2. Die fiir die Uberwachung zustiindige Behdrde muss beim Einbau des Zulassungsgegen-
stands die Einhaltung der entsprechenden Anforderungen des Zulassungsscheins in Zusam-
menarbeit mit der fremdpriifenden Stelle kontrollieren. Die fremdpriifende Stelle und der
Leistungsumfang der Fremdprifung sind mit der zustindigen Behorde abzustimmen.

3. Die Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter erteilt.

4. Schadenstille an Deponiedichtungen, die im Zusammenhang mit dem Zulassungsgegen-
stand stehen, sollte die fiir die Uberwachung zustindige Behorde der BAM melden.

5. Diesem Zulassungsschein liegt eine Rechtsmittelbelehrung bei.

6. Dieser Zulassungsschein wird im Amts- und Mitteilungsblatt auf der Internetseite der
BAM (www.bam.de) veriffentlicht.

Berlin, den 15. Mirz 2011

BAM BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

im Aui‘[;ag )

erner Miiller

Regierungsdirektor

Leiter der Arbeitsgruppe 4.32 Mitarbeiter der Arbeitsgruppe 4.32
»~Kunststoffe in der Geo- und Umwelttechnik®

Fachgruppe 4.3 Fachgruppe 4.3
LAbfallbehandlung und »Abfallbehandlung und
Altlastensanierung Altlastensanierung*

BAM-Az.: IV.32/1423/10, 4. Ausfertigung (Urschrift).
Dieser Zulassungsschein umfasst 5 Blitter und eine Rechtsmittelbelehrung sowie 9 Anla-
gen mit 12 Seiten, die Bestandteil des Zulassungsscheines sind.

Zulassungsscheine mit Seiten ohne Dienstsiegel oder ohne Unterschrift sind ungiiltig.




RECHTSMITTELBELEHRUNG

Gegen diesen Bescheid kann innerhalb eines Monats nach Bekanntgabe Widerspruch erhoben
werden. Der Widerspruch ist bei dem Prisidenten der BAM Bundesanstalt fiir Materialfor-
schung und -priifung Unter den Eichen 87, Berlin 122035, Postanschrift 12200 schriftlich oder
zur Niederschrift einzulegen.

Ist Giber den Widerspruch ohne zureichenden Grund in angemessener Frist sachlich nicht ent-
schieden worden, so kann Klage bei dem Verwaltungsgericht in der KirchstraBe 7, 10557 Ber-
lin erhoben werden.

Die Klage kann nicht vor Ablauf von drei Monaten seit der Einlegung des Widerspruchs erho-
ben werden, auller wenn wegen der besonderen Umstidnde des Falles eine kiirzere Frist geboten
ist. Sie kann ferner nur bis zum Ablauf eines Jahres seit der Einlegung des Widerspruchs erho-
ben werden. Die Klage muss den Kliger, den Beklagten und den Streitgegenstand bezeichnen.

Wenn ein Bevollmidchtigter bestellt wird, gilt sein Verschulden an der Versiumnis einer Frist
als eigenes Verschulden des Auftraggebers.

12205 Berlin, 15. Mirz 2011
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n J UTA Werk 14 — Na Borkach 89, 54401 Dvir Kralové nad Labem, Tschechische Republik

ANLAGE 1 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN 12/BAM IV.3/06/10 )
BAM BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Priifverfahren und Anforderungen im Rahmen der Fremdiiberwachung der
Herstellung der PE-HD Dichtungsbahnen

Priifgrofie Priifverfahren” Anforderungen und Toleranzen

1. Dichte s. Tabelle 5 Nr. 5.1 Dichte werksorr: (0,932 £ 0,002) g/em?
Dichte gpp: (0,944 * 0,005) g/cm3
Festlegung gemal Zulassungsschein 3.1

2. Schmelze-MasseflieBrate s. Tabelle 5 Nr. 5.2 MFR 190/5wetkstoff: (2,6 =0,3) g/10 min
MFR 190/5

3. Anderung MFR s. Tabelle 6 Nr. 6.7 MFR 190/5 kpg: (2,6 £0,4) g/10 min

4. Dicke s. Tabelle 6 Nr. 6.1 Alle Einzelwerte = 2,50 mm, dabei gill

Einzelwert = Mittelwert + 0,15 mm
Grundmaterial ohne Struktur

5. Erscheinungsbild der s. Tabelle 1 Nr. 1.1 und Nr. 1.2 s. Tabelle 1 Nr. 1.1 und Nr. 1.2 der Richtlinie”
Oberflichen und des
Querschnitts

6.  Erscheinungsbild der visuell Abschnitt 2.5 der Richtlinie”
Kennzeichnung Festlegung gemil Zulassungsschein Pkt. 5

7. RuBgehalt s. Tabelle 1 Nr. 1.3 (2,2+0,2) Gew.-%

8. Homogenitit der s. Tabelle 1 Nr. 1.4 an der Dichtungsbahn
RuBverteilung

9.  MabBinderung s. Tabelle 6 Nr. 6.8 nach 1 h bei 120 °C  lings: < 1,0 %;

quer: <1,0%

10. Walbbogendehnung s. Tabelle 2 Nr. 2.1 =215%

11. Zugbeanspruchung s. Tabelle 6 Nr. 6.6 langs quer
Streckspannung, og¢ =2 16 N/fmm? = 16 N/mm?2
Streckdehnung, g = 10 %; > 10%
Bruchdehnung er: = 600 %; > 600 %

12, Stempeldurchdriickkraft s. Tabelle 2 Nr. 4 > 5,0kN

13.  Oxidations- s. Tabelle 1 Nr. 1.11 bei 210 °C 2 20 min

Induktionszeil (OIT)

14.  Gehalt an Stabilisatoren HPLC, Werksvorschriften vertraulich bei der BAM hinterlegt

s. Richtlinie fiir die Zulassung von Kunststoffdichtungsbahinen fiir Deponieabdichtungen, BAM, 3. Auflage, Mirz 2010

ey
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n J UTA Werk 14 — Na Borkéach 89, 54401 Dvir Kralové nad Labem, Tschechische Republik

ANLAGE 2 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN 12/BAM 1V.3/06/10 )
BAM BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Genauer Name des Herstellers mit Produktionsstétte und Vertriebspartner

Hersteller:

JUTA a.s.

Dukelskd 417

544 15 Dvur Kralové nad Labem

Tschechische Republik

Produktionsstitte:

JUTA a.s., zivod 14

Na Borkédch 89

544 01 Dvir Kralové nad Labem

Tschechische Republik

Vertriebspartner:
KAT GmbH - Kunststoff-Abdichtungs-Systeme
Am Dobben 14

26639 Wiesmoor
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ANLAGE 3 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN 12/BAM 1V.3/06/10 )
BAM BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND ~PRUFUNG

Beschreibung des Herstellungsverfahrens

Die Rohstoffe fiir die Produktion (Dowlex 2342M, Polyplast FC 7352 LD) werden in der Mischkammer der
Dosieranlage gravimetrisch dosiert, die Mischung ordentlich homogenisiert und in den Extruder geleitet. In
der Extruderschnecke werden alle dosierten Komponenten plastifiziert (unter den vom Rohstoffhersteller
empfohlenen Temperaturen) und weiter homogenisiert. Die Schnecke ist mit einer Entgasungszone ausges-
tattet. Mogliche, im Granulat oder dem Ruf3 enthaltene, Feuchtigkeit kann dadurch als Dampf aus dem Ex-
truderteil der Maschine abgefiihrt werden. Die so gebildete Schmelze wird durch ein Filtersieb und eine
Schmelzepumpe (sichert konstanten Druck der Schmelze) in die Breitschlitzdiise transportiert. Von hier aus
geht die Schmelze als ein Flichengebilde in die Kalandereinheit (zwischen zwei Formwalzen), in der die
endgiiltige Oberfliche der Kunststoffdichtungsbahn mit dem geforderten Dickenprofil hergestellt wird. Die
dritte Kalanderwalze wirkt lediglich als eine Abkiihlwalze. Die Kunststoffdichtungsbahn geht im Anschluss
in eine Abkiihlstrecke iiber (freic Wiarmekonvektion zwischen den Oberflichen der Kunststoffdichtungsbahn
und der Umluft). Weiterhin wird sie withrend der Produktion durch eine Anlage zur kontinuierlichen Di-
ckenmessung geleitet und mit der Identifikationskennzeichnung versehen. Diese wird in der Fliche mit ei-
nem Laserstrahl aufgebracht. Die so gekennzeichnete Kunststoffdichtungsbahn wird auf eine Kunststoffhiilse

aufgewickelt, in Schutzfolie verpackt, mit einem Etikett versehen und in das Fertigwarenlager transportiert.

Die Rolle wird nach der Uberpriifung der Parameter im Qualitétssicherungslabor und dem Nachweis der
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n J U IA Werk 14 — Na Borkach 89, 54401 Dvir Kralové nad Labem, Tschechische Republik

ANLAGE 4 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN 12/BAM 1V.3/06/10
BAM BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND —PRUFUNG

Werkstofferkldrung des Herstellers

Technologicky piedpis pro folie dle BAM
Technological regulation for foil according to BAM

Jméno vyrobku/Name of product : Junifol B
Vyrobni linka/Manufacturing line : HIF 8

Typ vyrobku dle certifikatu BAM
Type of product according to certificate BAM.

Junifol : Type: Thickness:
PE-HD GIG 2,5 mm

Vyrobek musi byt vsouladu se normou EN 13493 a Smérnici pro schvalovani
izolaénich pasu z plastu pro utésnéni respektive uzavieni skladek schvaienou BAM
v bfeznu 2010
This product must be in harmony with norm EN 13493 and Certification Guidelines for
Plastic Geomembranes Used fo Line Landfills and Contaminated Sites has approved
in march 2010

Materialy Typ Davkovani Poznamka
Materials Type Dosage Note
Dowlex 2342 M PE-HD 94,0%

Polyplast FC 7352 LD masterbatche 6,0% Carbon black

Podpis/ Signature
Odpovédné osoby/Approved by

Ing. Lukas Farsky/technologist 3

Datum /Date; 24.3.2010

Revize /Revision:
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ANLAGE 5 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN 12/BAM [V.3/06/10
BAM BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND —PRUFUNG

Beschreibung von Aufbau und Anordnung der Kennzeichnung

Die Kunststoffdichtungsbahn wird gemifl der Anforderung im Zulassungsschein wie folgt gekennzeichnet:

12/BAM 1V.3/06/10/HerstellerLogo/Dicke/Breite/Werkstoft/Oberfliche/Herstellungswoche/Herstellungsjahr
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n J UTA Werk 14 — Na Borkdch 89, 54401 Dvir Kralové nad Labem, Tschechische Republik

ANLAGE 7, SEITE 1, ZUM ZULASSUNGSSCHEIN 12/BAM 1V.3/06/10
BAM BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND ~PRUFUNG

Beschreibung der Qualititssicherungsmaflinahmen

1. Werkseigene Produktionskantrolle

Die Firma JUTA hat zur Qualititssicherung ihrer Produkte ein Qualititsmanagementsystem gemil der Norm

[SO 9001 eingefiihrt. Im Rahmen der Produktiiberwachung besteht dieses System aus drei Komponenten:

- Kontrolle der verwendeten Rohstoffe,
- Uberwachung der Produktion,

- Kontrolle des Endproduktes.

Sowohl die Priifmethoden, nach denen diese Kontrollen durchgetiihrt werden, als auch die Prifhdufigkeiten
sowie die geforderten Parameter werden in den folgenden Tabellen aufgefiihrt.

Die Kontrolle des Produktes wird an ciner aus dem Rollenende entnommenen Probe durchgefiihrt, Noch
wihrend der Fertigstellung und bevor die Rolle in dem Datensystem erfasst wird, werden die Breite und
Dicke der KDB bestimmt. Direkt im Anschluss an die Herstellung der KDB wird eine Probe des Produkts in
das Qualitiitssicherungslabor tibergeben. Hier werden die Proben den durch den internen Kontrollplan vorge-
schriebenen Priifungen von geschultem Personal untergezogen.

Die Priifergebnisse werden in einem Priifprotokoll gema EN 10204 dargestellt und fiir die Dauer von

min. 20 Jahren digital dokumentiert und aufbewahrt.

2. Fremdiiberwachung

Die Herstellung der Kunststoffdichtungsbahn JUNIFOL B wird durch eine unabhéngige, in Abstimmung mit
der Zulassungsstelle bestimmte Stelle fremdiiberwacht. Die Fremdiiberwachung wird von der Staatlichen
Materialpriifungsanstalt Darmstadt (MPA Darmstadt) auf der Grundlage eines Uberwachungsvertrages mit
der Firma JUTA a.s. zweimal jihrlich vollzogen. Entsprechend der ,,Richtlinie fiir die Zulassung von Kunst-
stoffdichtungsbahnen fiir Deponieabdichtungen® (3. Auflage, BAM, Berlin) werden dabei alle Priifungen
gemil Tabelle 7 (Art und Umfang der Priifungen an Formmasse, Rulbatch und Dichtungsbahn im Rahmen

der Fremdiiberwachung der Herstellung) der Richtlinie durchgefiihrt.

Der Firma JUTA hat ihre internen Priifungsrichtlinien fiir die Qualitdtskontrolle auf der Grundlage der Zu-

216



o1 JUTA

Werk 14 — Na Borkach 89, 54401 Dvlr Kralové nad Labem, Tschechische Republik

ANLAGE 7, SEITE 2, ZUM ZULASSUNGSSCHEIN 12/BAM [V.3/06/10
BAM BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND —PRUFUNG

Die werkseigene Produktionskontrolle beinhaltet u. a. die Rohstoffeingangskontrolle (s. Tabelle 1) und die

Qualitdtskontrolle bei der Herstellung des Produktes (s. Tabelle 2). Weiterhin finden sich in Tabelle 3 Prii-

fungen, die Rahmen der werkseigenen Produktionskontrollen in externen Laboratorien durchgefiihrt werden.

Tabelle 1: Priifungen an der Formmasse und am Ruflbatch im Rahmen der
werkseigenen Produktionskontrolle bei der KDB-Herstellung

Priifgrifie Methode Hiufigkeit Spezifikation / Toleranz
Dichte ENISO 1183-1 |jede Lieferung 0,9280 bis 0,9400 g/cm’
MFR 190°C/2,16 kg ENISO 1133 jede Lieferung 0,8 bis 1,0 g/10 min
Ruf3gehalt im RuBbatch | ASTM D 1603 | jede Lieferung 38,5 bis 41,5 Gew.-%
Feuchtegehalt EN 12 099 jede Licferung (vor Pro- | Formmasse: < 0,10 Gew.-%

duktionsbeginn)

Rullbatch: < 0,25 Gew.-%

Tabelle 2: Priifungen an der KDB im Rahmen der werkseigenen Produktions-

kontrolle
Priifgrofie Methode Hiufigkeit Spezifikation / Toleranz
Dicke ISO 9863-1 mechanische Messung > 2,5 mm, jeder Einzelmess-

alle 300 Ifm wert, 20,15 mm vom Mittel-
wert
Oberflichenbeschattfen- | EN 1850-2 kontinuierlich Geschlossene Oberflache: frei
heit von Poren, Rissen oder Bla-
sen, keine Beschiddigungen.

Planlage EN 1848-2 je Produktionsbeginn <50 mm
Geradheit <30 mm
Ruflgehalt ASTM D 1603 | je Produktionsbeginn, bei | 2,0 bis 2,6 Gew.-%
Rullverteilung ASTM D 5596 | Chargeninderung und Kategorie 1; nach

min. alle 900 [fm ASTM D 5596
Zugfestigkeit; ISO 527-3, Pro- | jeder Produktionsbeginn |> 32 N/mm®
Streckspannung; bekdrper TYP 5, | und min. alle 900 1fm > 15 N/mm®
Streckdehnung; 50 mm/min bis > 10%
Bruchdehnung 20 % Dehnung, > 400 %

dann weiter mit
200 mm/min

MFR und ISO 1133, je Produktionsbeginn / Unterschied zwischen MFR-
MFR-Anderung 190°C/5kg Anderung min. alle Folie und Granulat< 15 %

900 Ifm
Widerstand gegen Mehr- | EN 12236 jeder Produktionsbeginn | > 6000 N
axiale Belastung / Anderung min. alle 300
MaBidnderung nach EN 1107-2 Ifm < 1,0 % jedes Teilergebnis

Warmlagerung

(120+2) °C/1 h




n j U |A Werk 14 — Na Borkéch 89, 54401 Dvir Kralové nad Labem, Tschechische Republik

ANLAGE 7, SEITE 3, ZUM ZULASSUNGSSCHEIN 12/BAM 1V.3/06/10
BAM BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Tabelle 3: In externen Labors durchgefiihrte Priifungen an der KDB im Rah-
men der werkseigenen Produktionskontrolle

Priifgrofle Methode Hiufigkeit Spezifikation / Toleranz

Bestindigkeit gegen Span- | ASTM D 5397 |jedes Projekt > 400 Stunden

nungsrissbildung - Anlage

Wasserdichtheit EN 14150 1 x in 5 Jahren <10%m* x m?x d”

Gasdichtheit ASTM D 1434 |1 x in 5 Jahren wird prizisiert

Oxidationsbestindigkeit EN 14575 1 x in 5 Jahren Reduktion der Festigkeit und Dehn-
barkeit um < 25 % der urspriingli-
chen Werte.

Witterungsbedingungen / | EN 12224 1 x in 5 Jahren Reduktion der Festigkeit und

UV-Bestandigkeit Streckgrenze um < 25 % des Aus-
gangswerles nach 3000 Stunden
Prifdauer.
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ANLAGE 8, SEITE 1, ZUM ZULASSUNGSSCHEIN 12/BAM 1V.3/06/10
BAM BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND —PRUFUNG

Lagerungs- und Transportanweisung des Herstellers
Lagerung

Die Rollen sind auf der Baustelle auf einer ebenen und ausreichend tragfahigen Flache zu lagern. Dabei ist
darauf zu achten, dass der Untergrund frei von scharfkantigen oder anderen Gegenstédnden (wie z. B. Steine,
Aste u. 4.) ist, die zu punktuellen Belastungen oder unzulissigen Verformungen der KDBen und damit zu
deren Beschidigung fithren kdnnten. Als Unterlage sollte ein Schutzgeotextil, wie z. B. NETEX, verwendet
werden. Auf diese Weise kénnen die Rollen in fiinf Schichten versetzt iibereinander gelagert werden.

Bei einer lingeren Lagerung der Rollen miissen diese ausreichend gegen Willerungseinfliisse geschiitzt wer-
den.

Es ist dafiir zu sorgen, dass die Rollen ausreichend gesichert werden, um ein Abgleiten zu verhindern. Samt-
liche Transporte und Verarbeitungsschritte mit den Dichtungsbahnen sind sorgsam durchzufiihren, sodass
ihre Beschiddigung verhindert wird. Beschidigte KDBen dirfen nicht in das Dichtungssystem installiert wer-
den.

Beim Transport oder anderweitig beschidigte, mangelhafte Ware ist auszusondern und dem Hersteller zu
melden. Die fremdpriifende Stelle der KDB vor Ort entscheidet, ob die jeweiligen Bahnen verlegt werden

kdnnen.

Transport

Um Beschiidigungen der KDB wiihrend des Transports und der Lagerung zu vermeiden, sind die folgenden

Grundsitze zu beachten:

e Der Transport der KDB darf nur mit geeigneten Transportmitteln mit ausreichender Tragkraft durch-
gefiihrt werden.

e Beim Be- und Entladen der LKWen zum Transport der Produkte ist erhdhte Aufmerksamkeit gebo-
ten. Es ist darauf zu achten, dass es wihrend des Transports zu keinen mechanischen Beschadigun-
gen des Produkles kommt.

¢ Bei dem Transport der KDBen ist darauf zuachten, dass auf dem Transporter maximal fiinf Bahnen
ibercinandergestapelt werden dirfen. Wihrend des Transports sind die KDB-Rollen mit Keilen und

Gurten zu sichern und zu befestigen.

a) Transport beim Hersteller der KDB:
Der innerbetriebliche Transport der KDB findet in der Regel mittels einem Hubwagen bzw. mit einer ande-

ren Vorrichtung, die fiir entsprechende Traglasten ausgelegt ist, statt. Fiir gewdhnlich wird ein




n J U IA Werk 14 — Na Borkach 89, 54401 Dvir Kralové nad Labem, Tschechische Republik

ANLAGE 8, SEITE 2, ZUM ZULASSUNGSSCHEIN 12/BAM 1V.3/06/10
BAM BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND —PRUFUNG

mit einem entsprechenden Tragedorn ausgestatteter Gabelstapler fiir den Umgang mit den Gebinden einge-
setzt. Es kann auch ein Stapler mit gewohnlichen Gabeln eingesetzt werden. In diesem Fall sollten zwei brei-

te Transportgurte (s. Abbildung 2) fiir den Transport verwendet werden.

Gabel des
Staplers

Transportgurte

@600

B ]

A
Y

Abbildung 2: Transport der KDB mit Gabelstapler und Gurten

b) Transport auf der Baustelle:

Fiir die Entladung des LKW ist cine entsprechende ausgestattete und tragfihige Einrichtung, wie z. B. ein
Kran oder Gabelstapler, zu verwenden. Es wird empfohlen, eine der unter a) beschriebenen, vom Hersteller
verwendeten Transportarten einzusetzen.

Die Bedienung des Gabelstaplers sollte sich beim Transport mit Gurten (Bindemilttel) nach der Gebrauchs-
anweisung Einwegbindemittel richten. Diese Gebrauchsanweisung wird dem Spediteur zusammen mit dem

Lieferschein sowie dem Packschein bei der Ubergabe im Herstellerwerk ausgehiindigt.
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ANLAGE 9 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN 12/BAM 1V.3/06/10
BAM BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND —-PRUFUNG

Beschreibung der Rollenaufkleber

Jede Rolle wird mit einem Rollenaufkleber versehen. Dieser beinhaltet alle, in der Norm EN 10320 geforder-
ten, Informationen. Zudem ist er mit einem Barcode versehen, unter dem die jeweilige KDB in der Doku-

mentation des Herstellers erfasst ist. Ein Beispieletikett ist auf dem Bild unten dargestellt:

JUTA a.s., Dvur Kralove n.L., CZ - 544 15, C E
Dukelska 417, Werk 14 0799-CPD-18 5
proemmnarer, &
JUNIFOL B —
Material ~ PELLD Typ GBR-P [Sorte GIG |[=—M
Dicke Rollenlange —
(tloustka) 2-90 MMl (qelka rale 100.0mfNorm BAM =R
lelennummeé Flachengewicht ——2
(cislo role) (0355/02/11 | (plosna hm.) kg/m2| =——=x
Charge Rollenbreite -
(sarze) 9792 (sire role) 800 cm
Rollengewicht (ntto) Datum <
(hmotnost role) 1745 kg| (datum) 14.02.2011 | &
Bediener Hlavsa Mar

Abbildung 3: Beispiel fiir einen Rollenaufkleber
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Zulassung
Kunststoffdichtungsbahnen
fiir Deponieabdichtungen

Zul.-Nr.:  12/BAM1V.3/06/10
BAM-Az.: 1V.32/1423/10

Firma: JUTA as.
Dukelska 417
544 15 Dvir Kralové nad Labem
Tschechische Republik

Produkt: Junifol, Dowlex 2342 M,
Polyplast FC 7352 LD

Der 1. Nachtrag ersetzt den Zulassungsschein 12/BAM IV.3/06/10
vom 15. Mérz 2011.

¥¢ Sicherheit in Technik und Chemie
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BAM 4152-1.5-1. 87

BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

1.1

1.2

21

(BAM)

1. Nachtrag zum

ZULASSUNGSSCHEIN

12/BAM IV.3/06/10

fiir Kunststoffdichtungsbahnen
in Basis- und Oberflichenabdichtungen von Deponien

Rechtsgrundlagen

Verordnung zur Vereinfachung des Deponierechts (DepV) vom 27. April 2009, Bundes-
gesetzblatt, Jahrgang 2009, Teil I, Nr. 22, S.900-950

Richtlinie fiir die Zulassung von Kunststoffdichtungsbahnen fiir Deponieabdichtungen,
3. Auflage, Mirz 2010, Berlin: BAM

Antragsteller

Antragsteller

Der Antragsteller und Zulassungsnehmer ist der Hersteller der Kunststoffdichtungsbahn
(KDB).

Hersteller: JUTA a.s.
Dukelska 417
544 15 Dvir Kralové nad Labem
Tschechische Republik

Produktionsstitte: JUTA a. s., zavod 14
Na Borkach 89
544 01 Dvar Kralové nad Labem
Tschechische Republik
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Blatt2 zum 1. Nachtrag zum Zulassungsschein Nr. 12/BAM 1V.3/06/10 vom 30.03.2011

L

3.2

3.3

34

Beschreibung des Zulassungsgegenstands

Werkstoff der KDB

Granulat Dowlex 2342 M der Firma Dow Inc. (D-65824 Schwalbach, Am Kronenhang 4),
mit 5,5 Gew.-% Masterbatch FC 7352 LD der Firma Polyplast Miiller GmbH
(D-47638 Straelen, An der Bleiche 48), der wihrend der Herstellung zugegeben wird. Es
gelten die folgenden Spezifikationen (s. Anlage 1):

Dichte (Werkstoff): (0,932 £0,002) g/em?
Dichte (KDB): (0,944 + 0,005) g/em?
MFI (Werkstoff) (190/5): (2,6 £0,3) 2/10 min
MFI (KDB) (190/5): (2,6 £0,4) /10 min
RulBigehalt: (2,2+0,2) Gew.-%

Anlage 4 enthilt die Erklérung des Herstellers iiber den verwendeten Werkstoff.

Abmessungen der KDB
Lénge: 150 m, maximale Rollenldnge
Breite: 8,00 m
Dicke: Nenndicke = 2,50 mm
Einzelwert Mittelwert (+ 0,15) mm

Alle Einzelwerte > 2,50 mm
(Grundmaterial ohne Struktur)

Oberflichen der KDB

Die Oberfliachen der Dichtungsbahn sind auf beiden Seiten glatt. Die Kennzeichnung nach
Anlage 5 muss auf der sichtbaren Oberfldche der verlegten KDB gut erkennbar sein.

Kennzeichnung

Die nach dieser Zulassung hergestellten KDBen miissen in Ubereinstimmung mit dem an
der BAM hinterlegten Priifmuster wie folgt gekennzeichnet werden:

12/BAM 1V.3/06/10/JUTAa.s./2.5MM/8000MM/PEHD/123456/Jahr/

/123456/ = interne Codierung (Produktionstag, Schicht, Rohstoffcharge etc.);
/Jahr/ = Herstellungsjahr.

Die Codierung ist bei der BAM hinterlegt. Aufbau und Anordnung der Kennzeichnung so-
wie die Lage der Kennzeichnung auf der KDB sind in den Anlagen 5 und 6 beschrieben.
Die Kennzeichnung darf keine wesentliche Materialschwichung zur Folge haben.

Jede Rolle erhilt einen Aufkleber mit Rollennummer und Codierung (s. Anlage 9)




Blatt 3 zum 1. Nachtrag zum Zulassungsschein Nr. 12/BAM IV.3/06/10 vom 30.03.2011

4. Anforderungen

4.1 Anforderungen an die KDB

Sofern nicht ausdriicklich in diesem Zulassungsschein Abweichungen genannt werden,
miissen die KDBen in ihren Eigenschaften den Priifmustern entsprechen, die nach den Prii-
fungsunterlagen an der BAM (Az. IV.32/1423/10) und dem Priifbericht Nr. K 10 0556.3
vom 12.08.2010 der Staatlichen Materialpriifungsanstalt Darmstadt (MPA Darmstadt, Gra-
fenstrafle 2, D-64283 Darmstadt) einer Priifung gemél den Anforderungen der Zulassungs-
richtlinie-Kunststoffdichtungsbahnen (s. Nr. 1.2) unterzogen worden sind. Die KDBen miis-
sen damit den Anforderungen dieser Zulassungsrichtlinie fiir Kunststoffdichtungsbahnen
entsprechen.

4.2 Qualititssicherung bei der Herstellung

Die Herstellung der zugelassenen KDB muss gemifl den Anforderungen der Zulassungs-
richtlinie eigen- und zweimal jahrlich fremdiiberwacht werden (s. Anlage 7). Bei der
Fremdiiberwachung sind die Priifungen gem&B Anlage 1 durchzufithren. Die ermittelten
Kennwerte miissen mit den dort angegebenen Kennwerten und Toleranzen tibereinstimmen.

Die in Abstimmung mit der BAM mit der Fremdiiberwachung beauftragte Stelle muss nach
der Norm DIN EN ISO/IEC 17025 ,,Allgemeine Anforderungen an die Kompetenz von Priif-
und Kalibrierlaboratorien® fiir die bei der Fremdiiberwachung durchzufithrenden Priifun-
gen akkreditiert sein.

43 Verlegefachbetriebe und Einbau der KDB

Beim Einbau der KDB miissen die in der Zulassungsrichtlinie fiir KDBen beschriebenen
Anforderungen eingehalten werden. Insbesondere miissen die KDBen nach den Anweisun-
gen des Herstellers transportiert und gelagert werden (s. Anlage 8). Sie miissen nach den
Anforderungen der DVS-Richtlinie 2225-4 verlegt und soweit wie moglich im Heizkeil-
schweiBverfahren mit einer Uberlappnaht mit Priifkanal geschweiBt werden. Die SchweiB3-
parameter miissen dabei in der Schweilmaschine elektronisch erfasst, mit den Sollwerten
verglichen und auslesbar gespeichert werden.

Die KDB muss nachgewiesenermalien von einer erfahrenen und mit qualifiziertem Personal
sowie erforderlichen Gerdten und Maschinen ausreichend ausgestatteten Fachfirma einge-
baut werden. Die Anforderungen werden in der ,,Richtlinie fiir die Anforderungen an Fach-
betriebe fiir den Einbau von Kunststoffdichtungsbahnen, weiteren Geokunststoffen und
Kunststoffbauteilen in Deponieabdichtungssystemen® (Mérz 2010, BAM, Berlin) beschrie-
ben. Die Nachweise der erforderlichen Qualifikation, Ausstattung und Erfahrung kénnen
z. B. durch die Anerkennung als Fachbetrieb durch eine Giitetiberwachungsgemeinschaft
eines Fachverbandes gefiihrt werden.

4.4 Qualititssicherung beim Einbau

Beim Einbau der KDB muss eine Eigen- und Fremdpriifung durchgefiihrt werden. Dabei
miissen insbesondere die Einhaltung der Anforderungen der Zulassungsrichtli-
nie-Kunststoffdichtungsbahnen sowie die Einhaltung der Anforderungen dieses Zulassungs-
scheins iiberpriift werden. Uber die Priifungen der SchweiBnhte sind Protokolle geméf den
Anhingen der DVS-Richtlinie 2225-4 zu erstellen. Die mit der Fremdpriifung beauftragte
Stelle muss den Anforderungen der ,,Richtlinie fiir Anforderungen an die Qualifikation und
die Aufgaben einer fremdpriifenden Stelle beim Einbau von Kunststoffkomponenten und -
bauteilen in Deponieabdichtungssystemen® (Februar 2009, 4. iiberarbeitete Fassung, BAM, ——
Berlin) geniigen. P
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Blatt4 zum 1. Nachtrag zum Zulassungsschein Nr. 12/BAM IV.3/06/10 vom 30.03.2011

5:1

5.2

Nebenbestimmungen

Auflagen

1. Der Zulassungsgegenstand muss in der oben genannten Produktionsstitte (s. Anlage 2)
nach dem in Anlage 3 beschriebenen Herstellungsverfahren aus den oben genannten Werk-
stoffen (s. Anlage 4) hergestellt werden. Der Zulassungsgegenstand muss nach den Angaben
in Kapitel 3.4 gekennzeichnet werden. Die Produktion muss nach den Vorgaben der Anla-
gen 1 und 8 eigen- und fremdiiberwacht werden. Der Nachweis der Fremdiiberwachung
muss zweimal jahrlich durch die Vorlage einer Ausfertigung des Uberwachungsberichts bei
der BAM erbracht werden. Die fremdiiberwachende Stelle muss der BAM dabei ein Muster
aus der entnommenen Probe fiir eine Identifikationsmessung zur Verfligung stellen.

2. Die Zulassung ist an den in Nr. 2 genannten Hersteller und die Produktionsstitte gebun-
den. Sie ist nicht iibertragbar.

3. Der Hersteller muss den Abnehmer (Verlegefachbetrieb, Baufirma etc.) {iber die Anforde-
rungen der Zulassung informieren, den vollstindigen Zulassungsschein in Kopie und eine
Transport- und Verlegeanleitung aushédndigen. Auf der Baustelle muss der vollstindige Zu-
lassungsschein in Kopie vorliegen.

4. Eine Anderung des Werkstoffs, der Additive, der Abmessungen, der Oberflichenbeschaf-
fenheit, des Fertigungs- und Fiigeverfahrens, der Qualititssicherung oder der Produktions-
stidtte muss der Hersteller der BAM melden. Diese entscheidet {iber ein gegebenenfalls er-
forderliches neues Zulassungsverfahren.

5. Der Zulassungsschein darf nur im Ganzen mit den dazugehorigen Anlagen vervielfiltigt
werden. Eine auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Genehmigung der BAM. Der Text
und die Zeichnungen in Werbeschriften diirfen dem Zulassungsschein nicht widersprechen.
Das gilt sinngeméB auch fiir Berichte und Zeugnisse oder anderer Schriftstiicke aus der Ei-
gen- und Fremdiiberwachung.

6. Schadensfille im Zusammenhang mit dem Zulassungsgegenstand, die dem Zulassungs-
nehmer bekannt werden, muss er der BAM melden.

Widerruf

1. Die Zulassung wird unter Widerrufsvorbehalt erteilt. Ein Widerrufsgrund liegt insbeson-
dere vor, wenn der Hersteller die Auflagen nicht erfiillt, also z. B. von den in den Priifungs-
unterlagen und in den Anhéngen des Zulassungsscheins beschriebenen Verfahren oder von
den fiir die Priiffungsmuster verwendeten Materialien abweicht. In diesem Fall wird kein zu-
gelassener Gegenstand mehr gefertigt. Die Zulassungsbehorde ist berechtigt, im Hersteller-
werk, in Zwischenlagern oder auf der Baustelle auch unangemeldet zu priifen, ob die An-
forderungen und Nebenbestimmungen dieses Zulassungsscheins eingehalten worden sind.
Das Grundrecht aus Art. 13 GG, die Unverletzlichkeit der Wohnung, bleibt gewahrt.

2. Ein Widerrufsgrund liegt auch vor, wenn sich der Werkstoff, das Herstellungsverfahren
des Zulassungsgegenstands oder das vom Hersteller und den Verlegefachbetrieben einge-
setzte Einbauverfahren nicht bewéhrt haben und dies anhand von neuen technischen Er-
kenntnissen belegt werden kann oder wenn nach dem Stand der Technik eine Weiterent-
wicklung und Verbesserung erforderlich ist.

3. Im Falle des Widerrufs ist der Hersteller verpflichtet, den Zulassungsschein umgehend
der Zulassungsbehorde auszuhéndigen.




Blatt 5 zum 1. Nachtrag zum Zulassungsschein Nr. 12/BAM 1V.3/06/10 vom 30.03.2011

6. Hinweise

1. Dieser Zulassungsschein gilt als Nachweis der Zulassung im Sinne der DepV. Es wird die
Eignung des Zulassungsgegenstands, der nach den Anforderungen und Nebenbestimmun-
gen dieses Zulassungsscheins hergestellt und eingebaut wird, bescheinigt. Die fiir die
Durchfithrung von BaumafBinahmen erforderlichen Genehmigungen werden durch die Zulas-
sung nicht ersetzt.

2. Die fiir die Uberwachung zustindige Behdrde muss beim Einbau des Zulassungsgegen-
stands die Einhaltung der entsprechenden Anforderungen des Zulassungsscheins in Zusam-
menarbeit mit der fremdpriifenden Stelle kontrollieren. Die fremdpriifende Stelle und der
Leistungsumfang der Fremdpriifung sind mit der zustéindigen Behorde abzustimmen.

3. Die Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter erteilt.

4. Schadensfille an Deponiedichtungen, die im Zusammenhang mit dem Zulassungsgegen-
stand stehen, sollte die fiir die Uberwachung zustandige Behorde der BAM melden.

5. Diesem Zulassungsschein liegt eine Rechtsmittelbelehrung bei.

6. Dieser Zulassungsschein wird im Amts- und Mitteilungsblatt auf der Internetseite der
BAM (www.bam.de) verdffentlicht.

Berlin, den 30. Mérz 2011

BAM BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Regierungsdirektor N
Leiter der Arbeitsgruppe 4.32 Mitarbeiter der Arbeitsgruppe 4.32
,.Kunststoffe in der Geo- und Umwelttechnik*

Fachgruppe 4.3 Fachgruppe 4.3
,Abfallbehandlung und »Abfallbehandlung und
Altlastensanierung™ Altlastensanierung®

BAM-Az.: IV.32/1423/10, 4. Ausfertigung (Urschrift).

Dieser 1. Nachtrag zum Zulassungsschein umfasst 5 Blatter und eine Rechtsmittelbeleh-
rung sowie 9 Anlagen mit 12 Seiten, die Bestandteil des Zulassungsscheines sind.

Er ersetzt den Zulassungsschein 12/BAM IV.3/06/10 vom 15. Mérz 2011.

Zulassungsscheine mit Seiten ohne Dienstsiegel oder ohne Unterschrift sind ungiiltig.
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RECHTSMITTELBELEHRUNG

Gegen diesen Bescheid kann innerhalb eines Monats nach Bekanntgabe Widerspruch erhoben
werden. Der Widerspruch ist bei dem Présidenten der BAM Bundesanstalt fiir Materialfor-
schung und -priifung Unter den Eichen 87, Berlin 12205, Postanschrift 12200 schriftlich oder
zur Niederschrift einzulegen.

Ist tiber den Widerspruch ohne zureichenden Grund in angemessener Frist sachlich nicht ent-
schieden worden, so kann Klage bei dem Verwaltungsgericht in der Kirchstralie 7, 10557 Ber-
lin erhoben werden.

Die Klage kann nicht vor Ablauf von drei Monaten seit der Einlegung des Widerspruchs erho-
ben werden, auller wenn wegen der besonderen Umstéinde des Falles eine kiirzere Frist geboten
ist. Sie kann ferner nur bis zum Ablauf eines Jahres seit der Einlegung des Widerspruchs erho-
ben werden. Die Klage muss den Klager, den Beklagten und den Streitgegenstand bezeichnen.

Wenn ein Bevollmichtigter bestellt wird, gilt sein Verschulden an der Versdumnis einer Frist
als eigenes Verschulden des Auftraggebers.

12205 Berlin, 30. Midrz 2011
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n J U IA Werk 14 — Na Borkiach 89, 54401 Dviir Kralové nad Labem, Tschechische Republik

ANLAGE 1 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN 12/BAM 1V.3/06/10
BAM BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Prifverfahren und Anforderungen im Rahmen der Fremdiiberwachung der
Herstellung der PE-HD Dichtungsbahnen

Priifgrofie Priifverfahren” Anforderungen und Toleranzen
l.  Dichte 5. Tabelle 5 Nr. 5.1 Dichte werksioir: (0,932 + 0,002) g/cm?
Dichte xpi: (0,944 +0,005) g/cm?
Festlegung gemil} Zulassungsschein 3.1

2. Schmelze-MasseflieBrale s. Tabelle 5 Nr. 5.2 MEFR 190/5werksiorr: (2,6 £0,3) g/10 min
MEFR 190/5

3 Anderung MFR s. Tabelle 6 Nr. 6.7 MER 190/5 kpg: (2,6 £0,4) 2/10 min

4,  Dicke s. Tabelle 6 Nr. 6.1 Alle Einzelwerte 2 2,50 mm, dabei gilt

Einzelwert = Mittelwert = 0,15 mm
Grundmaterial ohne Struktur

5. Erscheinungsbild der s. Tabelle 1 Nr. 1.1 und Nr. 1.2 s. Tabelle 1 Nr. 1.1 und Nr. 1.2 der Richtlinie”
Oberflichen und des
Querschnitts

6.  Erscheinungsbild der visuell Abschnitt 2.5 der Richtlinie”
Kennzeichnung Festlegung gemilh Zulassungsschein Pkt. 5

7. Rullgehalt s. Tabelle 1 Nr. 1.3 (2,2%0,2) Gew.-%

8. Homogenitit der s. Tabelle 1 Nr. 1.4 an der Dichtungsbahn
RuB3verteilung

9. Maldnderung s. Tabelle 6 Nr. 6.8 nach 1 h bei 120 °C  lings: < 1,0 %;

quer: <1,0%

10.  Wélbbogendehnung s. Tabelle 2 Nr. 2.1 = 157%

1. Zugbeanspruchung s. Tabelle 6 Nr. 6.6 langs quer
Streckspannung, o = 16 N/mm? > 16 N/mm?
Streckdehnung, g 2 109 > 10%
Bruchdehnung e = 600 %; = 600 %

12, Stempeldurchdriickkralt s. Tabelle 2 Nr. 4 > 5,0 kN

13.  Oxidations- s. Tabelle 1 Nr. 1.11 bei 210 °C = 20 min
Induktionszeit (OIT)

14.  Gehalt an Stabilisatoren HPLC, Werksvorschriften vertraulich bei der BAM hinterlegt

s. Richtlinie fiir die Zulassung von Kunststoffdichtungsbahnen fiir Deponieabdichtungen, BAM, 3. Auflage, Miirz 2010

Probestab: Probekérper Typ 5 gemild DIN EN [SO 527 - 3, abweichend von der Norm in der Erzeugnisdicke.
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n J U IA Werk 14 — Na Borkach 89, 54401 Dvir Kralové nad Labem, Tschechische Republik

ANLAGE 2 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN 12/BAM 1V.3/06/10 )
BAM BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND —PRUFUNG

Genauer Name des Herstellers mit Produktionsstétte und Vertriebspartner

Hersteller:

JUTA as.

Dukelska 417

544 15 Dvar Kralové nad Labem

Tschechische Republik

Produktionsstitte:

JUTA a.s., zavod 14

Na Borkédch 89

544 01 DvUr Kralové nad Labem

Tschechische Republik
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n J U IA Werk 14 — Na Borkich 89, 54401 Dvir Kralové nad Labem, Tschechische Republik

ANLAGE 3 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN 12/BAM 1V.3/06/10 )
BAM BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND —PRUFUNG

Beschreibung des Herstellungsverfahrens

Die Rohsloffe fiir die Produktion (Dowlex 2342M, Polyplast FC 7352 LD) werden in der Mischkammer der
Dosieranlage gravimetrisch dosiert, die Mischung ordentlich homogenisiert und in den Extruder geleitet. In
der Extruderschnecke werden alle dosierten Komponenten plastifiziert (unter den vom Rohstoffhersteller
emptohlenen Temperaturen) und weiter homogenisiert. Die Schnecke ist mit einer Entgasungszone ausges-
tattet. Mogliche, im Granulat oder dem Rul} enthaltene, Feuchtigkeil kann dadurch als Dampf aus dem Ex-
truderteil der Maschine abgefiihrt werden. Die so gebildete Schmelze wird durch ein Filtersieb und eine
Schmelzepumpe (sichert konstanten Druck der Schmelze) in die Breitschlitzdiise transportiert. Von hier aus
geht die Schmelze als ein Flichengebilde in die Kalandereinheit (zwischen zwei Formwalzen), in der die
endgiiltige Oberfliche der Kunststoffdichtungsbahn mit dem geforderten Dickenprofil hergestellt wird. Die
dritte Kalanderwalze wirkt lediglich als eine Abkiihlwalze. Die Kunststoffdichtungsbahn geht im Anschluss
in eine Abkiihlstrecke iiber (freic Wirmekonvektion zwischen den Oberflichen der Kunststoffdichtungsbahn
und der Umluft). Weiterhin wird sie wihrend der Produktion durch eine Anlage zur kontinuierlichen Di-
ckenmessung geleitet und mit der Identifikationskennzeichnung versehen. Diese wird in der Fliche mit ei-
nem Laserstrahl aufgebracht. Die so gekennzeichnete Kunststoffdichtungsbahn wird auf eine Kunststoffhiilse
aufgewickelt, in Schutzfolie verpackt, mit einem Etikett versehen und in das Fertigwarenlager transportiert.
Die Rolle wird nach der Uberpriifung der Parameter im Qualitdtssicherungslabor und dem Nachweis der
Erfiillung simtlicher Anforderungen gemill dem entsprechenden Zertifikat mit einem ,,OK“-Etikell verse-

hen.
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n J U IA Werk 14 — Na Borkach 89, 54401 Dvir Kralové nad Labem, Tschechische Republik

ANLAGE 4 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN 12/BAM IV.3/06/10
BAM BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND —PRUFUNG

Werkstofferkldrung des Herstellers

Technologicky predpis pro folie dle BAM
Technological regulation for foil according to BAM

Jmeéno vyrobku/Name of product : Junifol B
Vyrobni linka/Manufacturing line : HIF 8

Typ vyrobku dle certifikatu BAM
Type of product according to certificate BAM.

Junifol : Type: Thickness:
PE-HD GIG 2,5 mm

Vyrobek musi byt vsouladu se normou EN 13493 a Smérnici pro schvalovani
izolaénich péasi z plastu pro utésnéni respektive uzavieni skladek schvalenou BAM
v breznu 2010

This product must be in harmony with norm EN 13493 and Certification Guidelines for
Plastic Geomembranes Used to Line Landfills and Contaminated Sites has approved

in march 2010
Materialy Typ Davkovani Poznamka
Materials Type Dosage Note
Dowlex 2342 M PE-HD 94,0%
Polyplast FC 7352 LD masterbatche 6,0% Carbon black

Podpis/ Signature
Odpovédné osoby/Approved by

Ing. Lukas Farsky/technologist Ak

Datum /Date: 24.3.2010

Revize /Revision:
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n J U TA Werk 14 — Na Borkich 89, 54401 Dvir Kralové nad Labem, Tschechische Republik

ANLAGE 5 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN 12/BAM 1V.3/06/10 )
BAM BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND —PRUFUNG

Beschreibung von Autbau und Anordnung der Kennzeichnung

Die Kunststoffdichtungsbahn wird gemiif der Anforderung im Zulassungsschein wie folgt gekennzeichnet:

12/BAM lV.3/06/1OIHerstellerLog{)/Dicke/Breite/Werksloi‘l‘/OberﬂﬁcIlelHersteIIungswoche/l—lerstellungsjahr
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n J U TA Werk 14 — Na Borkich 89, 54401 Dvir Kralové nad Labem, Tschechische Republik

ANLAGE 7, SEITE 1, ZUM ZULASSUNGSSCHEIN 12/BAM [V.3/06/10
BAM BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND —PRUFUNG

Beschreibung der Qualititssicherungsmalinahmen

1. Werkseigene Produktionskontrolle

Die Firma JUTA hat zur Qualititssicherung ihrer Produkte ein Qualititsmanagementsystem gemiB der Norm

[SO 9001 eingefiihrt. Im Rahmen der Produktiiberwachung besteht dieses System aus drei Komponenten:

- Kontrolle der verwendelen Rohstolfe,
- Uberwachung der Produktion,

- Kontrolle des Endproduktes.

Sowohl die Priifmethoden, nach denen diese Kontrollen durchgeliihrt werden, als auch die Priifhiufigkeiten
sowie die geforderten Parameter werden in den folgenden Tabellen aufgefiihrt.

Die Kontrolle des Produktes wird an einer aus dem Rollenende entnommenen Probe durchgefiihrt. Noch
withrend der Fertigstellung und bevor die Rolle in dem Datensystem erfasst wird, werden die Breite und
Dicke der KDB bestimmt. Direkt im Anschluss an die Herstellung der KDB wird eine Probe des Produkts in
das Qualitdtssicherungslabor iibergeben. Hier werden die Proben den durch den internen Kontrollplan vorge-
schriebenen Priifungen von geschultem Personal untergezogen.

Die Priifergebnisse werden in einem Priifprotokoll gemill EN 10204 dargestellt und fiir die Dauer von

min. 20 Jahren digital dokumentiert und aulfbewahrt.

2. Fremdiiberwachung

Die Herstellung der Kunststoffdichtungsbahn JUNIFOL B wird durch eine unabhingige, in Abstimmung mit
der Zulassungsstelle bestimmte Stelle fremdiberwacht. Die Fremdiiberwachung wird von der Staatlichen
Materialpriifungsanstalt Darmstadt (MPA Darmstadt) auf der Grundlage cines Uberwachungsvertrages mit
der Firma JUTA a.s. zweimal jihrlich vollzogen. Entsprechend der ,,Richtlinie fiir die Zulassung von Kunst-
stoffdichtungsbahnen fiir Deponieabdichtungen™ (3. Auflage, BAM, Berlin) werden dabei alle Priifungen
gemil Tabelle 7 (Art und Umflang der Priifungen an Formmasse, Rufibatch und Dichtungsbahn im Rahmen

der Fremdiiberwachung der Herstellung) der Richtlinie durchgelthrt.

Der Firma JUTA hat ihre internen Priifungsrichtlinien fir die Qualititskontrolle auf der Grundlage der Zu-

lassungsrichtlinie fiir Kunststoffdichtungsbahnen der BAM ergéinzt und somit den Anforderungen angepasst.




<1 JUTA

Werk 14 — Na Borkach 89, 54401 Dviir Krdlové nad Labem, Tschechische Republik

ANLAGE 7, SEITE 2, ZUM ZULASSUNGSSCHEIN 12/BAM 1V.3/06/10
BAM BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND —PRUFUNG

Die werkseigene Produktionskontrolle beinhaltet u. a. die Rohstoffeingangskontrolle (s. Tabelle 1) und die
Qualitdtskontrolle bei der Herstellung des Produktes (s. Tabelle 2). Weiterhin finden sich in Tabelle 3 Prii-

fungen, die Rahmen der werkseigenen Produktionskontrollen in externen Laboratorien durchgefiihrt werden.

Tabelle 1: Priifungen an der Formmasse und am Ruflbatch im Rahmen der

werkseigenen Produktionskontrolle bei der KDB-Herstellung

duktionsbeginn)

Priifgrofie Methode Hiufigkeit Spezifikation / Toleranz
Dichte EN ISO 1183-1 |jede Liclerung 0,9280 bis 0,9400 g/cm3
MFR 190°C/2,16 kg EN [SO 1133 jede Licferung 0,8 bis 1,0 g/10 min
RuBgehalt im RuBbatch | ASTM D 1603 | jede Lieferung 38,5 bis 41,5 Gew.-%
Feuchtegehalt EN 12 099 jede Lieferung (vor Pro- | Formmasse: < 0,10 Gew.-%

Rulibatch: < 0,25 Gew.-%

Tabelle 2: Priifungen an der KDB im Rahmen der werkseigenen Produktions-

kontrolle
Priifgrofie Methode Hiufigkeit Spezifikation / Toleranz
Dicke ISO 9863-1 mechanische Messung > 2,5 mm, jeder Einzelmess-

alle 300 Ifm

wert, 0,15 mm vom Mittel-
wert

Warmlagerung

(120%2) °C/1 h

Oberflichenbeschallen- | EN 1850-2 kontinuierlich Geschlossene Oberfliche: frei
heit von Poren, Rissen oder Bla-
sen, keine Beschddigungen.

Planlage EN 1848-2 je Produktionsbeginn < 50 mm
Geradheit <30 mm
Ruligehalt ASTM D 1603 | je Produktionsbeginn, bei | 2,0 bis 2,6 Gew.-%
RuBverteilung ASTM D 5596 | Chargeninderung und Kategorie 1; nach

min. alle 900 Ifm ASTM D 5596
Zugfestigkeit; ISO 527-3, Pro- | jeder Produktionsbeginn |> 32 N/mm’
Streckspannung; bekdrper TYP 5, | und min. alle 900 Ifm > 15 N/mm®
Streckdehnung; 50 mm/min bis > 10%
Bruchdehnung 20 % Dehnung, > 400 %

dann weiter mit
200 mm/min

MFR und 150 1133, je Produktionsbeginn / Unterschied zwischen MFR-
MFR-Anderung 190°C/5kg Anderung min. alle Folie und Granulat <15 %

900 Ifm
Widerstand gegen Mehr- | EN 12236 jeder Produktionsbeginn | > 6000 N
axiale Belastung / Anderung min. alle 300
Malinderung nach EN 1107-2 Ifm < 1,0 % jedes Teilergebnis

236




<1 JUTA

Werk 14 — Na Borkich 89, 54401 Dvir Kralové nad Labem, Tschechische Republik

ANLAGE 7, SEITE 3, ZUM ZULASSUNGSSCHEIN 12/BAM 1V.3/06/10
BAM BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND —PRUFUNG

Tabelle 3: In externen Labors durchgefiihrte Priifungen an der KDB im Rah-
men der werkseigenen Produktionskontrolle

Priiferofle Methode Hiufigkeit Spezifikation / Toleranz

Bestindigkeit gegen Span- | ASTM D 5397 | jedes Projekt > 400 Stunden

nungsrissbildung - Anlage

Wasserdichtheit EN 14150 1 xin 5 Jahren <10°m’ x m?x d”!

Gasdichtheit ASTM D 1434 |1 xin 5 Jahren wird prizisiert

Oxidationsbestandigkeit EN 14575 1 x in 5 Jahren Reduktion der Festigkeit und Dehn-
barkeit um < 25 % der urspriingli-
chen Werte.

Witterungsbedingungen / | EN 12224 1 x in 5 Jahren Reduktion der Festigkeit und

UV-Beslindigkeit

Streckgrenze um < 25 % des Aus-
gangswertes nach 3000 Stunden
Priifdauer.
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n J U IA Werk 14 — Na Borkach 89, 54401 Dvir Krdlové nad Labem, Tschechische Republik

ANLAGE 8, SEITE 1, ZUM ZULASSUNGSSCHEIN 12/BAM 1V.3/06/10
BAM BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND —PRUFUNG

Lagerungs- und Transportanweisung des Herstellers

Lagerung

Die Rollen sind auf der Baustelle auf ciner ebenen und ausreichend tragfihigen Fliche zu lagern. Dabei ist
daraul zu achten, dass der Untergrund frei von scharfkantigen oder anderen Gegensténden (wie z. B. Steine,
Aste u. 4.) ist, die zu punktuellen Belastungen oder unzulissigen Verformungen der KDBen und damit zu
deren Beschidigung fithren konnten. Als Unterlage sollte ein Schutzgeotextil, wie z. B. NETEX, verwendet
werden. Auf diese Weise konnen die Rollen in fiinf Schichten versetzt iibereinander gelagert werden.

Bei einer lingeren Lagerung der Rollen miissen diese ausreichend gegen Witterungseinfliisse geschiitzt wer-
den.

Es ist dafiir zu sorgen, dass die Rollen ausreichend gesichert werden, um ¢in Abgleiten zu verhindern. Simt-
liche Transporte und Verarbeitungsschritte mit den Dichtungsbahnen sind sorgsam durchzufiihren, sodass
ihre Beschiidigung verhindert wird. Beschidigle KDBen dirfen nicht in das Dichtungssystem installiert wer-
den.

Beim Transport oder anderweitig beschidigte, mangelhafte Ware ist auszusondern und dem Hersteller zu
melden. Die fremdpriifende Stelle der KDB vor Ort entscheidet, ob die jeweiligen Bahnen verlegt werden

kénnen.

Transport

Um Beschiddigungen der KDB wiihrend des Transports und der Lagerung zu vermeiden, sind die folgenden

Grundsélze zu beachten:

e Der Transport der KDB darl nur mit geeigneten Transportmitteln mit ausreichender Tragkraft durch-
gefithrt werden.

e Beim Be- und Entladen der LKWen zum Transport der Produkte ist erhdhte Aufmerksamkeit gebo-
ten. Es ist daraul zu achten, dass es wiihrend des Transports zu keinen mechanischen Beschidigun-
gen des Produktes kommt.

e Bei dem Transport der KDBen ist darauf zuachten, dass auf dem Transporter maximal fiinf Bahnen
iibereinandergestapell werden diirfen. Wihrend des Transports sind die KDB-Rollen mit Keilen und

Gurten zu sichern und zu befestigen.

a) Transport beim Hersteller der KDB:
Der innerbetriebliche Transport der KDB [indet in der Regel mittels einem Hubwagen bzw. mit einer ande-

ren Vorrichtung, die fiir entsprechende Traglasten ausgelegt ist, statt. Fir gewohnlich wird ein
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ANLAGE 8, SEITE 2, ZUM ZULASSUNGSSCHEIN 12/BAM 1V.3/06/10
BAM BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND —PRUFUNG

mit einem entsprechenden Tragedorn ausgestatteter Gabelstapler fiir den Umgang mit den Gebinden einge-
selzt. Es kann auch ein Stapler mit gewdhnlichen Gabeln eingesetzt werden. In diesem Fall sollten zwei brei-

te Transportgurte (s. Abbildung 2) fiir den Transport verwendel werden.

Gabel des
Staplers

Transportgurte

S RN I IO I O

2600

A
[
o]
—
v
~

Y

Abbildung 2: Transport der KDB mit Gabelstapler und Gurten

b) Transport auf der Baustelle:

Fiir die Entladung des LKW ist eine entsprechende ausgestattete und tragfihige Einrichtung, wie z. B. ein
Kran oder Gabelstapler, zu verwenden. Es wird empfohlen, eine der unter a) beschriebenen, vom Hersteller
verwendeten Transportarten einzusetzen.

Die Bedienung des Gabelstaplers sollte sich beim Transport mit Gurten (Bindemittel) nach der Gebrauchs-

anweisung Einwegbindemittel richien. Diese Gebrauchsanweisung wird dem Spediteur zusammen mit dem

Lieferschein sowie dem Packschein bei der Ubergabe im Herstellerwerk ausgehindigl.
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ANLAGE 9 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN 12/BAM 1V.3/06/10 )
BAM BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND ~PRUFUNG

Beschreibung der Rollenaufkleber

Jede Rolle wird mit einem Rollenaufkleber versehen. Dieser beinhaltel alle, in der Norm EN 10320 geforder-
ten, Informationen. Zudem ist er mit einem Barcode versehen, unter dem die jeweilige KDB in der Doku-

mentation des Herstellers erfasst ist. Ein Beispieletikett ist aul dem Bild unten dargestellt:

JJUTA (¢

JUTA a.s., Dvur Kralove n.L., CZ - 544 15,

| Dukelska 417, Werk 14 A P——-t
JUNIFOL B ==

—

Material PEHD Typ GBR-P |Sorte GIG |[=—/——N

&)ﬂg&gtka 2.50 mm E%fﬁglfgee1ﬂﬂ Om|Norm BAM |—/]——)]=2

Rollennumme Flachengewicht mg
(cislo role) 0355/02/11 (plosna Am.) kg/m2| ——
Charge Rollenbreite —
5(sarzg) 2792 (sire role) 800 om
Rollengewicht (ntto) Datum <
(hmotnost role) 1745 kg| (datum) 14.02. 2011 e
Bediener Hlavsa Mar .

Abbildung 3: Beispiel fiir einen Rollenaufkleber
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Zuulassung
PE-HD-Dichtungsbahn

Zul.-Nr.:  08/BAM IV.3/01/09
BAM-Az.: 1V.32/1407/09
Firma: NAUE GmbH & Co. KG
Windmiihlenweg 4
47906 Kempen
Produkt: CARBOFOL® PEHD 509

Bahn 2,50 mm, 5,10 m
S7/S7 (MegaFriction/MegaFriction)

»¢ Sicherheit in Technik und Chemie

Bundesanstalt fiir
Materialforschung
und -priifung

12200 Berlin

Telefon: 030 8104-0
Telefax: 030 8112029

I
7O\
w5

o) s
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BAM 4152-1.5-1.87

BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG
(BAM)

1.1

1.2

2.1

ZULASSUNGSSCHEIN

08/BAM 1V.3/01/09

fiir Kunststoffdichtungsbahnen (KDB)
in Basis- und Oberfléchenabdichtungen von Deponien

Rechtsgrundlagen

Verordnung zur Vereinfachung des Deponierechts (DepV) vom 27. April 2009, Bundes-
gesetzblatt, Jahrgang 2009, Teil I, Nr. 22, S. 900-950

Richtlinie fiir die Zulassung von Kunststoffdichtungsbahnen fiir Deponieabdichtungen,
3. Auflage, Marz 2010, BAM, Berlin

Antragsteller
Antragsteller

Der Antragsteller und Zulassungsnehmer ist der Hersteller der Kunststoffdichtungsbahn
(KDB).

Hersteller: NAUE GmbH & Co. KG
Windmiihlenweg 4
47906 Kempen

Produktionsstétte: NAUE GmbH & Co. KG
Werk Tonisberg
Windmiihlenweg 4
47906 Kempen
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Blatt 2 zum Zulassungsschein Nr. 08/BAMIV.3/01/09 vom  18.05.2011

3 Beschreibung des Zulassungsgegenstands

3.1. Werkstoff der KDB

Granulat SABIC LLDPE 0132HS00 der Firma SABIC Petrochemcials B. V. (Europabou-
levard 1, 6135 PD Sittard, The Netherlands) mit 5,0 Gew.-% Masterbatch Polyplast Black
FC 7354 der Firma Polyplast Miiller GmbH (D-47638 Straelen, An der Bleiche 48) der
wihrend der Herstellung zugegeben wird. Es gelten die folgenden Spezifikationen (s. Anla-

ge 1):

Dichte (Granulat): (0,932 £ 0,002) g/cm?

Dichte (KDB): (0,942 + 0,004) g/cm?

MFR (Granulat) (190/2,16): (0,80 £0,15) g/10 min
MFR (KDB) (190/2,16): (0,80 £ 0,15) g/10 min
OIT (Granulat) (210 °C): > 50 min

OIT (KDB) (210 °C): > 60 min

RufBgehalt: (2,2 £0,2) Gew.-%

Es diirfen bis zu 5 Gew.-% granuliertes Randstreifenmaterial aus der laufenden Produktion
der zugelassenen KDB zugemischt werden, soweit die Anforderungen aus der Anlage 1,
Nr. 3, MFR-Anderung, dieses Zulassungsscheins erfiillt. werden.

Anlage 4 enthlt die Erkldrung des Herstellers iiber den verwendeten Werkstoff.

5.2 Abmessungen der KDB

Lénge: 150 m, maximale Rollenlénge
Breite: 5,10 m
Dicke: Nenndicke = 2,50 mm

Einzelwert = Mittelwert (= 0,15) mm

Alle Einzelwerte > 2,50 mm

(Grundmaterial

ohne Struktur)

33 Oberflichen der KDB

Die Oberflichen der KDB sind auf beiden Seiten mit einer Struktur (Herstellerbezeichnung:
MegaFriction) gemill Anlage 10 sowie einer Kennzeichnung nach Nr. 3.4 versehen. Die
Kennzeichnung muss auf der sichtbaren Oberfldche der verlegten KDB gut erkennbar sein.

34 Kennzeichnung

Die nach dieser Zulassung hergestellten KDB muss in Ubereinstimmung mit dem an der
BAM hinterlegten Priifmuster wie folgt gekennzeichnet werden:

08/BAM 1V.3/01/09 CARBOFOL PEHD 509 / 5100 /2,5/87 /87 / Wo /Ja

/Wo/ = Herstellungswoche; /Jahr/ = Herstellungsjahr

Aufbau und Anordnung der Kennzeichnung sowie die Lage der Kennzeichnung auf der
KDB sind in der Anlage 5 und 6 beschrieben. Die Kennzeichnung darf keine wesentliche

Materialschwachung zur Folge haben.

Jede Rolle erhilt einen Aufkleber mit der Rollennummer gemél Anlage 9.

243



- Blatt

3 zum Zulassungsschein Nr. 08/BAM IV.3/01/09  vom  18.05.2011

4.1

4.2

43

4.4

Anforderungen

Anforderungen an die KDB

Sofern nicht ausdriicklich in diesem Zulassungsschein Abweichungen genannt werden,
muss die KDB in ihren Eigenschaften den Priifmustern entsprechen, die nach den Priifungs-
unterlagen an der BAM (Az. 1V.32/1407/09) und dem Priifbericht Nr. K 10 0003 vom
24.02.2010 der Staatlichen Materialpriifungsanstalt (MPA) Darmstadt (Grafenstral3e 2,
64283 Darmstadt) einer Priifung geméB den Anforderungen der ,,Richtlinie fiir die Zulas-
sung von Kunststoffdichtungsbahnen fiir Deponieabdichtungen” (3. tiberarbeitete Auflage,
Mairz 2010, BAM, Berlin) unterzogen worden sind. Die KDB muss damit den Anforde-
rungen dieser Zulassungsrichtlinie flir Kunststoffdichtungsbahnen entsprechen.

Qualititssicherung bei der Herstellung

Die Herstellung der zugelassenen KDB muss geméB den Anforderungen der Zulassungs-
richtlinie eigen- und zweimal jahrlich fremdiiberwacht werden (s. Anlage 7). Bei der Eigen-
und Fremdiiberwachung sind die Priifungen gemédf Anlage 1 durchzufiihren und die ermit-
telten Kennwerte miissen im Rahmen der Toleranzen mit den dort angegebenen Kennwerten
libereinstimmen.

Die in Abstimmung mit der BAM mit der Fremdiiberwachung beauftragte Stelle muss nach
der Norm DIN EN ISO/IEC 17025 ,,Allgemeine Anforderungen an die Kompetenz von Priif-
und Kalibrierlaboratorien* fiir die bei der Fremdiiberwachung durchzufiihrenden Priifun-
gen akkreditiert sein.

Verlegefachbetriebe und Einbau der KDB

Beim Einbau der KDB miissen die in der Zulassungsrichtlinie fiir KDB beschriebenen An-
forderungen eingehalten werden. Insbesondere miissen die KDB nach den Anweisungen des
Herstellers transportiert und gelagert werden (s. Anlage 8). Sie miissen nach den Anforde-
rungen der DVS-Richtlinie 2225-4 verlegt werden und soweit als moglich im Heizkeil-
schweiBverfahren mit einer Uberlappnaht mit Priifkanal geschweiBt werden. Die Schweil3-
parameter miissen dabei in der Schweifimaschine elektronisch erfasst, mit den Sollwerten
verglichen und auslesbar gespeichert werden.

Die KDB muss nachgewiesenermafien von einer erfahrenen und mit qualifiziertem Personal
sowie erforderlichen Geriten und Maschinen ausreichend ausgestatteten Fachfirma einge-
baut werden. Die Anforderungen werden in der ,,Richtlinie fiir die Anforderungen an Fach-
betriebe fiir den Einbau von Kunststoffdichtungsbahnen, weiteren Geokunststoffen und
Kunststoffbauteilen in Deponieabdichtungssystemen® (Mirz 2010, BAM, Berlin) beschrie-
ben. Der Nachweis der erforderlichen Qualifikation, Ausstattung und Erfahrung kann z. B.
durch die Anerkennung als Fachbetrieb durch eine Giiteiiberwachungsgemeinschaft eines
Fachverbandes gefiihrt werden.

Qualitdtssicherung beim Einbau

Beim Einbau der KDB muss eine Eigen- und Fremdpriifung durchgefiihrt werden. Dabei
muss insbesondere die Einhaltung der Anforderungen der Zulassungsrichtlinie fiir KDB so-
wie der Anforderungen dieses Zulassungsscheins {iberpriift werden. Uber die Priifungen der
SchweiBinghte sind Protokolle gemil den Anhéngen der DVS Richtlinie 2225-4 zu fiihren.
Die mit der Fremdpriifung beauftragte Stelle muss den Anforderungen der ,,Richilinie fiir
Anforderungen an die Qualifikation und die Aufgaben einer fremdpriifenden Stelle beim
Einbau von Kunststoffkomponenten und -bauteilen in Deponieabdichtungssystemen® (Feb-
ruar 2009, 4. iiberarbeitete Fassung, BAM, Berlin) geniigen.
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Blatt 4 zum Zulassungsschein Nr. 08/BAM IV.3/01/09 vom  18.05.2011

g, Nebenbestimmungen
A | Auflagen

1. Der Zulassungsgegenstand muss in der oben genannten Produktionsstitte (s. Anlage 2)
nach dem'in der Anlage 3 beschriebenen Herstellungsverfahren aus den oben genannten
Werkstoffen (s. Anlage 4) hergestellt werden. Der Zulassungsgegenstand muss nach den
Angaben unter Nr. 3.4 gekennzeichnet werden. Die Produktion muss nach den Vorgaben
der Anlage 1 und 7 eigen- und fremdiiberwacht werden. Der Nachweis der Fremdiiberwa-
chung muss zweimal jahrlich durch die Vorlage bei der BAM einer Ausfertigung des Uber-
wachungsberichts erbracht werden. Die fremdiiberwachende Stelle muss der BAM dabei ein
Muster aus der entnommenen Probe fiir eine Identifikationsmessung zur Verfligung stellen.

2. Die Zulassung ist an den in Nr. 2 genannten Hersteller und die Produktionsstitte gebun-
den. Sie ist nicht iibertragbar.

3. Der Hersteller muss den Abnehmer (Verlegefachbetrieb, Baufirma etc.) iiber die Anforde-
rungen der Zulassung informieren, den vollstindigen Zulassungsschein in Kopie und eine
Transport- und Verlegeanleitung aushéndigen. Auf der Baustelle muss der vollstindige Zu-
lassungsschein in Kopie vorliegen.

4, Eine Anderung des Werkstoffs, der Additive, der Abmessungen, der Oberflichenbeschaf-
fenheit, des Fertigungs- und Fiigeverfahrens, der Qualitéitssicherung oder der Produktions-
stiatte muss der Hersteller der BAM melden. Diese entscheidet iiber ein gegebenenfalls er-
forderliches neues Zulassungsverfahren.

5. Der Zulassungsschein darf nur im Ganzen mit den dazugehorigen Anlagen vervielfiltigt
werden. Eine auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Genehmigung der BAM. Der Text
und die Zeichnungen in Werbeschriften diirfen dem Zulassungsschein nicht widersprechen.
Das gilt sinngemif auch fiir Berichte und Zeugnisse oder anderer Schriftstiicke aus der Ei-
gen- und Fremdiiberwachung.

6. Schadensfille im Zusammenhang mit dem Zulassungsgegenstand, die dem Zulassungs-
nehmer bekannt werden, muss er der BAM melden.

52 Widerruf

1. Die Zulassung wird unter Widerrufsvorbehalt erteilt. Ein Widerrufsgrund liegt insbeson-
dere vor, wenn der Hersteller die Auflagen nicht erfiillt, also z. B. von dem in den Prii-
fungsunterlagen und in den Anhéngen des Zulassungsscheins beschriebenen Verfahren oder
von den fiir die Priifungsmuster verwendeten Materialien abweicht. In diesem Fall wird kein
zugelassener Gegenstand mehr gefertigt. Die Zulassungsbehorde ist berechtigt, im Herstel-
lerwerk, in Zwischenlagern oder auf der Baustelle auch unangemeldet zu priifen, ob die An-
forderungen und Nebenbestimmungen dieses Zulassungsscheins eingehalten worden sind.
Das Grundrecht aus Art. 13 GG, die Unverletzlichkeit der Wohnung, bleibt gewahrt.

2. Ein Widerrufsgrund liegt auch vor, wenn sich der Werkstoff, das Herstellungsverfahren
des Zulassungsgegenstands oder das vom Hersteller und den Verlegefachbetrieben einge-
setzte Verlege- und Schweifiverfahren nicht bewéhrt haben und dies anhand von neuen
technischen Erkenntnissen belegt werden kann oder wenn nach dem Stand der Technik eine
Weiterentwicklung und Verbesserung erforderlich ist.

den Zulassungsschein auszuhéndigen.
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5 zum Zulassungsschein Nr. 08/BAMIV.3/01/09 vom  18.05.2011

Hinweise

1. Dieser Zulassungsschein gilt als Nachweis der Zulassung im Sinne der DepV. Es wird die
Eignung des Zulassungsgegenstands, der nach den Anforderungen und Nebenbestimmun-
gen dieses Zulassungsscheins hergestellt wird, bescheinigt. Die fiir die Durchfithrung von
AbdichtungsmafBnahmen erforderlichen Genehmigungen werden durch die Zulassung nicht
ersetzt.

2. Die fiir die Uberwachung zustéindige Behorde muss beim Einbau des Zulassungsge-
genstands die Einhaltung der entsprechenden Anforderungen des Zulassungsscheins in
Zusammenarbeit mit der fremdpriifenden Stelle kontrollieren.

3. Die Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter erteilt.

4. Schadensfille an Deponiedichtungen, die im Zusammenhang mit dem Zulassungsgegen-
stand stehen, sollte die fiir die Uberwachung zustindige Behorde der BAM melden.

5. Diesem Zulassungsschein liegt eine Rechtsmittelbelehrung bei.

6. Dieser Zulassungsschein wird im Amts- und Mitteilungsblatt auf der Internetseite der
BAM (www.bam.de) verdffentlicht.

Berlin, den 18. Mai 2011

BAM BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

im Auftra Auftrag
. @% : M
ey E : e
il . 8
Dr. rer.diat-"W - ;}‘_‘{_ﬂ‘}}é‘/éipl.«hlg. Renate Tatzky-Gerth
Regierungsdirektor Technische Regierungsoberamtsritin
Leiter der Arbeitsgruppe 4.32 Mitarbeiterin der Arbeitsgruppe 4.32
,,Kunststoffe in der Geo- und Umwelttechnik*
Fachgruppe 4.3 Fachgruppe 4.3
,2Abfallbehandlung und »Abfallbehandlung und
Altlastensanierung® Altlastensanierung®

BAM-Az.: IV.32/1407/09, 4. Ausfertigung (Urschrift).
Dieser Zulassungsschein umfasst 5 Blétter und eine Rechtsmittelbelehrung sowie 10 Anla-
gen mit 8 Seiten, die Bestandteil des Zulassungsscheins sind.

Zulassungsscheine mit Seiten ohne Dienstsiegel oder ohne Unterschrift sind ungiiltig.




RECHTSMITTELBELEHRUNG

Gegen diesen Bescheid kann innerhalb eines Monats nach Bekanntgabe Widerspruch erhoben
werden. Der Widerspruch ist bei dem Prisidenten der Bundesanstalt fiir Materialforschung und
-priifung (BAM), Berlin 12205, Unter den Eichen 87, schriftlich oder zur Niederschrift einzu-
legen.

Ist iber den Widerspruch ohne zureichenden Grund in angemessener Frist sachlich nicht ent-
schieden worden, so kann Klage bei dem Verwaltungsgericht in Berlin 10557, Kirchstralie 7,
erhoben werden.

Die Klage kann nicht vor Ablaufvon 3 Monaten seit der Einlegung des Widerspruchs erhoben
werden, auBer wenn wegen der besonderen Umsténde des Falles eine kiirzere Frist geboten ist.
Sie kann ferner nur bis zum Ablauf eines Jahres seit der Einlegung des Widerspruchs erhoben
werden. Die Klage muss den Klédger, den Beklagten und den Streitgegenstand bezeichnen.

Wenn ein Bevollméchtigter bestellt wird, gilt sein Verschulden an der Versdumnis einer Frist
als eigenes Verschulden des Auftraggebers.

12205 Berlin, 18. Mai 2011
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ANLAGE 1 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
08/BAM 1V.3/01/09
BAM BUNDESANSTALT FUR

MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Priifverfahren und Anforderungen im Rahmen der Eigen- und Fremdiiberwachung der Herstellung
der PE-HD Dichtungsbahnen (s. Tabelle 6 und 7 der Zulassungsrichtlinie')

Priifgrofie

Priifverfahren’)

Anforderungen und Toleranzen

(V5]

10.

11.
12.
13.

14.

Dichte

Schmelze-MasseflieBrate
MFR 190/5

MFR-Anderung
Dicke
Erscheinungsbild der
Oberfldche und des

Querschnitts

Erscheinungsbild der
Kennzeichnung

Masseanteil an Ruf}

Homogenitit der
RuBverteilung

MaBénderung
Zugbeanspruchung,
Streckspannung
Streckdehnun
Bruchdehnung®)
Walbbogendehnung
Stempeldurchdriickkraft

Oxidations-
Induktionszeit (OIT)?

Gehalt an Tracer

s. Tabelle 5 Nr. 5.1.

s. Tabelle 5 Nr. 5.2

s. Tabelle 1 Nr. 1.8

s. Tabelle 6 Nr. 6.1

s. Tabelle 1 Nr. 1.1 u. 1.2

visuell

s. Tabelle 1 Nr. 1.3
s. Tabelle 1 Nr. 1.4
s. Tabelle 1 Nr. 1.9,
nach 1h bei 120 °C
s. Tabelle 6 Nr. 6.6

s. Tabelle 2 Nr. 2.1
s. Tabelle 2 Nr. 2.4

s. Tabelle 1 Nr. 1.11

BAM-Priifvorschrift

Dichte wensofr: (0,932 £ 0,002) g/em?
Dichte xpg: (0,942 + 0,004) g/cn?®
Festlegung gemdl Zulassungsschein Nr. 3.1

MFR 190/2,16Werksloff:
MFR 190/2,16¢pp :

(0,80 % 0,15) ¢/10 min
(0,80 % 0,15) g/10 min

Abs(AMFR) < 15 %

Alle Einzelwerte > 2,50 mm und
Einzelwert = Mittelwert + 0,15 mm

s. Tabelle 1 Nr. 1.1 u. 1.2

Abschnitt 2.5 der Richtlinie
Festlegung gemif Zulassungsschein Nr. 3.4

(2,2£0,2) Gew.-%

an der Dichtungsbahn

langs: £1,5%

quer: <1,5%

langs quer

o = 15N/mm? > 15 N/mm?
g = 10% > 10%

er: = 600 % > 600 %
>215%

25,0kN

OIT werksoft (210 °C): = 50 min
OlTkpe (210 °C): 2 60 min

vertraulich bei der BAM hinterlegt

D siehe "Richtlinie fiir die Zulassung von Kunststoffdichtungsbahnen fiir Deponieabdichtungen” und die dort
angegebenen Anforderungstabellen, BAM Bundesanstalt fiir Materialforschung und -priifung, 3. tiberarbeitete
Auflage, Mirz 2010.

2 Probestab: Probekdrper Typ 5 gemiB EN ISO 527 — 3. Proben werden aus dem glatten Randbereich entnommen.
%) Bei der Eingangskontrolle an jeder Lieferung (Silofahrzeug); bei der Eigeniiberwachung der Dichtungsbahn einmal

pro Produktionstag, insbesondere je Betriebsanlauf und bei Chargenwechsel des RuBBbatch; bei der

Fremdiiberwachung.
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ANLAGE 2 UND 3 ZUM ZULASSUNGSSSCHEIN
08/BAM 1V.3/01/09

AI I, BAM BUNDESANSTALT FUR
™ [T
- N MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Erklarung der Firma NAUE GmbH & Co. KG zur Produktionsstatte
und zu den Verlegefachbetrieben

Produktion und Verwaltung:

NAUE GmbH & Co. KG
Werk ToOnisberg
Windmuhlenweg 4
47906 Kempen

Verlegefachbetriebe:

Alle Verlegefachbetriebe, die das Uberwachungszeichen des Arbeitskreises
Grundwasserschutz (AK GWS) besitzen, wurden speziell bezlglich der Verlegung der
BAM-zugelassenen Dichtungsbahnen geschult.

Die NAUE GmbH & Co. KG und alle vom AK GWS glteuberwachte Fachbetriebe geben in
allen einbautechnischen und verarbeitungstechnischen Fragen Auskunft.

|Herstellungsverfahren |

Die CARBOFOL® PEHD 509 Dichtungsbahnen werden bei der NAUE GmbH & Co. KG
mittels Breitschlitz-Extrusionsverfahren hergestellt.

In einem Online-Verfahren gelangt der Rohstoff SABIC LLDPE 0132HS00, welcher vom
Hersteller in Silofahrzeugen angeliefert wird, nach einer Eingangsprufung zun&chst in
groBe AufBensilos und wird von dort mittels Saugforderung in die Produktionsanlage E4
gefordert. Das RuBBbatch Polyplast Black FC 7354 LD wird von der Firma Polyplast Muller
“just in time" geliefert. Elektronisch gesteuerte Aggregate versorgen die Extruder mit einer
gleichbleibenden Materialmenge. Im Extruder wird das Material plastifiziert, thermisch
homogenisiert und Uber die Austragschnecke in die Breitschlitzdlise geférdert. Das
herausgepresste Fell wird in den Walzenspalt eingefuhrt.

Hier findet die beidseitige Pragung der Kunststoffdichtungsbahn statt. Die Bahn erhélt die
Oberflachenstruktur S7/S7 (MegaFriction/MegaFriction).

Der Abkuhlprozess kann durch die Walzentemperatur geregelt werden, jede Walze ist
separat regelbar.

Waéahrend des Passierens einer horizontalen Kuhlstrecke, werden an den Bahnenrandern
die SchweilBschutzstreifen aufgebracht und auch die Abdeckfolien fur die Kennzeichnung
der KDB. AnschlieBend wird die Bahn besaumt, gewickelt und auf Lange geschnitten, —
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| Werkstofferkldrung

Die CARBOFOL® PEHD 509 Dichtungsbahn wird aus dem Rohstoff SABIC LLDPE
0132HS00 der Firma SABIC hergestellt.

In den Rohstoff wird zur UV-Stabilisierung und zur Erzielung der Oxidationsstabilitat ein
RuBbatch Polyplast Black FC 7354 LD der Firma Polyplast Miller eingearbeitet.

Der RufB3gehalt der Kunststoffdichtungsbahn betragt dann ca. 2 %. Die Rezeptur des
Masterbatch, insbesondere Art und Gehalt an Rul3 und an Antioxidantien, ist bei der BAM
vertraulich hinterlegt.

Der Randstreifenbeschnitt wird regranuliert und mit einem Anteil von maximal 5 Gew.-% in
den Prozess zuruckgefuhrt. Die chemischen und physikalischen Eigenschaften werden
dadurch nicht beeintrachtigt.

Beschreibung von Aufbau und Anordnung der Kennzeichnung
Beschreibung der Lage der Kennzeichnung auf der KDB

Kennzeichnung:

08/BAM 1V.3/01/09 CARBOFOL PEHD 509 /5100/2,5/S7/S7 / Wo / Jahr

08/BAM 1V.3/01/09 Zulassungsnummer

CARBOFOL® PEHD 509 Herstellerbezeichnung

5100 Bahnenbreite (mm)

2,5 Dicke (mm)

ST 187 beidseitig MegaFriction

Wo, Jahr Produktionswoche, Produktionsjahr

Die Kennzeichnung befindet sich ca. 2 cm direkt parallel zur profilierten Flache im glatten
Bereich.
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| Beschreibung der QualititssicherungsmaBnahmen ]

Die Qualitatssicherung erfolgt durch Eigen- und FremdlUberwachung Uber eine neutrale
Institution.

| A Eigenlberwachung

Die Eigenuberwachung deckt die Anforderung der ,Richtlinie fir die Zulassung von
Kunststoffdichtungsbahnen flr Deponieabdichtungen”der BAM in vollem Umfang ab.

Die Eigenuberwachung gliedert sich wie folgt:

A1  Rohstoffeingangskontrolle

A 2 Eigenuberwachung und Qualitdtskontrolle bei der Bahnenherstellung

A 3 Eigenuberwachung bei Verlegung bzw. Einbau durch den Verlegefachbetrieb

Al Rohstoffeingangskontrolle

Jeder eingehende Rohstofftransport wird vor dem Abladen Uberprift. Es werden im
Rahmen der Eingangskontrolle die folgenden Parameter Uberpruft:

Sabic LLDPE 0132HS00 \ FC 7354 LD
- duf3ere Beschaffenheit - auBere Beschaffenheit
- Dichte - RuBBgehalt
- Schmelze-MasseflieRrate
-OIT - Kontrolle des Werksprifzeugnisses
- Schmelzbereich

Nur freigegebene Lieferungen dirfen entladen werden.

A2 Eigenuberwachung und Qualitdtskontrolle bei der Bahnenherstellung

Die Eigenlberwachung erfolgt in Ubereinstimmung mit dem abgeschlossenen Fremd-
uberwachungsvertrag.

Die HA&ufigkeiten und Einzelheiten der Eigenuberwachung erfolgen geman der jeweils
gultigen Fassung der:

BAM.
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Die Ergebnisse der Eigenuberwachung werden regelmaBig dem fremduberwachenden
Institut zur Einsicht und Kontrolle vorgelegt. Diese Daten werden Uber 20 Jahre so
archiviert, dass jederzeit eine Zuordnung der Prufergebnisse zu einer Liefereinheit méglich
ist. Auf Verlangen werden diese Ergebnisse in Form von Zertifikaten oder einem
Werksprufzeugnis 1B nach DIN EN 10204 dokumentiert.

A3 Eigenuberwachung auf der Baustelle

Die Eigentuberwachung auf der Baustelle wird bei Anlieferung, Verlegung, Schwei3en und
Prufen durch den Verlegefachbetrieb durchgefiihrt.

l B Fremduberwachung

Flr jedes der BAM-Zulassung unterliegende Produkt besteht ein FremdUberwachungs-
vertrag.

Das Produkt dieses Zulassungsscheines wird von der Staatlichen Materialprifanstalt
(MPA) Darmstadt fremdUberwacht.

Die Fremduberwachung wird halbjéhrlich gemal der Tabelle 7 fur die Produktgruppe
,glatte Bahnen und ,strukturierte Bahnen® der ,Richtlinie fiir die Zulassung von Kunststoff-
dichtungsbahnen flir Deponieabdichtungen”der BAM durchgefiihrt.

252



ANLAGE 8 ZUM ZULASSUNGSSSCHEIN
08/BAM 1V.3/01/09
BAM BUNDESANSTALT FUR
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

=

=)
3

A

o
m

| Lagerungs- und Transportanweisungen des Herstellers

Die 5,10 m breite Dichtungsbahn wird direkt an der Anlage auf Wickelkerne gewickelt und
erhalt keine zusatzliche Verpackung.

1. Transport der KDB zur Baustelle

Die KDB wird von der NAUE GmbH & Co. KG, Werk Tdnisberg, mittels LKW zur Baustelle
transportiert. Die Entladung erfolgt mittels Bordkran des LKW, Autokran oder sonstigem
geeignetem Hebegeréts wie z. B. Hydraulikbagger oder Radlader.

2. Lagerung und Transport der KDB auf der Baustelle

Die Bahnen werden an der Baustelle an einem fur die Lagerung vorgesehenen, ebenen,
tragfahigen und durch entfernen von groben Kieskoérnern und Fremdk&rpern sauber
vorbereiteten Platz gelagert.

Das Auflager kann aus steinfreiem Sand oder Baufolie oder einer Schutzlage aus Vlies
bestehen.

Die Lagerung der Bahnen hat so zu erfolgen, da3 maximal 5 Bahnen versetzt
Ubereinander gelagert werden.

Bei langerer Lagerung der Bahnen sind diese durch Abdecken vor Witterung zu schitzen.
Auf der Baustelle muss der Transport der Bahnen nach folgenden Méglichkeiten erfolgen:

- mit speziellen Hebetraversen, die auf die Bahnenbreite abgestimmt sein missen

- mit 2 breiten Transportgurten und Traverse welche am Lasthaken oder an der Bagger-
schaufel befestigt werden

- an Baumaschinen oder Stapler befestigter Dorn

Durch Transport oder Lagerung beschéadigte Bahnen werden ausgesondert und dem
Bahnenhersteller gemeldet. Uber die Verlegung dieser Bahn, sowie die Art und den
Umfang der Sanierung wird in Abstimmung mit der FremdUberwachung entschie:
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|Nluster eines Rollenaufkiebers

254

ARl €=

NAUE c €
0799 = CPD - 20

Rollen-Nr.:

roll=no..

CARBOFOL PEHD 509 BAM
MegaFriction/MegaFriction
Dicke: 2,5 mm Breite: 5,10 m
08 BAM 1V.32/01/09

Produkt:
product:

Artlkel=Nr.:
Article=No.:

Art d. Geokunststoffes:
kind of geosynthetic product:

6007036

Rohstotf: PEHD 509 =
raw material 2

Masse/Flacheneinheit q*n) =
mags n{er unit area (g/m &
Breite (mi: =

width (m): o

Lange (m): 100,000

length imJ:

08 BAM IV,32/01/09

Artkel-Nr. oos 0013691863
Bezeichnung: PERD 509 2,5 5,10 MF/MF BAM

Lénge: 100, 000

pol. geosynth. harrier / GBR-P
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Bundesanstalt fir
Materialforschung
und -prifung

12200 Berlin
Telefon: 030 8104-0
Telefax: 030 8112029

Schutzschicht aus geotextiler Schutzlage

und feinkiesiger mineralischer Schutzlage

Zul.-Nr.: 08/BAM 1V.3/04/04
BAM-Az.: 1V.32/1334/04
Firma: HUESKER Synthetic GmbH
Fabrikstrafie 13 - 15
48712 Gescher

Produkt: HaTe® - Vlies, Typ B 1200 ,,0% II

Der 2. Nachtrag zur Zulassung ersetzt den alten Zulassungsschein
- Nr. 08/BAM IV.3/04/04 vom 25.07.2005.




BAM 4152 -15-1.87

BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

(BAM)

vl

2. Nachtrag zum

ZULASSUNGSSCHEIN

08/BAM 1V.3/04/04

fiir cine Vliesstoffmatte als Bestandteil einer Schutzschicht aus geosynthetischer Schutzlage und
feinkiesiger mineralischer Schutzlage fiir Dichtungsbahnen in Deponieabdichtungen.

1.

1.4

132

Zel

Rechtsgrundlagen

Verordnung zur Vereinfachung des Deponierechts (DepV) vom 27. April 2009, Bundesge-
setzblatt, Jahrgang 2009, Teil I, Nr. 22, S. 900 - 950

Richlinie fir die Zulassung von Schutzschichten fiir Kunststoffdichtungsbahnen in Depo-
nieabdichtungen (Zulassungsrichtlinie-Schutzschichten), 2. Auflage, Oktober 2010, BAM,

Berlin

Antragsteller

Antragsteller

Antragssteller:

Hersteller:

Produktionsstitte:

HUESKER Synthetic GmbH
Fabrikstrafie 13 - 15
48712 Gescher

GEOVLIES Franz Beyer GmbH & Co.
Rodder Strafie 2
48477 Horstel-Bevergern

GEOVLIES Franz Beyer GmbH & Co.
Rodder Strafie 2
48477 Horstel-Bevergern
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3.

3.

sl

Beschreibung des Zulassungsgegenstands

Die Vliesstoffmatte wird fortlaufend durch Vernadelung von Stapelfasern gefertigt. Die Vlies-
stoffmatten miissen eine Masse pro Flicheneinheil von mindestens 1200 g/m? haben. Direkt auf
der Dichtungsbahn aufliegend bieten sie zusammen mit einer dariiber liegenden feinkiesigen,
bestdandigen mineralischen Schutzlage mit einer Mindestdicke von 0,15 m eine Schutzschicht
fiir die Dichtungsbahnen in der Deponiebasisabdichtung gegeniiber dem Grobkies der Kérnung
16/32 mm der Flichenentwisserung bei einer Deponieauflast bis zu 900 kN/m?2.

Eine im Werkstoff und in der Faser (siehe Nr. 3.1) sowie im Herstellungsverfahren (siehe
Nr. 3.2) identische Vliesstoffmatte kann als rein geosynthetische Schutzschicht mit einer Masse
pro Flicheneinheit von mindestens 800 g/m? fiir Oberflichenabdichtungen und mit einer Masse
pro Flicheneinheit von mindestens 2000 g/m? in Sonderfillen fiir Basisabdichtungen eingesetzL
werden, wenn die in der Zulassungsrichtlinie-Schulzschichten beschriebenen Voraussetzungen
erfiillt sind.

Niheres regelt die Zulassungsrichtlinie-Schutzschichten (siche Nr. 1.2). Diese ist auf der Inter-
netseite der BAM erhiiltlich:
http://www.bam.de/de/service/amtl_mitteilungen/abfallrecht/index.htm

Werkstoff und Hersteller der Fasern

Die Stapelfasern werden aus den Polypropylen Formmassen Resin 101-AX 12 (1) der
Fa. INEOS, B-2440 Geel, Amocolaan 2 und SABIC® PP 520 P (2) der Fa. SABIC Deutsch-
land D-45896 Gelsenkirchen, Pawikerstr. 30 durch zwei européische Faserhersteller produziert.
Die Angaben zu den Herstellern und weitere Angaben zu den Fasern sind bei der Zulassungs-
stelle vertraulich hinterlegt. Die Formmassen haben folgende Kennwerte:

Zu (1):

Dichte: (0,89 - 0,91) g/cm?
Schmelze-MasseflieBverhalten (230/2,16): (10 bis 14 g) /10 min)

Zu (2):

Dichte: (0,89 - 0,91) g/cm?
Schmelze-Masseflieverhalten (230/2,16): (10 bis 14 g) /10 min)

Additive werden tiber einen Masterbatch zugegeben. Weitere Angaben zu den Formmassen und
den Zuschlagstoffen sowie der Rezeptur des Masterbatch sind bei der Zulassungsstelle hinter-

legt.

Produktbezeichnung und Konstruktionsdaten der Vliesstoffmatte

Die Vliesstoffmatte mit der Produktbezeichnung HaTe®™ - Vlies, Typ B 1200 O II wird aus
Stapelfasern (siche Nr. 3.1) mit Fasertitern von 6,7 dtex und 15 bzw. 17 dtex (in unterschiedli-
chen Mischungsverhilinissen, siche Anlage 4 ) durch Vernadelung hergestellt. Die jeweilige
Fasertype wird auf jedem Rollenetikett angegeben und ebenso protokolliert. Die Zuordnung des
jeweiligen Mischungsverhiltnisses sowie der iibrigen Produktdaten zur Eigen- und Fremd-
iiberwachung wird hierdurch gewahrleistet. Folgende Minimalwerte (Mittelwerte tiber die Rol-
lenbreite - Standardabweichung > Minimalwert) gelten fiir die Konstruktionsdaten, ——
siehe Anlage 1). Ay,

&
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Masse pro Flicheneinheit 1200 g/m?
Dicke: 8 mm
Hochstzugkraft (lings/quer) 30,0 kN/m /70,0 kN/m
Hochstzugkraftdehnung (lings/quer) 60% / 50%
Stempeldurchdriickkraft: 7,0 kN
Linge: 50 m, Standardrollenlinge
Breite: 5,00 m
Farbe: weild
Eine Werkstofferkliarung des Vliesstoftherstellers ist in der Anlage 4 beigefigt.
Analoge Anforderungen gelten fiir die in Oberfléchenabdichtungen eingesetzten Vliesstoffmat-
ten, z.B. HaTe® - Vlies Type B 800 O II und fiir die in Sonderabfillen in der Basisabdichtung
eingesetzten Vliesstoffmatten, z.B. HaTe®- Vlies Type B 2000 O II. Konstruktionsdaten dic-
ser Produkte sind in der Anlage 1 angegeben.

33 Kennzeichnung und Verpackung
Die nach den Angaben in diesem Zulassungsschein hergestellte Vliesstoffmatte muss in Uber-
einstimmung mit dem an der BAM hinterlegten Priifmuster mit der Produktbezeichnung und
der Zulassungsnummer gekennzeichnet werden, also z. B.:

08/BAM IV.3/04/04 B 1200 O 11

Aufbau und Anordnung der Kennzeichnung sowie die Lage der Kennzeichnung auf dem Vlies-
stofl sind in der Anlage 5 und 6 beschrieben. Die Kennzeichnung wird mit einer wasserfesten
Farbe aufgedruckt.
Jede Rolle wird mit einer Polyethylen-Folie verpackt und erhélt einen Aufkleber mit Rollen-
nummer und Codierung, s. Anlage 7.

4. Anforderungen

4.1. Anforderungen an den Vliesstoff
Sofern nicht ausdriicklich in diesem Zulassungsschein Abweichungen genannt werden, muss
die Vliesstoffmatte nach den Angaben in Nr. 3 gefertigt werden und in seinen Eigenschaften
den Priifmustern entsprechen, die nach den Priifungsunterlagen an der BAM unter dem BAM
Az. 1V.32/1334/04 sowie BAM Az. 1V.32/1425/10 und den unten aufgefithrten Priifberichten
den Eignungspriifungen in Anlehnung an die Zulassungsrichtlinie-Schutzschichten unterzogen
worden sind.

4.1.1 (1) Resin 101-AX 12

Chemische Bestindigkeit, Priifbericht Nr.: 1.7/17810/16.1.1-2005, vom 24.06.2005, des Insti-
tuts fiir textile Bau- und Umweltlechnik GmbH (tBU), Gutenbergstr. 29, 48268 Greven. Es
wurde eine Priifung der Bestidndigkeit gegen die hochkonzentrierten fliissigen Medien 1, 2, 5
und HNOj; (25 Vol.-%) nach der Medienliste der Zulassungsrichtlinie-Schutzschichten durch-
geliihrt.

Fiir alle Medien wurde die Bestindigkeitspriifung bestanden.

Fiir Vliesstoffe als Bestandteil ciner Schutzschicht aus geotextiler und feinkiesiger minerali
scher Schutzlage wird die chemische Bestindigkeit statt Medium 9 nur verdiinnte Salpet
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HNO; (25 Vol.-%) gelordert, siche Zulassungsrichtlinie-Schutzschichten.
Diese Anflorderung wird erfallt.

(2) SABIC PP 520 P

Chemische Bestindigkeit, Priifbericht Nr. 1.1/17810/1276.1.1-2010 vom 20.04.2011, des In-
stituts fir textile Bau- und Umwelttechnik GmbH (tBU), Gutenbergstr. 29, 48268 Greven. Es
wurde eine Prifung der Bestéindigkeit gegen die hochkonzentrierten fliissigen Medien 1, 2, 4,
5, 8 und verdiinnte Salpetersiure HNO; (25 Vol.-%) nach der Medienliste der Zulassungsricht-
linie-Schulzschichten durchgeliihrt. Fiir alle Medien wurde die Bestidndigkeitspriifung bestan-
den.

Qualitdtssicherung bei der Herstellung

Dic Herstellung der zugelassenen Vliesstoffmatte muss geméfi den Anforderungen der Zulas-
sungsrichtlinic-Schutzschichten eigen- und zweimal jihrlich fremdiberwacht werden (Anla-
ge 8). Bei der Fremdiiberwachung sind die Priifungen gemill Anlage 1 durchzufithren und die
ermittelten Kennwerte miissen im Rahmen der Toleranzen mit den dort angegebenen Kennwer-
ten libereinstimmen.

Die in Abstimmung mit der BAM mit der Fremdiiberwachung beauftragte Stelle muss nach der
Norm DIN EN ISO/IEC 17025 ,,Allgemeine Anforderungen an die Kompetenz von Priif- und
Kalibrierlaboratorien fiir die bei der Fremdiiberwachung durchzufiihrenden Pritfungen akkre-
ditiert sein. Sie kann Priifungen, [tr die die beauftragte Stelle nicht akkreditiert ist, durch ein
hierfiir akkreditiertes Labor im Unterauftrag durchfiihren lassen.

Verlegefachbetriebe und Einbau der VliesstolImatle

Die Vliesstoffmatlen miissen durch einen Verlegefachbetrieb eingebaut werden, der nach-
gewiesenermalien mit erfahrenem und qualitiziertem Personal sowie den erforderlichen Ge-
riten ausreichend ausgestattet ist. Die Anforderungen werden in der Richtlinie fiir die An-

Jorderungen an Fachbetriebe fiir den Einbau von Kunststoffdichtungsbahnen, weiteren

Geokunststoffen und Kunststoffbauteilen in Deponieabdichtungssystemen (3. Uberarbeitete
Auflage, April 2011, BAM, Berlin) beschrieben. Der Nachweis der erforderlichen Qualifi-
kation, Ausstattung und Erfahrung kann z. B. durch die Anerkennung als Fachbetrieb durch
eine Giiteliberwachungsgemeinschaft eines Fachverbandes geltihrt werden.

Dic Vlicsstoffmatte (siche Nr. 3) muss direkt auf der Dichtungsbahn aufliegend zusammen mit
einer dariiber liegenden bestindigen, feinkiesigen mineralischen Schutzlage als Schutzschicht
verwendet werden (Kombischutzschicht). Nur in diesem Aufbau kann eine ausreichende
Schutzwirkung erreicht werden. Der hier beschriebene Schutzschichtaufbau kann bei Grobkies
der Kérnung 16/32 mm als Material der Flichenentwisserungsschicht und bis zu einer Depo-
nicauflast von 900 kN/m?2 ohne weilere Schulzwirksamkeitsnachweise verwendet werden.

Das Kornungsband des mineralischen Materials der mineralischen Schutzlage muss innerhalb
des in der Abbildung 1 bezeichneten Bereichs liegen und die in der Zulassungsrichtlinie-
Schutzschichten genannten Anforderungen erfiillen. Die Mindestdicke der mineralischen
Schutzlage muss 0,15 m betragen.

Dic Bedingungen unter denen die unter Nr. 3 genannten Varianten der Vliesstoffmatte als rein

geosynthetische Schutzschicht in Oberflichenabdichtungen und in eng umgrenzten w&-ﬁﬁﬂ;\
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len in der Basisabdichtung eingesetzt werden diirfen, werden in der Zulassungsrichtlinie-
Schutzschichten beschreiben. Diese Bedingungen der Sonderfille miissen strikt eingehalten
werden. Im Zweilelsfall diirfen die Sonderfille nicht zur Anwendung kommen.

Bei der Verlegung miissen die in der Zulassungsrichtline-Schutzschichten sowie die in der
Richtlinie fiir die Zulassung von Kunststoffdichtungsbahnen fiir Deponiecabdichtungen (3. Auf-
lage, Miirz 2010) Abschnitt 6 genannten Anforderungen an den Bau von Deponieabdichtungen
mit Kunststoffdichtungsbahnen eingehalten werden. Insbesondere miissen die Vliesstoffmatten
nach den Anweisungen des Herstellers transportiert, gelagert und verlegt werden (Anlage 9).
Die Vliesstoffmatten miissen mit einem Uberlappungsbereich von mindestens 0,5 m bzw.
0,3 m, wenn die Matten geheftet werden, verlegl werden. Das Aneinanderheften der Vlies-
stoffmatten (z. B. mit HeiBluft) darf zu keiner Beeintridchtigung der Schutzwirkung oder der
Beschaffenheit der Kunststoffdichtungsbahn fithren. Beim Einbau der Vliesstoffmatten bzw.
beim Aufbringen der mineralischen Schutzlage muss darauf geachtel werden, dass ¢ine Deh-
nung des Vliesstotfs nicht zu einer Reduzierung der effektiven Masse pro Flicheneinheit fiihrt.
Gegebenenfalls muss die bei den gewihlten Einbauverfahren erforderliche Festigkeit durch ei-
ne Gewebecinlage sichergestellt werden.

Kérnungsbereich 2/8 mm der mineralischen Schutzlage
gemal Kategorie G, 85/20 (aus DIN EN 13242) in der Kombischutzschicht
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Abb. 1: Bevorzugter Kérnungsbereich fiir eine nach geometrischen Kriterien filterstabile mineralische Schutzlage
in der Kombischutzschicht (siehe Zulassungsrichtlinie-Schutzschichten).

Qualitdtssicherune beim Einbau

Beim Einbau des Vliesstolls muss eine Eigen- und Fremdpriifung durchgefiihrt werden, Dabei
muss insbesondere die Einhaltung der Anforderungen der Zulassungsrichtlinie-Schutzschichten
der BAM sowie der Anforderungen dieses Zulassungsscheins iiberpriift werden. In der Zulas-
sungsrichtlinie-Schutzschichten werden die Malinahmen der Qualititssicherung sowie Art und
Umfang der Kontrollpriifungen im Rahmen der Fremdpriifung beschrieben. Die mit der Fremd-
prifung beauftragte Stelle muss den Anforderungen der Richtlinie fiir Anforderungen an die
Qualifikation und die Aufgaben einer fremdpriifenden Stelle beim Einbau von Kunststoffkom-
ponenten und -bauteilen in Deponieabdichtungssystemen (Februar 2009, 4. liberarbeife(g

sung, BAM, Berlin) geniigen. (5 dhdl
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Nebenbestimmungen
Auflagen

L. Der Zulassungsgegenstand muss in der oben genannten Produktionsstitte (Anlage 2) nach
dem in der Anlage beschriebenen Herstellungsverfahren aus den oben genannten Werkstoffen
(Anlage 4) hergestellt werden. Der Zulassungsgegenstand muss nach den Angaben unter 3.3
gekennzeichnet und verpackt werden. Die Produktion muss nach den Vorgaben der Anlage 1
und 8 eigen- und fremdiiberwacht werden. Der Nachweis der Fremdiiberwachung muss zwei-
mal jahrlich durch die Vorlage bei der BAM einer Ausfertigung des Uberwachungsberichts er-
bracht werden.

2. Die Zulassung ist an den in Nr. 2 genannten Hersteller und die Produktionsstitle gebunden.
Sie ist nicht iibertragbar.

3. Der Hersteller muss den Abnehmer (Verlegefachbetriebe, Baufirma usw.) iiber die Anforde-
rungen der Zulassung informieren und den vollstindigen Zulassungsschein in Kopie und die
Verlegeanleitung aushindigen. Auf der Baustelle muss der vollstiindige Zulassungsschein in
Kopie und die Verlegeanleitung vorliegen.

4. Anderung des Werkstofts, der Abmessungen, der technischen Eigenschaften, des Ferti-
gungsverfahrens, der Qualititssicherung oder der Produktionsstitte muss der Hersteller der
BAM melden. Diese entscheidet iiber ein gegebenentalls erforderliches neues Zulassungsver-
fahren.

5. Der Zulassungsschein darf nur im Ganzen mit den dazugehdrigen Anlagen vervielfiltigt
werden. Eine auszugsweise Verdffentlichung bedarf der Genehmigung der BAM. Der Text und
die Zeichnungen in Werbeschriften diirfen dem Zulassungsschein nicht widersprechen. Das gilt
sinngemil3 auch fiir Berichte und Zeugnisse oder anderer Schriftstiicke aus der Eigen- und
Fremdiiberwachung.

6. Schadensfille im Zusammenhang mit dem Zulassungsgegenstand, die dem Zulassungsneh-
mer bekannt werden, muss er der BAM melden.

Widerruf

1. Die Zulassung wird unter Widerrufsvorbehalt erteilt. Ein Widerrufsgrund liegt insbesondere
vor, wenn der Hersteller die Auflagen nicht erfiillt, also z. B. von dem in den Priifungsunterla-
gen und in den Anhidngen des Zulassungsscheins beschriebenen Verfahren oder von den fiir die
Priifungsmuster verwendeten Materialien abweicht. In diesem Fall wird kein zugelassener Ge-
genstand mehr gefertigt. Die Zulassungsbehorde ist berechtigt, im Herstellerwerk, in Zwischen-
lagern oder aul der Baustelle auch unangemeldet zu priifen, ob die Anforderungen und Neben-
bestimmungen dieses Zulassungsscheins eingehalten worden sind. Das Grundrecht aus Art.
13 GG, die Unverletzlichkeit der Wohnung, bleibt gewahrt.

2. Ein Widerrufsgrund liegt auch vor, wenn sich der Werkstoff, das Herstellungsverfahren des
Zulassungsgegenstands oder das vom Hersteller und den Verlegefachbetrieben eingesetzte Ein-
bauverfahren nicht bewihrt haben und dies anhand von neuen technischen Erkenntnissen belegt
werden kann oder wenn nach dem Stand der Technik eine Weiterentwicklung und Verbesse-
rung erforderlich ist.

Zulassungsschein auszuhindigen.
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2. Nachtrag zum Zulassungsschein Nr. 08/BAM 1V.3/04/04 vom 16. Mai 2011

6.

Hinweise

1. Dieser Zulassungsschein gilt als Nachweis der Zulassung im Sinne der DepV. Es wird die
Eignung des Zulassungsgegenstands, der nach den Anforderungen und Nebenbestimmungen
dieses Zulassungsscheins hergestellt und eingebaut wird, bescheinigt. Die fiir die Durchfithrung
von BaumaBnahmen erforderlichen Genehmigungen werden durch die Zulassung nicht erselzl.
2. Die fiir die Uberwachung zustindige Behirde muss beim Einbau des Zulassungsgegenstands
die Einhaltung der entsprechenden Anforderungen des Zulassungsscheins in Zusammenarbeit
mit der fremdpriifenden Stelle kontrollieren. Die fremdpriifende Stelle und der Leistungsum-
fang der Fremdpriifung sind mit der zustdndigen Behorde abzustimmen.

3. Die Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter erteilt.

4. Schadenstfille an Deponiedichtungen, die im Zusammenhang mit dem Zulassungsgegenstand
stehen, sollte die [iir die Uberwachung zustiindige Behorde der BAM melden.

5. Diesem Zulassungsschein liegt eine Rechtsmittelbelehrung bei.
6. Dieser Zulassungsschein wird im Amts- und Mitteilungsblatt auf der Internetseite der BAM
(www.bam.de) verdffentlicht.
Berlin, den 16. Mai 2011
BAM BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

im Aullrag A aore\m Auftrag
€

“Dr. tCr. nat. Werner Miller
Regierungsdirektor

ipl.-Ing. Renate Tatzky-Gerth
Technische Regierungsoberamtsriitin

Leiter der Arbeitsgruppe 4.32 Mitarbeiterin der Arbeitsgruppe 4.32
,.Kunststoffe in der Geo- und Umwelttechnik*

Fachgruppe 4.3 Fachgruppe 4.3

»Abfallbehandlung und »Abfallbehandlung und
Altlastensanierung® Altlastensanierung’

BAM-Az.: IV.32/1334/04 und BAM Az. 1V.32/1425/10 , 4. Auslertigung (Urschritt).

Dieser 2. Nachtrag zum Zulassungsschein 0§/BAM IV.3/04/04 umfasst 7 Blitter und eine
Rechtsmittelbelehrung sowie 9 Anlagen mit 10 Seiten, die Bestandteil des Nachtrags zum Zu-
lassungsschein sind. Der Nachtrag ersetzt den mit dem 1. Nachtrag ausgefertigten Zulassungs-
schein 08/BAM 1V.3/04/04 vom Berlin, den 25. Juli 2005

Zulassungsscheine mit Seiten ohne Dienstsiegel oder ohne Unterschrift sind ungiiltig.
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RECHTSMITTELBELEHRUNG

Gegen diesen Bescheid kann innerhalb eines Monats nach Bekanntgabe Widerspruch
erhoben werden. Der Widerspruch ist bei dem Prisidenten der Bundesanstalt fir
Materiallorschung und -priifung (BAM), Berlin 12205, Unler den Eichen 87, schriftlich
oder zur Niederschrift einzulegen.

Ist Gber den Widerspruch ohne zureichenden Grund in angemessener Frist sachlich nicht
entschieden worden, so kann Klage bei dem Verwaltungsgericht in Berlin 10557,
Kirchstral3e 7, erhoben werden.

Die Klage kann nicht vor Ablauf von 3 Monaten seit der Einlegung des Widerspruchs
erhoben werden, auller wenn wegen der besonderen Umstéinde des Falles eine kiirzere Frist
geboten ist. Sie kann ferner nur bis zum Ablaul cines Jahres seit der Einlegung des
Widerspruchs crhoben werden. Die Klage muss den Kliger, den Beklagten und den
Streitgegenstand bezeichnen.

Wenn ein Bevollmiéchtigter bestellt wird, gilt sein Verschulden an der Versdumnis einer
Frist als eigenes Verschulden des Auftraggebers.




tiHUESKER

Anlage 1 zum Zulassungsschein 08/BAM 1V.3/04/04
2.Nachtrag

BUNDESANSTALT FUR
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Priifverfahren und Anforderungen im Rahmen der Eigen- und Fremdpriifungen der Herstellung der
BAM zugelassenen Schutzlagen HaTe®-Vliesstoffe

Eigenschaft Priifverfahren Produkt Mittelwerte Uber die
Rollenbreite
B 800 O Il > 800 g/m2(x - s)
Masse pro Flacheneinheit DIN EN ISO 9864 B 1200 O Il 2 1200 g/m2 (x — s)
B 2000 O I = 2000 g/m? (x — s)
B 800 O 1l = 6,0mm
Schichtdicke DIN EN I1SO 9863 B 1200 O |l > 8,0 mm
B 2000 O I =12,0 mm
B 800 O Il =224 kKN/m / = 50 kN/m
Zugfestigkeit (MD/CMD) DIN EN ISO 10319 B 1200 O Il 230 kN/m / = 70 kKN/m
B 2000 O |l =50 kN/m / =100 kN/m
B 800 O I 2100% / =2 50%
Dehnung (MD/CMD) DIN EN 1SO 10319 B 1200 O |l > 60% |/ =509%
B 2000 O 1 2110% [/ =2 40%
B 800 O |l =2 5500 N
Stempeldurchdriickkraft DIN EN ISO 12236 B 1200 O Il > 7000 N
B 2000 O |l = 9500 N
PRk sl i B 800 O I =40 mm
urchdriickvorschub bei
Stempeldurchdriickkraft DINENISO 14288 B 12000 1 240 mm
B 2000 O 1l 240 mm
B 800 O Il 0 mm
Kegelfallversuch DIN ENISO 13433 B 1200 O I 0mm
B 2000 O i 0mm
300 / 600 /1200 kPa
0, 0, O,
Schutzwirksamkeitsindex DINENISO 13719 B 80001l <2,0%/<2,9%/<6,0%
B 1200 O |l £ 1.,4%./ 22 1%:/54:0%
B 2000 O I =£0,6%/214%/=<3,0%

x: Mittelwert, s: Standardabweichung
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Anlage 2 und 3 zum Zulassungsschein 08/BAM IV.3/04/04
2. Nachtrag

BUNDESANSTALT FUR

MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Produktbezeichnung: HaTe®Vlies B 800 O 11
HaTe®-Vlies B 1200 O 1I
HaTe®Vlies B 2000 O II

Antragsteller: HUESKER Synthetic GmbH
Fabrikstrafle 13-15
48712 Gescher

Hersteller: POLYVLIES Franz Beyer GmbH & Co. KG
Rodder Str.52
48477 Horstel-Bevergern

Produktionsstiitte: POLYVLIES Franz Beyer GmbH & Co. KG
Rodder Str.52
48477 Horstel-Bevergern

Beschreibung des Herstellungsverfahrens

Die Huesker Synthetic Schutzlagen HaTe®-Vliese werden aus Stapelfasern des Rohstoffes
Polypropylen durch mechanische Verfestigung / Vernadelung hergestellt.

Nach der Herstellung wird die Ware aufgerollt, verpackt und etikettiert.
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HUESKER

Anlage 4 zum Zulassungsschein 08/BAM 1V.3/04/04
2. Nachtrag

BAM BUNDESANSTALT FUR
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Werkstofferklirung

Die HUESKER Synthetic Schutzlagen HaTe® - Vliese werden aus Stapelfasern der Rohstoffe

1) Resin 101-AX 12 der Fa. INEOS,
oder
2) SABICPP 520 P der Fa. SABIC

bei zwel européischen Faserherstellern extrudiert und an die Firma Polyvlies, Franz Beyer
GmbH & Co. KG, Rodder Str. 52, 48477 Horstel-Bevergern geliefert. Die Angaben zu den
Faserherstellern, zum UV-Stabilisator und zum Mischverfahren sind vertraulich bei der BAM
hinterlegt. Das Rohmaterial wird bei der Extrusion mit 1% UV- Stabilisator versehen.

Die Schutzlagen HaTe® - Vliese werden aus 6,7 dtex und / oder 15 bzw. 17 dtex Stapelfasern
der o.a. Rohstoffe durch Vernadelung hergestellt. Hierbei konnen folgende Mischungs-
verhiltnisse innerhalb der Rohstoffe 1) oder 2) eingesetzt werden:

a) 100% 6,7 dlex
b) 100% 15 bzw. 17 dtex
¢) 30% 6,7 dtex und 70% 15 bzw.17 dtex
bis zu 70% 6,7 dtex und 30% 15 bzw. 17 dtex

Generell ist eine Beimischung von bis zu 10% Riickfithrware aus derselben Fertigung
(mechanische Trennung von z. B. Kantenstreifen oder Anfahrstellen) zuléssig.
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I HUESKER

Anlage S zum Zulassungsschein 08/BAM 1V.3/04/04
2. Nachtrag

BAM BUNDESANSTALT FUR
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Beschreibung von Aufbau und Anordnung der Kennzeichnung

Die dufere Kennzeichnung von Schutzlagen HaTe®-Vliesen erfol gt durch zwei
Rollenetiketten, die jeweils an der Stirnseite der Rollen angebracht sind. Den Rollenetiketten
sind folgende Daten zu entnehmen:

Huesker — Logo
CE-Kennzeichen mit Angaben der Zertifizierungsnummer
13-stellige Rollennummer
10-stellige Partienummer
Produktbezeichnung

Art des Geokunststoffs

Rohstoff

Masse pro Flicheneinheit (g/m?)
Warenbreite (cm)

Rollenlidnge (m)
Rollengewicht, ca. (kg)
Zulassungsnumimer

VY VYVYYVYVYVVYVYYY




Anlage 6 zum Zulassungsschein 08/BAM 1V.3/04/04
2. Nachtrag

BAM BUNDESANSTALT FUR
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Beschreibung von Aufbau und Anordnung der Kennzeichnung

Die Kennzeichnung der Schutzlagen erfolgt durch einen fortlaufenden Rollenaufdruck mit
folgenden Angaben:

e Zulassungsnummer: 08/BAM 1V.3/04/04
e Typenbezeichnung: HaTe® B 1200 O 11
oder HaTe® B 800 O II
oder HaTe® B 2000 O 1I

Der Rollenaufdruck wird in gleichbleibendem Abstand, etwa alle 1,0 m in Produktions-
richtung aufgedruckt (einmal pro Produktionsbreite)
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Anlage 7 zum Zulassungsschein 08/BAM 1V.3/04/04
2. Nachtrag )

BAM BUNDLESANSTALT FUR )
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Beispiel eines Rollenetiketts

HUESKER Synthetic GmbH
Fabrikstralle 13-15 D-48712 Gescher

C € Rollenetikett Ll HUESKER

0799 - CDP - 17 Piece-Label/Fiche-Produit

Produkt/ProductProdut  HATE-B-1200-0-11; 08/BAM IV.3/04/04

Kiassifikation/Classification  \/|jesstoff Polymer PP
Polymere(s)

Breite/Width/Largeur 500 €M Lange/LengthiLongeur 90,00 m
Flachenmasse/Unit Weighty  1.200 g/m? Rollengewicht/Weight/ 300 00 kg
Masse surfacique Poids du rouleau
Partie/Lot/Partie 05-1 1*0004 Rolle/Roll/Rouleau 1 1*05-02023-A
Datum/Date 06.05.11 Name/Nom Sonstiges/Others/

Sl ——————————  Autres
SABIC 6,7 dtex INEOS 6,7 dtex
SABIC 17 dtex INEOS 15 dtex

HIIHIII LA

l

il IIHII|

Made in Garmany

270



HUESKER

Anlage 8, Seite 1 zum Zulassungsschein 08/BAM 1V.3/04/04

2. Nachtrag

BAM BUNDESANSTALT FUR )
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Qualititssicherungsmalinahmen

Die Qualititssicherung erfolgt durch Eigeniiberwachung und Fremdiiberwachung gemiif3
DIN 18200. Es besteht ein Fremdiiberwachungsvertrag mit der Materialpriifanstalt fiir
Werkstoffe des Maschinenwesens und Kunststoffe in Hannover. Eine Kopie des giiltigen
Fremdiiberwachungsvertrages liegt der BAM vor.

1 MaBnahmen der Eigeniiberwachung

1.1 Fertigungskontrolle beim Granulathersteller

Hersteller Type

RARIC SABIC PP 520 P (Polypropylen)

Merkmal Priifverfahren Einheit Wert/Toleranz Priifhiiufigkeit

Dichte' ISO 1183 g/em? 0,9 %0, je Lieferung

Schmelzindex' ISO 1133 (230/2,16) g/10 min 10 bis 14 Jje Lieferung

Hersteller Type

Ll Resin 101 AX 12 (Polypropylen)

Merkmal Priifverfahren Einheit Wert/Toleranz Priifhiiufigkeit

Dichte' ISO 1183 g/cm? 0,9 0,1 je Lieferung

Schmelzindex' ISO 1133 (230/2,16) g/10 min 10 bis 14 je Lieferung

1.2 Wareneingangskontrolle beim Faserhersteller

Produkt KenngrobBe Priifverfahren/ | Kennwerte mit | Priifhdufigkeit
Norm Toleranzen

Werkstoffart — Granulat je Lieferung

Resin 101-AX 12 ld_emi[élit Lieferschein Typbelzeichnung je Lielferupg_
Dichte ISO 1133 0.89 bis 0,91 g/lem® | WPZ je Lieferung
Schmelzindex'(230/2.16) [ ISO 1183 10 bis 14 ¢/10 min | WPZ je Lieferung
Werkstoffart S— Granulat je Lieferung

Sabic PP 520 P ld_en[i[ili[ Lieferschein Typbelzeichnung je Lieferur]g_

Dichte ISO 1133 0,89 bis 0,91 g/cm* | WPZ je Lieferung
Schmelzindex'(230/2.16) | ISO 1183 10 bis 14 /10 min | WPZ je Lieferung

' . Mittelwert
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Anlage 8, Seite 2 zum Zulassungsschein 08/BAM 1V.3/04/04

2. Nachtrag

BAM BUNDESANSTALT FUR _
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

1.3 Fertigungskontrolle beim Faserhersteller

Artikel-Nr.: 47556 PP ECRU UV 000 6,7 dtex/90 mm 2030 - (SABIC PP 520 P)
Merkmal Priifverfahren Einheit 1Wert/ Priifhiufigkeit
Toleranz
Faserfeinheit' I1SO 1973 diex 6,7 1,0 je Batch
Faserfeinheitsfestigkei't 1SO 5079 cN/dtex =28 je Batch
Faserhochstzugkraftdehnung' ISO 5079 % =50 je Batch
Schmelzindex' ISO 1133 (190/5) g/10 min 23 510 je Batch
Artikel-Nr.: 47557 PP ECRU UV 000 17 dtex/90 mm 2030 - (SABIC PP 520 P)
Merkmal Priifverfahren Einheit Yeery Priifhiaufigkeit
Toleranz
Faserfeinheit' ISO 1973 dtex 17 £:2,0 je Batch
Faserfeinheitsfestigkeit' ISO 5079 cN/dtex =228 je Batch
Faserhéchstzugkraftdehnung' [SO 5079 Yo =50 je Batch
Schmelzindex' ISO 1133 (190/5) g/10 min 25150 je Batch

Artikel-Nr.: PP-0999-090-013

PP 15 dtex/90 mm nature white

- (Resin 101 -AX 12)

Merkmal Priifverfahren Einheit : sl Priifhiiufigkeit
l'oleranz
Faserfeinheit’ ISO 1973 dtex 15+2,0 je Batch
Faserfeinheitsfestigkeit' ISO 5079 cN/dtex =238 je Batch
FaserhGchstzugkraftdehnung' ISO 5079 % =50 je Batch
Schmelzindex' ISO 1133 (190/5) g/10 min 25:6:5.0 je Batch
1.4 Wareneingangskontrolle beim Vliesstoffhersteller
Artikel-Nr.: 47556 PP ECRU UV 000 6,7 dtex/90 mm 2030 - (SABIC PP 520 P)
Merkmal Priifverfahren Einheit Wert/Toleranz Priifhdufigkeit
Priifbescheinigung Abnahmepriifzeugnis” - Konformitit je Lieferung
Faserfeinheit’ [SO 1973 dtex 0,72 150 je Lieferung 10 Ballen
Faserfeinheitsfestigkei 't ISO 5079 cN/dtex = 0 je Lieferung 10 Ballen
Faserhochstzugkraftdehnung' ISO 5079 % =50 je Lieferung 10 Ballen
Schmelzindex' ISO 1133 (190/5) /10 min 25510 je Lieferung 10 Ballen
Artikel-Nr.: 47557 PP ECRU UV 000 17 dtex/90 mm 2030 - (SABIC PP 520 P)

Merkmal Priifverfahren Einheit Wert/Toleranz Priifhiiufigkeit
Priifbescheinigung Abnahmepriifzeugnis” -- Konformitit je Lieferung
Faserfeinheit' ISO 1973 dtex 17 2.0 je Lieferung 10 Ballen
Faserfeinheitsfestigkeit' ISO 5079 cN/dtex >28 je Lieferung 10 Ballen
Faserhochstzugkraftdehnung' ISO 5079 90 =250 je Lieferung 10 Ballen
Schmelzindex' ISO 1133 (190/5) /10 min 2550 je Lieferung 10 Ballen

' - Miltelwert

? . beinhaltet Faserdichte, Faserdicke, Faserfestigkeit, Faserdehnung, Flielverhalten




Anlage 8, Seite 3 zum Zulassungsschein 08/BAM 1V.3/04/04

2. Nachtrag

BAM BUNDESANSTALT FUR )
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Artikel-Nr.: PP-0999-090-013

PP 15 dtex/90 mm nature white - (Resin 101 -AX 12)

Merkmal Priifverfahren Einheit Wert/Toleranz Priifhiufigkeit
Priifbescheinigung Abnahmepriifzeugnis” - Konformitit Jje Lieferung
Faserfeinheit' ISO 1973 dtex 1520 je Lieferung 10 Ballen
Faserfeinheitsfestigkeit' [SO 5079 cN/dtex 228 je Lieferung 10 Ballen
Faserhochstzugkraftdehnung' ISO 5079 % =50 je Lieferung 10 Ballen
Schmelzindex' ISO 1133 (190/5) g/10 min 25:55.0 je Lieferung 10 Ballen

b Mittelwert

® - beinhaltet Faserdichte, Faserdicke, Faserfestigkeit, Faserdehnung, FlieBverhalten

1.5 Fertigungskontrolle beim Vlieshersteller

Artikel: HaTe B 1200 O 1II, HaTe B 800 O II, HaTe B 2000 O 1I (Polypropylen, weil})

Merkmal Priifverfahren Einheit Wert/Toleranz | Priifhiiufigkeit
?ﬁ?g;iﬁ;fﬁﬁ'eag{‘fﬁ';he” DIN EN ISO 9864 o/m? s. Anlage. | 1/ 6 Rollen
Schichtdicke DIN EN ISO 9863-1 mm s. Anlage | 1/ 6 Rollen
Stempeldurchdriickkraft DIN EN ISO 12236 kN s. Anlage. | 1/ 6 Rollen
Hochstzugkraft Lings DIN EN ISO 10319 kN/m s. Anlage. | 1/ 12 Rollen
Hichstzugkratt quer DIN EN ISO 10319 kN/m s. Anlage. | 1/ 12 Rollen
Hichstzugkraftdehnung lings DIN EN ISO 10319 % s. Anlage. | 1/ 12 Rollen
Hochstzugkraftdehnung quer DIN EN ISO 10319 % s. Anlage. 1 1/ 12 Rollen
Detektorgepriift - - - vollflichig

Kontroll- und Funktionspriifung des Metalldetektors sind Bestandteil der Fremdiiberwachung

durch die MPA.
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HUESKER

Anlage 9 zum Zulassungsschein 08/BAM 1V.3/04/04
2. Nachtrag

BUNDESANSTALT FUR
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Lagerungs- und Transportanweisungen des Herstellers

1, Werkseitige Verpackung und Lagerung

Die Fertigware wird direkt an der Produktionsanlage auf Papphiilsen kantengerade aufgewickelt und
anschlieBend in einer schwarzen PE-Schlauchfolie verpackt. An den Stirnseiten der Vliesstoffrollen
wird die Schlauchfolie mittels Kunststoffstutzen verschlossen. Die Ein- bzw. Auslagerung erfolgt per
Gabelstapler mit Dorn.

2. Transport zur Baustelle und Entladen

Die Vliesstoffrollen werden mittels LKW zur Baustelle transportiert. Das Entladen der LKW ist auf
befestigten Fahrbahnen vorzunehmen. Fiir die Entladung kommen folgende Varianten in Frage:

e Mittels zwei Transportgurten, die am Hebegerit (Radlader oder dhnliche Baugerite) und an
den Drittelpunkten der Rollen befestigt werden.

e Mittels Traverse, dic am Hebegerit (Radlader oder dhnliche Baugeriite) befestigt wird und die
Einschiibe der Traverse seitlich in die Pappkerne eingefiihrt werden. Dabei ist zu beachten,
dass durch seitliche Einschniirungen die Rollen nicht beschidigt werden.

e Anlieferung durch LKW mit Selbstentlader

Jede Rolle ist durch die Verpackung gegen normale Transportbeanspruchungen und Witterungs-
einfliisse geschiitzt und kann anhand der Rollenetiketten identifiziert werden. Die Ware sollte sofort
bei Annahme auf Transportschiden sowie eindeutiger Kennzeichnung kontrolliert werden.
Abweichungen sind umgehend dem Hersteller zu melden.

3 Lagerung und Transport auf der Baustelle

Die Rollen sollen auf der Baustelle an einem vorbereiteten Platz gelagert werden (ebene und
trockene Lagerfliche). Dabei diirfen max. 10 Rollen versetzt iibereinander gelegt werden. Der
Transport auf der Baustelle ist wie unter "Transport zur Baustelle und Entladen” beschrieben,
vorzunchmen. Die Verpackungsfolie darf erst kurz vor dem Verlegen des Vliesstoffes entf
werden. e
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Bundesanstalt fur
Materialforschung
und -prifung

Richtlinie fur die Anforderungen an
Fachbetriebe fur den Einbau von
Kunststoffdichtungsbahnen, weiteren
Geokunststoffen und Kunststoffbauteilen in
Deponieabdichtungssystemen

herausgegeben von der
Arbeitsgruppe ,Kunststoffe in der Geo- und Umwelttechnik®

in der Fachgruppe 4.3

3. Uberarbeitete Auflage, April 2011
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Die Richtlinie fir Anforderungen an Verlegefachbetriebe kann als pdf-Datei unter der Internetadresse

www.bam.de/de/service/amtl_mitteilungen/abfallrecht/index.htm heruntergeladen werden.
Unter www.akgws.de (Internetadresse des Fachverbandes AK GWS e.V.) und www.agasev.de
(Internetadresse des Fachverbandes AGAS e.V.) wird Uber die Uberwachungsordnungen und die

gltelberwachten Verlegefachbetriebe informiert.
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Vorwort zur zweiten Auflage

Die technisch einwandfreie Herstellung eines Abdichtungselements aus Kunststoffdichtungsbahnen als
Komponente einer Deponieabdichtung mit den zugehdérigen Geokunststoffen und Kunststoffbauteilen ist eine
anspruchsvolle Aufgabe, die nur von Firmen beherrscht wird, die bestimmte personelle und apparative Aus-
stattungen haben und Uber viel Erfahrung verfligen. 1997 war vom damaligen Fachbeirat der BAM eine Emp-
fehlung fir die Anforderungen an solche Verlegefachbetriebe herausgegeben worden. Auf der Grundlage
dieser Empfehlung hatte der Fachverband ,Arbeitskreis Grundwasserschutz e. V.* (AK GWS e.V,,
www.akgws.de) eine Giteliberwachungsgemeinschaft mit einer entsprechenden Uberwachungsordnung
aufgebaut. Die Arbeit dieser Guteliberwachungsgemeinschaft hat nicht nur im Deponiebau wesentlich zur
Akzeptanz und zur weiten Verbreitung der Kunststoffdichtungsbahnen beigetragen. Inzwischen ist ein weite-
rer Fachverband, die ,Arbeitsgemeinschaft Abdichtungssysteme e. V.“ (AGAS e. V., www.agasev.de), ent-
standen, der ebenfalls eine Guteiberwachung auf der Grundlage der Empfehlung durchfuhrt.

Am 16. Juli 2009 trat die neue Deponieverordnung in Kraft. Zu den Aufgaben der BAM gehort nach Anhang 1
Nummer 2.4.1 Ziffer 3 dieser Verordnung die Festlegung von Anforderungen an den fachgerechten Einbau
und das Qualitdtsmanagement. Nach Nummer 2.4.4 des Anhangs 1 wirkt ein Fachbeirat beratend an der Er-
arbeitung entsprechender Zulassungsrichtlinien mit. Der Fachbeirat, der hiermit die bisherige Empfehlung als
Richtlinie neu herausgibt, hatte eine Arbeitsgruppe eingerichtet, die das inzwischen bald 12 Jahre alte Doku-
ment Uberarbeitet hat. Der Text wurde an die Form der anderen BAM-Richtlinien angepasst, neu strukturiert
und damit leichter lesbar gemacht. Inhaltlich mussten jedoch nur einige wenige Anderungen vorgenommen
werden. Der Bezug auf Normen wurde aktualisiert und vor allem die Anforderungen an die Pruf- und Mess-
mittel wesentlich genauer gefasst. Im Abschnitt 7 Tabelle 3 sind die zitierten Normen und Richtlinien zusam-
mengestellt.

An den Beratungen haben mitgewirkt:

1. die Mitglieder des Fachbeirats:

Dipl.-Ing. K.-H. Albers, G quadrat Geokunststoffgesellschaft mbH, Dipl.-Ing. W. Bracker, Staatliches Gewer-
beaufsichtsamt Hildesheim; Dipl.-Ing. R. Drewes, Landesumweltamt Brandenburg; Dipl.-Ing. K. J. Drexler,
Bayerisches Landesamt fiir Umwelt (LfU); Dipl.-Ing. |. Duzic, Colbond GmbH & Co KG; Dipl.-Ing. A. Elsing,
HUESKER Synthetic GmbH; Dr.-Ing. B. Engelmann, Umweltbundesamt, Prof. Dr.-Ing. G. Heerten, NAUE
GmbH & Co. KG; Dipl.-Ing. K.-D. Hegewald, Landesamt fiir Umweltschutz, Sachsen-Anhalt, Dipl.-Geodko.
K. Heinke, Sé&chsisches Landesamt fiir Umwelt, Landwirtschaft und Geologie (LfULG); Dr.-Ing. D. Heyer, TU
Miinchen, Zentrum Geotechnik; Dipl.-Ing. D. Jost, GSE Lining Technology GmbH, Dr. rer. nat. W. Muller, BAM
Bundesanstalt fiir Materialforschung und —priifung; Dr.-Ing. E. Reuter, IWA Ingenieurgesellschaft flir Wasser-
und Abfallwirtschaft, Dipl.-Ing. G. P. Romann, AGAS Arbeitsgemeinschaft Abdichtungstechnik e.V.; Prof. Dr.-
Ing. F. Saathoff, Agrar- und Umweltwissenschaftliche Fakultdt, Universitat Rostock; Dipl.-Ing. T. Sasse,
Umtec | Prof. Biener | Sasse | Konertz; Prof. Dr. F.-G. Simon, BAM Bundesanstalt flir Materialforschung und —
priifung; Dr.-Ing. M. Tiedt, Landesamt fiir Natur, Umwelt und Verbraucherschutz Nordrhein-Westfalen; Dipl.-
Ing. L. Wilhelm, Thiringer Landesanstalt fiir Umwelt und Geologie; Dipl.-Ing. Ch. Witolla, Ingenieurburo
Geoplan GmbH; Prof. Dr.-Ing. K. J. Witt, Fakultdt Bauingenieurswesen, Bauhaus-Universitat Weimar; Dipl.-
Ing. A. Wohlecke, BAM Bundesanstalt fir Materialforschung und —priifung und Dipl.-Ing. H. Zanzinger, SKZ
Siddeutsches Kunststoff-Zentrum.

2. weitere Mitglieder der Arbeitsgruppe:

Dr.-Ing. H. Hahn, AK GWS Arbeitskreis Grundwasserschutz e. V.; Dipl.-Ing. S. Krahberg, GSE Lining Tech-
nology GmbH, Dipl.-Ing. K.-Ch. Ledel, Naue Sealing GmbH & Co. KG; Dipl.-Ing. R. Schicketanz, Ingenieurbdi-
ro Schicketanz; G. Sohring, BAM Bundesanstalt fiir Materialforschung und —priifung und Dipl.-Ing. Ch. Witol-
la, Geoplan GmbH.
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1. Anwendungsbereich

Nach der Deponieverordnung dirfen in Abdich-
tungssystemen nur Geokunststoff-Komponenten mit
einem gultigen Zulassungsschein der BAM Bundes-
anstalt fir Materialforschung und -priifung eingesetzt
werden. Zur Zustandigkeit und den Aufgaben der
BAM gehort die Festlegung von Anforderungen an
den fachgerechten Einbau und das Qualitdtsma-
nagement.

Die Anforderungen an den fachgerechten Einbau
von Kunststoffdichtungsbahnen (KDB) sind im Ab-
schnitt 6 der "Richtlinie fur die Zulassung von Kunst-
stoffdichtungsbahnen fir Deponieabdichtungen" der
BAM sowie in der aktuellen DVS Richtlinie 2225 Teil
4 beschrieben. In diesen beiden Regelwerken wird
der Stand der Technik beim Verlegen der Kunst-
stoffdichtungsbahnen, beim Schweillen und bei den
Baustellenprifungen im Bereich des Deponiebaus
definiert’. Fr zugehdrige Geokunststoffe und Bau-
teile ergeben sich Anforderungen aus den weiteren
entsprechenden Zulassungsrichtlinien der BAM, den
Richtlinien des DVS und den Verlegeanweisungen
der Hersteller.

Die Herstellung des Deponieabdichtungssystems,
die Nachbesserungen und Abnahmen muissen bei
allen Deponieklassen im Rahmen eines mehrstufi-
gen Qualitatsmanagements durchgefihrt werden.
Einzelheiten sind im Anhang 1 der Deponieverord-
nung und im Abschnitt 6.2 der KDB-Zulassungs-
richtlinie der BAM geregelt. Die Qualitadtsiberwa-
chung gliedert sich in die Eigenprifung des Fachbe-
triebes, die Fremdprufung durch einen im Einver-
nehmen mit der zustandigen Behdrde beauftragten
Dritten (siehe hierzu die ,Richtlinie fir Anforderun-
gen an die Qualifikation und die Aufgaben einer
fremdprifenden Stelle beim Einbau von Kunststoff-
komponenten und -bauteilen in Deponieabdich-
tungssystemen® der BAM) und die behdrdliche
Uberwachung.

Das Abdichtungselement aus Kunststoffen ist nur
dann gemal der Zulassung auf der Baustelle herge-

' Eine ausfiihrliche Darstellung des Stands der Technik
findet sich in den Abschnitten 9 und 10 im ,Handbuch der
PE-HD-Dichtungsbahnen in der Geotechnik®, Birkhduser
Verlag, Basel, 2001.
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stellt, wenn es nachgewiesenermallen von einer er-
fahrenen und mit qualifiziertem Personal sowie er-
forderlichen Geraten und Maschinen ausreichend
ausgestatteten Fachfirma eingebaut wird. Im Fol-
genden sind die entsprechenden Anforderungen an
den Fachbetrieb flir den Einbau von Kunststoffdich-
tungsbahnen, zugehoérigen Geokunststoffen und
Kunststoffbauteilen zusammengestellt.

2. Nachweis

Der Nachweis der erforderlichen Qualifikation, Aus-
stattung und Erfahrung geman dieser Richtlinie kann
z. B. durch die Anerkennung als Fachbetrieb durch
eine Giitelberwachungsgemeinschaft eines Fach-
verbandes gefiihrt werden. Nach der Uberwa-
chungsordnung, die auf Grundlage dieser Richtlinie
erarbeitet wird, pruft, Gberwacht und zertifiziert die
Gutegemeinschaft den Verlegefachbetrieb. Deren
Prufbeauftragter muss durch die BAM anerkannt
sein. Im Einzelfall kann der Nachweis der Eignung
auf der Grundlage dieser Richtlinie auch durch eine
von der BAM anerkannte Prifinstitution erfolgen.

Die Einhaltung der Anforderungen muss dabei im
jahrlichen Wechsel auf der Baustelle und im Betrieb
Uberpruft werden.

3. Aufgaben

Der Verlegefachbetrieb baut nach dem Stand der
Technik die Kunststoffdichtungsbahnen, die weiteren
Geokunststoffe und Kunststoffbauteile (z. B. Rohr-
durchdringungen) in Abstimmung mit den anderen
am Bau beteiligten Gewerken ein. Er fiihrt die not-
wendigen Fuge- und Anschlussarbeiten durch. Im
Rahmen des Qualitdtsmanagements ist er fur die
Eigenprifung verantwortlich.

Der Verlegefachbetrieb arbeitet dabei auf der Grund-
lage einer projektbezogenen Leistungsbeschreibung
des zu erstellenden Gewerks. Die Leistungsbe-
schreibung muss dem Stand der Technik entspre-
chen und insbesondere die folgenden Bestimmun-
gen berlcksichtigen:



e die behordlichen Genehmigungsauflagen,

e die Nebenbestimmungen und Auflagen der ge-
forderten Zulassungen (BAM-Zulassungen fir
Geokunststoffe, Zulassungen fur andere Kunst-
stoffbauteile) und Eignungsbeurteilungen der
Lander,

e die Anforderungen der BAM-Zulassungsricht-
linien, DVS-Merkblatter und -Richtlinien, DIN-
Normen, Verlegeanweisungen (der Produkther-
steller),

¢ die Anforderungen der VOB und des BGB und

e die Anforderungen der Glteschutzgemeinschaft,
deren Mitglied er ist.

Der Verlegefachbetrieb erarbeitet die Detailplane flr
Bauwerksanschlisse und die Verlegeplane fir die
Geokunststoffe.

Er stellt die fir das Bauvorhaben nétigen Auskinfte
und Beschreibungen von Randbedingungen zur Ver-
fugung. Soweit dies nicht projektspezifisch erfolgt,
sind diese Beschreibungen (z. B. Transportanwei-
sungen, Sicherungsmaflnahmen, Lagerplatzanforde-
rungen etc.) im Qualititsmanagement-Handbuch
dokumentiert. Sie sind den an dem Bauvorhaben
Beteiligten zur Kenntnis zu bringen oder zur Verfi-
gung zu stellen.

Er fuhrt die Eigenprifungen vor Ort durch und be-
wertet, dokumentiert und archiviert die Prifergebnis-
se. Er fihrt fir sein Gewerk die Wareneingangsbui-
cher, das Bautagebuch, den Bestandsplan, die
SchweiR- und die Prifprotokolle fiir Uberlapp- und
Auftragsnahte und die Freigabe- und Ubernahme-
protokolle fir Bauabschnitte gemaf Abschnitt 5.

4. Anforderungen an den Fachbe-
trieb

4.1. Allgemeine Anforderungen

Der Verlegefachbetrieb ist eine Firma, die Kunst-
stoffdichtungsbahnen, weitere Geokunststoffe und
Kunststoffbauteile nach dem Stand der Technik in
ein Deponieabdichtungssystem einbauen kann. Er
muss seine fachliche Befahigung nach den Anforde-
rungen dieser Richtlinie nachweisen und einer re-
gelmaRigen Uberpriifung unterliegen.

Die hier erfasste Leistung des Fachbetriebs bezlig-
lich der Kunststoffbauteile (Durchdringungsbauteile,
Schachte, Rohrleitungen etc.) beschrankt sich in der
Regel auf deren fachgerechte Anbindung an das
Dichtungssystem. Fur weitergehende Tatigkeiten
muss die Erfullung der Anforderungen gemaR der
SKZ/TUV-LGA Giliterichtlinie ,Rohre, Rohrleitungs-
teile, Schachte und Bauteile in Deponien“2 nachge-
wiesen werden.

Der Fachbetrieb muss die nachfolgend benannten
administrativen, personellen, fachlichen, geratetech-
nischen und organisatorischen Voraussetzungen fir
die Arbeitsvorbereitung, den Einbau, das Fiugen und
die Prifung beim Einsatz von Kunststoffdichtungs-
bahnen und Geokunststoffen sowie Kunststoffbautei-
le in Deponieabdichtungssystemen erfullen.

4.2. Anforderungen an das Unternehmen

Der Fachbetrieb muss rechtlich identifizierbar und fi-
nanziell lebensfahig sein. Als Nachweis dienen der
Handelsregisterauszug sowie die aktuellen Unbe-
denklichkeitsbescheinigungen des Finanzamts, der
Krankenkassen und der Berufsgenossenschaft. Eine
Betriebshaftpflichtversicherung mit einer Deckungs-
summe von mindestens 2,5 Mio. € jeweils fiir Sach-,
Personen- und Vermdgensschaden sowie der
Nachweis des Versicherungsschutzes gemafl Um-
weltschadensgesetz und gegebenenfalls der Ein-
schluss einer erweiterten Produkthaftpflichtversiche-
rung3 muissen nachgewiesen werden.

Der Verlegefachbetrieb muss eine glltige Anerken-
nung als Fachbetrieb gemaR § 62 Abs. 4 WHG in
Verbindung mit § 3 der Verordnung tber Anlagen
zum Umgang mit wassergefahrdenden Stoffen be-
sitzen.

Der Fachbetrieb muss Uber ein Qualitdtsmanage-
ment-System verfligen (siehe Abschnitt 4.4).

2 Anfragen zum Bezug der Richtlinie sind an Herrn Steg-
ner, TUV Rheinland, LGA Bautechnik GmbH, Tillystr. 2,
90431 Nirnberg, zu richten.

% Dies ist nétig fir den Fall, dass der Fachbetrieb Produkte
unter eigenem Namen vertreibt.
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4.3. Unterbeauftragung eines anderen
Fachbetriebes

Wird ein anderer Fachbetrieb als Subunternehmer
fur den Einbau, das Schweiflen und die Eigenpri-
fung beauftragt, so muss dieser die Anforderungen
dieser Richtlinie erfillen. Dariber muss ein Nach-
weis nach Abschnitt 2 vorliegen. Fur die Beauftra-
gung von Subunternehmern ist im QM-Handbuch
eine Regelung festzulegen. Die Umsetzung der Re-
gelung muss dokumentiert werden.

4.4. Anforderungen an das
Qualitatsmanagement-System

Der Fachbetrieb muss uber ein firmenbezogenes
Qualitdtsmanagement-System (QMS) in Anlehnung
an DIN EN ISO 9001: 2008-12 verfligen, das ver-
wirklicht und dokumentiert ist, Gber den Zeitraum der
Zertifizierung als Fachbetrieb aufrechterhalten und
dessen Wirksamkeit standig verbessert wird.

Aufbau und Ablauforganisation zur Durchfiihrung
des Qualitatsmanagements sind zu regeln und
schriftlich in einem Qualitdtsmanagement-Handbuch
(QMH) niederzulegen®. Es muss mindestens die
Qualitdtsmanagement-Elemente nach der Anforde-
rungstabelle 1 im Abschnitt 7 dieser Richtlinie enthal-
ten und die zusatzlichen Anforderungen dieser Richt-
linie berlcksichtigen. Es umfasst ferner die QM-
Verfahrensanweisungen sowie die Arbeitsanweisun-
gen und die anderen Qualitdtsdokumente (Formula-
re, Berichte, Listen usw.), die die Umsetzung der
QM-Elemente und die Tatigkeiten detailliert fir die
Mitarbeiter beschreiben.

Die Geschéaftsfihrung des Fachbetriebes ernennt in
direkter Unterstellung einen festangestellten und da-
fur qualifizierten Mitarbeiter zum Qualitdtsmanage-
ment-Beauftragten (QMB) fir die Umsetzung der An-
forderungen und Regeln des QM-Handbuches. Al-
ternativ kann dafiir auch die Beauftragung eines ex-
ternen qualifizierten Dritten erfolgen.

4.5. Anforderungen an das Personal

Der Fachbetrieb muss Uber geschultes Fachperso-
nal mit Sachverstand und Erfahrung in der Kunst-

* Die Normen ISO/TR 10013 und DIN 10013 (alt) geben
Hinweise fir die Erstellung eines QMH.
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stoff- und Bautechnik, in der kunststofftechnischen
Qualitatssicherung und in den Einbauverfahren bei
der Herstellung grof¥flachiger Abdichtungssysteme
mit Geokunststoffen, insbesondere bei der planen,
groRflachigen Verlegung von Kunststoffdichtungs-
bahnen verfligen. Der Fachbetrieb muss personell in
der Lage sein, auf der Grundlage der Ausschreibung
ein fachtechnisch einwandfreies Angebot zu erarbei-
ten und im Hinblick auf die Ubereinstimmung mit den
Anforderungen eine fachgerechte Leistung zu er-
bringen. Er muss die Bedeutung festgestellter Man-
gel in ihren Auswirkungen auf die Funktionstichtig-
keit des Abdichtungssystems beurteilen kdnnen, um
Nachbesserungen fachgerecht im technisch erfor-
derlichen Umfang durchfiihren zu koénnen. Der
Nachweis erfolgt Uber eine aktuelle Liste mit Refe-
renzprojekten der letzten drei Jahre unter Angabe
des Projektes, des Bauunternehmens, der Anschrift
des Bauherrn und des Ansprechpartners.

Die planmafRiige Weiterbildung und Schulung des
Fachpersonals muss sichergestellt und dokumentiert
werden. Die Dokumentation umfasst die Abschnitte:

e Grundausbildung gemaf dem Einsatzbereich des
Mitarbeiters,

e Bewahrungszeit in der Praxis,

o selbststandiger Einsatz im jeweiligen Aufgaben-
bereich und

o Weiterbildungsmaflnahmen.

Zu den WeiterbildungsmaRnahmen gehort insbe-
sondere auch eine fachtechnische Unterweisung in
die Besonderheiten des Einbaus von Kunststoffbau-
teilen, Schutzschichten, Kunststoff-Dranelementen,
Geotextilien zum Filtern und Trennen sowie von Be-
wehrungsgittern aus Kunststoff. Die Unterweisung
des daflr eingesetzten Personals muss durch eine
qualifizierte Fachkraft, z. B. den Fachbauleiter, erfol-
gen.

Die gultigen Prufbescheinigungen zur Schweil3befa-
higung des Schweil3personals sind als Kopie auf der
Baustelle bereitzuhalten.

Der Fachbetrieb muss im Festanstellungsverhaltnis
mindestens Uber einen Fachbauleiter, finf ausgebil-
dete Kunststoff-Schweil3er flir Dichtungsbahnen im
Erd- und Wasserbau, einschliel3lich eines Vorarbei-
ters, verfiigen.



Es gelten die folgenden Qualifikationsvoraussetzun-
gen.

4.5.1. Fachbauleiter

Der Fachbauleiter ist Festangestellter des Fachbe-
triebs. Er muss ein abgeschlossenes Studium an
einer Hochschule oder Universitdt mit dem Ab-
schluss eines Ingenieurs, Bachelors oder Masters
fur einen technischen Studiengang haben und min-
destens drei Jahre Berufserfahrung in der Planung
und Ausfiihrung beim Bau von Deponieabdichtungs-
systemen mit Geokunststoffen und Konstruktionstei-
len aus Kunststoff nachweisen. Er muss uber die
abgeschlossene Ausbildung zum Kunststoffschwei-
Rer gemafl DVS Richtlinie 2212 Teil 3, “Prifung von
KunststoffschweiRern, Prifgruppe 1ll, Bahnen im
Erd- und Wasserbau®, mindestens in den Unter-
gruppen ll1-1 und 11I-3 (Deponieschweil3er) verfiigen.
Er hat dariber zu wachen, dass das beauftragte
Gewerk im Sinne des o6ffentlichen Bau- bzw. Abfall-
rechts, nach den relevanten technischen Baube-
stimmungen und nach der beauftragten Bauvorlage
fachgerecht durchgefiihrt wird. Dieses umfasst die
Uberwachung der Bauausfiihrung und der Verkehrs-
sicherheit sowie die Pflicht zur Koordination und Or-
ganisation. Er muss als Leitungsorgan fir das Ge-
werk des Fachbetriebes fachlich und organisatorisch
gegeniber dem Fachpersonal weisungsbefugt sein.

4.5.2. \Vorarbeiter

Der Vorarbeiter ist Festangestellter des Fachbetrie-
bes und kann eine mindestens dreijahrige, durchge-
hende Tatigkeit als Dichtungsbahnenschweil’er
nachweillen. Er muss Uber eine abgeschlossene
Ausbildung zum Dichtungsbahnenschweil’er nach
DVS Richtlinie 2212 Teil 3, mit Teilnahme an den
Grund- und Vorbereitungslehrgangen verfiigen. Er
muss die erfolgreiche Teilnahme an den jahrlichen
Wiederholungsprifungen Uber eine glltige Pri-
fungsbescheinigung der Untergruppen 11-1 und 111-3
nachweisen.

Er leitet die Verlegekolonne nach Anweisungen des
Fachbauleiters an und ist verantwortlich fur die fach-
gerechte Durchfihrung der EinzelmaRhahmen des
beauftragten Gewerks, fir die Vollstandigkeit der
durchzufiihrenden Eigenprifung und Dokumentatio-
nen sowie den funktionstiichtigen Zustand der ein-

gesetzten Maschinen und Gerate (z. B. Einhaltung
der Wartungs- bzw. Kalibrierintervalle, Uberpriifung
des Wartungs- und Kalibrierstatus usw.). Er ist der
Verlegekolonne vor Ort gegenlber weisungsbefugt.
Er ist als Angestellter des Fachbetriebes standig auf
der Baustelle.

4.5.3. Schweiler

Der Schweilder ist Festangestellter des Fachbetrie-
bes bzw. eines unterbeauftragten Fachbetriebes, der
die Anforderungen dieser Empfehlung nachgewie-
senermalen erflllt. Er muss Uber eine abgeschlos-
sene Ausbildung zum Dichtungsbahnenschweilier
nach DVS Richtlinie 2212 Teil 3, mit Teilnahme an
den Grund- und Vorbereitungslehrgangen verfiigen.
Er muss die erfolgreiche Teilnahme an den jahrli-
chen Wiederholungspriifungen nachweisen und da-
mit Uber eine glltige Prifungsbescheinigung der
Untergruppen IlI-1 und IlI-3 verfiigen. Bei der Ver-
arbeitung von Rohren und Platten sind die notwendi-
gen Qualifikationen gemaf DVS Richtlinie 2212 vor-
zulegen. Die Unterlagen sind auf der Baustelle, min-
destens als Kopie, vorzuhalten. Er fiihrt die Verlege-,
Schweil3- und Prifarbeiten unter Anleitung durch.

4.5.4. Helfer

Der Helfer bendtigt keine schweiltechnische Qualifi-
kation. Er muss aber durch den Vorarbeiter in die
fachgerechte Handhabung von Kunststoffdichtungs-
bahnen, Geokunststoffen und Bauteilen eingewiesen
worden sein. Der Umfang der Einweisungsmafinah-
men muss dokumentiert werden (Teilnehmer, Art der
Unterweisung, Dauer, Datum etc.).

4.6. Anforderungen an Maschinen und
Gerate

4.6.1. Allgemeine Anforderungen

Der Fachbetrieb muss mit Maschinen und Gerat-
schaften fur die Verlegung sowie das Fliigen und An-
binden gemaR den Anforderungen der zugelassenen
Schweilverfahren ausgestattet sein, die nach den
einschlagigen Regelwerken erforderlich sind. Fur
den Transport und den Einbau der Geokunststoffe
und Bauteile missen geeignete Anschlagmittel vor-
handen sein. Mit den Maschinen und Geraten muss
die Verlegung bzw. der Einbau fachgerecht und
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richtlinienkonform maoglich sein.

Maschinen und Geréatschaften missen nach doku-
mentierten Anweisungen gewartet werden. Die War-
tungsintervalle fur Schweillmaschinen und -gerate
durfen dabei 1 Jahr nicht berschreiten. Die War-
tungsmaBnahmen missen dokumentiert werden.
Fir die Verlegung und das Fligen der Kunststoff-
dichtungsbahnen und weiterer Geokunststoffe sowie
fur ihre Anbindung an Bauwerke hat der Fachbetrieb
Uber mindestens folgende Maschinen und Geréat-
schaften zu verfliigen:

e 3 Stlick datenaufzeichnende Heizkeilschweiima-
schinen fir Uberlappnahte mit Priifkanal mit
Auswerteinheiten fur die elektronische Datenauf-
zeichnung,

e 3 Stick Warmgas-Extrusionsschweilgerate fir
Auftragnahte, einschlieBlich der Vorrichtungen
zur Zuflihrung des Schweillzusatzes,

e 3 Stick WarmgasschweilRgerate fur Heftungen
etc.,

e Transportmittel, die eine Handhabung der Geo-
kunststoffrollen und Kunststoffbauteile nach den
Angaben der Hersteller ermdglichen,

e Abrollvorrichtungen fir die Kunststoffdichtungs-
bahnrollen,

e geeignete Gerate und Hilfsmittel fiir die Nahtvor-
bereitung (z. B. Handschleifmaschinen, Winkel-
schleifer etc.),

e geeignete Gerate und Hilfsmittel zur Reinigung
der Dichtungsbahnoberflache (z. B. Besen, Tu-
cher, Schwamme, Eimer, Wasserbehalter etc.)
und

e geeignete Gerate und Hilfsmittel fir den Zuschnitt
und die Kennzeichnung (z. B. Hakenmesser,
Ziehklingen, Prallschnur, Farbstifte, Sprihdosen
etc.).

Die Schweifimaschinen und —gerate missen im Sin-
ne des Gerdte- und Produktsicherheitsgesetzes
(GPSG) betriebssicher sein. Die Einhaltung der ent-
sprechenden Arbeitsschutzvorschriften und der Vor-
schriften des GPS-Gesetzes ist jedoch nicht Gegen-
stand der Uberwachung nach dieser Richtlinie.

Die SchweiBmaschinen und -gerate haben den fol-
genden Anforderungen zu gentgen.
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4.6.2. Technische Anforderungen

e Die Heizkeilschweilmaschinen missen uber eine
Datenaufzeichnung (lber Druckwerk, Datenlog-
ger oder eine andere Schnittstelle) mit dazugeho-
riger Auswerteeinheit verfligen. Sie missen den
Anforderungen der DVS Richtlinie 2225 Teil 4
Abschnitt 5 genligen. Sie missen nach den rele-
vanten EG-Richtlinien mit einer Konformitats-
erklarung und, abhangig vom Baujahr, mit einer
CE-Kennzeichnung versehen sein.

o Die Warmgas-Extrusionsschweil’gerate miissen
mit geeigneten SchweilRschuhen und Warmgas-
disen sowie Vorrichtung zur sauberen und tro-
ckenen  Zufthrung des  Schweilizusatzes
(DVS Richtlinie 2211) und einer Eigen- oder
Fremdluftversorgung ausgestattet sein. Sie mus-
sen den Anforderungen der DVS Richtlinie 2225
Teil 4 Abschnitt 5 bzw. DIN EN 13705 Abschnitt
3.3 geniigen. Sie missen nach den relevanten
EG-Richtlinien mit einer Konformitatserklarung
und, abhangig vom Baujahr, mit
CE-Kennzeichnung versehen sein.

e Die Warmgasschweil3gerate flir manuelle Heft-
und Fixierarbeiten muissen mit Eigen-
Fremdluftversorgung ausgestattet sein und den
Anforderungen nach DIN EN 13705 Abschnitt 3.2
genigen. Sie mussen nach den relevanten EG-
Richtlinien mit einer Konformitatserklarung und
CE-Kennzeichnung versehen sein.

einer

oder

Es dirfen beziglich des Wartungsstatus nur freige-
gebene Schweiflmaschinen und -gerate eingesetzt
werden. Fur jede eingesetzte Schweillmaschine
bzw. jedes Schweillgerdt muss auf der Baustelle
eine vollstandige Funktionsbeschreibung, die Anga-
be zum Wartungsintervall (z. B. durch Wartungspla-
kette und gultigem Kalibrierschein) und der Konfor-
mitatsnachweis mit erkennbarer CE-Kennzeichnung
vorgehalten werden.

4.7. Anforderungen an Mess- und Priif-
mittel

4.7.1. Allgemeine Anforderungen

Der Fachbetrieb muss mit geeigneten Mess- und
Prafmitteln zur Bestimmung der Umgebungs- und
Schweillbedingungen sowie zur Nahtglteprifung



ausgestattet sein, die eine Eigenprifung fachgerecht
und richtlinienkonform ermdglichen.

Mess- und Prifmittel, fir die die Forderung nach
einer Kalibrierung besteht (siehe dazu Abschnitt 7,
Tabelle 2), missen nach dokumentierten Anweisun-
gen kalibriert sein. Die Kalibrierintervalle durfen da-
bei 1 Jahr nicht Uberschreiten. Die Kalibriermal-
nahmen und die Messergebnisse sind zu dokumen-
tieren. Der Kalibrierstatus ist mittels Kennzeichnung
(Plakette o. 8.) an den Mess- und Prifmitteln kennt-
lich zu machen.

Fir die Verlegung und das Flgen der Kunststoff-
dichtungsbahnen und geotextilen Schutzlagen sowie
fur ihre Anbindung an Bauwerke sind mindestens
folgende Mess- und Prifmittel auf der Baustelle vor-
zuhalten:

e Temperaturmessgerat fir Extrudatschmelze-,
Heizkeil-, Luft- und Dichtungsbahnentemperatur,

e Luftfeuchtemessgerat,

e Taupunkttabelle oder -grafik oder Taupunkt-
messgerat,

e Messschieber geman DIN 862,

e Messtaster nach DIN 878 oder Messschraube
gemal DIN 863-1,

datenaufzeichnendes  Druckluftprifgerat
(Trommelschreiber oder elektronische Aufzeich-
nung mit Auswerteinheit),

e Vakuumpriifgerate mit Prifglocken fir alle bau-
stellenrelevanten Nahtanschlliisse sowie ein
schaumbildendes Mittel und

e eine maschinelle Prifeinrichtung fur den Schal-
versuch nach DVS Richtlinie 2225 Teil 4 mit einer
gleichmaRigen Verformungsgeschwindigkeit von
50 mm/min.

e Die eingesetzten Manometer missen der Genau-
igkeitsklasse 1,0 nach DIN 837-1 bzw. DIN EN
472 entsprechen.

e ein

Die Mess- und Prifmitteliberwachung muss in An-
lehnung an DIN 32937 im QM-Handbuch geregelt
werden.

4.7.2. Technische Anforderungen

Die technischen Anforderungen an die Mess- und
Prafmittel sind in der Anforderungstabelle 2 im Ab-
schnitt 7 aufgefiihrt. Die Mess- und Prifmittel mis-

sen den dort genannten Normen und Vorschriften
entsprechen. Alle Mess- und Prifmittel, wo dies er-
forderlich ist (Abschnitt 7 Tabelle 2), missen bei
ihrem Baustelleneinsatz kalibriert sein (Kalibrier-
status ,frei®).

5. Anforderungen an die Ergebnis-
dokumentation

Der Fachbetrieb muss seine Tatigkeiten sowie die
Ergebnisse seiner Eigenprifungen dokumentierten,
also nach festgelegten Anweisungen aufzeichnen
und archivieren.

Fiur die beauftragten Gewerke sind mindestens fol-
gende Dokumente zu erstellen:

e der Wareneingang der zulassungspflichtigen
Geokunststoffe, Schweillzusatze etc. sind durch
Abnahmeprufzeugnisse nach DIN EN 10204 Ab-
schnitt 3.1 und Lieferscheine zu dokumentieren,

e Der Wareneingang von Rohren, Rohrleitungstei-
len, Schachten und Bauteilen ist gemal den An-
forderungen der SKZ/TUV-LGA Giiterichtlinie,
Abschnitt 5.3, Seite 19, zu dokumentieren.

e Bautagebuch mit Anwesenheit, Witterungsbedin-
gungen, Verlegeleistung mit Bezug zum Be-
standsplan, Freigaben, Abnahmen, besondere
Vorkommnisse,

e Bestandsplan mit Datum, Lage, Rollen-, Bauteil-
nummer, Nahtnummer und -art, Zuschnitte, Lage
und Bezeichnung von Reparaturstellen,

e Schweilprotokolle fiir Uberlappnahte mit Prifka-
nal und Auftragndhte entsprechend DVS Richtli-
nie 2225 Teil 4 mit Bezug zum Bestandsplan,

o Elektronische- bzw. Drucker-Aufzeichnungen der
Heizkeilschweilmaschinen mit Bezug auf die
Schweiliprotokolle,

e Prifprotokolle fiir Uberlappnahte mit Priifkanal
und Auftragnahte entsprechend DVS Richtlinie
2225 Teil 4 mit Bezug zum Bestandsplan und den
Schweiliprotokollen,

e Druckmessschriebe der Druckluft-Dichtheits-
priifung der Uberlappnahte mit Priifkanal und

e Freigabe- und Ubernahmeprotokolle fiir Bauab-
schnitte mit Bestatigung des ordnungsgemalien
Einbaus mit Bezug zum Bestandsplan und Be-
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legmaterialien der archivierten Berichte und elek-
tronischen Aufzeichnungen mit Archivierungs-
nummer.

Der Archivierungszeitraum muss mindestens 6 Jah-
re betragen, soweit dem keine anderen Rechtsvor-
schriften entgegenstehen.

6. Schlussbemerkung

Deponieabdichtungen muissen nach der Deponie-
verordnung grundséatzlich nach dem Stand der
Technik errichtet werden. Der Erfahrungsaustausch
und die Weiterbildung sind daher fir die Fachbetrie-
be besonders wichtig, zumal die Tatigkeit des Fach-
betriebs den entscheidenden Anteil zur erreichten
Qualitat des Abdichtungssystems beitragt. In die Er-
stellung und Uberarbeitung von Regelwerken, Merk-
blattern usw. missen die Erfahrungen und Kenntnis-
se von Fachbetrieben eingehen. Ein Erfahrungsaus-
tausch, der auf diesem Gebiet sehr hilfreich ware,
kann von den Fachbetrieben selbst tber die Fach-
verbande und die Gitegemeinschaften oder von
diesen direkt organisiert werden. Er kann jedoch
auch Uber die Mitarbeit in den Arbeitskreisen des
DVS, des DIN und den Arbeitsgruppen der BAM er-
folgen. Hierzu sollten auch die Dichtungsbahnher-
steller und die Fremdprufer beitragen.
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7. Anforderungstabellen

Tabelle 1: Anforderungen an die Dokumentation des Qualititsmanagementsystems
Nr. | QM-Element Inhalt Hilfeverweis®
01 Qualitatspolitik/Anwendung Sicherstellung der Qualitatspolitik In Anlehnung an

des Unternehmens in Bezug auf
Organisation, Wirksamkeit, Ziele,
Darstellung und Erlauterung sowie
Bewertung.

DIN EN ISO 9001 Abschn.
5.3, z. B. mit Verweis auf
die Uberwachungsordnung
einer Gltegemeinschaft
dieser BAM-Richtlinie.

02

Darstellung des Unternehmens

Das Unternehmen muss in seiner

rechtlichen Form unter Angabe u. a.

des Geschéftflhrers, der Bankver-
bindung, der Rechtsform, des
Grundkapitals und der Versicherun-
gen dargestellt werden.

03

Organisation und
Geschaftsordnung des Unter-
nehmens

Unter Angabe eines Geschéaftsver-
teilungsplans mit Regelung der Be-
fugnisse, Verantwortlichkeiten etc.,
Organigramme fir die personelle
Organisation; Unterschriftenproben
der Zeichnungsberechtigten etc.

In Anlehnung an
DIN EN ISO 9001
Abschn. 5.5.

04

Projektbearbeitung

Festlegung des Ablaufs zur ord-
nungsgemafen Durchfiihrung und
Dokumentation eines Projek-
tes/Auftrags; Projektlastenhetft etc.

In Anlehnung an
DIN EN ISO 9001
Abschn. 7.

05

Materialwirtschaft im Unterneh-
men und auf der Baustelle

Festlegungen zur ordnungsgema-
Ren Beschaffung, Lieferung, Hand-
habung, Kennzeichnung und Rick-
verfolgbarkeit der Einsatzmateria-
lien, Ausristungsteile und Leistun-
gen Dritter, Umgang mit fehlerhaf-
ten Materialien etc.

In Anlehnung an
DIN EN ISO 9001
Abschn. 7.4 und 7.5.

06

Beschreibung der
Qualitatssicherung

Festlegungen zur Sicherstellung
und Verbesserung des festgelegten
Qualitatsstandards in organisatori-
scher, personeller und dokumenta-
rischer Hinsicht.

In Anlehnung an
DIN EN ISO 9001
Abschn. 4.

5Grundlage des Hilfeverweises ist die DIN EN ISO 9001:2008-12
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Tabelle 1 (Fortsetzung)

Nr. | QM-Element Inhalt Hilfeverweis®
07 Verwaltung, Verflgbarkeit und Festlegung der Verantwortlichkeiten | In Anlehnung an
Aktualisierung des QMH im Umgang mit der DIN EN ISO 9001
QMH-Dokumentation; Pflichten des [Abschn. 4.2.3, 4.2.4 und
Qualitatsmanagement-Beauftragten |5.5.2.
(QMB) etc.
08 Audits und KorrekturmafRnahmen | Festlegungen zu internen Audits In Anlehnung an
und sich daraus ergebenden Kor- DIN EN ISO 9001
rekturmafRnahmen Abschn. 8.2.2 und 8.2.3.
09 Qualifikation, Aus- und Weiterbil- | Festlegungen zur Sicherstellung der | In Anlehnung an
dung erforderlichen Qualifikation und DIN EN ISO 9001
Weiterbildung der Mitarbeiter; jahrli- | Abschn. 6.2.
che Aus- und Weiterbildungsplane
etc.
10 Haftungs- und Regressverfahren | Festlegung von Verfahren zur Be- In Anlehnung an
arbeitung von Kundenreklamationen | DIN EN 1SO 9001
Abschn. 8.3.
11 Arbeitsmittel, Festlegung der persdnlichen und In Anlehnung an
Schutzausristung allgemeinen Ausristung, Wartung DIN EN ISO 9001
und Justierung/Kalibrierung der Abschn. 6.3 und 6.4.
Arbeitsmittel, Regelung des Um-
gangs mit fehlerhaften Arbeitsmit-
teln etc.
12 Mess- und Prufmittel Festlegung der Verfahren zur Be- In Anlehnung an
schaffung, Wartung, Justie- DIN EN ISO 9001 Abschn.
rung/Kalibrierung und Aussonde- 7.6 und DIN 32937.
rung der bendtigten Mess- und
Prifmittel
13 Herstellung und Priifung des Festlegung von Regelungen der Or- | In Anlehnung an
Gewerkes ganisation der Arbeitsablaufe (durch | DIN EN ISO 9001
z. B. Arbeitsanweisungen fiir Trans- | Abschn. 7 und 8,
port, Einbau, Flgen, Eigeniberwa- | siehe dazu auch
chung, Freigaben etc.) DVS-R 2225-4.
14 Sanierungsmalinahmen Festlegung von Verfahren, die Sa- | In Anlehnung an
nierungsmalnahmen regeln DIN EN ISO 9001
Abschn. 8.3 und 8.5.2, sie-
he auch: DVS-R 2225-4.
15 Projektdokumentation Festlegung der zu erstellenden Pro- | In Anlehnung an
jektunterlagen zur Nachweisdoku- DIN EN ISO 9001
mentation und ihrer Archivierung Abschn. 4.2.4, siehe dazu
auch DVS-R 2225-4.
16 Normen und Richtlinien Festlegung zur Aufstellung, Be-
schaffung und Aktualisierung rele-
vanter Normen, Richtlinien etc.
17 Dokumentationsanforderungen Festlegung der geltenden Verfah- In Anlehnung an
rens- und Arbeitsanweisungen so- | DIN EN ISO 9001
wie von Formblattern, QM-Listen, Abschn. 4.2 ff.
Ergebnisdokumentation, etc.

6 Grundlage der Hilfeverweise ist die DIN EN ISO 9001:2008-12.

288




Tabelle 2:

spiel Kunststoffdichtungsbahnen

Technische Anforderungen an Mess- und Priifgerite fiir die Baustellenpriifung, am Bei-

Mess-/Priifmittel Anforderungen - Bemerkung/Einsatz
Normen Einzelheiten
Temperaturmessgerat | analog Toleranzklasse 2; Messbe- | zur Messung von Schmelze-,
(Band- und Tauchfih- | DVS-R 2208-1 reich > -20 bis 500 °C; Auf- | Warmgas-, Dichtungsbahnen-
ler) und lageflache des Oberflachen- | und Heizkeiltemperatur,
DIN EN 60584 - |fuhlers > 10 mm & Kalibrierung erforderlich.
1-3
Feuchte- und Prazisionsgerat, Genauig- | zur Bestimmung der Umge-
Temperaturmessgerat keit: <+ 4 % r. F. bzw. bungsbedingungen und des Tau-
<+ 1,5 °C; Auflésung: punktes; mechanisch oder elek-
2%r.F.und1°C trisch.
Kalibrierung erforderlich.
Dickenmesstaster DIN 878, Skalenteilung 0,01 mm, Ku- | Dickenmessung analog
oder Bligelmess- DIN EN ISO 463 | gelkalotte DIN EN ISO 9863-1 bzw.
schraube und DIN 863-1 DIN 53370; Nahtgeometrie,
KDB-Dicke.
Kalibrierung erforderlich.
Messschieber DIN 862 Breitenmessung der Nahtgeome-
trie, Proben etc.
Kalibrierung erforderlich.
Druckmessschreiber | DIN EN 837-1; Genauigkeitsklasse 1, Nahtdichtheitspriifung von Uber-
(mit Datenaufzeich- DIN EN 472 Messbereich < 10 bar, Ska- |lappnahten mit Prifkanal
nung); mechanisch lenteilung < 0,2 bar, Vor- (DVS-R 2225-4 Abschn. 6.5.2),
oder elektronisch schubgeschwindigkeit > Kalibrierung erforderlich.
240 mm/h, Genauigkeit
+ 1 % vom Skalenendwert
Prufglocke (mit Ma- PMMA; transparent, Nahtdichtheitspriifung von Auf-
nometer) umlaufender Elastomer- tragnahten (DVS-R 2225-4
rand, Druckanzeige Uber Abschn. 6.5.3)
Manometer
Manometer DIN EN 837 - 1; | Genauigkeitsklasse 1, Alle fir Priifzwecke eingesetzten
DIN EN 472 Messbereich: Manometer haben diesen Anfor-
<10 bar (Uberdruck), derungen zu entsprechen.
<-1,0 bis 0 bar (Vakuum); | Kalibrierung erforderlich.
Skalenteilung:
<0,2 bar bzw. < 0,1 bar
Zugprifgerat DVS-R 2225 - 4 | Maschinelle, gleichmaRige | Prifung des Versagensverhaltens
Verformungsgeschwindig- |in Anlehnung an DVS-R 2226 -
keit von 50 mm/min, zligige | 3.Hinweis: Die GleichmaRigkeit
Lastaufbringung, ggf. mit der Verformungsgeschwindigkeit
Maximalkraftanzeige kann nur durch motorischen An-
trieb erreicht werden.
Messhilfsmittel keine spezifischen Anforde- | Fiir Markierungen, Kennzeich-
rungen nungen, Zuschnitte, Probennah-
men etc.
Taupunkttabelle Beim Einsatz mechanischer
Feuchte- und Temperaturmess-
gerate.
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8. Verzeichnis der Normen und Richtlinien (Schreibweise der Normen

und Richtlinien nicht aktualisiert)

Norm Datum Titel

DIN 862 1988-12 MeRschieber; Anforderungen, Priifung
Prifen geometrischer Grofien - MeR3schrauben - Teil 1: BlugelmeRschrau-

DIN 863-1 1999-04 ben, Normalausfihrung; Begriffe, Anforderungen, Priifung

DIN 878 2006-06 Geometnsch? Produktspe;ﬂkahon (GPS) - Mechanische Messuhren -
Grenzwerte fur messtechnische Merkmale

DIN 32937 2006-07 Mess- und Prl_{fm!tteluberwachung - Planen, Verwalten und Einsetzen von
Mess- und Prifmitteln

DIN 53370 2006-11 Prifung von Kunststoff-Folien - Bestimmung der Dicke durch mechanische
Abtastung

DIN EN 472 1994-11 DruckmeRgeréate - Begriffe

DIN EN 837-1 1997-02 Druckme&gerate - Teil 1: DruclfmeBgerate mit Rohrfedern; Male, Mel3-
technik, Anforderungen und Priifung

DIN EN 10204 2005-01 Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen

DIN EN 13705 2004-09 Schweﬂ&ep von Thermgplqsten — Maschinen un_d Gerate fur das Warm-
gasschweilen (einschliefllich Warmgas-ExtrusionsschweilRen)

DIN EN 60584-1 | 1996-10 '1F.h1%rg15c)>paare - Teil 1: Grundwerte der Thermospannungen (IEC 60584-

) ) Thermopaare - Teil 2: Grenzabweichungen der Thermospannungen (IEC
DIN EN 60584-2 | 1994-10 60584-2:1982 + A1:1989)
) ) Thermopaare — Teil 3: Thermoleitungen und Ausgleichsleitungen — Grenz-

DIN EN 60584-3 | 2008-08 abweichungen und Kennzeichnungssystem (IEC 60584-3:2007)
Geometrische Produktspezifikation (GPS) - Langenmessgerate - Konstruk-

DIN EN ISO 463 |2006-06 tionsmerkmale und messtechnische Merkmale fiir mechanische Messuh-
ren (ISO 463:2006)

DIN EN ISO Qualitdtsmanagement-Systeme — Anforderungen

9001 2008-12

DIN EN ISO Geokunststoffe - Bestimmung der Dicke unter festgelegten Driicken; Teil 1:

2005-05 :

9863-1 Einzellagen
Schweillen von thermoplastischen Kunststoffen - Maschinen und Geréate

DVS R 2208-1 2007-03 fur das Heizelementschweilen von Rohren, Rohrleitungsteilen und Tafeln

DVS R 2211 2005-04 Sc_hwel&en von thermoplashsgben Kunststoffen - Schweillzusatze - Kenn-
zeichnung, Anforderungen, Prifungen

DVS R 2212-3 1994-10 Prifung von Kunststoffschweiern - Prufgruppe Il - Bahnen im Erd- und
Wasserbau

DVS R 2225-4 2006-12 Schwel&en_ von Dichtungsbahnen aus Polyethylen (PE) fur die Abdichtung
von Deponien und Altlasten

DVS R 2226-3 1997-07 Prifen von Flgeverbindungen an Dichtungsbahnen aus polymeren Werk-

stoffen - Schalversuch
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Rechtliche Grundlagen

Rechtliche Grundlagen fur die Aufgaben
der BAM Bundesanstalt fur Materialforschung und -prifung






Rechtliche Grundlagen fiir die Aufgaben der
BAM Bundesanstalt fur Materialforschung und -priifung

Die BAM hat in Gesetzen und Verordnungen geregelte Aufgaben; im
Einzelnen gilt der Wortlaut der angegebenen Vorschriften in der jeweils
aktuellen Fassung.

Gesetz Uber explosionsgefahrliche Stoffe
Sprengstoffgesetz

§ 44 SprengG
Rechtsstellung der Bundesanstalt

(1) Die Bundesanstalt ist eine bundesunmittelbare, nicht rechtsfahige An-
stalt des 6ffentlichen Rechts im Geschéftsbereich des Bundesministeri-
ums fur Wirtschaft und Technologie; sie ist eine Bundesoberbehdrde.

(2) Das Bundesministerium fur Wirtschaft und Technologie wird erméach-
tigt, durch Rechtsverordnung, die nicht der Zustimmung des Bundes-
rates bedarf, Vorschriften Uber die vertragliche Inanspruchnahme der
Bundesanstalt und die Gebuhren und Auslagen fur inre Nutzleistungen
zu erlassen. Die Gebuhren sind nach dem Personal- und Sachaufwand
flr die Nutzleistung der Bundesanstalt unter Berlcksichtigung ihres
wirtschaftlichen Wertes fUr den Antragsteller zu bestimmen. Der Per-
sonalaufwand kann nach der Zahl der Stunden bemessen werden, die
Bedienstete der Bundesanstalt fur Prifungen bestimmter Arten von
Prifgegenstanden durchschnittlich bendétigen. Die Gebuhr kann auch
fur eine Amtshandlung erhoben werden, die nicht begonnen oder nicht
zu Ende geflihrt worden ist, wenn die Grinde hierflr von demjenigen
zu vertreten sind, der die Amtshandlung veranlasst hat.

(8) Zur Abgeltung mehrfacher gleichartiger Nutzleistungen flr denselben
Antragsteller kénnen Pauschgebihren vorgesehen werden. Bei der
Bemessung der Pauschgebuhrensétze ist der geringere Umfang des
Verwaltungsaufwandes zu berticksichtigen.

§ 45 SprengG
Aufgaben der Bundesanstalt

Die Bundesanstalt ist zustandig fir

1. die Weiterentwicklung von Sicherheit in Technik und Chemie, ein-
schlieBlich der Durchfuhrung von Forschung und Entwicklung in
den Arbeitsgebieten,

2. die Durchfuhrung und Auswertung physikalischer und chemischer
Prtfungen von Stoffen und Anlagen einschlieBlich der Bereitstellung
von Referenzverfahren und -materialien,

3. die Férderung des Wissens- und Technologietransfers in den Ar-
beitsgebieten,

4. die Durchflhrung der ihr durch dieses Gesetz zugewiesenen Auf-
gaben.

§ 2 SprengG
Anwendung auf neue sonstige
explosionsgefahrliche Stoffe

(1) Wer einen in einer Liste nach Absatz 6 nicht aufgeflhrten Stoff, bei
dem die Annahme begriindet ist, dass er explosionsgefahrlich ist und der
nicht zur Verwendung als Explosivstoff bestimmt ist, einflihrt, aus einem
anderen Mitgliedstaat der Europaischen Union in den Geltungsbereich
dieses Gesetzes verbringt, herstellt, ihn vertreiben, anderen Uberlassen
oder verwenden will, hat dies der Bundesanstalt fUr Materialforschung
und -prifung (Bundesanstalt) unverzlglich anzuzeigen und ihr auf Ver-
langen eine Stoffprobe vorzulegen. In der Anzeige sind die Bezeichnung,
die Zusammensetzung und der Verwendungszweck (§ 1 Abs. 1, § 1
Abs. 3 oder militérischer Zweck) anzugeben.

(2) Die Bundesanstalt stellt innerhalb von zwei Monaten nach Eingang
der Anzeige oder, falls die Vorlage einer Stoffprobe verlangt wird, nach
Vorlage dieser Stoffprobe auf Grund derin § 1 Abs. 1 Satz 2 bezeichne-
ten Prifverfahren fest, ob der angezeigte Stoff explosionsgefahrlich ist.
Erweist er sich als explosionsgefahrlich, erlasst die Bundesanstalt vor
Ablauf der genannten Frist einen Feststellungsbescheid. Entsprechen-
des gilt, wenn ihr auf andere Weise ein neuer sonstiger explosionsgefahr-
licher Stoff nach § 1 Abs. 3 bekannt wird, der im Geltungsbereich dieses
Gesetzes vertrieben, anderen Uberlassen oder verwendet wird.

(8) Bei einem neuen sonstigen explosionsgefahrlichen Stoff nach § 1
Abs. 3 stellt die Bundesanstalt in dem Feststellungsbescheid auBerdem
fest, welcher Stoffgruppe der Anlage Il der Stoff zuzuordnen ist. Den
Stoffgruppen A, B oder C sind Stoffe zuzuordnen, die in ihrer Empfind-
lichkeit und Wirkung den Stoffen der entsprechenden Stoffgruppen der
Anlage Il vergleichbar sind. Bei explosionsgefahrlichen Stoffen, die in die
Gruppe C aufzunehmen wéren, kann von dem Feststellungsbescheid
abgesehen werden, wenn der Stoff bei Durchfiihrung der Prifung der
thermischen Empfindlichkeit nach § 1 Abs. 1 nicht zu einer Explosion
gebracht und bei der Prifung auch nach anderen als denin § 1 Abs.
1 Satz 2 bezeichneten Verfahren eine ortlich eingeleitete Umsetzung
nicht oder nicht in gefahrlicher Weise auf die Gesamtmenge des Stoffes
Ubertragen werden kann. Erweist sich der explosionsgefahrliche Stoff
nachtraglich hinsichtlich seiner Empfindlichkeit und Wirkung gefahrlicher
oder weniger gefahrlich als dies seiner Zuordnung entspricht, so kann
er einer anderen Gruppe der Anlage Il zugeordnet oder die Zuordnung
aufgehoben werden. Die Entscheidung nach Satz 1 ist dem Anzeigen-
den vor Ablauf der Frist nach Absatz 2 schriftlich bekannt zu geben.
Die Feststellung der Explosionsgefahrlichkeit ist im Bundesanzeiger
bekannt zu machen. Fur die Entscheidung nach Satz 4 gelten die Satze
5 und 6 entsprechend.

§ 5 SprengG
Konformitédtsnachweis fiir Explosivstoffe
und pyrotechnische Gegensténde,
Zulassung von sonstigen
explosionsgefahrlichen Stoffen und Sprengzubehor

(1) Explosivstoffe und pyrotechnische Gegenstande dirfen nur einge-
fUhrt, verbracht, in Verkehr gebracht, vertrieben, anderen Uberlassen
oder verwendet werden, wenn der Hersteller oder sein in einem Mitglied-
staat anséssiger Bevollméchtigter fur sie den Konformitatsnachweis er-
bracht hat und die Stoffe und Gegenstande mit der CE-Kennzeichnung
(CE-Zeichen) versehen sind. Der Konformitatsnachweis ist erbracht,
wenn die Baumuster den festgelegten grundlegenden Anforderungen
entsprechen, die den Baumustern nachgefertigten Produkte den Bau-
mustern entsprechen und beides durch eine Bescheinigung nachge-
wiesen ist. Die grundlegenden Anforderungen flr Explosivstoffe sind in
Anhang | der Richtlinie 93/15/EWG und fUr pyrotechnische Gegenstande
in Anhang | der Richtlinie 2007/23/EG des Europaischen Parlaments
und des Rates vom 23. Mai 2007 Uber das Inverkehrbringen pyrotech-
nischer Gegenstande (ABI. L 154 vom 14.6.2007, S. 1) festgelegt. Die
Kennzeichnung nicht konformer Explosivstoffe oder pyrotechnischer
Gegenstande mit dem CE-Zeichen und das Inverkehrbringen solcher
Explosivstoffe oder pyrotechnischer Gegensténde und das Uberlassen
an andere auBerhalb der Betriebsstétte sind verboten.

(8) Sonstige explosionsgefahrliche Stoffe und Sprengzubehdr dirfen
nur eingeflhrt, verbracht, vertrieben, anderen Uberlassen oder ver-
wendet werden, wenn sie ihrer Zusammensetzung, Beschaffenheit
und Bezeichnung nach von der Bundesanstalt zugelassen worden
sind oder durch Rechtsverordnung nach § 6 Absatz 1 Nummer 1 all-
gemein zugelassen sind. Die Zulassung wird entweder dem Hersteller,
seinem in einem Mitgliedstaat ansassigen Bevollméachtigten oder dem
EinfUhrer auf Antrag erteilt. Eine Zulassung ist nicht erforderlich, wenn
die sonstigen explosionsgefahrlichen Stoffe oder das Sprengzubehér
unmittelbar nach der Einfuhr unter zollamtlicher Uberwachung in einen
anderen Mitgliedstaat, in ein verschlossenes Zolllager oder eine Freizone
des Kontrolltyps | weiterbeférdert werden. Die Sétze 2 und 3 gelten
entsprechend fUr die Weiterbeforderung aus einem verschlossenen
Zolllager oder einer Freizone des Kontrolltyps | in einen anderen Mit-
gliedstaat oder einen Drittstaat.

(4) Die Zulassung ist zu versagen,

1. soweit der Schutz von Leben und Gesundheit Beschaftigter oder
Dritter oder Sachgutern bei bestimmungsgemaBer Verwendung
nicht gewahrleistet ist,

2. wenn die sonstigen explosionsgefahrlichen Stoffe oder das Spreng-
zubehor den Anforderungen an die Zusammensetzung, Beschaf-
fenheit und Bezeichnung (§ 6 Absatz 1 Nummer 2 Buchstabe a)
nicht entsprechen,
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3. soweit die sonstigen explosionsgefahrlichen Stoffe oder das Spreng-
zubehor in ihrer Wirkungsweise, Brauchbarkeit und Bestandigkeit
dem Stand der Technik nicht entsprechen oder

4. wenn der Antragsteller auf Grund seiner betrieblichen Ausstattung
oder sonst nicht in der Lage ist, dafur zu sorgen, dass die nachge-
fertigten explosionsgefahrlichen Stoffe in ihrer Zusammensetzung
und Beschaffenheit dem zur Prifung vorgelegten Muster entspre-
chen.

Die Zulassung kann befristet, inhaltlich beschrankt sowie mit Bedin-
gungen und Auflagen verbunden werden, soweit dies zum Schutz von
Leben und Gesundheit Beschéftigter oder Dritter oder Sachgltern
erforderlich ist. Die nachtragliche Beifligung, Anderung und Ergénzung
von Auflagen ist zul&ssig.

(5) Die Bundesanstalt kann Ausnahmen :

1. vom Erfordernis des Konformitatsnachweises nach Absatz 1
Satz 1

2. vom Erfordernis der Zulassung nach Absatz 3

zulassen.

§ 15 SprengG
Einfuhr, Durchfuhr und Verbringen

(7) Zustandige Behorde nach Absatz 6 Satz 1 ist

1. flr das Verbringen innerhalb des Geltungsbereichs dieses Gesetzes
die fir den Bestimmungsort des Verbringens zustandige Landes-
behorde,

2. furdas Verbringen in den, durch den und aus dem Geltungsbereich
dieses Gesetzes die Bundesanstalt.

§ 25 SprengG
Ermachtigung zum Erlass von Schutzvorschriften

Das Bundesministerium fur Arbeit und Soziales wird ermé&chtigt, durch

Rechtsverordnung zum Schutze von Leben, Gesundheit und Sachgu-

tern Beschéftigter und Dritter fir den Umgang und den Verkehr mit ex-

plosionsgeféhrlichen Stoffen und mit Sprengzubehdr zu bestimmen,

5. dass explosionsgefahrliche Stoffe be- stimmten Lager- und Ver-
traglichkeitsgruppen zuzuordnen sind und dass die Zuordnung der
Bundesanstalt, fir ausschlieBlich fur militérische Zwecke bestimmte
Stoffe der zustandigen Behdrde der Bundeswehr Ubertragen
wird.

§ 32a SprengG
Mangelhafte explosionsgefahrliche Stoffe
und mangelhaftes Sprengzubehér

(2) Wird der zustandigen Behdrde von einer anderen Behdrde, von einem

Trager der gesetzlichen Unfallversicherung oder von der Bundesanstalt

mitgeteilt, dass

1. ein explosionsgefahrlicher Stoff oder ein Sprengzubehdr einen
Mangel in seiner Beschaffenheit oder Funktionsweise aufweist,
durch den beim Umgang eine Gefahr fur Leben, Gesundheit oder
Sachgtiter Beschéftigter oder Dritter herbeigefihrt werden kann
oder

2. bei dem Wiedergewinnen, Aufbewahren, Verwenden, Vernichten
oder Uberlassen an andere von explosionsgefahrlichen Stoffen oder
Sprengzubehdr ein Schadensereignis eingetreten ist und begrin-
deter Anlass zu der Annahme besteht, dass das Schadensereignis
auf einen Mangel in dessen Beschaffenheit oder Funktionsweise
zurtickzuflhren ist,

trifft sie erforderlichenfalls die geeigneten MaBnahmen nach Absatz 1.

Die Bundesanstalt ist Uber die getroffenen MaBnahmen nach Satz 1

und nach Absatz 1 Satz 3 unverzlglich zu unterrichten.

(3) Die Bundesanstalt unterrichtet im Falle mangelhafter Explosivstoffe

oder pyrotechnischer Gegensténde die Kommission der Européischen

Gemeinschaften unverziglich Gber die getroffenen MaBnahmen nach

den Absatzen 1 und 2 unter Angabe der Grinde. Sie teilt insbesondere

mit, ob der Mangel auf

1. eine Nichteinhaltung der in einer Rechtsverordnung nach § 6
Abs. 1 Nr. 2 Buchstabe a genannten Anforderungen,

2. eine unrichtige Anwendung harmonisierter Normen oder

3. Mangel dieser harmonisierten Normen zurtickzufthren ist.
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(4) Besteht der begrtindete Verdacht, dass ein Explosivstoff oder pyro-
technischer Gegenstand entgegen § 5 Absatz 1 Satz 3 gekennzeichnet
und in Verkehr gebracht oder anderen Uberlassen worden ist, finden
Absatz 1 Satz 3 und 4, Absatz 2 Satz 2 und Absatz 3 Satz 1 entspre-
chende Anwendung.

§ 34 SprengG
Riicknahme und Widerruf

(1) Eine Erlaubnis, eine Zulassung und ein Befahigungsschein nach
diesem Gesetz sind zurtickzunehmen, wenn sie hatten versagt werden
mussen.

(2) Eine Erlaubnis, eine Zulassung und ein Befahigungsschein nach die-
sem Gesetz sind zu widerrufen, wenn nachtraglich Tatsachen eintreten,
die zur Versagung hétten flhren mussen.

(4) Die Zulassung nach § 5 kann ferner widerrufen werden,

1. wenn der Zulassungsinhaber pyrotechnische Gegenstande, sons-
tige explosionsgefahrliche Stoffe oder Sprengzubehdr abweichend
von der in der Zulassung festgelegten Zusammensetzung oder
Beschaffenheit einflhrt, verbringt, vertreibt, anderen Uberlasst
oder verwendet,

2. wenn die zugelassenen Stoffe oder Gegenstéande nicht mehr herge-
stellt oder eingefuhrt und die auf Grund der Zulassung hergestellten
oder eingeflihrten Stoffe oder Gegenstande nicht mehr vertrieben,
anderen Uberlassen oder verwendet werden.

Erste Verordnung zum SprengG
1. SprengV

§ 6 1. SprengV

(2) Die Zulassungsbehérde kann fur sonstige explosionsgefahrli-
che Stoffe nach § 1 Absatz 3 Nummer 1 und 2 des Gesetzes und
Sprengzubehdr im Einzelfall von einzelnen Anforderungen der Anlage
1 Ausnahmen zulassen oder zusétzliche Anforderungen stellen sowie
von der Prifung einzelner Anforderungen absehen, wenn der Schutz
von Leben und Gesundheit Beschéaftigter oder Dritter oder Sachgutern
dies zulésst oder erfordert.

(4) Explosivstoffe und pyrotechnische Gegenstande sind vom Hersteller

oder Einflhrer vor der erstmaligen Verwendung im Geltungsbereich des

Gesetzes der Bundesanstalt anzuzeigen. Der Anzeige ist

1. fur Explosivstoffe die nach Anhang | Abschnitt II Nummer 1 Buch-
stabe k der Richtlinie 93/15/EWG und

2. fur pyrotechnische Gegenstande die nach Anhang | Nummer 3
Buchstabe h der Richtlinie 2007/23/EG

vorgeschriebene Anleitung beizufiigen. Die Bundesanstalt vergibt zum

Nachweis der Anzeige eine Identifikationsnummer. Die Identifikations-

nummer ist in die Anleitung aufzunehmen. Die Bundesanstalt kann zur

Abwendung von Gefahren fir Leben und Gesundheit Beschéaftigter

oder Dritter oder Sachglter die vom Hersteller festgelegten Anleitun-

gen zur Verwendung einschréanken oder ergénzen; eine nachtréagliche

Einschrankung oder Erganzung ist zuléssig.

§ 8 1. SprengV

Die Zulassungsbehdrde hat flr sonstige explosionsgefahrliche Stoffe
nach § 1 Abs. 3 Nr. 1 und 2 des Gesetzes und flr Sprengzubehdr
dem Zulassungsinhaber die Verwendung eines Zulassungszeichens
vorzuschreiben. Das Zulassungszeichen besteht aus der Kurzbezeich-
nung der Bundesanstalt ,BAM*, dem in der Anlage 2 flr den jeweiligen
Stoff oder Gegenstand vorgesehenen Zeichen und einer fortlaufenden
Kennummer. Satz 2 findet entsprechende Anwendung flr die Identifi-
kationsnummer nach § 6 Absatz 4.

§ 12a 1. SprengV

(4) Zustandig fur die Prifung nach Absatz 1 und die Erteilung der
Baumusterprifbescheinigungen im Geltungsbereich des Gesetzes ist
ausschlieBlich die Bundesanstalt. Sie kann mit der Durchfihrung von
Teilen der Prifungen auch andere Priflaboratorien beauftragen, die die
Anforderungen nach Anhang Il der Richtlinie 93/15/EWG oder Anhang
Il der Richtlinie 2007/23/EG erflllen mussen. Die Bundesanstalt Gber-
mittelt den Gbrigen Mitgliedstaaten alle erforderlichen Angaben tGberim
Geltungsbereich des Gesetzes erteilte, gednderte, zurlickgenommene
oder widerrufene Baumusterpriifbescheinigungen.



§ 12¢ 1. SprengV

(2) Benannte Stelle im Sinne des Absatzes 1 ist die Bundesanstalt.
Benannte Stelle ist auch jede von den L&ndern als Priflaboratorium
oder Zertifizierungsstelle fir einen bestimmten Aufgabenbereich dem
Bundesministerium des Innern benannte und von ihm im Bundesanzei-
ger bekanntgemachte Stelle. Die Stelle kann benannt werden, wenn in
einem Akkreditierungsverfahren festgestellt wurde, dass die Einhaltung
der Anforderungen nach Anhang lll der Richtlinie 93/15/EWG oder An-
hang Il der Richtlinie 2007/23/EG gewahrleistet ist. Die Akkreditierung
kann unter Auflagen erteilt werden und ist zu befristen. Erteilung, Ablauf,
Rucknahme, Widerruf und Erléschen sind dem Bundesministerium des
Innern unverziglich anzuzeigen.

§ 13 1. SprengV

(1) Die Bundesanstalt hat Listen zu fuhren

1. der gemaB § 5 des Gesetzes erteilten Zulassungen und Baumus-
terprifbescheinigungen,

2. dernach § 6 Absatz 4 Satz 1 angezeigten Explosivstoffe und py-
rotechnischen Gegenstande,

3. der nach § 6 Absatz 4 Satz 4 festgelegten Beschrankungen oder
Erganzungen der Anleitung zur Verwendung,

4. der Kennnummern der Herstellungsstétten fur Explosivstoffe,

5. der ihr von den benannten Stellen der anderen Mitgliedstaaten
mitgeteilten Baumusterprufbescheinigungen.

Die Listen sollen die folgenden Angaben enthalten:

1. die Bezeichnung des Stoffes oder Gegenstandes,

2. im Falle der sonstigen explosionsgeféhrlichen Stoffe und des
Sprengzubehdrs: den  Einflhrers sowie die Identifikationsnum-
mer,

3. im Falle der Explosivstoffe und der pyrotechnischen Gegenstande:
den Namen und die Anschrift des Herstellers und gegebenenfalls
des EinflUhrers sowie das Zulassungszeichen,

4. Beschrankungen, Befristungen, Bedingungen und Auflagen.

(2) Die Bundesanstalt fihrt auch eine Liste der aktuellen europaischen
Normen mit Prifvorschriften fur Explosivstoffe und pyrotechnische
Gegenstande zum Zwecke der Prifung nach § 12a Absatz1. Die Liste
soll die folgenden Angaben enthalten:

1. die Kennnummer der Norm,

2. den Titel der Norm,

3. das Datum der Veréffentlichung und

4. die Bezugsquelle der Norm.

(3) Die Listen sind auf dem jeweils neuesten Stand zu halten. Sie sind
bei der Bundesanstalt wahrend der Dienststunden auszulegen. Auf
Verlangen eines Dritten ist diesem gegen Kostenerstattung eine Abschrift
oder Vervielfaltigung zu tberlassen.

§ 19 1. SprengV

(1) Die Bundesanstalt kann auf Antrag des Herstellers, seines in einem
Mitgliedstaat anséssigen Bevollmachtigten oder des Einflhrers Aus-
nahmen von den Vorschriften Uber die Kennzeichnung und Verpak-
kung explosionsgefahrlicher Stoffe und von Sprengzubehér allgemein
zulassen, soweit der Schutz von Leben, Gesundheit und Sachgitern
Beschaftigter oder Dritter dies zulésst.

§ 25a 1. SprengV

(1) Die Genehmigung des Verbringens von Explosivstoffen nach § 15
Abs. 6 Satz 1 des Gesetzes ist vom Empfanger der Explosivstoffe
oder seinem Bevollmachtigten schriftlich bei der nach § 15 Abs. 7 des
Gesetzes zustandigen Stelle zu beantragen.

(3) Die zustandige Stelle pruft, ob

1. die an dem jeweiligen Verbringungsvorgang beteiligten und im
Geltungsbereich des Gesetzes anséssigen Personen gem. § 15
Abs. 1 des Gesetzes zum Verbringen berechtigt sind und

2. fur den zu verbringenden Explosivstoff eine EG-Baumusterprifoe-
scheinigung nach § 5 Abs. 1 Satz 2 des Gesetzes vorliegt.

Bei Vorliegen der Voraussetzungen nach Satz 1 erteilt sie die Geneh-
migung zum Verbringen und informiert alle zusténdigen Behdrden Uber
die erteilte Genehmigung.

§ 45 1. SprengV

(1) Beim Bundesministerium des Innern wird ein Sachverstandigenaus-
schuss fUr explosionsgefahrliche Stoffe gebildet.

(3) Der Ausschuss setzt sich aus dem Vorsitzenden und folgenden

Mitgliedern zusammen:

1. jeeinem Vertreter des Bundesministeriums des Innern, des Bundes-
ministeriums fUr Arbeit und Soziales und des Bundesministeriums
flr Wirtschaft und Technologie und des Bundesministeriums flir
Verkehr, Bau und Stadtentwicklung,

2. sechs Vertretern der Landesregierungen aus den fachlich beteiligten
Ressorts,

3. je einem Vertreter der Bundesanstalt, des Wehrwissenschattlichen
Instituts und des Bundeskriminalamtes,

4. einem Vertreter der benannten Stellen mit Ausnahme der Bundes-
anstalt,

5. zwei Vertretern der Trager der gesetzlichen Unfallversicherung,

6. einem Vertreter der Deutschen Versuchs- und Priif-Anstalt fur Jagd-
und Sportwaffen e. V.,

7. zwei Vertretern der Explosivstoffindustrie und je einem Vertreter der
chemischen Industrie, der pyrotechnischen Industrie, des Bergbaus,
der Industrie der Steine und Erden, des Abbruchgewerbes, der
Sprengberechtigten und der Importeure von explosionsgefahrlichen
Stoffen,

8. zwei Vertretern der Gewerkschaften.

Fur jedes Mitglied ist ein Stellvertreter zu berufen. Die Mitglieder des

Ausschusses und ihre Stellvertreter missen auf dem Gebiet des Um-

gangs und Verkehrs mit explosionsgefahrlichen Stoffen sachverstandig
und erfahren sein.

§ 47 1. SprengV

Die Zustandigkeiten flr die Verfolgung und Ahndung von Ordnungs-
widrigkeiten

1. nach § 41 Abs. 1 Nr. 1 bis 1b des Gesetzes,

2. nach § 41 Abs. 1 Nr. 2 des Gesetzes,

3. nach §41 Abs.1 Nr. 3 des Gesetzes, soweit danach ordnungswidrig
handelt, wer einer vollziehbaren Auflage nach § 5 Abs. 2 Satz 2 oder
3 nicht, nicht vollstdndig oder nicht rechtzeitig nachkommt,

4. nach § 41 Abs. 1 Nr. 3a und 3b des Gesetzes,
wird der Bundesanstalt Ubertragen.

Zweite Verordnung zum SprengG
2. SprengV

§4 2. SprengV
Lager- und Vertraglichkeitsgruppen-
zuordnung

(3) Die Bundesanstalt ordnet die angezeigten explosionsgefahrlichen
Stoffe in der vorgesehenen Verpackung nach den Nummern 2.1.2 bis
2.1.5 oder 3.1.1.1 bis 3.1.1.3 des Anhangs zu dieser Verordnung der
maBgebenden Lagergruppe und die Explosivstoffe der Lagergruppen
1.1 bis 1.4 nach Nummer 2.7 Abs. 1 in Verbindung mit Anlage 5 des
Anhangs der zutreffenden Vertraglichkeitsgruppe zu. Sie teilt die Zu-
ordnung dem Anzeigenden mit. Sie fUhrt eine Liste der Zuordnungen
nach Satz 1, die folgende Angaben enthalten soll:

1. die Bezeichnung des Stoffes oder Gegenstandes,

2. die dem Produkt zugeordnete Lager- und Vertraglichkeitsgruppe,
3. die sicherheitsrelevanten Verpackungsmerkmale und

4. erforderlichenfalls besondere Sicherheitshinweise.

Die Liste ist bei der Bundesanstalt wéhrend der Dienststunden auszu-

legen. Auf Verlangen eines Dritten ist diesem gegen Kostenerstattung
eine Abschrift oder Vervielfaltigung zu Uberlassen.
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Gesetz iiber die Beforderung
gefahrlicher Giiter
Gefahrgutbeférderungsgesetz

§ 5 GGBefG
Zusténdigkeiten

(1) Im Bereich der Eisenbahnen des Bundes, Magnetschwebebahnen,
im Luftverkehr sowie auf dem Gebiet der See- und Binnenschifffahrt auf
BundeswasserstraBen einschlieBlich der bundeseigenen Hafen obliegt
die Wahrnehmung der Aufgaben nach diesem Gesetz und nach den
auf ihm beruhenden Rechtsvorschriften dem Bund in bundeseigener
Verwaltung. Unberlhrt bleiben die Zustandigkeiten flr die Hafenauf-
sicht (Hafenpolizei) in den nicht vom Bund betriebenen Stromhéfen an
BundeswasserstraBen.

(2) Das Bundesministerium flr Verkehr, Bau und Stadtentwicklung
wird ermdachtigt, durch Rechtsverordnung ohne Zustimmung des
Bundesrates die fur die Ausflhrung dieses Gesetzes und der auf ihm
beruhenden Rechtsvorschriften zustandigen Behérden und Stellen
zu bestimmen, soweit es sich um den Bereich der bundeseigenen
Verwaltung handelt. Wenn und soweit der Zweck des Gesetzes durch
das Verwaltungshandeln der Lander nicht erreicht werden kann, kann
das Bundesministerium fir Verkehr, Bau und Stadtentwicklung durch
Rechtsverordnung mit Zustimmung des Bundesrates das Bundesamt
fur Guterverkehr, das Bundesamt fir Strahlenschutz, das Bundesamt
fur Verbraucherschutz und Lebensmittelsicherheit, die Bundesanstalt
fUr Materialforschung und -prifung, das Bundesinstitut flr Risikobe-
wertung, das Eisenbahn-Bundesamt, das Kraftfahrt-Bundesamt, die
Physikalisch-Technische Bundesanstalt, das Robert-Koch-Institut, das
Umweltbundesamt und das Wehrwissenschattliche Institut fur Werk-,
Explosiv- und Betriebsstoffe auch fir den Bereich fUr zusténdig erklaren,
in dem die Lander dieses Gesetz und die auf ihm beruhenden Rechts-
vorschriften auszufuhren hatten. Das Bundesministerium fur Verkehr,
Bau und Stadtentwicklung kann ferner durch Rechtsverordnung mit
Zustimmung des Bundesrates bestimmen, dass
1. die Industrie- und Handelskammern fiir die Durchfilhrung, Uberwa-
chung und Anerkennung der Ausbildung, Prifung und Fortbildung
von am Gefahrguttransport beteiligten Personen, fur die Erteilung
von Bescheinigungen sowie flr die Anerkennung von Lehrgangen,
Lehrgangsveranstaltern und Lehrkréften zusténdig sind und insoweit
Einzelheiten durch Satzungen regeln sowie
2. Sachverstandige und sachkundige Personen fir Priifungen, Uber-
wachungen und Bescheinigungen hinsichtlich der Beférderung
gefahrlicher Guter zustandig sind. Die in Satz 3 Nr. 2 Genannten
unterliegen der Aufsicht der Lander und durfen im Bereich eines
Landes nur tatig werden, wenn sie dazu von der zustandigen
obersten Landesbehérde oder der von ihr bestimmten oder der
nach Landesrecht zustandigen Stelle entsprechend ermachtigt
worden sind.

§ 7a GGBefG
Anhérung

(1) Vor dem Erlass von Rechtsverordnungen nach den § 36 und 7
sollen Sicherheitsbehérden und -organisationen angehodrt werden,
insbesondere
1. das Bundesamt fUr Strahlenschutz,
die Bundesanstalt fur Materialforschung und -prtfung,
das Bundesinstitut fur Risikobewertung,
die Physikalisch-Technische Bundesanstalt,
das Robert-Koch-Institut,
das Umweltbundesamt,

das Wehrwissenschaftliche Institut fir Werk-, Explosiv- und Be-
triebsstoffe und

8. das Eisenbahn-Bundesamt.
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§9 GGBefG
Uberwachung

(1) Die Beférderung gefahrlicher Guter unterliegt der Uberwachung
durch die zusténdigen Behorden.

(2) Die fur die Beférderung geféhrlicher Guter Verantwortlichen
(Absatz 5) haben den fir die Uberwachung zustandi-
gen Behorden und deren Beauftragten die zur ErfUllung ihrer
Aufgaben erforderlichen Ausklnfte unverziglich zu erteilen.
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Die von der zustandigen Behdrde mit der Uberwachung beauftragten
Personen sind befugt, Grundstticke, Betriebsanlagen, Geschaftsraume,
Fahrzeuge und zur VerhUtung dringender Gefahren flUr die 6ffentliche
Sicherheit oder Ordnung, insbesondere fUr die Allgemeinheit, flr wich-
tige GemeingUter, fir Leben und Gesundheit von Menschen sowie fur
Tiere und Sachen auch die Wohnraume des Auskunftspflichtigen zu
betreten, dort Prifungen und Besichtigungen vorzunehmen und die
geschéftlichen Unterlagen des Auskunftspflichtigen einzusehen. Der
Auskunftspflichtige hat diese MaBnahmen zu dulden. Er hat den mit
der Uberwachung beauftragten Personen auf Verlangen Proben und
Muster von geféhrlichen Stoffen und Gegenstanden oder Muster von
Verpackungen zum Zwecke der amtlichen Untersuchung zu Uberge-
ben. Das Grundrecht der Unverletzlichkeit der Wohnung (Artikel 13 des
Grundgesetzes) wird insoweit eingeschrankt. Der Auskunftspflichtige hat
der fir die Uberwachung zustandigen Behérde bei der Durchfiihrung
der UberwachungsmaBnahmen die erforderlichen Hilfsmittel zu stellen
und die noétige Mithilfe zu leisten.

(2a) UberwachungsmaBnahmen kénnen sich auch auf Brief- und andere
Postsendungen beziehen. Die von der zustandigen Behorde mit der
Uberwachung beauftragten Personen sind nur dann befugt, verschlos-
sene Brief- und andere Postsendungen zu 6ffnen oder sich auf sonstige
Weise von ihrem Inhalt Kenntnis zu verschaffen, wenn Tatsachen die
Annahme begriinden, dass sich darin geféhrliche Guter im Sinne des
§ 2 Abs. 1 befinden und von diesen eine Gefahr ausgeht. Das Grund-
recht des Brief- und Postgeheimnisses (Artikel 10 des Grundgesetzes)
wird insoweit eingeschrankt. Absatz 2 gilt fur die Durchfihrung von
UberwachungsmaBnahmen entsprechend.

(3) Die Absatze 1 und 2 gelten auch fiir die Uberwachung von Ferti-
gungen von Verpackungen, Behéltern (Containern) und Fahrzeugen,
die nach Baumustern hergestellt werden, welche in den Vorschriften
fUr die Beférderung gefahrlicher Guter festgelegt sind.

(3a) UberwachungsmaBnahmen nach den Absatzen 1 und 2 kénnen
sich auch auf die Uberpriifung der Konformitét der in Verkehr befindli-
chen und verwendeten Verpackungen, Beférderungsbehdltnisse und
Fahrzeuge beziehen.

(3b) UberwachungsmaBnahmen nach den Absétzen 1 und 2 kénnen
sich auch auf die Uberpriifung der Hersteller, Einflihrer, Eigentiimer,
Betreiber und Verwender von Verpackungen, Beférderungsbehéltnissen
und Fahrzeugen durch Stellen nach § 3 Abs. 1 Nr. 16 insoweit beziehen,
wie die Verpackungen, Beforderungsbehéltnisse und Fahrzeuge von
diesen Stellen konformitatsbewertet, erstmalig oder wiederkehrend
geprift worden sind, soweit dies in Rechtsverordnungen nach § 3
gestattet ist.

(3c) UberwachungsmaBnahmen nach den Absétzen 1 und 2 kénnen
sich auch auf die Uberpriifung der Herstellung und der Priifungen durch
die Stellen nach § 3 Abs. 1 Nr. 16 beziehen, wenn diese Stellen die
Konformitatsbewertung der Verpackung, der Befdrderungsbehaltnisse
oder der Fahrzeuge vorgenommen, das Qualitétssicherungsprogramm
oder Prifstellen des Herstellers oder Betreibers anerkannt haben, soweit
dies in Rechtsverordnungen nach § 3 gestattet ist.

(4) Der zur Erteilung der Auskunft Verpflichtete kann die Auskunft auf
solche Fragen verweigern, deren Beantwortung ihn selbst oder einen
der in § 383 Abs. 1 Nr. 1 bis 3 der Zivilprozessordnung bezeichneten
Angehdrigen der Gefahr strafrechtlicher Verfolgung oder eines Verfah-
rens nach dem Gesetz Uber Ordnungswidrigkeiten aussetzen wirde.

§ 12 GGBefG
Kosten

(1) Fir Amtshandlungen einschlieBlich Priifungen und Untersuchungen
nach diesem Gesetz und den auf ihm beruhenden Rechtsvorschriften
werden Kosten (GebUhren und Auslagen) erhoben. Das Verwaltungs-
kostengesetz vom 23. Juni 1970 (BGBI. | S. 821) findet Anwendung.

(2) Das Bundesministerium flr Verkehr, Bau und Stadtentwicklung
bestimmt durch Rechtsverordnung die gebUhrenpflichtigen Tatbe-
stdnde naher und sieht dabei feste Satze, auch in der Form von
GebUhren nach Zeitaufwand, Rahmensétze oder Geblhren nach
dem Wert des Gegenstandes der Amtshandlung vor. Die Gebuhr
betragt mindestens funf Euro. Mit Ausnahme der GebUhr fur die
Bauartprifung, Zulassung oder Anerkennung der Muster der Ver-
sandstlcke der Klasse 7 mit einer Gesamtbruttomasse von mehr als
1 000 Kilogramm darf sie im Einzelfall 25 000 Euro nicht tbersteigen.



Verordnung liber die innerstaatliche und
grenziiberschreitende Beférderung gefahrlicher
Giiter auf der StraBe, mit Eisenbahnen und
auf Binnengewassern *)
Gefahrgutverordnung StraBBe, Eisenbahn
und Binnenschifffahrt

§ 8 GGVSEB
Zustandigkeiten der Bundesanstalt
fiir Materialforschung und -priifung

Die Bundesanstalt fur Materialforschung und -prifung ist zusténdige

Behdrde fur

1. Aufgaben nach
a) Kapitel 2.2 ADR/RID/ADNR/ADN mit Ausnahme der dem

Bundesamt fir Wehrtechnik und Beschaffung nach § 10 und
dem Bundesamt flir Strahlenschutz nach § 11 zugewiesenen
Zustéandigkeiten,

b) Kapitel 3.3 ADR/RID/ADNR/ADN mit Ausnahme der dem Bun-
desamt fur Wehrtechnik und Beschaffung nach § 10 zugewie-
senen Zustandigkeiten,

c) Kapitel 4.1 mit Ausnahme von Unterabschnitt 4.1.4.1 Verpa-
ckungsanweisung P 200, P 201 und P 203 ADR/RID und die
dem Bundesamt fur Wehrtechnik und Beschaffung nach § 10
zugewiesenen Zustandigkeiten,

d) Kapitel 4.2 mit Ausnahme der Unterabschnitte 4.2.1.8, 4.2.2.5
und 4.2.3.4 ADR/RID,

e) Kapitel 4.3, in Bezug auf Absatz 4.3.3.2.5 ADR/RID im Einver-
nehmen mit der Physikalisch-Technischen Bundesanstalt,

f) den Unterabschnitten 6.2.2.5 und 6.2.2.6 ADR/RID,

g) Kapitel 6.7 mit Ausnahme von Absatz 6.7.2.19.6 Satz 3 Buch-
stabe b und Absatz 6.7.4.14.6 Satz 3 Buchstabe b ADR/RID,

h) Kapitel 6.8 in Bezug auf die Prifung, die Erteilung der Kenn-
zeichnung und die Baumusterzulassung von Tankcontainern und
MEGC sowie die Festlegung von Bedingungen nach Abschnitt
6.8.4 Buchstabe ¢ Sondervorschrift TA 2 ADR/RID,

i) Kapitel 6.9 ADR/RID,

j) Kapitel 6.11 ADR/RID und

k) Kapitel 6.12 in Verbindung mit Absatz 7.5.5.2.3 und Kapitel 9.8
ADR,

soweit die jeweilige Aufgabe keiner anderen Stelle zugewiesen ist;

2. die Prifung und Zulassung radioaktiver Stoffe in besonderer Form
nach Absatz 5.1.5.2.1 in Verbindung mit Unterabschnitt 6.4.22.5
Satz 1, die Bestatigung nach Unterabschnitt 6.4.22.6 Buchstabe
a, die Zulassung der Bauart von Verpackungen fUr nicht spaltbares
oder spaltbares freigestelltes Uranhexafluorid nach Absatz 5.1.5.2.1
in Verbindung mit Unterabschnitt 6.4.22.1, die Bestatigung nach
Unterabschnitt 6.4.22.6 Buchstabe a, die Prifung und Zulassung
der Bauart gering dispergierbarer radioaktiver Stoffe nach Absatz
5.1.5.2.1 in Verbindung mit Unterabschnitt 6.4.22.5 Satz 2 und fur
die Bestatigung nach Unterabschnitt 6.4.22.6 Buchstabe a ADR/
RID im Einvernehmen mit dem Bundesamt fUr Strahlenschutz;

3. die Prifung, die Anerkennung von Prifstellen und Sachkundigen
fur Inspektionen, die Erteilung der Kennzeichnung und die Bau-
artzulassung von Verpackungen, IBC, GroBverpackungen und
Bergungsverpackungen nach den Kapiteln 6.1, 6.3, 6.5 und 6.6
ADR/RID sowie fUr die Zulassung der Reparatur flexibler IBC nach
Abschnitt 1.2.1 ADR/RID/ADNR/ADN;

4. die Anerkennung und Uberwachung von Qualititssicherungspro-
grammen fUr die Fertigung, Rekonditionierung und Prifung von
Verpackungen, IBC und GroBverpackungen sowie die Anerkennung
von Inspektionsstellen fur die Prifung der Funktionsfahigkeit und
Wirksamkeit der Qualitdtssicherungsprogramme nach den Kapiteln
6.1, 6.3, 6.5 und 6.6, flr die wiederkehrende Inspektion und Pri-
fung von IBC nach Unterabschnitt 6.5.4.4 und flr die Anerkennung
und Uberwachung von Qualitatssicherungsprogrammen fir die
Auslegung, Herstellung, Prifung, Dokumentation, den Gebrauch,
die Wartung und Inspektion von prufpflichtigen Versandstticken fur
radioaktive Stoffe nach Kapitel 6.4 in Verbindung mit Abschnitt 1.7.3
ADR/RID/ADNR/ADN;

5. die Zulassung des Typs des pordsen Materials nach Absatz 6.2.1.1.9
ADR/RID;

6. die Genehmigung neuer Aluminiumlegierungen nach Absatz

6.2.3.4.2 und die Zulassung des Prufverfahrens flr Aluminiumle-
gierungen nach Absatz 6.2.5.4.2 ADR/RID;

7. die Zustimmung zu alternativen Methoden nach Absatz 6.2.6.3.2.2
und die Zustimmung nach Absatz 6.2.6.3.3 ADR/RID;

8. die Bauartprifung zulassungspflichtiger Versandstticke fur radio-
aktive Stoffe nach Kapitel 6.4 ADR/RID;

9. die Uberwachung qualitatssichernder MaBnahmen fiir die Konstruk-
tion, Herstellung, Prifung, Dokumentation und Inspektion zulas-
sungspflichtiger Versandstucke flr radioaktive Stoffe nach Kapitel
6.4 in Verbindung mit Abschnitt 1.7.3 ADR/RID/ADNR/ADN;

10. die Anerkennung von technischen Regelwerken nach Absatz
6.2.1.3.6.5.4, Abschnitt 6.2.5, Absatz 6.7.2.2.1 Satz 1, Absatz
6.7.3.2.1 Satz 1, Absatz 6.7.4.2.1 Satz 1, den Absétzen 6.7.5.2.9,
6.8.2.1.4 sowie den Unterabschnitten 6.8.2.7 und 6.8.3.7 Satz 1
ADR/RID im Einvernehmen mit dem Bundesministerium fur Verkehr,
Bau und Stadtentwicklung;

11. die Zulassung der Trennungsmetho- den nach Unterabschnitt
7.5.2.2 FuBnote a ADR/RID, soweit es sich nicht um den militari-
schen Bereich handelt;

12. die Zulassung von Gutern zur Beforderung in Tankschiffen nach
Absatz 1.5.1.2.1 ADNR;

13. die Erteilung von Ausnahmegenehmi  gungen flir die Beférderung
in Tankschiffen nach Abschnitt 1.5.2 ADN und

14. die Zulassung von Gasspuranlagen nach Unterabschnitt 7.2.2.6
ADNR/ADN.

Satz 1 Nummer 1 Buchstabe h gilt nicht fir Tanks, soweit diese ab
dem 1. Juli 2007 als ortsbewegliche Druckgerate nach § 3 oder § 4
der OrtsDruckV konformitatsbewertet worden sind.

§ 9 GGVSEB
Zustandigkeiten der von der
Bundesanstalt fiir Materialforschung und -priifung
anerkannten Sachversténdigen

Die von der Bundesanstalt fur Materialforschung und -prifung nach § 6
Absatz 5 der Gefahrgutverordnung See anerkannten Sachverstandigen
sind zustandig fur

1. die Baumusterpriifung von ortsbeweglichen Tanks und UN-MEGC
nach Kapitel 6.7 und von Tankcontainern, Tankwechselaufbauten
(Tankwechselbehéltern) und MEGC nach Kapitel 6.8 ADR/RID;

2. die erstmalige, wiederkehrende und auBerordentliche Priifung von
ortsbeweglichen Tanks und UN-MEGC nach Kapitel 6.7 und von
Tankcontainern, Tankwechselaufoauten (Tankwechselbehéltern) und
MEGC nach Kapitel 6.8 ADR/RID und

3. die Festlegung von Anforderungen bei der Priifung von ortsbeweg-
lichen Tanks, Tankcontainern, Tankwechselaufoauten (Tankwech-
selbehaltern) und MEGC nach den Absétzen 4.3.3.2.5, 6.7.2.6.3,
6.7.2.10.1,6.7.2.19.10,6.7.3.15.10,6.8.2.2.10,6.8.3.4.4,6.8.3.4.7
und 6.8.3.4.8, Abschnitt 6.8.4 Buchstabe b und d Sondervorschrift
TT2und TT 7, jeweils im Einvernenmen mit der Bundesanstalt fur
Materialforschung und -prifung, sowie nach Absatz 6.8.5.2.2 ADR/
RID.

Satz 1 gilt nicht fur Tanks, soweit diese ab dem 1. Juli 2007 als orts-
bewegliche Druckgerate nach § 3 oder § 4 der OrtsDruckV konformi-
tatsbewertet worden sind.

§ 16 GGVSEB
Besondere Zustandigkeiten in der Binnenschifffahrt

(4) Die Zentralstelle Schiffsuntersuchungskommission/Schiffseichamt
bei der Wasser- und Schifffahrtsdirektion Stdwest, die Bundesanstalt
flr Materialforschung und -prifung oder die jeweilige nach Landesrecht
zustandige Stelle ist zustandige Behdrde
1. fur die Ausstellung von Bescheinigungen Uber von ihr nach § 5

erteilte Ausnahmen nach Absatz 1.5.1.4.1 ADNR/1.5.2.2.2 ADN

und

2. fUr zugelassene Gleichwertigkeiten und Abweichungen nach Ab-
schnitt 1.5.3 ADNR/ADN.
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Verordnung lber die Beférderung
gefahrlicher Giiter mit Seeschiffen
Gefahrgutverordnung See

§ 6 Gefahrgutverordnung See
Zustandigkeiten

(5) Die Bundesanstalt fur Materialforschung und -priifung ist fir die
Durchfiihrung dieser Verordnung zustandig fur die Bauartzulassung von
Verpackungen, IBC und GroBverpackungen und flr die Prifung der Zu-
lassung der Baumuster von ortsbeweglichen Tanks und Gascontainern
mit mehreren Elementen (MEGC) sowie flr die Zulassung von Schittgut-
Containern, die keine Frachtcontainer sind, sowie fir die Anerkennung
von Sachverstandigen fur Prifungen an IBC, ortsbeweglichen Tanks,
Gascontainern mit mehreren Elementen (MEGC) sowie in allen Fallen,
in denen im IMDG-Code einer zustandigen Behdrde fiir Verpackungen,
IBC, GroBverpackungen, ortsbewegliche Tanks und Gascontainer mit
mehreren Elementen (MVEGC) Aufgaben Ubertragen worden sind, sowie
in allen Fallen, in denen im IMDG-Code flir gefahrliche Gliter der Klassen
1 - ausgenommen Glter, die militarisch genutzt werden -, der Klassen
2,4.1,4.2,4.3,5.1,5.2, 7 - in Bezug auf Prifung und Zulassung radio-
aktiver Stoffe, die Prifung zulassungspflichtiger Versandstlicke sowie
die Qualitétssicherung und -Uberwachung von Versandstlicken - und
der Klasse 9 - ausgenommen Meeresschadstoffe - sowie nach dem
EmS-Leitfaden eine zusténdige Behorde tatig werden muss.

Verordnung liber den Schutz
vor Schaden durch ionisierende Strahlen
Strahlenschutzverordnung

§ 25 StriSchv
Verfahren der Bauartzulassung

(2) Die Zulassungsbehdrde hat vor ihrer Entscheidung auf Kosten des
Antragstellers eine Bauartprifung durch die Physikalisch-Technische
Bundesanstalt unter Beteiligung der Bundesanstalt fur Materialfor-
schung und -prifung zu Fragen der Dichtheit, der Werkstoffauswanhl
und der Konstruktion der Umhullung des radioaktiven Stoffes sowie
der Qualitatssicherung zu veranlassen. Der Antragsteller hat der
Physikalisch-Technischen Bundesanstalt und der Bundesanstalt fur
Materialforschung und -prtfung auf Verlangen die zur Prifung erfor-
derlichen Baumuster zu Uberlassen.

Gesetz zum Schutz vor gefahrlichen Stoffen
Chemikaliengesetz

§ 12 ChemG
Zulassungsstelle, Bewertung,
Verordnungsermachtigung

(2) Die Zulassungsstelle entscheidet Uber das Vorliegen der Zulas-

sungsvoraussetzungen

1. nach § 12b Abs. 1 Nr. 2 Buchstabe b und ¢ im Einvernehmen mit
dem Bundesinstitut fir Risikobewertung,

2. nach § 12b Abs. 1 Nr. 2 Buchstabe c, soweit Auswirkungen auf
den Menschen am Arbeitsplatz zu bewerten sind, im Einvernehmen
mit der Bundesanstalt fur Arbeitsschutz und Arbeitsmedizin, die
insoweit der Fachaufsicht des Bundesministeriums flr Arbeit und
Soziales unterliegt, und

3. nach § 12b Abs. 1 Nr. 2 Buchstabe d im Einvernehmen mit dem
Umweltbundesamt.

Soweit bei einer der in Satz 1 genannten Behdrden, bei dem Julius
KUhn-Institut, Bundesforschungsinstitut fur Kulturpflanzen, bei der Bun-
desanstalt fur Materialforschung und -priifung oder beim Robert Koch-
Institut besondere Fachkenntnisse zur Beurteilung der Wirksamkeit eines
Biozid-Produkts vorliegen, kann die Zulassungsstelle zur Entscheidung
Uber das Vorliegen der Zulassungsvoraussetzungen nach § 12b Abs. 1
Nr. 2 Buchstabe a eine Stellungnahme dieser Behdrde einholen.

Bei der Bewertung, ob die Zulassungsvoraussetzungen erfullt sind,
sind die in Anhang VI der Richtlinie 98/8/EG in der jeweils jingsten im
Amtsblatt der Européischen Gemeinschaften veréffentlichten Fassung
festgelegten Grundsétze einzuhalten.
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Gesetz liber die Priifung und Zulassung von
Feuerwaffen, Bollern, Geraten, bei denen
zum Antrieb Munition verwendet wird,
sowie von Munition und sonstigen Waffen
Beschussgesetz

§ 10 BeschG
Zulassung von pyrotechnischer Munition

(1) Pyrotechnische Munition einschlieBlich der mit ihr fest verbunde-
nen Antriebsvorrichtung darf nur dann in den Geltungsbereich dieses
Gesetzes verbracht oder gewerbsmaBig hergestellt werden, wenn sie
ihrer Beschaffenheit, Zusammensetzung und Bezeichnung nach von
der zustandigen Behorde zugelassen ist.

(2) Bei pyrotechnischer Munition, die nach Absatz 1 zugelassen ist, sind
neben der gesetzlich vorgeschriebenen Kennzeichnung die Verwen-
dungshinweise anzubringen. Soweit sich die Verwendungshinweise auf
der einzelnen Munition nicht anbringen lassen, sind sie auf der kleinsten
Verpackungseinheit anzubringen.

(3) Die Zulassung ist zu versagen,

1. soweit der Schutz von Leben, Gesundheit oder Sachgutern des
Benutzers oder Dritter bei bestimmungsgemaBer Verwendung nicht
gewadhrleistet ist,

2. wenn die Munition den Anforderungen an die Zusammensetzung,
Beschaffenheit, MaBe, den hochsten Gebrauchsgasdruck und die
Bezeichnung gemas einer nach § 14 Abs. 2 Satz 1 Nr. 1 erlassenen
Rechtsverordnung nicht entspricht,

3. soweit die Munition in ihrer Wirkungsweise, Brauchbarkeit und
Bestandigkeit dem jeweiligen Stand der Technik nicht entspricht,

4. wenn der Antragsteller auf Grund seiner betrieblichen Ausstattung
oder wegen eines unzureichenden Qualitatssicherungssystems
nicht in der Lage ist, daflir zu sorgen, dass die nachgefertigte
Munition in ihrer Zusammensetzung und Beschaffenheit nach dem
zugelassenen Muster hergestellt wird.

§ 13 BeschG
Ausnahmen in Einzelféllen

Die fUr die Zulassung jeweils zustandige Behorde kann im Einzelfall
Ausnahmen von dem Erfordernis der Prifung und Zulassung nach
§ 7 Abs. 1, § 8 Abs. 1, § 9 Abs. 1, § 10 Abs. 1 oder § 11 Abs. 1
bewilligen oder Abweichungen von den Versagungsgriinden des § 7
Abs. 3 oder 4, des § 8 Abs. 2 oder 3, des § 10 Abs. 3 Nr. 2 bis 4 oder
des § 11 Abs. 3 Satz 1 Nr. 3 zulassen, wenn O6ffentliche Interessen
nicht entgegenstehen.

§ 20 BeschG
Zustandigkeiten

(8) Zustandig flr die Zulassung der in den §§ 7 und 8 und die Prifung
derin § 9 Abs. 4 bezeichneten Schusswaffen und technischen Gegen-
stdnde ist die Physikalisch-Technische Bundesanstalt; ihr gegentiber
sind auch die Anzeigen nach § 9 Abs. 2 zu machen. Fir die Prifung und
Zulassung der in § 10 bezeichneten pyrotechnischen Munition sowie
der in § 11 Absatz 1 in Verbindung mit Anlage 1 Abschnitt 1 Unterab-
schnitt 3 Nummer 1.3 zum Waffengesetz bezeichneten hllsenlosen
Munition ohne Geschoss ist die Bundesanstalt fir Materialforschung
und -prifung zustandig.

Allgemeine Verordnung zum Beschussgesetz
Beschussverordnung

§ 11 BeschussV
Bauartzulassung fiir besondere Schusswaffen,
pyrotechnische Munition und Schussapparate

(2) Schusswaffen und sonstige Gegenstande nach § 8 des Gesetzes,
Schusswaffen nach § 9 Abs. 1 des Gesetzes sowie pyrotechnische
Munition nach § 10 des Gesetzes mlssen den in der Anlage | Nr. 4, 5
und 6 bezeichneten technischen Anforderungen entsprechen.

Hulsenlose Munition ohne Geschoss nach § 11 Absatz 1 in Verbin-
dung mit Anlage 1 Abschnitt 1 Unterabschnitt 3 Nummer 1.3 zum
Waffengesetz muss den Anforderungen nach § 6a Absatz 1 der Ersten
Verordnung zum Sprengstoffgesetz entsprechen. § 12c Absatz 3
der Ersten Verordnung zum Sprengstoffgesetz findet entsprechende
Anwendung.



(8) Die Zulassungsbehdrde kann im Einzelfall von einzelnen Anforde-

rungen der Anlage | Ausnahmen zulassen, wenn

1. im Falle der Zulassung nach § 7, 8 oder 10 des Gesetzes die
Sicherheit des Benutzers oder Dritter in anderer Weise gesichert
ist,

2. im Falle der Zulassung nach § 9 des Gesetzes die Schusswaffen
keine gréBere Gefahr hervorrufen als diejenigen, die die Anforde-
rungen der Anlage | Nr. 4 erflllen.

(4) Die Zulassungsbehdrde kann im Einzelfall Gber die Anlage | hinaus-
gehende Anforderungen stellen, wenn der Schutz von Leben und
Gesundheit des Benutzers oder Dritter dies erfordert.

(5) Nach den Anforderungen der Anlage | Nr. 5.2.1 und 5.2.2 wird
pyrotechnische Munition entsprechend ihrer Gefahrlichkeit in die
Klassen PM | und PM Il eingeteilt.

Verordnung liber ortsbewegliche Druckgerate

§ 11 OrtsDruckV
Besondere Zustandigkeiten

(1) Die Bundesanstalt fir Materialforschung und -prifung und das
Eisenbahn-Bundesamt richten, soweit es bei der Durchfihrung dieser
Verordnung um die Wahrnehmung von Aufgaben nach dem Gefahr-
gutbeférderungsgesetz geht, nach MaBgabe der Anlage 1 jeweils
eine zugelassene Stelle ein. Diese darf die in Anlage 2 beschriebenen
Aufgaben und Tatigkeiten wahrnehmen. Soweit von der Bundesanstalt
fUr Materialforschung und -prifung und dem Eisenbahn-Bundesamt
auBerhalb der Tatigkeit als zugelassene Stelle hoheitliche Aufgaben im
Zusammenhang mit der Beforderung gefahrlicher Glter wahrgenommen
werden, bleibt die Fachaufsicht des Bundesministeriums fur Verkehr,
Bau und Stadtentwicklung unberdhrt.

(3) Fir die Uberwachung sind, soweit es bei der Durchfilhrung dieser

Verordnung um die Wahrnehmung von Aufgaben nach dem Gefahr-

gutbeférderungsgesetz geht, zustandig

1. die Bundesanstalt flr Materialforschung und -prifung fir Tanks von
Tankcontainern und fur ortsbewegliche Tanks,

2. das Eisenbahnbundesamt fur GefaBe und Tanks von Batteriewagen,
fUr Tanks von Eisenbahnkesselwagen und flr abnehmbare Tanks,

3. die vom Bundesministerium der Verteidigung bestimmte Stelle fir
ortsbewegliche Druckgerate des militdrischen Bereichs, die nach
dieser Verordnung konformitatsbewertet und gepruft worden sind
und von der Bundeswehr oder auslandischen Streitkraften flr eigene
Zwecke fUr die Beférderung gefahrlicher Guter verwendet werden,
und

4. die nach Landesrecht zustandigen Behdrden gemai § 8 Abs. 1
Satz 1 des Gerate- und Produktsicherheitsgesetzes fiir Ubrige
ortsbewegliche Druckgerate.

(4) Das Bundesministerium fur Verkehr, Bau und Stadtentwicklung ko-
ordiniert die Uberwachung durch die in Absatz 3 Nr. 1 bis 3 genannten
Behorden und beteiligt die in Absatz 3 Nr. 4 genannten Behdrden. In
Tagungen zur Koordinierung fuhrt das Bundesministerium fur Verkehr,
Bau und Stadtentwicklung den Vorsitz, das Sekretariat fihrt die Bundes-
anstalt fur Materialforschung und -prtifung. Die Tagungen finden minde-
stens einmal jahrlich statt. Die Bundesanstalt fir Materialforschung und
-priifung erstellt einmal jahrlich einen Bericht ber die Uberwachung.

Anlage 2 (zu § 11 Abs. 1) OrtsDruckV
Aufgaben der zugelassenen Stellen nach § 11 Abs. 1

Fundstelle des Originaltextes: BGBI. | 2004, 3716

(1) Die zugelassene Stelle bei der Bundesanstalt fir Materialforschung
und -prifung darf Konformitatsbewertungen und Prifungen von orts-
beweglichen Druckgeréten, ausgenommen Aufsetztanks, Tanks oder
GefaBe von Batterie-Fahrzeugen und Batteriewagen, Tanks von Eisen-
bahnkesselwagen und Tankfahrzeugen, einschlieBlich der Ventile und
Ausristungsteile mit unmittelbarer Sicherheitsfunktion durchfihren.

Fur die Konformitatsbewertung von GefaBen gilt dies nur, wenn die
Konformitat des Baumusters ortsbeweglicher Druckgeréte gleichzeitig
flr die Kennzeichnung und die Beférderung gefahrlicher Giter mit
Seeschiffen bewertet werden soll.

Luftverkehrs-Zulassungs-Ordnung

§ 78 LuftvZO
Erlaubnis, Riicknahme und Widerruf

(8) Verpackungen zum Transport gefahrlicher Giter mit Ausnahme
der Klasse 7 (radioaktive Stoffe) bedlrfen der Zulassung durch die
Bundesanstalt flir Materialforschung und -prifung (BAM). Verpak-
kungen zum Transport gefahrlicher Guter der Klasse 7 bedUrfen der
Zulassung und der Beférderungsgenehmigung durch das Bundesamt
flr Strahlenschutz (BfS), soweit diese nach JAR-OPS 1 deutsch oder
JAR-OPS 3 deutsch festgelegt sind, ansonsten der Bauartpriifung
durch den Hersteller auf der Basis eines von der BAM genehmigten
Qualitatssicherungsprogrammes.

Verordnung liber Deponien und Langzeitlager
Deponieverordnung

Anhang 1
Anforderungen an den Standort, die geologische
Barriere, Basis- und Oberflachenabdichtungssysteme
von Deponien der Klasse 0, I, Il und Il
(zu § 3 Absatz 1, § 10 Absatz 1, den §§ 23, 28)

2.4 Zulassung von Geokunststoffen, Polymeren und
Dichtungskontrollsystemen

2.4.1 Zustandigkeiten und Aufgaben
Die Bundesanstalt fir Materialforschung und -prifung ist zu-
standig flr die Prifung und Zulassung von Geokunststoffen wie
Kunststoffdichtungsbahnen, Schutzschichten, Kunststoff-Dran-
elemente, Bewehrungsgitter aus Kunststoff, von Polymeren und
von Dichtungskontrollsystemen fUr die Anwendung in Basis- und
Oberflachenabdichtungen von Deponien auf der Basis eigener
Untersuchungen und von Ergebnissen akkreditierter Stellen. Sie
hat in diesem Zusammenhang folgende Aufgaben:
1. Definition von Prufkriterien,
2. Aufnahme von Nebenbestimmungen in die Zulassung,
3. Festlegung von Anforderungen an den fachgerechten Einbau

und das Qualitdtsmanagement.

2.4.2 Zulassung
Die Bundesanstalt fur Materialforschung und -prtfung bertck-
sichtigt bei der Zulassung von Geokunststoffen, Polymeren und
Kontrollsystemen mindestens die Kriterien und Einwirkmecha-
nismen nach Nummer 2.1.1 zum Stand der Technik.

2.4.3 Antrag

Die Zulassung wird vom Hersteller des Geokunststoff-, Polymer-
oder Kontrollsystem-Produkts beantragt.

2.4.4 Fachbeirat
Bei der Bearbeitung der Zulassungsrichtlinien, die die Vorausset-
zungen und Anforderungen der Zulassung der Bundesanstalt fur
Materialforschung und -prifung beschreiben, wirkt ein Fachbeirat
beratend mit, in dem Vertreter der Landerfachbehdrden, des
Umweltbundesamtes und Fachleute aus anderen relevanten
Bereichen vertreten sind. Die Geschaéftsfiihrung des Fachbeirats
liegt bei der Bundesanstalt fur Materialforschung und -prifung.

2.4.5 Veroffentlichung

Die Zulassungsrichtlinien sowie die Zulassungsscheine be-
standskraftiger Zulassungen werden von der Bundesanstalt flr
Materialforschung und -prtfung in geeigneter Form &ffentlich
zuganglich gemacht.

7.9 International Maritime Dangerous Goods Code
Competent Authority

7.9.2 Approvals, permits or certificates issued by the competent au-
thority or body authorized by and under the responsibility of that
competent authority should be recognized by other countries
where such issue is referred to in this Code.

Stand: 01. Januar 2010
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