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Anerkennungen

Anerkennungen von Prif-, Uberwachungs- und Inspektionsstellen






Anerkennungen von Priif-, Uberwachungs- und Inspektionsstellen

Gemal der gefahrgutrechtlichen Zustandigkeitsregelungen ist die BAM in Deutschland die
zustandige Behorde fiur die Anerkennung von Prifstellen fir die Durchfihrung von
Bauartpriifungen, die Anerkennung von Uberwachungsstellen fiir die Durchfiihrung von
Uberwachungsmafinahmen bei der Herstellung von Gefahrgutverpackungen, einschlieRlich
Grolipackmittel (IBC) und Grofdverpackungen, und die Anerkennung von Inspektionsstellen
fur die Durchfihrung von Inspektionen an Grof3packmitteln (IBC); sie ist auch fiir die
Anderungen und Widerrufe von Anerkennungen zustandig.

Zur Wahrnehmung ihrer Aufgaben bei der Bauartpriifung und -zulassung von Verpackungen,
Grolpackmitteln (IBC) und GroRverpackungen zur Beférderung gefahrlicher Giter, der
Qualitatssicherung und -lberwachung der Fertigung nach diesen Zulassungen sowie der
wiederkehrenden Inspektion und Prifung von IBC erkennt die BAM Leistungen von Stellen
an, deren Qualifikation von der BAM fir den jeweiligen Tatigkeitsbereich anerkannt worden
ist.

Erteilte Anerkennungen werden von der BAM auf ihrer Internetseite verdffentlicht und sind
unter folgenden Seiten zu finden:

Prufstellen fir die Durchfihrung der Baumusterprifung von Verpackungen,
GroRpackmitteln (IBC) und Gro3verpackungen zur Beforderung gefahrlicher Guter:

http://www.bam.de/de/service/amtl_mitteilungen/gefahrgutrecht/Pruefstellen.htm

Inspektionsstellen (Uberwachungsstellen) fiir die Prifung der Funktionsfahigkeit und
Wirksamkeit der Qualitatssicherungsprogramme flr die Fertigung von Verpackungen,
Grofipackmitteln (IBC) und GroRverpackungen zur Beférderung gefahrlicher Glter:

http://www.bam.de/de/service/amtl_mitteilungen/gefahrgutrecht/ueberwachungsstellen.htm

Inspektionsstellen fir die Durchfihrung der erstmaligen und wiederkehrenden
Prifungen/Inspektionen von Grolipackmitteln (IBC) zur Beférderung gefahrlicher Glter:

http://www.bam.de/de/service/amtl_mitteilungen/gefahrgutrecht/Inspektionsstellen_.htm

Die Listen werden im vierteljahrlichen Turnus aktualisiert. Die Anerkennungen sind auf drei
Jahre befristet. Eine der Bedingungen flr eine Anerkennung ist die Teilnahme an dem von
der BAM organisierten Erfahrungsaustausch; Informationen hierzu sind im Internet
veroffentlicht:
http://www.tes.bam.de/netzwerke/ak_pruefstellen/index.htm
http://www.tes.bam.de/netzwerke/inque/index.htm
http://www.tes.bam.de/netzwerke/ak_inspektionsstellen/index.htm
http://www.tes.bam.de/netzwerke/erfa_verpackungen/index.htm
Angaben uber zu erflllende Voraussetzungen und das Verfahren der Anerkennung von
Prif-, Uberwachungs- und Inspektionsstellen sind in den BAM-Gefahrgutregeln:

BAM-GGR 005, BAM-GGR 001 und BAM-GGR 002 enthalten, die unter folgender
Internetseite:

http://www.bam.de/de/service/amtl_mitteilungen/gefahrgutrecht/gefahrgutregeln_a.htm

einzusehen sind.
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Zulassungen

Zulassungen fur die Bauart von Verpackungen zur Befoérderung gefahrlicher Guter

Zulassungen von Dichtungskontrollsystemen (DKS)
fur Deponieoberflachenabdichtungen

Zulassungen
Kunststoff-Dranelement fur Deponieoberflachenabdichtungen






Zulassungen fur die Bauart von Verpackungen
(einschlieBlich GroRpackmittel (IBC) und GroBverpackungen)
zur Beforderung gefahrlicher Giiter

Gemal} der gefahrgutrechtlichen Zustandigkeitsregelungen ist die BAM in Deutschland die
zustandige Behorde fur die Erteilungen der Bauartzulassung von Gefahrgutverpackungen,
einschliellich von Verpackungen flur ansteckungsgefahrliche Stoffe, Grol3packmitteln (IBC)
und Groldverpackungen.

Die gultigen von der BAM und vom friheren Bundesbahn-Zentralamt, Minden (BZA)
erstellten oder neu gefassten Zulassungen werden auf der Internetseite der BAM in
tabellarischer Form verdffentlicht, soweit die Fertigung nach diesen Zulassungen
ordnungsgemal Gberwacht wird. Sie sind unter den folgenden Seiten zu finden:

http://www.bam.de/de/service/amtl_mitteilungen/gefahrgutrecht/zulassungen.htm

Sie sind gegliedert nach Verpackungs-, IBC- und GroRverpackungsarten. Die Auflistung folgt
dem Verpackungscode und innerhalb einer Gruppe der laufenden Nummer des
Zulassungsscheins.

Fur die ab dem 1. April 2000 erstellten oder neu gefassten Zulassungen kann der Volltext
der Zulassungen (als PDF-Dokument) durch Anklicken der in diesen Fallen blau
dargestellten Nummern der Zulassungsscheine eingesehen und ausgedruckt werden.

Auch die blau dargestellten Hersteller-Kurzzeichen kénnen angeklickt werden und 6ffnen
nahere Angaben zu den Herstellern im PDF-Format.

Die Tabelle wird im vierteljahrlichen Turnus aktualisiert. Die Darstellung alterer Zulassungen
mit dem vollen Informationsgehalt, einschliel3lich der Volltextdarstellung, kann in Verbindung
mit einer kostenpflichtigen Neufassung der Zulassung beantragt werden.

Um einen Uberblick Uber die im vergangenen Vierteljahr neu erteilten Zulassungen zu
erleichtern, werden diese in einer gesonderten Darstellung angeboten. Dies gilt auch fur die
in diesem Zeitraum widerrufenen Zulassungen.

Zusatzlich stellt die BAM einen Auszug aus ihrer Verpackungsdatenbank zur interaktiven
Suche von Zulassungen bereit. Es konnen Zulassungen anhand bestimmter Kriterien
gefunden, zu Listen zusammengestellt und ausgedruckt werden.

Diese ,Recherche Gefahrgutverpackungen® finden Sie unter den folgenden Seiten:

http://www.tes.bam.de/verpackungen
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BAM 4152 -1.5-1.87

BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG
(BAM)

1. Nachtrag zum
ZULASSUNGSSCHEIN
11/BAM 1V.3/03/09

fiir ein Dichtungskontrollsystem (DKS) fiir Konvektionsperren in Deponieoberfldchenab-
dichtungen, als Bestandteil von Oberflachenabdichtungen von Deponien.

Antragsteller Sensor Dichtungs-Kontroll-Systeme GmbH
Islandstrafle 8c
23570 Liibeck

Nachtrag

Die Zulassung wird auf Antrag des Zulassungsnehmers und Antragstellers wie folgt verén-
dert. Abschnitt 7 wird ersetzt durch:

% Befristung

Die Zulassung ist bis zum 31.12.2012 befristet. Sie kann auf Antrag des Zulas-
sungsnehmers verldngert werden.

Dieses Schreiben ist Bestandteil des Zulassungsscheins und muss diesem beigefiigt werden.

Berlin, den 26. Mérz 2012
BAM BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

P m\ im Auftrag
& e NG

Dipl.-Ing. Andreas Wohlecke

g gsdirektor N\ A, o
Fachbereich 4.3 g a Fachbereich 4.3
,,Schadstofftransfer und &l ,,Schadstofftransfer und
Umwelttechnologien® Umwelttechnologien®

BAM-Az.: IV.32/1412/09, 4. Ausfertigung (Urschrift).
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BAM 4152 -15-1.87

BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG
(BAM)

1. Nachtrag zum
ZULASSUNGSSCHEIN
12/BAM 1V.3/02/09

fiir ein Dichtungskontrollsystem (DKS) fiir Konvektionsperren in Deponieoberfléchenab-
dichtungen, als Bestandteil von Oberflichenabdichtungen von Deponien.

Antragsteller PROGEO Monitoring GmbH
Hauptstr. 2
14979 Grof3beeren
Nachtrag

Die Zulassung wird auf Antrag des Zulassungsnehmers und Antragstellers wie folgt verin-
dert. Abschnitt 7 wird ersetzt durch:

5 Befristung
Die Zulassung ist bis zum 31.12.2012 befristet. Sie kann auf Antrag des Zulas-
sungsnehmers verldngert werden.

Dieses Schreiben ist Bestandteil des Zulassungsscheins und muss diesem beigefiigt werden.

Berlin, den 28. Mirz 2012
BAM BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

im Auftra im Auftrag

Dipl.-Ing. Andreas Wohlecke
Fachbereic 4.3 e Fachbereich 4.3
,,Schadstofftransfer und ,,Schadstofftransfer und
Umwelttechnologien® Umwelttechnologien*

BAM-Az.: IV.32/1411/09, 4. Ausfertigung (Urschrift).
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9607-1.11

Bundesanstalt fir
Materialforschung
und -priifung

12200 Berlin
Telefon: 030 8104-0
Telefax: 030 8112029

Zulassung
Kunststoff-Drinelement
tiir Deponieoberfichen-

abdichtungen

Zul.-Nr.: 13/BAM 1V.3/02/10

BAM-Az.: 1V.32/1414/10, 1V.32/1394/08 und
IV.32/1351/06

Firma: GSE Lining Technology GmbH
Normannenweg 28

20537 Hamburg

Produkt: GSE FabriNet ZB-E B200Z

Der 1. Nachtrag ersetzt den Zulassungsschein
13/BAM IV.3/02/10 vom 1. September 2010.

IS\

H -
¥ Sicherheit in Technik und Chemie : Jﬁ\ﬁ 69
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BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG
(BAM)

2.1

1. Nachtrag zum

ZULASSUNGSSCHEIN

13/BAM 1V.3/02/10
(befristet)

fuir ein Kunststoff-Drdnelement
flir Deponieoberfldchenabdichtungen

Rechtsgrundlagen

Verordnung zur Vereinfachung des Deponierechts (DepV) vom 27. April 2009, Bundes-
gesetzblatt, Jahrgang 2009, Teil 1, Nr. 22, S. 900-950

Erste Verordnung zur Anderung der Deponieverordnung vom 17. Oktober 2011, Bun-
desgesetzblatt, Jahrgang 2011, Teil I, Nr. 52, S. 2066-2079

Richtlinie fur die Zulassung von Kunststoff-Drinelementen flir Deponieoberflichenab-
dichtungen (Zulassungsrichtlinie-Kunststoff-Driinelemente), 2. Auflage, Oktober 2010,
BAM, Beriin

Antragsteller
Antragsteller
Der Antragsteller und Zulassungsnehmer ist der Hersteller des Kunststoff-Drénelements.
Hersteller: GSE Lining Technology GmbH
Normannenweg 28
20537 Hamburg
Produktionsstitte: GSE Lining Technolg gy*@mbii

Boeker Str. 1a
[7248 Rechlin




Blatt 2 zum 1. Nachtrag zum Zulassungsschein Nr. 13/BAM 1V.3/02/10 vom  15.05.2012

3.1

Beschreibung des Zulassungsgegenstands

Das zugelassene Kunststoff-Drénelement GSE FabriNet ZB-E B200Z ist in Abb. 1 darge-
stellt. Es besteht aus einem Geonetz als Drédnkern, das mit dem Filter- und Trégervliesstoff
thermisch kaschiert wird.

Abb. 1. Ausschnitt aus GSE FabriNet ZB-E B200Z.

Filter- und Trigergeotextil

Als Filter- und Tragergeotextil dient ein vernadelter Vliesstoff GSE PP B200Z aus hell-
grauen Stapelfasern, der von der Firma Bonar Technical Fabrics NV (Industriestraat 39,
B-9240 Zele, Belgien) produziert wird.

Die Fasern werden durch den Vliesstoffhersteller selbst aus der Polypropylen-Formmasse
Sabic PP 513A der Firma Sabic Deutschland GmbH (45896 Gelsen-Kirchen, Pawikerstr.
30) unter Zugabe eines Masterbatchs hergestellt.

Die Formmassen haben folgende Kennwerte:

Dichte: >(0,91 =0,01) g/em?

Schmelze-MasseflieBrate (230/2,16): (6 + 1) g/10 min

Die Fasern haben folgende Kennwerte:

Feinheit: 5 dtex
Héchstzugkraft: > 30 cN/tex
Dehnung bei der Hochstzugkraft: >060%

Weitere Angaben zur Formmasse, zur Rezeptur des Masterbatchs, zu den Stapelfasern und
zur werkseigenen Produktionskontrolle sind bei der Zulassungsstelle hinterlegt. Anl:
enthdlt die Erkldrung des Zulassungsnehmers iiber die verwendeten Werkstoffe. /;
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Blatt 3 zum 1. Nachtrag zum Zulassungsschein Nr. 13/BAM 1V,3/02/10 vom

15.05.2012

3.2

Der Vliesstoff wird nach der Vemadelun% zusdtzlich thermisch verfestigt. Folgende Kenn-
werte (Mittelwert und zuldssige Toleranz') gelten fuir die charakteristischen Eigenschaften

des Vliesstoffs GSE PP B200Z:

Flichenbezogene Masse:

Dicke bei 2 kPa:

Héchstzugkraft (langs und quer):
Hoéchstzugkraftdehnung (langs und quer):
Stempeldurchdriickkraft:
Charakteristische Offnungsweite:
Wasserdurchlissigkeit normal
zur Ebene (DIN EN ISO 11058):
Wasserdurchlidssigkeit normal
zur Ebene (DIN 60500-4, 2kPa):
OIT (180°C):

Drinkern

(200 £ 20) g/m?
(1,60 £ 0,32) mm

= (16,0 —2,1) kN/m
>(50,5+11,5) %
> (2700 -540) N
(0,090 = 0,027) mm

> (0,090 - 0,027) m/s

0,0017 m/s
> 80 min

Der Drinkern besteht aus einem Geonetz ,,Hypernet* aus Polyethy]en hoher Dichte. Das
Netz wird aus den Polyethylen-Formmassen (1) Marlex® K307 der Firma Chevron Phil-
lips Chemicals International N.V (Brusselsesteenweg 355, B-3090 Overijse, Belgien) oder
(2) Dowlex HDPE 50045N der Firma Dow Inc. (Am Kronenhang 4, D-65824 Schwalbach)
unter Zugabe eines Ruflbatchs Polyplast Black FC 7303 LD der Firma Polyplast Miiller (An
der Bleiche 51, 47638 Straelen) im Werk Rechlin der Firma GSE Lining Technology GmbH

hergestellt.

Es gelten folgende Spezifikationen (Mittelwert und zuldssige Toleranz):

Zu (1):
Dichte (Werkstoft):
Dichte (Drénkern):

Schmelze-Massefliefirate (Werkstoff) (190/5):

Schmelze-Massefliefrate (Driankern) (190/5):
Rufigehalt:

OIT (200 °C):

Flichenbezogene Masse:

Dicke bei 2 kPa:

Zu (2):
Dichte (Werkstoft):
Dichte (Drankern):

Schmelze-Masseflieirate (Werkstoff) (190/5):

Schmelze-MasseflieBrate (Drinkern) (190/5):
Rulgehalt:

OIT (200 °C):

Flichenbezogene Masse:

Dicke bei 2 kPa:

(0,936 £ 0,002) g/cm?
(0,946 + 0,003) g/cm?
(1,0 £ 0,2) g/10 min
(0,95 £0,30) g/10 min
> 2,0 Gew.-%

= 100 min

2900 g/m?

> 6 mm

(0,936 +0,002) g/cm?
(0,946 = 0,003) g/cm?
(0,5+0,2) g/10 min
(0,5+0,2) g/10 min
> 2,0 Gew.-%

> 100 min

2900 g/m?

=6 mm

' Anhand der hier vom Hersteller angegebenen zulissigen Toleranzen entscheidet er iiber die MaB-
nahmen der Qualitdtssicherung. Der Hersteller wird dabei die Produktion so weit im zuldssigen Be-
reich fahren, dass die Anforderungen erfiillt werden. Im Rahmen der CE-Kennzeichnung wurde da-
von ausgegangen, dass dadurch zugleich auch ein Vertrauensm\eau von mindestens 93 % flir die
Einzelwerte im Sinne der DIN EN 13252 gegeben ist. /’ g




Blatt 4 zum 1. Nachtrag zum Zulassungsschein Nr. 13/BAM 1V.3/02/10 vom  15.05.2012
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3.4

3.5

Weitere Angaben zu den Eigenschaften der Formmassen sowie zum Rufibatch und weiteren
polymergebundenen Additiven sind bei der BAM vertraulich hinterlegt. Anlage 4 enthilt
die Erkldarung des Herstellers iiber den verwendeten Werkstoff.

Kunststoff-Driinelement

Das Kunststoff-Drinelement GSE FabriNet ZB-E B200Z wird aus den oben beschriebe-
nen Komponenten im Werk Rechlin der GSE Lining Technology GmbH durch das beidsei-
tige thermische Kaschieren des Geonetzes mit dem Vliesstoff hergestellt. Die Rénder des
Geonetzes werden dabei ausgespart. In einem jeweils ca. 5 — 10 cm breiten Randstreifen
sind die Komponenten daher nicht verbunden. Die Vliesstoffe stehen wechselseitig rechts
bzw. links ca. 10 cm iiber.

Folgende zulidssigen Bereiche gelten fiir die charakteristischen Eigenschaften (Mittelwert
tiber die Rollenbreite) des Kunststoff-Driinelements GSE FabriNet ZB-E B200Z:

Maximale Rollenldnge: 60 m

Breite: 4,1m

Flichenbezogene Masse: 2 1260 g/m?

Dicke bei 2 kPa: > 6,5 mm

Héchstzugkraft (langs und quer): = (41 —6) kN/m und (35 — 5) kN/m

Hochstzugkrattdehnung (ldngs und quer): > (60 —25) %
Wasserableitvermdagen

(i=1, 20 kPa, h/w): = (1,05 -0,35) I/(m % s)
Verbundfestigkeit nach
DIN EN ISO 13426-2/B > 150 N/m

Kennzeichnung und Verpackung

Das nach den Angaben in diesem Zulassungsschein hergestellten Kunststoff-Drénelement
muss in Ubereinstimmung mit dem an der BAM hinterlegten Priifmuster wie folgt gekenn-
zeichnet werden:

GSE FabriNet ZB-E B200Z 13/BAM 1V.3/02/10
Aufbau und Anordnung der Kennzeichnung sowie die Lage der Kennzeichnung auf dem
Kunststoff-Drinelement sind in der Anlage 5 und 6 beschrieben. Die Kennzeichnung wird

mit einer wasserfesten Farbe aufgedruckt.

Jede Rolle wird mit einer Polyethylen-Folie verpackt und erhilt einen Aufkleber mit Rollen-
nummer und Codierung (Anlage 7).

Wasserableitvermdgen

Die folgende Tabelle zeigt das nach langer Zeit voraussichtlich noch vorhandene Wasserab-
leitvermdgen g,z (Langzeit-Wasserableitvermdgen) bei verschiedenen Druck- und Scher-
spannungen (o, 7), hydraulischen Gradienten i (bzw. Béschungsneigungen) und Bettungen.
Die Werte wurden nach dem in der Zulassungsrichtlinie-Kunststoff-Drinelemente der BAM
beschriebenen Verfahren aus den vorliegenden Daten abgeschiitzt. Die Abschatzung gilt fiir
ein Produkt, das als Kennwert em mittleres Wasserableltve/m}egen (bei i = 1, 20 kPa,
hart/weich, MD) von 10,5 x 10™ m¥s hat, siche Anlage 1.

73




74

Blatt 5 zum 1. Nachtrag zum Zulassungsschein Nr. 13/BAM 1V.3/02/10 vom  15.05.2012

3.6

Tabelle 1. Langzeit-Wasserableitvermdgen als Funktion von mechanischer Beanspru-
chung und hydraulischem Gradient.

Langzeit-Wasserableitvermogen ¢,z (n¥s); 1 m¥s = 10" l/(m x s)
0,1 | i=0,1 | " #=03 | =03 [ i=10
hart/hart

20 kPa 2,1 x 107 3,9 x 107 5.8 x 107 T 10"

50 kPa 1.8 = 10 35% 10 55 %107 6,9 x 107

20 kPa, 8 kPa 2,1 x 107 3,9 x 107 5.8 % 10 7% 107

50 kPa, 20 kPa 1,8 x 107 3,5 = 10° 53 = 10 6,9 x 10™
weich/hart

20 kPa 1,6 x 107 3,1 x 107 4.4 % 107 6,6 x 107

50 kPa 1,1 x 107 2,2 %107 3,0 x 107 48 x 107

20 kPa, 8 kPa 1,6 x 107 3.1 = 10° 44 %107 6,6 x 10™

50 kPa, 20 kPa 1,1 x 107 2,2 %107 3,0 x 107 48 x 107
weich/weich

20 kPa 0,7 % 107 12 x15" 1,9 x 107 2,9 x 107

50 kPa 0,4 x 10™ 0,9 x 107 1,4 x 107 L%yt

20 kPa, 8 kPa 0,7 x 107 1,2 x 10 1,9 x 107 2.9 107

50 kPa, 20 kPa 0,4 % 107 0,9 x 107 1.4.% 107 1,9% 107

q,, (10° mls)

Abb. 2. Langzeit-Wasserableitvermogen als Funktion der Druckspannung ¢ und des Bo-
schungswinkels ¢ fiir die Bettung hart/weich.

Das Langzeit-Wasserableitvermogen muss der Bemessung zugrunde gelegt werden und ist
dabei noch entsprechend der Anforderung in der Zulassungsrichtlinie-Kunststoff-Driin-
elemente abzumindern. Zwischenwert konnen dabei in Anlehnung an Abb. 2 linear interpo-
liert werden.

Innere Scherfestigkeit

Das Kunststoff-Drénelement GSE FabriNet ZB-E B200Z darf bis zu einer Boschungsnel—
gung von 1:2,5 und einer Normalspannung von 50 kPa eingesetzt werden.




Blatt 6 zum 1. Nachtrag zum Zulassungsschein Nr. 13/BAM 1V.3/02/10 vom  15.05.2012

Dabei muss jedoch der Einfluss der mechanischen Belastung auf das Wasserableitvermdgen
beachtet werden (siche Abschnitt 3.5 des Zulassungsscheins). Die Werte des Langzeit-
Wasserableitvermogens sind in der oben stehenden Tabelle angegeben.

Durch die Bemessung im Einzelfall muss jedoch nachgewiesen werden, dass die Reibungs-
krifte zu benachbarten Schichten und das Wasserableitvermdgen ausreichen, um einen
standsicheren Dichtungsaufbau zu gewéhrleisten. Die Bestimmung der Reibungsparameter
und die Bemessung muss dabei nach dem Stand der Technik erfolgen, siche dazu die Zulas-
sungsrichtlinie-Kunststoff-Dridnelemente der BAM.

4. Anforderungen

4.1 Anforderungen an das Kunststoff-Drinelement

Sofern nicht ausdriicklich in diesem Zulassungsschein Abweichungen genannt werden,
muss das zugelassene Kunststoff-Drénelement in seinen Eigenschaften den Priifmustern ent-
sprechen, die fiir die Untersuchungen zur Begutachtung des Kunststoff-Driinelements ver-
wendet wurden. Die Ergebnisse sind im Gutachten der BAM mit dem Aktenzeichen
1V.32/1351/06 dargestellt. Die Hinweise im Gutachten sind bei der Bemessung zu beachten.

4.2 Qualitiitssicherung bei der Herstellung

Die Herstellung des zugelassenen Kunststoff-Drénelements muss gemél den Anforderungen
der Zulassungsrichtlinie-Kunststoff-Dridnelemente eigen- und zweimal jahrlich fremdiiber-
wacht werden (Anlage 8). Bei der Fremdiiberwachung sind die Priifungen gemif} Anlage 1
durchzufiihren und die ermittelten Kennwerte miissen im Rahmen der Toleranzen mit den
dort angegebenen Kennwerten iibereinstimmen.

Die in Abstimmung mit der BAM mit der Fremdiiberwachung beauftragte Stelle muss nach
der Norm DIN EN ISO/IEC 17025 ,,Allgemeine Anforderungen an die Kompetenz von
Priif- und Kalibrierlaboratorien® fiir die bei der Fremdiiberwachung durchzufithrenden Prii-
fungen akkreditiert sein. Sie kann Priifungen fiir die die beauftragte Stelle nicht akkreditiert
ist, durch ein hierfiir akkreditiertes Labor im Unterauftrag durchfiihren lassen.

4.3 Einbau des Kunststoff-Driinelement und Verlegefachbetriebe

Der Einsatz des Kunststoff-Dranelements setzt nach der DepV insbesondere den Nachweis
nach dem Stand der Technik voraus, dass die hydraulischen Wirksamkeit und der Standsi-
cherheit der Rekultivierungsschicht dauerhaft gewihrleistet sind. Zum Nachweis gehort:

1. Eine Bemessung im Hinblick auf ein ausreichendes, langzeitig vorhandenes Wasserab-
leitvermdgen. Dabei sind die Vorgaben des Abschnitts 3.5 dieses Zulassungsscheins zu be-
achten.

2. Eine Bemessung im Hinblick auf die Standsicherheit. Dabei sind die Vorgaben des Ab-
schnitts 3.6 dieses Zulassungsscheins zu beachten.

3. Eine filtertechnische Bemessung und eine Bemessung im Hinblick auf die Robustheit.

Die filtertechnische Bemessung muss nach den Vorgaben des DVWK-Merkblatts 221, An-
wendung von Geotextilien im Wasserbau (1992), und eine Bemessung im Hinblick auf Ro-
bustheit nach den Vorgaben der FGSV-Schrift, Merkblatt tiber die Anwendung von Geo-
kunststoffen im Erdbau des StraBenbaues (2005), von einen erfahrenen Fachmann durchge- i
fihrt werden. Dabei miissen die Vorgaben einer gutachterlichen Stellungnahme von 4=\
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Prof. Dr. F. Saathoff (Universitat Rostock) zur filtertechnischen Bemessung des hier zuge-
lassenen Kunststoff-Drinelements beachtet werden. Der Text des Gutachtens kann auf der
Internetseite http://www.auf-iw.uni-rostock.de/downloads/ eingesehen werden. Nach diesem
Gutachten ist das Kunststoff-Drinelemente insbesondere nur dann geeignet, wenn die zu
beurteilenden Kdrnungslinien des vorgesehenen Rekultivierungsbodens in mindestens je ei-
nem der in der Anlage 10 des Zulassungsscheins gezeigten Kérnungsdiagramme durch die
weild unterlegten Bereiche verlduft. Kornverteilungen miissen dazu in reprisentativem Um-
fang gemessen und tGberpriift werden. Die Hiufigkeit der Priifungen der KorngréBenvertei-
lung ist im Rahmen der Qualitdtssicherung gegeniiber den Anforderungen der Bundesein-
heitlichen Qualitéitsstandards 7-1 ,,Rekultivierungsschichten in Oberflichenabdichtungssys-
temen®, 7-2 ,,Wasserhaushaltsschichten in Obertlichenabdichtungssystemen* oder 7-3 ,.Me-
thanoxidationsschichten in Oberflichenabdichtungssystemen* der LAGA Ad-hoc-AG ,,De-
ponietechnik® von 1 je 5.000 m* auf mindestens I je 2.000 m? zu erhéhen. Béden aus unter-
schiedlicher Herkunft sind dariiber hinaus bei jedem Herkunftswechsel zu untersuchen. Aus
den Kornverteilungen wird der Bereich des Durchlissigkeitsbeiwerts ermittelt.

Das Kunststott-Drinelement muss nachgewiesenermalien von einer erfahrenen und mit qua-
lifiziertem Personal sowie erforderlichen Geréten ausreichend ausgestatteten Fachfirma ein-
gebaut werden. Die Anforderungen werden in der Richtlinie fiir die Anforderungen an
Fachbetriebe fiir den Einbau von Kunststoffdichtungsbahnen, weiteren Geokunststoffen und
Kunststoffbauteilen in Deponieabdichtungssystemen (Mirz 2010, BAM, Berlin) beschrie-
ben. Der Nachweis der erforderlichen Qualifikation, Ausstattung und Erfahrung kann z. B.
durch die Anerkennung als Fachbetrieb durch eine Giitetiberwachungsgemeinschaft eines
Fachverbandes gefiihrt werden.

Beim Einbau des Kunststoff-Drinelements miissen die in der Zulassungsrichtlinie-Kunst-
stoff-Drianelemente der BAM beschriebenen Anforderungen eingehalten werden. Insbeson-
dere miissen die Kunststoff-Dranelmente nach den Anweisungen des Herstellers transpor-
tiert, gelagert und verlegt werden (Anlage 9).

Die Quer- und LéngsstdfBe miissen in genauer Ubereinstimmung mit den Vorgaben aus der
Verlegerichtlinie des Zulassungsnehmers fachgerecht hergestellt werden (Anlage 9). Davon
abweichende, stumpf ausgefiihrte QuerstBe sind nur dann zuldssig, wenn durch konstrukti-
ve MaBnahmen die Lagestabilitit der beiden Kunststoff-Driinelement-Bahnen relativ zuei-
nander gewihrleistet wird. Die hydraulische Wirksamkeit darf dabei nicht nachteilig verin-
dert werden. Die ausreichende Lagestabilitit gegentiber den Einbaubeanspruchungen muss
im Versuchsfeld nachgewiesen werden

Qualitétssicherung beim Einbau

Beim Einbau der Kunststoff-Drinelemente muss eine Eigen- und Fremdpriifung durchge-
fithrt werden. Dabei muss insbesondere die Einhaltung der Anforderungen der Zulassungs-
richtlinie-Kunststoff-Dréanelemente der BAM sowie der Anforderungen dieses Zulassungs-
scheins tiberpriift werden. In der Zulassungsrichtlinie-Kunststoff-Driinelemente werden die
MalBnahmen der Qualititssicherung sowie Art und Umfang der Kontrollpriifungen im Rah-
men der Fremdpriifung beschrieben. Die mit der Fremdpriifung beauftragte Stelle muss den
Anforderungen der Richtlinie fiir Anforderungen an die Qualifikation und die Aufzaben ei-
ner fremdpriifenden Stelle beim Einbau von Kunststoffkomponenten und -bauteilen in De-
ponieabdichtungssystemen (Februar 2009, 4. tiberarbeitete Fassung, BAM, Berlin) gentigen.
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Nebenbestimmungen
Auflagen

I. Der Zulassungsgegenstand muss in der oben genannten Produktionsstitte (Anlage 2) nach
dem in der Anlage 3 beschriebenen Herstellungsverfahren aus den oben genannten Werk-
stoffen (Anlage 4) hergestellt werden. Der Zulassungsgegenstand muss nach den Angaben
unter 3.4 gekennzeichnet und verpackt werden. Die Produktion muss nach den Vorgaben
der Anlage 1 und 8 eigen- und fremdiiberwacht werden. Der Nachweis der Fremdiiberwa-
chung muss zweimal jahrlich durch die Vorlage bei der BAM einer Ausfertigung des Uber-
wachungsberichts erbracht werden.

2. Die Zulassung ist an den in Nr. 2 genannten Hersteller und die Produktionsstitte gebun-
den. Sie ist nicht tibertragbar.

3. Der Hersteller muss den Abnehmer (Verlegefachbetriebe, Baufirma usw.) tiber die An-
forderungen der Zulassung informieren und den vollstdndigen Zulassungsschein in Kopie
und die Verlegeanleitung aushéndigen. Auf der Baustelle muss der vollstindige Zulassungs-
schein in Kopie und die Verlegeanleitung vorliegen.

4. Anderung des WerkstofTs, der Abmessungen, der technischen Eigenschatften, des Ferti-
gungsverfahrens oder der Produktionsstitte muss der Hersteller der BAM melden. Diese
entscheidet {iber ein gegebenentalls erforderliches neues Zulassungsverfahren.

5. Der Zulassungsschein darf nur im Ganzen mit den dazugehdrigen Anlagen vervielfiltigt
werden. Eine auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Genehmigung der BAM. Der Text
und die Zeichnungen in Werbeschriften diirfen dem Zulassungsschein nicht widersprechen.
Das gilt sinngemif auch fiir Berichte und Zeugnisse oder anderer Schriftstiicke aus der Ei-
gen- und Fremdiiberwachung.

6. Schadensfille im Zusammenhang mit dem Zulassungsgegenstand, die dem Zulassungs-
nehmer bekannt werden, muss er der BAM melden.

Widerruf

1. Die Zulassung wird unter Widerrufsvorbehalt erteilt. Ein Widerrufsgrund liegt insbeson-
dere vor, wenn der Hersteller die Auflagen nicht erfiillt, also z. B. von dem in den Prii-
fungsunterlagen und in den Anhédngen des Zulassungsscheins beschriebenen Verfahren oder
von den fiir die Priifungsmuster verwendeten Materialien abweicht. In diesem Fall wird kein
zugelassener Gegenstand mehr gefertigt. Die Zulassungsbehorde ist berechtigt, im Herstel-
lerwerk, in Zwischenlagern oder auf der Baustelle auch unangemeldet zu priifen, ob die An-
forderungen und Nebenbestimmungen dieses Zulassungsscheins eingehalten worden sind.
Das Grundrecht aus Art. 13 GG, die Unverletzlichkeit der Wohnung, bleibt gewahrt.

2. Ein Widerrufsgrund liegt auch vor, wenn sich der Werkstoff, das Herstellungsverfahren
des Zulassungsgegenstands oder das vom Hersteller und den Verlegefachbetrieben einge-
setzte Einbauverfahren nicht bewdhrt haben und dies anhand von neuen technischen Er-
kenntnissen belegt werden kann oder wenn nach dem Stand der Technik eine Weiterent-
wicklung und Verbesserung erforderlich ist.

3. Im Falle des Wlderrufs ist del He1 stelle,rx pﬂlchtet der Zulassungsbehorde umgehend
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Hinweise

1. Dieser Zulassungsschein gilt als Nachweis der Zulassung im Sinne der DepV. Es wird die
Eignung des Zulassungsgegenstands, der nach den Anforderungen und Nebenbestimmun-
gen dieses Zulassungsscheins hergestellt und eingebaut wird, bescheinigt. Die fiir die
Durchfiihrung von Baumalnahmen erforderlichen Genehmigungen werden durch die Zulas-
sung nicht ersetzt.

2. Die fiir die Uberwachung zustéindige Behorde muss beim Einbau des Zulassungsgegen-
stands die Einhaltung der entsprechenden Anforderungen des Zulassungsscheins in Zusam-
menarbeit mit der fremdpriifenden Stelle kontrollieren. Die fremdpriifende Stelle und der
Leistungsumfang der Fremdpriifung sind mit der zustidndigen Behorde abzustimmen.

3. Die Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter erteilt.

4. Schadensfille an Deponiedichtungen, die im Zusammenhang mit dem Zulassungsgegen-
stand stehen, sollte die fiir die Uberwachung zustindige Behorde der BAM melden.

5. Diesem Zulassungsschein liegt eine Rechtsmittelbelehrung bei.
6. Dieser Zulassungsschein wird im Amts- und Mitteilungsblatt auf der Internetseite der
BAM (www.bam.de) verdffentlicht.
Befristung
Die Zulassung wird bis zum 31. Dezember 2013 befristet. Sie kann auf Antrag des Zulas-
sungsnehmers verldngert werden.
Berlin, den 15. Mai 2012
BAM BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

uftrag im Aufirag

\ é al e‘// fWL

D] l.-Ing. Renate Tatzky-Gerth
Tgchmsche Regierungsoberamtsritin

f. rer. nat. Werner Miiller !
Regierungsdirektor
Fachbereich 4.3 ‘ g
,.Schadstofftransfer und Umwelttechnologl
BAM-Az.: 1V.32/1414/10, IV.32/1394/08, 1V.32/1351/06 (Gutachten), 4. Ausfertigung
(Urschrift)

Dieser 1. Nachtrag zum Zulassungsschein umtasst 9 Blitter und eine Rechtsmittelbeleh-
rung sowie 10 Anlagen mit 18 Seiten, die Bestandteil des Nachtrags zum Zulassungsschein
sind. Er ersetzt den Zulassungsschein 13/BAM 1V.3/02/10 vom 1. September 2010.

Zulassungsscheine mit Seiten ohne Dienstsiegel oder ohne Unterschrift sind ungiiltig.




RECHTSMITTELBELEHRUNG

Gegen diesen Bescheid kann innerhalb eines Monats nach Bekanntgabe Widerspruch erhoben
werden. Der Widerspruch ist bei dem Prisidenten der Bundesanstalt fiir Materialforschung und
-priifung (BAM), Berlin 12205, Unter den Eichen 87, schriftlich oder zur Niederschrift einzu-
legen.

Ist iber den Widerspruch ohne zureichenden Grund in angemessener Frist sachlich nicht ent-
schieden worden, so kann Klage bei dem Verwaltungsgericht in Berlin 10557, KirchstraBe 7,
erhoben werden.

Die Klage kann nicht vor Ablauf von 3 Monaten seit der Einlegung des Widerspruchs erhoben
werden, aufler wenn wegen der besonderen Umsténde des Falles eine kiirzere Frist geboten ist.
Sie kann ferner nur bis zum Ablauf eines Jahres seit der Einlegung des Widerspruchs erhoben
werden. Die Klage muss den Kldger, den Beklagten und den Streitgegenstand bezeichnen.

Wenn ein Bevollmichtigter bestellt wird, gilt sein Verschulden an der Versdumnis einer Frist
als eigenes Verschulden des Auftraggebels ;

12205 Berlin, 15. Mai 2012
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ANLAGE 1 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
13/BAM 1V.3/02/10, 1. NACHTRAG,

BAM BUNDESANSTALT FUR
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Priifverfahren und Anforderungen im Rahmen Eigen- und Fremdpriifung der Herstellung des
Kunststoff-Drinelements GSE FabriNet ZB-E B200Z.

Zulissiger Bereich fiir

Eigenschaft Priifverfahren Komponente den Mittelwert iiber die
Rollenbreite
Werkstoff (1)
Schmelze-MasseflieBrate GSP (0,95 £0,30) g/10 min
(190/5) S 6 L (Werkstoff)  Werkstoff (2)
(0,50 £ 0,20) g/10min
DIN EN ISO 11358
Ruf3gehalt ASTM D 1603-06 GSP =22 %
GTX > 180 g/m?
Flichenbezogene Masse =~ DIN EN ISO 9864 GSP > 900 g/m?
GCD > 1260 g/m?
GTX > (1,60 - 0,32) mm
Dicke (bei 2 kPa) DIN EN ISO 9863-1 GSP > 6 mm
GCD > 6,5 mm
?IT'A“;IYSE ocer ) ASTM D 3895 oder GTX >80 min (180 °C)
;lerr_nsc -fmady ische DIN EN 728 oder
SR Werksvorschrift GSP =100 min (200 °C)
Stabilisatorgehalts
GTX > 13,9 kN/m
Zugfestigkeit und Dehnun 2 ooy &
o estiakei T DINENISO 10319 > 35 KN/m und
SelE GCD  >30kN/m
>35%
Verbundfestigkeit DIN EN ISO 13426-2/B GCD > 150 N/m
Dicke (nach einem 24 h
Druck-Kriechversuch DIN EN ISO 25619-1 GCD > 6,1 mm
bei 20 kPa)
(0,23 - 0,07) I/(m x s)
Wasserableitvermgen (0,49 - 0,15) I/(m x 8)
{20 KPazi= 015032 1,0 (1,05 -0.35) I/(m x s)
hart/weich; MD) DIN EN ISO 12958 GCD

(50 kPazi= 01:0:3: L:0:
hart/weich; MD)

(0,20 - 0,06) I/(m x s);
(0,41 =0,13) I/(m x s);
(0,77 - 0,23) I/(m X 8)

GCD (geocomposite drain): Kunststoff-Drinelement
GSP (geospacer): Driinkern
GTX (geotextile): Filter- und Trigergeotextil
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- &Y == BAM BUNDESANSTALT FUR
ENVIRONMENTAL™ MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Produktbezeichnung:

GSE FabriNet ZB-E B200Z.

Hersteller: GSE Lining Technology GmbH
Normannenweg 28
20537 Hamburg
Tel.: 040 76742-0, Fax: 040 767 42-34
europe @ gseworld.com, www.gseworld.com

Produktionsstéatten:

Drankern/ Dranmatte: = GSE Lining Technology GmbH
Boeker Str. 1 a
17248 Rechlin
Deutschland
Tel.: 039823 23-200, Fax.: 039823 27-600

Vliesstoff: Bonar Technical Fabrics NV
Industriestraat 39.
B-9240 Zele
Belgien

Beschreibung des Herstellungverfahrens

Der Filtervliesstoff (GSE PP B200Z und das Tragergeotextil (GSE PP B2002) fur die
Drénagematte GSE FabriNet ZB-E B200Z sind mechanisch verfestigte
Stapelfaservliese aus hellgrauen PP-Fasern, die bei Bonar Technical Fabrics aus der
Formmasse Sabic PP 513A der Firma Sabic Deutschland GmbH hergestellt werden.
Der Vliesstoff wird nach der Vernadelung zusatzlich thermisch verfestigt.

Der Dréankern (HyperNet ZB-E) wird aus der Formmasse K307der Firma Chevron
Phillips oder aus der Formmasse Dowlex HDPE 50045N der Firma DOW inc. unter
Zugabe eines RuBbatches Polyplast FC 7303 LD im Werk Rechlin auf einer
Extrusionsanlage als Gitternetz hergestellt.

Die Dranmatte GSE FabriNet ZB-E B200Z wird durch nachfolgendes thermisches
Auflaminieren der Filterviiesstoffe hergestellt. Die Rénder werden dabei ausgespart,
die Vliesstoffe stehen dabei wechselseitig ca. 10 cm Uber. ;,;;;"5“““"-»

——
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ANLAGE 4 UND 5 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
13/BAM 1V.3/02/10, 1. NACHTRAG,

: BAM BUNDESANSTALT FUR
ENVIRONMENTAL™ MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Werkstofferklarung des Herstellers

Der Filtervliesstoff und das Tragergeotextil (GSE PP B200Z)der Dranmatte GSE
FabriNet ZB-E B200Z werden durch Vernadelung hergestellt. Zusatzlich werden die
Vliese thermisch verfestigt.

Die 5 dtex Fasern aus PP der Formmasse Sabic PP 513A werden durch den
Vliesstoffhersteller extrudiert.

Der Dréankern (GSE HyperNet ZB-E) wird aus der PEHD-Formmasse Marlex K 307
oder aus der PEHD-Formmasse Dowlex 50045N unter Zugabe des RuBbatches
Polyplast FC 7303 LD im Werk Rechlin hergestellt.

Die Angaben zu den Rohstoffen, dem RuBbatch und den Stabilisatoren sind bei der
BAM vertraulich hinterlegt.

Aufbau und Anordnung der Kennzeichnung

Die Kennzeichnung von GSE FabriNet ZB-E B200Z erfolgt durch das Rollenetikett.
Die Rollenetiketten enthalten folgende Daten:

Hersteller :GSE

CE-Kennzeichen mit Angabe der Zertifikatsnummer: 0123-CPD
Produktbezeichnung : GSE FabriNet ZB-E B200Z
Artikelnummer FS2-065M-20-20-P-GB

Rollennummer (9-stellig)

Abmessungen (L&nge/Breite/Flache) z.B.60 x 4.1 m, 246 m?
Masse pro Flacheneinheit 1350 g /m?

Polymertypen: PP- Geotextil, HDPE-Netz

Rollengewicht ca. z.B. 370 kg

Produktionsmonat/-Jahr z.B. 02/2010

Die Rolle selbst wird durch einen fortlaufenden Rollenaufdruck auf dem Filtervlies
gekennzeichnet. Dieser enthélt den Produktnamen, die Zulassungsnummer, sowie
das CE-Logo und die CE-Zertifikatsnummer

. GSE FabriNet ZB-E B200Z - 13/BAMIV.3/02/10 - CE CPD 1213 ’:7,
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o L BAM BUNDESANSTALT FUR
ENVIRONMENTAL"™ MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Lage der Kennzeichnung

Jede Rolle ist mit 3 Rollenetiketten gekennzeichnet. Die Rollenetiketten sind flir die
gute Identifizierbarkeit jeweils auf der Stirnseite der Verpackung sowie mittig auf
der Verpackung angebracht.

Der Rollenaufdruck erfolgt etwa alle 5 laufenden Meter, 1x pro Produktionsbreite auf
der Oberseite des Filtervlieses.

Beispiel eines Rollenetiketts

FabriNet ZB-E B200Z

""4. i- ce

ENVIRONMENTAL 1a13(p)
Boeker Strake la, D»1724% Rechlin te (GCD)
F$2-065H-20-20-P-GB  Sercomesyiatecn)
GSE Fabriet ZB-E B200Z

100

Length: 60.0 m
Width: 4.1 m
Area: 246.0 m2
Weight: 370.0 kg

- HNERRm]

0041105

IIN i

60.0 W 246.0  KGs

1213-CPD
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ANLAGE 8, SEITE 1 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
13/BAM 1V.3/02/10, 1. NACHTRAG,

BAM BUNDESANSTALT FUR
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Beschreibung der QualitdtssicherungsmaBnahmen:

Eigentliberwachung

1) Vliesstoff

1.1 Wareneingangskontrolle Granulat beim Faser/Vliesstoffhersteller

Eigenschaft Prifverfahren Anforderung Umfang
Werksprifzeugnis - Geman Spezifikation Je Lieferung
Schmelzindex ENISO 1133 6 +/- 1.0 g/10min 1 x 3 Lieferungen

1.2  Fertigungskontrolle der Faserherstellung beim Faser-/Vliesstoffhersteller
Eigenschatft Prifverfahren Anforderung Umfang
Fasertiter Vibroskop S5dtex +/8 % 1 x Shift
Faserfestigkeit Vibrodyn = 30cN/tex 1 x Shift
Faserdehnung Vibrodyn =60 % 1 x Shift

(*)Lenzing AG
Farbkontrolle BTF Farbintensitat gegen 1 x Shift

Referenzmuster

1.3  Fertigungskontrolle bei der Vliesstoffherstellung GSE PP B200Z
Eigenschaft Prifverfahren Anforderung Umfang
Masse pro EN 9864 200 +/- 20 g/m2 1X +/- 20.000 m2
Flacheneinheit
Dicke EN 9863-1 1,6 +/- 0,32 mm 1x +/- 20.000 m2
Zugfestigkeit EN I1SO 10319 16 — 2,1 kKN/m 1x +/- 20.000 m2
Dehnung bei ENISO 10319 50 +/-11.5 % 1x +/- 20.000 m2
Zugfestigkeit
Stempeldurchdrickkraft EN ISO 12236 2,7 —-0,54 kN 1x +/- 20.000 m2
Charakteristische EN ISO 12956 0,09 (+/- 0,027) mm 1x +/- 100.000 m2
Offnungsweite
Wasserdurchflussrate ENISO 11058 | 90 x 10° (27 x 10% m/s | 1x +/- 100.000 m2
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ANLAGE 8, SEITE 2 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
13/BAM 1V.3/02/10, 1. NACHTRAG,

BAM BUNDESANSTALT FUR

MATERIALFORSCHUNG UND —-PRUFUNG

Beschreibung der QualitdtssicherungsmaBBnahmen:

Eigenliberwachung

2)
2.1

Dranagematte FabriNet ZB-E B200Z
Wareneingangskontrolle
2.1.1 Granulat K307

Eigenschaft

Prlfverfahren

Anforderung

Umfang

Werksprifzeugnis

GemalB Spezifikation

Je Lieferung

Dichte DIN EN ISO 1183-1 | 0,934-0,938 Je Lieferung/25 ton

Schmelzindex 190/5 DIN EN ISO 1133 0,8-1,2 je Lieferung/25 ton
2.1.2 Granulat Dowlex HDPE 50045N

Eigenschaft Prifverfahren Anforderung Umfang

Werksprufzeugnis

Geman Spezifikation

Je Lieferung

Dichte

DIN EN 1SO 1183-1

0,934-0,938

Je Lieferung/25 ton

Schmelzindex 190/5

DIN EN I1SO 1133

0,3-0,7

je Lieferung/25 ton

2.2  Wareneingangskontrolle Masterbatch PPM FC 7303 LD
Eigenschaft Prufverfahren Anforderung Umfang
Werksprifzeugnis Geman Spezifikation | Je Lieferung
Russgehalt ASTM D 1603 39,5 -43,5 Je Lieferung
2.3  Wareneingangskontrolle Vliesstoff GSE PP B200Z
Eigenschaft Prifverfahren Anforderung Umfang
Werksprifzeugnis - Geman Spezifikation Je Lieferung
Masse pro Flacheneinheit EN 9864 =z 180 g/m? Je Lieferung
Dicke EN 9863-1 1.6 +/- 0,32 mm Je Lieferung
Zugfestigkeit EN ISO 10319 2 13,9 kN/m Je Lieferung
Dehnung bei Zugfestigkeit EN ISO 10319 =39 % Je Lieferung
Stempeldurchdrickkraft EN ISO 12236 =2160 N Je Lieferung
OIT-Analyse oder chemisch ASTM D 3895 = 80 min Je Lieferung
analytische Bestimmung des | oder
Stabilisatorgehaltes Werksvorschrift
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= = BAM BUNDESANSTALT FUR

ENVIRONMENTAL™ MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Beschreibung der QualitatssicherungsmaBnahmen:

Eigentiberwachung

2.2  Fertigungskontrolle Dranagematte FabriNet ZB-E B200Z

86

Eigenschaft Prifverfahren Anforderung Umfang

Dichte DIN EN ISO 1183-1 | 0,946 +/- 0,003 g/cm? | Jede 100.te Rolle
Schmelzindex 190/5 DIN EN ISO 1133 Jede 100.te Rolle
Marlex K 307 0,95 +/- 0,3 g/10 min

Dowlex 50045N

0,50 +/- 0,2 g/10 min

Russgehalt ASTM D 1603 220% Jede 100.te Rolle
Masse pro Flacheneinheit DIN EN 1SO 9864

Dranagenetz = 900 g/m2 pro Lot
Dranagematte = 1260 g/m? jede 10.te Rolle
Dicke

Dranagegitter 26,0 mm pro Lot
Dranagematte 26,5 mm jede 10.te Rolle
Zugfestigkeit DIN EN ISO 10319 Jede 20.te Rolle
MD 235 kN/m

CMD = 30 kN/m

Dehnung bei Zugfestigkeit DIN EN ISO 10319

MD =235% Jede 20.te Rolle
CMD 235 %

Stempeldurchdriickkraft DIN EN ISO 12236 24500 N 1 x pro Lot
OIT-Analyse Dranagegitter ASTM D 3895 2 100 min Jede 100.te Rolle
Kurzzeit-Druckfestigkeit DIN EN ISO 25619-1 | 26,1 mm 1 x je Lot
Verbundfestigkeit im Schéalversuch DIN EN ISO 13426-2 | 2150 N/m Jede 10.te Rolle

Wasserableitvermbgen h/w

20kPa,i=0,1/0,3/1,0

50 kPa,i=0,1/0,3/1,0

DIN EN ISO 12958

(0,23 - 0,07) I/(m x s)
(0,49 - 0,15) I/(m x s)
(1,05 — 0.35) I/(m x s)
(0,20 — 0,08) I/(m x s)
(0,41 -0,13) I/(m x s)
(0,77 = 0,23) I/(m x s)

Je 100.te Rolle
(25.000 m2)
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Halbjahrliche Fremdliberwachung

Eigenschaft Prufverfahren Anforderung

Masse pro Flacheneinheit DIN EN ISO 9864 = 1260 g/m2
Dicke DIN EN ISO 9863-1 26,5 mm
OIT- Analyse

180°C fur GTX 1/2 ASTM D 3895 2 80 min
200 °C fur Dranagegitter = 100 min
Kurzzeit-Druckfestigkeit DIN EN I1SO 25619-2 26,1 mm
Verbundfestigkeit im Schéalversuch

MD DIN EN 1SO 13426-2 2z 150 N/m
CMD 2150 N/m

Wasserableitvermdgen h/w

20kPa,i=0,1/0,3/1,0

50kPa,i=0,1/0,3/1,0

DIN EN ISO 12958

(0,23 - 0,07) I/(m x s)
(0,49 - 0,15) I/(m x s)
(1,05 — 0.35) l/(m x s)

(0,20 — 0,06) l/(m x s

)
(0,41 -0,13) lI/(m x s)

(0,77 -0,23) I/(m x s)

87




88

13/BAM 1V.3/02/10, 1. NACHTRAG,
< = - BAM BUNDESANSTALT FUR )
ENVIRONMENTAL™ MATERIALFORSCHUNG UND —PRUFUNG

Lagerungs- und Transporthinweise
Lieferung

GSE FabriNet ZB-E wird in PE Folie verpackt und mit einem Rollenetikett
versehen auf die Baustelle geliefert. Die Standardabmessung betragt 4,1 m
(Breite) x 60 m (Lange). Die Rollen werden liegend in maximal 3 Schichten
Ubereinander transportiert.

Jede Rolle GSE FabriNet wird mit 2 Hebegurten auf die Baustelle geliefert, um
ein einfaches Handling zu ermdéglichen. Auf der Baustelle kdnnen die Rollen mit
ublichen Baugeraten unter Verwendung einer geeigneten Traverse oder mittels
der Hebegurte entladen und transportiert werden. Beim Abladen sowie beim
Transport innerhalb der Baustelle ist auf einen sorgféltigen Umgang mit den
Rollen zu achten. Unkontrolliertes Herabrollen von der Ladeflache oder starkes
Verbiegen ist zu vermeiden. Die Rollen sind optisch auf Beschadigungen zu
prifen.

Lagerung

Die Lagerung erfolgt liegend auf einem ebenen und trockenen Platz in maximal
drei Schichten lbereinander. Erfolgt eine langerfristige Lagerung (mehr als 3
Monate) auf der Baustelle, sind die Rollen wettergeschiitzt zu lagern. Ist eine
Schutzhllle defekt, ist diese mit Klebeband zu reparieren. Die Verpackung ist
grundséatzlich erst kurz vor der Verlegung zu entfernen.

Verlegung

Léangsiiberlappungen

Die FabriNet-Bahnen sind in Langsrichtung mit einer vorbereiteten, einseitigen
Vliesstoff-Uberlappung von ca. 10 cm versehen. Die Vlieslberlappung ist hierbei

wechselseitig angeordnet, um eine einfache  StoBausbildung und
VliesstoffUberlappung zu erméglichen.

ANLAGE 9, SEITE 1 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
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Langsuberlappungen
Bei der Verlegung wird der Drénkern in Langsrichtung stumpf gestof3en.

Queriiberlappungen

QuerstdBe sollten vorzugsweise als Uberlappung ausgebildet werden. Die
Uberlappung wird bei Verlegung auf der Kunststoffdichtungsbahn ,umgekehrt
dachschindelartig® mit einer Uberlappungsbreite von = 0,3 m ausgefuhrt. Der
Uberlappungsbereich wird zusatzlich mit einem mindestens 30 cm breiten
Vliesstoffstreifen Uberdeckt.

Uberappung = 30cm
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Bereiche zulassiger Kornverteilungen der Rekultivierungsschicht

Die folgenden Kornverteilungsdiagramme wurden dem im Abschnitt 4.3 des Zulassungsscheins
genannten Gutachten von Prof. Dr. F. Saathoff (Universitdt Rostock) entnommen. Basis der
Bestimmung der dargesteliten zul&ssigen Bereiche waren die Regeln aus dem DVWK-Merkblatt
221 von 1992 (s. auch Saathoff 1995 und 2009). Es wurden ausschlieBlich hydrostatische Be-
lastungen angenommen. Im DVWK-Merkblatt wird definiert:

Kérnungsbereich A: dj < 0,06 mm
Kérnungsbereich B: dis =2 0,06 mm
Kérnungsbereich C: dys < 0,06 mm und d4o > 0,06 mm

Die nachfolgend dargelegten Ergebnisse basieren auf einer Vielzahl von Bemessungen. Dabei
wurde eine strenge Auslegung der Regeln zugrunde gelegt. So wurde stets ein Boden mit hoher
Einzelkornmobilitdt angenommen. Eine langfristige ausreichende Wasserdurchlassigkeit wird
gleichzeitig auch den Nachweis der Sicherheit gegen Kolmation beinhalten. Dazu ist die Off-
nungsweite des Geotextils gew Ogy zwischen der unteren Grenze gegen Kolmation (min Og)
und der oberen Grenze gegen Erosion (max. Og) so zu wahlen, dass sie moglichst nahe an
max. Ogo, aber keinesfalls unter 0,2 max. Ogg liegt (Saathoff, 2009). Es gilt somit das Kriterium:

gew Ogy = 0,2 bis 1,0 zul. Ogy.

Die zulassige Offnungsweite zul. Ogo wurde nach fiir das Gutachten den Regeln des DVWK fiir
eine Vielzahl von Kérnungslinien berechnet.

Das Ergebnis dieser umfangreichen Berechnungen ist in den Bildern 1 bis 14 dargestellt.

Liegt eine vorhandene Koérnungslinie des Rekultivierungsbodens vollstédndig auf der wei-
Ben (zulassigen) Flache eines der 14 Bilder ist das hier zugelassene Filter-Geotextil fur
die zu priifende Kérnungslinie unter Beriicksichtigung der im Gutachten beschriebenen
Randbedingungen geeignet. Schneidet eine relevante Kérnungslinie auf jedem Bild eine
grau eingefarbte Flache, so ist das zugelassene Produkt filtertechnisch nicht geeignet.

Die Bilder 1 und 2 enthalten die zuldssigen Flachen fur Kérnungslinien des Kérnungsbereichs A.
Die Bilder 3 bis 14 enthalten die zuldssigen Flachen fur Kérnungslinien der Kérnungsbereiche B
und C.

Far die Prafung der Zuldssigkeit in den Kérnungsbereichen B und C ist es sinnvoll, zundchst das
flr die vorhandene Kornungslinie passende dg-Fenster zu wahlen. Fir dgp < 0,4 mm sind je-
weils zwei Bilder zu prufen, flr dgo > 0,4 mm jeweils nur eines.

Saathoff, F., 1995: Filtern mit Geotextilien. Technische Akademie Esslingen "Geokunststoffe in der
Geotechnik".

Saathoff, F. , 2009: Vergleich von geotextilen und mineralischen Filterschichten im Wasserbau. Sonder-
heft Geotechnik zur 11. Informations- und Vortragstagung Uber ,Kunststoffe in der ggigchnik“,
DGGT, S. 111-123 (13 Seiten), VGE Verlag Essen, ISBN 978-3-940476-21-0. o
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Zulassige Kornverteilungen Bild 1

Sehlammkom Siehkorn

Schiufkom Sandkoim Kieskom
Mittel- Fe- Miltel- Grob- Fein- Miltek- Grob-

8

hassenantale der Komer < din % derGesamimenge
8 8 &8 8 8 3 8 8

—
-

o]

d= 0,002 0,006 002 006 02 08 2 6 20 mm

Grau schraffieri: ausgenommene Bereiche

Zulassige Kornverteilungen Bild 2

Schiammkom Siebkorn

Schiuffkom
Mittel-

Massenanteile der Kamer<din % derGesamimenge
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liassenantele derKomer < dn % der Gesamimenge

hassenanteile der Komer < din % der Gesamimenge
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Zuldssige Karnverteilungen Bild 3

Mittet- Grob-

Schlammkom Siebkom
Schiuffkom Sandkom Kieskorn
Mittel- Fein- Mittel-

Grob-

d= 0002 0,006 002

0,06 02 06 2

Grau schraffiert: ausgenommene Bereiche

Zulassige Karnverteilungen Bild 4

mm

Sehlammkom Siebkarn
Schiuffkorn Sandkom Kieskom
| Mitel Grob-

d= 0002 0,006 002

Grau schraffier!: ausgenommene Bereiche.

008 02 06 2

mm
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Zulassige Kornverteilungen Bild 5

Schiammkom Siebkorn

Schiuffkom Sandkormn Kieskom
Mittel-

g

8 8 8§ 8 8 3 8 8

Massenanteile der Komer < d n % derGesamimenge

=
=]

o

d= 0002 0,006 002 006 02 08 2 6 20 mm

Grau schraffiert: ausgenormmene Bereiche.

Zulassige Kornverteilungen Bild 6

Schiammkom Siebkarn

Schluffkom Sandkom Kieskorn
Mitlel- :

Massenantella der Kamer < d n % der Gesarmimenge

d= 0002 0,008 0,02 06 2 6 20 mm
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Zulassige Kernverteilungen Bild 7

Sehlammkom Sebkom
Schiuffkom Sandkomn Kieskorn
Mutel- Mittel- Grob- Mittel-

fiascenanisile der Komer< dn % der Gesamimenge

d= 0002 0,006 002 006 02 06 2 ) 20 mm

Grau schraffiert: ausgenommene Bereiche

Zulassige Karnverteilungen Bild 8

Schiaminkom Siebkaorn

Schiuffkom Sandkom Kieskorn
Fem- |  Mite- i

g

fiassenantelle der Koiner < din % der Gesamimenge
B 8 8 8 8 838 8 8

—
=

o

d= 0002 0,006 002 06 2 6 2 mm

Grau schraffier!: ausgenommene Bereiche
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Zulassige Kornverteilungen Bild 9

Schiammkom

Siebkorn

Schiufkom

Mittel-

Sandkomn

Kieskorn

d= 0002 0,006 002 0,06 02 06 2 mm
Grau schraffierl ausgenommene Bereiche Zusalzhich gilt dy, » 0,0008
Zulassige Kornverteilungen Bild 10
Schiammkom Siebkam
Schiuffkom Sandkorn Kiegkorn
Fein- Mittel- Grob- Mittel-

Fein-

Grob-

d= 0002 0,006 0,02 0,06 02

mm
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Zulassige Karnverteilungen Bild 11

g

Schlammkom Siehkarm
Schiuffkom Sandkom Kieskorm
Mittel- - Miltel-

Tiassenanlale der Komer < din % der Gesamimenge
2 8 &§ 8 8 3 8 8

—
L]

o

d= 0002 0,006 00z

006 02

06 2

Grau schraffier!: ausgenommene Bereiche, Zusalzlich gilt d,, > 0,00046.

Zulassige Karnverteilungen Bild 12

mm

Sehlammkom

Siebkarn

Schluftkorn

Iidted- ]

Rieskorn

faassenanteile der Komer < dn % der Gesamimenge

d= 0002 0,006 002

0.06 02

Grau schraffier!: ausgenommene Bereiche  Zusalzlich gilt d,, > 0,00036 [# :

mm
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Zulassige Kornverteilungen Bild 13

Schlammkom Siebkom
Schiufkom Sandkom Kieskom
Mitlel-
100
=2
g 90
5 o
3
£ 70
=
=z 60
i
g 5
2
g 4
g
‘g 30
e 20
%
10
0
d= 0002 0,006 0,02 0,06 02 08 2l 6 20 mm
Grau schraffiert: ausgenommene Bereiche. Zusalzlich gilt d,, > 0,00016.
Zulassige Kornverteilungen Bild 14
Sehlammkom Siebkorn
Schiuffkom Sandkoimn Kieskorn
100 Femnstes Fen- Mittel- Grob- Fein- Miftel- Grob- Fein- Mitlel Grob-
90
80

Massenantale der Komer < dn % derGesamimenge

d= 0002 0,006 0,02 006 02 06

Grau schraffier!: ausgenommene Bereiche Zusalzlich gilt d,, > 0,00008.
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Zuulassung
Kunststoff-Dréinelement
fiir Deponieoberfichen-

abdichtungen

Zul.-Nr.:  02/BAM 1V.3/03/10
BAM-Az.: 1V.32/1415/10 und IV.32/1338/05

Firma: Colbond bv
Westervoortsedijk 73
6827 AV Arnhem
Niederlande

Produkt: Enkadrain® ZB

Der 3. Nachtrag ersetzt den Zulassungsschein
02/BAM IV.3/03/10 vom 10. Mai 2010,

den 1. Nachtrag vom 24. Juni 2010 und den
2. Nachtrag vom 15. November 2010.

¥¢ Sicherheit in Technik und Chemie
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b

2.1

(BAM)

¥

3. Nachtrag zum

ZULASSUNGSSCHEIN

02/BAM 1V.3/03/10
(befristet)

fiir ein Kunststoff-Driinelement
fiir Deponicoberfidchenabdichtungen

Rechtsgrundiagen

Verordnung zur Vereinfachung des Deponierechts (DepV) vom 27. April 2009, Bundes-
gesetzblatt, Jahrgang 2009, Teil [, Nr. 22, S. 900-950

Erste Verordnung zur Anderung der Deponieverordnung vom 17. Oktober 2011, Bun-
desgesetzblatt, Jahrgang 2011, Teil 1, Nr. 52, 8. 2066-2079

Richtlinie fiir die Zulassung von Kunststoff-Drinelementen fiir Deponieoberfldchenab-
dichtungen (Zulassungsrichtlinie-Kunststoff-Drinelemente), 2. Auflage, Oktober 2010,
BAM, Berlin

Antragsteller
Antragsteller
Der Antragsteller und Zulassungsnehmer ist der Hersteller des Kunststoff-Dranelements.

Hersteller: Colbond bv
Westervoortsedijk 73
6827 AV Arnhem
Niederlande

Produktionsstitte: Colbond Geosynthetic Productions GmbH
Glanzstoffstrale 1
63784 Obernburg

100




Blatt 2 des 3. Nachtrags zum Zulassungsschein Nr, 02/BAM 1V.3/03/10 vom  25.05.2012

N

Beschreibung des Zulassungsgegenstands

Das zugelassene Kunststoff-Dranelement Enkadrain® ZB ist in Abb. 1 dargestellt. Es be-
steht aus einem welligen Wirrgelege aus PP-Stringen, das als Drinkern dient, und einem
Filter- und Trégervliesstoff. Die lose iibereinander liegenden Komponenten werden mit ei-
ner Ndhmaschine an verschiedenen Stellen verniht.

Abb. 1. Ausschnitt aus Enkadrain® ZB.

Filter- und Trigergeotextil

Als Filter- und Trigergeotextil dient ein vernadelter Vliesstoff Tipptex T 200 PBL aus
schwarzen PP-Stapelfasern, der von der Firma Geo Tipptex Kft. (P. O. Box 133, H-3581
Tiszaujvaros, Hungary) produziert wird.

Die Fasern werden durch den Vliesstoffhersteller selbst aus der Polypropylen-Formmasse
Tipplen H483 F der Firma TVK Plc. (P. O. Box 20, H-3581 Tiszatjvaros, Hungary) unter
Zugabe eines Ruflbatches und eines Antioxidantien-Batches hergestellt.

Die Formmasse hat folgende Kennwerte:

Dichte: > (0,91 -0,01) g/em?
Schmelze-Massefliefrate (230/2,16): (6,5 + 1,0) g/10 min

Die Fasern haben folgende Kennwerte:

Feinheit: 8 dtex
Hochstzugkraft: > 30 cN/tex

Dehnung bei der Hochstzugkraft: >70 %

RufBgehalt: (0,80 +0,12) Gew.-%

Weitere Angaben zur Formmasse, zur Rezeptur der Batches, zu den Stapelfasern und zur
werkseigenen Produktionskontrolle sind bei der Zulassungsstelle hinterlegt. Anlage 4 ent-
hilt die Erkldrung des Zulassungsnehmers iiber die verwendeten Werkstoffe. /(?-7*_‘\
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Eine Seite des Vliesstoffs wird nach der Vemadelun% zusitzlich thermisch verfestigt. Fol-
gende Kennwerte (Mittelwert und zuléssige Toleranz') gelten fiir die charakteristischen Ei-
genschaften des Vliesstoffs Tipptex T 200 PBL:

Flichenbezogene Masse: > (200 + 10) g/m?

Dicke bei 2 kPa; >(2,0~0,2) mm
Hochstzugkraft (langs und quer): 2 (11,0 - 1,5) kN/m und (13,0 — 1,5) kKN/m
Hochstzugkraftdehnung (langs und quer): > (60+15) % und (70 £ 15) %
Stempeldurchdriickkraft: Z (1900 -280) N
Charakteristische Offnungsweite: (0,110 £0,030) mm
Wasserdurchlissigkeit normal

zur Ebene (DIN EN ISO 11058): >(0,08-0,02) m/s
Wasserdurchlissigkeit normal

zur Ebene (DIN 60500-4, 2 kPa): 5,9 x 107 m/s

OIT (180 °C) > 12 min

3.2 Drinkern

Der Driinkern besteht aus einem welligen Wirrgelege aus Polypropylen-Striingen. Das Wirr-
gelege wird aus der Polypropylen-Formmasse Moplen EP548S der Firma Lyondellbasell
Poliolefine Italia S. p. A. (Via Pergolesi 25, Mailand, Italien) unter Zugabe eines Ruf3batchs
und eines Antioxidantien-Batchs in 63784 Obernburg, Glanzstoffstr. 1 von der Colbond
Geosynthetics Productions GmbH hergestellt.

Es gelten folgende Spezifikationen (Mittelwert und zuldssige Toleranz):

Schmelze-Massefliefirate (Werkstoff) (230/2,16): (44 = 6) g/10 min
Rubigehalt (Drinkern): =0,2 Gew.-%
OIT (180 °C): > 25 min
Flachenbezogene Masse: (500 — 8) g/m?
Dicke bei 2 kPa: >(5,7-0,3) mm

Weitere Angaben zu den Eigenschaften der Formmassen sowie die Rezepturen der Batches
sind bei der BAM vertraulich hinterlegt. Anlage 4 enthilt die Erkldrung des Herstellers tiber
den verwendeten Werkstoff.

3.3 Kunststoff-Drinelement

Zur Herstellung des Kunststoff-Drinelements Enkadrain®ZB werden auf den ca. 5 m brei-
ten Tragervliesstoff nebeneinander fiinfje etwa 1 m breite Driinkerne und dariiber dann der
wieder ca. 5 m breite Filtervliesstoff gelegt. Die deutlich erkennbare thermisch verfestigte
Seite der Vliesstoffe liegt dabei jeweils auf dem Drinkern. Die lose iibereinander liegenden
Komponenten werden mit einer Nihmaschine verniht, so dass das Kunststoff-Drinelement
aufgerollt und transportiert werden kann und nach dem Ausrollen gut handhabbar ist. Die
Nihte verlaufen in einem Abstand von 20 cm in Maschinenrichtung. Der Ndhfaden besteht
aus gezwirnten PP-Garnen. Die durch die Verndhung entstehende Verbindung soll jedoch
nur dem Transport und der Handhabung als Rollenware dienen. Die Scherbeanspruchungen
im eingebauten Zustand miissen allein durch Reibungskriifte zwischen Vliesstoff und
Drénkern aufgenommen werden.

" Anhand der hier vom Hersteller angegebenen zuldssigen Toleranzen entscheidet er iiber die Maf3-
nahmen der Qualititssicherung. Der Hersteller wird dabei die Produktion so weit im zuldssigen Be-
reich fahren, dass die Anforderungen erfiillt werden. Im Rahmen der CE-Kennzeichnung wurde da-
von ausgegangen, dass dadurch zugleich auch ein Vertrauensniveau von mindestens 95 % }u‘»;hcﬁ
» T8y A

Einzelwerte im Sinne der DIN EN 13252 gegeben ist.

%, )
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3.4

3.5

Folgende Kennwerte (Mittelwert und zulissige Toleranz% gelten flir die charakteristischen
Eigenschaften des Kunststoff-Drinelements Enkadrain~ ZB:

Maximale Rollenlinge: 100 m

Breite: 5m

Flachenbezogene Masse: = (900 - 28) g/m?

Dicke bei 2 kPa: =(8,7-0,7Yy mm

Hochstzugkraft (lings und quer): > (22 = 3) kN/m und {26 — 3) kKN/m

Héchstzugkraftdehnung (lings und quer): > (60 £ 15) % und (70 £ 15) %
Wasserableitvermégen
(i=1, 20 kPa, w/w, MD): > (1,60 -0.25) 1/ {m x 5)

Kennzeichnung und Verpackung

Das nach den Angaben in diesem Zulassungsschein hergestellten Kunststoff-Drinelement
muss in Ubereinstimmung mit dem an der BAM hinterlegten Priifmuster wie folgt gekenn-
zeichnet werden:

Enkadrain®ZB 02/BAM IV.3/03/10

Aufbau und Anordnung der Kennzeichnung sowie die Lage der Kennzeichnung auf dem
Kunststoff-Dranelement sind in der Anlage 5 und 6 beschrieben. Die Kennzeichnung wird
mit einer wasserfesten Farbe aufgedruckt.

Jede Rolle wird mit einer Polyethylen-Folie verpackt und erhlt einen Aufkleber mit Rollen-
nummer und Codierung (Anlage 7).

Wasserableitvermigen

Die folgende Tabelle | zeigt das nach langer Zeit voraussichtlich noch vorhandene mittlere
Wasserableitvermogen g,z (Langzeit-Wasserableitvermdgen) bei verschiedenen Druck- und
Scherspannungen (g, 7), hydraulischen Gradienten i (bzw. Béschungsneigungen) und Bet-
tungen.

Die Werte wurden nach dem in der Zulassungsrichtlinie-Kunststoff-Drinelemente der BAM
beschriebenen Verfahren aus den vorliegenden Daten abgeschitzt. Die Abschétzung gilt fiir
ein Produkt, das als Kennwert ein mittleres Wasserableitvermégen (bei i = 1, 20 kPa,
hart/weich, MD) von 17 = 10 m?¥s hat, siehe Anlage 1.

Das Langzeit-Wasserableitvermdgen muss der Bemessung zugrunde gelegt werden und ist
dabei noch entsprechend der Anforderung in der Zulassungsrichtlinie-Kunststoff-
Driinelmente abzumindern. Zwischenwerte kénnen dabei in Anlehnung an Abb. 2 linear in-
terpoliert werden.
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Blatt 5 des 3. Nachtrags zum Zulassungsschein Nr. 02/BAM 1V.3/03/10 vom

25.05.2012

Tabelle 1. Langzeit-Wasserableitvermogen als Funktion von mechanischer Beanspru-
chung und hydraulischem Gradient.

Langzeit-Wasserableitvermdgen g, (m?/s); I m¥s = 10° [/(m x s)

0,7 [ =01 | i=03 | i=10
hart/hart
20 kPa 3,8 x [0 6,9 x 10 12,9 x 107
50 kPa 2.8 %107 5,2 % 10 10,3 x 107
bis 20 kPa, 1:3 - 43 x 10" 8,2 x 107
bis 50 kPa, 1:3 - 3,0 x 107 6,5 % 107
weich/hart
20 kPa 3,8 x 107 6,9 x 107 12,9 x 107
50 kPa 2,8 x 107 5.2 % 107 10,4 x 107
bis 20 kPa, 1:3 - 43 % 107 8,2 x 10
bis 50 kPa, 1:3 - 1,7 x 107 43 x 10
weich/weich
20 kPa 3,8 x 107 6,9 x 10" 12,9 x 10™
50 kPa 2.8 = 10™ 52 % 10" 104 x 10™
bis 20 kPa, 1:3 - 0,8 x 10” 2,1 x 107
bis 50 kPa, 1:3 - 0,8 x 107 2.1 x 107

10
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7
® g
[ ]
- 4
= 3
2
1
0 0,30
10 0,25
20 0,20
30 - B
Orugy 20 015 oo\
Pap, 50 @
Nuar, 0,10
Qflnoa y

Abb. 2. Langzeit-Wasserableitvermdgen als Funktion der Druckspannung ¢ und des Béschungs-
winkels & flir die Bettung hart/weich.

36 Innere Scherfestigkeit

Das Kunststoff-Drinelement Enkadrain® ZB kann in der Regel bis zu einer Boschungsnei-
gung von 1:3 und einer Normalspannung von 50 kPa eingesetzt werden. Dabei muss beach-
tet werden, dass die durch die Vernahung entstehende Verbindung nur dem Transport und
der Handhabung als Rollenware dient. Die Scherbeanspruchungen im eingebauten Zustand
diirfen nur durch die Reibungskraft zwischen Vliesstoff und Driinkern aufgenommen wer-

den. In den folgenden Abbildungen werden die vorliegenden Messergebnisse zur inneren
Haftreibung und zur inneren Gleitreibung gezeigt.
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Abb. 3. Die Schergerade der inneren Haftreibung (Bruchzustand) des Kunststoff-Drinelements
Enkadrain® ZB (Rechtecke: im trockenen Zustand, Dreiecke: unter Wasser, siehe dazu das Gutach-
ten BAM-Az. 1V.32/1338/05 vom 10.06.2006 und der Nachtrag zu diesem Gutachten vom
08.05.2007). Die Kreise zeigen die Ergebnisse von Scherkastenversuchen zur Reibung zwischen
Drénkern und Vliesstoff.
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Abb. 4. Die Schergerade der inneren Gleitreibung im Kunststoff-Drinelement Enkadrain® ZB (halb-
geflillte Kreise: im trockenen Zustand, Dreiecke: unter Wasser, sieche dazu das Gutachten BAM-Az.
1V.32/1338/05 vom 10.06.2006 und der Nachtrag zu diesem Gutachten vom 08.05.2007). Die Voll-

kreise zeigen die Ergebnisse von Scherkastenversuchen zur Reibung zwischen Drinkern und Vlies-
stoff.

Aus diesen Messwerten ergibt sich ein charakteristischer Wert fiir den Haftreibungswinkel
von 25,0° und fiir den Gleitreibungswinkel von 20,2°. Die Bemessungswerte ergeben sich,
indem diese charakteristischen Werte durch den Teilsicherheitsbeiwert y; dividiert werden.
Teilsicherheitsbeiwerte sind nach DIN 1054 abhiingig vom Anwendungsbereich, von der
Art des Parameters und vom Lastfall festzulegen. Erdstatische Standsicherheitsnachweise
sind mit den so berechneten Bemessungswerten der Reibungsparameter durchzufiihren.

Fiir die Standsicherheitsnachweise nach dem Sicherheitskonzept mit globalen Sicherheits-
beiwerten sind Rechenwerte (cal-Werte) aus den charakteristischen Werten zu bestimmen
und diese in Berechnungen der Standsicherheit nach den bisherigen globalen Methoden an-
zusetzen. Aus den charakteristischen Werten ergeben sich folgende, um den Faktor 1,1
abgeminderte Rechenwerte fiir einen Standsicherheitsnachweis: Haftreibungswinkel 22,7°
und Gleitreibungswinkel 18,4°.
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4.1

4.2

4.3

Durch eine Bemessung im Einzelfall muss nachgewiesen werden, dass diese innere Rei-
bung, die Reibungskréfte zu benachbarten Schichten und das Wasserableitvermdgen ausrei-
chen, um einen standsicheren Dichtungsaufbau zu gewihrleisten, Die Bestimmung der Rei-
bungsparameter zu anderen Schichten und die Bemessung muss dabei nach dem Stand der
Technik erfolgen, sieche dazu die Zulassungsrichtlinie-Kunststoff-Drinelement der BAM.

Anforderungen
Anforderungen an das Kunststoff-Driinelement

Sofern nicht ausdriicklich in diesem Zulassungsschein Abweichungen genannt werden,
muss das zugelassene Kunststoff-Drénelement in seinen Eigenschaften den Priifimustern ent-
sprechen, die fiir die Untersuchungen zur Begutachtung des Kunststoff-Drinelements ver-
wendet wurden, Die Ergebnisse sind im Gutachten BAM-Az. 1V.32/1338/05 vom
10.06.2006 und im Nachtrag zu diesem Gutachten vom 08.05.2007 dargestellt. Die Hinwei-
se im Gutachten sind bei der Bemessung zu beachten. Die Nahte, mit denen die Komponen-
ten des Kunststoff-Drinelements zusammengehalten werden, miissen zu mindestens 60 %
vollstindig und intakt sein.

Qualititssicherung bei der Herstellung

Die Herstellung des zugelassenen Kunststoff-Dranelements muss gemif den Anforderungen
der Zulassungsrichtlinie-Kunststoff-Drinelemente eigen- und zweimal jihrlich fremdiiber-
wacht werden (Anlage 8). Bei der Fremdiiberwachung sind die Priifungen gemif Anlage 1
durchzuflihren und die ermittelten Kennwerte miissen im Rahmen der Toleranzen mit den
dort angegebenen Kennwerten iibereinstimmen.

Die in Abstimmung mit der BAM mit der Fremdiiberwachung beaufiragte Stelle muss nach
der Norm DIN EN ISO/IEC 17025 ,,Allgemeine Anforderungen an die Kompetenz von
Prif- und Kalibrierlaboratorien* fiir die bei der Fremdiiberwachung durchzuflihrenden Prii-
fungen akkreditiert sein. Sie kann Priifungen flir die die beauftragte Stelle nicht akkreditiert
ist, durch ein hierfur akkreditiertes Labor im Unterauftrag durchfithren lassen.

Einbau des Kunststoff-Drinelement und Verlesefachbetriebe

Der Einsatz des Kunststoff-Drinelements setzt nach der DepV insbesondere den Nachweis
nach dem Stand der Technik voraus, dass die hydraulischen Wirksamkeit und der Standsi-
cherheit der Rekultivierungsschicht dauerhaft gewiihrleistet sind. Zum Nachweis gehért:

1. Eine Bemessung im Hinblick auf ein ausreichendes, langzeitig vorhandenes Wasserab-
leitvermdgen. Dabei sind die Vorgaben des Abschnitts 3.5 dieses Zulassungsscheins zu be-
achten,

2. Eine Bemessung im Hinblick auf die Standsicherheit. Dabei sind die Vorgaben des Ab-
schnitts 3.6 dieses Zulassungsscheins zu beachten.

3. Eine filtertechnische Bemessung und eine Bemessung im Hinblick auf die Robustheit.

Die filtertechnische Bemessung muss nach den Vorgaben des DVWK-Merkblatts 221, An-
wendung von Geotextilien im Wasserbau (1992), und eine Bemessung im Hinblick auf Ro-
bustheit nach den Vorgaben der FGSV-Schrift, Merkblatt iiber die Anwendung von Geo-
kunststoffen im Erdbau des Straenbaues (2005), von einen erfahrenen Fachmann durchge-
flihrt werden. o
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4.4

Dabei miissen die Vorgaben einer gutachterlichen Stellungnahme von Prof. Dr. F. Saathoff
(Universitdt Rostock) zur filtertechnischen Bemessung des hier zugelassenen Kunststoff-
Drinelements beachtet werden. Der Text des Gutachtens kann auf der Internetseite
http://www.auf-iw.uni-rostock.de/downloads/ eingesehen werden. Nach diesem Gutachten
ist das Kunststoff-Drinelemente insbesondere nur dann geeignet, wenn die zu beurteilenden
Kérnungslinien des vorgesehenen Rekultivierungsbodens in mindestens je einem der in der
Anlage 10 des Zulassungsscheins gezeigten Kérnungsdiagramme durch die weil3 unterleg-
ten Bereiche verliuft. Kornverteilungen miissen dazu in reprisentativem Umfang gemessen
und iiberpriift werden. Die Haufigkeit der Priifungen der KorngroBenverteilung ist dazu im
Rahmen der Qualititssicherung gegeniiber den Anforderungen der Bundeseinheitlichen
Qualitdtsstandards 7-1,,Rekultivierungsschichten in Oberflichenabdichtungssystemen®, 7-
2 ,,Wasserhaushaltsschichten in Oberflichenabdichtungssystemen® oder 7-3 , Methanoxida-
tionsschichten in Oberflachenabdichtungssystemen® der LAGA Ad-hoc-AG ,,Deponietech-
nik“ von 1 je 5.000 m? auf mindestens 1 je 2.000 m* zu erhéhen. Béden aus unterschiedli-
cher Herkunft sind dariiber hinaus bei jedem Herkunfiswechsel zu untersuchen, Aus den
Komverteilungen wird der Bereich des Durchldssigkeitsbeiwerts ermittelt.

Das Kunststoff-Dréanelement muss nachgewiesenermafBen von einer erfahrenen und mit qua-
lifiziertem Personal sowie erforderlichen Gerdten ausreichend ausgestatteten Fachfirma ein-
gebaut wird. Die Anforderungen werden in der Richtlinie fiir die Anforderungen an Fachbe-
triebe fiir den Einbau von Kunststoffidichtungsbahnen, weiteren Geokunsistoffen und Kunst-
stoffbauteilen in Deponieabdichtungssystemen (Mirz 2010, BAM, Berlin) beschrieben. Der
Nachweis der erforderlichen Qualifikation, Ausstattung und Erfahrung kann z. B. durch die
Anerkennung als Fachbetrieb durch eine Giiteliberwachungsgemeinschaft eines Fachver-
bandes gefiihrt werden.

Beim Einbau des Kunststoff-Driinelements miissen die in der Zulassunggsrichtlinie-Kunst-
stoff-Drinelemente der BAM beschriebenen Anforderungen eingehalten werden. Insbeson-
dere miissen die Kunststoff-Drianelmente nach den Anweisungen des Herstellers transpor-
tiert, gelagert und verlegt werden (Anlage 9).

Die Quer- und LingsstdBe miissen in genauer Ubereinstimmung mit den Vorgaben aus der
Verlegerichtlinie des Zulassungsnehmers fachgerecht hergestellt werden (Anlage 9). Die
stumpf ausgefiihrten QuerstéBe sind nur dann zuldssig, wenn durch konstruktive MaBnah-
men die Lagestabilitdt der beiden Kunststoff-Drinelement-Bahnen relativ zueinander ge-
wihrleistet wird. Die hydraulische Wirksamkeit darf dabei nicht nachteilig verdndert wer-
den. Die ausreichende Lagestabilitit gegeniiber den Einbaubeanspruchungen muss im Ver-
suchsfeld nachgewiesen werden.

Qualitdtssicherung beim Einbau

Beim Einbau der Kunststoff-Drinelemente muss eine Eigen- und Fremdpriifung durchge-
fihrt werden. Dabei muss insbesondere die Einhaltung der Anforderungen der Zulassungs-
richtlinie-Kunststoff-Drénelemente der BAM sowie der Anforderungen dieses Zulassungs-
scheins iiberpriift werden. In der Zulassungsnchtlmze Kunststoff-Dranelemente werden die
MaBnahmen der Qualititssicherung sowie Art und Umfang der Kontrollpriifungen im Rah-
men der Fremdpriifung beschrieben. Die mit der Fremdprifung beauftragte Stelle muss den
Anforderungen der Richtlinie fiir Anforderungen an die Qualifikation und die Aufgaben ei-
ner fremdpriifenden Stelle beim Einbau von Kunststoffkomponenten und -bauteilen in De-
ponieabdichtungssystemen (Februar 2009, 4. tiberarbeitete Fassung, BAM, Berlin) genugen
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5.1

5.2

Nebenbestimmungen
Auflagen

I. Der Zulassungsgegenstand muss in der oben genannten Produktionsstitte (Anlage 2) nach
dem in der Anlage 3 beschriebenen Herstellungsverfahren aus den oben genannten Werk-
stoffen (Anlage 4) hergestellt werden. Der Zulassungsgegenstand muss nach den Angaben
unter 3.4 gekennzeichnet und verpackt werden. Die Produktion muss nach den Vorgaben
der Anlage I und 8 eigen- und fremdiiberwacht werden. Der Nachweis der Fremdiiberwa-
chung muss zweimal jahrlich durch die Vorlage bei der BAM einer Ausfertigung des Uber-
wachungsberichts erbracht werden.

2. Die Zulassung ist an den in Nr. 2 genannten Hersteller und die Produktionsstiitte gebun-
den. Sie ist nicht tibertragbar.

3. Der Hersteller muss den Abnehmer (Verlegefachbetriebe, Baufirma usw.) tiber die An-
forderungen der Zulassung informieren und den volistindigen Zulassungsschein in Kopie
und die Verlegeanleitung aushéndigen. Auf der Baustelle muss der vollstindige Zulassungs-
schein in Kopie und die Verlegeanleitung vorliegen.

4. Anderung des Werkstoffs, der Abmessungen, der technischen Eigenschaften, des Ferti-
gungsverfahrens, der Qualitatssicherung oder der Produktionsstitte muss der Hersteller der
BAM melden. Diese entscheidet tiber ein gegebenenfalls erforderliches neues Zulassungs-
verfahren.

5. Der Zulassungsschein darf nur im Ganzen mit den dazugehorigen Anlagen verviel fiitigt
werden. Eine auszugsweise Vertffentlichung bedarf der Genehmigung der BAM. Der Text
und die Zeichnungen in Werbeschriften diirfen dem Zulassungsschein nicht widersprechen.
Das gilt sinngem#B auch fiir Berichte und Zeugnisse oder anderer Schriftstiicke aus der Ei-
gen- und Fremdiiberwachung.

6. Schadenstfille im Zusammenhang mit dem Zulassungsgegenstand, die dem Zulassungs-
nehmer bekannt werden, muss er der BAM melden.

Widerruf

1. Die Zulassung wird unter Widerrufsvorbehalt erteilt. Ein Widerrufsgrund liegt insbeson-
dere vor, wenn der Hersteller die Auflagen nicht erfiillt, also z. B. von dem in den Prii-
fungsunterlagen und in den Anhédngen des Zulassungsscheins beschriebenen Verfahren oder
von den fiir die Priffungsmuster verwendeten Materialien abweicht. In diesem Fall wird kein
zugelassener Gegenstand mehr gefertigt. Die Zulassungsbehdrde ist berechtigt, im Herstel-
lerwerk, in Zwischenlagern oder auf der Baustelle auch unangemeldet zu priifen, ob die An-
forderungen und Nebenbestimmungen dieses Zulassungsscheins eingehalten worden sind.
Das Grundrecht aus Art. 13 GG, die Unverletzlichkeit der Wohnung, bleibt gewahrt.

2. Ein Widerrufsgrund liegt auch vor, wenn sich der Werkstoff, das Herstellungsverfahren
des Zulassungsgegenstands oder das vom Hersteller und den Verlegefachbetrieben einge-
setzte Einbauverfahren nicht bewihrt haben und dies anhand von neuen technischen Er-
kenntnissen belegt werden kann oder wenn nach dem Stand der Technik eine Weiterent-
wicklung und Verbesserung erforderlich ist.

den Zulassungsschein auszuhindigen.
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6. Hinweise
1. Dieser Zulassungsschein gilt als Nachweis der Zulassung im Sinne der DepV. Es wird die
Eignung des Zulassungsgegenstands, der nach den Anforderungen und Nebenbestimmun-
gen dieses Zulassungsscheins hergestellt und eingebaut wird, bescheinigt. Die fiir die
Durchfiihrung von Baumafnahmen erforderlichen Genehmigungen werden durch die Zulas-
sung nicht ersetzt.
2. Die fiir die Uberwachung zustindige Behorde muss beim Einbau des Zulassungsgegen-
stands die Einhaltung der entsprechenden Anforderungen des Zulassungsscheins in Zusam-
menarbeit mit der fremdpriifenden Stelle kontrollieren. Die fremdpriifende Stelle und der
Leistungsumfang der Fremdpriifung sind mit der zustindigen Behérde abzustimmen.
3. Die Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter erteilt.

4. Schadensfille an Deponiedichtungen, die im Zusammenhang mit dem Zulassungsgegen-
stand stehen, sollte die fiir die Uberwachung zustindige Behorde der BAM melden.

5. Diesem Zulassungsschein liegt eine Rechtsmittelbelehrung bei.
6. Dieser Zulassungsschein wird im Amts- und Mitteilungsblatt auf der Internetseite der
BAM (www.bam.de) verdffentlicht.
7. Befristung
Die Zulassung ist bis zum 31. Dezember 2013 befristet. Sie kann auf Antrag des Zulas-
sungsnehmers verldngert werden.
Berlin, den 25. Mai 2012
BAM BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

im Auftrag = im Aufirag
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zl‘{:pl -Ing. Renate Tatzk

Technische Regierungsoberamtsriitin

Regierungsdirektor
Fachbereich 4.3
»ochadstofftransfer und Umwelttechnologien®

BAM-Az.: 1V.32/1415/10, IV.32/1338/05, 4. Ausfertigung (Urschrift).

Dieser 3. Nachtrag umfasst 10 Blitter und eine Rechtsmittelbelehrung sowie 10 Anlagen
mit 19 Seiten, die Bestandteil des Nachtrags zum Zulassungsschein sind. Er ersetzt den Zu-
lassungsscheln 02/BAM 1V.3/03/10 vom 10. Mai 2010, den 1. Nachtrag vom 24. Juni 2010
und den 2. Nachtrag vom 15. November 2010.

Zulassungsscheine mit Seiten ohne Dienstsiegel oder ohne Unterschrift sind ungiiltig.
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RECHTSMITTELBELEHRUNG

Gegen diesen Bescheid kann innerhalb eines Monats nach Bekanntgabe Widerspruch erhoben
werden. Der Widerspruch ist bei dem Présidenten der Bundesanstalt flir Materialforschung und
-prifung (BAM), Berlin 12205, Unter den Eichen 87, schriftlich oder zur Niederschrift einzu-
legen.

Ist tiber den Widerspruch ohne zureichenden Grund in angemessener Frist sachlich nicht ent-
schieden worden, so kann Klage bei dem Verwaltungsgericht in Berlin 10557, KirchstraBe 7,
erhoben werden.

Die Klage kann nicht vor Ablauf von 3 Monaten seit der Einlegung des Widerspruchs erhoben
werden, auller wenn wegen der besonderen Umsténde des Falles eine kiirzere Frist geboten ist,
Sie kann ferner nur bis zum Ablauf eines Jahres seit der Einlegung des Widerspruchs erhoben
werden. Die Klage muss den Kldger, den Beklagten und den Streitgegenstand bezeichnen.

Wenn ein Bevollmichtigter bestellt wird, gilt sein Verschulden an der Versiumnis einer Frist
als eigenes Verschulden des Auftraggebers.

12205 Berlin, 25.05.2012




ANLAGE 1 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
02/BAM 1V.3/03/10, 3. NACHTRAG

BAM BUNDESANSTALT FUR
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Priifverfahren und Anforderungen im Rahmen der Eigen- und Fremdpriifung der Herstellung
des Kunststoff-Driinelements Enkadrain® ZB

Mittelwert und zuléssige

Eigenschaft Priifverfahren Komponente
Toleranzen
Schmelze-MasseflieBrate GSP 5
(230/2.,16) DIN ISO 1133 (Werkstoff) (44 = 6) g/10 min
DIN EN ISO 11358
RufBgehalt ASTM D 1603-06 GSP > 0,2 Gew.-%
GTX (200 + 10) g/m?
Flichenbezogene Masse ~ DIN EN ISO 9864 GSP = (500 - 8) g/m?
GCD > (900 - 28) g/m?
GTX >(2,0-0,2) mm
Dicke (bei 2 kPa) DIN EN ISO 9863-1 GSP >(5,7-0,3) mm
GCD > (8,7-0,7) mm
O;T‘A“?lly e fci‘?f' . ASTM D 3895 oder GTX = 12min (180 °C)
gt oy DIN EN 728 oder .
o _g Werksvorschrift GSP > 25 min (180 °C)
Stabilisatorgehalts
> (11,0 -1,5) kN/m und
>(13,0-1,5) kN/m
OIX %0+ 15)% und
Zugfestigkeit und Dehnung (70 £ 15) %
bei der Zugfestigkeit R EN 150 10312 > (22 — 3) kN/m und
> (26 — 3) kN/m
GCD 60+ 15) % und
(70 £ 15) %
Nur zu 40 % fehlende,
) W : s i aufgetrennte oder
Verbundfestigkeit Sichtpriifung der Nihte GCD anderweitis besclisidipte
Nihte
Dicke (nach einem 24 h
Druck-Kriechversuch DIN EN ISO 25619-1 GCD > 6 mm
bei 20 kPa)
Wasserableitvermdgen 05 Yimx §)
[0k ¢ =0l O Lo (()f97hfn8 ;5§)I/(m X s)
hart/weich; MD) DIN EN ISO 12958 GCD ’ ’
(50 kPa; i = 01; 0,3; 1,0; g’g {ﬁg » 3
hart/weich; MD) 1,5 1/(m x s)

GCD (geocomposite drain): Kunststoff-Dréinelement

GSP (geospacer): Driinkern

GTX (geotextile): Filter- und Tragergeotextil
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CCLBCND

Antragsteller:

Mutterfirma:

Verkauf:

Produktionsstatten:

Drainkern / Geocomposite:

Vliesstoff:

ANLAGE 2 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
02/BAM 1V.3/03/10, 3. NACHTRAG,

BAM BUNDESANSTALT FUR
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Colbond bv
Westervoortsedijk 73
6827 AV Arnhem
The Netherlands

Colbond GmbH & Co. KG
Glanzstoffstrasse 1
63784 Obernburg
Germany

Colbond Geosynthetics Produktions GmbH
Glanzstoffstrasse 1

63784 Obernburg

Germany

GeoTipptex Kift.
TVK Industrial Area
3581 Tiszaujvaros, pf. 133.

Hungary i




m ™ ANLAGE 3 UND 4 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
C CLBCND 02/BAM IV.3/03/10, 3. NACHTRAG
BAM BUNDESANSTALT FUR
MATERIALFORSCHUNG UND —PRUFUNG

Werkstofferklarung und Beschreibung des Herstellungsverfahrens

Werkstoff und Herstellung der Fasern und des Vliesstoffes

Die Filterschicht besteht aus einem beidseitig vernadeltem Vliesstoff aus schwarzen PP-
Stapelfasern, welche eigens von der Firma Geotipptex hergestellt werden. Die Fasern werden aus
PP der Firma TVK Ltd. hergestellt und anschlieBend extrudiert und mechanisch durch Vernadelung
verfestigt. Nach der Vernadelung wird zuséatzlich eine Seite des Vliesstoffes thermisch verfestigt.

Die Angaben zu den Formmassenlieferanten, zum UV Stabilisator und zum Mischverfahren sind
vertraulich bei der BAM hinterlegt. Das Rohmaterial wird mit einem RuR-Masterbatch und einem
Antioxidanten-Masterbatch versehen.

Werkstoff und Herstellung des Sickerkerns

Die strukturierte Monofilamentmatte wird aus PP-Formmasse Resin des Unternehmens Basell Po-
liolefine Italia S.p.A., hergestellt. Im Extruder werden PP-Strénge Uber ein RuRbatch eingefarbt und
mit einem Antioxidanten-Batch stabilisiert. Beide Batches stammen vom Unternehmen Polyone
Corporation.

Angaben zu den Zuschladgen, zur Formmasse und die Rezeptur des Masterbatches sind vertraulich
bei der BAM hinterlegt.

Beschreibung der Herstellung des Kombiproduktes

Die Drainmatte Enkadrain ZB ist ein dreilagiger Verbundstoff aus Vliesstoffen und eines Sicker-
kerns. Beidseitig des Sickerkerns ist der mechanisch verfestigte und thermisch behandelte PP-
Vliesstoff angeordnet. An der Unterseite der Drainmatte hat der Vliesstoff eine stabilisierende und
schiutzende Funktion, an der Oberseite wirkt der Vliesstoff als hydraulischer und mechanischer Fil-
ter.

Sickerschicht und Viiesstoffe werden in Produktionsrichtung auf einer GroRnahmaschine mit Ober-
und Untergarn miteinander verndht. Als Nahgarne werden gezwirnte PP Garne eingesetzt. Diese
Verbindung hat ausschlieRlich die Aufgabe, die Drainmatte beim Transport und bei der Verlegung
zusammenzuhalten und wird bei der Ermittlung der inneren Scherfestigkeit nicht beriicksightigt.

“b
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Kennzeichnung und Etikettierung

1. Beschreibung des Produktnamens
Enkadrain ZB = Enkadrain Zulassung BAM =
Enkadrain 5006C / 5-2s / T200PBL

A A *
T T + Code fur Polymer (PP/schwarz)
+ Gewicht Vlies (200 g/m?)
+ mechanisch gebundenes Vlies (PP)
+ 2s: Kern eingelegt zwischen 2 Vliiesen
+ 5 m breites Produkt
+ Code Kerngewicht (500 g/m?)
+ Kerndicke (6 mm)
+ Code Polymer (PP)

2. Beschreibung, Aufbau und Anordnung der Kennzeichnung
Die Kennzeichnung der Drainmatte erfolgt durch einen fortlaufenden Rollenaufdruck, welcher am
Vlies, am rechten Rand in Produktionsrichtung, in gleichbleibendem Abstand, alle 5 Meter, und
einmal pro Produktionsbreite aufgedruckt wird.

Der Rollenaufdruck enthélt folgende Angaben:

Typenbezeichnung: Enkadrain® ZB
Zulassungskennzahl: 02/BAM IV.3/03/10

3. Rollenetikettierung
Die auBere Kennzeichnung der Drainmatte erfolgt jeweils zweimal pro Rolle durch ein groBes Eti-
kett auf der Rolle und ein kleines Etikett am Rollenkopf. AuBerdem ist im Rollenkern ein drittes,

kleines Etikett zu finden. Den Rollenetiketten sind folgende Daten zu entnehmen:

GroRes Etikett auf der Rolle:

Typenbezeichnung: Produktfamilie Enkadrain Wide
Typenbezeichnung: Produktart ZB

Rollenbreite z.B. 500 cm

Masse pro Flacheninhalt z.B. 900 g/m?

6-stellige Nummer ltem no (Artikelnummer)
Rollenlange z.B. 100 m

Rollengewicht z.B. 450kg

Kennzeichen CE Zertifizierung

Rollenflache z.B. 500 m?

Rohstoff PR e
Eindeutige Nummer, aufsteigend Lot no (Rollennummer)/+ o .

Zulassungskennzahl 02/BAM 1V.3/03/10
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Enkadrain Wide

/B

02/BAM IV.3/03/10

Made in Germany

Wwidth Weight Item

500 cm| 900 g/m? 160856
Length Rollweight

100 m | 450 kg C €
Area Polymers

500 m?| PP aegiiig§§5te
Lot no

123456789

N
A |||I| " I ||l ” lIIIIII I‘
LOPE

= [I0WI
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Kleines Etikett am Rollenkopf und Rollenkern:

Typenbezeichnung: Produktfamilie
Typenbezeichnung: Produktart

Rollenbreite
6-stellige Nummer
Rollenlange
Eindeutige Nummer,
Zulassungskennzahl

aufsteigend

Enkadrain Wide

ZB

z.B. 500 cm

Item no (Artikelnummer)
z.B.100m

Lot no (Rollennummer)
02/BAM 1V.3/03/10

Enkadrain Wide

ZB 02/BAM IV.3/03/10
#ade in Germany
[tem Length
160856 100 m
Lot no width
123456789 500 cm

I
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Beschreibung der QualitatssicherungsmaBnahmen

1. Eigeniberwachung

Im Rahmen der Eigentuberwachung werden Prlfungen in der Wareneingangskontrolle Fertigungs-

kontrolle durchgefuhrt.

1.1.  Wareneingangskontrolle
1.1.1. Bei Faserherstellung
KenngroBe Priifverfahren Probenmaterial Anforderungen
Testreport/ - jede Lieferung geman Spezifikati-
Werksprifzeugnis on
1.1.2. Bei Vliesstoffherstellung
KenngréBe Prifverfahren Probenmaterial Anforderungen,
Toleranzen
Fasertiter DIN 53812, DIN Stichproben aus der | 8 dtex +/- 10%
53816 Produktion, 2 x pro
Schicht
Faserfestigkeit DIN 53812, DIN Stichproben aus der | = 3,8 cN/tex
53816 Produktion, 2 x pro
Schicht
Faserdehnung DIN 53812, DIN Stichproben aus der | 2 70%
53816 Produktion, 2 x pro
Schicht
1.1.3. Bei Sickerkernherstellung
KenngroBe Prifverfahren Probenmaterial Anforderungen
Testreport/ - jede Lieferung geman
Werksprufzeugnis Spezifikation
Melt flow rate EN ISO 1133 Granulat, Min 38
4x Jahr Max 50
1.1.4. Vliesstoff bei Drainherstellung
KenngroBe Prifverfahren Probenmaterial Anforderungen —
Toleranzen
Masse pro Flacheninhalt | EN ISO 9864 Alle 100k m? (200 =10) g/m?
Schichtdicke EN ISO 9863-1 Alle 100k m2 (2,0 -0,2) mm
Stempeldurchdrickkraft | EN ISO 12236 Alle 100k m2 (1900 -280) N
Charakteristische Off- ENI1SO 11058 Alle 100k m2 (110 £ 30) pm
nungsweite




118

CCLBCND

ANLAGE 8, SEITE 2 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN

02/BAM 1V.3/03/10, 3. NACHTRAG
BAM BUNDESANSTALT FUR )
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

1.2.  Fertigungskontrolle
1.2.1. Faser
KenngréBe Prifverfahren Probenmaterial Anforderungen -
Toleranzen
Fasertiter DIN 53812, DIN Stichproben aus der | 8 dtex = 10%
53816 Produktion, 2 x pro
Schicht
Faserfestigkeit DIN 53812, DIN Stichproben aus der | = 3,8 cN/tex
53816 Produktion, 2 x pro
Schicht
Faserdehnung DIN 53812, DIN Stichproben aus der | 2 70%
53816 Produktion, 2 x pro
Schicht
1.2.2. Vliesstoff
KenngréBe Priifverfahren Probenmaterial Anforderungen -
Toleranzen
Masse pro Flacheninhalt | EN ISO 9864 jede Rolle (200 +10) g/m2
Schichtdicke EN I1SO 9863-1 jede Rolle (2,0 -0,2) mm
Hochstzugkraft- und EN ISO 10319 jede 5° Rolle (11 -1,5) kN/m,
Dehnung (langs) (60 =15) %
Hochstzugkraft- und EN ISO 10319 jede 5" Rolle (13 -1,5) kN/m
Dehnung (quer) (70 £15) %
Stempeldurchdriickkraft | EN ISO 12236 jede 5" Rolle (1900 -280) N
Kegelfallversuch EN ISO 13433 jede 5" Rolle (20 + 5) mm
Wasserdurchlassigkeit EN ISO 11058 Stichproben aus der | (0,08 - 0,02 ) m/s
Produktion, 1 x pro
Schicht
1.2.3. Sickerkern
KenngréBe Prifverfahren Probenmaterial Anforderungen,
Toleranzen
Masse pro Flachen- | EN ISO 9864 1 x pro Schicht + (500 - 8) g/m2
inhalt end Production
Schichtdicke EN ISO 9863-1 1 x pro Schicht + (5,7-0,3) mm

end Production
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2. Fremdiberwachung
2.1.  Fasern und Vliesstoff

Geotipptex fuhrt die Qualitatskontrolle im Rahmen des Managementsystem ISO 1009:2000 durch
und ist dafir vom TUV zertifiziert.

Die FremdUberwachung wird von der tBU in Greven durchgefihrt. Zweimal jahrlich werden Proben
von einem Mitarbeiter des Institutes im Lager in Tiszaujvaros genommen und anschlieBend auf die
Eigenschaften und Parameter in der unten abgebildeten Tabelle untersucht.

Kennwert Norm Anforderung
Masse pro Flacheninhalt DIN EN ISO 9864 200 + 10 g/m?
Schichtdicke DIN EN ISO 9863-1 2,0-0,2mm
Hoéchstzugkraft- und Dehnung 11 - 1,5 kN/m,
(l&ngs) DIN EN ISO 10319 60 +15%
Héchstzugkraft- und Dehnung 13 - 1,5 kN/m
(quer) DIN EN ISO 10319 70 £15%
Stempeldurchdriickkraft DIN EN ISO 12236 1900 - 280 N
Kegelfallversuch DIN EN ISO 13433 20 +5mm
Charakteristische

Offnungsweite 090 DIN EN ISO 12956 110 + 30 pm
Wasserdurchlassigkeit DIN EN ISO 11058 0,08 - 0,02 m/s

2.2. Sickerkern

Die Fremduberwachung des Sickerkerns erfolgt gemafi DIN 18200 und wird durch das SKZ in
Warzburg durchgefiihrt. Eine Kopie des glltigen Uberwachungsvertrages liegt der BAM vor.

Zur Durchfahrung der Fremduberwachung wir halbjéhrlich von einem Mitarbeiter des SKZ ein
Werksbesuch durchgefiihrt und Einblick in die Aufzeichnungen genommen. Dabei wird Art, Umfang
und Haufigkeit der im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle durchzuflihrenden Prifun-
gen mit den Festlegungen gemaR Uberwachungsvertrag abgeglichen. Aus der zur Auslieferung
bestimmten Fertigung wird Probenmaterial entnommen und anschlieBend im Labor des SKZ unter-
sucht.

Kennwert Norm Anforderung

Masse pro Flacheninhalt DIN EN ISO 9864 GCD 900 — 28 g/m?

Dicke (bei 2 kPa) DIN EN ISO 9863-1 GCD 8,7-0,7mm

Oxidations-Induktions-Zeit bei 150 MIEFB GTX ] =1 rn[n

180° GTX 2 =12 min
GMA = 25 min

Dicke nach einem 24 h Druck-
Kriechversuch bei 20 kPa

Wasserableitvermogen
hart/weich, MD, i = 1, 20 kPa

DIN EN ISO 25619-1

DIN EN ISO 12958 1,7 - 0,25 I/(s'm)
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Hinweise zur Lieferung, Lagerung und Einbau von
BAM-Drianmatten, Typ Enkadrain® ZB

1) Lieferung

Die Anlieferung der Drénmattenrollen erfolgt in unserem Auftrag mittels LKW zur Baustelle, auf befestigter
Strafe, ohne Abladen.

Enkadrain ZB ist durch Folie vor Regen und Sonneneinstrahlung geschiitzt und mit einem Etikett gekenn-

zeichnet.

2) Abladung und Lagerung

Beim Abladen und Transport innerhalb der Baustelle ist auf einen sorgfaltigen Umgang mit den Rollen zu
achten. Die Rollen sind optisch auf Beschadigungen zu untersuchen.

Insbesondere unkontrolliertes Herabrollen von der Ladeflache oder starkes Verbiegen der Rollen beim
Transport mit Hubstapler, Lader etc., ist zu vermeiden, zum Beispiel durch den Einsatz eines Dorns (Lédnge
4,0m; @ 120mm).

Die Lagerflache muss eben und trocken sein. Es dirfen max. 3 Rollen Ubereinander gestapelt werden.
Erfolgt eine langeriristige Lagerung (Uber 4 Wochen) der Dranmatten auf der Baustelle, oder ist die Schutz-

hille defekt, sind die Rollen wettergeschutzt zu lagern.

3) Verlegung

Das Planum / der Untergrund sollen eben und frei von scharfkantigen Materialien sein. Nach Fertigstellung
des Untergrundes wird darauf die DrAnmatte im Plateau- bzw. Bédschungsbereich in Bédschungsfallrichtung
verlegt. Aufgrund des héheren Wasserableitvermégens der Drdnmatte in Langsrichtung ist eine Verlegung
quer zum Béschungsverlauf nur nach vorheriger Uberpriifung der ausreichenden langfristigen Wasserableit-
kapazitat (,Drannachweis®) zulassig.

Die Rollen sind von oben nach unten in Begleitung von zwei Personen abzurollen. Die Kopfpunkte der
Dranmatte sind mittels Vliesstoffumschlag vor dem Einschwemmen von Bodenpartikeln zu schiitzen.
Enkadrain ZB ist beidseitig mit einer ca. 10 cm breiten Vliesstoffliberlappung versehen. Beim seitlichen An-
schluss von zwei Drdnmatten (LangsUberlappungen) werden die Sickerkdrper stumpf aneinander gestoBRen
und die werkseitige Vliesstoffuberlappung Uberdeckt.

Der KopfstoB (Querlberlappungen) ist vorzugsweise dachschindelartig als Uberlappung auszufiihren. Es ist
auf eine ausreichende Uberlappung zu achten. Diese muss mindestens 0,3 m betragen. Dabei sind die bei-
den Sickerkdrper der Dréanmattenbahnen aufeinander zu legen. Ein Vliesstoff muss dabei in einen mindes-
tens 30 cm breiten Streifen abgeschnitten werden.

KopfstéBe kdnnen auch in der Art hergestellt werden, dass die Sickerkdrper zweier Rollen stumpf aneinan-
der gestofBen werden, so dass eine durchgangige Entwésserungsschicht sichergestellt ist. Die Vliesstoffe der

beiden Rollen werden dann durch einen zuséatzlichen Vliesstoffstreifen thermisch miteinander verbunden
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Bei Schnittkanten muss entweder ein Vliesstoffliberstand hergestellt oder die Schnitt-kanten mit einem aus-
reichend breiten Vliesstoffstreifen liberdeckt werden.
Bei Uberlappungen, StéBen und Anschliissen ist darauf zu achten, dass Kreuzlberlappungen / -stéRe nach

Méglichkeit vermieden werden.

4) Windsicherung

Die Vliesstoffliberstande sind gegen Aufklappen zu sichern, z. B. durch beschweren mittels Sandsécken o.
., durch Schmelzkleber oder durch punkt- oder linienférmige VerschweiBung. Werden die Vliesstoffliber-
stande verschweil3t, ist darauf zu achten, dass keine Perforation (vélliges Aufschmelzen) der Vliesstoffe und

dadurch ein Freilegen des Sickerkérpers erfolgen.

Das Rauchen, offenes Feuer und andere unkontrollierte Warmequellen, welche zu einer Zerstérung des

Vliesstoffes fihren kénnen, sind beim Umgang mit den Dranmatten nicht erlaubt.

COLBOND GmbH & Co. KG
Glanzstoffstral3e 1
63784 Obernburg

Tel: 06022 — 812020
Fax: 06022 - 812800
Mail:  vertrieb.geosynthetics @ colbond.com
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Bereiche zuldssiger Kornverteilungen der Rekultivierungsschicht

Die folgenden Kornverteilungsdiagramme wurden dem im Abschnitt 4.3 des Zulassungsscheins
genannten Gutachten von Prof. Dr. F. Saathoff (Universitat Rostock) entnommen. Basis der
Bestimmung der dargestellten zulgssigen Bereiche waren die Regeln aus dem DVWK-Merkblatt
221 von 1992 (s. auch Saathoff 1995 und 2009). Es wurden ausschlieBlich hydrostatische Be-
lastungen angenommen. Im DVWK-Merkblatt wird definiert:

Kornungsbereich A: ds £ 0,06 mm
Koérnungsbereich B: dis = 0,06 mm
Kérnungsbereich C: ds < 0,06 mm und dyo > 0,06 mm

Die nachfolgend dargelegten Ergebnisse basieren auf einer Vielzahl von Bemessungen. Dabei
wurde eine strenge Auslegung der Regeln zugrunde gelegt. So wurde stets ein Boden mit hoher
Einzelkornmobilitat angenommen. Eine langfristige ausreichende Wasserdurchlassigkeit wird
gleichzeitig auch den Nachweis der Sicherheit gegen Kolmation beinhalten. Dazu ist die Off-
nungsweite des Geotextils gew Og zwischen der unteren Grenze gegen Kolmation (min Og)
und der oberen Grenze gegen Erosion (max. Og) so zu wahlen, dass sie moglichst nahe an
max. Ogo, aber keinesfalls unter 0,2 max. Og liegt (Saathoff, 2009). Es gilt somit das Kriterium:

gew Ogy = 0,2 bis 1,0 zul Ogy,.

Die zulassige Offnungsweite zul Og wurde nach flir das Gutachten den Regeln des DVWK fiir
eine Vielzahl von Kérnungslinien berechnet.

Das Ergebnis dieser umfangreichen Berechnungen ist in den Bildern 1 bis 14 dargestellt.

Liegt eine vorhandene Kérnungslinie des Rekultivierungsbodens vollstédndig auf der wei-
Ben (zulassigen) Flache eines der 14 Bilder ist das hier zugelassene Filter-Geotextil fiir
die zu prifende Kdrnungslinie unter Berlicksichtigung der im Gutachten beschriebenen
Randbedingungen geeignet. Schneidet eine relevante Kérnungslinie auf jedem Bild eine
grau eingefarbte Flache, so ist das zugelassene Produkt filtertechnisch nicht geeignet.

Die Bilder 1 und 2 enthalten die zul&ssigen Flachen fur Kérnungslinien des Kérnungsbereichs A.
Die Bilder 3 bis 14 enthalten die zulassigen Flachen flr Kérnungslinien der Kérnungsbereiche B
und C.

Fur die Prufung der Zuléssigkeit in den Kérnungsbereichen B und C ist es sinnvoll, zunéchst das
fr die vorhandene Kdrnungslinie passende dgsp-Fenster zu wahlen. Fur dg < 0,4 mm sind je-
weils zwei Bilder zu prifen, fir dsg > 0,4 mm jeweils nur eines.

Saathoff, F., 1995: Filtern mit Geotextilien. Technische Akademie Esslingen "Geokunststoffe in der
Geotechnik".

Saathoff, F. , 2009: Vergleich von geotextilen und mineralischen Filterschichten im Wasserbau. Sonder-
heft Geotechmk zur 11. Informations- und Vortragstagung Uber ,Kunststoffe in der Gegi chnik",
DGGT, S. 111-123 (13 Seiten), VGE Verlag Essen, ISBN 978-3-940476-21-0. /=
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Zulassige Kornverteilungen Bild 1

Schiammkom Siehkarn
Schluffkom Sandkom Kieskomn
Fein- Mattel- Fein- Miltel

Grob-

d= 0002 0,006 002

006 02 06 2

Grau schraffiert: ausgenommene Bereiche.

Zulassige Kornverteilungen Bild 2

mm

Schiamimkom

Siebkorn

Schiuffkom

Mittel-

B 8 8§ 8 8 3 8 8

d= 0002 0,006 0,02

Grau schraffier!: ausgenommene Bereiche /£

08 2

mm
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Zulassige Kornverteilungen Bild 3

Sehiammkom Siehkom
Schiuffkom Sandkomn Kieskorn
100 Fenstes|  Fem- Miltel- Grob- Fem- Mitel- Grob- . Fen- Mittel- Grob-
2 !| T 11 ‘ :
T |
E 90 i ‘. .
= |
r | |
3 | | |
z 70 == .
*® i J ‘u
.'55‘: m ‘ | $ i
: e
3 40 =
3 |
&
g
g 2
=
10
0 |
d= 0002 0,006 002 006 02 08 2 mm
Grau schraffier ausgenommene Bereiche
Zulassige Karnverteilungen Bild 4
Schlammkom Siebkam
Schiuffkomn Sandkom Kieskomn
100 Femstes| Fem- Mittel- Grob- Fein- Mitek | Grob- Fein- Mittel- Grob-
8 | H
§ %0
5 @
3
ET (1]
=*®
S 8
X
g 50
=
g 4 !
2 H !
= |
@ 30 | |
7 1 s
& 20 ] |
2 } }
10 -
| Rl
0 } i | | |
d= 0002 0,006 002 06 2 mm

Grau schraffieri: ausgenommene Bereiche. |2 ,
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Zulassige Kornverteilungen Bild 5
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Schiammkom

Siebkomn

¥ g &8 8 8 3 8 8 8

-
E— T~

Schiufkom

Sandkom

d= 0002 0,006 0,02 006 02 06 2 mm
Grau schraffier!: ausgenormmene Bereiche.
Zulassige Kornverteilungen Bild 6
Schiammkom Siebkarn
Schiuffkom
Fenstes| Fen- | Mile- Grob- Fem-
:
IR
| i §
I
L
o | 1 .
| | BRI
| | X E
d= 0002 0,006 0,02 06 2 mm

Grau schraffiert: ausgenommene Bereiche (£ 4
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Zulassige Karnverteilungen Bild 7

Schiammkom Siebkarn
Schiufkom Sandkom tieskomn
- Femstes|  Fem- Miltel- Grob- Fem- Miltel- Grob- Fein- Mitte- Grob-
% 90
£
5 80
3
£ 70
=3
£ &
»
§ 50
=
I W
3 |
t 30
: |
g 2
=
10 o= | [
0 | }
d= 0002 0,006 002 0,06 02 08 2 mm
Grau schraffiert: ausgenommene Bereiche
Zulassige Karnverteilungen Bild 8
Schlammkorm Stebkam
Kieskom
- Grob- Fen- Rillel- Grob-
3 i i
T |
=
E
<
@
24
&
B
o
v
)
| o
g
>
@
3
]
g
=
d= 0002 0,006 2 mm

002 006 < 06

Grau schraffier!: ausgenommene Bereiche. | /.
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Grau schraffiert: ausgenommene Bereiche.
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ANLAGE 10, SEITE 7 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
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Zulassige Kornverteilungen Bild 11
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Zulassige Kornverteilungen Bild 13
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Grau schraffiert: ausgenommene Bereiche. Zusatzlich gilt d,, > 0,00025.

Zulassige Kernverteilungen Bild 14
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BAM 4152 -1.5-1, 87

BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG
(BAM)

]

ZULASSUNGSSCHEIN

08/BAM 4.3/02/12
(befristet)

fiir ein Kunststoff-Drinelement
fiir Deponieoberflichenabdichtungen

Rechtsgrundlagen

Verordnung zur Vereinfachung des Deponierechts (DepV) vom 27. April 2009, Bundes-
gesetzblatt, lahrgang 2009, Teil [, Nr. 22, S. 900-950

Erste Verordnung zur Anderung der Deponieverordnung vom [7. Oktober 2011, Bun-
desgesetzblatt, Jahrgang 2011, Teil |, Nr. 52, S. 20662079

Richtlinie flir die Zulassung von Kunststoff-Drénelementen fiir Deponieoberflichenab-
dichtungen (Zulassungsrichtlinie-Kunststoff-Drinelemente), 2. Auflage, Oktober 2010,
BAM, Berlin

Antragsteller
Antragsteller
Der Antragsteller und Zulassungsnehmer ist der Hersteller des Kunststoff-Driinelements.
Hersteller: NAUE GmbH & Co. KG
Gewerbestrafie 2
32339 Espelkamp-Fiestel
Produktionsstitte: NAUE GmbH & Co. KG

Markneukirchner Stralle 2 — 4
08626 Adorf
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Blatt 2 zum Zulassungsschein Nr. 08/BAM 4.3/02/12 vom 25.05.2012

..

Beschreibung des Zulassungsgegenstands

Das zugelassene Kunststoff-Drinelement Secudrain® RZ201 WDZ601 RZ201 ist in Abb.
1 dargestellt. Es besteht aus einem welligen Wirrgelege aus Polypropylen-Stringen, das als
Drinkern dient, und einem Filter- und einem Trigervliesstoff. Die Komponenten sind in ei-
nem gitterférmigen Punktraster miteinander verschweilt.

Abb. 1. Ausschnitt aus Secudrain® RZ201 WDZ601 RZ201.

Filter- und Trigergeotextil

Als Filter- und Trigergeotextil dient jeweils ein Vliesstoff mit der Bezeichnung R201Z, der
durch Vernadelung aus Stapelfasern mit einem Fasertiter von 6,7 dtex vom Antragsteller
selbst hergestellt wird. Ein aus diesen Stapelfasern hergestellter Vliesstoff Secutex” RZ
1331 ist fiir eine Schutzschicht aus geotextiler und feinkiesiger mineralischer Schutzlage
und als rein geosynthetische Schutzschicht gemill der Richilinie fiir die Zulassung von
Schutzschichten fiir Kunststoffdichtungsbahnen (2. Auflage, Oktober 2010) von der BAM
unter der Nummer 08/BAM 8.3/10/94 zugelassen.

Die Stapelfasern werden aus den Polypropylen-Formmassen (1) SABIC® PP 520P oder
(2) SABIC® PP 513A der Firma SABIC Deutschland GmbH (45896 Gelsenkirchen,
Pawikerstralie 30) bei einem europiischen Faserhersteller produziert. Die Angaben zum
Hersteller und weitere Angaben zu den Fasern sind bei der Zulassungsstelle vertraulich hin-
terlegt.

Die Formmassen haben folgende Kennwerte:

Zu (L):;
Dichte: (0,902 = 0,003) g/em?
Schmelze-MasseflieBrate (230/2,16): (10,5 £2.,0) g/10 min
Zu (2):
Dichte: (0,905 £ 0,002) g/cm?

Schmelze-Massefliefrate (230/2,16): (6,1 £0,7) g/10 min

Weitere Zuschldge werden iiber einen Masterbatch zugegeben. Angaben zu den Zuschligen,
zur Formmasse und die Rezeptur des Masterbatch sind bei der Zulassungsstelle hinterlegt.
Weitere Angaben zu den Stapelfasern finden sich in der oben genannten Zulassung. A
ge 4 enthilt die Erkldrung des Zulassungsnehmers {iber die verwendeten Werkstoffe/
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(5]
2

33

Folgende zuldssigen Bereiche' gelten fiir die Mittelwerte tiber die Rollenbreite der charakte-
ristischen Eigenschaften des Vliesstoffs RZ201:

Flichenbezogene Masse: = 180 g¢/m?

Dicke bet 2 kPa: >2,2 mm
Héchstzugkraft (lings und quer); > 7,2 kN/m und > 13,8 kN/m
Héchstzugkraftdehnung (tings und quer): >45% und 36 %
Stempeldurchdriickkraft: > 1,5kN
Charakteristische Offnungsweite: 0,120 £ 0,036 mm
Wasserdurchlissigkeit normal

zur BEbene (DIN EN 1SO 11058): 0,10 £0,03 mv/s
Wasserdurchlissigkeit normal

zur Ebene (DIN 60500-4, 2kPa): 0,006 m/s
Didnkern

Der Dridnkern WDZ601 besteht aus einem welligen Wirrgelege aus Polypropylen-Strangen.
Das Wirrgelege wird aus der Polypropylen-Formmasse Sabic PP PHC31 der Firma Sabic
EuroPetrochemicals B. V. (P.O. Box 5151, 6130 PD Sittard, Niederlande) im Werk 08626
Adorf, Markneukirchner Strafle 2 — 4 der NAUE GmbH & Co. KG hergestellt. Dabei wer-
den die Striinge iiber einen RuB3batch eingefiirbt und mit einem Antioxidantienbatch stabili-
siert.

Es gelten folgende zulissigen Bereich fiir den Mittelwert tiber die Rollenbreite:

Schimelze-MasseflieBraie (Werkstoff) (230/2,16): (14,5 £ 1,5) g/10 min
Rufigehalt (Driankern}: > 0,2 Gew.-%
Flichenbezogene Masse: > 540 g/m?

Dicke bei 2 kPa: > 1 mm

Die Angaben zu den Eigenschaften der Formmassen sowie die Rezepturen der Batches sind
bei der BAM vertraulich hinterlegt. Anlage 4 enthiilt die Erklérung des Herstellers liber den
verwendeten WerkstofT.

Kunststoff-Drinelement

Das Kunststoff-Driinelement Secudrain® RZ201 WDZ601 RZ201 wird aus den oben be-
schriebenen Komponenten im Werk 08626 Adorf, Markneukirchner Strafle 2 — 4 der NAUE
GmbH & Co. KG durch das punktférmige Verschweilen der beiden Vliesstoffe mit einem
oder mit zwei auf Stofi nebeneinander gelegten Driinkernen mit einem Ultrahochfrequenz-
Schweillverfahren hergestellt. Die Schweilipunkte haben einen Durchmesser von ca.
1,6 - 1,8 cm und bilden ein rechteckiges Gitter. Der Abstand der Schweillpunkt quer zur
Maschinenrichtung betrdgt 3 — 8 ecm. Der Abstand der Reihen in Maschinenrichtung betrégt
20 -30 cm.

Folgende zuldssigen Bereiche' gelten fiir die Mittelwerte iiber die Rollenbreite der charakte-
ristischen Eigenschaften des Kunststoff-Dréinelements Secudrain® RZ201 WDZ601
RZ201:

' Anhand der hier vom Hersteller angegebenen zuléssigen Bereiche flir die Mittehwerte @iber die Rol-
lenbreite entscheidet er (iber die Mal3nahmen der Qualititssicherung. Der Hersteller wird dabei die
Produktion so weit im zuldssigen Bereich fahren, dass die Anforderungen erfuillt werden. lim Rahmen
der CE-Kennzeichnung wurde daven ausgegangen, dass dadurch zugleich auch ein Vertraugrnshi
von mindestens 95 % fiir die Einzelwerte im Sinne der DIN EN 13232 gepeben ist.;~ #%"%
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25.05.2012

3.3

Maximale Rollenldnge:

Breite:

Flichenbezogene Masse:

Dicke bei 2 kPa:

Héchstzugkraft (ldngs und quer:
Hochstzugkraftdehnung (ldngs/quer):
Wasserableitvermdgen

(i=1, 20 kPa, w/w, MDY}
Zugscherversuch an Proben mit
Schweibpunkt:

35 m,

1L9mund 3,8 m

2900 g/m?

> 12,6 mm

> 16 kN/m und = 24 kN/m
> 45 % und 36 %

> 0,801/ {m = s)
Wahrscheinlichkeit des Aufschilens im

Schweilpunkt < 0,1 {siehe Anlage lund )

Kennzeichnung und Verpackung

Das nach den Angaben in diesem Zulassungsschein hergestelite Kunststoff-Drinelement
muss in Ubereinstimmung mit dem an der BAM hinterlegten Prifinuster wie folgt gekenn-
zeichnet werden:

Secudrain® RZ201 WDZ601 RZ201 08/BAM 4.3/02/12
Aufbau und Anordnung der Kennzeichnung sowie die Lage der Kennzeichnung auf dem
Kunststoff-Drnelement sind in der Anlage 5 und 6 beschrieben. Die Kennzeichnung wird

mit einer wasserfesten Farbe aufgedruckt.

Jede Rolle wird mit einer Polyethylen-Stretchfolie verpackt und erhilt einen Aufkleber mit
Rollennummer und Codierung {Anlage 7).

Wasserableitvermdgen

Die folgende Tabelle | zeigt das nach langer Zeit voraussichtlich noch vorhandene mittlere
Wasserableitvermdgen g, z (Langzeit-Wasserableitvermégen) bei verschiedenen Druck- und
Scherspannungen (o, t), hydraulischen Gradienten / (bzw. Béschungsneigungen) und Bet-
tungen. Die Werte wurden nach dem in der Zulassungsrichtlinie-Kunststoff-Driinelemente
der BAM beschriebenen Verfahren aus den vorliegenden Daten abgeschétzt. Die Abschit-
zung gilt fiir ein Produkt, das als Kennwert ein mittleres Wasserableitvermégen (bei /=1,
20 kPa, hart/hart, MD) von 30 x 10" m#/s hat, siche Anlage 1.

Tabelie 1. Langzeit-Wasserableitvermégen als Funktion von mechanischer Beanspru-
chung und hydraulischem Gradient.

Langzeit-Wasserableitvermigen gz (m¥/s); 1 m¥/s = 10° 1/(m x 5)

o, 1 [=0,05 =0, li=03 li=1,0
hart/hart

20 kPa 5.4 x10° 7,6 x 107 14,6 x 107 29 % 10"
20 kPa, 8 kPa 54 % 10" 7,6 % 107 14,6 x 10 29 x {0
weich/hart

20 kPa 3,0 = 10 4,3 x 10 7,6 x 107 15,5 x 10
20 kPa, § kPa 3,0 x 10 4,3 % 10" 7,6 x 107 15,5 x 10"
weich/weich

20 kPa 1,7 % 10 2,36 x 10™ 4,7 % 10" 9,7 x 10
20 kPa, 8 kPa 1,7 % 10" 2,36 % 107 4,7 x 10" 9,7 x 10™
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4.1

Innere Scherfestigkeit

Das Kunststoff-Driinelement Secudrain® RZ201 WDZ601 RZ201 darf bei einer Druck-
spannung < 20 kPa bis zu einer Boschungsneigung von 1:2,5 eingesetzt werden.

Dabei muss der Einfluss der mechanischen Belastung auf das Wasserableitvermégen beach-
tet werden (siche Abschnitt 3.5 des Zulassungsscheins). Die Werte des Langzeit-
Wasserableitvermdgens sind in der oben stehenden Tabelle angegeben.

Durch eine Bemessung im Einzelfall muss nachgewiesen werden, dass die Reibungskrifte
zu benachbarten Schichten und das Wasserableitvermdgen ausreichen, um einen standsiche-
ren Dichtungsaufbau zu gewihrleisten. Die Bestimimung der Reibungsparameter und die
Bemessung muss dabei nach dem Stand der Technik erfolgen, siehe dazu die Zulassungs-
richtlinie-Kunststoff-Drinelement der BAM.

Anforderungen

Anforderungen an das Kunststoff-Driinelement

Sofern nicht ausdriicklich in diesem Zulassungsschein Abweichungen genannt werden,
muss das zugelassene Kunststoff-Drinelement in seinen Eigenschaften den Priifinustern ent-
sprechen, die fiir die Untersuchungen zur Begutachtung des Kunststoff-Drinelements ver-
wendet wurden.

Qualitiitssicherung bei der Herstellung

Die Herstellung des zugelassenen Kunststofi-Drinelements muss geméifl den Anforderungen
der Zulassungsrichtlinie-Kunststoff-Driinelemente eigen- und zweimal jdhrlich fremdiiber-
wacht werden (Anlage 8). Bei der Fremdiiberwachung sind die Priifungen gemil Anlage |
durchzufithren und die ermittelten Kennweite miissen im Rahmen der Toleranzen mit den
dort angegebenen Kennwerten {ibereinstimmen.

Die in Abstimmung mit der BAM mit der Fremdiiberwachung beauftragte Stelle muss nach
der Norm DIN EN [SQ/IEC 17025 ,,Allgemeine Anforderungen an die Kompetenz von
Priif- und Kalibrierlaboratorien® fiir die bei der Fremdiiberwachung durchzufiihrenden Prii-
fungen akkreditiert sein. Sie kann Priifungen fur die die beauftragte Stelle nicht akkreditiert
ist, durch ein hierfiir akkreditiertes Labor im Unterauftrag durchfithren lassen.

Einbau des Kunststoff-Drinelement und Verlegefachbetriebe

Der Einsatz des Kunststoff-Drinelements setzt nach der DepV insbesondere den Nachweis
nach dem Stand der Technik voraus, dass die hydraulischen Wirksamkeit und der Standsi-
cherheit der Rekultivierungsschicht dauerhaft gewihrleistet sind. Zum Nachweis gehdrt:

1. Eine Bemessung im Hinblick auf ein ausreichendes, langzeitig vorhandenes Wasserab-
leitvermégen. Dabei sind die Vorgaben des Abschnitts 3.5 dieses Zulassungsscheins zu be-
achten.

2. Eine Bemessung im Hinblick auf die Standsicherheit. Dabei sind die Vorgaben des Ab-
schnitts 3.6 dieses Zulassungsscheins zu beachten.

3. Eine filtertechnische Bemessung und eine Bemessung im Hinblick auf die Robustheit.

Die filtertechnische Bemessung muss nach den Vorgaben des DVWK-Merkblatts 221, An-
wendung von Geotextilien im Wasserbau (1992), und eine Bemessung im Hinblick auf Ro-
bustheit nach den Vorgaben der FGSV-Schrift, Merkblait itber die Anwendung von Geo-

-t
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4.4

5.1

kunststoffen im Erdbau des Straffenbaues (2005), von einen erfahrenen Fachmann durchge-
fithrt werden. Dabei miilssen die Vorgaben einer gutachterlichen SteHungnahme von Prof.
Dr. F. Saathoff (Universitidt Rostock) zur filtertechnischen Bemessung des hier zugelassenen
Kunststoff-Drinelements beachtet werden. Der Text des Gutachtens kann auf der Internet-
seite http://www.auf-iw.uni-rostock.de/downloads/ eingesehen werden. Nach diesem Gut-
achten ist das Kunststoff-Drinelemente insbesondere nur dann geeignet, wenn die zu beur-
teilenden Kornungslinien des vorgesehenen Rekultivierungsbodens in mindestens je einem
der in der Anlage 11 des Zulassungsscheins gezeigten Kornungsdiagramme durch die weifl
unterlegten Bereiche verlduft. Kornverteilungen miissen in reprisentativem Umfang gemes-
sen und tberpriift werden, jedoch mindestens eine K&rnungslinie je 2500 m? Dichtungsfla-
che. Aus den Kornverteilungen wird der Bereich des Durchlissigkeitsbeiwerts ermittelt.

Das Kunststoff-Drinelement muss nachgewiesenermalBien von einer erfahrenen und mit qua-
lifiziertem Personal sowie erforderlichen Geréten ausreichend ausgestatteten Fachfirma ein-
gebaut werden. Die Anforderungen werden in der Richtlinie fiir die Anforderungen an
Fachbetriebe fiir den Einbau von Kunststoffdichtungsbahnen, weiteren Geokunststoffen und
Kunststoffbauteilen in Deponieabdichtungssystemen (Mérz 2010, BAM, Berlin) beschrie-
ben. Der Nachweis der erforderlichen Qualifikation, Ausstattung und Erfahrung kann z. B.
durch die Anerkennung als Fachbetrieb durch eine Gliteitberwachungsgemeinschaft eines
Fachverbandes gefiihit werden.

Beim Einbau des Kunststoff-Drinelements miissen die in der Zulassungsrichtlinie-Kunst-
stoff-Drédnelemente der BAM beschriebenen Anforderungen eingehalten werden. Insbeson-
dere miissen die Kunststoff-Dranelmente nach dent Anweisungen des Herstellers transpor-
tiert, gelagert und verlegt werden {Anlage 9).

Die Quer- und Lingsstéfe miissen in genauer Ubereinstimmung mit den Vorgaben aus der
Verlegerichtiinie des Zulassungsnehmers fachgerecht hergestellt werden (Anlage 10). Da-
von abweichende, stumpf ausgefithrte Quersttfie sind nur dann zulissig, wenn durch kon-
struktive Mafinahmen die Lagestabilitdt der beiden Kunststoff-Drinelement-Bahnen relativ
zueinander gewiihrleistet wird. Die hydraulische Wirksamkeit darf dabei nicht nachteilig
veriindert werden. Die ausreichende Lagestabilitit gegeniiber den Einbaubeanspruchungen
muss im Versuchsfeld nachgewiesen werden

Qualititssicherung beim Einbau

Beim Einbau der Kunststoff-Driinelemente muss eine Eigen- und Fremdpriifung durchge-
fithrt werden. Dabei muss insbesondere die Einhaltung der Anforderungen der Zulassungs-
richtlinie-Kunststoff-Drinelemente der BAM sowie der Anforderungen dieses Zulassungs-
scheins iiberpriift werden. In der Zulassungsrichtlinie-Kunststoff-Drinelemente werden die
MaBnahmen der Qualititssicherung sowie Art und Umfang der Kontrollpriifungen im Rah-
men der Fremdpriifung beschrieben. Die mit der Fremdpriifung beaufiragte Stelle muss den
Anforderungen der Richtlinie fiir Anforderungen an die Qualifikation und die Aufgaben ei-
ner fremdpriifenden Stelle beim Einbau von Kunststoffkomponenten und -bauteilen in De-
ponieabdichtungssystemen (Februar 2009, 4. liberarbeitete Fassung, BAM, Berlin) geniigen.

Nebenbestimmungen
Auflagen

1. Der Zulassungsgegenstand muss in der oben genannten Produktionsstiitte (Anlage 2) nach
dem in der Anlage 3 beschriebenen Herstellungsverfahren aus den oben genannten Werl-
stoffen (Anlage 4) hergestellt werden. Der Zulassungsgegenstand muss nach den Angaben
unter 3.4 gekennzeichnet und verpackt werden. Die Produktion muss nach den Vorgaben
der Anlage 1 und 8 eigen- und fremdiiberwacit werden. Der Nachweis der Fremdiiberwa-

T
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Blatt 7 zum Zulassungsschein Nr. 08/BAM 4.3/02/12 yvom 25.05.2012

chung muss zweimal jghrlich durch die Vorlage bei der BAM einer Ausfertigung des Uber-
wachungsberichts erbracht werden.

2. Die Zulassung ist an den in Nr. 2 genannten Hersteller und die Produktionsstitte gebun-
den. Sie ist nicht tibertragbar.

3. Der Heuvsteller muss den Abnehmer (Verlegefachbetriebe, Baufirma usw.) tiber die An-
forderungen der Zulassung informieren und den vollstindigen Zulassungsschein in Kopie
und die Verlegeanleitung aushédndigen. Auf der Baustelle muss der vollstindige Zulassungs-
schein in Kopie und die Verlegeanleitung vorliegen.

4, Anderung des Werkstoffs, der Abmessungen, der technischen Eigenschaften, des Ferti-
gungsverfahrens, der Qualititssicherung oder der Produktionsstétte muss der Hersteller der
BAM melden. Diese entscheidet tiber ein gegebenenfalls erforderliches neues Zulassungs-
verfahren.

5. Der Zulassungsschein darf nur im Ganzen mit den dazugehdrigen Anlagen vervielfiltigt
werden. Eine auszugsweise Verbffentlichung bedarf der Genehmigung der BAM. Der Text
und die Zeichnungen in Werbeschriften dirfen dem Zulassungsschein nicht widersprechen.
Das gilt sinngemil auch filr Berichte und Zeugnisse oder anderer Schriftstiicke aus der Ei-
gen- und Fremdiiberwachung.

6. Schadensfille im Zusammenhang mit dem Zulassungsgegenstand, die dem Zulassungs-
nehmer bekannt werden, muss er der BAM melden.

5.2 Widerruf

1. Die Zulassung wird unter Widerrufsvorbehalt erteilt. Ein Widerrufsgrund liegt insbeson-
dere vor, wenn der Hersteller die Aufiagen nicht erfiilli, also z. B. von dem in den Prii-
fungsunterlagen und in den Anhiingen des Zulassungsscheins beschriebenen Verfahren oder
von den fiir die Pritfungsmuster verwendeten Materialien abweicht. In diesem Fall wird kein
zugelassener Gegenstand mehr gefertigt. Die Zulassungsbehéirde ist berechtigt, im Herstel-
lerwerk, in Zwischenlagern oder auf der Baustelle auch unangemeldet zu priifen, ob die An-
forderungen und Nebenbestimmungen dieses Zulassungsscheins eingehalten worden sind.
Das Grundrecht aus Art. 13 GG, die Unverletzlichkeit der Wohnung, bleibt gewahrt.

2. Ein Widerrufsgrund liegt auch vor, wenn sich der Werkstoft, das Herstellungsverfahren
des Zulassungsgegenstands oder das vom Hersteller und den Verlegefachbetrieben einge-
setzte Einbauverfahren nicht bewihrt haben und dies anhand von neuen technischen Er-
kenntnissen belegt werden kann oder wenn nach dem Stand der Technik eine Weiterent-
wicklung und Verbesserung erforderlich ist.

3. Im Falle des Widerrufs ist der Hersteller verpflichtet, der Zulassungsbehdrde umgehend
den Zulassungsschein auszuhiéindigen.

6. Hinweise

1. Dieser Zulassungsschein gilt als Nachweis der Zulassung im Sinne der DepV. Es wird die
Eignung des Zulassungsgegenstands, der nach den Anforderungen und Nebenbestimmun-
gen dieses Zulassungsscheins hergestellt und eingebaut wird, bescheinigt. Die flir die
Durchfiihirung von Baumafnahmen erforderlichen Genehmigungen werden durch die ﬁl%*s;’;'\:
o K

3

sung nicht ersetzt.
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Blatt 8§ zum Zulassungsschein Nr. 08/BAM 4.3/02/12 vom 25.05.2012

2. Die fiir die Uberwachung zustiindige Behorde muss beim Einbau des Zulassungsgegen-
stands die Einhaltung der entsprechenden Anforderungen des Zulassungsscheins in Zusam-
menarbeit mit der fremdpriifenden Stelle kontrollieren. Die fremdpriifende Stelle und der
Leistungsumfang der Fremdpriifung sind mit der zustindigen Behdrde abzustimmen.

3. Die Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter erteilt.

4. Schadensfille an Deponiedichtungen, die im Zusammenhang mit dem Zulassungsgegen-
stand stehen, sollte die fiir die Uberwachung zustindige Behtrde der BAM melden.

5. Diesem Zulassungsschein liegt eine Rechtsmittelbelehrung bei.

6. Dieser Zulassungsschein wird im Amts- und Mitteilungsblatt auf der Internetseite der
BAM (www.bam.de) verdffentlicht.

T Befristung
Die Zulassung ist bis zum 31. Dezember 2013 befristet. Sie kann auf Antrag des Zulas-
sungsnehmers verldngert werden.
Berlin, den 25. Mai 2012

BAM BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

y, o

%\

| R fady Fecte

iQ‘Svjf‘)ipl.-lng. Renate Tatzky-Gerth

ﬂ_\g‘;«/ Technische Regierungsoberamtsritin

im Auftyag . im Auftrag
rkr/r /’mu::::\\
Saliacy
A8
'// ay

?

Dr. rge-nat” Werner Miillen %,
Regierungsdirektor \:\i‘h
Fachbereich 4.3 7 42 X

,Schadstofftransfer und Umwelttéchnélogien“

BAM-Az.: 4.3/1452/12,1V.32/1337/05 und 1V.32/1390/08, 4. Ausfertigung (Urschrift).

Dieser Zulassungsschein umfasst 8 Blitter und eine Rechtsmittelbelehrung sowie 11 Anla-
gen mit 15 Seiten, die Bestandteil des Zulassungsscheins sind.

Zulassungsscheine mit Seiten ohne Dienstsiegel oder ohne Unterschrift sind ungiiltig.

139




140

RECHTSMITTELBELEHRUNG

Gegen diesen Bescheid kann innerhalb eines Monats nach Bekanntgabe Widerspruch erhoben
werden. Der Widerspruch ist bei dem Prisidenten der Bundesanstalt fur Materialforschung und
-pritfung (BAM), Berlin 12205, Unter den Eichen 87, schriftlich oder zur Niederschrift einzu-
legen,

Ist iiber den Widerspruch ohne zureichenden Grund in angemessener Frist sachlich nicht ent-
schieden worden, so kann Klage bei dem Verwaltungsgericht in Berlin 10557, KirchstraBe 7,
erhoben werden.

Die Klage kann nicht vor Ablauf von 3 Moenaten seit der Einlegung des Widerspruchs erhoben
werden, auller wenn wegen der besonderen Umstiinde des Falles eine kiirzere Frist geboten ist.
Sie kann ferner nur bis zum Ablauf eines Jahres seit der Einlegung des Widerspruchs erhoben
werden. Die Klage muss den Klédger, den Beklagten und den Streitgegenstand bezeichnen.

Wenn ein Bevollmichtigter bestellt wird, gilt sein Verschulden an der Versiiumnis einer Frist
als eigenes Verschulden des Auftraggebers.

12205 Berlin, 25. Mai 2012

Ic"“pu ag



ANLAGE 1 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
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MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

Prufverfahren und Anforderungen im Rahmen der Eigen- und Fremdprifung der Herstellung
des Kunststoff - Dranelements Secudrain® RZ201 WDZ601 RZ201.

Zulassiger Bereich fiir

Eigenschaft Prufverfahren Komponente den Mittelwert liber die
Rollenbreite
Schmelze-MasseflieBrate GSP (Werk- ;
(230/2.16) DIN ISO 1133 stoff) (14,5 + 1,5) g/10min
RuBgehalt LN GSP 20,2 Gew.-%
GTX = 180 g/m?
Flachenbezogene Masse DIN EN ISO 9864 GSP = 540 g/m2
GCD = 900 g/m?
GTX =222mm
Dicke (bei 2 kPa) DIN EN ISO 9863-1 GSP 210,0 mm
GCD =12,6 mm
OIT-Analyse oder ASTM D 3895 oder GTX AO 20,16 %
chemisch-analytische Be- DIN EN 728 oder
Slunmug e Werksvorschrift GSP AQ 20,30 %
Stabilisatorgehalts
27,2 kN/m und
>
Zugfestigkeit und Dehnung L ;lgf/okﬁ;”;, 36 9%
bei der Zugfestigkeit DIN EN ISO 10319 = — >
(IE&ngs:urd quer) = 16 kN/m und
GCD = 24 kN/m
245 % und 2 36 %
Sstsumdfastidist In Anlehnung an Wahrscheinlichkeit' des
im Zu schen?ersuch DIN EN ISO 13426-2, GCD Aufschélens im Schweil3-
9 je 10 Einzelversuche punkt = 0,1
Dicke (nach einem 24 h
Druck-Kriechversuch DIN EN ISO 25619-1 GCD <10 %
bei 20 kPa)
Wasserableitvermdgen
DIN EN ISO 12958 gcp  (0.80:024) i x5}

(20 kPa; i=0,1;0,3; 1,0;
hart/hart; MD)

(1,50 - 0,50) I/(m x s)
(3,00 - 0,90) I(m x s)

GCD (geocomposite drain): Kunststoff-Dranelement

GSP (geospacer): Drankern

GTX (geotextile): Filter- und Tragergeotextil

! Dieses Verhaltnis wurde aus einer Vielzahl von Daten (ber mehrere Produktionsjahre an einem Produkt mit
vergleichbarer Verbindungstechnik bestimmt. Die Haufigkeit, mit der beobachtet wird, dass eine gewisse Anzahl

von Schweif3nahten bei einer Prafung mit einer vorgegebenen Anzahl von Versuchen aufschéalen, |
Binominalverteilung gegeben. Bei der Stichprobe mit je 10 Einzelprifungen wéren danach
aufgeschalte Proben mit den Haufigkeiten von 35 %, 39 %, 19 %, 6 % oder 1 % zu erwarten.

durch die
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Produktbezeichnung:

Secudrain® RZ201 WDZ601 RZ201

Hersteller: NAUE GmbH & Co. KG
Gewerbestrali3e 2
32339 Espelkamp — Fiestel
Tel.: 05743 410,
Fax: 05743 41240, info@naue.com, www.naue.com

Produktionsstatte:

NAUE GmbH & Co. KG

Markneukirchner Straf3e 2 - 4

08626 Adorf

Tel.: 037423 7680,

Fax: 037423 78876, info @naue.com, www.naue.com

Beschreibung des Herstellungsverfahrens

Der Filtervliesstoff (RZ201) und das Tragergeotextil (RZ201) fir das Produkt Secudrain®
RZ201 WDZ601 RZ201 werden aus 100% PP-Stapelfasern (weitere Angaben siehe BAM-
Zulassung 08/BAM 8.3/10/94) auf einer KrempelstraBe produziert und durch Vernadelung
verfestigt.

Der Drankern (WDZ601) wird auf einer Extrusionsanlage hergestellt und direkt thermisch mit
den dem Filtervliesstoff und dem Tréagergeotextil durch punktférmige Ultrahochfrequenz-
schwei3ung verbunden. Die Abstande der SchweiBpunkte in Querrichtung betragen 3 - 8 cm,
der Abstand der Reihen betragt 20 - 30 cm.

Nach der Herstellung wird die Ware aufgerollt, verpackt und etikettiert.
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Werkstofferkldrung des Herstellers

Der Filtervliesstoff und das Tragergeotextil der Secudrain® RZ201 WDZ601 RZ201 werden aus
Stapelfasern des Rohstoffes Polypropylen (PP) hergestellit.

Die Stapelfasern werden von einem Faserhersteller extrudiert und an NAUE geliefert.
Der Vliesstoff/das Geotextil werden aus 6,7 dtex Stapelfasern des o. g. Rohstoffes hergestellt.

Generell ist eine Beimischung von bis zu 10% Rlckfihrware aus derselben Fertigung
(mechanische Trennung von z. B. Kantenstreifen oder Anfahrstellen) zulassig.

Der Drankern (WDZ601) wird aus einer PP-Formmasse hergestellt und mittels RuBbatch
eingefarbt und zusatzlich mit einem Antioxidantienbatch stabilisiert.

Die Angaben zu den Rohstoffen, dem RuBbatch und den Stabilisatoren sind bei der BAM
vertraulich hinterlegt.

Beschreibung von Aufbau und Anordnung der Kennzeichnung

Die duBere Kennzeichnung von Secudrain® RZ201 WDZ601 RZ201 erfolgt durch das
Rollenetikett. An der Rolle sind auBen zwei Rollenetiketten angebracht. Eines an einer Stirnseite
der Rolle, das andere auf der Rolle.

Den Rollenetiketten sind folgende Daten zu entnehmen:

* NAUE-Logo
* CE-Kennzeichen mit Angabe der Zertifizierungsnummer sowie Produktbezeichnung
* 10-stellige Rollennummer

* Produktbezeichnung

* Produktabmessung

* Artikelnummer

* Art des Geokunststoffs

* Rohstoff

* Masse pro Flacheneinheit (g/m?)
* Breite (m)

* Lange (m)

* Rollengewicht, ca. (kg)

* Zulassungsnummer

Ein Beispiel eines Rollenetiketts ist der Anlage 7 zu entnehmen. /.
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Beschreibung der Lage der Kennzeichnungen auf dem Produkt
Das Produkt Secudrain® RZ201 WDZ601 RZ201 ist fortlaufend auf der Oberseite des
Filtervliesstoffes wie folgt gekennzeichnet:

Secudrain® RZ201 WDZ601 RZ201 08/BAM 4.3/02/12

Beispiel eines Rollenetiketts

Secudrain® RZ201 WDZ601 RZ201

=

NA

CE

0799 - CPD - 20
Secudrain RZ201 WDZ6801 RZ201

==0074295192

Produkt.  Secudrain RZ201 WDZ601 RZ201
380mx35m

Ari-Ao 199000

Art d. Geokunststoffes: geocomposite / GCO

kind of geosynthetic:

Rohstoff: polypropylene

raw materlal: E
Masse/Flécheneinheit q‘{n) 1000 =
mass per unlt area (g/m &
Breite (m 3,80 8
width [(m) 0 - .
Lanqe ml; 35,00

length

Holtenqewteh , ca. (kg): 141

Roll weight, approx. (kgh
Zulagsungsnr.: 08/BAM 4.3/02/12 /
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Beschreibung der QualitatssicherungsmaBnahmen

Prufverfahren und Anforderungen im Rahmen der Eigen- und Fremdprifung der Herstellung des
Kunststoff-Dranelements Secudrain® RZ201 WDZ601 RZ201:

Die Prafungen der Fasern (und der Rohstoffe flir die Fasern) sind in
08/BAM 8.3/10/94 beschrieben.

der BAM-Zulassung

Eigenschaft Priifverfahren Komponente | Priiffrequenz Mrttelwer_te Uber die
Rollenbreite
(14,5 = 1,5) g/10 min
Schmelze- Rohstoff des |- (WPZ des Rohstoff-
MasseflieBrate DINISO 1133 GSP I8 238 herstellers) ,
(15,5 £2,5) g/10 min
(WEK NAUE)
DIN EN ISO 11358
RuBgehalt ASTM D 1603-06 GSP 1 x pro Charge (20,2) %
GTX alle 1.500 m2 = 180 g/m?
Flachenbezogene Masse | DIN EN ISO 9864 GSP alle 1.500 m? 2 540 g/m2
GCD - =900 g/m2
GTX alle 1.500 m2 22,2 mm
Dicke (bei 2 kPa) DIN EN 1SO 9863-1 GSP alle 1.500 m? = 10,0 mm
GCD - 2 12,6 mm
il S ASTM D 3895 oder GTX alle 50.000 m? AO = 0,16 %
chemisch-analytische
Bestimmung des DIN EN 728 oder
1 )
Stabilisatorgehalts Werksvorschrift GSP alle 50.000 m2 A0 =0,30 %
Zugfestigkeit und GTX alle 10.000 / 10.000 m? i Z’Szc;d\j/?éfeao) i
Dehnung bei der DIN EN ISO 10319 e T
= S 5 |2 >
Zugfestigkeit md/cmd GCD alle 10.000/10.000 m >45% /> 36 %
Stempeldurchdriickkraft | DIN EN I1SO 12236 GTX alle 15.000 m2 =1,5 kN
—— Je Prifung 10 Einzel-
R ) nach Werksverfahren GCD  |alle 5.000 m? versuche (mind. 6 x GR
9 und max. 4 x TS)
Dicke (nach einem 24 h
Druck-Kriechversuch DIN EN I1SO 25619-1 GCD alle 200.000 m? =10%
bei 20 kPa)
(haraklenstische DIN EN ISO 12956 GTX 1 |alle 200.000 m? 0,12 (£ 0,036) mm
Offnungsweite ) : i
Wasserdurchflussrate DIN EN I1SO 11058 GTX 1 alle 200.000 m2 1,0 x 10 (-3,0 x 10'2) m/s
ggiﬁf;??fg"ﬁ'g%g?”o, alle 50.000 m2, 0,80 (-0,24) I/(m x s);
hart/har{' MDj P U L DIN EN ISO 12958 GCD mind. 1 x pro 1,50 (-0,50) I/{m x s); %
’ Produktionscharge 3,00 (-0,90) I/(m x s);

GCD (geocomposite drain): Kunststoff-Dranelement

GSP (geospacer): Drankern

GTX (geotextile): Filtervliesstoff (GTX 1) und Tragergeotextil (GTX 2)
GR: Geotextilriss, TS: Trennung SchweiBpunkt
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Lagerungs- und Transportanweisungen des Herstellers

Secudrain® RZ201 WDZ601 RZ201 wird zum Schutz vor Verschmutzungen, Feuchtigkeit und
UV-Einwirkung in PE-Stretchfolie verpackt auf die Baustelle geliefert. Die Standardabmessungen
sind 3,80 m x 35 m und 1,90 m x 35 m. Die Rollen werden auf die Baustelle liegend in maximal
vier Schichten Ubereinander (bei 3,80 m Rollenbreite mit dazwischen liegenden Holzbrettern zur
Ladungssicherung) transportiert.

Auf der Baustelle kdnnen Secudrain® RZ201 WDZ601 RZ201 Rollen mit handelslblichen
Baugeraten und einer geeigneten Traverse oder mittels geeigneter Ladegurte entladen und
transportiert werden. Die Verpackung ist grundsatzlich erst kurz vor der Verlegung zu entfernen.
Eventuelle leichte Beschadigungen der Folie sollten mit einem Klebestreifen wieder
verschlossen werden. Die Rollen werden auf der Baustelle a,yf einem ebenen Platz liegend in
nicht mehr als vier Schichten Ubereinander gelagert. N
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Beschreibung der Langs- und Queriiberlappungen:

Querliberlappung

SECUDRAN®

\\\ =
\9-%‘ - >
‘ N oottt
Verlegerichtung
Langsiuberlappung:
_— Vliesstoffiiberstand —___
Drénschicht Vliesstoff ~10cm ~10cm

=10cm

T Vljesstoffiiberstand —

Queriberlappung (drei mogliche Varianten):

Variante 1 Variante 2

30 cm

(diese Uberlappung ist bei Einsatz auf einer
mineralischen Dichtung nicht zulassig)

Variante 3
Secudran® - Uberlappung zurickgekiappter
abgeloster e i L Deckvliesstoff
Deﬁk\fllefpstﬂ.ﬂ\ : c\'i;“ R UL I 11.

b* 54“ "-""i’.‘“”’\
'4“.“‘\- \)1' "'"1:._ Libr
AL o SR &"“
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. 5 J‘I" .t_,,\ AR Jf—"‘
LT 1‘1 ALV ES fl" ot
- (.l"-ft ey g "‘""* -
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Bereiche zulassiger Kornverteilungen der Rekultivierungsschicht

Die folgenden Kornverteilungsdiagramme wurden dem im Abschnitt 4.3 des Zulassungsscheins
genannten Gutachten von Prof. Dr. F. Saathoff (Universitat Rostock) entnommen. Basis der
Bestimmung der dargestellten zuldssigen Bereiche waren die Regeln aus dem DVWK-Merkblatt
221 von 1992 (s. auch Saathoff 1995 und 2009). Es wurden ausschlieBlich hydrostatische Be-
lastungen angenommen. Im DVWK-Merkblatt wird definiert:

Kdrnungsbereich A: dsi = 0,06 mm
Kérnungsbereich B: dis 2 0,06 mm
Kérnungsbereich C: dis = 0,06 mm und dso > 0,06 mm

Die nachfolgend dargelegten Ergebnisse basieren auf einer Vielzahl von Bemessungen. Dabei
wurde eine strenge Auslegung der Regeln zugrunde gelegt. So wurde stets ein Boden mit hoher
Einzelkornmobilitat angenommen. Eine langfristige ausreichende Wasserdurchlassigkeit wird
gleichzeitig auch den Nachweis der Sicherheit gegen Kolmation beinhalten. Dazu ist die Off-
nungsweite des Geotextils gew Ogy zwischen der unteren Grenze gegen Kolmation (min Ogp)
und der oberen Grenze gegen Erosion (max Ogg) S0 zu wéhlen, dass sie moglichst nahe an max
Oqo, aber keinesfalls unter 0,2 max Og liegt (Saathoff, 2009). Es gilt somit das Kriterium:

gew Ogp = 0,2 bis 1,0 zul Og,.

Die zulassige Offnungsweite zul Og, wurde nach fiir das Gutachten den Regeln des DVWK flir
eine Vielzahl von Kérnungslinien berechnet.

Das Ergebnis dieser umfangreichen Berechnungen ist in den Bildern 1 bis 14 dargestellt.

Liegt eine vorhandene Kérnungslinie des Rekultivierungsbodens vollstandig auf der wei-
Ben (zulassigen) Flache eines der 14 Bilder ist das hier zugelassene Filter-Geotextil fiir
die zu prifende Kérnungslinie unter Beriicksichtigung der im Gutachten beschriebenen
Randbedingungen geeignet. Schneidet eine relevante Kérnungslinie auf jedem Bild eine
grau eingefédrbte Flache, so ist das zugelassene Produkt filtertechnisch nicht geeignet.

Die Bilder 1 und 2 enthalten die zul&ssigen Flachen flr Kérnungslinien des Kérnungsbereichs A.
Die Bilder 3 bis 14 enthalten die zulassigen Flachen flr Kornungslinien der Kérnungsbereiche B
und C.

Fdr die Prafung der Zuléssigkeit in den Kérnungsbereichen B und C ist es sinnvoll, zunéchst das
flr die vorhandene Kérnungslinie passende dgo-Fenster zu wahlen. Fir dg < 0,4 mm sind je-
weils zwei Bilder zu prufen, flr dgo > 0,4 mm jeweils nur eines.

Saathoff, F., 1995: Filtern mit Geotextilien. Technische Akademie Esslingen "Geokunststoffe in der
Geotechnik".

Saathoff, F. , 2009: Vergleich von geotextilen und mineralischen Filterschichten im Wasserbau. Sonder-
heft Geotechnlk zur 11. Informations- und Vortragstagung dber ,Kunststoffe in der etechmk“
DGGT, S. 111-123 (13 Seiten), VGE Verlag Essen, ISBN 978-3-940476-21-0.




Iaseenantsile der Komer < din % der Gesamimenge

Iassenantele der Kdmer <din % der Gesamimenge

Zulassige Kornverteilungen Bild 1

ANLAGE 11, SEITE 2 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN
08/BAM 4.3/02/12,
BAM BUNDESANSTALT FUR
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

SchHammkom

Siebkorn

Schiuffkom
Mitte-

Grob-

Fein-

Grob-

L
-+t
L i)
d= 0002 0,006 00z 006 02 06 2 mm
Grau schraffierl: ausgenommene Bereiche.
Zulassige Karnverieilungen Bild Teil 2
Schiammkom Siebkom
Schiuffkom Sandkom Kieskom
Fein- Mitel- Mittel- Grob- Fein- Mitfek- Grob-
i 1 ’z { Pl
d= 0002 0,006 002 006 02 06 2 mm

Grau schraffierl: ausgenomimene Bereiche.
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Zulassige Karnverteilungen Bild 3
Schlammkam Siebkamn
Schiuffkorn Sandkomn Kieskorn
_ Miltel- Grob- Fein- Mittel- Grob-

g

fiaszenantele der Koiner < dn % der Sesamimenge
B8 8 8 8 23 8 &

-
< (=4

d= 0002 0,006 002 0,06 02 06 2 mm
Grau schiaffier!: ausgenommene Bereiche.
Zulassige Karnverteilungen Bild 4
Schiammkaom Siebkom
Schiuffkorn Sandkom Kieskorm

fiassenantele der Kamer < din % der Gesamimenge

Fen-

ittel- L

d= 0002

Grau schiaffiert: ausgenommene Bereiche.
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hassenantelle derKamer < d n % derGesamimenge

Massenantelle der Komer < din % der Gesamimenge

7/

i

Zuldssige Kornverteilungen Bild 5
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Schlammkom

Siebkomn

Schluffkom

Mittel-

Grob-

Kieskorn

B 8 &8 8 2 3 8 8 8

—
o @

d= 0,002 0,006 002 0,06 02 06 2 6 20 mm
Grau schraffiert: ausgenommene Bereiche.
Zulassige Kornverteilungen Bild 6
Schlammkom Siebkom
Schiuffkom Kieskom
| Mite- Grob- Fan- | Witk | Grob-
l [} ! 1 ‘ 1]
| Rl x H
d= 0002 0,006 0,02 006 a6 2 6 20 mm

Grau schraffier!: ausgenommene Bereiche.
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liassenansle der Komer < dn % derGesamimenge

hassenantele der Koiner < din % der Gesamimenge
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Zulassige Kornverteilungen Bild 7
Schiammkom Siebkam
Schiuffkom Sandkom Kieskorm
100 E Grob-
% |
01
70 |
80 |
50
40 |
30 |
20 |
10
0
d= 0002 0,006 00z 006 02 08 2 mm
Grau schraffiert: ausgenommene Bereiche.
Zulassige Karnverteilungen Bild 8
Schiammkom Siebkarn
Sohiuffkom Sandkom Hieskorn
Femstes Femn- Rttel- Grob- Fein- Miftet- Grob- Fein- Miltel- Grob-
100 T I ; T
o |
80
70
&0
50 |
o |
% L
2 i H
| \'
10 1 i ,_ﬁi_ 4] ’T‘ SIS =
= 0002 0,006 002 0B 2 mm



hassenantelle derKamer < din % derGesamimenge

Massenanteile der Komer < din % der Gesamimenge
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Zulassige Kornverteilungen Bild 9
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Schlammkom

Siebkormn

8 8 8 8 8 3 8 8

Fen-

Schiuffkom
E Mlhei-

Sandkom

|
|
1
|

d= 0002 0,006 002 0,06 02 06 2 mm
Grau schraffiert: ausgenormene Bereiche.
Zulassige Kornverteilungen Bild 10
Schiammkom Siebkom
Schiuffkom Sandkoimn Kieskom

Mittel-

d= 0002

Grau schraffiert: ausgenormmene Bereiche.

0,006 0,02

08

mm
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Materialforschung
und -priifung
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Telefon: 030 8104-0
Telefax: 030 8112029

Zulassung
Kunststoff-Drinelement
fiir Deponieobertichen-

abdichtungen

Zul.-Nr.: 08/BAM 4.3/02/12

BAM-Az.: 4.3/1452/12

Firma: NAUE GmbH & Co. KG
Gewerbestralle 2

32339 Espelkamp-Fiestel

Produkt: Secudrain® RZ201 WDZ601 RZ201

Der 1. Nachtrag ersetzt den Zulassungsschein
08/BAM 4.3/02/12 vom 25. Mai 2012.
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BAM 4152-1.5-1.87

BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG
(BAM)

2.1

I. Nachtrag zum

ZULASSUNGSSCHEIN

08/BAM 4.3/02/12
(befristet)

fiir ein Kunststoft-Driinelement
fir Deponieoberflichenabdichtungen

Rechtsgrundlagen

Verordnung zur Vereinfachung des Deponierechts (DepV) vom 27. April 2009, Bundes-
gesetzblatt, Jahrgang 2009, Teil [, Nr. 22, S. 900-950

Erste Verordnung zur Anderung der Deponieverordnung vom 17. Oktober 2011, Bun-
desgesetzblatt, Jahrgang 2011, Teil [, Nr. 52, 8. 20662079

Richtlinie fiir die Zulassung von Kunststoff-Drinelementen fiir Deponiecoberfldchenab-
dichtungen (Zulassungsrichtlinie-Kunststoff-Dranelemente), 2. Auflage, Oktober 2010,
BAM, Berlin

Antragsteller
Antragsteller
Der Antragsteller und Zulassungsnehmer ist der Hersteller des Kunststoff-Drénelements.
Herstelier: NAUE GmblH & Co. KG
Gewerbestralle 2
32339 Espelkamp-Fiestel
Produktionsstitte: NAUE GmbH & Co. KG

Markneukirchner Stralle 2 — 4 ,
08626 Adorf
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Beschreibung des Zulassungsgegenstands

Das zugelassene Kunststoff-Driinelement Secudrain® RZ201 WDZ601 RZ201 ist in Abb.
1 dargestellt. Es besteht aus einem welligen Wirrgelege aus Polypropylen-Striangen, das als
Driinkern dient, und einem Filter- und einem Trigervliesstoff. Die Komponenten sind in ei-
nem gitterférmigen Punktraster miteinander verschweif3t.

Abb. 1. Ausschnitt aus Secudrain® RZ201 WDZ601 RZ201.

Filter- und Trdgergeotextil

Als Filter- und Tridgergeotextil dient jeweils ein Vliesstoff mit der Bezeichnung RZ201, der
durch Vernadelung aus Stapelfasern mit einem Fasertiter von 6,7 dtex vom Antragsteller
selbst hergestellt wird. Ein aus diesen Stapelfasern hergestellter Vliesstoff Secutex” RZ
1331 ist fiir eine Schutzschicht aus geotextiler und feinkiesiger mineralischer Schutzlage
und als rein geosynthetische Schutzschicht gemil der Richtlinie fiir die Zulassung von
Schutzschichten fiir Kunststoffdichtungsbahnen (2. Auflage, Oktober 2010) von der BAM
unter der Nummer 08/BAM 8.3/10/94 zugelassen.

Die Stapelfasern werden aus den Polypropylen-Formmassen (1) SABIC® PP 520P oder
(2) SABIC® PP 513A der Firma SABIC Deutschland GmbH (45896 Gelsenkirchen,
Pawikerstrafle 30) bei einem europidischen Faserhersteller produziert. Die Angaben zum
Hersteller und weitere Angaben zu den Fasern sind bei der Zulassungsstelle vertraulich hin-
terlegt.

Die Formmassen haben folgende Kennwerte:

Zu (1):
Dichte: (0,902 £ 0,003) g/cm?
Schmelze-Massefliefirate (230/2,16): (10,5 £2,0) g/10 min
Zu (2):
Dichte: (0,905 £ 0,002) g/cm?

Schmelze-MasseflieBrate (230/2,16): (6,1 =0,7) g/10 min

Weitere Zuschldge werden iiber einen Masterbatch zugegeben. Angaben zu den Zuschligen,
zur Formmasse und die Rezeptur des Masterbatch sind bei der Zulassungsstelle hinterlegt.
Weitere Angaben zu den Stapelfasern finden sich in der oben genannten Zulassung. Anla-
ge 4 enthilt die Erklirung des Zulassungsnehmers iiber die verwendeten Werkstoffe. =}
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Folgende zulissigen Bereiche' gelten fiir die Mittelwerte iiber die Rollenbreite der charakte-
ristischen Eigenschaften des Vliesstoffs RZ201:

Flichenbezogene Masse: > 180 g/m?

Dicke bei 2 kPa: > 2,2 mm
Hoéchstzugkraft (ldngs und quer); > 7,2 kN/m und = 10,8 kN/m
Hochstzugkraftdehnung (Jings und quer): >45 % und 36 %
Stempeldurchdriickkraft: > 1,5 kN
Charakteristische Offnungsweite: 0,120 £ 0,036 mm
Wasserdurchl#ssigkeit normal

zur Ebene (DIN EN 1SO 11058): 0,10 £ 0,03 m/s
Wasserdurchlissigkeit normal

zur Ebene (DIN 60500-4, 2kPa): 0,006 m/s
Drinkern

Der Drinkern WDZ601 besteht aus einem welligen Wirrgelege aus Polypropylen-Stringen.
Das Wirrgelege wird aus der Polypropylen-Formmasse Sabic PP PHC31 der Firma Sabic
EuroPetrochemicals B. V. (P.O. Box 5151, 6130 PD Sittard, Niederlande) im Werk 08626
Adorf, Markneukirchner Strafle 2 — 4 der NAUE GmbH & Co. KG hergestellt. Dabei wer-
den die Striinge iiber einen Rulibatch eingefirbt und mit einem Antioxidantienbatch stabili-
siert,

Es gelten folgende zuldssigen Bereich fiir den Mittelwert {iber die Rollenbreite:

Schmelze-Massefliefirate (Werkstoft) (230/2,16): (14,5 + 1,5) g¢/10 min
RuBgehalt (Drinkern): > 0,2 Gew.-%
Flachenbezogene Masse: > 540 g/m?

Dicke bei 2 kPa: > 10 mm

Die Angaben zu den Eigenschaften der Formmassen sowie die Rezepturen der Baiches sind
bei der BAM vertraulich hinterlegt. Anlage 4 enthélt die Erklirung des Herstellers iiber den
verwendeten Werkstoff.

Kunststoff-Drdinelement

Das Kunststoff-Drinelement Secudrain® RZ201 WDZ601 RZ201 wird aus den oben be-
schriebenen Komponenten im Werk 08626 Adorf, Markneukirchner Stralie 2 — 4 der NAUE
GmbH & Co. KG durch das punktformige Verschweillen der beiden Vliesstoffe mit einem
oder mit zwei aul Stol} nebeneinander gelegten Drinkernen mit einem Ultrahochfrequenz-
Schweiliverfahren hergestellt. Die Schweilipunkte haben einen Durchmesser von ca.
1,6 - 1,8 cm und bilden ein rechteckiges Gitter. Der Abstand der Schweilpunkt quer zur
Maschinenrichtung betriigt 3 — 8 cm. Der Abstand der Reihen in Maschinenrichtung betriigt
20 -30 cm.

Folgende zuldssigen Bereiche' gelten fiir die Mittelwerte {iber die Rollenbi eite der charakte-
ristischen Eloenschaften des Kunststoff Driinelements Secudrain® RZ201 WDZ601
RZ201:

' Anhand der hier vom Hersteller angegebenen zulissigen Bereiche fiir die Mittelwerte tiber die Rol-
tenbreite entscheidet er Giber die MaBnalimen der Qualitdtssicherung. Der Hersteller wird dabei die
Produktion so weit im zuldssigen Bereich fahren, dass die Anforderungen erfiillt werden. im Rahmen
der CE-Kennzeichnung wurde davon ausgegangen, dass dadurch zugleich auch ein Vertrauensmveau
von mindestens 95 % flir die Einzelwerte im Sinne der DIN EN 13252 gegeben ist.
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Maximale Rollenkinge: 35 m,

Breite: 1,9mund 3,8 m

Flachenbezogene Masse: =900 g/m?

Dicke bei 2 kPa: > 12,6 mm

Héchstzugkraft (1dngs und quet: > 16 kN/m und > 24 kN/m
Héchstzugkraftdehnung (ldngs/quer): > 45 % und 36 %

Wasserableitvermégen

{i=1, 20 kPa, w/w, MD): =0,801/(mxs)

Zugscherversuch an Proben mit Wahrscheinlichkeit des Aufschilens im
Schweilpunkt: Schweiipunkt < 0,1 (siche Anlage lund §)

Kennzeichnung und Verpackung

Das nach den Angaben in diesem Zulassungsschein hergestellte Kunststoff-Drénelement
muss in Ubereinstimmung mit dem an der BAM hinterlegten Priifmuster wie folgt gekenn-
zeichnet werden:

Secudrain® RZ201 WDZ601 RZ201 08/BAM 4.3/02/12
Aufbau und Anordnung der Kennzeichnung sowie die Lage der Kennzeichnung auf dem
Kunststoff-Drinelement sind in der Anlage 5 und 6 beschrieben. Die Kennzeichnung wird

mit einer wasserfesten Farbe aufgedruckt.

fede Rolle wird mit einer Polyethylen-Stretchfolie verpackt und erhilt einen Aufkleber mit
Rollennummer und Codierung (Anlage 7).

Wasserableitvermdgen

Die folgende Tabelle | zeigt das nach langer Zeit voraussichtlich noch vorhandene mittlere
Wasserableitvermdgen ¢,z {l.angzeit-Wasserableitvermdgen) bei verschiedenen Druck- und
Scherspannungen (g, 1), hydraulischen Gradienten / (bzw. Boschungsneigungen) und Bet-
tungen. Die Werte wurden nach dem in der Zulassungsrichtlinie-Kunststoff-Diréinelemente
der BAM beschriebenen Verfahren aus den vorliegenden Daten abgeschitzt. Die Abschiit-
zung gilt fur ein Produkt, das als Kennwert ein mittleres Wasserableitvermégen (bei i= 1,
20 kPa, hart/hart, MD) von 30 x 0™ m¥/s hat, siehe Anlage 1.

Tabelle 1. Langzeit-Wasserableitverm&gen als Funktion von mechanischer Beanspru-
chung und hydraulischem Gradient.

Langzeit-Wasserableitvermdgen ¢,z (m%s); | m¥s = 10° I/(m % §)

ot li=0,05 li=0,1 li=03 li=10
hart/hart

20 kPa 54 % 10" 7,6 x 107 14,6 x 10™ 29 x 10
20 kPa, 8 kPa 54 %107 7,6 x 10 14,6 x 10™ 29 x 10
weich/hart

20 kPa 3,0 x 10" 4,3 x 10™ 7,6 x 10° 15,5 x 10"
20 kPa, 8 kPa 3,0 x 10" 4,3 x 107 7,6 x 10 [5,5 % 10"
weich/weich

20 kPa 1,7 % 10 2,36 x 10™ 4,7 % 10"

20 kPa, 8 kPa 1,7 x 107 2,36 x 10" 4,7 x 107
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Innere Scherfestigkeit

Das Kunststoff-Drinelement Secudrain® RZ201 WDZ601 RZ201 kann im Hinblick auf
die Langzeit-Scherfestigkeit bei einer Druckspannung < 20 kPa bis zu einer Béschungsnei-
gung von 1:2,5 und bei einer Druckspannung zwischen 20 und 50 kPa bis zu einer B&-
schungsneigung von 1:3 eingesetzt werden. Dabei muss der Einfluss der mechanischen Be-
lastung auf das Wasserableitvermdgen beachtet werden {siehe Abschnitt 3.5). Die Werte des
Langzeit-Wasserableitvermdgens sind in der Tabelle | aufgefiihrt. Fiir den Einsatz des
Kunststoff-Drinelements ist die dort angegebene Belastungsgrenze maligeblich.

Durch eine Bemessung im Einzelfall muss nachgewiesen werden, dass die Reibungskriifte
zu benachbarten Schichten und das Wasserableitvermdgen ausreichen, um einen standsiche-
ren Dichtungsaufbau zu gewihrleisten. Die Bestimmung der Reibungsparameter und die
Bemessung muss dabei nach dem Stand der Technik erfolgen, siche dazu die Zulassungs-
richtlinie-Kunststoff-Drinelement der BAM.

Anforderungen

Anforderungen an das Kunststoff-Drinelement

Sofern nicht ausdriicklich in diesem Zulassungsschein Abweichungen genannt werden,
muss das zugelassene Kunststoff-Dranelement in seinen Eigenschaften den Priifmustern ent-
sprechen, die flir die Untersuchungen zur Begutachtung des Kunststoff-Drnelements ver-
wendet wurden.

Qualititssicherung bei der Herstellung

Die Hersteliung des zugelassenen Kunststoff-Drinelements muss gemaf} den Anforderungen
der Zulassungsrichtlinie-Kunststoff-Driinelemente eigen- und zweimal jihrlich fremdiiber-
wacht werden (Anlage 8). Bei der Fremdiiberwachung sind die Priifungen gemiifi Anlage |
durchzufiihren und die ermittelten Kennwerte miissen im Rahmen der Toleranzen mit den
dort angegebenen Kennwerten Gbereinstimmen.

Die in Abstimmung mit der BAM mit der Fremdiiberwachung beauftragte Stelle muss nach
der Norm DIN EN ISO/IEC 17025 ,,Allgemeine Anforderungen an die Kompetenz von
Prif- und Kalibrierlaboratorien® flir die bei der Fremdiiberwachung durchzufiihrenden Prii-
fungen akkreditiert sein. Sie kann Priifungen fiir die die beauftragte Stelle nicht akkreditiert
ist, durch ein hierfiir akkreditiertes Labor im Unterauftrag durchfiihren lassen.

Einbau des Kunststoff-Drinelement und Verlegefachbetriebe

Der Einsatz des Kunststoff-Driinelements setzt nach der DepV insbesondere den Nachweis
nach dem Stand der Technik voraus, dass die hydraulischen Wirksamkeit und der Standsi-
cherheit der Rekultivierungsschicht dauerhaft gewihrleistet sind. Zum Nachweis gehért:

1. Eine Bemessung im Hinblick auf ein ausreichendes, langzeitig vorhandenes Wasserab-
leitvermdgen. Dabei sind die Vorgaben des Abschnitts 3.5 dieses Zulassungsscheins zu be-
achten.

2. Eine Bemessung im Hinblick auf die Standsicherheit. Dabei sind die Vorgaben des Ab-
schniits 3.6 dieses Zulassungsscheins zu beachten.

3. Eine filtertechnische Bemessung und eine Bemessung im Hinblick auf die Robustheit.

Die filtertechnische Bemessung muss nach den Vorgaben des DV WK-Merkblatts 221, An-

wendung von Geotextilien im Wasserbau (1992), und eine Bemessung im Hinblick auf Rgs—

bustheit nach den Vorgaben der FGSV-Schrift, Merkblartt iiber die Anwendiung von Geo<ye, T

'3
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5.1

kunsistoffer im Evdbau des Straflenbaues (2005), von einen erfahrenen Fachmann durchge-
fiihrt werden. Dabei milssen die Vorgaben einer gutachterlichen Stellungnahme von Prof.
Dr. F. Saathoff (Universitdt Rostock) zur filtertechnischen Bemessung des hier zugelassenen
Kunststoff-Drinelements beachtet werden. Der Text des Gutachtens kann auf der Internet-
seite http://www.auf-iw.uni-rostock.de/downloads/ eingesehen werden. Nach diesem Gut-
achten ist das Kunststoff-Drénelemente insbesondere nur dann geeignet, wenn die zu beur-
teilenden Kérnungslinien des vorgesehenen Rekultivierungsbodens in mindestens je einem
der in der Anlage 11 des Zulassungsscheins gezeigten Kornungsdiagramme durch die weily
unterlegten Bereiche verldauft. Kornverteilungen mitssen in repriisentativem Umfang gemes-
sen und tberprift werden, jedoch mindestens eine Kérnungslinie je 2500 m? Dichtungsfl4-
che. Aus den Kornverteilungen wird der Bereich des Durchldssigkeitsbeiwerts ermittelt.

Das Kunststoff-Dranelement muss nachgewiesenermafBen von einer erfahrenen und mit qua-
lifiziertem Personal sowie erforderlichen Gerfiten ausreichend ausgestatteten Fachfirma ein-
gebaut werden. Die Anforderungen werden in der Richtlinie fiir die Anforderungen an
Fachbetriebe fiir den Einbai von Kunststoffdichtungsbalmen, weiteren Geokunsistoffen und
Kunststoffbauteilen in Deponieabdichtungssystemen (Mirz 2010, BAM, Berlin) beschrie-
ben. Der Nachweis der erforderlichen Qualifikation, Ausstattung und Erfahrung kann z. B.
durch die Anerkennung als Fachbetrieb durch eine Giiteliberwachungsgemeinschaft eines
Fachverbandes gefiihrt werden.

Beim Einbau des Kunststoff-Drinelements miissen die in der Zutassungsrichtlinie-Kunst-
stoff-Dranelemente der BAM beschriebenen Anforderungen eingehalten werden. Insbeson-
dere missen die Kunststoff-Dranelmente nach den Anweisungen des Herstellers transpor-
tiert, gelagert und verlegt werden {Anlage 9).

Die Quer- und LingsstsRe miissen in genauer Ubereinstimmung mit den Vorgaben aus der
Verlegerichtlinie des Zulassungsnehmers fachgerecht hergesteilt werden (Anlage 10). Da-
von abweichende, stumpf ausgefiihrte Querstéfie sind nur dann zuldssig, wenn durch kon-
struktive Mafinahmen die Lagestabilitit der beiden Kunststoff-Drinelement-Bahnen relativ
zueinander gewihrleistet wird. Die hydraulische Wirksamkeit darf dabei nicht nachteilig
verindert werden. Die ausreichende Lagestabilitit gegeniiber den Einbaubeanspruchungen
muss im Versuchsfeld nachgewiesen werden

Qualititssicherung beim Einbau

Beim Einbau der Kunststoff-Drinelemente muss eine Eigen- und Fremdpriifung durchge-
fiihrt werden. Dabei muss insbesondere die Einhaltung der Anforderungen der Zulassungs-
richtlinie-Kunststoff-Drinelemente der BAM sowie der Anforderungen dieses Zulassungs-
scheins liberpriift werden. In der Zulassungsrichtlinie-Kunststoff-Drinelemente werden die
Mafnahmen der Qualitiéitssicherung sowie Art und Umfang der Kontrollpriifungen im Rah-
men der Fremdpriifung beschrieben. Die mit der Fremdpriifung beauftragte Stelle muss den
Anforderungen der Richtlinie fiir Anforderungen an die Qualifikation und die Aufgaben ei-
ner firemdpriifenden Stelle beim Einbau von Kunststoffkomponenten und -bauteilen in De-
ponieabdichtungssystemen (Februar 2009, 4. Giberarbeitete Fassung, BAM, Berlin) geniigen.

Nebenbestimmungen
Auflagen

1. Der Zulassungsgegenstand muss in der oben genannten Produktionsstitte (Anlage 2) nach
dem in der Anlage 3 beschriebenen Herstellungsverfahren aus den oben genannten Werk-
stoffen (Anlage 4) hergestellt werden. Der Zulassungsgegenstand muss nach den Angaben
unter 3.4 gekennzeichnet und verpackt werden. Die Produktion muss nach den Vorgaben
der Anlage 1 und 8 eigen- und fremdiiberwacht werden. Der Nachweis der Fren}d'ii/ijél‘Waﬁl

/, )
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chung muss zweimal jahrlich durch die Vorlage bei der BAM einer Ausfertigung des Uber-
wachungsberichts erbracht werden.

2. Die Zulassung ist an den in Nr, 2 genannten Hersteller und die Produktionsstitte gebun-
den. Sie ist nicht {ibertragbar.

3. Der Hersteller muss den Abnehmer (Verlegefachbetriebe, Baufirma usw.) iber die An-
forderungen der Zulassung informieren und den vollstandigen Zulassungsschein in Kopie
und die Verlegeanleitung aushindigen. Auf der Baustelle muss der vollstindige Zulassungs-
schein in Kopie und die Verlegeanleitung vorliegen.

4, Anderung des Werkstoffs, der Abmessungen, der technischen Eigenschaften, des Ferti-
gungsverfahrens, der Qualitidtssicherung oder der Produktionsstitte muss der Hersteller der
BAM melden. Diese entscheidet tiber ein gegebenenfalls erforderliches neues Zulassungs-
verfahren.

5. Der Zulassungsschein darf nur im Ganzen mit den dazugehdrigen Anlagen vervielfiltigt
werden. Eine auszugsweise Vertffentlichung bedarf der Genehmigung der BAM. Der Text
und die Zeichnungen in Werbeschriften diirfen dem Zulassungsschein nicht widersprechen.
Das gilt sinngem#B auch fiir Berichte und Zeugnisse oder anderer Schriftstiicke aus der Ei-
gen- und Fremd{iberwachung.

6. Schadensfille im Zusammenhang mit dem Zulassungsgegenstand, die dem Zulassungs-
nehmer bekannt werden, muss er der BAM melden.

Widerruf

1. Die Zulassung wird unter Widerrufsvorbehalt erteilt. Ein Widerrufsgrund liegt insbeson-
dere vor, wenn der Hersteller die Auflagen nicht erflillt, also z. B. von dem in den Prii-
fungsunterlagen und in den Anhingen des Zulassungsscheins beschriebenen Verfahren oder
von den fiir die Pritfungsmuster verwendeten Materialien abweicht. In diesem Fall wird kein
zugelassener Gegenstand mehr gefertigt. Die Zulassungsbhehérde ist berechtigt, im Herstel-
lerwerk, in Zwischenlagern oder auf der Baustelle auch unangemeldet zu priifen, ob die An-
forderungen und Nebenbestimmungen dieses Zulassungsscheins eingehalten worden sind.
Das Grundrecht aus Art. 13 GG, die Unverletzlichkeit der Wohnung, bleibt gewahrt.

2. Ein Widerrufsgrund liegt auch vor, wenn sich der Werkstoft, das Herstellungsverfahren
des Zulassungsgegenstands ader das vom Hersteller und den Verlegefachbetrieben einge-
setzte Einbauverfahren nicht bewihrt haben und dies anhand von neuen technischen Er-
kenntnissen belegt werden kann oder wenn nach dem Stand der Technik eine Weiterent-
wicklung und Verbesserung erforderlich ist.

3. Im Falle des Widerrufs ist der Hersteller verpflichtet, der Zulassungsbehdrde umgehend
den Zulassungsschein auszuh@ndigen.

Hinweise

1. Dieser Zulassungsschein gilt als Nachweis der Zulassung im Sinne der DepV. Es wird die
Eignung des Zulassungsgegenstands, der nach den Anforderungen und Nebenbestimmun-
gen dieses Zulassungsscheins hergestellt und eingebaut wird, bescheinigt. Die fiir die
Durchfiithrung von BaumaBnahmen erforderlichen Genehmigungen werden durch die Zulas-
sung nicht ersetzt.
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2. Die fiir die Uberwachung zustindige Behorde muss beim Einbau des Zulassungsgegen-
stands die Einhaltung der entsprechenden Anforderungen des Zulassungsscheins in Zusam-
menarbeit mit der fremdpriifenden Stelle kontrollieren. Die fremdpriifende Stelle und der
Leistungsumfang der Fremdpriifung sind mit der zustindigen Behérde abzustimmen.

3. Die Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter erteilt.

4. Schadensfille an Deponiedichtungen, die im Zusammenhang mit dem Zulassungsgegen-
stand stehen, sollte die fiir die Uberwachung zustindige Behérde der BAM melden.

5. Diesem Zulassungsschein liegt eine Rechtsmittelbelehrung bei.

6. Dieser Zulassungsschein wird im Amts- und Mitteilungsblatt auf der Internetseite der
BAM (www.bam.de) veréffentlicht.

7 Befristung

Die Zulassung ist bis zum 31. Dezember 2013 befristet. Sie kann auf Antrag des Zulas-
sungsnehmers verlingert werden.

Berlin, den 6. Juni 2012

BAM BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

. im Auftrag

:‘?‘% /
sz ~Gerth

Werne _ %ml -Ing. Renate
Regierungsdirektor ”x’? u/ Technische Regierungsoberamtsriitin
Fachbereich 4.3 e

»Schadstofftransfer und Umwelttechnologien®

W

BAM-Az.: 4.3/1452/12, 1V.32/1337/05 und 1V.32/1390/08, 4. Ausfertigung (Urschrift).

Dieser 1. Nachtrag umfasst 8 Blétter und eine Rechtsmittelbelehrung sowie 11 Anlagen mit

15 Seiten, die Bestandteil des Zulassungsscheins sind. Er ersetzt den Zulassungsschein
08/BAM 4.3/02/12 vom 25. Mai 2012.

Zulassungsscheine mit Seiten ohne Dienstsiegel oder ohne Unterschrift sind ungiiltig.
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RECHTSMITTELBELEHRUNG

Gegen diesen Bescheid kann innerhalb eines Monats nach Bekanntgabe Widerspruch erhoben
werden. Der Widerspruch ist bei dem Prisidenten der Bundesanstalt fir Materialforschung und
-pritfung (BAM), Berlin 12205, Unter den Eichen 87, schriftlich oder zur Niederschrift einzu-
legen.

Ist tiber den Widerspruch ohne zureichenden Grund in angemessener Frist sachlich nicht ent-
schieden worden, so kann Klage bei dem Verwaltungsgericht in Berlin 10557, KirchstraBe 7,
erhoben werden.

Die Klage kann nicht vor Ablauf von 3 Monaten seit der Einlegung des Widerspruchs erhoben
werden, aufler wenn wegen der besonderen Umstiinde des Falles eine kiirzere Frist geboten ist.
Sie kann ferner nur bis zum Ablauf eines Jahres seit der Einlegung des Widerspruchs erhoben
werden. Die Klage muss den Kldger, den Beklagten und den Streitgegenstand bezeichnen.

Wenn ein Bevollmichtigter bestellt wird, gilt sein Verschulden an der Versdumnis einer Frist
als eigenes Verschulden des Auftraggebers.

12205 Berlin, 6. Juni 2012 -7
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Prufverfahren und Anforderungen im Rahmen der Eigen- und Fremdprifung der Herstellung
des Kunststoff - Dranelements Secudrain® RZ201 WDZ601 RZ201.

Zulassiger Bereich fiir

Elgenschaft Priifverfahren Komponente den Mittelwert iber die
Rollenbreite
Schmelze-Massefliefirate GSP {(Werk- .
(230/2.16) DIN ISO 1133 stoff) (14,5 + 1,5) g/10min
DIN EN ISO 11358
Rufigehalt ASTM D 1603-06 GSP 20,2 Gew.-%
GTX =180 g/m?
Fiachenbezogene Masse DIN EN ISO 9864 GSP = 540 g/m?
GCD = 900 g/m?
GTX 222mm
Dicke (bei 2 kPa) DIN EN 1SO 9863-1 GsP 2 10,0 mm
GCD 2 12,6 mm
OIT-Analyse ader ASTM D 3895 oder GTX  AOD=0,16%
chemisch-analytische Be- DIN EN 728 oder
stimmung des - GSP AO 20,30 %
Stabilisatorgehalts Werksvorschrift i
27,2 kN/m und
>
Zugfestigkeit und Dehnung GTX N ig‘gokﬁgl 26 %
bei der Zugfestigkeit DIN EN [SO 10319 > 16 kKNI u;d
{langs und quer) aeb ;24 KN/
245 % und =36 %
Verbundfestiakeit In Anlehnung an Wahrscheinlichkeit' des
e et rach DIN EN ISO 13426-2, GCD Aufschalens im Schweil-
Im £Ugs fe 10 Einzelversuche punkt £ 0,1
Dicke (nach einem 24 h
Druck-Kriechversuch DIN EN ISO 25619-1 GCD £10%
bei 20 kPa)
Wasserableitvermogen
DIN EN SO 12958 cep  (080-0.24)Hm xs)

(20 kPa; i=0,1: 0,3; 1,0;
hart‘hart; MD)

{1.50 - 0,50) l{{m = s)
(3,00 - 0,20) I/{m % s)

GCD (geocomposite drain): Kunststofi-Dranelement

GSP {geospacer). Drankern

GTX (geotextile): Filter- und Tragergeotextil

' Dieses Verhiltnis wurde aus einer Vielzahl von Daten Uber mehrere Produktionsjahre an einem Produkt mit
vergleichbarer Verbindungstechnik bestimmt. Die Haufigkeit, mit der beobachtet wird, dass eine gewisse Anzahl
von Schweillnahten bei einer Priifung mit einer vorgegebenen Anzahl von Versuchen aufschélen, ist durch die
Binominalverteilung gegeben, Bei der Stichprobe mit je 10 Einzelpriifungen wéren danach 0, 1, 2, 3 oder 4
aufgeschilte Proben mit den Haufigkeiten von 35 %, 39 %, 19 %, 6 % oder 1 % zu erwarten.
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Produktbezeichnung:

Secudrain® RZ201 WDZ601 RZ201

Hersteller: NAUE GmbH & Co. KG
Gewerbestral3e 2
32339 Espelkamp — Fiestel
Tel.: 05743 410,
Fax: 05743 41240, info@naue.com, www.naue.com

Produktionsstatte:

NAUE GmbH & Co. KG

Markneukirchner Straf3e 2 - 4

08626 Adorf

Tel.: 037423 7680,

Fax: 037423 78876, info@naue.com, www.naue.com

Beschreibung des Herstellungsverfahrens

Der Filterviiesstoff (RZ201) und das Tragergeotextil (RZ201) fur das Produkt Secudrain®
RZ201 WDZ601 RZ201 werden aus 100% PP-Stapelfasern (weitere Angaben siehe BAM-
Zulassung 08/BAM 8.3/10/94) auf einer KrempelstraBe produziert und durch Vernadelung
verfestigt.

Der Drankern (WDZ601) wird auf einer Extrusionsanlage hergestellt und direkt thermisch mit
den dem Filtervliesstoff und dem Tragergeotextil durch punktférmige Ultrahochfrequenz-
schweifBung verbunden. Die Abstande der SchweiBpunkte in Querrichtung betragen 3 - 8 cm,
der Abstand der Reihen betragt 20 - 30 cm.

Nach der Herstellung wird die Ware aufgerollt, verpackt und etikettiert.
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Werkstofferkldrung des Herstellers

Der Filtervliesstoff und das Tragergeotextil der Secudrain® RZ201 WDZ601 RZ201 werden aus
Stapelfasern des Rohstoffes Polypropylen (PP) hergestellt.

Die Stapelfasern werden von einem Faserhersteller extrudiert und an NAUE geliefert.
Der Vliesstoff/das Geotextil werden aus 6,7 dtex Stapelfasern des o. g. Rohstoffes hergestellt.

Generell ist eine Beimischung von bis zu 10% Ruckfihrware aus derselben Fertigung
(mechanische Trennung von z. B. Kantenstreifen oder Anfahrstellen) zulassig.

Der Drénkern (WDZ601) wird aus einer PP-Formmasse hergestellt und mittels RuBbatch
eingefarbt und zusétzlich mit einem Antioxidantienbatch stabilisiert.

Die Angaben zu den Rohstoffen, dem RufBbatch und den Stabilisatoren sind bei der BAM
vertraulich hinterlegt.

Beschreibung von Aufbau und Anordnung der Kennzeichnung

Die auBere Kennzeichnung von Secudrain® RZ201 WDZ601 RZ201 erfolgt durch das
Rollenetikett. An der Rolle sind auBBen zwei Rollenetiketten angebracht. Eines an einer Stirnseite
der Rolle, das andere auf der Rolle.

Den Rollenetiketten sind folgende Daten zu entnehmen:

* NAUE-Logo
* CE-Kennzeichen mit Angabe der Zertifizierungsnummer sowie Produktbezeichnung
* 10-stellige Rollennummer

* Produktbezeichnung

* Produktabmessung

* Artikelnummer

* Art des Geokunststoffs

* Rohstoff

* Masse pro Flacheneinheit (g/m?)
* Breite (m)

* Lange (m)

* Rollengewicht, ca. (kg)

* Zulassungsnummer

Ein Beispiel eines Rollenetiketts ist der Anlage 7 zu entnehmen.
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Beschreibung der Lage der Kennzeichnungen auf dem Produkt
Das Produkt Secudrain® RZ201 WDZ601 RZ201 ist fortlaufend auf der Oberseite des
Filtervliesstoffes wie folgt gekennzeichnet:

Secudrain® RZ201 WDZ601 RZ201 08/BAM 4.3/02/12

Beispiel eines Rollenetiketts

Secudrain® RZ201 WDZ601 RZ201

»n
W=

=
>
=
m

CE

0799 - CPD - 20
Secudraln RZ201 WDZ601 R2201

00142951

Produkt. Secudrain RZ201 WDZ601 RZ201
380mx35m

Arice-to: 199000

Art d. Geokunststoffes: geocomposite / GCO

kind of geosynthetic:

Rohstoff: polypropylene =
raw materlal , g
Masse/Flacheneinheit (g/m’): 1000 -
mass per unit area (g/m’: @
Breite (m): 3,80 §
width (m): =
Lénge (m): 35,000

length (m:

Rollengewlcht, ca, (kg): 141

Roll weight, approx. (kgi:

Zulagsungsnr.: 08/BAM 4.3/02/12
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Beschreibung der QualitatssicherungsmafBnahmen

Prufverfahren und Anforderungen im Rahmen der Eigen- und Fremdprufung der Herstellung des
Kunststoff-Dranelements Secudrain® RZ201 WDZ601 RZ201:

Die Prufungen der Fasern (und der Rohstoffe fur die Fasern) sind in der BAM-Zulassung
08/BAM 8.3/10/94 beschrieben.

" o = Mittelwerte Uber die -
Eigenschaft Priufverfahren Komponente | Priiffrequenz Rollenbreite Fu
(14,5 +£1,5) g/10 min
Schmelze- Rohstoff des |. (WPZ des Rohstoff-
MasseflieBrate DINIS0 1783 ase |EEBR herstellers) .
(15,5 +2,5) g/10 min
(WEK NAUE)
DIN EN ISO 11358
RuBgehalt ASTM D 1603-06 GSP 1 x pro Charge (2 0,2) %
GTX alle 1.500 m2 = 180 g/m2
Flachenbezogene Masse | DIN EN ISO 9864 GSP alle 1.500 mz = 540 g/m?
GCD , = 900 g/m?2 X
GTX alle 1.500 m2 = 2,2 mm
Dicke (bei 2 kPa) DIN EN 1SO 9863-1 GSP alle 1.500 m2 2 10,0 mm
GCD - 2 12,6 mm X
ARG ot ASTM D 3895 oder GTX |alle 50.000 m2 AO 20,16 % X
chemisch-analytische
Bestimmung des DIN EN 728 oder
- 2 0,
Stabilisatorgehalts Werksvorschrift GSP alle 50.000 m AO 20,30 % X
Zugfestigkeit und GTX  |alle 10.000/10.000 me | = 2’52;"\;’2“;620) e KN
Dehnung bei der DIN EN 1SO 10319 = G RN {5 AR
] NE >
Zugfestigkeit md/emd GCD alle 10.000/10.000 m > 45 % /> 36 % X
Stempeldurchdrickkraft | DIN EN ISO 12236 GTX alle 15.000 m2 =1,5kN
— Je Prafung 10 Einzel-
?{f%’”\ﬂfgﬂgg?gﬁt nach Werksverfahren GCD  |alle 5.000 m2 versuche (mind. 6 x GR X
° und max. 4 x TS)
Dicke (nach einem 24 h
Druck-Kriechversuch DIN EN 1SO 25619-1 GCD alle 200.000 m2 =10% %
bei 20 kPa)
CrRiakleristEony DIN EN ISO 12956 GTX 1 |alle 200.000 m2 0,12 (+0,036
Offnungsweite ’ ! £0,036) mm
Wasserdurchflussrate DIN EN ISO 11058 GTX 1 alle 200.000 m? 1,0x 10" (-3,0 x 10'2) m/s
B R alle 50,000 m?, 0,80 (-0,24) U(m x s);
hart/har{' IVID), T T I DIN EN ISO 12958 GCD mind. 1 x pro 1,50 (-0,50) I/(m x s); X
! Produktionscharge 3,00 (-0,90) I/(m x s);

GCD (geocomposite drain): Kunststoff-Dranelement

GSP (geospacer): Drankern

GTX (geotextile): Filtervliesstoff (GTX 1) und Tragergeotextil (GTX 2)
GR: Geotextilriss, TS: Trennung SchweiBpunkt
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Lagerungs- und Transportanweisungen des Herstellers

Secudrain® RZ201 WDZ601 RZ201 wird zum Schutz vor Verschmutzungen, Feuchtigkeit und
UV-Einwirkung in PE-Stretchfolie verpackt auf die Baustelle geliefert. Die Standardabmessungen
sind 3,80 m x 35 m und 1,90 m x 35 m. Die Rollen werden auf die Baustelle liegend in maximal
vier Schichten Ubereinander (bei 3,80 m Rollenbreite mit dazwischen liegenden Holzbrettern zur
Ladungssicherung) transportiert.

Auf der Baustelle kdnnen Secudrain® RZ201 WDZ601 RZ201 Rollen mit handelsiblichen
Baugeraten und einer geeigneten Traverse oder mittels geeigneter Ladegurte entladen und
transportiert werden. Die Verpackung ist grundsatzlich erst kurz vor der Verlegung zu entfernen.
Eventuelle leichte Beschadigungen der Folie sollten mit einem Klebestreifen wieder
verschlossen werden. Die Rollen werden auf der Baustelle auf einem ebenen Platz liegend in
nicht mehr als vier Schichten Ubereinander gelagert.

ey
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Beschreibung der Langs- und Queriiberlappungen:

Queriiberlappung
NE

SECUDRA

}

Viiesstoffuberstand

\@‘ .( Langsuberlappung mit

Verlegerichtung

Léngstliberlappung:

_—Vliesstoffiiberstand ~___

Drénschicht Vliesstoff ~10em

— e
=10cm =10cm

T Vliesstoffiiberstand—"

Querliberlappung (drei mogliche Varianten):

Variante 1 Variante 2

20cm
4—-/_'—-*

30 cm

ANLAGE 10 ZUM ZULASSUNGSSCHEIN

BAM BUNDESANSTALT FUR )
MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

(diese Uberlappung ist bei Einsatz auf einer
mineralischen Dichtung nicht zulédssig)

Variante 3
Secudran® - Uberlappung
abgeloster =0,
Deckvliesstoff \\ -

zuruckgeklappter
__— Deckvliesstoft
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- i’ﬂ.r Aoays ﬁs'."‘"* 2 LANL Y

L5 L 1 e
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U
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Bereiche zulassiger Kornverteilungen der Rekultivierungsschicht

Die folgenden Kornverteilungsdiagramme wurden dem im Abschnitt 4.3 des Zulassungsscheins
genannten Gutachten von Prof. Dr. F. Saathoff (Universitat Rostock) entnommen. Basis der
Bestimmung der dargestellten zulassigen Bereiche waren die Regeln aus dem DVWK-Merkblatt
221 von 1992 (s. auch Saathoff 1995 und 2009). Es wurden ausschlieBlich hydrostatische Be-
lastungen angenommen. Im DVWK-Merkblatt wird definiert:

Kdérnungsbereich A: ds = 0,06 mm
Kérnungsbereich B: dis 2 0,06 mm
Kérnungsbereich C: dis = 0,06 mm und dso > 0,06 mm

Die nachfolgend dargelegten Ergebnisse basieren auf einer Vielzahl von Bemessungen. Dabei
wurde eine strenge Auslegung der Regeln zugrunde gelegt. So wurde stets ein Boden mit hoher
Einzelkornmobilitdt angenommen. Eine langfristige ausreichende Wasserdurchlassigkeit wird
gleichzeitig auch den Nachweis der Sicherheit gegen Kolmation beinhalten. Dazu ist die Off-
nungsweite des Geotextils gew Ogy zwischen der unteren Grenze gegen Kolmation (min QOgg)
und der oberen Grenze gegen Erosion (max Og) so zu wahlen, dass sie moglichst nahe an max
Ogo, aber keinesfalls unter 0,2 max Og, liegt (Saathoff, 2009). Es gilt somit das Kriterium:

gew Ogo = 0,2 bis 1 ,0 zul Ogg.

Die zuléssige Offnungsweite zul Og, wurde nach fiir das Gutachten den Regeln des DVWK fiir
eine Vielzahl von Kornungslinien berechnet.

Das Ergebnis dieser umfangreichen Berechnungen ist in den Bildern 1 bis 14 dargestellt.

Liegt eine vorhandene Kérnungslinie des Rekultivierungsbodens vollstandig auf der wei-
Ben (zulassigen) Flache eines der 14 Bilder ist das hier zugelassene Filter-Geotextil fir
die zu priifende Kérnungslinie unter Beriicksichtigung der im Gutachten beschriebenen
Randbedingungen geeignet. Schneidet eine relevante Kérnungslinie auf jedem Bild eine
grau eingeféarbte Flache, so ist das zugelassene Produkt filtertechnisch nicht geeignet.

Die Bilder 1 und 2 enthalten die zulassigen Flachen fur Kérnungslinien des Kérnungsbereichs A.
Die Bilder 3 bis 14 enthalten die zulassigen Flachen flr Kdrnungslinien der Kérnungsbereiche B
und C.

Far die Prifung der Zuléssigkeit in den Kérnungsbereichen B und C ist es sinnvoll, zunéchst das
fur die vorhandene Kdrnungslinie passende dgo-Fenster zu wahlen. Fir dg < 0,4 mm sind je-
weils zwei Bilder zu prifen, flr dgg > 0,4 mm jeweils nur gines.

Saathoff, F., 1995: Filtern mit Geotextilien. Technische Akademie Esslingen "Geokunststoffe in der
Geotechnik".

Saathoff, F. , 2009: Vergleich von geotextilen und mineralischen Filterschichten im Wasserbau. Sonder-
heft Geotechnik zur 11. Informations- und Vortragstagung Uber ,Kunststoffe in der Geotechnik®,
DGGT, S. 111-123 (13 Seiten), VGE Verlag Essen, ISBN 978-3-940476-21-0.
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Zulassige Kornverteilungen Bild 1
Schiammkom Siebkarn
Schiuffkorn Sandkom Kieskorn
Fem- Ihttel- Mitel- Grob- Fein- Mitiel- Grob-
1m 1 i I t11 1 HE 1 I
| |11 L s
* | T | | |
‘ (g Bl ||
70 : s e
60 ------- - ? = G o G I_T_ I‘
| | I | | |
50 ';
!
40 1 i 1
| | ]
20 | l ! {
T 1]
g T
d= 0002 0,006 002 0,08 02 08 2 6 20 mm
Grau schraffierl. ausgenommene Bereiche.
Zulassige Kornverteilungen Bild Teil 2
Schigmmkom Siebkorn
Schiuffkom Sandkom Kieskorn
Mittel- Mitted- wa- l:'em- .! IM.zﬁel- 1 Grob-
TTTIT TTTIT 1]
| ‘ |
]
1
i
|1
0 et
0 LT
d= 0002 0,006 002 0,06 02 06 2 6 20

Grau schraffier!: ausgenommene Bereiche.
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Zulassige Kornverteilungen Bild 3
Sehiammkom Siebkom
Schiuffkom Sandkoimn Kieskorn
100 Fenstes|  Fem- Miltel- Grob- Fen- Miltek Grob- Fein- Mittel- Grob-
e TTHI |
S 80 ; L l ‘
3 L |
47 T | |
= 1 i 1L :
@ o
g %
N
£ |
2 J
KL ; |
3 i é
@ - | - _77..LJ,_
g% BRI
{ | Ll
’ RIS I
0 . ! I | |
d= 0002 0,006 00z 006 02 08 2 mm
Grau schraffier ausgenommene Bereiche
Zulassige Karnverteilungen Bild 4
Schiammkom Siebkam

Massenantele der Keiner < din % derGesamimengs

Schiuffkom
| Milte |

d= 0002

0,006 002

005 02

Grau schraffiert: ausgenommene Bereiche
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Zulassige Kornverteilungen Bild
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Schlammkom

Siebkomn

Schiuffkom
Mitlek

Sandkom

d= 0,002 0,006 002 0,06 02 06 2 6 20 mm
Grau schraffierl: ausgenommene Bereiche.
Zulassige Kernverieilungen Bild 6
Schiammkom Siebkom

Schiufkom
Mittel-

d= 0002 0,006 002

Grau schraffier!: ausgenormmene Bereiche

006
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Zulassige Kornverteilungen Bild 7
Schiammkom Siebkorn
Schivfkomn Sandkom Kieskorn
100 |
€0 |
w |
o
50 |
40 |
0 |
2 |
10
0t
d= Q002 0,006 0,02 0,06 02 06 2 6 2 mm
Grau schraffier]: ausgenommene Bereiche.
Zulassige Karnverteilungen Bild 8
Schiammkom Siebkarn
Sehiufkom Sandkom Hieskormn
6 | W) oo | _Fen | Wi | G | Fan | Wie | oo
o |
80
o |
o0 |
o |
o |
o |
2 |
10
0

Grau schraffier!: ausgenommene Bereiche:.
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Zulassige Kornverteilungen Bild 9
Schiammkomn Siebkam
Schiuffkomn Sandkom Kieskorn
100 Fem- Mittel-

d= 0002 0,006 0,02 0,06 02 06 2 mm
Grau schraffierl: ausgenommene Bereiche.
Zulassige Kornverteilungen Bild 10
Schlammkom Siebkom
Schiuffkom Sandkoin Kieskomn

2

B 8 8 8 8 3 8 8

Fein-

Iitlel-

d= 0002

Grau schraffier!. ausgenommene Bereiche

0,006 0,02

006

02

08
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Festlegungen

Festlegung zur Beforderung
von genetisch veranderten lebenden Tieren,
unter den Bedingungen der UN-Nummer 3245 auf der Stralle






Y BAM

Bundesanstalt fir
Materialforschung
und -priifung

FESTLEGUNG Nr. D/BAM/GGVSEB (ADRY)/2.2-109/12
(Specification No. D/BAM/GGVSEB (ADR)/2.2-109/12)

zur Beférderung von genetisch veranderten lebenden Tieren,
unter den Bedingungen der UN-Nummer 3245 auf der StraBe
(for the transport of genetically modified live animals
under the conditions of UN No 3245 by road)

Bundesanstalt fir Materialforschung und -priifung, Unter den Eichen 87, D-12205 Berlin
(Federal Institute for Materials Research and Testing, Unter den Eichen 87, D-12205 Berlin)

Durch die vom Bundesministerium fur Verkehr, Bau und Stadtentwicklung nach § 8 Nr. 1 a) der Gefahrgut-
verordnung StraBe, Eisenbahn und Binnenschifffahrt (GGVSEB) in Verbindung mit Bemerkung 3 zu Absatz
2.2.9.1.11 des ADR bestimmte zustandige Behdrde Deutschlands wird auf Antrag von

Deutsches Institut fir Ernahrungsforschung, Arthut-Scheunert-Allee 114-116, 14558 Nuthetal, Deutschland

vom 2. Marz 2012 festgelegt, dass die in der Anlage zu dieser Festlegung aufgefiihrten gefahrlichen Guter
bei Einhaltung der in dieser Festlegung aufgefiihrten Nebenbestimmungen unter den Bedingungen der
UN 3245 befdrdert werden durfen.

(At the request of Deutsches Institut fir Erndhrungsforschung, Arthut-Scheunert-Allee 114-116, 14558 Nuthe-
tal, Germany

dated of 2" March 2012 the competent German authority authorised by the Federal Ministry of Transport,
Building and Urban Affairs under Paragraph 8 No 1 a) of the Carriage of Dangerous Goods by Road, Rail and
Inlandwaterway Ordinance in conjunction with Note 3 of Section 2.2.9.1.11 of the ADR specified, that the
Dangerous Goods which are mentioned in the annex of this specification shall be transported under the con-
ditions of UN 3245 if the supplementary provisions of this specification are met.

Nebenbestimmungen:
(Supplementary provisions:)

Die zu beférdernden genetisch verédnderten lebenden Tieren mussen den in der Anlage Beschriebenen ent-
sprechen.
(The genetically modified live animals which are carried shall be complied with those described in the annex.)

Die in der Anlage festgelegten Bedingungen sind einzuhalten.
(The provisions specified in the annex shall be met.)

Die Beftérderung darf ausschlieBlich innerhalb Deutschlands erfolgen.
(The carriage shall only be taken out national.)

Verdffentlichungen, auch auszugsweise, Hinweise auf Untersuchungen zu Werbezwecken und die Verarbeitung von Inhalten, bedirfen in jedem Einzelfalle
der widerruflichen schriftlichen Einwilligung der BAM

BAM/Fachbereich 2.2/Dé/(Festlegung D/BAM/GGVSEB (ADR)/2.2-109/12)
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Wird diese Festlegung in Anspruch genommen, so ist den Beférderungspapieren eine Kopie des Wortlautes
beizufigen.
(If this specification will be used a copy of the wording of this specification has to be added.)

Diese Festlegung wird unter dem Vorbehalt des jederzeitigen Widerrufes erteilt.
(This specification may be revoked any time.)

Gilltigkeit:
(Validity:)

Bis auf Widerruf.
(Untill revoked.)

Rechtsbelehrung:
(Legal remedies:)

Gegen diese Festlegung kann innerhalb eines Monats nach Bekanntgabe Widerspruch bei der ausstellenden
Behorde erhoben werden. Der Widerspruch ist schriftlich oder zur Niederschrift einzulegen.

(Objections to this specification may be raised with the authority which has issued such approval within one
month of the date of issue. The objections have to be entered or recorded in writing.)

Berlin, 6. Juni 2012

Fachbereich 2.2 Reaktionsfahige Stoffe und Stoffsysteme -
Bewertung von Gefahrgutern/-stoffen
(Division 2.2 Reactive Substances and Systems-
Assessment of Dangerous Goods/Substances)

Im Auftrag Im Auftrag
(For the authority) (For the authority)
(Dienstsiegel)
(Official seal)
Dr. rer. nat. K.-D. Wehrstedt Dipl.-Ing. (FH) Dipl.-Kfm. (FH) 1. Déring

Diese Zustimmung besteht aus 7 Seiten.
(This approval comprises 7 pages.)

Bundesanstalt flir Materialforschung und -prifung, Unter den Eichen 87, D-12205 Berlin
(Federal Institute for Materials Research and Testing, Unter den Eichen 87, D-12205 Berlin)
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Anlage (Annex)

Beschreibung der gefahrlichen Giiter:
(Describtion of the Dangerous Goods:)

Genetisch veranderte lebende Tiere, die nach den Bedingungen der UN 3245 zu beférdern sind:
(Genetically modified live animals which have to be carried under the conditions of UN 3245:)

Mause
(Mice)

Allgemeine Beférderungsbedingungen:
(General provision for carriage:)

Bei der Beférderung von Mausen sind die anwendbaren Vorschriften der ,Verordnung (EG) Nr. 1/2005 des
Rates vom 22. Dezember 2004 Uber den Schutz von Tieren beim Transport” (Amtsblatt der Europdischen
Gemeinschaft Nr. L 3 vom 5. Januar 2005) in der jeweils geltenden Fassung, die die unter 2.2.62.1.12.1 des
ADR zitierte Richtlinie 91/628/EWG zum 5. Januar 2007 auBer Kraft gesetzt hat, zu beachten.

(For the carriage of mice all applicable provisions of "Council Regulation (EC) No 1/2005 of 22" December
2004 on the protection of animals during transport” (Official Journal of the European Union No 3 of 5™ Janu-
ary 2005) as amended, which repeals the Directive 91/628/EEC from 5" January 2007 which is mentioned
under 2.2.62.1.12.1 of the ADR, shall be met.)

Anforderungen an Behiltnisse:
(Specification for receptacles:)

Eine Maus oder mehrere Mause dirfen in einem Behaltnis beférdern werden.
(One mouse or several mice may be carried in one receptacle.)

Die GrdBe der verwendeten Behéltnisse muss der GroBe der beférderten Tiere angepalBt sein.
(The size of the receptacles shall comply with the size of the animal carried.)

Die Behaltnisse dirfen nicht zu klein sein, damit die Tiere eine gewisse Bewegungsfreiheit haben.
(The receptacles shall not be too small to allow the animals fo move.)

Die Behaltnisse dirfen nicht zu groB sein, damit die Tiere durch Bewegungen, z. B. des Transportfahrzeugs,
wahrend der Beférderung keine Verletzungen erfahren.

(The receptacles shall not be too large that injuries of the animal caused by movements of e.g. the vehicle
used for carriage do not occur.)

Die GrdBe der verwendeten Behaltnisse sollte sich nach der Anzahl der darin beférderten Tiere sowie einem
Flachenbedarf von mindestens 100 cm? pro Maus orientieren.

(The size of the receptac/es should be geared to the number of carried animals as well as a demand of space
of at least 100 cm’ per mouse.)

Die Behalter miissen fur die beférderten Tiere eine ausreichende Luftzufuhr ermdéglichen.
(The receptacles shall be so constructed to asure that enough air can reach the carried animals.)

Die Behaltnisse miissen ausreichend geeignetes Saugmaterial enthalten, um die wéahrend der Beférderung
anfallenden Exkremente sicher zurlickzuhalten. Ein Freiwerden der Exkremente ist zu verhindern.

(The receptacles shall contain enough suitable absorbing material to absorb the excrements which accrued
during carriage. Leakage of excrements shall be prevented.)

Die Behéltnisse sind wahrend der Beférderung zu verschlieBen, um unbefugten den Zugriff zu verwehren.
Dies kann auch durch eine geeignete Umverpackung gewahrleistet werden.

(The receptacles shall be locked during carriage to prevent access of unauthorized persons. This may be ful-
filed by an adequate overpack.)

BAM/Fachbereich 2.2/D6/(Festlegung D/BAM/GGVSEB (ADR)/2.2-109/12)
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Fir die Beférderung diirfen die Behaltnisse verwendet werden, die auch zur Haltung der Tiere verwendet
werden, wenn der Deckel zusatzlich zu den zwei Klammern mit einem Spanngurt quer zum Deckel gesichert
wird. In diesem Fall ist die Verwendung einer Umverpackung, die die in dieser Festlegung aufgefihrten Be-
dingungen erflllt, Pflicht.

(For carriage the receptacles used for breeding of those animals may be used if the roof is secured with a
belt which is orientated perpendicular to the roof in addition to the two used clamps. In this case the use of an
overpack which fulfils the provisions mentioned in this specification is mandatory.)

Anforderungen an Umverpackungen:
(Specification for overpacks:)

Mehrere Behaltnisse, in denen eine Maus oder mehrere Mause beférdert werden, dirfen in einer gréBeren
Umverpackung beférdert werden, wobei die anwendbaren oben genannten Anforderungen entsprechend
auch bei dieser Umverpackung zu bericksichtigen sind.

(Several of the receptacles where only one mouse or several mice are carried may be packed together in an
overpack if the applicable specifications mentioned above are met.)

Die Behaltnisse missen so in der Umverpackung gesichert sein, dass sie nicht gegeneinander oder an die
Wénde der Umverpackung stoBen.

(The receptacles shall be fixed in the overpack to prevent any collision between each other or the walls of the
overpack.)

Zwischen den Behaltnissen ist genug freier Raum zu belassen, um eine ausreichende Luftzufuhr fiir jedes in
der Umverpackung befindliche Behéltniss zu gewéhrleisten.

(There shall be enough space between each receptacle to asure that enough air can reach every receptacle
within the overpack.)

Die Umverpackung muss im Fahrzeug so gesichert sein, dass Bewegungen, verursacht durch die Beférde-
rung, moéglichst vermieden werden. Insbesondere darf die Umverpackung nicht an die Wande des Fahr-
zeugs, das zur Beforderung verwendet wird, stoBen oder mit ihnen in Beriihrung stehen, ausgenommen der
Boden auf dem sie steht.

(The overpack shall be secured within the vehicle that movements caused by carriage is reduced to a mini-
mum.The overpack shall especially neither strike against the walls of the vehicle used for carriage nor shall
be in contact with one of the walls with exception of the floor where it stands on.)

Anforderungen an Fahrzeuge:
(Specification for vehicles:)

Mehrere Umverpackungen, in denen Behéltnisse mit einer Maus oder mehreren Mausen beférdert werden,
darfen in einem Laderaum eines Fahrzeugs beférdert werden, wobei die in dieser Festlegung aufgefiihrten
und anwendbaren ,,Anforderungen an die Behéltnisse” entsprechend auch beim Laderaum zu berlcksichti-
gen sind.

(Several of the overpacks in which are receptacles of one mouse or several mice are carried may be loaded
together in a load compartment of a vehicle if the applicable specifications mentioned under “Specification of
receptacles” of this specification are met.)

Zwischen den Umverpackungen ist genug freier Raum zu belassen, um eine ausreichende Luftzufuhr fir je-
des in der Umverpackung befindliche Behéltniss zu gewéhrleisten.

(There shall be enough space between each overpack to asure that enough air can reach every receptacle
within the overpack.)

Bedeckte Fahrzeuge durfen nicht fir die Beférderung der nach dieser Festlegung beférderten lebenden Tiere
verwendet werden.

(Sheeted vehicles shall not be used for carriage of life animals which are carried in accordance with this
specification.)

Der Laderaum des Fahrzeugs muss durch eine starre, geschlossene Wand von der Fahrercabine getrennt
sein.
(The load compartment of the vehicle shall be separated with a rigid closed wall from the driver’s cabine.)
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Die Wande des Laderaums sollten isoliert sein, um Klimaveranderungen zu verhindern. Ist der Laderaum
klimatisiert, kann auf die Isolierung verzichtet werden.

(The walls oft he load compartment should be isolated to prevent changes in climate. If the load compartment
is air conditioned the isolation is not needed.)

Der Laderaum des Fahrzeugs ist wahrend der Beférderung zu verschlieBBen.
(The load compartment of the vehicle shall be looked during carriage.)

Anforderungen an Fahrer:
(Specification for drivers:)

Der Fahrer muB Uber eine entsprechende Fahrerlaubnis fir das zur Beférderung eingesetzte Fahrzeug ver-
fagen.
(The driver shall have a driver’s licence for the vehicle used for carriage.)

Der Fahrer ben6tigt keine Bescheinigung nach 8.2.1 ADR, solange die Mengengrenze 333 kg nach 1.1.3.6.2
ADR nicht tberschritten wird.

(The driver does not need a certificate in accordance with 8.2.1 ADR as long as the limit of 333 kg mentioned
in 1.1.3.6.2 of ADR is not exceeded.)

Der Fahrer muf3 gemaRB 8.2.3 ADR unterwiesen worden sein.
(The driver shall be trained in accordance with 8.2.3 ADR.)

Zusétzlich zu der nach 8.2.3 ADR geforderten Unterweisung muB der Fahrer von einem Betreuer der Tiere
begleitet oder von diesem bzw. einer im Betrieb zustédndigen Person in Bezug auf die Beférderung von le-
benden Tieren unterwiesen worden sein.

(In addition to the required training in accordance with 8.2.3 ADR the driver shall be accompanied by an at-
tendant of the animals or shall be trained by him or any competent person of the company in concern to the
carriage of life animals.)

Kennzeichnung:
(Marking and Placarding:)

Die Behaltnisse, in denen die Tiere beférdert werden, sind entsprechend 5.2 ADR zu kennzeichnen mit
,UN 3245" sowie dem Gefahrzettel nach Muster Nr. 9. Auf diese Kennzeichnung kann verzichtet werden,
wenn eine Umverpackung verwendet wird und diese entsprechend gekennzeichnet ist.

(The receptacles in which the animals are carried shall be marked in accordance with 5.2 ADR with

“UN 3245 as well as with the lable of class 9 hazard. This mark is not needed if an overpack is used and
marked respectively.)

Wird eine Umverpackung verwendet, ist diese zusétzlich mit dem Ausdruck “UMVERPACKUNG” zu kenn-
zeichnen.
(If an overpack is used it shall be marked in addition with the word “OVERPACK".)

Das Fahrzeug braucht nicht gekennzeichnet zu werden.
(The vehicle need not to be placarded.)
Beférderungspapier:

(Transport document:)

Jede Beférderung ist durch ein Beférderungspapier nach 5.4 ADR zu begleiten.
(Each carriage shall be accompanied by a transport document in accordance with 5.4 ADR.)
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Zusétzlich muB ein Fahrtenbuch gefiihrt werden, in dem mindestes folgendes erfaB3t wird:
- Datum der Beférderung,

- Start- und Zielpunkt der Beférderung,

- zeitlicher Beginn und Ende der Beférderung,

- von wem die Beférderung durchgefihrt wurde, ggf. erganzt um den Betreuer,

- die Anzahl der beférderten Umverpackungen,

- die Anzahl der beférderten Behaltnisse je Umverpackung,

- die Anzahl der beférderten Tiere je Behéltnis,

- besondere Vorkommnisse wahrend der Beférderung sowie

- Unterschrift des jenigen, der die Beférderung durchgefuhrt hat.

(In addition a logbook shall be used where at least the following shall be recorded:
- date of carriage,

- startingpoint and terminal of the carriage,

- time at startingpoint and terminal of the carriage,

- from whom the carriage was taken out eventually in addition the attendant,

- number of carried overpacks,

- number of carried receptacles per overpack,

- number of animals per receptacle,

- any special incident during carriage as well as

- signature of whom who were taken out the carriage.)

Schriftliche Weisungen nach 5.4.3 ADR sind nicht erforderlich.
(Instructions in writing in accordance with 5.4.3 ADR are not needed.)

Sonstige Festlegungen:
(Further specifications:)

Der Tunnelbeschrankungscode ist ,,(E)*".
(The tunnel restriction code is “(E)“).

Das Auf- oder Abladen der in Ubereinstimmung mit dieser Festlegung beférderten lebenden Tiere an einer
fur die Offentlichkeit zugéanglichen Stelle ist untersagt. Wird das Auf- oder Abladen in einem abgesperrten
Bereich auf dem Gelénde des Antragstellers bzw. auf dem Gelande des Empfangers durchgefiihrt, gilt diese
Anforderung als erfiillt.

(Loading or unloading in a public place of life animals carried in accordance with this specification is prohibit-
ed. If loading and unloading take place in a separated area of the applicant’s territory respectively in such an
area of the consignee’s territory this requirement deemed to be met.)

Sollten wahrend der Beférderung benutztes Saugmaterial oder Exkremente der Tiere im Fahrzeug freigesetzt
worden sein, darf das Fahrzeug erst nach griindlicher Reinigung und Desinfektion wieder verwendet werden.
Alle anderen im selben Laderaum des Fahrzeugs beférderten Versandstiicke und Gegenstande sind auf
madgliche Verunreinigungen zu prifen.

(If used absorbing material or excrements of the animals are have leaked and been spilled during carriage in
a vehicle, it shall not be re-used until after it has been thoroughly cleaned and disinfected. Any other packag-
es and articles carried in the same load compartment of the vehicle shall be examined for possible contami-
nation.)

Holzteile des Fahrzeugs, die mit benutztem Saugmaterial oder Exkrementen der Tiere in Berlihrung gekom-
men sind, missen entfernt und verbrannt werden.

(Wooden parts of a vehicle which have come into contact with absorbing material or excrements of the ani-
mals shall be removed and burnt.)

Die Behaltnisse und Umverpackungen muissen so im Fahrzeug verstaut sein, dass sie leicht zuganglich sind.
(Receptacles and overpacks shall be so stowed within the vehicle that they are readily accessible.)

Behaltnisse und Umverpackungen mit lebenden Tieren, die in Ubereinstimmung mit dieser Festlegung be-
férdert werden, dirfen in Fahrzeugen und an Belade-, Endlade- und Umladestellen nicht mit Versandstiicken,
von denen bekannt ist, dass sie Nahrungs-, Genuss- oder Futtermittel enthalten, Gbereinander gestapelt
werden oder in deren unmittelbarer Nahe verladen werden.

(Receptacles and overpacks with life animals carried in accordance with this specification shall not be
stacked on or loaded in immediate proximity to packages known to contain foodstuffs, other articles of con-
sumption or animal feed in vehicles and at places of loading, unloading or transshipment.)
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Sollten wahrend der Beférderung der in Ubereinstzimmung mit dieser Festlegung beférderten lebenden Tiere
Zwischenfalle auftreten, ist die BAM dariiber zu unterrichten.

(If there are incidents during carriage of thoses life animals carried in accordance with this specification the
BAM have to be informed.)
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Rechtliche Grundlagen fiir die Aufgaben der
BAM Bundesanstalt fur Materialforschung und -priifung

Die BAM hat in Gesetzen und Verordnungen geregelte Aufgaben; im
Einzelnen gilt der Wortlaut der angegebenen Vorschriften in der jeweils
aktuellen Fassung.

Gesetz liber explosionsgefihrliche Stoffe
Sprengstoffgesetz

§ 44 SprengG
Rechtsstellung der Bundesanstalt

(1) Die Bundesanstalt ist eine bundesunmittelbare, nicht rechtsfahige An-
stalt des 6ffentlichen Rechts im Geschaéftsbereich des Bundesministeri-
ums fur Wirtschaft und Technologie; sie ist eine Bundesoberbehdrde.

(2) Das Bundesministerium fur Wirtschaft und Technologie wird ermach-
tigt, durch Rechtsverordnung, die nicht der Zustimmung des Bundes-
rates bedarf, Vorschriften Uber die vertragliche Inanspruchnahme der
Bundesanstalt und die Gebuhren und Auslagen fur inre Nutzleistungen
zu erlassen. Die Gebuhren sind nach dem Personal- und Sachaufwand
fr die Nutzleistung der Bundesanstalt unter Berlcksichtigung ihres
wirtschaftlichen Wertes fur den Antragsteller zu bestimmen. Der Per-
sonalaufwand kann nach der Zahl der Stunden bemessen werden, die
Bedienstete der Bundesanstalt fur Prifungen bestimmter Arten von
Prifgegenstanden durchschnittlich bendtigen. Die Gebihr kann auch
fur eine Amtshandlung erhoben werden, die nicht begonnen oder nicht
zu Ende geflhrt worden ist, wenn die Grinde hierflr von demjenigen
zu vertreten sind, der die Amtshandlung veranlasst hat.

(8) Zur Abgeltung mehrfacher gleichartiger Nutzleistungen fiir denselben
Antragsteller kénnen Pauschgebihren vorgesehen werden. Bei der
Bemessung der Pauschgebuhrensétze ist der geringere Umfang des
Verwaltungsaufwandes zu beriicksichtigen.

§ 45 SprengG
Aufgaben der Bundesanstalt

Die Bundesanstalt ist zustandig fur

1. die Weiterentwicklung von Sicherheit in Technik und Chemie, ein-
schlieBlich der Durchfiihrung von Forschung und Entwicklung in
den Arbeitsgebieten,

2. die Durchfihrung und Auswertung physikalischer und chemischer
Prtfungen von Stoffen und Anlagen einschlieBlich der Bereitstellung
von Referenzverfahren und -materialien,

3. die Forderung des Wissens- und Technologietransfers in den Ar-
beitsgebieten,

4. die Durchflihrung der ihr durch dieses Gesetz zugewiesenen Auf-
gaben.

§ 2 SprengG
Anwendung auf neue sonstige
explosionsgefahrliche Stoffe

(1) Wer einen in einer Liste nach Absatz 6 nicht aufgeflhrten Stoff, bei
dem die Annahme begriindet ist, dass er explosionsgefahrlich ist und der
nicht zur Verwendung als Explosivstoff bestimmt ist, einfuhrt, aus einem
anderen Mitgliedstaat der Europaischen Union in den Geltungsbereich
dieses Gesetzes verbringt, herstellt, ihn vertreiben, anderen Uberlassen
oder verwenden will, hat dies der Bundesanstalt fUr Materialforschung
und -prifung (Bundesanstalt) unverzliglich anzuzeigen und ihr auf Ver-
langen eine Stoffprobe vorzulegen. In der Anzeige sind die Bezeichnung,
die Zusammensetzung und der Verwendungszweck (§ 1 Abs. 1, § 1
Abs. 3 oder militarischer Zweck) anzugeben.

(2) Die Bundesanstalt stellt innerhalb von zwei Monaten nach Eingang
der Anzeige oder, falls die Vorlage einer Stoffprobe verlangt wird, nach
Vorlage dieser Stoffprobe auf Grund derin § 1 Abs. 1 Satz 2 bezeichne-
ten Prifverfahren fest, ob der angezeigte Stoff explosionsgefahrlich ist.
Erweist er sich als explosionsgefahrlich, erlasst die Bundesanstalt vor
Ablauf der genannten Frist einen Feststellungsbescheid. Entsprechen-
des gilt, wenn ihr auf andere Weise ein neuer sonstiger explosionsgefahr-
licher Stoff nach § 1 Abs. 3 bekannt wird, der im Geltungsbereich dieses
Gesetzes vertrieben, anderen Uberlassen oder verwendet wird.

(3) Bei einem neuen sonstigen explosionsgefahrlichen Stoff nach § 1
Abs. 3 stellt die Bundesanstalt in dem Feststellungsbescheid auBerdem
fest, welcher Stoffgruppe der Anlage Il der Stoff zuzuordnen ist. Den
Stoffgruppen A, B oder C sind Stoffe zuzuordnen, die in ihrer Empfind-
lichkeit und Wirkung den Stoffen der entsprechenden Stoffgruppen der
Anlage Il vergleichbar sind. Bei explosionsgefahrlichen Stoffen, die in die
Gruppe C aufzunehmen wéren, kann von dem Feststellungsbescheid
abgesehen werden, wenn der Stoff bei Durchfiihrung der Prifung der
thermischen Empfindlichkeit nach § 1 Abs. 1 nicht zu einer Explosion
gebracht und bei der Prifung auch nach anderen als denin § 1 Abs.
1 Satz 2 bezeichneten Verfahren eine drtlich eingeleitete Umsetzung
nicht oder nicht in gefahrlicher Weise auf die Gesamtmenge des Stoffes
Ubertragen werden kann. Erweist sich der explosionsgefahrliche Stoff
nachtraglich hinsichtlich seiner Empfindlichkeit und Wirkung geféhrlicher
oder weniger gefahrlich als dies seiner Zuordnung entspricht, so kann
er einer anderen Gruppe der Anlage Il zugeordnet oder die Zuordnung
aufgehoben werden. Die Entscheidung nach Satz 1 ist dem Anzeigen-
den vor Ablauf der Frist nach Absatz 2 schriftlich bekannt zu geben.
Die Feststellung der Explosionsgefahrlichkeit ist im Bundesanzeiger
bekannt zu machen. Fur die Entscheidung nach Satz 4 gelten die Satze
5 und 6 entsprechend.

§ 5 SprengG
Konformitatsnachweis fiir Explosivstoffe
und pyrotechnische Gegensténde,
Zulassung von sonstigen
explosionsgefahrlichen Stoffen und Sprengzubehér

(1) Explosivstoffe und pyrotechnische Gegenstande durfen nur einge-
fUhrt, verbracht, in Verkehr gebracht, vertrieben, anderen Uberlassen
oder verwendet werden, wenn der Hersteller oder sein in einem Mitglied-
staat anséssiger Bevollmachtigter flr sie den Konformitatsnachweis er-
bracht hat und die Stoffe und Gegenstande mit der CE-Kennzeichnung
(CE-Zeichen) versehen sind. Der Konformitatsnachweis ist erbracht,
wenn die Baumuster den festgelegten grundlegenden Anforderungen
entsprechen, die den Baumustern nachgefertigten Produkte den Bau-
mustern entsprechen und beides durch eine Bescheinigung nachge-
wiesen ist. Die grundlegenden Anforderungen flr Explosivstoffe sind in
Anhang | der Richtlinie 93/15/EWG und fUr pyrotechnische Gegenstande
in Anhang | der Richtlinie 2007/23/EG des Européischen Parlaments
und des Rates vom 23. Mai 2007 Uber das Inverkehrbringen pyrotech-
nischer Gegenstande (ABI. L 154 vom 14.6.2007, S. 1) festgelegt. Die
Kennzeichnung nicht konformer Explosivstoffe oder pyrotechnischer
Gegenstande mit dem CE-Zeichen und das Inverkehrbringen solcher
Explosivstoffe oder pyrotechnischer Gegensténde und das Uberlassen
an andere auBerhalb der Betriebsstatte sind verboten.

(8) Sonstige explosionsgefahrliche Stoffe und Sprengzubehdr dirfen
nur eingefthrt, verbracht, vertrieben, anderen Uberlassen oder ver-
wendet werden, wenn sie ihrer Zusammensetzung, Beschaffenheit
und Bezeichnung nach von der Bundesanstalt zugelassen worden
sind oder durch Rechtsverordnung nach § 6 Absatz 1 Nummer 1 all-
gemein zugelassen sind. Die Zulassung wird entweder dem Hersteller,
seinem in einem Mitgliedstaat ansassigen Bevollmé&chtigten oder dem
EinfUhrer auf Antrag erteilt. Eine Zulassung ist nicht erforderlich, wenn
die sonstigen explosionsgefahrlichen Stoffe oder das Sprengzubehor
unmittelbar nach der Einfuhr unter zollamtlicher Uberwachung in einen
anderen Mitgliedstaat, in ein verschlossenes Zolllager oder eine Freizone
des Kontrolityps | weiterbeférdert werden. Die Satze 2 und 3 gelten
entsprechend fur die Weiterbeférderung aus einem verschlossenen
Zolllager oder einer Freizone des Kontrolltyps | in einen anderen Mit-
gliedstaat oder einen Drittstaat.

(4) Die Zulassung ist zu versagen,

1. soweit der Schutz von Leben und Gesundheit Beschéftigter oder
Dritter oder Sachgutern bei bestimmungsgemaBer Verwendung
nicht gewahrleistet ist,

2. wenn die sonstigen explosionsgefahrlichen Stoffe oder das Spreng-
zubehor den Anforderungen an die Zusammensetzung, Beschaf-
fenheit und Bezeichnung (§ 6 Absatz 1 Nummer 2 Buchstabe a)
nicht entsprechen,
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3. soweit die sonstigen explosionsgefahrlichen Stoffe oder das Spreng-
zubehdr in ihrer Wirkungsweise, Brauchbarkeit und Bestandigkeit
dem Stand der Technik nicht entsprechen oder

4. wenn der Antragsteller auf Grund seiner betrieblichen Ausstattung
oder sonst nicht in der Lage ist, daftir zu sorgen, dass die nachge-
fertigten explosionsgeféhrlichen Stoffe in ihrer Zusammensetzung
und Beschaffenheit dem zur Prifung vorgelegten Muster entspre-
chen.

Die Zulassung kann befristet, inhaltlich beschrankt sowie mit Bedin-
gungen und Auflagen verbunden werden, soweit dies zum Schutz von
Leben und Gesundheit Beschaftigter oder Dritter oder Sachgutern
erforderlich ist. Die nachtréagliche Beifligung, Anderung und Ergénzung
von Auflagen ist zulassig.

(5) Die Bundesanstalt kann Ausnahmen :

1. vom Erfordernis des Konformitdtsnachweises nach Absatz 1
Satz 1

2. vom Erfordernis der Zulassung nach Absatz 3

zulassen.

§ 15 SprengG
Einfuhr, Durchfuhr und Verbringen

(7) Zustandige Behorde nach Absatz 6 Satz 1 ist

1. fUr das Verbringen innerhalb des Geltungsbereichs dieses Gesetzes
die fur den Bestimmungsort des Verbringens zustéandige Landes-
behdrde,

2. furdas Verbringen in den, durch den und aus dem Geltungsbereich
dieses Gesetzes die Bundesanstalt.

§ 25 SprengG
Erméchtigung zum Erlass von Schutzvorschriften

Das Bundesministerium fUr Arbeit und Soziales wird erm&chtigt, durch

Rechtsverordnung zum Schutze von Leben, Gesundheit und Sachgu-

tern Beschaéftigter und Dritter fur den Umgang und den Verkehr mit ex-

plosionsgefahrlichen Stoffen und mit Sprengzubehdr zu bestimmen,

5. dass explosionsgefahrliche Stoffe be- stimmten Lager- und Ver-
traglichkeitsgruppen zuzuordnen sind und dass die Zuordnung der
Bundesanstalt, fur ausschlieBlich fir militarische Zwecke bestimmte
Stoffe der zustandigen Behorde der Bundeswehr Ubertragen
wird.

§ 32a SprengG
Mangelhafte explosionsgefahrliche Stoffe
und mangelhaftes Sprengzubehor

(2) Wird der zustandigen Behdrde von einer anderen Behdrde, von einem

Trager der gesetzlichen Unfallversicherung oder von der Bundesanstalt

mitgeteilt, dass

1. ein explosionsgefahrlicher Stoff oder ein  Sprengzubehdr einen
Mangel in seiner Beschaffenheit oder Funktionsweise aufweist,
durch den beim Umgang eine Gefahr fir Leben, Gesundheit oder
Sachgtter Beschaftigter oder Dritter herbeigefihrt werden kann
oder

2. bei dem Wiedergewinnen, Aufbewahren, Verwenden, Vernichten
oder Uberlassen an andere von explosionsgefahrlichen Stoffen oder
Sprengzubehdr ein Schadensereignis eingetreten ist und begrin-
deter Anlass zu der Annahme besteht, dass das Schadensereignis
auf einen Mangel in dessen Beschaffenheit oder Funktionsweise
zurlickzuflhren ist,

trifft sie erforderlichenfalls die geeigneten MaBnahmen nach Absatz 1.

Die Bundesanstalt ist Uber die getroffenen MaBnahmen nach Satz 1

und nach Absatz 1 Satz 3 unverzlglich zu unterrichten.

(3) Die Bundesanstalt unterrichtet im Falle mangelhafter Explosivstoffe

oder pyrotechnischer Gegensténde die Kommission der Européischen

Gemeinschaften unverzUglich Uber die getroffenen MaBnahmen nach

den Absatzen 1 und 2 unter Angabe der Griinde. Sie teilt insbesondere

mit, ob der Mangel auf

1. eine Nichteinhaltung der in einer Rechtsverordnung nach § 6
Abs. 1 Nr. 2 Buchstabe a genannten Anforderungen,

2. eine unrichtige Anwendung harmonisierter Normen oder

3. Mangel dieser harmonisierten Normen zurickzufihren ist.
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(4) Besteht der begriindete Verdacht, dass ein Explosivstoff oder pyro-
technischer Gegenstand entgegen § 5 Absatz 1 Satz 3 gekennzeichnet
und in Verkehr gebracht oder anderen Uberlassen worden ist, finden
Absatz 1 Satz 3 und 4, Absatz 2 Satz 2 und Absatz 3 Satz 1 entspre-
chende Anwendung.

§ 34 SprengG
Riicknahme und Widerruf

(1) Eine Erlaubnis, eine Zulassung und ein Befahigungsschein nach
diesem Gesetz sind zurtickzunehmen, wenn sie hatten versagt werden
mussen.

(2) Eine Erlaubnis, eine Zulassung und ein Befahigungsschein nach die-
sem Gesetz sind zu widerrufen, wenn nachtraglich Tatsachen eintreten,
die zur Versagung hétten fihren mussen.

(4) Die Zulassung nach § 5 kann ferner widerrufen werden,

1. wenn der Zulassungsinhaber pyrotechnische Gegenstande, sons-
tige explosionsgefahrliche Stoffe oder Sprengzubehdr abweichend
von der in der Zulassung festgelegten Zusammensetzung oder
Beschaffenheit einfihrt, verbringt, vertreibt, anderen Uberlasst
oder verwendet,

2. wenn die zugelassenen Stoffe oder Gegenstande nicht mehr herge-
stellt oder eingeflihrt und die auf Grund der Zulassung hergestellten
oder eingeflihrten Stoffe oder Gegenstande nicht mehr vertrieben,
anderen Uberlassen oder verwendet werden.

Erste Verordnung zum SprengG
1. SprengV

§ 6 1. SprengV

(2) Die Zulassungsbehoérde kann fur sonstige explosionsgefahrli-
che Stoffe nach § 1 Absatz 3 Nummer 1 und 2 des Gesetzes und
Sprengzubehdr im Einzelfall von einzelnen Anforderungen der Anlage
1 Ausnahmen zulassen oder zusétzliche Anforderungen stellen sowie
von der Prufung einzelner Anforderungen absehen, wenn der Schutz
von Leben und Gesundheit Beschéaftigter oder Dritter oder Sachgutern
dies zulasst oder erfordert.

(4) Explosivstoffe und pyrotechnische Gegenstande sind vom Hersteller

oder EinflUhrer vor der erstmaligen Verwendung im Geltungsbereich des

Gesetzes der Bundesanstalt anzuzeigen. Der Anzeige ist

1. fur Explosivstoffe die nach Anhang | Abschnitt II Nummer 1 Buch-
stabe k der Richtlinie 93/15/EWG und

2. flr pyrotechnische Gegenstande die nach Anhang | Nummer 3
Buchstabe h der Richtlinie 2007/23/EG

vorgeschriebene Anleitung beizufigen. Die Bundesanstalt vergibt zum

Nachweis der Anzeige eine Identifikationsnummer. Die Identifikations-

nummer ist in die Anleitung aufzunehmen. Die Bundesanstalt kann zur

Abwendung von Gefahren fir Leben und Gesundheit Beschaftigter

oder Dritter oder Sachgter die vom Hersteller festgelegten Anleitun-

gen zur Verwendung einschranken oder erganzen; eine nachtragliche

Einschréankung oder Erganzung ist zuldssig.

§ 8 1. SprengV

Die Zulassungsbehdrde hat flr sonstige explosionsgefahrliche Stoffe
nach § 1 Abs. 3 Nr. 1 und 2 des Gesetzes und flir Sprengzubehor
dem Zulassungsinhaber die Verwendung eines Zulassungszeichens
vorzuschreiben. Das Zulassungszeichen besteht aus der Kurzbezeich-
nung der Bundesanstalt ,BAM*, dem in der Anlage 2 fUr den jeweiligen
Stoff oder Gegenstand vorgesehenen Zeichen und einer fortlaufenden
Kennummer. Satz 2 findet entsprechende Anwendung fUr die Identifi-
kationsnummer nach § 6 Absatz 4.

§ 12a 1. SprengV

(4) Zustandig fur die Prifung nach Absatz 1 und die Erteilung der
Baumusterprifbescheinigungen im Geltungsbereich des Gesetzes ist
ausschlieBlich die Bundesanstalt. Sie kann mit der Durchfiihrung von
Teilen der Prifungen auch andere Pruflaboratorien beauftragen, die die
Anforderungen nach Anhang Il der Richtlinie 93/15/EWG oder Anhang
Il der Richtlinie 2007/23/EG erflillen mussen. Die Bundesanstalt Uber-
mittelt den Ubrigen Mitgliedstaaten alle erforderlichen Angaben tber im
Geltungsbereich des Gesetzes erteilte, gednderte, zurlickgenommene
oder widerrufene Baumusterprufbescheinigungen.



§ 12¢ 1. SprengV

(2) Benannte Stelle im Sinne des Absatzes 1 ist die Bundesanstalt.
Benannte Stelle ist auch jede von den Landern als Priflaboratorium
oder Zertifizierungsstelle fur einen bestimmten Aufgabenbereich dem
Bundesministerium des Innern benannte und von ihm im Bundesanzei-
ger bekanntgemachte Stelle. Die Stelle kann benannt werden, wenn in
einem Akkreditierungsverfahren festgestellt wurde, dass die Einhaltung
der Anforderungen nach Anhang lll der Richtlinie 93/15/EWG oder An-
hang Il der Richtlinie 2007/23/EG gewahrleistet ist. Die Akkreditierung
kann unter Auflagen erteilt werden und ist zu befristen. Erteilung, Ablauf,
Rucknahme, Widerruf und Erldschen sind dem Bundesministerium des
Innern unverztglich anzuzeigen.

§ 13 1. SprengV

(1) Die Bundesanstalt hat Listen zu flihren

1. der gemaB § 5 des Gesetzes erteilten Zulassungen und Baumus-
terprifbescheinigungen,

2. der nach § 6 Absatz 4 Satz 1 angezeigten Explosivstoffe und py-
rotechnischen Gegenstande,

3. der nach § 6 Absatz 4 Satz 4 festgelegten Beschrankungen oder
Ergénzungen der Anleitung zur Verwendung,

4. der Kennnummern der Herstellungsstatten flr Explosivstoffe,

5. der ihr von den benannten Stellen der anderen Mitgliedstaaten
mitgeteilten Baumusterprifbescheinigungen.

Die Listen sollen die folgenden Angaben enthalten:

1. die Bezeichnung des Stoffes oder Gegenstandes,

2. im Falle der sonstigen explosionsgefahrlichen Stoffe und des
Sprengzubehdrs: den Einfuhrers sowie die Identifikationsnum-
mer,

3. im Falle der Explosivstoffe und der pyrotechnischen Gegenstéande:
den Namen und die Anschrift des Herstellers und gegebenenfalls
des Einflhrers sowie das Zulassungszeichen,

4. Beschrankungen, Befristungen, Bedingungen und Auflagen.

(2) Die Bundesanstalt fiihrt auch eine Liste der aktuellen europaischen
Normen mit Prufvorschriften fir Explosivstoffe und pyrotechnische
Gegensténde zum Zwecke der Priifung nach § 12a Absatz1. Die Liste
soll die folgenden Angaben enthalten:

1. die Kennnummer der Norm,

2. den Titel der Norm,

3. das Datum der Vero6ffentlichung und

4. die Bezugsquelle der Norm.

(3) Die Listen sind auf dem jeweils neuesten Stand zu halten. Sie sind
bei der Bundesanstalt wahrend der Dienststunden auszulegen. Auf
Verlangen eines Dritten ist diesem gegen Kostenerstattung eine Abschrift
oder Vervielfaltigung zu Uberlassen.

§ 19 1. SprengV

(1) Die Bundesanstalt kann auf Antrag des Herstellers, seines in einem
Mitgliedstaat anséssigen Bevollmachtigten oder des Einflhrers Aus-
nahmen von den Vorschriften Uber die Kennzeichnung und Verpak-
kung explosionsgefahrlicher Stoffe und von Sprengzubehér allgemein
zulassen, soweit der Schutz von Leben, Gesundheit und Sachgttern
Beschéftigter oder Dritter dies zulésst.

§ 25a 1. SprengV

(1) Die Genehmigung des Verbringens von Explosivstoffen nach § 15
Abs. 6 Satz 1 des Gesetzes ist vom Empfanger der Explosivstoffe
oder seinem Bevollmachtigten schriftlich bei der nach § 15 Abs. 7 des
Gesetzes zustandigen Stelle zu beantragen.

(3) Die zustandige Stelle pruft, ob

1. die an dem jeweiligen Verbringungsvorgang beteiligten und im
Geltungsbereich des Gesetzes anséssigen Personen gem. § 15
Abs. 1 des Gesetzes zum Verbringen berechtigt sind und

2. fur den zu verbringenden Explosivstoff eine EG-Baumusterprifbe-
scheinigung nach § 5 Abs. 1 Satz 2 des Gesetzes vorliegt.

Bei Vorliegen der Voraussetzungen nach Satz 1 erteilt sie die Geneh-
migung zum Verbringen und informiert alle zust&ndigen Behodrden Uber
die erteilte Genehmigung.

§ 45 1. SprengV

(1) Beim Bundesministerium des Innern wird ein Sachverstandigenaus-
schuss flr explosionsgefahrliche Stoffe gebildet.

(8) Der Ausschuss setzt sich aus dem Vorsitzenden und folgenden

Mitgliedern zusammen:

1. jeeinem Vertreter des Bundesministeriums des Innern, des Bundes-
ministeriums fUr Arbeit und Soziales und des Bundesministeriums
fr Wirtschaft und Technologie und des Bundesministeriums flir
Verkehr, Bau und Stadtentwicklung,

2. sechs Vertretern der Landesregierungen aus den fachlich beteiligten
Ressorts,

3. je einem Vertreter der Bundesanstalt, des Wehrwissenschaftlichen
Instituts und des Bundeskriminalamtes,

4. einem Vertreter der benannten Stellen mit Ausnahme der Bundes-
anstalt,

5. zwei Vertretern der Trager der gesetzlichen Unfallversicherung,

6. einem Vertreter der Deutschen Versuchs- und Prif-Anstalt fUr Jagd-
und Sportwaffen e. V.,

7. zwei Vertretern der Explosivstoffindustrie und je einem Vertreter der
chemischen Industrie, der pyrotechnischen Industrie, des Bergbaus,
der Industrie der Steine und Erden, des Abbruchgewerbes, der
Sprengberechtigten und der Importeure von explosionsgefahrlichen
Stoffen,

8. zwei Vertretern der Gewerkschaften.

Flr jedes Mitglied ist ein Stellvertreter zu berufen. Die Mitglieder des

Ausschusses und ihre Stellvertreter missen auf dem Gebiet des Um-

gangs und Verkehrs mit explosionsgefahrlichen Stoffen sachverstandig
und erfahren sein.

§ 47 1. SprengV

Die Zustandigkeiten fur die Verfolgung und Ahndung von Ordnungs-

widrigkeiten

1. nach § 41 Abs. 1 Nr. 1 bis 1b des Gesetzes,

2. nach § 41 Abs. 1 Nr. 2 des Gesetzes,

3. nach §41 Abs.1 Nr. 3 des Gesetzes, soweit danach ordnungswidrig
handelt, wer einer vollziehbaren Auflage nach § 5 Abs. 2 Satz 2 oder
3 nicht, nicht vollstandig oder nicht rechtzeitig nachkommt,

4. nach § 41 Abs. 1 Nr. 3a und 3b des Gesetzes,

wird der Bundesanstalt Ubertragen.

Zweite Verordnung zum SprengG
2. SprengV

§ 4 2. SprengV
Lager- und Vertraglichkeitsgruppen-
zuordnung

(3) Die Bundesanstalt ordnet die angezeigten explosionsgefahrlichen
Stoffe in der vorgesehenen Verpackung nach den Nummern 2.1.2 bis
2.1.5 oder 3.1.1.1 bis 3.1.1.3 des Anhangs zu dieser Verordnung der
maBgebenden Lagergruppe und die Explosivstoffe der Lagergruppen
1.1 bis 1.4 nach Nummer 2.7 Abs. 1 in Verbindung mit Anlage 5 des
Anhangs der zutreffenden Vertraglichkeitsgruppe zu. Sie teilt die Zu-
ordnung dem Anzeigenden mit. Sie flhrt eine Liste der Zuordnungen
nach Satz 1, die folgende Angaben enthalten soll:

1. die Bezeichnung des Stoffes oder Gegenstandes,

2. die dem Produkt zugeordnete Lager- und Vertraglichkeitsgruppe,
3. die sicherheitsrelevanten Verpackungsmerkmale und

4. erforderlichenfalls besondere Sicherheitshinweise.

Die Liste ist bei der Bundesanstalt wahrend der Dienststunden auszu-

legen. Auf Verlangen eines Dritten ist diesem gegen Kostenerstattung
eine Abschrift oder Vervielféltigung zu Uberlassen.
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Gesetz liber die Beférderung
gefahrlicher Giiter
Gefahrgutbeférderungsgesetz

§ 5 GGBefG
Zustandigkeiten

(1) Im Bereich der Eisenbahnen des Bundes, Magnetschwebebahnen,
im Luftverkehr sowie auf dem Gebiet der See- und Binnenschifffahrt auf
BundeswasserstraBen einschlieBlich der bundeseigenen Hafen obliegt
die Wahrnehmung der Aufgaben nach diesem Gesetz und nach den
auf ihm beruhenden Rechtsvorschriften dem Bund in bundeseigener
Verwaltung. UnberUhrt bleiben die Zustandigkeiten flr die Hafenauf-
sicht (Hafenpolizei) in den nicht vom Bund betriebenen Stromhéafen an
BundeswasserstraBen.

(2) Das Bundesministerium fur Verkehr, Bau und Stadtentwicklung
wird ermachtigt, durch Rechtsverordnung ohne Zustimmung des
Bundesrates die fur die Ausflhrung dieses Gesetzes und der auf ihm
beruhenden Rechtsvorschriften zustéandigen Behorden und Stellen
zu bestimmen, soweit es sich um den Bereich der bundeseigenen
Verwaltung handelt. Wenn und soweit der Zweck des Gesetzes durch
das Verwaltungshandeln der Lander nicht erreicht werden kann, kann
das Bundesministerium flr Verkehr, Bau und Stadtentwicklung durch
Rechtsverordnung mit Zustimmung des Bundesrates das Bundesamt
fur Guterverkehr, das Bundesamt flr Strahlenschutz, das Bundesamt
fur Verbraucherschutz und Lebensmittelsicherheit, die Bundesanstalt
fir Materialforschung und -prtfung, das Bundesinstitut fur Risikobe-
wertung, das Eisenbahn-Bundesamt, das Kraftfahrt-Bundesamt, die
Physikalisch-Technische Bundesanstalt, das Robert-Koch-Institut, das
Umweltbundesamt und das Wehrwissenschaftliche Institut fir Werk-,
Explosiv- und Betriebsstoffe auch fiir den Bereich fur zustandig erklaren,
in dem die Lander dieses Gesetz und die auf ihm beruhenden Rechts-
vorschriften auszufiihren hatten. Das Bundesministerium fir Verkehr,
Bau und Stadtentwicklung kann ferner durch Rechtsverordnung mit
Zustimmung des Bundesrates bestimmen, dass
1. die Industrie- und Handelskammern fiir die Durchfiihrung, Uberwa-
chung und Anerkennung der Ausbildung, Prifung und Fortbildung
von am Gefahrguttransport beteiligten Personen, fur die Erteilung
von Bescheinigungen sowie fur die Anerkennung von Lehrgangen,
Lehrgangsveranstaltern und Lehrkréften zusténdig sind und insoweit
Einzelheiten durch Satzungen regeln sowie
2. Sachverstandige und sachkundige Personen fir Priifungen, Uber-
wachungen und Bescheinigungen hinsichtlich der Beférderung
gefahrlicher Guter zustandig sind. Die in Satz 3 Nr. 2 Genannten
unterliegen der Aufsicht der Lander und durfen im Bereich eines
Landes nur tatig werden, wenn sie dazu von der zustandigen
obersten Landesbehdrde oder der von ihr bestimmten oder der
nach Landesrecht zustdndigen Stelle entsprechend ermachtigt
worden sind.

§ 7a GGBefG
Anhérung
(1) Vor dem Erlass von Rechtsverordnungen nach den § 36 und 7

sollen Sicherheitsbehérden und -organisationen angehdrt werden,
insbesondere

1. das Bundesamt flr Strahlenschutz,

die Bundesanstalt fur Materialforschung und -prtfung,
das Bundesinstitut fur Risikobewertung,

die Physikalisch-Technische Bundesanstalt,

das Robert-Koch-Institut,

das Umweltbundesamt,

das Wehrwissenschaftliche Institut fir Werk-, Explosiv- und Be-
triebsstoffe und

8. das Eisenbahn-Bundesamt.
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§9 GGBefG
Uberwachung

(1) Die Beférderung geféhrlicher Guter unterliegt der Uberwachung
durch die zusténdigen Behorden.

(2) Die fur die Beférderung geféhrlicher Guter Verantwortlichen
(Absatz 5) haben den fir die Uberwachung zustandi-
gen Behorden und deren Beauftragten die zur ErfUllung ihrer
Aufgaben erforderlichen Auskunfte unverzuglich zu erteilen.
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Die von der zusténdigen Behdrde mit der Uberwachung beauftragten
Personen sind befugt, Grundstticke, Betriebsanlagen, Geschaftsraume,
Fahrzeuge und zur VerhUtung dringender Gefahren fur die 6ffentliche
Sicherheit oder Ordnung, insbesondere fir die Allgemeinheit, fur wich-
tige Gemeinguter, fir Leben und Gesundheit von Menschen sowie fr
Tiere und Sachen auch die Wohnrdume des Auskunftspflichtigen zu
betreten, dort Prifungen und Besichtigungen vorzunehmen und die
geschaftlichen Unterlagen des Auskunftspflichtigen einzusehen. Der
Auskunftspflichtige hat diese MaBnahmen zu dulden. Er hat den mit
der Uberwachung beauftragten Personen auf Verlangen Proben und
Muster von geféhrlichen Stoffen und Gegenstanden oder Muster von
Verpackungen zum Zwecke der amtlichen Untersuchung zu Uberge-
ben. Das Grundrecht der Unverletzlichkeit der Wohnung (Artikel 13 des
Grundgesetzes) wird insoweit eingeschrankt. Der Auskunftspflichtige hat
der fir die Uberwachung zustandigen Behérde bei der Durchfiihrung
der UberwachungsmaBnahmen die erforderlichen Hilfsmittel zu stellen
und die nétige Mithilfe zu leisten.

(2a) UberwachungsmaBnahmen kénnen sich auch auf Brief- und andere
Postsendungen beziehen. Die von der zustandigen Behdrde mit der
Uberwachung beauftragten Personen sind nur dann befugt, verschlos-
sene Brief- und andere Postsendungen zu 6ffnen oder sich auf sonstige
Weise von ihrem Inhalt Kenntnis zu verschaffen, wenn Tatsachen die
Annahme begriinden, dass sich darin gefahrliche Guter im Sinne des
§ 2 Abs. 1 befinden und von diesen eine Gefahr ausgeht. Das Grund-
recht des Brief- und Postgeheimnisses (Artikel 10 des Grundgesetzes)
wird insoweit eingeschrankt. Absatz 2 gilt fir die Durchflihrung von
UberwachungsmaBnahmen entsprechend.

(3) Die Absatze 1 und 2 gelten auch fiir die Uberwachung von Ferti-
gungen von Verpackungen, Behéltern (Containern) und Fahrzeugen,
die nach Baumustern hergestellt werden, welche in den Vorschriften
fUr die Beférderung gefahrlicher Guter festgelegt sind.

(3a) UberwachungsmaBnahmen nach den Absétzen 1 und 2 kdénnen
sich auch auf die Uberpriifung der Konformitét der in Verkehr befindli-
chen und verwendeten Verpackungen, Beférderungsbehdltnisse und
Fahrzeuge beziehen.

(3b) UberwachungsmaBnahmen nach den Absétzen 1 und 2 kénnen
sich auch auf die Uberpriifung der Hersteller, Einfilhrer, Eigentiimer,
Betreiber und Verwender von Verpackungen, Beférderungsbehéltnissen
und Fahrzeugen durch Stellen nach § 3 Abs. 1 Nr. 16 insoweit beziehen,
wie die Verpackungen, Beférderungsbehaltnisse und Fahrzeuge von
diesen Stellen konformitatsbewertet, erstmalig oder wiederkehrend
geprUft worden sind, soweit dies in Rechtsverordnungen nach § 3
gestattet ist.

(3c) UberwachungsmaBnahmen nach den Absétzen 1 und 2 kénnen
sich auch auf die Uberpriifung der Herstellung und der Priifungen durch
die Stellen nach § 3 Abs. 1 Nr. 16 beziehen, wenn diese Stellen die
Konformitatsbewertung der Verpackung, der Beférderungsbehaltnisse
oder der Fahrzeuge vorgenommen, das Qualitatssicherungsprogramm
oder Priifstellen des Herstellers oder Betreibers anerkannt haben, soweit
dies in Rechtsverordnungen nach § 3 gestattet ist.

(4) Der zur Erteilung der Auskunft Verpflichtete kann die Auskunft auf
solche Fragen verweigern, deren Beantwortung ihn selbst oder einen
der in § 383 Abs. 1 Nr. 1 bis 3 der Zivilprozessordnung bezeichneten
Angehorigen der Gefahr strafrechtlicher Verfolgung oder eines Verfah-
rens nach dem Gesetz Uber Ordnungswidrigkeiten aussetzen wirde.

§ 12 GGBefG
Kosten

(1) Fir Amtshandlungen einschlieBlich Prifungen und Untersuchungen
nach diesem Gesetz und den auf ihm beruhenden Rechtsvorschriften
werden Kosten (GebUhren und Auslagen) erhoben. Das Verwaltungs-
kostengesetz vom 23. Juni 1970 (BGBI. | S. 821) findet Anwendung.

(2) Das Bundesministerium fur Verkehr, Bau und Stadtentwicklung
bestimmt durch Rechtsverordnung die gebUhrenpflichtigen Tatbe-
stdnde naher und sieht dabei feste Satze, auch in der Form von
Gebuhren nach Zeitaufwand, Rahmenséatze oder GebUlhren nach
dem Wert des Gegenstandes der Amtshandlung vor. Die Gebuhr
betragt mindestens funf Euro. Mit Ausnahme der Gebuhr fur die
Bauartprifung, Zulassung oder Anerkennung der Muster der Ver-
sandstlcke der Klasse 7 mit einer Gesamtbruttomasse von mehr als
1 000 Kilogramm darf sie im Einzelfall 25 000 Euro nicht Ubersteigen.



Verordnung tiber die innerstaatliche und
grenziberschreitende Beférderung gefahrlicher
Giiter auf der StraBe, mit Eisenbahnen und
auf Binnengewadssern *)
Gefahrgutverordnung StraB3e, Eisenbahn
und Binnenschifffahrt

§ 8 GGVSEB
Zustandigkeiten der Bundesanstalt
fur Materialforschung und -priifung

Die Bundesanstalt flr Materialforschung und -prifung ist zustandige

Behdrde fur

1. Aufgaben nach
a) Kapitel 2.2 ADR/RID/ADNR/ADN mit Ausnahme der dem

Bundesamt fur Wehrtechnik und Beschaffung nach § 10 und
dem Bundesamt flr Strahlenschutz nach § 11 zugewiesenen
Zustandigkeiten,

b) Kapitel 3.3 ADR/RID/ADNR/ADN mit Ausnahme der dem Bun-
desamt fur Wehrtechnik und Beschaffung nach § 10 zugewie-
senen Zustandigkeiten,

c) Kapitel 4.1 mit Ausnahme von Unterabschnitt 4.1.4.1 Verpa-
ckungsanweisung P 200, P 201 und P 203 ADR/RID und die
dem Bundesamt fur Wehrtechnik und Beschaffung nach § 10
zugewiesenen Zustandigkeiten,

d) Kapitel 4.2 mit Ausnahme der Unterabschnitte 4.2.1.8, 4.2.2.5
und 4.2.3.4 ADR/RID,

e) Kapitel 4.3, in Bezug auf Absatz 4.3.3.2.5 ADR/RID im Einver-
nehmen mit der Physikalisch-Technischen Bundesanstalt,

f) den Unterabschnitten 6.2.2.5 und 6.2.2.6 ADR/RID,

g) Kapitel 6.7 mit Ausnahme von Absatz 6.7.2.19.6 Satz 3 Buch-
stabe b und Absatz 6.7.4.14.6 Satz 3 Buchstabe b ADR/RID,

h) Kapitel 6.8 in Bezug auf die Prifung, die Erteilung der Kenn-
zeichnung und die Baumusterzulassung von Tankcontainern und
MEGC sowie die Festlegung von Bedingungen nach Abschnitt
6.8.4 Buchstabe ¢ Sondervorschrift TA 2 ADR/RID,

i) Kapitel 6.9 ADR/RID,

j) Kapitel 6.11 ADR/RID und

k) Kapitel 6.12 in Verbindung mit Absatz 7.5.5.2.3 und Kapitel 9.8
ADR,

soweit die jeweilige Aufgabe keiner anderen Stelle zugewiesen ist;

2. die Prifung und Zulassung radioaktiver Stoffe in besonderer Form
nach Absatz 5.1.5.2.1 in Verbindung mit Unterabschnitt 6.4.22.5
Satz 1, die Bestatigung nach Unterabschnitt 6.4.22.6 Buchstabe
a, die Zulassung der Bauart von Verpackungen fur nicht spaltbares
oder spaltbares freigestelltes Uranhexafluorid nach Absatz 5.1.5.2.1
in Verbindung mit Unterabschnitt 6.4.22.1, die Bestatigung nach
Unterabschnitt 6.4.22.6 Buchstabe a, die Prifung und Zulassung
der Bauart gering dispergierbarer radioaktiver Stoffe nach Absatz
5.1.5.2.1 in Verbindung mit Unterabschnitt 6.4.22.5 Satz 2 und fur
die Bestatigung nach Unterabschnitt 6.4.22.6 Buchstabe a ADR/
RID im Einvernehmen mit dem Bundesamt fUr Strahlenschutz;

3. die Prifung, die Anerkennung von Prifstellen und Sachkundigen
fUr Inspektionen, die Erteilung der Kennzeichnung und die Bau-
artzulassung von Verpackungen, IBC, GroBverpackungen und
Bergungsverpackungen nach den Kapiteln 6.1, 6.3, 6.5 und 6.6
ADR/RID sowie fur die Zulassung der Reparatur flexibler IBC nach
Abschnitt 1.2.1 ADR/RID/ADNR/ADN;

4. die Anerkennung und Uberwachung von Qualitatssicherungspro-
grammen fUr die Fertigung, Rekonditionierung und Prifung von
Verpackungen, IBC und GroBverpackungen sowie die Anerkennung
von Inspektionsstellen fur die Prifung der Funktionsfahigkeit und
Wirksamkeit der Qualitatssicherungsprogramme nach den Kapiteln
6.1, 6.3, 6.5 und 6.6, flr die wiederkehrende Inspektion und Pri-
fung von IBC nach Unterabschnitt 6.5.4.4 und fir die Anerkennung
und Uberwachung von Qualitatssicherungsprogrammen fir die
Auslegung, Herstellung, Prifung, Dokumentation, den Gebrauch,
die Wartung und Inspektion von prufpflichtigen Versandstticken fur
radioaktive Stoffe nach Kapitel 6.4 in Verbindung mit Abschnitt 1.7.3
ADR/RID/ADNR/ADN;

5. die Zulassung des Typs des porésen Materials nach Absatz 6.2.1.1.9
ADR/RID;

6. die Genehmigung neuer Aluminiumlegierungen nach Absatz
6.2.3.4.2 und die Zulassung des Prifverfahrens fur Aluminiumle-
gierungen nach Absatz 6.2.5.4.2 ADR/RID;

7. die Zustimmung zu alternativen Methoden nach Absatz 6.2.6.3.2.2
und die Zustimmung nach Absatz 6.2.6.3.3 ADR/RID;

8. die Bauartprifung zulassungspflichtiger Versandsttcke fur radio-
aktive Stoffe nach Kapitel 6.4 ADR/RID;

9. die Uberwachung qualititssichernder MaBnahmen fir die Konstruk-
tion, Herstellung, Prifung, Dokumentation und Inspektion zulas-
sungspflichtiger Versandstlcke fUr radioaktive Stoffe nach Kapitel
6.4 in Verbindung mit Abschnitt 1.7.3 ADR/RID/ADNR/ADN;

10. die Anerkennung von technischen Regelwerken nach Absatz
6.2.1.3.6.5.4, Abschnitt 6.2.5, Absatz 6.7.2.2.1 Satz 1, Absatz
6.7.3.2.1 Satz 1, Absatz 6.7.4.2.1 Satz 1, den Absatzen 6.7.5.2.9,
6.8.2.1.4 sowie den Unterabschnitten 6.8.2.7 und 6.8.3.7 Satz 1
ADR/RID im Einvernehmen mit dem Bundesministerium flir Verkehr,
Bau und Stadtentwicklung;

11. die Zulassung der Trennungsmetho- den nach Unterabschnitt
7.5.2.2 FuBnote a ADR/RID, soweit es sich nicht um den militari-
schen Bereich handelt;

12. die Zulassung von Gutern zur Beforderung in Tankschiffen nach
Absatz 1.5.1.2.1 ADNR;

13. die Erteilung von Ausnahmegenehmi gungen fUr die Beférderung
in Tankschiffen nach Abschnitt 1.5.2 ADN und

14. die Zulassung von GasspUranlagen nach Unterabschnitt 7.2.2.6
ADNR/ADN.

Satz 1 Nummer 1 Buchstabe h gilt nicht fir Tanks, soweit diese ab
dem 1. Juli 2007 als ortsbewegliche Druckgerate nach § 3 oder § 4
der OrtsDruckV konformitatsbewertet worden sind.

§ 9 GGVSEB
Zustandigkeiten der von der
Bundesanstalt fiir Materialforschung und -priifung
anerkannten Sachverstandigen

Die von der Bundesanstalt fir Materialforschung und -prifung nach § 6
Absatz 5 der Gefahrgutverordnung See anerkannten Sachverstandigen
sind zustandig fur

1. die Baumusterprifung von ortsbeweglichen Tanks und UN-MEGC
nach Kapitel 6.7 und von Tankcontainern, Tankwechselaufbauten
(Tankwechselbehéltern) und MEGC nach Kapitel 6.8 ADR/RID;

2. die erstmalige, wiederkehrende und auBerordentliche Prifung von
ortsbeweglichen Tanks und UN-MEGC nach Kapitel 6.7 und von
Tankcontainern, Tankwechselaufbauten (Tankwechselbehéltern) und
MEGC nach Kapitel 6.8 ADR/RID und

3. die Festlegung von Anforderungen bei der Prifung von ortsbeweg-
lichen Tanks, Tankcontainern, Tankwechselaufoauten (Tankwech-
selbehaltern) und MEGC nach den Absétzen 4.3.3.2.5, 6.7.2.6.3,
6.7.2.10.1,6.7.2.19.10,6.7.3.15.10,6.8.2.2.10,6.8.3.4.4,6.8.3.4.7
und 6.8.3.4.8, Abschnitt 6.8.4 Buchstabe b und d Sondervorschrift
TT2und TT 7, jeweils im Einvernehmen mit der Bundesanstalt flr
Materialforschung und -prifung, sowie nach Absatz 6.8.5.2.2 ADR/
RID.

Satz 1 gilt nicht fUr Tanks, soweit diese ab dem 1. Juli 2007 als orts-
bewegliche Druckgerate nach § 3 oder § 4 der OrtsDruckV konformi-
tatsbewertet worden sind.

§ 16 GGVSEB
Besondere Zustandigkeiten in der Binnenschifffahrt

(4) Die Zentralstelle Schiffsuntersuchungskommission/Schiffseichamt

bei der Wasser- und Schifffahrtsdirektion Stdwest, die Bundesanstalt

flr Materialforschung und -prifung oder die jeweilige nach Landesrecht

zustandige Stelle ist zustandige Behorde

1. fur die Ausstellung von Bescheinigungen Uber von ihr nach § 5
erteilte Ausnahmen nach Absatz 1.5.1.4.1 ADNR/1.5.2.2.2 ADN
und

2. fur zugelassene Gleichwertigkeiten und Abweichungen nach Ab-
schnitt 1.5.3 ADNR/ADN.
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Verordnung tiber die Beférderung
gefahrlicher Giiter mit Seeschiffen
Gefahrgutverordnung See

§ 6 Gefahrgutverordnung See
Zustandigkeiten

(5) Die Bundesanstalt fur Materialforschung und -priifung ist fur die
Durchftihrung dieser Verordnung zustandig fur die Bauartzulassung von
Verpackungen, IBC und GroBverpackungen und flr die Prifung der Zu-
lassung der Baumuster von ortsbeweglichen Tanks und Gascontainern
mit mehreren Elementen (MEGC) sowie flrr die Zulassung von Schittgut-
Containern, die keine Frachtcontainer sind, sowie fir die Anerkennung
von Sachverstandigen fur Prifungen an IBC, ortsbeweglichen Tanks,
Gascontainern mit mehreren Elementen (MEGC) sowie in allen Fallen,
in denen im IMDG-Code einer zustandigen Behdrde fiir Verpackungen,
IBC, GroBverpackungen, ortsbewegliche Tanks und Gascontainer mit
mehreren Elementen (VEGC) Aufgaben Ubertragen worden sind, sowie
in allen Fallen, in denen im IMDG-Code flr gefahrliche Glter der Klassen
1 - ausgenommen Glter, die militarisch genutzt werden -, der Klassen
2,4.1,4.2,4.3,5.1,5.2, 7 - in Bezug auf Prifung und Zulassung radio-
aktiver Stoffe, die Prifung zulassungspflichtiger Versandstlicke sowie
die Qualitétssicherung und -Uberwachung von Versandstlicken - und
der Klasse 9 - ausgenommen Meeresschadstoffe - sowie nach dem
EmS-Leitfaden eine zustandige Behorde tatig werden muss.

Verordnung liber den Schutz
vor Schaden durch ionisierende Strahlen
Strahlenschutzverordnung

§ 25 StriSchVv
Verfahren der Bauartzulassung

(2) Die Zulassungsbehorde hat vor ihrer Entscheidung auf Kosten des
Antragstellers eine Bauartprifung durch die Physikalisch-Technische
Bundesanstalt unter Beteiligung der Bundesanstalt fur Materialfor-
schung und -prifung zu Fragen der Dichtheit, der Werkstoffauswahl
und der Konstruktion der Umhullung des radioaktiven Stoffes sowie
der Qualitatssicherung zu veranlassen. Der Antragsteller hat der
Physikalisch-Technischen Bundesanstalt und der Bundesanstalt fir
Materialforschung und -prifung auf Verlangen die zur Prifung erfor-
derlichen Baumuster zu Uberlassen.

Gesetz zum Schutz vor gefahrlichen Stoffen
Chemikaliengesetz

§ 12j ChemG
Zulassungsstelle, Bewertung,
Verordnungsermachtigung

(2) Die Zulassungsstelle entscheidet Uber das Vorliegen der Zulas-

sungsvoraussetzungen

1. nach § 12b Abs. 1 Nr. 2 Buchstabe b und ¢ im Einvernehmen mit
dem Bundesinstitut fur Risikobewertung,

2. nach § 12b Abs. 1 Nr. 2 Buchstabe c, soweit Auswirkungen auf
den Menschen am Arbeitsplatz zu bewerten sind, im Einvernehmen
mit der Bundesanstalt fur Arbeitsschutz und Arbeitsmedizin, die
insoweit der Fachaufsicht des Bundesministeriums flr Arbeit und
Soziales unterliegt, und

3. nach § 12b Abs. 1 Nr. 2 Buchstabe d im Einvernehmen mit dem
Umweltbundesamt.

Soweit bei einer der in Satz 1 genannten Behdrden, bei dem Julius
Kuhn-Institut, Bundesforschungsinstitut fur Kulturpflanzen, bei der Bun-
desanstalt fur Materialforschung und -priifung oder beim Robert Koch-
Institut besondere Fachkenntnisse zur Beurteilung der Wirksamkeit eines
Biozid-Produkts vorliegen, kann die Zulassungsstelle zur Entscheidung
Uber das Vorliegen der Zulassungsvoraussetzungen nach § 12b Abs. 1
Nr. 2 Buchstabe a eine Stellungnahme dieser Behdrde einholen.

Bei der Bewertung, ob die Zulassungsvoraussetzungen erfullt sind,
sind die in Anhang VI der Richtlinie 98/8/EG in der jeweils jingsten im
Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften verdffentlichten Fassung
festgelegten Grundsétze einzuhalten.
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Gesetz Uiber die Priifung und Zulassung von
Feuerwaffen, Bollern, Geraten, bei denen
zum Antrieb Munition verwendet wird,
sowie von Munition und sonstigen Waffen
Beschussgesetz

§ 10 BeschG
Zulassung von pyrotechnischer Munition

(1) Pyrotechnische Munition einschlieBlich der mit ihr fest verbunde-
nen Antriebsvorrichtung darf nur dann in den Geltungsbereich dieses
Gesetzes verbracht oder gewerbsmaBig hergestellt werden, wenn sie
ihrer Beschaffenheit, Zusammensetzung und Bezeichnung nach von
der zustandigen Behdrde zugelassen ist.

(2) Bei pyrotechnischer Munition, die nach Absatz 1 zugelassen ist, sind
neben der gesetzlich vorgeschriebenen Kennzeichnung die Verwen-
dungshinweise anzubringen. Soweit sich die Verwendungshinweise auf
der einzelnen Munition nicht anbringen lassen, sind sie auf der kleinsten
Verpackungseinheit anzubringen.

(3) Die Zulassung ist zu versagen,

1. soweit der Schutz von Leben, Gesundheit oder Sachgutern des
Benutzers oder Dritter bei bestimmungsgemaBer Verwendung nicht
gewadhrleistet ist,

2. wenn die Munition den Anforderungen an die Zusammensetzung,
Beschaffenheit, MaBe, den hochsten Gebrauchsgasdruck und die
Bezeichnung gemas einer nach § 14 Abs. 2 Satz 1 Nr. 1 erlassenen
Rechtsverordnung nicht entspricht,

3. soweit die Munition in ihrer Wirkungsweise, Brauchbarkeit und
Bestandigkeit dem jeweiligen Stand der Technik nicht entspricht,

4. wenn der Antragsteller auf Grund seiner betrieblichen Ausstattung
oder wegen eines unzureichenden Qualitatssicherungssystems
nicht in der Lage ist, daflr zu sorgen, dass die nachgefertigte
Munition in ihrer Zusammensetzung und Beschaffenheit nach dem
zugelassenen Muster hergestellt wird.

§ 13 BeschG
Ausnahmen in Einzelféllen

Die fur die Zulassung jeweils zustandige Behdrde kann im Einzelfall
Ausnahmen von dem Erfordernis der Prifung und Zulassung nach
§ 7 Abs. 1, § 8 Abs. 1, § 9 Abs. 1, § 10 Abs. 1 oder § 11 Abs. 1
bewilligen oder Abweichungen von den Versagungsgrinden des § 7
Abs. 3 oder 4, des § 8 Abs. 2 oder 3, des § 10 Abs. 3 Nr. 2 bis 4 oder
des § 11 Abs. 3 Satz 1 Nr. 3 zulassen, wenn O6ffentliche Interessen
nicht entgegenstehen.

§ 20 BeschG
Zustandigkeiten

(8) Zustandig flr die Zulassung der in den §§ 7 und 8 und die Prifung
derin § 9 Abs. 4 bezeichneten Schusswaffen und technischen Gegen-
stdnde ist die Physikalisch-Technische Bundesanstalt; ihr gegentiber
sind auch die Anzeigen nach § 9 Abs. 2 zu machen. Fir die Prifung und
Zulassung der in § 10 bezeichneten pyrotechnischen Munition sowie
der in § 11 Absatz 1 in Verbindung mit Anlage 1 Abschnitt 1 Unterab-
schnitt 3 Nummer 1.3 zum Waffengesetz bezeichneten hllsenlosen
Munition ohne Geschoss ist die Bundesanstalt fir Materialforschung
und -prifung zustandig.

Allgemeine Verordnung zum Beschussgesetz
Beschussverordnung

§ 11 BeschussV
Bauartzulassung fiir besondere Schusswaffen,
pyrotechnische Munition und Schussapparate

(2) Schusswaffen und sonstige Gegenstande nach § 8 des Gesetzes,
Schusswaffen nach § 9 Abs. 1 des Gesetzes sowie pyrotechnische
Munition nach § 10 des Gesetzes mUssen den in der Anlage | Nr. 4, 5
und 6 bezeichneten technischen Anforderungen entsprechen.

Hulsenlose Munition ohne Geschoss nach § 11 Absatz 1 in Verbin-
dung mit Anlage 1 Abschnitt 1 Unterabschnitt 3 Nummer 1.3 zum
Waffengesetz muss den Anforderungen nach § 6a Absatz 1 der Ersten
Verordnung zum Sprengstoffgesetz entsprechen. § 12c Absatz 3
der Ersten Verordnung zum Sprengstoffgesetz findet entsprechende
Anwendung.



(3) Die Zulassungsbehdrde kann im Einzelfall von einzelnen Anforde-

rungen der Anlage | Ausnahmen zulassen, wenn

1. im Falle der Zulassung nach § 7, 8 oder 10 des Gesetzes die Si-
cherheit des Benutzers oder Dritter in anderer Weise gesichert ist,

2. im Falle der Zulassung nach § 9 des Gesetzes die Schusswaffen
keine groBere Gefahr hervorrufen als diejenigen, die die Anforde-
rungen der Anlage | Nr. 4 erflllen.

(4) Die Zulassungsbehorde kann im Einzelfall Gber die Anlage | hinaus-
gehende Anforderungen stellen, wenn der Schutz von Leben und
Gesundheit des Benutzers oder Dritter dies erfordert.

(6) Nach den Anforderungen der Anlage | Nr. 5.2.1 und 5.2.2 wird
pyrotechnische Munition entsprechend ihrer Gefahrlichkeit in die
Klassen PM | und PM Il eingeteilt.

Verordnung Uber ortsbewegliche Druckgerate

§ 11 OrtsDruckV
Besondere Zusténdigkeiten

(1) Die Bundesanstalt flir Materialforschung und -prifung und das
Eisenbahn-Bundesamt richten, soweit es bei der Durchfiihrung dieser
Verordnung um die Wahrnehmung von Aufgaben nach dem Gefahr-
gutbeférderungsgesetz geht, nach MaBgabe der Anlage 1 jeweils
eine zugelassene Stelle ein. Diese darf die in Anlage 2 beschriebenen
Aufgaben und Tétigkeiten wahrnehmen. Soweit von der Bundesanstalt
fir Materialforschung und -prifung und dem Eisenbahn-Bundesamt
auBerhalb der Téatigkeit als zugelassene Stelle hoheitliche Aufgaben im
Zusammenhang mit der Beférderung geféahrlicher Guter wahrgenommen
werden, bleibt die Fachaufsicht des Bundesministeriums fUr Verkehr,
Bau und Stadtentwicklung unber(hrt.

(3) Fur die Uberwachung sind, soweit es bei der Durchfilhrung dieser

Verordnung um die Wahrnehmung von Aufgaben nach dem Gefahr-

gutbeférderungsgesetz geht, zustandig

1. die Bundesanstalt fur Materialforschung und -prtfung flr Tanks von
Tankcontainern und fur ortsbewegliche Tanks,

2. das Eisenbahnbundesamt fur Gefae und Tanks von Batteriewagen,
flr Tanks von Eisenbahnkesselwagen und flr abnehmbare Tanks,

3. die vom Bundesministerium der Verteidigung bestimmte Stelle fur
ortsbewegliche Druckgerate des militdrischen Bereichs, die nach
dieser Verordnung konformitatsbewertet und gepruft worden sind
und von der Bundeswehr oder auslandischen Streitkréften flr eigene
Zwecke fUr die Beférderung gefahrlicher Guter verwendet werden,
und

4. die nach Landesrecht zustandigen Behdrden gemal § 8 Abs. 1
Satz 1 des Gerate- und Produktsicherheitsgesetzes flir Ubrige
ortsbewegliche Druckgerate.

(4) Das Bundesministerium flr Verkehr, Bau und Stadtentwicklung ko-
ordiniert die Uberwachung durch die in Absatz 3 Nr. 1 bis 3 genannten
Behdrden und beteiligt die in Absatz 3 Nr. 4 genannten Behdrden. In
Tagungen zur Koordinierung fuhrt das Bundesministerium fur Verkehr,
Bau und Stadtentwicklung den Vorsitz, das Sekretariat fihrt die Bundes-
anstalt fir Materialforschung und -pruifung. Die Tagungen finden minde-
stens einmal jahrlich statt. Die Bundesanstalt fur Materialforschung und
-priifung erstellt einmal j&hrlich einen Bericht tiber die Uberwachung.

Anlage 2 (zu § 11 Abs. 1) OrtsDruckV
Aufgaben der zugelassenen Stellen nach § 11 Abs. 1

Fundstelle des Originaltextes: BGBI. | 2004, 3716

(1) Die zugelassene Stelle bei der Bundesanstalt fir Materialforschung
und -prifung darf Konformitatsbewertungen und Prifungen von orts-
beweglichen Druckgeraten, ausgenommen Aufsetztanks, Tanks oder
GefaBe von Batterie-Fahrzeugen und Batteriewagen, Tanks von Eisen-
bahnkesselwagen und Tankfahrzeugen, einschlieBlich der Ventile und
Ausristungsteile mit unmittelbarer Sicherheitsfunktion durchfihren.

Fur die Konformitatsbewertung von GefaBen gilt dies nur, wenn die
Konformitét des Baumusters ortsbeweglicher Druckgerate gleichzeitig
fur die Kennzeichnung und die Beférderung geféhrlicher Giter mit
Seeschiffen bewertet werden soll.

Luftverkehrs-Zulassungs-Ordnung

§ 78 LuftvZO
Erlaubnis, Riicknahme und Widerruf

(8) Verpackungen zum Transport gefahrlicher Guter mit Ausnahme
der Klasse 7 (radioaktive Stoffe) bedlrfen der Zulassung durch die
Bundesanstalt flir Materialforschung und -prifung (BAM). Verpak-
kungen zum Transport gefahrlicher Guter der Klasse 7 bedurfen der
Zulassung und der Beférderungsgenehmigung durch das Bundesamt
flr Strahlenschutz (BfS), soweit diese nach JAR-OPS 1 deutsch oder
JAR-OPS 3 deutsch festgelegt sind, ansonsten der Bauartpriifung
durch den Hersteller auf der Basis eines von der BAM genehmigten
Qualitatssicherungsprogrammes.

Verordnung liber Deponien und Langzeitlager
Deponieverordnung

Anhang 1

Anforderungen an den Standort, die geologische
Barriere, Basis- und Oberflachenabdichtungssysteme
von Deponien der Klasse 0, |, Il und 1l
(zu § 3 Absatz 1, § 10 Absatz 1, den §§ 23, 28)

2.4 Zulassung von Geokunststoffen, Polymeren und
Dichtungskontrollsystemen

2.4.1 Zustandigkeiten und Aufgaben
Die Bundesanstalt fir Materialforschung und -prifung ist zu-
standig fur die Prifung und Zulassung von Geokunststoffen wie
Kunststoffdichtungsbahnen, Schutzschichten, Kunststoff-Dran-
elemente, Bewehrungsgitter aus Kunststoff, von Polymeren und
von Dichtungskontrollsystemen flir die Anwendung in Basis- und
Oberflachenabdichtungen von Deponien auf der Basis eigener
Untersuchungen und von Ergebnissen akkreditierter Stellen. Sie
hat in diesem Zusammenhang folgende Aufgaben:
1. Definition von Prufkriterien,
2. Aufnahme von Nebenbestimmungen in die Zulassung,

3. Festlegung von Anforderungen an den fachgerechten Einbau
und das Qualitdtsmanagement.

2.4.2 Zulassung
Die Bundesanstalt flir Materialforschung und -prifung bertick-
sichtigt bei der Zulassung von Geokunststoffen, Polymeren und
Kontrollsystemen mindestens die Kriterien und Einwirkmecha-
nismen nach Nummer 2.1.1 zum Stand der Technik.

2.4.3 Antrag

Die Zulassung wird vom Hersteller des Geokunststoff-, Polymer-
oder Kontrollsystem-Produkts beantragt.

2.4.4 Fachbeirat
Bei der Bearbeitung der Zulassungsrichtlinien, die die Vorausset-
zungen und Anforderungen der Zulassung der Bundesanstalt fur
Materialforschung und -prifung beschreiben, wirkt ein Fachbeirat
beratend mit, in dem Vertreter der Landerfachbehdrden, des
Umweltbundesamtes und Fachleute aus anderen relevanten
Bereichen vertreten sind. Die Geschaéftsfliihrung des Fachbeirats
liegt bei der Bundesanstalt fur Materialforschung und -prifung.

2.4.5 Veréffentlichung
Die Zulassungsrichtlinien sowie die Zulassungsscheine be-
standskraftiger Zulassungen werden von der Bundesanstalt fur

Materialforschung und -prtfung in geeigneter Form 6&ffentlich
zuganglich gemacht.

7.9 International Maritime Dangerous Goods Code
Competent Authority

7.9.2 Approvals, permits or certificates issued by the competent au-
thority or body authorized by and under the responsibility of that
competent authority should be recognized by other countries
where such issue is referred to in this Code.

Stand: 01. Januar 2010
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